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Entrevista
Stefan Floeck

PRESIDENTE DE
DIVISION DE MOTORES
DE BAJA TENSION DE
ABB A NIVEL GLOBAL

El mejor recurso

es la energia que
no tenemos que generar

“En ABB, contribuimos activamente a promover una sociedad con bajas
emisiones de carbono y aplicamos practicas sostenibles en toda nuestra
cadenade valor”. Asi lo asegura Stefan Floeck, presidente de Divisidn
de motores de baja tensién de ABB a nivel global, el protagonista

de esta amena charla que versa sobre motores eléctricos, energiay
sostenibilidad en el ambito industrial. Esto es lo que nos ha contado.

/ Ménica Alonso

“Es evidente que un motor eléctrico de alta eficiencia tendrd una menor huella de
carbono durante toda su vida util”, reconoce el presidente.

etales&Maquinas: éSigue
siendo el motor eléctrico de
induccién la maquina mas
importante en los ecosistemas
productivos industriales? ¢Qué porcen-
taje se alimenta a través de variadores de
velocidad?
Stefan Floeck: Las cifras hablan porsisolas,
ya que actualmente hay méas de 300 millones de
sistemasindustriales accionados por motores
eléctricos en funcionamiento, y las estimaciones
apuntan aque estevolumen seduplicard de
aquia2040.La gran mayoria de estos motores
se basanen latecnologia tradicional de motores
deinduccién (asincronos) y surelativa sencillezy
rentabilidad garantizaran que sigan siendo popu-
laresdurante alglin tiempo. Sin embargo, estamos
empezando avercémo los motores sincronos de
reluctancia (SynRM) ganan popularidad gracias
asuexcelente eficiencia energéticay a sus bajos
requisitos de mantenimiento. Los variadores de
frecuencia (VSD por sus siglas eninglés) desem-
pefian un papelimportante para que los motores
eléctricos funcionen de forma més eficiente, ya
queregulan lavelocidady el paren funcion de las
necesidades delaaplicacion. Sélo un pequefio
ajuste de lavelocidad del motor puede suponer
una gran diferenciaen el consumo de energia:
desde unareduccion del 25% para una aplicacién
de motorestandarde tamano medio, hasta un
40% oincluso mas.



ABB

Engeneral, cercade lamitad de los motores eléctri-
cosdelmundo estaninstalados en aplicacionesen
lasqueseria Utilacoplarlesunvariador. Sinembargo,
lasestimacionesactualesindican queséloel23%de
los motoresindustriales del mundo estan controla-
dos porunVSD. Cabe sefialar que los motores SynRM
necesitan unvariador para funcionar. Portanto,
cuando hablamosde tecnologfa SynRM, significa que
los clientes reciben un paquete que combina el mejor
motorlE5desu clase con un accionamiento parauna
eficiencia energética 6ptima.

M&M: éQué porcentaje de energia eléctri-
ca consumen sobre el total de la energia
producida a nivel global?

S.F.: Laenergiase transforma en movimiento
entodas partes, todo el tiempo. Amenudo sin
que nosdemos cuenta. Por eso decimos que los
motores eléctricos consumen mas del45%de la
electricidad mundial. De hecho, se calcula que,
sisesustituyeran todos los mas de 300 millones
desistemasindustriales accionados por motores
eléctricos actualmente en funcionamiento por
equipos optimizados de alta eficiencia, el con-
sumo mundial de electricidad podria reducirse
hasta un 10% en los proximos afios. Setrata de
un porcentaje muy significativo sitenemos en
cuenta quese prevé que laeconomia mundial se
duplique con creces de aquia 2030, lo que podria
provocar un fuerte aumento de lademanda
energéticay, potencialmente, acelerarel cambio
climatico sino setoman las medidas adecuadas.

M&M: éComo influyen las politicas de descar-
bonizacién en la selecciéon y uso de motores
eléctricos en procesos de manufactura?
S.F.: Reglamentos como el de disefio ecologico
(UE)2019/1781 0 acuerdos como el de Paris sobre
elcambio climatico han puesto derelieve que la
eficiencia energéticayano esunaopcion, sino
una necesidad si queremos satisfacer lademanda
mundial de energia sin agotar nuestros recursos
naturales niaumentar las emisiones de carbono.
Sencillamente, mejorar la eficiencia energética sig-
nifica que las emisiones de carbono disminuiran,
yaque, en primer lugar, habra que generar menos
energia.Yesque el mejorrecursoes laenergia
que no tenemos que generar, por eso laAgen-
ciaInternacional dela Energia (AIE) promueve
activamente la eficiencia energética como ‘primer
combustible’. Como ejemplo delo que es posible,
laintroducciéon de Normas Minimas de Eficiencia
Energética (MEPS) para motores de baja tension
han desempefiado un papelimportantealahora
deayudaralos paises acumplirsus objetivos de
eficiencia energéticay emisiones de diéxido de

Motor de seguridad aumentada SynRM IE5 mostrado en prueba en las instalaciones
dedesarrollo de ABB.

Un motor
sobredimensionado
consumira
innecesariamente un
exceso de energia”

carbono. Paralos usuarios de motores, los MEPS
han supuesto un aumento general de la eficiencia
delos motoresyhan facilitado la comparacion de
los niveles de eficiencia entre fabricantes.

M&M: éCuales son las medidas principales
orientadas a la mejora del impacto sobre
la huella de carbono aplicables a procesos
de fabricacién industrial?

S.F.: Laclave esta en examinar de forma holistica
elimpactodelcarbonoalolargodesuciclode
vida operativo. Por supuesto, la fabricacién de los
motorestiene un cierto impacto en las emisiones
decarbono.Yesimportante abordarlo a través de
iniciativas como el disefio innovadory la cuida-
dosaseleccion de materiales bajos en carbono,
especialmente a partir de flujos reciclados. Pero
la fabricacion es sélo un pequefio porcentaje de
la huella de carbono real de un motor. La mayor
parte se produce durante la larga vida Util del mo-
tor, cuando consume energia para funcionar. Por
tanto, es evidente que un motor eléctrico de alta
eficienciatendra una menor huella de carbono
durantetoda suvida Gtil. Ademas, esimportante
considerarel sistemaen su conjuntoyelegirel
tamario correcto del motor parala aplicacién. Un
motor sobredimensionado consumira innecesa-
riamente un exceso de energia, y un motorde po-
tenciainsuficiente derrochara energia al funcio-
nardemasiado caliente. En muchos casos, basta
con optimizareltamario del motor para reducir la
huella de carbonoy ahorrar costes energéticos.

M&M: éCudles son las tendencias tecnol6-
gicas mas relevantes en el diseiio de mo-
tores eléctricos para la industria? éCual
es el impacto esperado sobre el consumo
eléctrico?

S.F.: Dado que el mundo estd cambiando rapida-
mente, mejorar la eficiencia energética aprove-
chando las Gltimas tecnologias disponibles es la
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Los motores ABB SynRM IE5 de
seguridad aumentada estan
disponibles con potencia de
salidade5,5a 315 kilovatios
(kW) en tamarios de bastidor
IEC 132-315. Al motordela
izquierda se le ha quitado la
tapa del extremo para mostrar
la construccién interna.

solucién masviable para satisfacer la creciente
demandadeenergiay, al mismo tiempo, contener
oreducirlas emisiones. ABB lleva mucho tiempo
comprometida con la promocion de lasventajas
delos motores eficientesy el avance de la tecno-
logia. Porejemplo, los motores SynRM [E5 de ABB
ofrecen una eficiencia energética ultrapremium.
Setratade unnuevo nivel de eficiencia que va més
alld delas cuatroclases (IE1 a IE4) definidas por
laComision Electrotécnica Internacional (CEl).
Los motores SynRM ofrecen una nueva primera
opcion para satisfacer la creciente demanda mun-
dial de mayor eficiencia energética. La tecnologia
dereluctanciasincrona combina las prestaciones
de los motores deimanes permanentes con la
sencillezy facilidad de mantenimiento de los
motoresdeinduccién, ya que noincluyen mate-
riales detierrasrarasen losimanes permanentes.
Elrotorde un motorsincrono dereluctanciano
tieneimanes ni bobinadosy practicamente no
sufre pérdidas de potencia. Y como no hay fuerzas
magnéticas en el rotor, el mantenimiento es tan
sencillocomo enlos motores deinduccién. Esto
significa que los clientes pueden aumentarsu
eficiencia energética, mejorar la sostenibilidady
aumentar la fiabilidad, ya que la actualizacién a
motores SynRM ultrapremium IE5 ofrece hasta un
40% menos de pérdidas de energia en compara-
cion con los motores IE3, asi como unas emisiones
de CO, significativamenteinferiores a las de los
motores deinduccion IE3 utilizados.

M&M: éCémo asegura ABB la sostenibili-
dad sobre toda la cadena de valor en sus
propios procesos de fabricacion?

S.F.: En ABB, contribuimos activamente a promo-
veruna sociedad con bajas emisiones de carbono
y aplicamos practicas sostenibles en toda nuestra

cadenadevaloryenelciclodevidadenues-

tros productosy soluciones. Un buen ejemplo

es la cadenadevalorde nuestro motor SynRM
IE5, desarrollado para tener una baja huella de
carbonoalolargo detodosu ciclo devida-desde
la produccion hasta el reciclado - con las mejores
prestaciones de baja emision de su clase. Por otro
lado, lacircularidad eslanueva forma de trabajar
de ABBYy, porello, nos hemos comprometido a
que, para 2030, al menos el 80% de los productos
y soluciones de ABB estén cubiertos por nuestro
enfoquedecircularidad, lo que nos ayudara a
reducir nuestra huella de CO, y asuperar nuestros
propios objetivos de sostenibilidad.

Un ejemploimportante de nuestro compromi-
so con lasostenibilidad es nuestra asociacion
estratégica con Boliden, laempresa sueca de
minerfay fundicion. El primer paso de nuestra
asociacion implica el cambio a cobre reciclado
y bajo en carbono para cubrirlademandade
uso en nuestros motores SynRM de eficiencia
ultrapremium [E5y en aquellos destinados a
lamovilidad eléctrica. Esto permitira reducir
significativamente elimpacto en carbono de las
materias primas utilizadas en estos productos,
yaque la huellade carbono de estos productos
de cobre ‘verde’ es un 65% inferior a la media
delsector. Ademas, desde el punto de vista del
disefio, los motores SynRM no contienen me-
tales detierrasraras, lo que reduce el consumo
derecursos en su fabricaciény genera menos
residuos. Como parte de este enfoque circular,
también estamos colaborando con empresas
dereciclaje para ofrecer a nuestros clientes la
oportunidad de reciclar sus motores al final de
suvida Util de forma responsable. Por Gltimo, las
operaciones neutras en carbono son uno de los
principales objetivos de todas las actividades
defabricacién de ABB. No sélo nos centramos
enreducirel consumo de energiaen la produc-
cionyelusodevehiculos eléctricos, sino que
también utilizamos electricidad de fuentes de
energiarenovable en la mayoria de los centros
de produccién, como en Finlandia (Vaasa), India
(Faridabad, Bangalore) y China (Shanghai).

En definitiva, un compromiso con la sosteni-
bilidad que masalla delas palabras,yaqueen
ABB ofrecemos transparencia sobre elimpacto
medioambiental de nuestros productos a través
delas Declaraciones Ambientales de Producto
(DAP). De hecho, nuestra compariia fue la primera
en ofrecer estos documentos para motores indus-
trialesyyatenemos cuatro de ellos aceptadosy
verificados para que todos los clientes puedan
confiaren las credenciales medioambientales de
los productos que compran aABB. e



