KURSBESKRIVNING

HANDHAVANDE
- PLC AC500

Handhavande, underhall och felsdkning

Mdlet med denna kurs ar att lara deltagarna handhavande, felsdkning och
enklare underhall pa ABB PLC AC500.

ENGINEERED
TO OUTRUN



Kursbeskrivning och kursmal

Kursen ar lararledd och cirka 50 procent av kurstiden anvands for 6vningar och laborationer.
Kursen pagar 2 dagar, lunch och fika hos ABB ingar.

Efter avslutad kurs ska deltagarna kunna:
e beskriva PLC AC500 uppbyggnad och funktion
e forstd och beskriva programstruktur och signaler
e byta CPU och olika moduler
¢ anvanda datorhjalpmedel Automation builder
e goéraanpassningar och f6ja signaler

e utfdra enklare felsdkning och underhall

Deltagare och forkunskap

Kursen vander sig i till den som ska handha och felséka PLC AC500.

Deltagarna skall innan denna kurs ha:

e grundlaggande kunskaper inom el och automation

Kursinnehall

Kursen innehadller bland annat:
e grundlaggande PLC funktionalitet
e signaltyper och tillampning
e programstruktur och logik
e funktioner i datorhjalpmedel Automation builder
o felsdkning i olika programstrukturer

e forcering av signaler

Kursschema

Dag1l Dag 2

09:00 - Introduktion 08:00 - Praktiska 6vningar forts
PLC funktionalitet Fels6kning
Signaltyper 12:00 - Lunch

12:00 - Lunch Praktiska 6vningar forts
Automation builder Fragestund
Praktiska 6vningar 15:00 - Avslut dag 2

16:00 - Avslut dag 1

Kontakt: se-mose-university@abb.com
Utbildningsansvarig: Torbjérn Enberg, 072-527 40 70
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