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ABB Serwis Systemoéw Napedowych

Analiza trybow i skutkéw awarii

Zwieksz wytrzymatos$¢ swojego uktadu

napedowego

Czy chcesz poprawi¢ niezawodnosc i
dostepnos$¢ swojego uktadu
napedowego? ABB oferuje
konkretne zastosowanie swojej
ustugi Drive System Consulting,
zwane Failure Mode and Effects
Analysis (FMEA). FMEA to konkretna
metoda pomiaru i oceny
wytrzymatos¢ uktadu napedowego,
konstrukcji lub procesu na

potencjalne mechanizmy awarii.
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FMEA mozna opisac jako systematyczny zbiér dziatan
majgcych na celu identyfikacje i ocene réznych
mozliwosci wystapienia awarii oraz okreslenie

uktadu napedowego

+ Oceniaj i tagodz awarie systeméw

N

dziatan, ktére mogg ograniczy¢ lub zapobiec tym + Wykorzystaj historie dziatania systemu w
awariom, a jesli nie mozna ich uniknaé¢, ztagodzi¢ ich celu optymalizacji wydajnosci
skutki.

Minimalizuj koszty
* Zmniejsz przestoje i
koszty konserwacji
* Optymalizacja kosztéw operacyjnych

Niezaleznie od tego, czy jest to cze$¢ procesu projektowania
nowej instalacji, czy badanie istniejgcej instalacji w celu
zidentyfikowania i rozwigzania potencjalnych przyczyn
zrédtowych, ktére mogg prowadzi¢ do awarii systemu,
analiza FMEA skutkuje listg odpowiednich dziatan Wspéttworzenie innowacji

usprawniajgcych, ktére znacznie zwigkszg odporno$¢ Twoich + Catoséciowy poglad na optymalizacje

@ L

systemoéw na potencjalne awarie. wydajnosci w catym zaktadzie
+ Dostosowane, najnowoczesniejsze funkcje

dla konfiguracji wielodyskowych
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Wspétpraca

Rola ekspertéw ds. systeméw napedowych ABB moze sie
rézni¢ w zaleznosci od Twoich potrzeb. Moga pracowac jako
konsultanci wspierajacy Cie w procesie FMEA lub moga
zaoferowac petng dostawe pod klucz. Ty decydujesz, czy
chcesz, aby ABB wspierato caty proces

- od pierwszego etapu definiowania systemu do
ostatecznego wdrozenia - lub tylko niektérych faz.

Oferta FMEA

Doktadne FMEA jest wynikiem pracy zespotu
wielofunkcyjnego sktadajgcego sie z oséb wykwalifikowanych
do rozpoznawania i oceniania wielkosci i konsekwencji
potencjalnych niedociggnie¢ w projekcie systemu, ktére
moga prowadzi¢ do awarii. Zaletg tej pracy zespotowej jest
to, ze stymuluje ona proces myslowy i zapewnia dostepnos¢
niezbednej wiedzy specjalistyczne;j.

Z FMEA

Standardowe FMEA

Rozszerzone FMEA

* Historia operacyjna
+ Czeste awarie
+ Ustawienia ochrony

« Standardowe FMEA

* Wybrane podsystemy
do gtebszej analizy

» Warsztaty wspélne

* Rozszerzone FMEA

« System wielonapedowy
interakcje

* Wspéttworzenie
nowe rozwigzania

optymalizacja z klientem

Zdefiniuj zakres

Uktad napedowy jest rozbijany na hierarchie
podstawowych elementéw, aby zdefiniowac zakres i
szczegbtowa analize. Ta praca przygotowawcza obejmuje
opracowanie opisu uktadu z okre$lonym zakresem dla
FMEA wspélnie z Toba.

Zidentyfikuj potencjalne tryby awarii
Analiza mozliwych trybdw awarii i ich wptywu na wyzsze
poziomy systemu jest przeprowadzana poziom po
poziomie w spos6b oddolny, aby zidentyfikowac
ostateczny wptyw na system. Obejmuje to:
* Zbiér wczesniej zaobserwowanych awarii na miejscu
* Inne mozliwe tryby awarii, ktére nie wystgpity

W przesztosci

Ocen zidentyfikowane tryby awarii Po
zidentyfikowaniu wszystkich potencjalnych
trybéw awarii, ocenia sie je z trzech réznych
perspektyw:

+ Prawdopodobienstwo wykrycia

« Stopien nasilenia skutkéw

- Prawdopodobienstwo wystgpienia

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych
lub modyfikowania tresci niniejszego dokumentu bez
wczesdniejszego powiadomienia. W odniesieniu do zaméwien
zakupu, uzgodnione szczegéty maja pierwszenstwo. ABB nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci za potencjalne btedy lub

mozliwy brak informacji w niniejszym dokumencie.

Ustal priorytety ryzyka
Przeglad ukonczonego przegladu FMEA jest przegladany, a
najbardziej istotne tryby awarii s identyfikowane, zazwyczaj
przez pomnozenie trzech czynnikéw (wykrywanie, powaga,
prawdopodobienstwo). Mozliwa jest inna lub dodatkowa
priorytetyzacja, np. zajecie sie wszystkimi trybami awarii o
powaznych konsekwencjach niezaleznie od ich
prawdopodobienstwa. W rezultacie wszystkim potencjalnym
trybom awarii przypisuje sie numer priorytetu ryzyka (RPN).

Opracowywanie i wdrazanie rozwigzan

Zidentyfikowane tryby awarii s klasyfikowane wedtug
numeru RPN, a odpowiednie dziatania tagodzace, dziatania
naprawcze lub postanowienia kompensacyjne sg
proponowane dla tych trybéw awarii, ktére nalezy
uwzgledni¢. Ostateczne ustalenia sg dokumentowane, w tym
zalecenia, dziatania i uwagi, w koricowym raporcie dla Ciebie.
Dziatania do wdrozenia sg wybierane i przypisywane do
odpowiedzialnego personelu. Ustalenia moga skutkowa¢
réznymi dziataniami na rzecz optymalizacji na poziomie
systemu zaréwno po Twojej stronie, jak i po stronie ABB.
Dziatania po stronie ABB mogg by¢ uzgodnione i
wprowadzone osobno.

Zastrzegamy sobie wszelkie prawa do niniejszego dokumentu oraz do
zawartego w nim tematu i ilustracji. Wszelkie powielanie, ujawnianie
osobom trzecim lub wykorzystywanie jego tresci - w catosci lub w
czesciach - jest zabronione bez uprzedniej pisemnej zgody ABB.
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