Von Datensilos zu Shopfloor Analytics
Wie ein einheitliches Datenmodell den Unterschied macht

JS%L Octotronic

The Data Intelligence Platform
Purpose-Built for the Shop
Floor

OctoCore unifies all production data
focusing on Shop Floor, and scaling use
cases across plants.
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Die Realitat moderner Produktionen & Management
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Die Industrie glaubt die Antwort zu kennen /Al\
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Vier Zahlen. Ein unterschatztes Fundamentproblem.

Die Kosten

11%

Siemens, True Cost of Downtime (2024)

Warum Projekte scheitern

76%

des Jahresumsatzes gehen durch
ungeplante Stillstande verloren
1.4 Billionen USD pro Jahr bei Fortune-Global-500-

Unternehmen. Probleme, die nicht friihzeitig erkannt
werden, lassen sich spater nicht mehr kontrollieren.

der Digitalisierungs-Projekte in der
Industrie scheitern
Laut RAND sind fehlende OT/IT-Integration und

mangelhafte Datenqualitat die Hauptursachen —
nicht die Algorithmen oder fehlendes Talent.

RAND Corporation (2024), industry-segmented Al project failure analysis

Die versteckten Kosten

80%

der Analytics-Projektzeit entfallt auf
Datenaufbereitung

Noch bevor ein Dashboard, KPIl oder Al-Modell
entsteht, werden vier von funf Stunden flir das

Suchen, Bereinigen und Zusammenfihren von Daten
verwendet — nicht fir Wertschopfung.

McKinsey (2021), survey of major advanced analytics programs

Wissen

70%

Manufacturing Institute / Deloitte (2025)

des operativen Wissens sind nicht
dokumentiert

Dieses Wissen wird selten dokumentiert oder
strukturiert weitergegeben. Es steckt in den Kopfen
erfahrener Mitarbeitender mit jahrzehntelangem
Anlagenwissen.

Das eigentliche Problem liegt im Datenfundament des Shopfloors. Ohne Kontext bleiben auch Al-Initiativen isoliert...
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Smart Factory braucht gemeinsames Datenverstandnis
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nified Data

ik (2 Octotronic -

The Data Intelligence Platform |
Purpose-Built for the |
Floo

OctoCore unifies all production data
focusing on Shop Floor, and scaling use
cases across plants.
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Solution: OctoCore

Fusion von Industrial DataOps & Analytics

Consume

Dashboards, lists &
KPIs in minutes

Connect & Structure & Analyze
Transform Contextualize

Low-code Al & automation

Clean data from any Unified Namespace
source (context & governance)
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Interact with Al

LLM Interface & Al
Agents
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«~ Single source of truth
Solution: OctoCore

Industrial DataOps

~ Protocol agnostic

~ No IT dependency

«~ Quality at ingestion
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« Mirrors your shopfloor

Solution: OctoCore

Industrial DataOps

«~ Context attached to data
~ Self-service for engineers

+~ One model, every role
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Solution: OctoCore

Industrial DataOps

)\

Connect &
Transform

Clean data from any
source
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Structure &
Contextualize

Unified Namespace
(context & governance)
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v/ Visual dataflow builder

<~ Vision + machine data

Industrial Analytics
v~ ML model training

v~ Insights feed back
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v~ Real-time dashboards

«~ Vision + data combined

Industrial Analytics

v/ Event lists & alerting
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v~ Cross-site comparison

Consume

Dashboards, lists &
KPIs in minutes
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Your Factory
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« Natural language queries

«~ Automated shift reports . .
Industrial Analytics

«~ Al-driven root cause hints

v Context-aware answers
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OctoCore Benefits
Eine Plattform. Jeder Datenpunkt. Al-ready. Echter ROI.

G Connect — a Structure — e Analyze — ° Consume — o Interact

Einheitlicher Datenstandard fiir den Shopfloor

‘ $ Teure Individualintegrationen

«

‘ ﬂ Dutzende Insellésungen Plug-and-Play-Konnektivitat

0o

‘ 0 Standiger Toolwechsel oo Ein Workspace fiir jede Rolle

Fiir Prozessspezialisten gebaut — nicht SW

< D Komplexe Tools nur fiir Spezialisten Entwickler
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Erfahrung & Prasenz in Schllisselindustrien
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Die Zukunft der Smart Factory ist o =
kontextgetrieben. i .
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Alexej Ziegler

CEO Octotronic

Industrial Engineer & Smart Factory

Expert

<] +4179 28589 80

2 alexej.ziegler@octotronic.com E

|E Technoparkstrasse 1,
8005 Zurich, Switzerland
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