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»Jamalskie” tfocznie gazu pod nadzorem ABB
ABB bedzie serwisowac systemy pomocnicze w pigciu ttoczniach
gazu ziemnego na polskim odcinku gazociggu jamalskiego.
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Szanowni Panstwo,

cho¢ w branzy cementowej poczatek roku
to zazwyczaj czas planowanych przestojow
i remontdw, troche temu na przekoér postano-
wilismy ponownie odwiedzi¢ zaktady cemen-
towe, ktdre natamach naszego magazynu juz
goscity. A powdd ponownego podjecia tema-
tu byt niebagatelny. Otdz cata branza odno-
towata w ubiegtym roku rekordowe wyniki.
Takich obrotéw w minionym dwudziestoleciu
gospodarki rynkowej jeszcze nie byto, a zda-
niem ekspertéw to nie koniec. Szczegodinie
doktadnie przyjrzelismy sie nowym wyzwa-
niom, jakie stawia przed tym przemystem
Unia Europejska. | cho¢ nasze cementownie
nalezg do najnowoczesniejszych na swiecie,
to moze sie okazad, ze bez kolejnych inwe-
stycji sie nie obedzie.

Ale miniony kwartat, cho¢ bez watpienia nale-
zat do przemystu cementowego, przyniost
takze kilka innych fascynujgcych wydarzen.
Konstruktorzy z ABB zaprezentowali zupet-
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Anita Romanowska

Sekretarz redakg;ji
kwartalnika ,Dzisiaj”

Kolega robot
Gotowy do pracy ramig
w ramie z cztowiekiem.

22

nie nowy — prototypowy jeszcze — model
robota. Niewielkiego spryciarza, ktéry potra-
fi pracowac ramie w ramie z czlowiekiem,
wchodzgc z nim w interakcje i nie naraza-
jac przy tym na zadne niebezpieczenstwo.
Pojawit sig i natychmiast zgarnat prestizowg
nagrode red dot ,best of the best” przyzna-
wang najwybitniejszym projektom w danym
roku. Warto takze poswieci¢ chwile na prze-
glad krétkich informaciji z kraju i ze Swia-
ta. A dzieje sie duzo: w Warszawie budujg
metro, w Estonii powstaje pierwsza w swie-
cie ogdlnokrajowa siec¢ stacji tadowania aut
elektrycznych, a w dalekiej tundrze — wbrew
mrozom, sniegom i biatym niedzwiedziom
— rozwijajg sie pola naftowe zasilane ener-
gig elektryczng. Prawdziwie ekstremalna
energetyka. W biezgcym numerze oczywi-
Scie jeszcze wiele innych publikacji wartych
poznania, ktérych lektura, mamy nadzieje,
dostarczy Panistwu duzo przyjemnosci.
Redakcja
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ABB w Polsce

15 min dolarow
za podstacje dla metra

Metro Warszawskie. Stacja Wilanowska. (Fot. Adamon/ Wikimedia Commons)

Budowa siedmiu podstacji dla Il linii warszawskiego metra
to efekt porozumienia zawartego pomiedzy spotkg AGP Metro
Polska a firmg ABB. Kontrakt o wartosci ok. 15 mIn dolarow

obejmuje zaprojektowanie, prace inzynieryjne, dostawe,

budowe, odbidr oraz uruchomienie podstacji tgcznie z pracami

budowlanymi.

ABB zbuduije cztery podstacje tgcza-

ce W sobie zasilanie trakcji i zasilanie
pomocnicze, na napiecie 15 kV/825 V
DC/400 V AC oraz trzy pomocnicze pod-
stacje 15 kV/400 V AC dla budowanej
obecnie drugiej linii metra w Warszawie,

czes¢ miasta.

Kazda z podstacji trakcyjnych pradu
statego zostanie wyposazona w cztery
zespoty transformatorowo-prostowniko-
we 0 mocy 2 MW kazdy. Transformatory
obniza napiecie z publicznej sieci
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. energetycznej, a prostowniki przetworzg
© prad zmienny w prad staty, aby zasi-

lic wagony metra. Wsréd kluczowych

© produktéw, jakie spotka dostarczy war-

© szawskiej kolei podziemnej, znajduje sie
rozdzielnica Sredniego napiecia ze zinte-
ktéra ma potaczy¢ wschodniag i zachodnig
: niami sterowania, zespoty prostownikowe
z suchym transformatorem, prostowniki

: diodowe, rozdzielnica niskiego napigcia,
automatyka stacyjna oraz nadrzedny
system sterowania i gromadzenia danych
© (SCADA).

growanym zabezpieczeniem i urzgdze-

. Jedna z podstaciji zostanie réwniez

© wyposazona w 40-megadzulowy system
magazynowania energii oparty na dwu-

© warstwowych superkondensatorach, aby
© wykorzystaé energie odzyskana z hamo-
wania wagonu metra. Firma ABB bedzie

- odpowiedzialna réwniez za system zarzg-
: dzania siecig, ktdry zostanie zintegrowany
Z istniejgcym systemem, nadzorujacym

: obecnie | linie metra. Projekt ma zosta¢

. ukoriczony pod koniec 2013 roku.

Daniel Rupinski

Aktualnosci

,Jamalskie”
ttocznie gazu

pod nadzorem

ABB

Przez najblizsze dwa lata
ABB bedzie prowadzic¢
serwis systemow
pomocniczych w pieciu
stacjach do kompresji

| ttoczenia gazu ziemnego
na polskim odcinku
gazociggu jamalskiego.
Wartosc¢ kontraktu wynosi
9,5 min zt.

Polski odcinek gazociagu liczy okoto
680 km. Aby gaz mdgt zostac przetrans-
portowany na takg odlegtos¢, niezbedne
sg stacje kompresorowe, czyli ttocznie
gazu, urzgdzenia podnoszace jego
cisnienie. Bezpieczenstwo przesytu gwa-
rantuje nie tylko stosunkowo niewielka
odlegtos¢ miedzy poszczegdinymi stacja-
mi, ale réwniez ich funkcjonalnosé.
Stacje znajdujace sie na polskim odcin-
ku gazociggu zostaty zaprojektowane,
zbudowane i zainstalowane przez ABB.
Ostatnig oddano do uzytku w 2005 roku.
Daniel Rupinski

Ttocznie na ,Jamale” zostaty wybudowane przez ABB. Teraz firma bedzie serwisowaé
systemy pomocnicze i automatyke. (Fot. Arch. ABB)

Stacja ,pod klucz” w Biatymstoku

Na zlecenie PGE Dystrybucja SA Oddziat
Biatystok firma ABB zbuduje stacje
elektroenergetyczng 110/15 kV. Bedzie
to pierwsza instalacja rozdzielni 110 kV
w technologii GIS w tym regionie.

Nowa stacja ma zardwno odcigzy¢ ist-
niejace stacje WN/SN, jak i umozliwic
przytaczenie kolejnych odbiorcéw zlokali-
zowanych w pétnocno-zachodniej czesci
Biategostoku oraz szybko rozwijajacej sie
sgsiedniej gminie Choroszcz.

© Wielomilionowy kontrakt przewiduje
budowe oraz rozruch catkowicie wne-

© trzowej stacji 110/15 kV wraz z jej zasi-
leniem. Projekt ,pod klucz” zaktada m.in.
dostarczenie i montaz rozdzielni 110 kV
© w uktadzie H5, 60-polowej dwusekeyjnej
© rozdzielni 15 kV oraz dwdch transforma-
toréw mocy. Poniewaz jest to komplek-
© sowy projekt, ABB bedzie odpowiadad
takze za prawne aspekty inwestyciji,

© w tym uzyskanie ,prawa drogi” dla linii

: kablowych wysokiego napiecia oraz
pozwolenia na budowe.

© Szczegdlnie pomocne w przygotowa-

: niu oferty dla PGE Dystrybucja SA byto
wykonanie bardzo podobnego projektu
: w przesztosci: GPZ Bydgoszcz-Pétoc
© na zlecenie Koncernu Energetycznego
| ENEA.

© Zgodnie z umowa na realizacje projektu
. jest 30 miesiecy.

Daniel Rupinski
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ABB w Polsce

Zasilanie pol naftowych
w dalekie] tundrze

Na pola naftowe znajdujgce sie 100 km na
potnocny zachod od Workuty trafig wkrotce
dwie mobilne stacje kontenerowe typu ST7
wyprodukowane przez ABB. Bedg zasilac
m.in. instalacje wiertnicze i petnic role GPZ
catego rejonu.

01 Na pdtnoc od Workuty zima wytycza sie specjalne drogi
transportowe. Temperatura potrafi spas¢ tam do -70°C.
(Fot. Oleg Rojkow/Arch. ABB)

02 Rdzenni mieszkarncy Republiki Komi nie pozostawiajg ztudzen,
co do klimatu tego rejonu Ros;ji. (Fot. Oleg Rojkow/Arch. ABB)

03 Kontenerowe stacje ST7 sg bardzo popularne na wschodzie.
Moga dziata¢ niezawodnie w temperaturze od =70 do +50°C.
(Fot. Andrzej Gabler/Arch. ABB)
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amowienie ztozyto rosyjsko-

-wietnamskie konsorcjum

RusVietpetro, ktdre dysponu-

je trzynastoma ztozami ropo-

nosnymi w Republice Komi.
Niedawno spodtka ogtosita, ze w 2011 roku
zamierza wydoby¢ okoto 1,5 min ton ropy.
W 2017 roku ma zwiekszy¢ wydobycie
do 7 min ton.

W obu stacjach — 35/110 kV oraz
110/35/10 kV — zainstalowane zostang
nowoczesne, wymagajgce niewiele miejsca
rozdzielnice 110 kV izolowane gazem (GIS).
Majg one pracowac przez lata w bardzo suro-
wym klimacie polarnym. Konstrukcyjnie sg
do tego przygotowane i moga niezawodnie
dziata¢ w temperaturze od —=70 do +50°C.
ABB juz wczesniej dostarczata stacje dla
spotki ALROSA w Jakucii (kopalnia diamen-
téw), gdzie temperatura przekracza —70°C.

Aktualnosci

Do tej pory funkcjonujg bez problemdw.

W sumie w ciggu roku z Polski do Ros;ji
ma wyjechac¢ 14 kontenerdw. Poniewaz
na poétnoc od Workuty praktycznie nie
ma typowych drdg transportowych, stacje
dla RusVietpetro zostang przetranspor-
towane po tzw. zimniku, czyli specjalnie
wytyczonej $nieznej trasie, czynnej od paz-
dziernika do konca kwietnia. Kontenery stang
na betonowych palach wbitych w wieczng
zmarzling. Pale majg chroni¢ przed $niegiem
oraz wodami zalewowymi, ktére pojawiajg
sie kazdej wiosny.

Stacje kontenerowe ABB sag popular-
ne na rynkach wschodnich. W ostatnich
latach spdtka zrealizowata zamdwienia nie
tylko do Rosji, ale i m.in. do Kazachstanu
i na Ukraine. W krajach bytego ZSRR znajduje
sie okoto 3,5 tys. stacji typu ST7.

Daniel Rupinski

Tysigc transformatorow
dla TAURON Dystrybucja

Firma ABB wygratfa przetarg na dostawe 1071
transformatorow sredniego napiecia dla TAURON
Dystrybucja SA. O sukcesie zadecydowaty bardzo
dobre parametry urzgdzen. Warta ponad 24 min zt
umowa jest jednym z najwiekszych kontraktow

na transformatory rozdzielcze w historii spofki.

ransformatory o mocach od 40 :
do 1000 kVA zostang zainstalo-
wane w sieciach energetycznych :
spotek nalezacych do grupy
TAURON Dystrybucja SA, czyli :

EnergiiPro i Enionu, na terenie potudniowej
Polski. Zgodnie z umowa ich dostawy maja
zakonczy¢ sie w tym roku.

W przetargu startowato piec¢ firm. : g
Najwazniejszym kryterium wyboru byta cena
(60 proc.), jednak ogromne znaczenie dla :
klienta miata rowniez wielkosé strat jafowych :
i obcigzeniowych oferowanych transforma-
toréw, czyli innymi stowy — energooszczed-
nos¢. ABB zaproponowata transformatory :
rozdzielcze z rdzeniem amorficznym, cha-
rakteryzujgce sie od 4 do 5 razy mniejszy-
mi stratami jatowymi mocy w poréwnaniu

z tradycyjnych blach zimnowalcowanych.

do unowoczesnienia polskiego systemu
energetycznego jest dla nas niezwyktym
przywilejem. Patrzac z punktu widzenia ilosci
juz zainstalowanych badz zamdwionych
transformatoréw rozdzielczych amorficznych

ka znalazta sie w awangardzie europej-
skiej. Wierzymy w kontynuacje tego trendu

Grupa TAURON zdecydowata sie na zakup

do transformatoréw Wkaﬂ anych 7 rdzeniem transformatoréw rozdzielczych z rdzeniem

amorficznym, stawiajac przede wszystkim na
. ) o ) ) : energooszczedno$é. (Fot. Andrzej Gabler/Arch. ABB)
— Wspieranie wysitkbw zmierzajgcych

. — powiedziat Andrzej Szuminski, dyrektor
: Lokalnej Jednostki Biznesu Transformatory
i wiceprezes ABB Sp. z 0.0.

: Grupa TAURON jest drugim co do wielkosci
: producentem energii elektrycznej w Polsce.
— przeszio 2000 sztuk — polska energety-
: w Grupie wyniosta blisko 5,6 GW.

W 2010 roku moc elektrowni skupionych

Daniel Rupinski

ABB wsrod idealnych pracodawcow

Profesjonalisci docenili firme ABB jako dobre-
go i stabilnego pracodawce. W tegorocznym
rankingu Idealny Pracodawca firma zajeta
10. miejsce w kategorii ,Inzynieria”. Ranking
stworzono na podstawie badania Universum
Professional Survey 2011, przeprowadzonego
na grupie blisko 15,5 tys. oséb posiadaja-
cych minimum rok doswiadczenia w réznych
branzach. Ranking ma obrazowa¢ poziom
atrakcyjnosci firm dla potencjalnych pra-
cownikow. Zostat podzielony na kategorie:
,Biznes”, ,Inzynieria”, ,IT”, ,Nauki Sciste”
i ,Nauki humanistyczne”.

. nie tylko sitg finansowa, ale i dobrg reputacja.
Ponadto wazne jest dla nich, by pracodawca
: zapewnit im takze mozliwos$¢ osiggniecia
réwnowagi pomiedzy zyciem zawodowym
i prywatnym — mowi Sebastian Dyla, Employer
© Branding Consultant w Universum.

ABB cenig sobie réwniez studenci. W tym
- roku firma znalazta sie takze wsréd najlep-
© szych firm w kategorii ,Inzynieria” w rankingu
stworzonym na podstawie badania Universum
© Student Survey 2011, w ktérym przepytano
© 15,3 tys. studentéw ze 100 najwazniejszych
uczelni w kraju.
— Inzynierowie cenig firmy odznaczajace sie :

Daniel Rupinski
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ABB w Polsce

Aktualnosci

Kompendium wiedzy o robotyzacji spawania

W fabryce ABB

w Aleksandrowie

k 6dzkim pod koniec
ubiegtego roku goscito
150 specjalistow

z zakresu technologii
przetworstwa metali
roznych gatezi
przemystu. Okazjg

do spotkania byto
seminarium dotyczgce
robotyzaciji procesow
spawania.

Zrédto publikacji: ,STAL Metale & Nowe
Technologie”, nr 1-2/2012, s. 62-63.

eminarium zostato zorga-

nizowane przez firme ABB

we wspotpracy z ESAB, Abi-

cor Binzel oraz Roboprojekt.

Kazde z trzech spotkan miato
charakter jednodniowego zamknietego bloku
tematycznego. Istotne byto zardwno prze-
kazanie wiedzy teoretycznej, jak i prezenta-
cje praktyczne. Organizatorow zaskoczyta
skala zainteresowania. Do Aleksandrowa
dojechali goscie m.in. z Gdanska, Katowic
i Lublina. Ich obecnos¢ byta najlepszym
dowodem na to, jak bardzo takie spotkania
sg potrzebne na polskim rynku.

Troche wiedzy...

Podczas pierwszej czesci zaprezentowano
sprzet niezbedny do konfiguraciji stanowisk spa-
walniczych, w tym nowe modele robotéw ABB
typu IRB 1600 oraz IRB 2600. Przedstawiono
oraz scharakteryzowano game pozycjonerow
spawalniczych, oméwiono takze zaawansowa-
ne funkcje spawalnicze (SmarTac, WeldGuide)
i urzadzenia peryferyjne do zrobotyzowanych
aplikacji spawalniczych.

Dr inz. Tomasz Pfeifer z Instytutu
Spawalnictwa przedstawit ekonomiczne
aspekty inwestyciji w zrobotyzowane sta-
nowiska spawalnicze, w tym metody oceny
efektywnosci wdrozen takich stanowisk,
a przedstawiciele Politechniki £odzkiej
zachecali do poszerzania wiedzy z zakresu
wdrazania i eksploatacji zautomatyzowanych,
elastycznych systemdw wytworczych.

Reprezentanci firmy ESAB omowili kom-
patybilne spawalnicze Zrédta pradu Aristo
Mig i panele sterowania Aristo W82 oraz

Seminarium z zakresu robotyzacji spawania przyciagneto 150 specjalistow za zakresu technologii przetwoérstwa metali
réznych gatezi przemystu. (Fot. Matgorzata Urbanek/Wydawnictwo Elamed)

scharakteryzowali oprogramowanie do edycji
parametrow spawania WeldPoint. Podczas
czesci praktycznej firma ESAB pokazata spa-
wanie z wykorzystaniem trzech innowacyjnych
funkciji, przy zréznicowanych predkosciach
spawania. Swoje rozwigzania w osobnegj
prezentacji zaprezentowata rowniez firma
Abicor Binzel, ktdéra skupita sie na uchwytach
spawalniczych oraz osprzecie uzupetniajgcym,
natomiast delegat firmy Roboprojekt przyblizyt
stuchaczom techniczne aspekty robotyzacii
i automatyzaciji spawania.

Troche doswiadczenia...

W ramach czesci warsztatowej uczest-
nicy mieli okazje zapoznac sie z nowg celg
spawalniczg Flex Arc, wyposazong w dwa
roboty IRB 1600ID dziatajgce w uktadzie
MultiMove (sterowane z jednego kontrolera).
Zastosowany tam zostat rdwniez pozycjoner
typu IRBP R-600 z dwoma stacjami robo-
czymi. Zaprojektowano go tak, by po jednej
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stronie mogt pracowac robot, a po drugiej
operator. Cela zostata tez wyposazona w uktad
serwisowania palnika TSC wraz z uktadem
do korekcji punktu TCP-BullsEye. W trakcie
seminarium zaprezentowano rowniez robota
lakierniczego IRB 580 oraz robota IRB 140
wyposazonego w pakiet Force Control, ktdry
utatwia programowanie i generowanie tra-
jektorii przy obrébce krawedzi i powierzchni
detali o ztozonym ksztatcie.

Z zainteresowaniem spotkat sie praktyczny
pokaz Remote Service — systemu, w ktorym
robot z funkcjg obstugi zdalnej automatycz-
nie zgtasza problemy do centralnej bazy
danych i inicjuje wystanie wiadomosci SMS
do dyzurnego inzyniera serwisu. Umozliwia
to szybka diagnoze usterki, udzielenie zdal-
nego wsparcia, zdalng naprawe lub szybkag
wymiang Cczesci.

Anna Pojda, redaktor prowadzaca
czasopismo ,STAL Metale & Nowe
Technologie” (Wydawnictwo Elamed)

Wywiad

przemystu

Jak ocenia Pan poziom robotyzacji
polskich zakltadéw przemystowych?
Naszg sytuacje czesto pordwnuje

z Czechami. Te dwa kraje majag zbli-
zong historie. Dzisiaj na rynku polskim
na 10 tys. pracownikdw produkcyjnych
przypada 12 robotdw, u Czechéw ten
stosunek to 35 urzadzen na 10 tys.
0sob. Zestawiajac nas z Niemcami,
okazuje sig, ze jestesmy 20 lat do tytu.

Wszystko rozbija sie o koszty?

Bardziej o polityke. Wigkszos¢ zakta-
déw sektora automotive, poddostaw-
cow firm motoryzacyjnych, ma swoje
centrale za granicg i tam witasnie zapa-
dajg wszystkie decyzje. W wyniku tego
do polskich firm najczesciej trafia sprzet
uzywany, z demobilu. Ale i tak w Polsce
procesy spawalnicze sg w duzej cze-
$ci wykonywane recznie, co pocigga
za sobag niskg jakos¢ i duze koszty.

Jezeli temu nie zaradzimy,

bedziemy coraz bardziej odbiegaé

od swiatowych standardéw...
Teraz nasi klienci i klienci naszych

klientéw to cata Europa. Jezeli

jakosé wyrobow jest dla nich

Roboty to przysztosc polskiego

Michat Ochmarniski, kierownik marketingu

i sprzedazy w Lokalnej Jednostce Biznesu
Robotyki firmy ABB.

(Fot. Matgorzata Urbanek/Wydawnictwo Elamed)

niesatysfakcjonujgca, to po prostu
zmieniajg dostawce. Nie jest to dobra
prognoza dla przedsigbiorcy. Rolg firmy
ABB jest rozwdj rynku robotyki w Polsce
poprzez promowanie nowoczesnych
rozwigzan. Automatyzacja i robotyzacja
produkcji pozwoli na lepsze wyko-
rzystanie pracownikdw, a przy okazji

na poprawe jakosci i szybkosci produk-
cji. To wprost przektada sie na wzrost
konkurencyjnosci firmy nie tylko na pol-
skim, ale i miedzynarodowym rynku.

Rozmawiata Anna Pojda, redaktor prowadzaca
czasopismo ,STAL Metale & Nowe Technologie”
(Wydawnictwo Elamed)

Budma 2012: polska pre miera ABB-Welcome

Ponad 50 tys. specjalistow

z branzy budowlanej odwiedzito
Miedzynarodowe Targi Budownictwa
Budma 2012 w Poznaniu. Jednym

z najpopularniejszych projektow

byt BudShow 2012, prezentujacy
,ekologiczny dom przysztosci”,

w ktorym zainstalowano system audio-
wideodomofonowy ABB-Welcome.

naturalnej wielkosci budyn-

ku, ktory byt interaktyw-

nym, ,Zywym” eksponatem,

kazdy ze zwiedzajgcych
mogt za pomoca ciektokrystalicznego
ekranu, stojac w kuchni opuszczac i pod-
nosic¢ rolety w salonie, a nie wychodzac
z salonu przygaszac swiatto w przedpo-
koju. Instalacja ABB regulowata rowniez
temperature w pomieszczeniach i witata
gosci przyjemna muzyka. Przy drzwiach
wejsciowych wideodomofon ABB filmo-
wat gosci stojgcych na zewnatrz i robit
zdjecie kazdemu, kto wcisnat przycisk

dzwonka. ,Inteligentny”, wyposazony
w nowoczesng elektronike dom, robit
wrazenie na zwiedzajacych.
Prezentacja ABB-Welcome podczas tar-
goéw Budma byta polska premierg nowej
rodziny produktow przeznaczonych zardwno
dla niewielkich osiedli mieszkaniowych, jak
i domow jednorodzinnych. Nowoczesne
domofony i wideodomofony sg funkcjonalne
i proste w instalacji (wiecej na stronach
34-35). Styczniowe targi Budma 2012 byty
poczatkiem szerszej akcji marketingowe;j,
promujgcej ABB-Welcome. Spdtka planu-
je w najblizszym czasie cykl spotkan dla

instalatoréw w kilku regionach Polski, jak
réwniez kampanie reklamowa w mediach.
Podczas tegorocznej Budmy, oprécz
pokazu systeméw audio-wideodomofono-
wych w ramach projektu BudShow, ABB
zaprezentowata réwniez szeroki wybor
produktéw przeznaczonych zaréwno dla
klientéw indywidualnych, jak i deweloperdéw.
Zwiedzajacy mogli obejrze¢ najprostsze
wigczniki, sterowniki i Sciemniacze, a takze
wyrafinowang serie Decento, ktdéra swoja
polskag premiere miata na zesztorocznych

targach Energetab.
Daniel Rupinski

Na zdjeciu: zewnetrzna stacja wideo
ABB-Welcome w wykonaniu ze stali szlachetnej.
(Fot. Daniel Rupinski/Arch.ABB)
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ABB na swiecie

Miedzynarodowe Lotnisko im. Indiry Gandhi w Delhi. Terminal 3. (Fot. Ramesh NG/Wikimedia Commons)

ABB i-bus KNX oswietla lotnisko

INDIE. Rozwigzanie ABB w zakresie ste-

rowania oswietleniem dla Terminalu 3 :
na Miedzynarodowym Lotnisku w Delhi

otrzymato miano najwiekszego i najlepszego

tego typu w Azji. Dzigki rozwigzaniu umoz-
liwiajgcemu precyzyjne sterowanie 11 tys. :

urzadzen elektrycznych i 100 tys. oswie-

tlonych stref, lotnisko moze zaoszczedzi¢

znaczne ilosci energii.
Caty system oswietlenia jest w spo-

sob efektywny i inteligentny sterowany
za pomocg rozwigzania ABB i-bus KNX,

ktére koordynuje i kontroluje tak istotne

. funkcje jak przetgczenia i przyciemnia- :
nie. Wykorzystuje rowniez czujniki reagu-
jace na $wiatto, odpowiednia jasnosé :
: czy obecno$é cztowieka, aby zapewnic¢
stosowanie oswietlenia tylko wtedy, gdy
jest taka potrzeba, i to z odpowiednig
intensywnoscig. Rozwigzanie to otrzy-
mato nagrode KNX Award w kategorii :
,International Award Asia”. Nagrody sag
: wreczane za ,najsprytniejszy projekt KNX :
z zakresu kontroli domdw i budynkdw, ktdry :
wyrdznia sie innowacyjnoscig i rozwojem
. technicznym”.

Otwarty w lipcu ubiegtego roku, Terminal 3
na lotnisku w Delhi moze obstuzy¢ 34 min
pasazerdw rocznie i jest uznawany za pigty
najwigkszy terminal pasazerski na swiecie.
Ogromny kompleks o wielkosci 111,6 tys. m?
znajduje sie na 9 poziomach i skfada sig
z dwdch gtéwnych korytarzy dokujacych,
z ktérych kazdy ma 1,2 km dtugosci. Na lot-
nisku znajduje sie 160 punktéw odprawy, 78
bramek z wyjsciem na lotnisko, 98 rucho-
mych chodnikéw, 20 tys. m? powierzchni
handlowej oraz 14 tasmociggéw do odbioru

* bagazy.

Nowa technologia recyklingu SF_

AUSTRALIA. Inzynierowie z ABB opracowali :
technologie petnego recyklingu zanieczysz-
czonego gazu SF, w oparciu o nowy, efek-
tywny energetycznie proces kriogeniczny.
Technologia zostanie wdrozona w stacji
recyklingu szesciofluorku siarki w Nowej :
Potudniowej Walii w Australii. Czystos¢ :
gazu SF, po recyklingu przeprowadzonym :
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z wykorzystaniem tej technologii siega :
99,99 proc. Wartos¢ ta jest wyzsza od war-
tosci osigganych metodami tradycyjnymi.
Ponadto nowa technologia nie wymaga
przeprowadzania kosztownego i energo- :
© zmniejszenie emisji gazéw oraz instalacje

Gaz SF, jest powszechnie wykorzystywany
w branzy elektrycznej, w izolacji dielektrycznegj :

chtonnego procesu niszczenia gazu.

oraz w wytgcznikach instalacyjnych do
przerywania doptywu pradu, a takze w roz-
dzielniach. Jego moc dielektryczna jest
znacznie wyzsza niz moc powietrza lub
suchego azotu, co umozliwia znaczace

w zamknigtych przestrzeniach.

Aktualnosci

W skrdcie

Umowa
z Czerwonym
Krzyzem

Szescioletnia umowa ABB

z Miedzynarodowym Komitetem
Czerwonego Krzyza zostata przediuzo-
na na kolejne lata. To najwigksza umo-
wa sponsorska podpisana przez Grupe.
ABB wesprze finansowo program

ICRC Woda i Srodowisko, pomagajacy
ludziom z obszaréw o ograniczonym
dostepie do wody oraz osobom, ktére
znalazty sie w strefach konfliktu i stracity
dach nad gtowa. ABB jest jedng z dzie-
sieciu spotek, ktére wspieraja ICRC

w Szwaijcarii od 2005 roku.

ABB przejeta
Envitech Energy

Firma ABB kupita kanadyjska spotke
Envitech Energy. Dostarcza ona elek-
tryczne wyposazenie dla kolei oraz
rozwigzania dla aplikacji transportu
miejskiego, wtaczajgc w to prostowni-
ki trakcyjne, elementy systemu zasila-
nia trakcji, uktady odzyskiwania energii
pochodzacej z hamowania pociagow,
systemy automatycznego uziemiania
oraz rozwigzania w zakresie magazy-
nowania energii. Dzieki tej transakgiji
ABB rozszerzy swojg oferte w zakresie
elektrycznego wyposazenia i rozwig-
zan dla infrastruktury kolejowej.

Zarzgdzanie
energig na promie

Nowy prom linii Viking Line zostanie
wyposazony w system zarzgdza-
nia energig EMMA firmy ABB. Jako
pierwszy na $wiecie prom bedzie
wykorzystywat naturalny gaz ciekty
jako paliwo. Dzigki systemowi ABB
statek bedzie generowat szkodliwe
emisje na niezwykle niskim poziomie.
Zabierze na poktad 2800 pasazeréw
i bedzie obstugiwat trase pomie-
dzy finskim Turku a Sztokholmem

w Szwegcji.

Samochdd elektryczny w trakcie ,tankowania”. (Fot. Arch. ABB)

200 stacji tadowania
obejmie caty kraj

ESTONIA. W Estonii powstanie pierwszana
Swiecie sie¢ szybkiego tadowania pojazdéow
elektrycznych o krajowym zasiegu. Kontrakt :
na dostawe 200 stacji tadowania pradem :
tym uzytkowane sg komercyjnie od maja

Zaméwienie od estoriskiego rzadu jest do
tej pory najwiekszym w Europie kontraktem
na budowe infrastruktury do tadowania
pojazdéw elektrycznych, w pemi finanso- :
wanym przez panstwo. ABB rozpocznie
dostawy w drugim kwartale biezgcego roku :
i planuje, ze wszystkie stacje systemu Terra :
tadujace prgdem statym bedg dziataty do
korica biezacego roku. Jako czesé piecio- :
letniego kontraktu, ABB dostarczy réwniez
wsparcie serwisowe dla dziatajgcej sieci
stacji tadowania i szkieletowej architektury IT.
ABB wygrata ten kontrakt razem ze swoimi :
partnerami G4S i NOW! Innovations, ktérzy
dostarcza odpowiednio wsparcie pierw- :
szej linii dla klienta i rozwigzania dotyczace

statym wygrata firma ABB.

ptatnosci.

Estonski rzad zamierza dostarczy¢ stacje :
szybkiego tadowania do wszystkich terenéw
zurbanizowanych zamieszkanych przez :
ponad 5 tys. mieszkaricéw. Na gtéwnych
drogach stacje majg by¢ zainstalowane
co 50 km, tworzac sie¢ o najwigkszym :

zageszczeniu w Europie. Jest to czesc
rzadowego planu redukcji emisji dwutlenku

wegla.
Stacje ABB do tadowania prgdem sta-

2010 roku i dzigki zastosowaniu regularnego
pradu przemiennego ograniczajg czas tado-
wania z 8 godzin do 15-30 minut.
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Przemyst cementowy w Polsce

Raport

Rekordowy rok
dla cate] branzy

Ubiegty rok byt dla branzy cementowej rekordowy. Linie produkcyjne
pracowaty z maksymalng wydajnoscig, a popyt i tak przekraczat
podaz. Sukces ten jest efektem koniunktury w budownictwie, ale
takze przeprowadzonych modernizacii i zmian technologicznych.
Jednak najblizsze lata — cho¢ majg by¢ rownie dobre — stawiajg
przed cementowniami zupetnie nowe wyzwania.

Tekst: Stawomir Dolecki; zdjecia: Arch ABB
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2011 roku wypro-

dukowano w Polsce

18,6 mIn ton cementu.

To o ponad 1,5 min ton

wiecej niz w roku 2008,

ktory dotychczas byt rekordowy dla bran-

zy. Szczegodlnie ,pracowity” byt grudzien,

w ktérym na rynek trafito 1,17 min ton, czyli

niemal trzy razy wiecej niz w analogicznym

okresie roku 2010. Przyczyna tego stanu

rzeczy byta pogoda. Wybitnie taskawa dla

budowlancow, ktérzy niemal do potowy

stycznia nie musieli schodzi¢ z placéw
buddéw i przechodzi¢ w ,tryb zimowy”.

— W latach 2012-2013 wcigz bedzie
realizowane duzo inwestycji drogowych.
Budownictwo kolejowe, cho¢ w mniejszym
stopniu niz drogowe, réwniez jest cemen-
tochtonne. Waznym segmentem bedg tez
inwestycje w energetyce, ktére w znaczg-
cy sposodb bedag stymulowac konsump-
cje cementu w Polsce — méwit niedawno
w wywiadzie dla portalu wnp.pl dyrektor
biura Stowarzyszenia Producentéw Cementu
prof. Jan Deja. — Analizy, jakimi dysponuje-
my, wskazujg, iz realne jest, ze przekroczy-
my w kolejnych latach produkcje cementu
na poziomie 20 min ton rocznie.

Swiatowa czotéwka
Jednak sytuacja gospodarcza i popyt
na cement to jedno. Ale aby sprostac

-
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oczekiwaniom rynku, zaktady, ktérych
maksymalna tgczna zdolnosé produkeyjna
w naszym kraju wynosi okoto 20 min ton,
muszg sie do takich dostaw dobrze przygo-
towad. Kazda awaria, nieplanowany przestdj,
brak surowca czy problemy techniczne
z jakoscig produkcji, moga spowodowacd
znaczne ktopoty. Nie tylko dla samego zakta-
du, ale réwniez dla branzy budowlane;j.

Podstawa niezawodnej pracy linii produk-
cyjnej jest utrzymywanie urzgdzen na najwyz-
szym technicznym poziomie, inwestowanie
W najnowoczesniejsze rozwigzania z zakresu
automatyki i regularne serwisy.

— Na szczescie minione lata uptyne-
ty w wiekszosci zaktaddw cementowych
w Polsce na modernizacjach. To spowo-
dowato, ze ogromny boom budowlany,
jaki obserwujemy od kilkunastu miesiecy,
nie przerdst mozliwosci naszego przemystu
— tlumaczy Mateusz Plucinski, specjalista
ds. sprzedazy i marketingu, ktéry w ABB
odpowiada za obstuge branzy cemento-
wej. — Dzieki temu cementownie w Polsce
naleza do jednych z najlepszych na Swiecie,
a swojg wysoka rentownoscig rekompensuja
stabsze wyniki innych zaktaddw pracujgcych
w ramach grup kapitatowych, do ktérych
naleza.

Cementownia Chetm byta jednym z pierw-
szych zaktaddw w tej branzy, ktéry zain-
westowat w spalanie paliw alternatywnych.

ABB Dzisiaj 1/12
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Przemyst cementowy w Polsce

Rok 2011 branza cementowa zamkneta
ponad 20-procentowym wzrostem

w stosunku do roku poprzedniego.
Stowarzyszenie Producentéw Cementu
ostroznie ocenia, ze obecny rok moze byc¢
dla branzy réwnie dobry.

Zdalny serwis

W ramach wsparcia technicznego ABB
oferuje serwis zdalny. To najlepsza i naj-
szybsza mozliwos¢ uporania sie z niewiel-
kimi problemami, ktére moga wstrzymac
produkcje. Dostepni catg dobe serwisanci
sg w stanie w ciggu kilku minut stworzy¢
szyfrowane potgczenie teleinformatycz-
ne i przeanalizowac zdalnie przyczyny
pojawienia sie problemdw. Jesli sprawa
jest stosunkowo prosta, usterke mogg
usuna¢ sami lub naprowadzi¢ obstuge
inzynierska cementowni. Jesli problem
jest powazniejszy, wysytajg na miejsce
serwisantow, ktorzy w wiekszosci przy-
padkow jada przygotowani na usuniecie
konkretnej awarii, co znacznie skraca
czas reakcji.
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W Polsce dziata

12 cementowni i jedna
przemiatownia, ktore
nalezg do dziewieciu
wiascicieli. Ich
zdolnos¢ produkcyjna
wynosi 20 milionow
ton cementu rocznie.

Dzisiaj zyski ekonomiczne i ekologiczne sg
ogromne. Udato sie bowiem zredukowac
zuzycie wegla z 750 ton do 150 ton na dobe,
a ponad 70 proc. zuzywanych nosnikow
energii to paliwa alternatywne: tekstylia, papier,
tworzywa sztuczne, zuzyte oleje czy guma.
W ramach Grupy Cemex wiele cementowni
na catym swiecie postepuje podobnie, ale
nikt nie osigga zblizonych wynikow.

Drugim doskonatym przyktadem jest
Cementownia Kujawy, nalezaca do Grupy
Lafarge. Pod wzgledem kluczowych dla
produkcji wskaznikéw — niezawodnosci linii
wypatu oraz Sredniego czasu pomiedzy awa-
riami — zaktad znalazt sie na trzecim miejscu
w catej grupie. Jest ,cementowa lokomoty-
wa” koncernu w Polsce i w Europie.

A poza tym, céz... najwiekszg cemen-
townig w Europie, z maksymalng produkcija
na poziomie 5 min ton cementu rocznie,
jest Cementownia Goérazdze. Najwiekszy
na kontynencie piec do wypatu klinkieru

Raport

- 8,5 tys. ton na dobe — pracuje w cemen-
towni Ozaréw. | mozna tak wymienia¢
i wymieniac.

Nie ma czego modernizowac

Ale tak naprawde nie chodzi tylko o wiel-
kos¢. Liczy sie rowniez zaawansowanie
technologiczne, ktdre nasze zaktady stawia
wsrdd swiatowych liderow.

— Jestesmy w stanie ocenic¢ to w sposob
obiektywny, poniewaz ABB wspodtpracuje
z wiekszoscig grup kapitatowych obecnych
w Polsce i ma swoje urzgdzenia lub sys-
temy we wszystkich zaktadach — ttumaczy
Mateusz Plucinski. — Intensywna wymiana
przestarzatych urzadzen, aktualizowanie
systemow do najnowszych wersji i wpro-
wadzanie dodatkowych narzedzi wspo-
magajacych jakos¢ i niezawodnosé trwaty
od konca lat dziewiecdziesigtych.

Mateusz Plucinski wymienia dziesigtki
przyktadéw dostarczenia i zainstalowania

przez ABB silnikdw, falownikdw, nowo-
czesnych rozdzielnic MNS 3.0 i MNSIS,
transformatoréw mocy oraz dystrybucyjnych,
aparatury kontrolno-pomiarowej, syste-
mow zarzgdzania czy optymalizacji typu
ExpertOptimizer.

— Dzisiaj zaawansowanie techniczne tych
zaktaddw jest bardzo wysokie, my jako
dostawcy rozwigzan skupiamy sie na ser-
wisie i wsparciu dziatan stuzb utrzymania
ruchu — dodaje Plucinski. — Wydawac by sie
mogto, ze dla dostawcéw niewiele jest juz
do zrobienia przez kilka nastepnych lat. Tak
jednak nie jest. Oczekiwania rynku, a takze
nowe regulacje prawne Unii Europejskiej
powodujg, ze przed cementowniami stajg
zupetie nowe zadania.

Wysrubowane limity CO,

Wsrdd najwiekszych zagrozen dla bran-
zy wymienic¢ trzeba dwa. Po pierwsze,
duza koniunktura wymaga znakomitej

Limity CO,

zagrozeniem
dla cate] branzy

Jedna z najwiekszych bolaczek w najbliz-

szej przysztosci moga sie okazac¢ dla
przemystu cementowego limity emisji
dwutlenku wegla, narzucane przez Unig
Europejska. Od 2013 roku cementow-
nie bedzie obowigzywat limit znacznie
nizszy od rzeczywistej emisji zwigzanej
z produkcja klinkieru. Wedtug szacunkow
Stowarzyszenia Producentéw Cementu,
aby sprostac zapotrzebowaniu na rynku,
zakfady beda musiaty kupowac uprawnienia
do emisji nawet do 3-4 min ton CO, rocznie,
CO przy prognozowanej cenie 30-40 euro
za tone staje sie kolosalnym kosztem.
Mimo bardzo nowoczesnych i wydajnych
filtrdw oraz ciagtych inwestycji w zmniejsze-
nie emisji moze sie okazac, ze produkcja
cementu stanie sie po prostu nieopta-
calna. Przewage konkurencyjna beda
wowczas miaty zaktady w krajach niena-
lezgcych do Unii Europejskiej, na przy-
ktad na Biatorusi czy w rejonie Dalekiego
Wschodu. Pewnym rozwigzaniem jest
zwiekszanie udziatu paliw alternatywnych
w procesie spalania, jednak zdaniem sze-
fow koncerndw to nie bedzie w stanie
zrekompensowac kosztéw zwigzanych
z koniecznoscig kupna dodatkowych praw
do emisji CO,,.
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Przemyst cementowy w Polsce

01, 02, 03 — Do polskich cementowni
firma ABB dostarczyta setki
silnikéw, falownikéw, nowoczesnych
rozdzielnic, transformatoréw mocy
oraz dystrybucyjnych i aparatury
kontrolno-pomiarowej. W wielu z nich
pracuja rowniez systemy zarzadzania
i optymalizacji typu ExpertOptimizer.

Petha moc
przez caty rok

W ubiegtym roku Cementownia
Matogoszcz zatozyta, ze na poczatku
roku beda pracowaty wszystkie trzy piece,
nastepnie dwa z nich, a w koricu produk-
cja bedzie kontynuowana tylko na jednej
linii wypatu. Popyt na rynku spowodowat,
ze przez caty rok wszystkie linie praco-
waty na poziomie swoich maksymalnych
mozliwosci.
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niezawodnosci urzadzen, ktére bedg pra-
cowac caty czas w zakresie swoich maksy-
malnych mozliwosci, zwiekszenia wydajnosci
linii produkcyjnych i maksymalizacji jakosci
produktu. Po drugie zas, nowe regulacje
unijne w zakresie ochrony $srodowiska
i efektywnosci energetycznej zmuszajg do
poszukiwania rozwigzan, ktére pozwolg
unikng¢ dodatkowych kosztow.

Zacznijmy od kwestii drugiej, bo tu nie-
wiadomych jest wiecej, a mozliwosci powoli
sie wyczerpujg. Sprawa limitdw na emisje
dwutlenku wegla budzi wiele kontrowers;ji.
Caly czas trwajg dyskusje, nie do korica
wiadomo, kto, komu i za ile bedzie mdgt
sprzedac¢ albo kupi¢. Wiadomo na pewno,
ze jesli przepisy w obecnym ksztatcie wejda
w zycie, to beda to limity dla polskich cemen-
towni stanowczo zbyt niskie. | nawet jesli
zapotrzebowanie na rynku nie wzrosnie, to
na dzisiejszg produkcije takze nie wystarczy.
Bo tu oprécz stosowania mozliwie najlep-
szych filtrow mozna jedynie manewrowac
paliwem, ze spalania ktérego emisja CO,
bedzie mniejsza. Stad wtasnie ogromne
zainteresowanie paliwami alternatywnymi.
Branza cementowa jest w tym absolutnym
liderem w catej gospodarce.

Paliwa alternatywne to odpowiednio wysor-
towane i przetworzone odpady: ich spalanie
w piecu cementowym jest bezpieczne dzigki
wysokim, siegajgcym 2000°C temperaturom.

W takich warunkach rozktadowi ulega wigk-
$z0S8¢ zwigzkdw chemicznych. Jednak ma to
wptyw rowniez na produkt, bowiem pewne
pozostatosci po spaleniu paliwa tacza sie
z wypalanym materiatem, wptywajac na jego
sktad koricowy. Dlatego tez tak wazna jest
mozliwosc kontrolowania i sterowania kaz-
dym, najmniejszym elementem procesu.

— To stawia ogromne wyzwania — przy-
znaje Mateusz Pluciniski. — Paliwo alterna-
tywne jest mniej przewidywalne od wegla,
dlatego wymaga precyzyjne;j statej kontroli
i systemu reagowania na ewentualne odchy-
lenia. Catos¢ trzeba wyposazy¢ w nowo-
czesne dozowniki i aparature kontrolno-
-pomiarowa.

Automatyka dla takiej instalacji powsta-
ta przy wspoétudziale ABB miedzy innymi
we wspomnianej wczesniej Cementowni
Chetm.

Audyt dla najlepszych

Nieco wiecej zmartwien przysparza
koniecznos¢ zwiekszenia niezawodnosci,
produktywnosci i jakosci, przy jednoczesnym
dazeniu do efektywnosci energetyczne;.
Sprzyjajaca koniunktura, ktéra wedtug opty-
mistycznych prognoz moze utrzymac sie
na rynku do roku 2018, wymaga nieprze-
rwanej pracy przy maksymalnej wydajnosci
wszystkich urzadzen. Kazda najmniejsza
awaria skutkuje przy liniowej technologii

Raport

Cementownie w Polsce
nalezg do najlepszych

na swiecie, a swojg
rentownoscig pomagajg
utrzymac wiele deficyto-
wych zaktadéw w ramach
grup kapitatowych,

do ktorych nalezg.

wytwarzania, zatrzymaniem produkcji. A kaz-
dy dzien to setki tysiecy strat.

Modernizacji czegokolwiek raczej nie
nalezy bra¢ pod uwage, bo miniona dekada
uptyneta cementowniom pod znakiem uno-
woczeshiania i automatyzowania instalacji
i systemow. W niewielu miejscach pozo-
staly jeszcze urzadzenia, ktérych wiek czy
rozwigzania technologiczne powoduja,
ze dostep do czesci zamiennych jest utrud-
niony. W przypadku awarii serwis sugeruje
wowczas wymiane urzadzenia na nowocze-
$niejsze lub aktualizacje oprogramowania
do nowszej wersji. Ale to margines. Reszta
jest swiatowym standardem.

—Tu pojawia sig koniecznosc¢ poszukiwania
pozornie niewielkich mozliwosci, ktdre drzemia
w kazdej instalacji — uwaza Mateusz Plucinski.
— Dlatego wtasnie wychodzimy z propozycja
audytu, dzieki ktéremu uda sie znalez¢ te
miejsca. Nasi specjalisci przyjrza sie bardzo
doktadnie catej fabryce. Przeanalizujg wszyst-
kie instalacje i systemy od gtéwnego punktu
zasilania, przez ciag technologiczny, az po
magazyn gotowego wyrobu. Sprawdza silniki,
napedy, rozdzielnice, dozowniki powietrza do
pieca, sposdb podawania paliwa, transport
materiatdw, systemy zarzgdzania i nadzoru. Na
tej podstawie powstanie raport, pokazujacy
gdzie i jakg optymalizacje mozna przeprowa-
dzi¢. Jednym z najwazniejszych elementow
tego opracowania jest gwarantowana przez
ABB stopa zwrotu z inwestyciji, jesli klient
zdecyduije sie na dalszg wspétprace.

W poszukiwaniu 5 procent
Takich audytéw powstato na catym swiecie
bardzo duzo. Objety nie tylko cementownie,

ale takze huty, walcownie, przemyst wydo-
bywczy i wytwdrczy. W naszym kraju do
przygotowania takiego raportu dla duze-
go zakfadu jeszcze nie doszto, ale wiele
wskazuje na to, ze dotychczas nie byto
po prostu takiej potrzeby. Dzisiaj sytuacja
sie zmienita. Koniunktura i nowe przepisy
zmuszajg do poszukiwania nawet najmniej-
szych mozliwosci, jesli tylko sg one w stanie
przynies¢ wymierny skutek jakosciowy czy
ekonomiczny.

Pod koniec ubiegtego roku w Aleksandrowie
toédzkim firma ABB przygotowata specjal-
ng konferencje dla przedstawicieli branzy
cementowej na temat mozliwosci i zasad-
nosci przeprowadzania tego typu audytow.
Zainteresowanie byto ogromne. W spotkaniu
uczestniczyli przedstawiciele wszystkich
polskich cementowni. Czy ktdrykolwiek
z zaktadow zdecyduije sie na poszukiwanie
optymalizacji w — badz co badz — bardzo
nowoczesnej fabryce?

— Kilka firm prowadzi z nami rozmowy,
ale za wczesnie jeszcze wyrokowac, czy
zdecydujg sie na audyt — przyznaje Mateusz
Plucinski. — Dla wielu zaktaddw to dzisiaj
jedyne rozwigzanie poszukiwania 0szczed-
nosci, bo urzgdzenia i systemy sa najnowszej
generaciji, wiec zmienic ich na lepsze sie nie
da. A audyt zawsze jest w stanie wykazac
pewne niedoskonatosci w skali catej instalacii
wytworczej. | cho¢ doswiadczenie pokazuie,
ze w tak nowoczesnych zaktadach osigga sie
optymalizacje na poziomie 4-5 procent, to
wiele firm sie na to decyduje, bowiem skala
przedsiewziecia jest tak ogromna, ze tego typu
0szczednosci przektadajg sie na wymierne
wyniki finansowe i jakosciowe.

Polski cement

Odegrat w rozwoju gospodarczym naszego kraju wazna role. Pierwsza cementownia
na ziemiach polskich, pigta w tym czasie na swiecie, rozpoczeta produkcje w 1857
roku. Tuz przed | wojng swiatowa przemyst cementowy na ziemiach polskich zaliczany
byt do Scistej czotdéwki swiatowej. W koricu lat 30. urzadzenia pracujace w przemysle
cementowym, pod wzgledem wielkosci i nowoczesnosci, prezentowaty najwyzszy poziom
techniczny. Intensywny rozwoj nastapit po Il wojnie $wiatowej. W koricu lat 70. roczna
produkcja cementu osiggneta rekordowag wielkosc¢ blisko 22 milionéw ton. Stato sie to
mozliwe dzieki rozbudowie pracujacych i budowie od podstaw kilku nowych zaktaddw.
Przetomowy dla przemystu byt rok 1990, kiedy zaczeto wdraza¢ zasady wolnego rynku.
Branza jako jedna z pierwszych zostata sprywatyzowana. Proces ten rozpoczat sie w
1992 roku. Obecnie zaktady cementowe w Polsce nalezg do miedzynarodowych grup
producentéw, ktore dysponuja Srodkami na inwestycje, maja bogate doswiadczenie
organizacyjne oraz ogromne zaplecze techniczne i intelektualne. Przemyst cementowy
w Polsce znowu nalezy do czotéwki przemystu cementowego w $wiecie.

Zrédto: Stowarzyszenie Producentéw Cementu
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Transformatory amorficzne

Transformatory amorficzne
O |eszCze Wyzsze]
SPrawnosci

Tekst: Pawet Kiys, Adrian Mrozek; zdjecia: Andrzej Gabler/Arch. ABB
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Innowacje

Transformatory sg najsprawniejszymi
urzadzeniami w historii techniki, co oznacza,
ze przetwarzajg energie elektryczng

przy najmniejszych stratach wtasnych.
Transformatory z rdzeniem amorficznym nalezag
do tych, ktorych straty mocy sg najmniejsze.
Fabryka ABB w todzi ma je w swojej ofercie.

ktualnie transformatory amor-

ficzne sg produkowane jako

transformatory dystrybucyjne,

pracujace w miejscach pota-

czen sieci sredniego napiecia
z siecig niskiego napiecia. Najczesciej sg
to transformatory tréjfazowe w zakresie
mocy od 10 do 3500 kVA. Buduie sie je jako
suche zywiczne (matej i Sredniej mocy) lub
jako olejowe hermetyczne. Sprawnosc trans-
formatordow rozdzielczych mierzona dla
obcigzenia 50 proc. wynosi okoto 99 proc.
Z uwagi na to, ze transformatoréw dystry-
bucyjnych jest najwiecej w systemie energe-
tycznym (w Polsce ok. 98 proc. catkowitej
liczby transformatoréw), to nawet minimal-
ne zmniejszenie strat mocy ma znaczenie
w skali globalne;j.

Poszukiwania metod ograniczenia strat
w transformatorach doprowadzity do wyko-
rzystania magnetykéw amorficznych
do budowy rdzenia transformatora.

Rdzen z magnetyka amorficznego
Ferromagnetyczne materiaty amorficzne,
nazywane rowniez szktem metalicznym, met-
glasem lub amorfikami, sg ciatami statymi,
ktdre nie maja postaci sieci krystalicznej
(tak jak szkto — stad nazwa). Trzeba rowniez
dodag, ze zwyczajowa nazwa Metglas jest
nazwa handlowa firmy Allied Signal. Metglas
to stop metalu z udziatem niemetali, ktory
powstaje w wyniku ekstremalnie szybkiego
procesu schtodzenia (rzedu 106 K/s) od tem-
peratury topnienia do temperatury zeszklenia
(witryfikacji). Temperatura zeszklenia dla
metali jest temperatura krystalizacji. Poczatki
technologii materiatéw amorficznych siegaja
potowy lat osiemdziesigtych XX stulecia.
Szkta metaliczne mozna wytwarzac przez:

odlewanie stopu na wirujgcy i chtodzony
woda beben (np. Fe-Ni), prézniowe napa-
rowanie na podtoze schtodzone do odpo-
wiedniej temperatury (np. —196°C dla Cu-Ag)
lub przez elektroosadzanie. Na rdzenie
transformatorow wytwarza sie materia-
ty amorficzne w postaci tasm o grubosci
15-25 uym.

Wigkszos$¢ stosowanych szkiet metalicz-
nych na rdzenie transformatoréw ma sktad
chemiczny oparty na zelazie. W zaleznosci
od domieszkowania takimi pierwiastkami
jak: bor, fosfor, krzem, niob czy wegiel,
zmieniajg sie takie parametry jak indukcja
nasycenia, stratnosé¢, temperatura punktu
Curie, natezenie koercji. Powszechnie sto-
sowanym materiatem jest Fe, B, ,Si;, ktory
ma indukcje nasycenia o wartosci 1,59 T,
natezenie koercji 2 A/m oraz stratnosc
0,2 W/kg (dla 1,4 T i 60 Hz).

Ogodlnie szkto metaliczne cechuje sie
duza wartoscia poczatkowej przenikalnosci
magnetycznej, matym polem koercji, maty-
mi stratami energii na przemagnesowanie
i duzg rezystywnoscia. Jesli chodzi o wta-
Sciwosci mechaniczne, to szkto metaliczne
w poréwnaniu do stali krzemowe;j jest ciensze
i twardsze, ale bardziej kruche.

Typowa technologia budowania rdze-
nia transformatora amorficznego polega
na nawijaniu z tasmy amorficznej zwojow,
cyklicznego ciecia tych zwojéw w odpowied-
ni sposdb podczas nawijania i nastepnie
formowania otrzymanego owalu do pozada-
nego ksztattu przypominajacego prostokat
z zaokraglonymi narozami. Przed zaplata-
niem blach na rdzeniu osadza sie przygo-
towane uzwojenia nawiniete na karkasach.
Precyzyjne zaplatanie kolejnych warstw blach
ogranicza straty mocy w rdzeniu.

ABB Dzisiaj 1/12
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Transformatory amorficzne

Wymiana wszystkich transformatorow rozdzielczych
konwencjonalnych na amorficzne w Stanach
Zjednoczonych pozwolitaby zaoszczedzic¢

23 mld KWh energii, co daje okoto 1,2 mld dolardow.
Wystarczytoby to do zasilania kilkusettysiecznego

miasta przez rok.

01, 02, 03 Transformatory
amorficzne ABB
produkowane sg m.
in. w t6dzkim Zaktadzie
Transformatoréw
Rozdzielczych. Powstajg
tu urzadzenia o mocach
od 40 kVA do 800 kVA
na napiecia do 36 kV.
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Transformator amorficzny

Wydaje sig, ze to bardzo niewielkie ograni-
czenie strat przetwarzania energii (w porow-
naniu z mocg transformatora), rzedu dzie-
sigtek czy setek watéw, nie ma znaczenia
ekonomicznego. Jesli jednak przeprowadzi
sie rachunek dla catego systemu w dtuz-
szym okresie, to oszczednosci wynikajace
z tytutu zamiany rdzenia sg niebagatelne.
Przyktadowo wymiana wszystkich transfor-
matordow rozdzielczych konwencjonalnych
na amorficzne w Stanach Zjednoczonych
pozwolitaby zaoszczedzi¢ energie w ilo-
$ci 23 mld kWh (okoto 1,2 mid dolaréw),
CcO w ciggu roku wystarcza do zasilania
kilkusettysiecznego miasta.

Koszt zakupu transformatoréw amorficz-
nych jest zwykle wyzszy od transformatoréow
z rdzeniem ze stali krzemowej, ale réwnowa-
7g to nizsze koszty eksploatacji. Aktualnie
powstaje wiele dokumentéw prawnych

w réznych czesciach swiata, obligujacych
dostawcow energii do stosowania rozwigzan
energooszczednych, co promuje stoso-
wanie tych transformatoréw w systemach
energetycznych. Transformatory amorficzne
sg bardziej przyjazne dla srodowiska i maja
wiekszg sprawnosc¢ energetyczna.

Urzadzenia produkowane w todzi
todzki Zaktad Transformatoréw
Rozdzielczych ABB, wychodzac naprze-
ciw oczekiwaniom rynkowym dotyczacym
rozwigzan energooszczednych, wdrozyt
produkcje transformatoréw dystrybucyjnych
z rdzeniami z blach amorficznych. Oferta ABB
skierowana jest do wymagajgcych klientow,
ktorzy ze wzgleddw zaréwno ekonomicz-
nych, jak i w celu zmniejszenia wptywu
urzgdzen na srodowisko, oczekujg rozwig-
zan wysoce efektywnych energetycznie.
Instalacja transformatora amorficznego wigze

Innowacje

sie zwykle z wyzszym kosztem poczatkowym
kompensowanym zmniejszonymi kosztami
eksploatacji. Transformatory amorficzne
majg mniejsze straty jatowe, co przekta-
da sig na mniejszg emisje CO,. Ponadto
charakteryzuja sie najwyzszg sprawnoscia
w zakresie odpowiadajgcym obcigzeniom
Srednim rocznym ponizej 50 proc. mocy
znamionowej, dlatego tez sg szczegdlnie
predestynowane do stosowania w sieciach
energetycznych rozdzielczych, gdzie sred-
nioroczne obcigzenia wahajg sie zwykle od
20 do 50 proc. W takich warunkach trans-
formatory amorficzne osiagajg sprawnosci
rzedu od 99,4 do 99,5 proc.

W ofercie todzkiej fabryki znalez¢ mozna
petng game transformatoréw o mocach od
40 kVA do 800 kVA na napiecia do 36 kV.
Transformatory amorficzne budowane sg
jako jednostki hermetyczne catkowicie
wypemione olejem.

Podsumowanie

Zgodnie ze $wiatowym trendem dotycza-
cym ochrony srodowiska naturalnego, jak
i rosngcym zuzyciem energii elektrycznej,
zapotrzebowanie na transformatory amor-
ficzne bedzie wzrastac. Idac kilka krokdw
w przysztosc, jest niemal pewne, ze magne-
tyki amorficzne znajdg sie w wiekszych
transformatorach, jak i innych urzgdzeniach
oraz maszynach elektrycznych. Jezeli cos
jest bardziej energooszczedne ze swej natu-
ry, to pozostaje tylko kwestia rozwigzania
technologicznego.

Przyktadowa charakterystyka
sprawnosci transformatora
amorficznego
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Poréwnanie wptywu na srodowisko
transformatoréw z rdzeniami
amorficznym i konwencjonalnym
ze stali krzemowej
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ierwsze transformatory z rdze-
niem amorficznym powstawaty

w latach 80. XX wieku w USA. Ich
straty mocy w rdzeniu sg okoto czte-
rokrotnie mniejsze w poréwnaniu ze
stratami w rdzeniu transformatora
konwencjonalnego.
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Koncepcja robota do montazu matych czesci

Innowacje

Ramie w ramie z kolega robotem

Roboty przemystowe to urzadzenia niezwykle silne i odporne niemal na kazde
warunki pracy. Dzwigajg setki kilogramow, maluja 24 godziny na dobe, spawajg

z niezwykig szybkoscig i precyzjg i... nie skarzg sie. Na rynku nie ma jednak robota,
ktory ramie w ramie z cztowiekiem mogtby wykonywac precyzyjne manualne prace
na niewielkiej linii montazowej. Mato tego, mogtby szybko zajgc sie czyms innym,
tam gdzie wiasnie jest potrzebny. Jak dobry, wykwalifikowany pracownik.

Na rynku nie ma, ale prototyp juz jest...

d pewnego czasu firmy
zajmujgce sie produkcijg
elementéw wymagajacych
precyzji i szybkosci zgtaszaty
zapotrzebowanie na rozwig-
zania w zakresie automatyki przemystowe;.
Szczegdinie zainteresowana robotyzacjg byta
branza elektroniki uzytkowej, gdzie na liniach
montazowych wykorzystuje sie mate elementy,
a zmiennos¢ produkcii jest znaczna. Inzynie-
rowie i naukowcy z Korporacyjnego Centrum
Badawczego ABB pracowali wiec nad kon-
cepcjg robota, ktdry te oczekiwania mogtby
zaspokoi¢. Podczas teoretycznych rozwazan
przyjeto cztery podstawowe zatozenia. Nowy

robot ma by¢: bezpieczny, precyzyjny i zwinny,
elastyczny, fatwy do zastosowania i ponownej
konfiguracji. Dos¢ szybko udato sie przejsé
,0d pomystu do przemystu” i koncepcja urza-
dzenia, opracowywana w ramach duzego
projektu ROSETTA, zmaterializowata sie.
Dzis nowy robot jest juz w petni funkcjonalng
maszyna, jednak wcigz pozostaje w fazie
prototypu, by na rynku znalazta sie wersja
absolutnie dopracowana.

Zintegrowany i zwinny

Potrafi radzi¢ sobie z matymi czesciami
w systemach produkcyjnych wymagajgcych
zwinnosci i elastycznosci. Jego konstrukcja
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i systemy zabezpieczen pozwalajg praco-
wac ramie w ramie robotom i ludziom,
zaréwno obok siebie, jak i twarza w twarz.
»Wspdtpracownicy” moga rdwniez wchodzi¢
we wzajemne interakcje.

Robot skfada sie z korpusu ze zintegro-
wanym nowoczesnym sterownikiem IRC5,
dwdch ramion (kazde o siedmiu osiach)
i chwytakdw zdolnych do podnoszenia
roznorodnych elementéw. Kazde ramie
ma zasieg podobny do tego, jaki ma doro-
sty cztowiek, dzieki czemu urzgdzenie moze
pracowac w bardzo ciasnych przestrzeniach
i siegac po elementy znajdujace sie poza
swojg podstawg. Dzieki kinematycznemu

Zaledwie
prototyp, a juz
doceniony

W grudniu ubiegtego roku projekt
konstruktorow ABB zostat wyréz-
niony prestizowa nagroda red dot
»best of the best”. Prototypowego
robota uhonorowano jako jedno z naj-
lepszych rozwigzan w kategorii projek-
tu dla miejsca pracy.

Przyznawana co roku nagroda red dot
stanowi znang na arenie miedzyna-
rodowej ,pieczec jakosci”, oceniang

i przyznawang przez przemystowe
tuzy tylko najwybitniejszym projek-
tom. W 2011 roku tytutem ,red dot:
best of the best” za wybitng jakos¢
wyrézniono 34 projekty. W sumie zgto-
szono do oceny 3,5 tys. konstrukgji

i rozwigzan.

Fot. na kolumnach: Arch ABB

przesztywnieniu ramion, tokcie robota moga
manewrowac niezaleznie od centralnego
punktu urzadzenia i pobiera¢ czesci utozone
na najwyzszych poétkach. Taka zwinnos¢
jest nieznana w standardowych robotach
szescioosiowych.

Uzywajac algorytmoéw unikania kolizji
w czasie rzeczywistym, zagwarantowanie
wolnych od kolizji trajektorii ruchu obu ramion
jest zapewnione bez ingerencji i zaangazo-
wania uzytkownika. Caty system moze by¢
rowniez wyposazony w kamere wizyjng.

Przenosny i bezpieczny

Nowy robot to rozwigzanie kompaktowe,
pasujgce do ergonomicznie zaprojektowa-
nych miejsc pracy ludzi. To pozwala na tatwg
zamiane na stanowisku pracy migedzy robo-
tem a jego ludzkim kolega wspotpracow-
nikiem, kiedy zmienia sie zamdwienie pro-
dukcyjne albo projekt do realizacji.

Robot zostat zaprojektowany tak, by moz-
na go byto w tatwy sposdb przenosi¢ mie-
dzy réznymi stanowiskami montazowymi
i by umozliwi¢ potgczenie pracy zrobotyzowa-
nej i recznej przy niskim ryzyku, bez koniecz-
nosci stosowania dodatkowych wymogow
bezpieczenstwa, w ten sposéb redukujac
prog dla automatyki. Jego waga jest nie-
wielka, a przenoszenie nie wymaga zadnego
mechanicznego wsparcia. Z jednofazowym
wtykiem przewodu zasilajgcego urzgdzenie
moze by¢ zainstalowane w jakimkolwiek
miejscu na linii montazowej. Przy swojej
iskrobezpiecznej konstrukciji stawia wymogi
dotyczace przeprowadzania oceny bezpie-
czenstwa instalacji na poziomie minimalnym.
Do uzytkowania robota nie jest wymagana
zadna ochrona ani obudowa, co pozwala
na jego szybka instalacje, uruchomienie
i zmiang miejsca pracy.

Oprac. Stawomir Dolecki

Unia wspiera nowatorskie projekty

Prototyp matego robota do Scistej wspétpracy z ludzmi powstat w ramach
prowadzonego przez ABB projektu ROSETTA. Caly program nazwany Robot
Control for Skilled ExecuTion of Tasks (Sterowanie Robotem do Wykwalifikowanego
Wykonywania Zadan) koncentruje sie na naturalnej interakcji maszyny z cztowiekiem.
Wedtug zatozen roboty przemystowe bede nie tylko przypominac¢ cztowieka, ale
réwniez wspdtpracowac z nim w sposob bezpieczny, a przy tym beda odbierane

i postrzegane naturalnie. Takie roboty beda oprogramowane w sposoéb intuicyjny

i nieskomplikowany, umozliwiajac tatwe adaptowanie ich do nowych zadan, kiedy
na linii produkcyjnej pojawi sie howy produkt. Projekt ma na celu wsparcie przemystu
poprzez rozwaj technologii utatwiajgcych zastosowanie i integracje robotéw przemy-
stowych do manualnie obstugiwanych linii produkcyjnych.

Drugim, niezwykle istotnym zatozeniem projektu jest bezpieczna interakcja pomie-
dzy robotem i cztowiekiem podczas pracy przy jednej linii produkcyjnej. W koncepciji
ROSETTA robot nie musi by¢ odseparowany od ludzi za pomocag fizycznych przegrdd
lub barier. To oznacza, ze musi by¢ bezpieczny dla cztowieka pod kazdym wzgledem.
Projekt ROSETTA — ze wzgledu na swoje znaczenie dla wielu branz przemystowych
— jest wspdtfinansowany przez Unig Europejska.
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Stabilizowanie
systemu

Cementownia Ozarow jest najmtodsza polska cementownia.
Niedawno skonczyta trzydziesci lat. Ale to nie jedyne

,Naj” zaktadu w Karsach. ,Ozarow” jest tez najwiekszg
cementownig w swojej grupie kapitatowej, ma najwiekszy
piec wypatu klinkieru w Europie, a od niedawna
najnowoczesniejszy system wspomagajgcy zarzgdzanie

produkcja.

Tekst: Stawomir Dolecki

Ubiegty rok uptynat w Ozarowie
pod znakiem finalizowania duzych
inwestycji. Prace rozpoczeta
nowa instalacja spalania

paliw alternatywnych, a takze
nowoczesny system wspomagania
zarzadzania produkcja Expert
Optimizer.

(Fot. Arch. Grupa Ozardéw SA)

iniony rok dla branzy

cementowej byt rekor-

dowy. Wszystkie zaktady

w kraju pracowaty z mak-

symalng wydajnoscig,
a w niektdrych zdarzaty sie nawet okresowe
braki cementu. Inaczej byto w Ozarowie,
ktory z ,kleski popytu” wyszedt bez zad-
nych perturbaciji, a to gtéwnie z powodu
oferowania petnego serwisu oraz specyfiki
swoich klientéw.

— Stali klienci odbierajg od nas ponad
80 procent produkcji, w zdecydowanej
wigkszosci wspottworzg nasza grupe kapi-
tatowg, a wiec s3 to producenci kostki bru-
kowej, betonu towarowego czy wszelkich
elementéw betonowych — ttumaczy Jerzy
Walaszek, zastepca dyrektora ds. inwestycji
w Grupie Ozaréw. — Catg produkcje musimy
mie¢ wiec tak zorganizowana, by nigdy nie
brakowato towaru, a klient byt zadowolony.
Bo usatysfakcjonowanie statego klienta
czasami wymaga wiecej wysitku niz odbiorcy
jednorazowego.

Tysigc ton paliwa na dobe

Na szczescie ubiegty rok nie przyniost
ktopotdw z instalacjg technologiczna, cho¢
od dtuzszego czasu trwaja prace zwigzane
z wprowadzeniem paliwa alternatywnego
oraz wdrozeniem nowego systemu zarzg-
dzania jakoscig. Caty czas takze wazg sie

losy drugiej linii produkcyjnej, na ktorej
ma powsta¢ nowy piec wypatu klinkieru
0 wydajnosci 7 tys. ton na dobe. Wowczas
dzisiejszy udziat cementowni w polskim rynku
—Wynoszacy prawie 18 proc. — z pewnoscig
znacznie sie zwigkszy. Szczegdlnie, iz nowy
piec bedzie niewiele mniejszy od istniejg-
cego, o wydajnosci 8,5 tys. ton. Co warto
podkresli¢, najwiekszego pieca wypatu klin-
kieru w Europie.

To jednak przysztosc, chod rysujgca sie
dosc¢ realnie, bo czes¢ prac budowlanych
juz zostata wykonana. Jednak znacznie

Aplikacja

Expert Optimizer

Jest czescig catego pakietu ABB
do zarzadzania produkcja, pozwala
cementowniom ograniczy¢ zuzycie
energii poprzez odpowiednie
wykorzystanie napeddéw o réznej
predkosci do sterowania piecami

i wentylatorami, do optymalizaciji
chtodzenia oraz mielenia.
Monitorowanie energii jest
realizowane we wspoéipracy

z systemem ABB Knowledge
Manager.
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Grupa Ozardw SA

Choc system Expert Optimizer

pracuje w cementowni
od niedawna i nie mozna

jeszcze mowic o efektach
dtugofalowych, to widac juz

pierwsze korzysci z jego

instalacji. Udato sie bowiem

poprawi¢ dwa kluczowe

parametry — zmniejszyC dewiacje
temperatury oraz ustabilizowac
zawartos¢ wolnego wapnia

w Kklinkierze.

bardziej namacalnymi (i juz pracujgcymi)
inwestycjami sg instalacja spalania paliw
alternatywnych oraz nowy system wspo-
magajacy zarzgdzanie produkcjg.

- Instalacja jest nowa, a juz w ubiegtym
roku osiggnigto ponad 30 procent substytucji
energii paliwa tradycyjnego — moéwi Jerzy
Walaszek. — Oznacza to od 600 do 800 ton
paliwa alternatywnego na dobe. Wierzymy,
ze w tym roku sredni wynik osiggnie poziom
40 procent, a docelowo przekroczymy 55
procent. To oznacza koniecznos¢ pozyska-
nia kazdego dnia ponad tysigc ton odpo-
wiednio posortowanych i przygotowanych
odpaddw.

Uruchomienie nowej instalacji zbiegto sie
w czasie z implementacjg nowego systemu
wspomagania zarzgdzania produkcjg Expert
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Optimizer firmy ABB. Zadaniem tego eks-
perckiego oprogramowania jest umozliwienie
zaktadom produkujgcym cement znaczacego
obnizenia zuzycia energii, a przez to i kosz-
téw. Oprogramowanie optymalizujgce ABB
zostato w 2008 roku uhonorowane nagrodg
dla ,najbardziej innowacyjnej technologii
w zakresie efektywnosci energii elektrycz-
nej” podczas dorocznej konferencji Global
Fuels w Londynie.

Wzrost stabilnosci procesu

— System juz pracuje, choc¢ jeszcze
za wczesnie, by mowi¢ o wymiernych dtu-
gofalowych efektach jego pracy — przyznaje
Piotr Gozdek, kierownik zmiany w sterowni
gtdwnej zaktadu. — Ostatnie testy robili-
Smy jeszcze w listopadzie ubiegtego roku,

LT sy

01, 02 Piec wypatu klinkieru,

pracujacy w ozarowskiej
cementowni, ma wydajnosé
nominalng 8 tys. ton na dobe.
Mimo to caty czas pracuje
powyzej zatozen projektowych,
dajac 8,5 tys. ton. Jest

to najwigkszy piec w Europie.
(Fot. Adam Stephan/Arch. ABB,
Arch. Grupa Ozarow SA)

Technologie

a w styczniu mieliSmy postéj remontowy.
Ale mimo to juz wida¢ korzysci, jakie daje
nam Expert Optimizer.

— Jest to pierwszy system ekspercki zasto-
sowany w naszej cementowni do obstugi
procesu technologicznego — dodaje kukasz
Wieczorek, specjalista w Dziale Inwestyciji.
— Dzieki niemu juz wzrosta stabilnos¢ pro-
cesu, zmniejszyta sie dewiacja temperatury
na czwartym stopniu cyklondw wiezy wymien-
nikdw ciepta oraz ustabilizowata sie zawartosc
wolnego wapnia w klinkierze, ktéra musi by¢
mozliwie stata i bliska jednego procenta.
To kluczowe dla nas parametry technolo-
giczne. Caty czas jednak troche nam brakuje
do osiggniecia zatozonych wskaznikdw.

Potwierdza to takze dyrektor Walaszek,
ktory jednak z racji wieku i doswiadczenia

(pracuje w Cementowni Ozaréw od 33 lat!)
z wiekszym dystansem podchodzi do efek-
téw pracy systemu.

— Musimy pamigtac, ze rdwnolegle wpro-
wadzalismy na linie produkcyjng paliwa
alternatywne, wiec system w trakcie wdro-
zenia znalazt sie nagle w catkiem nowych
warunkach — méwi. — Dlatego tez do osig-
gnietych dotychczas efektow trzeba miec
dystans. Caly czas pracujemy z kolegami
w ABB nad dostrojeniem systemu i wierze,
ze wkrétce uda sie zrealizowac¢ wszystkie
zatozenia.

To nie przypadek

Kiedy efekt zostanie osiggniety, ozarow-
ski zaktad bedzie jednym z najnowocze-
Sniejszych w kraju. Cho¢ — jak skromnie

Grupa
Ozarow SA

Jerzy Walaszek, zastepca dyrektora
ds. inwestycji w Grupie Ozaréw SA.
(Fot. Adam Stephan/Arch. ABB)

Spodtka, znana wczesniej jako
Cementownia Ozaréw, dziata na rynku
materiatdw budowlanych od 1978 roku,
oferujgc szeroki asortyment wysokiej
jakosci cementow. Od roku 1995 nalezy
do miedzynarodowego koncernu CRH
plc z siedzibg w Irlandii, jednego z naj-
wigkszych producentéw materiatow
budowlanych na swiecie. Grupa CRH
prowadzi produkcje w ponad 2100
zaktadach zlokalizowanych w 25 krajach.
Strategia rozwoju Grupy Ozaréw polega
na budowaniu silnej grupy kapitatowej
producentéw materiatéw budowlanych,
dla ktérych cement jest podstawowym
sktadnikiem produkcji. W sktad Grupy
Ozaréw wchodzi obecnie okoto 70
zaktaddw, oferujgcych produkty budow-
lane i Swiadczacych ustugi dla przemystu
budowlanego.

podkresla Jerzy Walaszek — wszystkie pol-
skie cementownie reprezentujg najwyzszy
Swiatowy poziom technologiczny. Nie przez
przypadek jednak to wtasnie w Ozarowie
wybudowano pierwszy w kraju pionowy
miyn rolowo-misowy do mielenia klinkieru.
Cho¢ drozszy w eksploatacji, daje znacznie
stabilniejszy produkt. Jest bardziej efektywny
i zuzywa o 10 proc. energii mniej niz mtyny
tradycyjne. Jesli jeszcze do tego wszystkiego
uda sie ukonczy¢ druga linie technologiczna,
na ozarowskg cementownie — pod wzgledem
jakosci, wydajnosci i efektywnosci — nie
bedzie w kraju mocnych...
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Kompresory odporne
na siarkowodor

Po raz pierwszy w kilkunastoletniej historii elblgskiego
oddziatu ABB, ktory specjalizuje sie w technologiach ropy
| gazu, skonstruowano i wyprodukowano kompresor
odporny na dziatanie zrgcego siarkowodoru. Tak ambitny
I wyjatkowy projekt wykonany zostat dla Polskiego
Gornictwa Naftowego i Gazownictwa, ktore wkrotce
rozpocznie nowe wydobycie surowcow w rejonie
Lubiatowa, Miedzychodu i Grotowa.

Tekst: Stawomir Dolecki
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Agregat sprezajacy przed
wyjazdem na plac budowy.
(Fot. Arch. ABB)

GNiG planuje uruchomienie

nowej kopalni ropy naftowej

i gazu w roku 2013. Potez-

ne ztoza w rejonie Lubiato-

wa, Miedzychodu i Grotowa
pozwolg podwoi¢ polskie wydobycie ropy
i dojs¢ do poziomu miliona ton rocznie.
Towarzyszgce ropie poktady gazu ziem-
nego szacuje sie na ponad 5,5 mld mé.
Daje to perspektywe utrzymania kopalni
przez przynajmniej 35 lat, przy wydoby-
ciu rocznym na poziomie 150 min mé.
Samo ztoze juz zostato przez inwestora
zagospodarowane. Teraz sukces cate-
go projektu LMG, zwanego tak od nazw
najblizszych ztozu miejscowosci, zalezy
od wykonawcow i podwykonawcow. War-
tos¢ kontraktu wynosi 1,7 mld zt, nie dziwi
wiec, ze na placu budowy znalazty sie naj-
wieksze swiatowe firmy, liderzy w swoich
branzach, gwarantujgcy najwyzsza jakosé
i niezawodna technologie.

Nowatorskie rozwigzanie

dla gazu kwasnego
Firmie ABB zlecono

w ramach projektu przy-

lekkie weglowodory, wykorzystywane pdzniej
w technologii zwigzanej z ropa naftowa.

Elektryczne silniki w kopalni gazu

Kompresory i instalacje gazu kwasne-
go bedg pierwszymi w historii elblgskiego
oddziatu ABB, ktéry specjalizuje sie w tech-
nologiach ropy i gazu. Projektowanie urzg-
dzen trzeba byto wiec zaczgé od podstaw.
Dobra¢ odpowiednie materiaty i opracowacd
technologie wykonania, ktéra docelowo
ma zapewni¢ zgodnos¢ z amerykanska
norma NACE. Wszystkie elementy systemu,
wliczajgc w to urzadzenia, ale takze rurocig-
gi, ksztattki czy armature, musza spetniac¢
wymogi dotyczace pracy w Srodowisku
zawierajacym siarkowododr. Dodatkowym
wyzwaniem byta koniecznosé¢ stosowania
specjalnej obrobki cieplnej, ktéra ,odpre-
za” materiat i powoduje, ze w przyszto-
$ci nie bedzie ktopotéw z zagrozeniem
korozjg siarkowodorowg i pekaniem spoin
rurociggow.

Poza kompresorami ABB
wyposazy nowg kopalnie

gotowanie calego systemu W rozdzielnice niskiego i Sredniego
sprezania gazu. | mimo, iz ngpjecia oraz transformatory

spotka takich projektow zre-
alizowata juz wiele, miedzy

mocy. Swoje dostawy obejmie

innymi dla GazSystemu czy  SEFWISEM gwarancyjnym.

EuRoPol GAZ-u do ttoczni
gazu na gazociggu jamalskim, to spemienie
oczekiwan inwestora byto sporym wyzwa-
niem. W sumie ABB zaprojektuje, zbuduije,
dostarczy i uruchomi siedem agregatéw spre-
zajacych, fgcznie z instalacjami pomocniczy-
mi. Beda one pracowaty w trzech modutach.
Pierwszy bedzie odpowiedzialny za obstuge
instalacji frakcjonowania i odzysku LPG,
to tak zwany kompresor deetanizacji. Trzy
kolejne urzadzenia zajmg sie sprezaniem
gazu handlowego, ktory bedzie ttoczony
do gazociggdéw tranzytowych, gdzie cisnienie
jest dostosowane do cisnienia panujgcego
W rurociggach przesytowych.
Najciekawszym rozwigzaniem beda jednak
trzy pozostate kompresory, przygotowane
dla modutu gazu kwasnego. Ten rodzaj gazu
czesto towarzyszy ztozom ropy naftowej.
Jest silnie zanieczyszczony zwigzkami siarki.
W rejonie LMG gaz ziemny zawiera kilkana-
Scie procent siarkowodoru, co dla kazdej
»nhormalnej” instalacji jest zabojcze. Korozja
siarkowodorowa potrafi btyskawicznie ,,zabic”
nieprzystosowane urzadzenia i infrastrukture.
A przerdbka gazu kwasnego ma niebagatelne
znacznie dla catego procesu przerdbki ropy
naftowej. Z gazu separowane sg bowiem

Projekty urzadzen zostaty juz opracowane
i zatwierdzone, a kompresory sg w konco-
wym etapie montazu i przygotowywane
do rozruchu. Ale urzgdzenia dostarczane
do kopalni LMG beda réznity sie od dotych-
czas wytwarzanych jeszcze pod innym
wzgledem. Do ich zasilania wykorzystane
beda bowiem silniki elektryczne — a nie, jak
zazwyczaj bywa w podobnej sytuacji — sil-
niki gazowe. Nie bedg to takze — podobnie
jak na gazociggu jamalskim — kompresory
odsrodkowe, ale ttokowe. Silniki te beda
wspodtpracowac z przemiennikami czesto-
tliwosci ABB, co pozwoli ptynnie i z mocag
zalezng od rzeczywistych potrzeb, sterowac
mocami sprezarek. Inwestor zdecydowat
sie na silniki elektryczne réwniez z tego
wzgledu, ze na terenie kopalni powstaje
elektrocieptownia gazowa, ktéra zapewni
catemu obiektowi i wszystkim instalacjom
potrzebnag energie elektryczna. A z punktu
widzenia eksploataciji agregaty sprezajace
z silnikami elektrycznymi sa duzo tansze.

Wiecej informaciji:
e-mail: slawomir.cieslak@pl.abb.com,
tel. kom.: 605 051 665
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tania i szybka. (Fot. Arch. ABB)

Synergia zapewnia

Paletyzacja ciezkich workéw, kartonéw czy pojemnikéw to zadanie dla robota. ABB stara sie, by jego instalacja na linii produkcyjnej byta mozliwie prosta,

maksymalng efektywnosc

Duzy ciezar i wielka wydajnosc¢
— tak mozna najkroce;
przedstawi¢ charakterystyke

linii produkcyjnych, na ktorych
odbywa sie pakowanie
produktow w worki wazgce

25 kg czy 50 kg, a takze kartony
o ciezarach dochodzacych

do 30 kg. I nie ma znaczenia czy
jest to produkcja cementu, maki
czy napojow — duza wydajnosc
produkcji wymaga automatyzaciji
procesu paletyzacii.

30 ABB Dzisiaj 1/12

utomatyzacja procesu pale-
tyzacji nie jest zadaniem pro-
stym z uwagi na wymagania
rynku — duzg zmiennosé
typdw produktéw. Ta rézno-
rodnos¢ asortymentu, wymiardw opakowan
czy schematéw pakowania powoduje,
ze z zadaniem paletyzacji nie radzg sobie
obecnie nawet specjalne maszyny opar-
te na tzw. twardej automatyzacji — czas
przezbrojenia dla nowych produktow jest
zbyt diugi, a samo przezbrojenie wymaga
kosztownych zmian mechanicznych.

FMCG potrzebuje robotéw

Praca przy paletyzacji ciezkich workow
i kartondw (powyzej 20 kg) jest takze meczgca
i niebezpieczna dla pracownikéw. Dodatkowo
normy BHP ograniczajg czas jej wykonywania
przez pracownika oraz wprowadzajg maksy-
malny limit wagi, ktéry moze obstugiwac czto-
wiek. W tych warunkach najlepszym, a czesto

Produkty

PalletPack — tatwos¢ programowania

sterownika PLC, wydajnosc¢

najszybszego robota na swiecie,
pewnosc systemu bezpieczenstwa

i niezawodnosc¢ catosci.

jedynym, rozwigzaniem jest instalacja robota
przemystowego, ktéry wykona ciezka prace
i jednoczesnie bedzie fatwy w programowa-
niu, pozwalajgc na szybkie przygotowanie
programu dla nowego produktu.

Do niedawna jednak instalacja robotéw
przemystowych byta operacjg skomplikowang
i rodzita obawy klientow z sektora FMCG
(Fast Moving Consumer Goods — dobra
szybko zbywalne). ABB rozumiejgc te obawy,
po szczegdtowej analizie problemdw zwigza-
nych z automatyzacja procesow paletyzaciji,
wychodzi naprzeciw oczekiwaniom, oferujac
kompletne rozwiagzanie, ktdrego wdrozenie
jest fatwiejsze niz kiedykolwiek wczesniej.

PalletPack - zintegrowany robot, ste-
rownik i naped

Zespot inzynierdw robotyki, sterownikdw
PLC i napeddw elektrycznych w Polsce
opracowat unikalny pakiet aplikacyjny — roz-
wigzanie gotowe do natychmiastowego
wdrozenia zaraz po jego rozpakowaniu
— pakiet PalletPack. To, co jest wyjgtkowe dla
pakietu PalletPack, to jego funkcjonalnosc,
ktéra pozwala na wykonanie kompletnego
programu paletyzacji dla dowolnych pro-
duktéw (workdw, kartondw) bez znajomosci
jezyka programowania robotéw ABB. Catosé
programowania opiera sie na graficznym
»wirtualnym” utozeniu produktéw na doty-
kowym wyswietlaczu panelu programowania
robota FlexPendant.

Cata operacja programowania trwa nie dtu-
zej niz kilkkanascie minut i w swojej prostocie
mozna jg przyréwnac do obstugi nowocze-
snego tabletu multimedialnego. Teraz kazdy
klient moze wdrozy¢ kompletne rozwigzanie
do paletyzacji workow, kartondw czy zgrze-
wek bardzo niskim kosztem z jednoczesnag
pewnoscig powodzenia inwestyciji.

Takze integratorzy systemoéw automa-
tyki i robotyki moga zakupi¢ pakiet apli-
kacyjny gotowy do wdrozenia, unikajgc
zmudnego procesu kompletowania ele-
mentdw stanowiska czy rozwigzywania
problemoéw technicznych z komunikacija
urzadzen. Integratorzy moga wbudowac
pakiet PalletPack w kompletng linie jako
gotowy blok funkcjonalny.

ABB, jako jedyna firma w Polsce, oferuje
pakiet tgczacy w sobie produkty, ktérych
wzajemne synergie umozliwiajg stworzenie

catego rozwigzania, zapewniajgcego mak-
symalne korzysci dla klienta, wieksze niz
kazdy produkt z osobna.

Ta sama jakosé, tatwiejsze wdrozenie

Pakiet PalletPack kompletnie zmienia
filozofie podejscia do klienta, oferujgc kom-
pleksowag catosé, funkcjonalng, zintegrowa-
ng, gotowg do dziatania i opartg w catosci
na produktach ABB. Rozwigzanie sprzeda-
wane jest jako urzadzenie gotowe do natych-
miastowego uruchomienia. Do wdrozenia
niezbedne jest tylko ogrodzenie, podstawa
robota i ewentualny system doprowadzenia
produktéw pod robota.

Do zapoznania sie z zasadami obstu-
gi pakietu wystarcza krétkie, trzydniowe
szkolenie. Catos¢ programoéw tworzy sie
w oparciu o dotykowy interfejs graficzny
panelu FlexPendant.

Dzigki kompletnemu, prostemu w obstudze
pakietowi PalletPack, oferowanemu w bardzo
konkurencyjnej cenie, kazdy moze szybko
rozwigzac¢ swoje problemy z robotyzacjg
procesu paletyzacji. Pakiet PalletPack to pol-
ski produkt, dajgcy szanse na powszechng
robotyzacje w polskich i europejskich zakfa-
dach produkcyjnych branzy FMCG.

Wiecej informaciji:
e-mail: michal.ochmanski@pl.abb.com,
tel. kom.: 691 510 972,

e-mail: robotyka.sprzedaz@pl.abb.com

Najwazniejsze zalety
sterownikow PLC

— duza skalowalnos¢ zaréwno na
etapie inwestycji, jak i w pdzniejszej
eksploatacii,

— fatwe podtaczenie do innych
systemow dzieki rozbudowanym
mozliwosciom komunikacyjnym,

— starannie przemyslana koncepcja
sprzetowa, w tym petna wymiennosc
modutdw wejs¢/wyjs¢ pomiedzy
jednostkami AC500-eCo oraz
AC500,

— jeden kompletny pakiet
oprogramowania inzynierskiego,
umozliwiajgcy dodatkowo
konfigurowanie falownikow ACS355/
ACS800/ACSM1 oraz integracije
paneli operatorskich CP600
i przekaznikdw bezpieczenstwa
ABB Jokab Safety.

=i

i
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Kompletny
PalletPack to:

— najszybszy na swiecie robot paletyzuja-
cy ABB serii IRB 460,

— wydajny, kompaktowy sterownik PLC
AC 500, w ktérym kryje sie cata logika
dziatania systemu,

— ukfad bezpieczenstwa JOKAB oferowa-
ny przez ABB,

- napedy ABB,

— chwytak, ktéry moze by¢ przystosowa-
ny do workéw lub kartondw réznych
typow.
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Aparatura do pomiaru poziomu znajduje zastosowanie w aplikacjach przemystowych, poczawszy od gérnictwa po rynek wodno-sciekowy. (Fot. Arch. ABB)

Pomiar poziomu
w portfolio ABB

Od kilku miesiecy w ofercie urzadzen i systemow ABB stuzgcych do pomiaru
poziomow znajduje sie caty przekrdj produktow wykorzystujgcych metody
kontaktowe i bezkontaktowe. To konsekwencja przejecia przez spotke firmy
K-Tek, specjalizujgcej sie wytgcznie w pomiarze poziomu. ChoC aparatura
do pomiaru poziomu jest nowoscig w ofercie ABB, to urzgdzenia K-Tek sg
znane na polskim rynku od wielu lat i znalazty zastosowanie w aplikacjach,
poczawszy od gornictwa po rynek wodno-sciekowy.
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metodach kontakto-

wych ABB proponuje

wskazniki magnetycz-

ne, wskazniki magneto-

strykcyjne, radary falo-
wodowe, przetworniki pojemnosciowe.
Ponadto spétka oferuje systemy pomiarowe
wykorzystujgce jednoczesnie dwie metody
(radar falowodowy, wskaznik magnetyczny).
W metodach bezkontaktowych jest szeroka
gama przetwornikdw ultradzwiekowych
oraz cieszace sie wielkim powodzeniem
przetworniki laserowe. Oprécz przetwor-
nikdw do pomiaru ciagtego poziomu, ABB
ma rowniez bogatg oferte sygnalizatoréw,
w tym réwniez sygnalizatorow temperatury
i cisnienia.

Magnetyczne wskazniki poziomu
W tej metodzie ograniczeniem jest gtow-

nie gestos¢ medium, poniewaz K-Tek

potozyt bardzo wielki nacisk na rozwdj
urzgdzenia o nazwie KM26. Liczba moz-
liwych konfiguracji kolumny pomiarowe;j
jest tak duza, ze moze by¢ dostosowana
do kazdego rodzaju zbiornika i medium,
wedtug specyfikacji klienta. Zastosowano
tu wiele innowacyjnych rozwigzan, takich
jak wywinigte na zewnatrz przytgcza pro-
cesowe, co powoduje, ze spaw fgczacy
przytacze procesowe i kolumne nie znajduje
sie wewnatrz komory, w ktdérej porusza
sie ptywak. Opcjonalnie do magnetycz-
nego wskaznika poziomu mozna dotaczy¢
przetwornik magnetostrykcyjny AT200,
co daje nam sygnat 4...20 mA/HART lub

Foundation Fieldbus. Urzadzenie ma réw-

niez certyfikat SIL 2.

KM26:

— zakres ci$nienia: od prézni do 316 bar,

— zakres temperatury: —195°C...538°C,

— materiaty: stal nierdzewna — 304/304L,
316/316L, 321, 347, 904L; alloy 20;
hastelloy — B3, C-276; incoloy 600, 825;
aluminim; tytan; stal nierdzewna pokryta
teflonem; wtokno szklane; PVC, CPVC,
Kynar; polypropylen; cyrkon,

— wykonania opcjonalne: izolacja; elektryczny
ptaszcz grzewczy; parowy ptaszcz.

Radary falowodowe

Oferta obejmuije radary do pomiaru zaréw-
no cieczy (MT5000), podziatu faz (MT5100),
jak i materiatdow sypkich (MT5200). Duza
liczba falowoddw oraz certyfikat SIL 2 powo-
duja, ze radary ABB nadajg sie do kazdego
rodzaju aplikaciji.
MT5000:
— zakres cisnienia: do 344 bar,
— zakres temperatury: do 427°C,
— state dielektryczne: od 1.4.

Przetworniki ultradzwiekowe

W ofercie znajduja sie zaréwno wykonania
kompaktowe, gdzie czujnik jest zintegrowa-
ny z przetwornikiem, jak i wersje rozigcz-
ne. W wersjach roztgcznych dostepna jest
szeroka gama czujnikdw, w zaleznosci od
aplikacji, w jakiej majg by¢ zastosowane.
Ponadto w wersji roztgcznej przetworniki
samoczynnie dostrajajg sie do aplikacji, aby
uzyskac jak najlepszy pomiar.
KSONIK 3:
— zasieg: do 60 m,
— dokfadnosé: 0,25% zakresu.

Laserowe przetworniki poziomu

K-Tek potozyt rdwniez bardzo duzy nacisk
na rozwaoj laserowych urzadzen do pomiaru
poziomu. Urzgdzenia te mozna rowniez sto-
sowac do okreslania potozenia obiektow na
odcinkach prostych. Flagowym produktem
jest laser LM80. Jest on znany na polskim
rynku i znalazt zastosowanie w wielu apli-
kacjach, zaréwno w pomiarze ciat statych,
jak i cieczy. W przypadku cieczy warunkiem
koniecznym jest to, aby byta nieprzezroczy-
sta. Zaletg tej metody jest pomiar punktowy,
wiec zadne przedmioty w zbiorniku nie
przeszkadzajg w pomiarze.
LM80:
— zasieg: do 30 m (pomiar poziomu),
— zasieg: do 150 m (pozycjonowanie),
— dokfadnos¢: 25 mm.

Sygnalizatory cisnienia i temperatury
Wraz z przejeciem firmy K-Tek ABB przejeta
znanego producenta sygnalizatordw cisnie-
nia i temperatury — firme BETA. Produkty te
sg znane i cenione na catym swiecie. Majg
wykonanie zaréwno iskrobezpieczne, jak
i ogniobezpieczne. Sygnalizatory te zdobyty
rowniez certyfikat SIL 2, co pozwala na
zastosowanie ich niemal w kazdej insta-
lacji. Mnogos¢ konfiguraciji materiatowej
membrany oraz elementu przetgczajgcego
powoduje, ze to proste urzadzenie mozna
w dowolny sposob skonfigurowac, w zalez-
nosci od wymagan aplikacji. Sygnalizatory
sg przystosowane do pomiaru cisnienia
wzglednego, bezwzglednego oraz réznicy
cignien.
BETA:
— zakres cisnienia: 2 mbar...350 bar,
— zakres temperatury: —40°C...300°C,
— dokfadnosé: 0,2% zakresu.

W ofercie ABB znajduije sie znacznie wiecej
produktéw, a wymienione powyzej stanowig
tylko czesé portfolio w dziedzinie pomiaru
poziomu.

Wiecej informacji znalez¢ mozna na stronie
internetowej www.abb.pl/measurement.

K-Tek

irma ma 36-letnie doswiadczenie
w dziedzinie pomiaru poziomu
i jest rozpoznawalng markg na catym
Swiecie. Od poczatku swojego
istnienia K-Tek dostarczyt ponad
350 tys. produktéw, co daje okoto
27 urzgdzen dziennie. Koncentrujac
sie wytgcznie na pomiarach poziomu,
K-Tek osiggnat bardzo wysoka jakos¢
swoich produktow, o czym moze
Swiadczy¢ 3-letnia,
a czasami nawet
5-letnia gwarancja
w standardzie.
Dzieki temu jakos¢
i wykonanie
produktow K-Tek
nie odbiega
od standardéw ABB.

Wiecej informaciji:
e-mail: marcin.kluszczyk@pl.abb.com,

e-mail: lukasz.nowak@pl.abb.com
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(Fot. Busch-Jaeger Elektro GmbH, Grupa ABB)

domofonowe
nowe| generacil
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Firma ABB wprowadza na rynek

nowoczesne stylistycznie i technologicznie
domofony i wideodomofony ABB-Welcome.
Urzgdzenia te, wyposazone w niepowtarzalny
siedmiocalowy panel dotykowy,

zapewniajg bezpieczenstwo domownikom.
S3 niezastgpione podczas witania gosci
stojgcych przed furtkg na posesje lub
drzwiami wielorodzinnego budynku.

owa linia produktéow przy-

gotowanych przez ABB

Busch-Jaeger miata swoja

polskg premiere podczas

tegorocznych targow Bud-
ma w Poznaniu. Nowoczesne domofo-
ny i wideodomofony wzbudzity spore
zainteresowanie zwiedzajgcych nie tylko
zaawansowaniem technologicznym catego
rozwigzania, ale takze prostotg i niskimi
kosztami instalacji systemu. Nowa linia
produktéw ABB-Welcome przygotowana
zostata z myslg o domach jednorodzin-
nych i rezydencjach, a takze budynkach
wielorodzinnych.

Kamera wysokiej rozdzielczos$ci

ABB-Welcome to nowoczesne urzgdzenia
pracujgce w trybie audio lub audio i wideo.
W obu przypadkach zintegrowana funkcja
gtosnomodwigca zapewnia bardzo dobra
jakos¢ dzwieku, dzigki czemu nie ma ktopotu
ze zrozumieniem rozmaéwcy. Zapewnia to tryb
dupleksowy, pozwalajgcy na réwnoczesng
komunikacje w obu kierunkach, oraz system
ttumienia zaktdcajacych odgtosow.

Wersja wyposazona w kamere wideo
pozwala ogladac kolorowy obraz w roz-
dzielczosci 800x600 pikseli. Wysokiej
jakosci kamera obejmuje bardzo szerokie
pole widzenia, wynoszgce 104°. Poza tym,
urzadzenie mozna dostroi¢ recznie do kon-
kretnych warunkdw, regulujgc mechanicznie
kamere w zakresie 15° zaréwno w pionie,
jak i w poziomie. Doskonate oswietlenie
W nocy zapewnia inteligentny czujnik.
Zaleznie od oswietlenia system uaktyw-
nia szes¢ diod podczerwieni, przetaczajac
jednoczesnie kamere na tryb czarno-biaty.
To wszystko — a takze wyswietlacz dotyko-
wy 0 wysokiej rozdzielczosci — gwarantuje
rozpoznanie twarzy nawet przy bardzo
skgpym oswietleniu zewnetrznym.

Kamera moze by¢ wykorzystywana rowniez
jako aparat fotograficzny. Tryb automatyczny

przewiduje na przyktad mozliwos$¢ wykonania
zdjecia kazdej osobie dzwonigcej do drzwi
podczas nieobecnosci domownikow.

Petna integracja automatyki

Stacje zewnetrzng ABB-Welcome, obstu-
gujaca jedynie pofgczenia gtosowe, mozna
wykorzystac dla 15 lokali, natomiast stacja
wideo oferuje mozliwos¢ skonfigurowania
dla 12 mieszkan.

Jedng z wazniejszych zalet nowego roz-
wigzania jest zastosowanie dwuprzewodowej
magistrali, co skutkuje minimalnymi nakta-
dami finansowymi na instalacje systemu.
Ma to takze dodatkowy walor, poniewaz
ABB-Welcome mozna zastosowac nie tylko
w nowym budownictwie, ale réwniez pod-
czas modernizacji przestarzatego systemu
domofonowego.

Wszystkie urzgdzenia moze szybko i tatwo
zainstalowac¢ jedna osoba. Nawet rozbu-
dowane systemy nie wymagaja bowiem
zadnego programowania. Ponadto uzyt-
kownik, ktéry ma juz zainstalowany sys-
tem automatyki ABB i wykorzystuje panel
ABB-ComfortTouch, moze zintegrowac
z nim ABB-Welcome i zarzgdza¢ w ramach
jednego centralnego panelu sterowania
domem.

Wyswietlacz dotykowy

Obraz XXL

y$wietlacz dotykowy XXL

o przekatnej 17,8 cm (7”) jest
w stanie zapamigtac i odtworzy¢ zdjecia
gosci. Jednoczesnie moze pemic funkcje
cyfrowej ramki fotograficznej, wyswietlajac
obrazy zapisane na karcie SD.

Estetyka dla kazdego wnetrza

Ale ABB Busch-Jaeger stara sie takze
zadowoli¢ klientéw, dla ktérych niezwy-
kle wazna — poza funkcjonalnoscia i nie-
zawodnoscig — jest rowniez estetyka.
Zgodnie z zatozeniem, wszystkie stacje
wewnetrzne powinno dac sie dopasowac
do stylu kazdego mieszkania. Dlatego tez
ABB-WelcomeTouch i stacja wewnetrzna
ze stuchawka dostepne sg w kolorze bia-
tym, srebrnoaluminiowym i antracytowym
matowym. Stacja wewnetrzna audio gfo-
$Snomdwigca ABB-Welcome dostepna jest
w kolorze antracytowym matowym, biatym
satynowym, srebrnoaluminiowym, biatym
alpejskim i kremowym. Stacje zewnetrzne
oferowane sg w dwoch wersjach stylistycz-
nych — szczotkowana stal szlachetna oraz
metal powlekany — i z licznymi wariantami
modutéw dzwonka.

Estetyczne obudowy stacji pasujg do kaz-
dej elewacji i kazdego zastosowania. Przy tym
doskonale dopasowuja sie do wtgcznikow
Swiatta i gniazd. Swoje odpowiedniki znajdujg
w seriach przetacznikdw ABB Busch-Jaeger:
caratR, soloR, Busch-axcentR, futureR linear,
Reflex SI/SI Linear | Busch-Duro 2000R SI/
Sl Linear.

Wiecej informaciji:
e-mail: jaroslaw.grabowski@pl.abb.com,
tel. kom.: 603 131 947
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Decento — nowa seria w starym stylu

Styl retro wraca na salony. Nie tylko w sferze sentymentalne;,

ale rowniez jako urocze, stylowe elementy wykonczenia wnetrz.
Zachowujgc swojg niezawodng nowoczesnosc, wykorzystujgc
klasyczne materiaty i oryginalne wzornictwo, ABB prezentuje serie
osprzetu elektroinstalacyjnego Decento.

36 ABB Dzisiaj 112

0 sukcesie serii osprzetu

Pure, wykonanego ze stali

szlachetnej, przyszedt czas

na kolejny niezwykle atrak-

cyjny dla koneseréw materiat.
Wprowadzona niedawno do oferty ABB
seria Decento wykonana jest z wysokigj
jakosci porcelany, pochodzacej z jednej
z najlepszych fabryk produkujgcych por-
celane Rosenthal.

Ta piekna ceramiczna linia charakteryzuje
sie subtelng forma nawigzujgca do stylistyki
lat trzydziestych XX wieku. Przetgczniki
i gniazda imponujg idealnie okragta forma,
niosgca dyskretng elegancije, oraz $niez-
nobiatg bielg, uszlachetniong btyszczacym
szkliwem. Forme retro podkreslajg dodat-
kowo mate elementy przetgcznikdw oraz
widoczne sruby. Dodatkowym ciekawym
akcentem sg ramki wykonane z drewna
bukowego oraz czeresni.

Wyglad oraz materiat, z jakiego jest wyko-
nana ta seria, jednoznacznie nawigzuje
do przesztosci, jednak ABB nie zrezygnowata

— wytgcznik schodowy (uniwersalny),
— wyfgcznik krzyzowy,

— wytgcznik swiecznikowy,

— przycisk zwierny z zaciskiem N,

— przycisk zwierny podwajny,

Seria Decento to duzy wybor
tgcznikow oraz gniazd:

z zaawansowania technologicznego, jakim
cechuje sie osprzet elektroinstalacyjny tej
firmy. Wszystkie mechanizmy sg podtgczane
przez szybkoztacza, bez koniecznosci stoso-
wania klasycznych zaciskéw srubowych.

Poza najwyzszg jakoscia wykonania,
Decento charakteryzuje rowniez niezwykta
funkcjonalnosc, polegajaca miedzy innymi
na tym, ze przetgczniki sg po prostu przy-
jemne w dotyku.

Seria ta oferuje podstawowag game tacz-
nikdéw oraz pokryw do gniazd, jakie stan-
dardowo wykorzystuje sie przy instalacjach
w domach i mieszkaniach. Firma ABB nie
zapomniata takze o bardzo popularnym
dzis$ sterowaniu rolet poprzez mechaniczne
przyciski zaluzjowe. Sg rowniez pokrywy
do gniazd RJ czy RTV/SAT wykonane z por-
celany, co w przypadku serii wykonanych
z tego szlachetnego materiatu jest wyjatkiem
na polskim rynku.

Wiecej informacji:
e-mail: jaroslaw.grabowski@pl.abb.com,
tel. kom.: 603 131 947

— przycisk zwierny zaluzjowy,

— gniazdo pojedyncze,

— gniazdo RTV/SAT,

— pokrywa do gniazd
telekomunikacyjnych.

Bardzo klasyczna

I nawigzujgca do tradycji seria
Decento doskonale odnajduje
sie w stylowych wnetrzach,
akcentujac ich charakter. Jest

swego rodzaju kropkg nad ,i”
wienczgcg dzieto projektanta.

Skromne i eleganckie gniazdko elektryczne oraz niespotykane na polskim rynku
ceramiczne gniazdo RTV/SAT. (Fot. Busch-Jaeger Elektro GmbH, Grupa ABB)
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Dodge w ofercie A

Renomowane produkty

58

Gdy w 2011 roku spdtka Baldor weszta w skiad Grupy ABB, wniosta ze sobg
zaleznego producenta kompletnych rozwigzan przesytu mocy dla przemystu
cementowego - firme Dodge. Od tego momentu renomowane tozyska,
przektadnie oraz komponenty mechanicznego przesytu mocy marki Dodge
znalazty sie w ofercie ABB. Wspierajg one wzrost wydajnosci i przyczyniajg sie

do poprawy dochodowosci zakladow przemystu cementowego na catym sSwiecie.

typowej cementownimoz-
na znalez¢ setki maszyn
0 kluczowym znaczeniu,
ktdre pracuja w najtrud-
niejszych warunkach.
ABB oferuje kompletng linie tozysk baryt-
kowych dla wentylatorow do chtodzenia
klinkieru w cementowniach, natomiast dla
najwigkszych wentylatorow wyciggowych
— game chtodzonych wodg tozysk slizgowych
SLEEVOIL z panewkami babitowymi.
tozyska Dodge i reduktory znajdujg
zastosowanie w przenosnikach uzywa-
nych w catym procesie technologicznym.
Sg one stosowane do napedu przenosni-
kéw tasmowych kazdej wielkosci, a takze
przenosnikow pasowych, kubetkowych
pionowych oraz slimakowych. Wsréd pro-
duktéw Dodge mozna znalezé kompletny
asortyment sprzegiet pasujgcych do prze-
ktadni z napedem bezposrednim, a takze
paséw, két pasowych, két fanicuchowych
i tancuchow do zastosowar wymagajacych
dodatkowej redukcji predkosci. Produkty
te zostaty wykonane w taki sposéb, aby
wytrzymywac warunki pracy w przemysle
cementowym, a jednoczesnie minimalizowac
naktad pracy wymaganej podczas montazu
i konserwaciji.

Dzieki produktom mechanicznego przesytu
mocy mozna uzyskac cos wiecej niz tylko sama
moc. Mozna zyskac najszersza dostepnag oferte
produktéw mechanicznych oraz dodatkowo
gwarancje wspdtpracy z niezawodnym part-
nerem, ktory jest zaangazowany w swiadcze-
nie szybkich i sprawnych ustug serwisowych

Wartos¢ dodana dla cementowni

W ofercie ABB znajdujg sie naste-
pujace produkty marki Dodge:
— Dzielone tozyska slizgowe
SLEEVOIL - znajduja zastosowanie
w wentylatorach wyciggowych, odpy-
laczy, chtodnikéw klinkieru oraz duzych
pionowych wentylatorach w miynach
surowca. Te dzielone, babitowe tozyska
0 precyzyjnej konstrukcji pracujg w sze-
rokim zakresie predkosci oraz obcigzen
i idealnie nadajg sie do pracy w poblizu
goracych urzgdzen.
- kozyska ISN to dwurzedowe tozyska
barytkowe oferujace sprawny mon-
taz i demontaz dzieki tulei posredniej.
Zaciska sie ona koncentrycznie na wale,
redukujgc drgania w przypadku wen-
tylatoréw o duzej predkosci obrotowsj.
Tréjwargowe uszczelnienia Trident sg
wyjgtkowo skuteczne w srodowisku
zapylonym. Wykonane z materiatu nitry-
lowego, maja niski wspdtczynnik tarcia,
a powierzchnia uszczelniajgca zapew-
nia petny kontakt i szczelnos¢, nawet
w przypadku ztego wyosiowania.
- Produkty Quantis to energowydajne,
modutowe przektadnie zebate. W sktad
tej rodziny reduktoréw wchodza: prze-
ktadnie réwnolegte stozkowe (ILH), kato-
we stozkowe o zebach srubowych (RHB)
oraz motoreduktory (MSM). Przektadnie
Quantis sg stosowane w matych przeno-
Snikach zasilajacych, paletyzerach i prze-

Montowany na wale reduktor charak-
teryzuje sie niezréwnanym momentem
obrotowym pozwalajgcym na lepsze
przenoszenie tadunku, radzac sobie

z obcigzeniem nagtym. Opatentowany
uktad uszczelnienia sprawia, ze Torque
Arm |l idealnie nadaje sie do pracy

w mokrym i zapylonym srodowisku
cementowni.

— Motoreduktor Torque Arm Il — przy-
gotowany dla montowanych katowo
silnikéw z kotierzem C-face i sprzegtem
tréjelementowym. Motoreduktor ten

to szeroki wybdr predkosci wyjsciowych
dzieki réznym przetozeniom przektadni

i predkosciom silnikow.

— Reduktor MagnaGear XTR do zasto-
sowan wymagajagcych wysokiego
momentu obrotowego, np. w przeno-
Snikach tasmowych, pionowych przeno-
Snikach kubetkowych, suszarkach obro-
towych i kruszarkach. Jego konstrukcja
zapewnia trwatos¢ nominalng L10 ponad
2-krotnie wigksza niz w wigkszos$¢ pro-
duktéw konkurencji. Tandem uszczelnien
wargowych z kauczuku HNBR zapewnia
ochrone przed wysokg temperaturg i naj-
ciezszymi zanieczyszczeniami. Moze byc
montowany w réznych konfiguracjach

i ma mozliwosé pracy odwracalnej w celu
zmniejszenia ilosci czesci zamiennych.

- Dodge to takze pefen asortyment
sprzegiet elastomerowych i metalowych,

Produkty

Skupiajgc sie na branzy cementowej

I koncentrujac na jej specyficznych
potrzebach, firma ABB, bazujac

na dorobku Dodge, opracowata
innowacyjne produkty i zaawansowane
technologie pomagajgce poprawic
wyniki, skroci¢ czas przestojow oraz
poprawi¢ 0golng wartosc¢ zaktadow
branzy cementowej.
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i kompleksowej pomocy technicznej. nosnikach srubowych. kot pasowych, két zebatych pasowych, ) - y ¥ s e AT AT Py Ty &d &l
- Przektadnia Torque Arm Il dla prze- tulei i paséw do tgczenia elementow Przektadnia katowa stozkowa o zgbach $rubowych (RHB) Quantis napedza naped obrotowy przeno$nika wytadunkowego wapienia. Produkty
Wiecej informacii: nodnikdw tas’mowych i s’Iimakowych. napedowyoh z nap@dzanymi. z linii Quantis obejmujg efektywne energetycznie, modutowe przektadnie, w sktad ktérych wchodza réwniez przektadnie réwnolegte stozkowe (ILH)

i k MSM). (Fot. Arch. ABB
e-mail: magdalena.bedlinska@pl.abb.com i motoreduktowy (MSM). (Fot. Arc )
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Ograniczyc emisje CO, 0 140 milionow ton rocznie?

Tyko w 3B rolu cazcap drcdd erergll wynbcalgoa ze stosowanla naszych rapg déw
risklego raplecla pry=yrlla sy do redubz|| Selatows] smis] 00, o bllkko 140 milords
ton Ten ime=lgenty systemn sterowanla slinlkami regaule predkodd, cbntalee pray ym
llngé en=rgll dyware| preez uzgdzerla rapedrane dinkaml el=kinezryml. Jest on
|edrym zwislu roevwigzarh energetyld | auiomabyld oferowarych preez BB, malgoych
viprhw ra efekbpwrcid nidycla =nergl, ogrankozenis emis|l CO,, fym samym genenggs
ammedrodel u Hizma. weaw.abb. com:be the reorld

Oczywiscie.




