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Gruvan som raddades pa tre dagar 14

Bolidengruvan Aitik drabbades av ett svart haveri.

ABB:s forskningsverksamhet fyller 100 ar 20

Berattelsen om ett sekel fyllt av revolutionerande idéer.

De digitala bebisarna ar har 36

Generation Z ar fodda uppkopplade, och de ar dina nya kollegor.
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Johan Séderstrom
vd ABB Sverige

Med digitalisering och automatisering ser
vi nya mojligheter att stérka svensk indu-
stris konkurrenskraft. Okad produktivitet
och effektivitet parat med hallbarhet be-
hovs i alla foretag. Vi har ett héllbart erbju-
dande dér digitaliseringen bidrar till att oka
utvecklingstakten for industri, energi samt
transport och infrastruktur. Vi har fler och
fler moéten med kunder och fina exempel
p& hur vi kan 6ka er konkurrenskraft med
Internet of Things, People and Services.
Det inspirerar stort!

For att mota de globala trenderna och
férandringarna satsar vi mycket och ut-
halligt pa& innovation. Vart jobb ar att for-
enkla er vardag och hitta l6sningar pa de
problem véara kunder brottas med. Vi vill
skapa partnerskap dar vi ser flera vinnare
och vi har unika foérutsattningar i Sverige
att samverka mellan olika omraden och in-
riktningar for att na resultat pa riktigt.

Vi far inte glémma var historia. Jonas
Wenstréom uppfann trefassystemet — som
omfattade hela kedjan generator, trans-

Gruvan som raddades pa tre dagar
Framtidens gruvor finns redan i Sverige. Men

aven de behdver akut hjalp ibland.

formator och motor och lade grunden for
det som vi i dag kdnner som ABB. Sedan
dess har vi utvecklat tusentals produkter,
system och I&sningar i ndra dialog med er
kunder.

YuMi, var samverkande robot symbolis-
erar borjan pé en ny era med Okat samar-
bete mellan ménniskor och maskiner. Med
Over ett sekels erfarenhet frdn forskning
och utveckling och med koncernens stors-
ta forskningscenter i Sverige har méanga
banbrytande innovationer startat har. Se
vilka som &r véra topp tio innovationer pa
100 ér, sidan 20.

Tack till alla kunder, medarbetare, leve-
rantdrer och andra samarbetspartner som
standigt utmanar oss och bidrar till att byg-
ga ett hallbart industrikimat som skapar
varden, jobb och vélfard.
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INNEHALL

Framtidens hus i Vasby
Hus som producerar lika
mycket el som de gor av
med ar framtiden.

Folj med pa en hundradrig resa i innovationer pad ABB — och vad som
kravs for att svensk industri ska fortsatta en lika bra resa i framtiden.

2 ABB:s forskningsverksamhet fyller 100 ar

Innehall

11 Vérdefulla droppar
Resan mot framtidens vattenldsningar har bara bérjat, sager
Emma Nehrenheim, docent i miljoteknik.

12 Energiméastaren som gor skillnad
Storforetag maste kartldgga sin energianvandning. Patrik
Berkesten-Hagglund hjélper till.

19 Nytt liv i gamla skap
Med hjélp av unika utbytesmoduler kan ABB uppgradera gamla
VMG-stallverk utan att stéra verksamheten.

31 Stralande studiemiljo
Utrustning i toppklass lockar elever och utbildningen av automa-
tionstekniker véxer pa pa Backadalsgymnasiet i Jonkoping.

32 Effektivare energi
Sverige ska sanka energianvandningen med 20 procent fram till
2020. Har ar 8 tips som gor det lattare &n du tror.

36 De digitala bebisarna ar har
Den forsta generationen som aldrig levt utan uppkoppling har
blivit vuxna. Katarina Graffman vet allt om Generation Z.

40 "Malet ar att bli konfliktfria”
ABB utfor ett gediget arbete for att forsdka stoppa mineraler
som kommer fran konfliktomraden.

48 Forandringens psykologi
Hur kan nadgot som egentligen pagar hela tiden vara sa jobbigt
att acceptera? Sa fungerar forandringar.

Kontakta ABB
021-32 50 00
contact.center@se.abb.com

Utblick 116 3



START

KONSTEN ATT ...
... anvanda ratt

jordfelsbrytare

Ibland ansluts apparater och
utrustningar som ger oss andra
frekvenser an 50Hz i natet.
Detta gor att du méste ténka till
vid valet av jordfelsbrytare.

Tre enkla tumregler:

W Vid installation i bostader, pa
kontor och skolor => vélj typ A.
M Vid installation i anlaggning
som innehaller frekvensomrik-
tare eller solcellsomriktare =>
vélj typ B.

W FOr "huvudjordfelsbrytare” =>
vélj typ A selektiv. Alternativt,
vid speciella behov, typ B
selektiv (for att f& selektivitet
med efterkommande jordfels-
brytare 30mA).

Las mer pa
www.abb.se/lagspanning

”| framtiden
kanske industrin
har ungefar sam-
ma affarsmodell
som Spotify.”

Bertil
Thorvaldsson,
global pro-
duktchef pa
ABB-enheten
Robotics, om
att industrin

i framtiden kan tillverka och
sélja robotar och system,
sta fér uppkopplingen till
”"robotmolnet”, men sedan
lata andra leverantérer
erbjuda sina tjéanster via
plattformen.
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FALL OCH LOSNING

Laddat med innovation

1. YSTADS HAMN

Fall: Nér ett fartyg ligger i
hamn géar det &t mycket diesel
for att driva belysning, ventila-
tion, kyla, barlastpumpar och
luftkompressorer. Totalt runt
3,5 ton bransle och 11 ton kol-
dioxid — for ett enda uppehall
pé 10 timmar. Det motsvarar
de érliga utslappen for 25 bilar.

Lésning: | Ystad kan nu far-
tygen stanga av sina motorer
och i stéllet fa sin el fran land,
tack vare en I6sning fran ABB
— som ocksé var forst med
tekniken att omvandla till ratt
hertz. Hamnen raknar med
att utslappen av koldioxid ska
minska med drygt 8000 ton
per &r. Det motsvarar de arliga
utslappen fran 3300 bilar.

2. MYFC, BRANSLECELLADDARE
¢ Fall: myFC tillverkar varldens

minsta laddare, JAQ, som
anvander miljévanlig bransle-

. cellsteknik som later anvéan-

daren ladda sin mobiltelefon
eller surfplatta utan att vara
beroende av ett eluttag. De

i behdvde en robot som é&r en-

kel att anvanda och som kan
arbeta i ndra samarbete med
manniskor pa samma monte-

i ringsuppgifter.

Lésning: Genom att anvanda
ABB:s nya robot YuMi kan
myFC vara mycket flexibla

i variantflddet och producera
nara sina kunder i Europa,

i USA, Asien — eller varhelst de

kan ha en gron, kontrollerad
och kvalitativ milj6. Robotise-
ringen betyder ocksa att de
drar ner produktionskostna-
den.

FOTO: MYFC

Unik smart
brytare i Kina

ABB ska installera en

franskiljande brytare
pé 363 kilovolt (kV) till en
smart transformatorstation i

Fuping i Kina. Brytaren har en !

fiberoptisk stromsensor som
klarar att integrera tre funk-
tioner i en enda komponent:
effektbrytning, franskiljning
och matning av strémstyrka.
Dessutom minskar den det

utrymme som kravs for en
transformatorstation med

upp till 70 procent. Det har

i kommer att bli varldens forsta :

frénskiliande brytare med

¢ fiberoptisk strdomsensor pé sa

: hdg spanningsniva.

Projektet kommer att utnyttja

den allra senaste tekniken,

med fjérrstyrning, skydd, auto-
matisering, Gvervakning och
diagnostik for transformator-
stationer, men den kommer
aven att sénka driftkostnader-
na och minska det ekologiska
fotavtrycket. m

ABB:s koncernchef Ulrich Spiesshofer och Andreas Meyer, chef fér den Schweiziska jarnvagen, SBB, har i ABB-loket i Gotthardtunneln.

Elnat, tunnel och moln

Uppgradera
ditt elnat

Den 1 januari inférdes den nya regle-
ringsmodellen med intaktsramar for
elnatsforetagen for 2016-2019.

De svenska elnatsforetagen ska upp-
muntras att utnyttja elnaten mer effek-
tivt. De gynnas ocksa av att byta aldre
utrustning till ny eftersom ersattning for
utrustning aldre an 50 ar tas bort.

- Vivill ge incitament att investera i
nya och effektivare anlaggningar. Har
har vi satt en grans fér avskrivning nar
det galler exempelvis ledningar och
transformatorer till 40 &r och darefter
reducerad ersattning under 10 &r, séger
Linda Werther Ohling, analytiker pa
Energimarknadsinspektionen.

L&as mer pa www.abb.se

57km

S4 lang ar Gotthardtunneln,
vérldens langsta jarnvagstunnel.
Upp till 260 godstag och 65 pas-
sagerartag kan passera genom
tunneln varje dag. For att leverera
strém till infrastrukturen i tunneln,
sadsom belysning, signalteknik
och sdkerhetsdorrar, har ABB
levererat 899 mellanspannings-
stéllverk, 6ver 500 skydds- och
styrenheter och fler &n 300 RESI-
BLOC-transformatorer. Ventila-
tionens kontrollsystem, 800xA,
kommer ocksé fran ABB.

Det valdiga
irlandska molnet

| Ihand sétter Vodafone och EMC just nu
samman ett natverk av datacenter till ett
gigantiskt "moln” de kallar Infinite. F6-
retag, organisationer och myndigheter
ska sedan kunna koppla sina system till
Infinite och analysera data fran Internet
of Things. Projektet Bluelight, som ska
koppla samman ambulanser, sjukhus
och all annan viktig data de kan behdva
ar forst ut. Samarbetet har vaxt fram ur
The Industrial Internet Consortium (lIC),
ett initiativ dar en mangd globala féretag
gétt samman for att utveckla digitali-
seringen inom industrin — bland annat
General Electric, Intel och ABB.
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"Med Black
Start-funktionen
minskar ater-

stallningstiden
till brakdelen av
en sekund vid
normala drift-
forhallanden.”

ABB simulerade ater-
stallning av elnéatet efter
strémavbrott i den nya
HVDC-lanken mellan
Aland och finlandska
fastlandet. Funktionen ska
aterstalla elen pa mindre
an fem minuter ocksa nar
kraftlanken inte ar i drift,
vilket ar manga ganger
snabbare an utan den
innovativa tekniken. Den
gor ocksa dieselgenera-
torer 6verflédiga.

Kompetens
fran andra
lander

ABB ar med i praktikinitativet
Antligen jobb. Syftet ar att
minska utanférskapet och
bidra till att fler utlandsféd-
da akademiker far en réatt-

vis chans péa den svenska
arbetsmarknaden. | nara
samarbete med Arbetsfor-
medlingen matchas ABB:s
behov av kompetens och kan
darmed erbjuda praktikplatser
under 3 manader. Sedan gors
en sa kallad Yrkeskompe-
tensbeddmning och ABB kan
agera referens for praktikan-
ternas framtida karriér.
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Elkraftsanlaggning
utan avledare

En avledare skyddar

mot oférutsedda och
okontrollerbara éverspanning-
ar i elnétet. Till exempel ett
asknedslag. Den minimerar
Overspanningen till en nivd som
utrustningen kan hantera. Utan
en avledare i nétet kan det bili
skador pa dyr utrustning, som
en krafttransformator eller att
man orsakar ett dyrt elavbrott.
Investeringskostnaden i en
avledare blir valdigt liten jamfort
med kostnaden for skadorna.
Las mer pa
new.abb.com/high-voltage/
sv/avledare.
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PRODUKTEN / The Pac

F " YuMi pa Stockholm
Furniture & Light Fair

MOVEMENT BY
ALEXANDER LERVIK
1 COLLABDRATION WITH AESOLUT RET

e < R

|
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En lysande idé

Interactive Institute fick i uppdrag av staten att ta fram ( j'
en produkt som skulle hjalpa svenskar spara energi.

Resultatet uthamndes av TIME Magazine till en av

varldens basta innovationer 2015.

En doktorsavhandling
vid Géteborgs universitet
visar att alla stdnger av
nar man ser strommen i
sladden, precis som man
stanger av en vattenkran
som droppar eller rinner i
onddan.

The Pac tjanar in vad
den kostar pa mindre &n
tva ar. Det beror pa att
kostnaden for el som gar
at i onddan pa ett kontor

vanligtvis & omkring 20
procent av hela elkostna-
den. Sa varje arbetsplats
kan spara mer an 400
kronor arligen genom att
helt enkelt stdnga av elen
nar arbetsdagen ar slut.

Om dosan 6verbelastas
blinkar den.

For att inte stora lyser
den svagare nar det ar
morkt i rummet.

Ju hégre stromforbruk-
ning, desto snabbare gar
ljusflddet genom sladden.

De luminicenta tradarna
drar strém motsvarande
8 kronor per ar. Med
andra ord sparar The Pac
in ett tusen ganger mer el
an vad den forbrukar.

Kabellangd

150 o

Den tvaarmade roboten YuMi syntes i Stockholm Furniture
% & Light Fairs arliga utstéllining i februari. Utst&liningen tog
plats i Nordiska Kompaniets skyltfénster p4 Hamngatan 18-20
i Stockholm dér temat "Movements” har tolkats av formgivaren
Alexander Lervik. Samarbetet mellan formgivaren och ABB visar
mojligheterna med att automatisera och effektivisera produktio-
nen, framst inom tré- och mdébelindustrin. Sok pé #YuMirobot
pé Facebook for att se YuMi i utstallningen.

Jordade
: uttag /i

Digital angest med charm:

Moderna datavirus ar ska-

pade for att bland annat
stjdla kreditkortsinformation,
majliggora identitetsstold eller till
och med stanga ner karnkraft-
verk (googla "Flame Malware”).
Och de gbr detta i tysthet.

Men det har inte alltid varit
s&. Forr hade virusen oftast
som mal att forstora datorer
och basunera ut detta till de
olyckliga anvandarna via blin-
kande kod, fargglada splashar
eller skrattande dodskallar pa
skéarmarna. De flesta s&dana

virus &r borta i dag men Mikko
Hypponen, chief resource
officer pa finska F-secure,

har skapat onlinemuseet The
Malware Museum f6r den som
vill resa bakat i virustiden. Dar
har han samlat en mangd
klassiska virus fran 80- och
90-talen att beskada. W

miljoner manniskor reser
via flygplatsen Dubai Inter-
national. Dar ska ABB nu
uppgradera sitt styrsystem
SCADA (supervisory con-
trol and data acquisition)
som i dag hanterar runt
100 000 signaler fran kallor
distribuerade 6ver hela
kraftnétet.
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Laddade
poliser

Polisen i Los Angeles, LAPD,
infor elbilar i styrkans for-
donsflotta. Fran och med slu-
tet av 2015 anvander polisen
BMW i3 och en Tesla-modell
for utvardering i samarbete
med biltillverkarna. Sedan
tidigare rullar 23 eldrivna mo-
peder och 3 eldrivha motor-
cyklar pé Los Angeles vagar i
polisens farger.

ILLUSTRATION: NICOLAS MENIJES

5G-uppvisning
under OS i Rio?

Tanken var att ndsta mobilstan-
dard, 5G, skulle komma férst
2020. Men konkurrensen &r s
hard att mobiloperatorer i USA
talar om lansering redan 2017.
Det nya med 5G ér att tekniken
anvands for helt nya kunder
som vill koppla upp bilar och
fabriker. Det stéller nya krav

pé nat med kortare svarstider
och sakrare uppkoppling. | &r
vantas Ericsson visa upp resul-
tat fran 5G-samarbeten med
féretag som Scania, Saab,
Volvo och ABB. Kanske under
mobilmassan i Barcelona eller
OS i Rio i sommar?

8  Utblick 1116

dernas pa ABB.

Industrin kliver in 1 framtiden

Nu l&ggs grunden
for nasta genera-
tions intelligenta
industri, baserad
pa Sakernas
internet.

Industrial Internet of Things
Services and People, férkor-
tat lIoTSP, heter ett initiativ
som drog i gang i januari. Det
ror sig om ett 3-arigt projekt
som drivs av SICS och ABB

samt partner som LKAB,
Boliden, Mélarenergi och
Sandvik. Tanken &r att lagga
grunden fér nasta genera-
tions industriella intelligenta
produkter, system och tjans-
ter som bygger pa Sakernas
Internet, moln och 5G-teknik.
[oTSP kommer att bidra till att
Sverige aven i framtiden ar val
positionerat inom processin-
dustriell it och automation.

— Vi vill visa pé de stora
mojligheter som loT kan skapa

¢ for svensk industri. Arbetet

kommer att ske i ndra samar-
bete med processindustrin for
att sékerstélla att resultaten
skapar varde for Sverige, s&ger
Krister Landernas pa ABB som
leder projektet.

Projektet finansieras genom
Vinnova och det strategiska inno-
vationsprogrammet PiiA (Process-
industriell IT & Automation). |

Las mer pa
new.abb.com/se/temasidor/
internet-of-things.

"Nu ar det hog tid att prioritera industrin. Med
gemensamma prioriteringar och krafter har svensk
industri alla forutsattningar att komma vinnande

ur den omstéallning som nu sker och bli varlds-
ledande inom innovativ och hallbar industriell
produktion av varor och tjanster.”

Mikael Damberg, narings- och innovationsminister.

NVNHON WIM :0L04

START / Produktnyheter

Nyheter fran
ABB:s varld

Tryggt och anvandarvénligt porttelefonsystem
- ABB-Welcome ar porttelefonilésningen for
alla behov, oavsett om det géller en- eller
flerfamiljshus eller byggnader med speciella sé-
kerhetskrav. Systemet ar flexibelt, enkelt att in-
stallera och anvénda samt har en tilltalande och
prisbelént design. ABB-Welcome bygger pa ett
2-tr&digt bussystem och installeras mekaniskt
utan komplicerad programmering. Passar for
bade nybyggnation och renovering.

Skraddarsytt elektronikhus rymmer all utrustning

- Letar du efter en kostnadseffektiv mobil [6sning?
ABB:s E-house ar en kundanpassad containerlésning
som sétts ihop i ABB:s fabrik och levereras till site.
Containerldsningen rymmer mellan- och lagspan-
ningsstallverk samt hjalputrustning, och jamfért med
traditionella platsbyggda stationer ar containern redo
att arbeta pa faltet med minimal installation, idrifttagning
och starttid. Den ar testad och klar fore leverans och
ar idealisk for alla projekt dar det finns ett behov av att
minska arbetet pa plats.

En smartare transformator

- ABB:s distributionstransformator Smart-R-Trafo &r
utrustad med lindningskopplare med vakuumteknik
som mojliggdr automatisk spanningsreglering. Den &r
séarskilt 1dBmplig for applikationer déar spanningsvaria-
tioner &r vanliga, exempelvis vid vind- och solkrafts-
generering och uppfyller EU:s ekodesigndirektiv.

L&as mer pa www.abb.se

i Oka din tillganglighet med full redundans

- 800xA industriell natverksutrustning innehéller nu
en helt ny serie RNRP routrar/brandvaggar, speciellt
utvecklade fér anvandning i ABB:s system. Redun-
dant Network Routing Protocol (RNRP) méjliggér en
natverksarkitektur med tva fysiskt separata natverk.
| héndelse av en stérning i ett av ndten, vaxlar nat-
verkstrafik automatiskt till det andra nétverket.

Ny serie kapslingar

- Den nya serien Pro E comfort Mistral
ger dig som installatér frihet och flexibilitet
att genomfdra olika typer av montering i
till exempel ett bostadshus. Kapslingarna
finns i varianterna IP41W f6r inomhusbruk
och IP65 for utvandigt montage. Med sina
1-3 rader har de gott om inre utrymme
och ar sjalvklart forsedda med PE/N med
snabbanslutning.

Transformatorn haller mattet

- Nu lanseras den nya serien mandverpaneler
CP600-eCo, avsedd for maskinbyggare och system-
integratérer som kraver grundlaggande funktioner
och god hanterbarhet for effektiv samverkan med
maskinen. Den nya HMI-serien &r kompatibel med
tidigare CP600-produkter, ABB:s programmerbara
styrsystem (PLC) och frekvensomriktare. Det ger
skalbarhet och goda méjligheter till integration fér en
mangd olika tillampningar.
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Framtidens industriautomation?

Javisst.

En ny epok av industrirobotar ar har. YuMi ar en férkortning av "You and Me” och
beskriver vad roboten ar utvecklad for — att samarbeta med manniskor. Nu kan robotar
arbeta ndra manniskor, sida vid sida. En flexibel arbetskamrat som enkelt kan anpassas
till exempelvis olika monteringsarbeten dar programmeringen kan skoétas via en lasplatta.
Las mer om ABB:s erbjudande med samarbetande robotar pd www.abb.se/robotics
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VISIONAREN / Emma Nehrenheim

FOTO: PIA NORDLANDER

Vardefulla
droppar

Resan mot framtidens vatten-
|Osningar har bara borjat.

*TILLGANGEN TILL RENT VATTEN och fungerande
sanitet ar en sjalvklarhet for oss. Men avlopps-
reningsverken star infor stora utmaningar. Nu
kommer nya krav pa reningseffektivitet pa det
vatten som slapps ut i sjéar och vattendrag och
det innebar att stora investeringar behdvs. Nar
vattnet renas ar det majligt att utvinna vardefulla
naringsamnen som skulle kunna ateranvéndas
i jordbruket men dé& méste forst &mnen som
tungmetaller separeras fran naringsamnena.
Internationellt talas det om att férvandla
"avloppsreningsverk” till "resursutvinnings-
verk” med ny innovativ reningsteknik.
En forutsattning for utvecklingen ar att
processen ar energieffektiv i alla steg. Jag ar
Overtygad om att med ratt process och ratt
styrning av den, kan ett reningsverk bli en
vinstaffar tack vare alla resurser som finns
i avloppsvattnet. Ett systemtank med
enorm komplexitet kommer att krévas for
att lyckas genomféra skiftet inom svensk
och global vatten- och avioppsinfra-
struktur. ABB:s vision &r att styr- och
Overvakningssystemet ska kunna félja
varje viktig resurs genom systemet.
Vi vill att ndringsémnen blir gddsel och
organiskt material energi — att varje kol-
atom kan bli rétad, férgasad eller férbrand
pa det satt som ger mest energi. Vi vill
att ett avloppsreningsverk ska ses som ett
. resursutvinningsverk och vi vill vara drivande i
— den utvecklingen. Jag tror att Sverige kan ta lead
i utvecklingen att forvandla avloppsreningsverk ill
"

=

© resursutvinningsverk. Resan har redan bérjat.” B
!

Las mer pa www.abb.se/dialog

- ’,,f

EMMA NEHRENHEIM

Jobb: Docent i miljiteknik och
affarsutvecklare ABB:s enhet Power
Generation.

Bor: Vasteras.

Fascineras sarskilt av: Industrihistoria,
naturen och manniskors inre drivkrafter.

y
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MOTET / Patrik Berkesten-Hagglund

"Jag kanner verkligen
att jag gor skilinad”

Storféretag i Sverige maste numera kartlagga sin
energianvandning. Energinorden Patrik Berkesten-

Hagglund hjalper dem att bli mer effektiva.

Text: Johan Akesson Foto: Gustav Martensson

under studietiden p& KTH, nar
Patrik  Berkesten-Hagglund
funderade som mest pa
energieffektivisering, blev han
"lite stérd i huvudet”. Allt runt honom
gick ju att pa nagot satt mata. Hur myck-
et energi har forbrukats, hur mycket har
genererats? Om han kdpte en sallad for
70 kronor insag Patrik snabbt att han fick
alldeles for lite energi fér sin investering.
— Jag kom snabbt fram till att det inte
gér att nd plus minus noll varje dag, dven
om det &r intressant att tédnka s8, skrattar
han.

I DAG AR Patrik Berkesten-Hagglund
nyanstélld p4 ABB Service som energi-
konsult inom gruppen Energy Efficiency.
Sedan ett lagkrav pé& energikartlagg-
ning tradde i kraft 2014 — med ett forsta
inrapporteringskrav fran svenska stor-
féretag under bdrjan av 2016 — har detta
blivit ett an mer prioriterat fokusomrade
for ABB. For manga svenska foretag &r
det en helt ny typ av kartlaggning som
maste utforas vart fjarde ar. Nagot som
Patrik Berkesten-Hagglund ser kan leda
till s&val miljo- som ekonomiskt lang-
siktiga besparingar for féretagen.

- Mitt uppdrag blir att involvera
kunden tidigt, kartldgga energiférbruk-
ningen, intervjua driftspersonal, satta
mig in i processen. Det finns nastan all-
tid mycket att effektivisera, framfor allt
i industrin  kring motordrivna flaktar,
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kompressorer och pumpar, belysning
och behovsstyrning av drifttider. Aven
om energimatningen ute i industrin
oftast ar bristfalig s& har personalen
i regel koll pé de stora energiforbrukar-
na, sé vi kan tillsammans snabbt f& en bra
Oversikt, sédger han.

EFTER DET ATT KARTLAGGNINGEN &r ge-
nomférd och analyserad kan Patrik och
hans kolleger peka ut var i processer-
na, liksom pa den fysiska arbetsplatsen,
som energianvandningen kan effekti-
viseras och hur detta gors bést.

Vad ar energieffektivitet for dig?

— Att inte slosa. Det kénns onddigt
att utnyttja mer resurser an vad som
kravs for en viss process. Effektivitet
ar ocksd att produktiviteten blir posi-
tiv, det &r onddigt att ga runt en timme
varjie dag for att slacka och ténda
lampor som skulle kunna narvarostyras,
det géller att optimera energianvand-

- Jag jobbar fér en battre och mer resurseffektiv
varld, sager Patrik Berkesten-Hagglund.

ningen. For mig &r energieffektivitet &ven
nagot man i langden ska tjéna in pengar
pa att agna sig at.

Pa vilket satt kan dina passioner rym-
mas inom det du jobbar med?

— Hemma &r mina passioner fotboll,

traning, musik. Men pa jobbet kanner
jag verkligen att jag gor skillnad, att jag
jobbar for en battre och mer resurs-
effektiv varld. Det &r ndgot jag kommit att
brinna alltmer for 1angs vagen.
Fotboll som intresse &r inte s ovan-
ligt, men hur blir man intresserad av
nagot sad udda som energieffektivi-
sering?

- Haha, ja, det kan man frdga sig.
Nér jag var liten klurade jag mycket pa
hur allt hangde ihop, jag funderade péa
hur varmepannan fungerade hemma.
Vad som planterades i mig d&, och som
fortsatt att driva mitt intresse, ar viljan
att forsta hur allt hanger ihop. Nar jag
senare i livet fick héra talas om termo-
dynamikens fbrsta huvudsats - att
energi inte kan skapas eller forstoras,
bara omvandlas — blev det intressant pa
riktigt. Varje manniska har behov av elek-
tricitet i ett modernt samhaélle, daremot ar
det inte alla som far jobba med denna s&
basala del av vara liv. B

PATRIK BERKESTEN-HAGGLUND

Gor: Arbetar med energikartlagg-

INg och energieffektivisering inom

|| ABB Service.

Alder: 26 ar.

Bor: Solna.

Familj: Sambo.

Utbildning: Civilingenjér inom
Maskinteknik med inriktning pa
hallbar energiteknik, KTH.

Utblick 116

13



GRUVINDUSTRI / Boliden

— — Modern TeknliCe—— SERRIEICRRRY Don’corn myrten
hjalte. Det behovs effektiv service var att det inte rérde sig om hans
) ' ' t. D arre f det dali
ockséa. En morgon i augusti yneterooken, Lt -
Bolidengruvan Aitik strax utanfér Gallivare

drabbades Bolidens anrikningsverk

ar inte bara Sveriges stdrsta koppardagbrott,

u‘tanfor Gal“vare av ett Svért utan ocksa varldens mest produktiva. Utvin-

ningen av koppar, silver och guld gav férsalj-

[
haveH. Ett nara Samarbete OCh ett ningsintakter pa 3,5 miljarder kronor under
' 2014. Aitik sysselsatter 700 personer, vilket
Stort engagemang blev anorande motsvarar néstan tio procent av alla som bor
i i Géllivares tétort. Det &r kommunens storsta
Text: Peter Ottsjo Foto: Patrik Degerman . : . o
privata arbetsgivare. For fem ar sedan kom
kung Carl Gustaf pa besok for att inviga det
nya anrikningsverket. Med den investeringen

— den stérsta Bolidenkoncernen gjort — kunde
Aitik mer an férdubbla det anrikade tonnaget

- - e
e o
R

= - |
£ o) S F
b on kP “,‘i,i_mﬂ'-‘ “.f#..-u"
- } ]
7l -"'T.i"'-,'?m: ey MRITY

. i
e Y & .’ﬁlﬂ”ﬂ-‘-" warly - =;"

1

Bolidens gruva i Aitik.
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GRUVINDUSTRI / Boliden

Mikael Burck i det en gang vattenfyllda rummet.

"Min forsta tanke var att, ja, nu kommer det att std lange.
Sedan var det bara att bdrja ringa runt till folk.”

—> till 39 miljoner ton. Ett haveri i det l&nga

och superavancerade produktionsledet
mellan borrning och transport far bara
inte ske. Konsekvenserna kan bli ddes-
digra for bade Boliden och Géllivare.

STRAX FORE FEM pa morgonen den 13
augusti 2015 gick larmet. Kent Engman
som satt i kontrollrummet pa Aitik note-
rade att trycket sjunkit i en tryckledning.
Det var nog inte s& farligt — inte minst for
att det skett efter ett redan planerat servi-
cestopp — men Kent Engman fick aka de
sju kilometrarna till atervinningsstationen
fér att starta om pumparna.

— Nar han kor i gang dem igen ser han
att det lacker fran en av rorkopplingarna
péa vattenledningen. Kent férsdker anropa
kontrollrummet, men inser att det ar for
sent. Han springer ut frin pumpstationen
och da smaller det, sager Mikael Burck,
som &r Boliden Aitiks avdelningschef for
el.

Anrikningsverket har ett slutet vatten-
system som befinner sig i ett standigt

16  Utblick 1116

pagéende kretslopp. Frén atervinnings-
stationen pumpas vatten frdn pumpar,
drivna av motorer stora som husvagnar
(de véager over sju ton) upp till anrik-
ningsverket. Pumparna ar hjartat i hela
processen. Slutar hjartat sla fungerar
ingenting.

De stora vattenréren som leder till ater-
vinningsstationen ar flera kilometer langa
och har en fallhéjd pa éver 100 meter.
Med andra ord samlas det en del vatten
i dem — och lackan fran roret gjorde att

Det var en 6dets ironi: vattnet som ar sa avgérande
for Bolidens verksamhet i Aitik héll nu pa att dranka
de motorer som i normala fall ska pumpa det.

atervinningsstationen snart sdg ut som
en simbassang. Det var en &dets ironi:
vattnet som ar sa avgorande for Bolidens
verksamhet i Aitik holl nu p& att dranka
de motorer som i normala fall ska pumpa
det.

BURCK STRACKTE SIG efter mobilen. Han
sag bilderna han fatt p& sms och forstod
att han inte ens skulle hinna koka kaffe
p& morgonen.

— Min férsta tanke var att, ja, nu kom-
mer det att sté lange. Sedan var det bara
att bdrja ringa runt till folk.

Men hur lange skulle det vara stopp
i driften? Roérde det sig om dagar eller
veckor? Ingen kunde veta sakert.

En av de forsta atgarderna Burck
och hans medarbetare vidtog var att
ombesorja transporten for den reserv-
motor som stod pa ABB:s motorhotell
i Luled, 25 mil sydvast om Gallivare. |
véntan pa att den skulle anlanda kall-
lade ledningen for Boliden i Aitik till
krismote.

TEAMET | LULEA. Fran vanster: Erik Bohman, Alf Wedholm, Olle Bjornstrom, Petrus Kohkoinen, Benny Widmark, Bernt Lidstrém, Tomas Karlsson och
Héakan Widmark.

Serviceavtal blev raddningen

BOLIDENGRUVAN AITIK,
vérldens mest produktiva
koppardagbrott, drabbades

i Boliden har ett serviceavtal
i med ABB var servicetekniker
i valdigt snabbt pa plats och

i Verket kan dock inte koras
med en motor, men ndr den
i kunde startas fick Boliden

i korde upp en motor till Aitik i
i Gallivare igen. Servicetekniker
: fran ABB korde i gang den

i optimistiska prognosen — var
i Boliden Aitik tilloaka med full
i kraft. Hade inte Boliden och

av lackage och dversvamning.

Pumparna som ska pumpa
ut vattnet befann sig pl6tsligt
under vatten. Gruvan riskera-
de att drabbas av ett stopp
pa flera veckor. Tack vare att

jobbade dygnet runt. Sa fort

i vattnet drénerats kunde de
paboria arbetet med att lasta
motorerna for transport ner

i till ABB:s verkstad i Luled och
: darpa installera reservmotorn.

{ tilgang till det viktiga brand-
i och spolvattnet.

| Lule& konstaterades att

service av motorerna kunde
¢ ta upp till tio dagar. Man valde
i da en kalkylerad risk och

manuellt, valdigt sakta och
i kontrollerat. Efter ndgon timme
{ bdrjade den koppla pé lite
mer. Allt var okej.

Tre dygn efter forsta larmet

i —ochtvé dygn innan den mest

i ABB haft ett s& néra samarbete

— geografiskt, inte minst — hade

i det drajt betydligt langre.

Las mer pa www.abb.se/
i service

Pa en videokonferens tillsammans med
Hakan Bihagen, projektledare pa ABB,
och Erik Bohman, teknikchef f&r motor-
och generatorservice pa ABB i Véster-
botten, forsdkte man bilda sig en upp-
fattning om haveriet.

- Det radde panikstamning, séger Boh-
man. "Vad ska vi géra? Hur lang tid kom-
mer det att drdja, vi maste fa en uppskatt-
ning.” Det var véaldigt 6desdigert for det har
verket. Motorerna i sig &r ju inte det stdrsta
problemet, men konsekvenserna av att alla
motorer stod stilla samtidigt péaverkade
hela anrikningsverket. De far ju inte ut na-
got d& och tjanar inte en krona.

- Sa folk satt och skruvade pa sig och
till slut tankte jag att, nej, vi far val forso-
ka vara lite optimistiska. "Fyra dagar”, sa
jag. Men det var jakligt optimistiskt.

— Det fanns ett worst case scenario
ocksé och da rorde det sig om veckor,
inflikar Hakan Bihagen.

— Ja, vi hade nastan ingen information
om hur det hade gétt till, sdger Bohman.
Vi visste inte ens om nagon av motorerna
fortfarande var hel eller om vattnet tagit
sig in i dem.

MEN DET FANNS lyckliga omstandigheter.
Som av en héndelse var John Sandstrém

och Roger Andersson, tva servicetekni-
ker fran ABB, pa plats i Aitik nar have-
riet intraffade. Sa fort vattnet drénerats
kunde de paborja arbetet med att lasta
motorerna for transport ner till Luled och
darpa installera reservmotorn. Verket kan
dock inte kdras med en motor, men nér
den kunde startas fick Boliden tillgang till
det viktiga brand- och spolvattnet.

- John och Roger jobbade langa dagar
daruppe. Det var atskilliga arbetstimmar
som gick at.

Vid lunchtid anldnde de drabbade mo-
torerna till Bernt Lidstréom pa ABB:s verk-

stad i Luled. Han och hans kollegor fick =2
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GRUVINDUSTRI / Boliden

Bolidens supermoderna gruvlosningar

Arne Renstrom jobbar med gruvautomation pa Boliden. Har ar hans fyra vagar till den supermoderna gruvan.

1. AUTONOMA
GRUVMASKINER
"Fiérrstyrda sjalvgdende
maskiner under jord. Vi kikar
pa lastmaskiner som kor sjélva
under jorden i avstangda omra-
den. Eller andra maskiner som

till exempel Sandvik lastare som

i princip kan kora helt autonomt.

| praktiken &terstar dock arbete:
de kan fortfarande behdéva hjélp
att lasta skopan.

Déremot &r det svarare att
fidrrstyra ett rorligt fordon. Pa
den millisekund det tar for
signalen att komma fram hinner
fordonet kéra av vagen. Dar-
emot kan man forstas planera
en rutt for ett rorligt fordon.

Men huvudproblemet i dag

i &r att man méste stanga av
i omraden med lasergrindar och

sakerhetssparrar. Inga andra
manniskor eller aktiviteter far

forekomma nér ett autonomt
i fordon jobbar dér. Det dar
vi fiérrévervakar. Redan idag har

maéste vi [6sa for att kunna
blanda fordon och folk.”

2. UNDERJORDISK
KOMMUNIKATION

"Forr i tiden hade vi bara
radiosystem. | dag har de
modernaste gruvorna tradldsa
natverk, sensorer, ip-telefoner
och vanliga mobiltelefoner.

Det innebar att vi inte bara kan
prata med varandra, vi kan
samla data ocksa.”

i 3. UNDERHALL

"Bygger ganska mycket pa att
Vi nu kan kommunicera med
vara fordon. Du vet, pa en
modern bil dyker det upp en
skiftnyckel som talar om att du
ska gdra service om hundra

i mil. Det &r ungefdr samma sak
hér. D& kan vara verkstader :
i fa den informationen och i
god tid forbereda service pa
fordonet. Det har ar viktigt for
i det innebér att vi kan undvika
risken att maskinerna stannar
under pagéende arbete. Géar
i maskinen sénder nere i gruvan
far vi stora problem.” :

i 4. STYRCENTRALISERING
i "Traditionellt sett hade vi

© tva eller tre férman som vid
bdrjan av ett skift talade om
i fér 20 man vad de skulle
godra. Sedan fick man be en
{ stilabon for att det blev som

planerat. D& var man tvungen

att ha stora marginaler. Men
nu, nér vi kan kommunicera
med personal och utrustning
i realtid och méta vad de

i gor, kan vi styra fléde och
optimering pa ett helt annat
sétt. Man far tanka pé att

det samtidigt i en gruva &r

i personal och mellan 10 och
15 maskiner i gang. Under

i ett &ttatimmarsskift har vi

¢ ungefar 200 olika handelser.

Med den hér informationen
kan vi héja produktionen och
far ut runt 20-25 procent mer
med samma maskiner och
personal.

Och det finns mer att géra
med big data, eller 'mining
data’ som vi av naturliga
skél géarna kallar det. Dels
kan vi ta snabbare beslut
eftersom informationen nar
0ss snabbare, dels kan vi
planera langsiktigt med ett
férbattringsarbete. Om vi har
20 néstan likadana maskiner
i bolaget kan vi studera varfor
en av dem fungerar béttre &n
de andra. Vi kan processa da-

¢ tan och bygga intelligens och

kompetens utifran den.”

SA GICK DET TILL / VMG-stallverk

Moderna moduler lyfter gamla skap

Karossen ar densamma men innehallet toppmodernt. Med
hjalp av unika utbytesmoduler kan ABB uppgradera gamla
VMG-stéllverk, utan att stéra verksamheten och med alla hdga
sakerhetskrav uppfyllda.

Text Lena Bergman Foto ABB

2010
MODERNISERINGS-
BEHOV MED EN HAKE
De tre reaktorerna vid
Forsmarks karnkraftverk
svarar tillsammans for
en sjattedel av Sveriges
elproduktion. Saker och
stabil produktion har
hdgsta prioritet, och
efter snart 40 ar i drift
borjar ldern hinna ikapp
VMG-stéllverken i Fors-
mark 1 och 2. Hundratals
stallverk som skoter
matning och styrning av
motorer, pumpar och
ventiler till reaktorns drift
och till reservkraft maste
moderniseras.

2010

TVA ALTERNATIV

Att byta till helt nya
stéllverk &r inte aktuellt
eftersom kablaget runt
skapen inte far roras.
Men kan varje 16s kom-
ponent bytas for sig i
uppemot 400 skap?
Peter Lundin pa ABB:s
enhet Electrifica-

tion Solutions bérjar
tilsammans med andra
rutinerade stéllverkskon-
struktorer att soka efter

2011

INTENSIVT UTVECKLINGS-
ARBETE

Forsmark bestammer sig for
modulalternativet, som tack
vare enklare montagearbete
och kvalitetstestade enheter
bade kommer att forlanga
stéllverkens livslangd och 6ka
sakerheten. Samarbetet i pro-
jektteamet, med representan-
ter frdn Forsmark och ABB,
ar tatt redan fran borjan.
Mboten varannan vecka driver
utveckling framat i snabb takt
och utifran Forsmarks teknis-
ka specifikationer konstruerar
ABB modulerna. Montage-
vanlighet och sakerhet ar
viktiga faktorer i arbetet, och
man &r dverens om att ett
komplett sortiment ska vara
klart innan det &r dags for
forsta bestallning.

DRIFTSAKERT

2012

LEVERANSSTART

Efter ett intensivt arbete med
konstruktion, montage och
tester & modulerna fardiga
att levereras. Upp till 60-70
moduler levereras at gangen
och bytena gors oftast i
samband med Forsmarks re-
visionsavstaliningar. D4 river
Forsmarks montageteam ut
skapens gamla innanmaten
och monterar sedan nya
moduler i varje skap. De

har inte mycket tid pa sig,
men eftersom modulerna
levereras fardigmonterade
och provade fran ABB gar
jobbet snabbt.

2013

NYA INTRESSENTER OCH
UTMANINGAR

Ryktet om ABB:s modul-
|6sning sprider sig till saval
Forsmark 3 som Oskars-
hamn. Det innebar nya
utmaningar, eftersom de hér
reaktorerna har &nnu hdgre
sékerhetskrav an Forsmark

1 och 2. De avancerade
ljusbagsprovningarna kan till
exempel inte goras i Sverige
utan hela delegationen aker
till Berlin, dar de spektakulara
testerna gér bra. Omfattande
seismiska verifieringar slar
fast att modulerna uppfyller
alla krav.

2014
KVALITETSPROBLEMET
De extremt héga kvalitetskra-
ven &r en av projektets stora
utmaningar. Det stalls pa sin
spets nér en apparattyp i en
av modulversionerna visar
symtom pa felfunktion. Felet,
som beror pa att apparater-
na skapar vibrationer, 16ses
efter nagra dagar, men en
omfattande analys startar och
med hjélp ABB:s forsknings-
enhet Corporate Research
genomfdrs vibrationsmat-
ningar och frekvensanalyser.
Resultatet blir en rapport som
tilifredsstaller karnkraftverkets
hérda sakerhetskrav och
leveranserna aterupptas igen.

2016

HALVVAGS

| dag sker I6pande leveranser
av utbytesmoduler till
kérnkraftverken i Sverige.

| Forsmark 1 och 2 har arbe-
tet med att byta ut VMG-stall-
verkens gamla komponenter
kommit halvvégs. Ytterligare
tusen moduler ska levereras
fram till 2018. D& kom-

mer alla kérnkraftverkens
gamla stéllverksskap att dolja

toppmoderna innanméten!
Aven industrin har fatt upp
6gonen fér mojligheterna
med utbytesmoduler il
gamla VMG-stéllverk och
ABB har hjalpt bland andra
Paroc i Hassleholm genom
ett rekordsnabbt byte som
tog endast en dag.

Tack vare state-of-the-art-teknik
i modulerna kommer de gamla
stallverken att fungera som nya i
manga ar till.

Da hade vattnet frusit i ledningarna. Och
hade inte Boliden och ABB haft ett sa
nara samarbete — geografiskt, inte minst
— hade det drojt betydligt langre.

— ABB kan visa sina muskler nar de vill,
séger Mikael Burck. Det ar viktigt att ha
samarbete med foretag som kan kavla
upp armarna nar det behdvs. De har sé
mycket kunnande.

— Det ar viktigt for Boliden att ha kom-
petens snabbt tillganglig ndr nagot han-
der, den héar handelsen visar hur viktigt
det ar, sédger Erik Bohman. Vi vill alltid fin-
nas till hands. Det skapar mer affarer och
nojdare kunder.

En strategi som fick Bolidens hjarta att
sl igen. m

— arbeta i rekordfart. Trycka ut allt vatten,
av med motorernas gavlar, tvatta dem
och in i ugn och vakuumpannor. Att torka
en motor tar tid.

Men motorerna var inte, visade det sig,
trasiga. Deras matvéarden, daremot, var
langt under det dnskade.

— Det var vél pd 1 megaohm, men vi
brukar aldrig skicka ut motorer som ar
under 1 gigaohm, da kan du tanka dig.

Det var illavarslande. Bohman mindes
en motor som genomgatt en fullstandig
revision som det tagit tio dagar att ater-
stalla fullt ut. Hans best case-kalkyl ség
pldtsligt inte lika hoppfull ut. Sa — i sam-
forstdnd med Burck och de andra i Boli-
dens ledning — bestédmde sig Erik Bohman
for att ta en "kalkylerad risk”.

— Vi kérde upp en motor till Gallivare
igen. Roger och John fick kéra i gdng den

"Det &r viktigt for Boliden
att ha kompetens snabbt
tillganglig nar nagot hander,
den har handelsen visar hur
viktigt det ar sager”

en lésning som klarar
karnkraftsbranschens
hoga sékerhetskrav. Vid
ett mote pa Forsmark
presenteras tva alternativ.
Det ena i form av kom-
ponenter pa l6sa platar
och det andra, som
foresprakas av ABB, en
16sning med kompletta
och féardigprovade
utbytesmoduler.

VALPROVAT

Hela designen har genomgaétt
ljusbagstester, seismiska tester
och vibrationstester till

mycket hoga kravnivaer.

manuellt, valdigt sakta och kontrollerat.
Efter ndgon timme borjade den koppla
pé lite mer. Allt var oke;j.

PA SONDAG KVALL - lite drygt tre dygn
efter forsta larmet, och tva dygn fore
Bohmans mest optimistiska prognos -
var Boliden Aitik tillbaka med full kraft.
Det hade dock kunnat sluta i katastrof.
Monteringsfelet pa rérkopplingarna som
orsakade haveriet 1&g latent och lackaget
hade lika garna kunnat ske mitt i vintern.

SAKRARE SAKRINGAR

2 T d Skydd 6ver sikringarna och
sakringslastbrytare med isolerade

J inmatningsskenor garanterar helt

) spanningslosa sakringsbyten.

BATTRE BYTEN s e |

Att alla apparater, utom inkom- & : ﬂ
mande sékringslastbrytare, sitter

pa en insatsapparatplat under-

|&ttar vid utbyte av komponenter. -

Hela insatsplaten kan dessutom T—'T ™ v
erséttas vid reparation. | |
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INNOVATION / Féretagens framtid
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losningar

For 120 ar sedan satte Asea allt pa ett kort for en
prestigeleverans. Tack vare banbrytande teknik
och ingenjorspionjaren Ernst Danielson lyckades
vagspelet. Sedan dess har innovationskraft blivit
viktigare &n nagonsin for dagens foretag.

Text: Lena Bergman, Linda Karlsson, Camilla Mattsson

y spannande teknik och snill-
rika ingenjoérer som gor stora
framsteg. 1800-talets slut har
flera likheter med i dag: Foére-
tag kdmpade for att vara forst med det
senaste. Det var dragkamp om de skar-

blem snabbt till 16sningar. Den slipade
ingenjoren slutférde utvecklingen av tre-
fasmotorn, och 1893 byggde Asea vérl-
dens férsta kommersiella trefasdverforing
mellan Hallsjons vattenkraftverk och gru-
vorna i Grangesberg. Det var Ernst som

paste medarbetarna. Och
tekniken fungerade inte all-
tid som den skulle.

Né&r Ernst Danielson efter
ett par ars Amerikavistelse
aterkom till Asea 1892 lag
vaxelstrémsutvecklingen i
malpase. Jonas Wenstroms
prototyp till trefasmotorn
fungerade inte bra och
man hade fullt upp med lik-
strémsleveranser och med
flytten fran Arboga till Vas-
teras.

Med Ernst Danielson
som ansvarig vandes pro-

Ernst Danielsons framgangs-
rika arbete gjorde honom
bland annat till ledamot av

Kungl. Vetenskapsakademien.

Han fick Svenska teknolog-
féreningens stora guldmedalj
och han kréntes av Oscar Il
till riddare av Vasaordern.

ledde arbetet och sag till
att allt fungerade.
Kunskaperna och er-
farenheterna fran Hallsjon
kom val til pass nar Ernst
Danielson och Asea stéll-
des infér ytterligare en
enorm utmaning: Hofors
bruk ville investera i ett av
varldens forsta elektriska
drivsystem for valsverk. Det
handlade om for tiden val-
digt stora effekter och leve-
ransen var tekniskt mycket
avancerad. Dessutom var
garantikraven s& svra att —>
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Siemens, den enda konkurrenten, tack-
ade nej till att 1amna anbud. Ett misslyck-
ande fran Asea hade antagligen inneburit
konkurs for det unga foretaget.

Och Ernst Danielson visade dn en gang
att han var en av tidens skarpaste ingen-
jorer. Hoforsprojektet lyckades och blev
en viktig milstolpe i Aseas utveckling. For
Ernst Danielson blev framtiden dessvarre
tuff. En sviktande hélsa hindrade honom
fran att fortsatta arbeta lika intensivt och
han avled 1907, endast 41 &r gammal.
Hans innovationer lever kvar och hundra
ar senare har Aseas, och senare ABB:s
ingenjorer, slagit varldsrekord och ut-
vecklat produkter och system som ingen
trodde var mgjligt.

- Var stora styrka i Sverige &r att vi &ar
sd unika med labbresurser. Vi tacker in
hela omradet, fran materiallabb till hog-
spanning, hogeffekt och kraftelektronik
inom kraftomréadet och frdn mjukvara,
kommunikationsteknik och mekatronik till
"user experience” inom automation, be-
rattar Mikael Dahlgren, forskningsdirektor
pa ABB Sverige.

CENTRET | SVERIGE &r det stdrsta av
ABB:s sju forskningscenter och har cirka
250 anstéllda. Som forskningschef ar det
Mikael Dahlgrens uppgift att sakerstalla
att ABB har tekniken f6r framtiden och
att foretaget kan fortsatta att vara fram-
géngsrikt i ett 1dngsiktigt perspektiv.

— Forskningen ar en 6verlevnadsfraga
fér ABB. Om vi inte hade forskning skulle
vi ldngsamt férlora konkurrenskraft. Kan-
ske inte inom de narmaste tva-tre aren,

"Var stora styrka
| Sverige ar att vi
ar sa unika med

labbresurser”

ael Dahlgren, ABB.

men sedan. Och d& huvudsakligen bli
tvingade att konkurrera pé kostnadsbasis
och inte pa att vi har béattre produkter &n
vara konkurrenter.

PA CORPORATE RESEARCH i Sverige
samlas forskare frén ett 50-tal lander. For
att locka hit de allra basta har man sedan
lange en medveten strategi déar man job-
bar nara universiteten och ar hela tiden

NYIWHON I :0L04

LABORATORIERNA, Mimerla-
boratoriet, Centrallaboratoriet,
Centrala Laboratorierna, Teg-
nérlaboratoriet, Asea Research
and Innovation &r nagra av
namnen som Aseas och se-
nare ABB:s forskningscenter
hetat genom aren. | dag gar
forsknings- och utvecklings-
verksamheten under namnet
ABB Corporate Research och
koncernens storsta center
ligger i Vasteras.

Om vi backar bandet bor-
jade laboratorieverksamheten
redan 1916 i en numera riven

Mimelrl borat

ABB:s forskningsverksamhet — nu och da

driet.

iABB Corporate
Research.

fastighet i Mimeromradet i
Vasteras. Det forsta uppdra-
get blev en undersdkning av
nickelstal for en turborotor
hos Vasteras reservkrattsta-
tion.
Laboratorieverksamheten
var till en bérjan hanvisad
till ett utrymme i Mimerverk-

staden men flyttades 1925
¢ till gamla Folkets Hus. Forst

1935 byggdes den forsta
andamalsenliga laboratorie-

byggnaden och den uttkades

1941 frén tva vaningar till
fem under andra varldskriget.
Aseas laboratorieverksamhet

: bestod under 50-talet av
i tranga lokaler utspridda pa

: nio olika platser i Vasteras.
i Darfor paboriades flytten av

aboratorierna till Tegnér-
omradet 1952-1953 nar

okaler f6r dvriga laborato-
rier uppférdes 1960-1962.
Nagra viktiga epoker fran

: svunna tider &r bland annat
i branslecellstiden, det kokade

hogeffektlabbet byggdes. Nya

och bubblade i varje hérn pa

Tegnéromradet och forsk-

ningsverksamheten bestod
av 600 medarbetare. Andra
hoéjdpunkter ar utvecklingen
av den forsta industriroboten,
E IRED-projektet, syresonden
och fiberoptiken.

P& Tegnéromradet har
successivt nya laboratorier

vecklingsverksamhet i Sverige.

byggts och det har blivit ABB:s
centrum for forskning och ut-

ute pa olika konferenser och visar upp
ABB. Exjobb, sommarjobb och att synas
mer under utbildningarna ar andra satt
att fa hit ratt kompetens.

— | dag har ménga faktiskt redan som
mal att komma till oss, eftersom vi &ar kan-
da for att vara valdigt bra. Men det beror
ocksé pé att vi lagger ner s& mycket ar-
bete pa att vara ute och promovera ABB
som ett féretag som é&r teknikledande,

sager Mikael Dahlgren som sjalv kom till
ABB 1998 med uppdraget att bygga upp
magnetomradet och nu ansvarar for den
svenska forskningen.

I DAG KAMPAR NASTAN alla féretag med
att vara innovativa och ligga i teknikens
framkant men det & mer an att bara fa
en teknisk snilleblixt. Det kan handla om
en produkt, en tjanst eller ett nytt satt att

arbeta. Men for att f& kallas innovation
maste idén forverkligas och inte stanna i
uppfinningsfasen. Trots att féretagen sat-
sar mangmiljardbelopp pé forskning och
utveckling gér det inte att garantera det dar
stora genombrottet. Varfér? Mycket hand-
lar om manniskorna bakom innovationen.
— Tillit, 8ppenhet och att det finns tid
fér ovantade moten blir avgdrande for
framtidens innovationer. Det spelar ing-

Innovationer
under 100 ar

ABB:s forskningscenter Corporate
Research fyller i ar 100 ar. Under den
tiden har forskare och ingenjorer fran
ABB och Asea varit med och utveck-
lat varldsunika produkter, system och
tjanster. ABB:s historia gar tillbaka till
1883 och 1916 grundades det férsta
forskningscentret i Sverige. Har &r tio
av de framsta innovationer.

1. Brytare for framtidens likstromsnét

Att det inte gér att bryta hdgspand likstrém har varit en allmant k&nd sanning. Det
kravdes en briliant men enkel idé. Och omkring hundra manniskors kompetens och
goda samarbete. Nar ABB 2012 presenterade att de hittat den sista biten till ett 100
ar gammalt ingenjorstekniskt pussel skapade det stora rubriker. ABB hade tagit fram
varldens forsta brytare for hogspand likstrém (HVDC).
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2. Kabelteknik i varldsklass
Ar 2007 diskuterar medarbetare fran
ABB mojligheterna att utveckla en

: plastisolerad kabel som ska klara ett

i dubblerat kraftfldde, allts& 525 kilovolt
(kV) for dverforing av hdgspand likstréom.
Det kan underlatta integrationen av mer

férnybar energi i elndtet och koppla ihop
eln&t mellan lander. Sju &r och manga
projekttimmar senare blir visionen verk-
ighet och ABB sétter vérldsrekord. Ald-
rig tidigare har en kabel kunnat éverfora
sé& mycket kraft pa sa langa avstand.

: Den férsta PEX-kabeln lanserades under
i 1990-talet.

3. Den férsta industriroboten

Tvé konstruktorer pa Aseas utvecklingsavdelning i Vasteras fick hosten 1971 upp-
draget att skissa pa en robot. Nér Asea beslutade att g vidare med ett storre projekt
rekryterades Bjorn Weichbrodt som projektledare. Han har kommit att kallas fér den
elektriska industrirobotens fader. IRB 6 blev varldens forsta eldrivna, antropomorfiska,
mikroprocessorstyrda robot, utrustad med Intels férsta chipset. An i dag finns det IRB

i 4. HVDC Light

Vart behov av séker, tillforlitig och hall-
i bar energi vaxer allt fortare. HVDC Light
¢ introducerades pa marknaden som ett
svar pa detta under senare delen av

i 1990-talet och har sedan dess varit

i forstaval av kunder éver hela vériden
for flera applikationer, till exempel sam-
i manléankning av vindkraftsparker med

i natsystem, att driva plattformar fran
kusten och att sammanlanka néat, alla

i med DC-kablar under jord eller under
vatten. 1999 levererades den forsta
kommersiella HVDC Light-installationen
i pa Gotland.

6-robotar i bruk och ABB:s industrirobot finns for diverse applikationer, i flera olika

modeller, som Flexpicker och YuMi.

5. Forst i varlden med unik motorteknik

| borjan av 1900-talet bygger Asea de

férsta smamotorerna, ofta asynkronmo-
¢ tor. P4 1980-talet kommer synkronmo-

torn men industrin &r kallsinnig. Nér allt

i fler anvander frekvensomriktare for att

styra sin motor i borjan av 2000-talet
Oppnas nya méjligheter upp. Avgdrande
blir utvecklingen av en unik cylinderfor-
mad rotor. Motorsystemet far namnet
SynRM, Synkron ReluktansMotor,

och séljs som paket med motor plus

frekvensomriktare, i en klass (IE5) éver

géllande standard.
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en roll hur kreativa personer du anstél-
ler, de kommer inte att leverera innova-
tioner om klimatet inte tilldter det, sager
Charlotte Brogren, generaldirektor pé
innovationsmyndigheten Vinnova.

Och hon vet vad hon talar om. Pa
uppdrag frdn regeringen ska hon till-
sammans med sina 200 medarbetare
se till att det finns forutsattningar for
innovation i samhallet och finansiera
den forskning som behdvs. Fler kan
vaga nar Vinnova star for halften av ka-
pitalet och projekten initieras i samar-
bete mellan industri och akademi.

Eftersom innovationskraft enligt Charlotte
inte "bara gar att kndppa pa” &r det extra
viktigt att det finns tid och mgjlighet att
vara innovativ.

— Det ar nér manniskor med olika in-
tressen mots och far lov att diskutera
som de riktigt spdnnande idéerna gene-
reras. Darfor ar kaffemaskinen en viktig
motesplats. Men sluta fika med dem du
redan k&nner, uppmanar Charlotte.

Vinnovas aktivitetsbaserade kontor &ar
en skjuts i ratt riktning. Nu finns kontak-
tytor for nya moten med nya méanniskor
varje dag. Och en tilldtande kultur.

— Ar det inte okej att "slésa” en halv-
timme med en ny person for att du har
ett s pressat schema eller en stdm-
pelklocka missar man ocksa véardefulla
idéer. Det ar de smé sakerna som kan
vara avgdrande for om din arbetsplats
bubblar av energi eller dréneras av allt
som ska géras med standiga krav, sé&-
ger Charlotte.

"Det finns mycket
kunskap och win-win att
kombinera flexibiliteten
och snabbfotheten i sma
foretag med den struktur
och kunskap som finns i
stora foretag”

FRAMTIDENS INNOVATIONER drivs av utma-
ningar, ndgot som béde Mikael Dahlgren pa
ABB och Charlotte Brogren pa Vinnova &r
Overens om. Darfor har Vinnova satt upp
programmet Utmaningsdriven innova-
tion dar fyra utmaningar ingér: héllbara
stéder, framtidens halso- och sjukvard,
héllbar produktion och framtidens infor-
mationssamhélle med uppkoppling, in-
tegritetsfragor och sékerhetsfragor. Den

sista punkten ligger Charlotte extra varmt
om hjartat. Med dagens teknik och digi-
talisering ser hon stora mgjligheter att ut-
veckla ldrandet i skolan.

— | dag &r det inte brist pé lasplattor
eller datorer i skolan men vi utnyttjar inte
den pedagogiska mdjligheten som digi-
taliseringen erbjuder. Det &r i skolan vi
lAgger grunden foér framtidens arbetskraft
och innovatérer. En av de avgodrande
faktorerna for framgéng ar att f& upp la-
rarnas status. Utan bra larare spelar det
ingen roll hur mycket pengar vi lagger pa
forskning. Det viktigaste &r humankapita-
let och det maste vi vassa samt fa upp
engagemang och intresse for teknik och
naturvetenskap.

SA VAD BEHOVS for att Sverige ska bli
innovationernas land nummer ett? Svaret
kommer omedelbart: mer samverkan.

— Vi behover fler personer som kan ga
mellan forskning pa universitet och job-
ba pa ett féretag samtidigt som vi maste
fa fler stora foretag att samarbeta med
mindre fbéretag. Det finns mycket kun-
skap och win-win att kombinera flexibi-
liteten och snabbfotheten i smé foéretag
med den struktur och kunskap som finns
i stora féretag. Den typen av samarbeten
ar vi garna med och bidrar till. m

Charlotte Brogren, Vinnova.

6. Elektromagnetiska omrérare

hetare an nagonsin

1937 kom Ludvig Dreyfus pa Asea

med de forsta teoretiska idéerna for en
elektromagnetisk omrérare som sedan
ledde till patent. Forsta installationen i
Sverige var for en stalugn 1947. Numera
sélier ABB omrorare for bland annat | —
ljusbagsugnar, skankugnar, stranggjut- :
ning, zink-, aluminium- och kiselugnar.
Funktionen &r densamma — att réra
om och/eller bromsa i en metallsmalta.
Helt enkelt en elektrisk lindning som
sitter utanfér metallsméltan och rér om
inne i den. Eftersom smaltan har hog
temperatur &r det en viktig egenskap
att omrdéraren kan sitta skyddad péa
betryggande avstand.
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i 7. Ultrakraftig transformator
i ABB levererade en av varldens forsta transformatorer redan 1893. Sedan dess har

foretaget slagit varldsrekord under de senaste 50 &ren nar det géller spanningstal for
¢ transformatorer. Frén vérldens forsta transformator fér 400 kV och 800 KV véxelstrom - krosstationer, gruvhissar, gruvventilation
¢ till varldens kraftfullaste UHVDC-transformatorer for ultrahtdg 800 KV likstrom fér éver-
foringslanken fran Xiangjiaba till Shanghai i Kina — en av varldens langsta kraftledning-
ar. Pa senare ar har ABB utvecklat och framgangsrikt testat HVDC-transformatorer

och dess komponenter fér 1 100 kV.

8. Framtidens gruva

i Ovan jord sitter operatorer i kontrollrum
och krossar stenblock en kilometer

ner i gruvan. ABB har tagit fram teknik
for fiarrstyrning som ska gora gruvan
sékrare och effektivare. Det &r en del av
framtidens gruva, dar en av trenderna
ar delvis obemannade gruvor. Bakom
detta ligger automationssystemet 800xA
: fran ABB, som sedan tidigare styr och
Overvakar de évriga anlaggningsdelarna,

¢ och pumpar i gruvan.
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9. Lindningskopplare

En lindningskopplare kan férenklat be-
skrivas som en vaxellada for hbgspéan-
ning och ar en komponent i en trans-
formator. Redan i bdrjan av 1900-talet
bérjade Asea tillverka lindningskopplare i
Ludvika och for ett par ar sedan byggde
ABB vérldens effektivaste lindnings-
kopplarfabrik i staden fér nésta genera-
tions lindningskopplare.

10. Starta mjukt

Att starta en elmotor med en brytare
som direkt kopplar p& full strém till mo-
¢ torn kan liknas vid en rivstart med en bil.
Sédana "rivstarter” sliter pa elmotorn,

utrustningen som drivs av motorn och

pa elnatet. Losningen heter mjukstarta-
re: en liten gré lada i olika storlekar och
modeller foér olika motorer och anvand-
ningsomraden. | ABB:s sortiment finns

ett 80-tal olika modeller av mjukstartare
i och den senaste heter PSTX.

Se filmen om
ABB:s innovatio-
ner och vad vi har
gjort for det hall-
bara samhéllet i
6ver 130 ar.
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Framtidens hus | dag

Hus som producerar lika mycket el som de gor av med
ar framtiden. Men da maste nagon bygga dem. Med
sju nollenergiradhus | Upplands Vasby visar Friendly
Building vagen mot en mer halloar morgondag.

Text Jakob Svard Foto Friendly Building och Evelina Carborn

Utblick 1116

Smart ventilation

o

r 2012 tréttnade Ingrid Westman

pa en byggbransch som inte

tog miljéfrdgan pé allvar och

startade Friendly Building, en
leverantdr av moderna modulhus med
lag energiférbrukning till laga produk-
tionskostnader.

Mojligheten att bygga sa kallade noll-
energihus, dar solpaneler, smart ventila-
tion och god isolering samverkar for att
halla nere forbrukningen av kopt el, har
existerat 1dnge. | en byggbransch som
ogarna later gamla konventioner do har
det dock varit svart att f& metoden att sla
igenom pa bred front.

— Konceptet innebéar att ett hus ska till-
verka lika manga kilowattimmar som det
forbrukar pa arsbasis. El utanfor huset
och hushallsel réknas inte mot kriterierna
fér vad som utgor ett nollenergihus. Men
uppvarmning av huset och varmvatten
ingér. Min vision ar att detta ska bli den
nya branschstandarden, att alla kommer
att bygga sadana hér hus, séger Ingrid
Westman, vd pa Friendly Building.

EFTER ATT HA VUNNIT en markanvis-
ningstavling anordnad av Upplands Vasbys
kommun fick hon i uppdrag att bygga sju
nya radhuslagenheter under 2015. Den

God isolering

DET GJORDE ABB

Levererade totalt 30 elmétare till Friendly Buil-
dings nollenergihus i Upplands Vasby. Till sjalva
lagenheterna anvandes trefasmétaren B23
112-100 samt enfasmataren B21 112-100.

Till inkommande el- och solenergi anvandes
trefastransformatormétaren A44 312-100.

FRIENDLY BUILDING

Ingrid Westmans byggféretag startades 2012
och har specialiserat sig pa energisnéla mo-
dulhus som &r billiga att tillverka. | samarbete
med Energimyndigheten har man under 2015
uppfért sju nollenergiradhus i Upplands Vasby.
Energianvandningen och energiproduktionen

i husen mats bland annat med hjélp av ABB:s
MID-godkénda elmétare.
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"De ska anvanda datan till
byggbestammelserna for
ar 2020. Fran och med det
aret ska namligen kraven
pa energiférbrukningen i
nybyggda hus bli mycket

hogre an i dag.”

Ingrid Westman, vd fér Friendly Building

— energisnadla konstruktionen fick Energi-

myndigheten att bidra ekonomiskt till pro-
jektet i utbyte mot att fa ta del av méatdata
fran husen under en tvaarsperiod.

— De ska anvénda datan till byggbe-
stammelserna for ar 2020. Fran och med
det aret ska namligen kraven pa energi-
férbrukningen i nybyggda hus bli mycket
hogre an idag. De hus vi har byggt an-
vander ungefar en fjardedel av dagens
tilldtna nivaer, forklarar Ingrid.

For att bade myndighet, byggherre
och de boende enkelt ska kunna visua-
lisera hur mycket el som produceras och
forbrukas stalls hdga krav pa att kunna
méata manga olika medier. Knappt 250
matpunkter, varav 30 elmatare fran ABB
i modellerna B23 112-100, B21 112-100
samt A44 312-100, installerades i hu-
sen. Darefter har Eze System levererat
ett matuppsamlingssystem som samlar
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métdata fran alla matpunkter och energi-
typer. Via ett enkelt online-grénssnitt 1a-
ser man sedan av all energidata pa ett
stélle — oavsett om det ror sig om tillverk-
ningen hos en solcell uppe pa taket eller
forbrukningen hos en laddstolpe ute pa
uppfarten.

— ANLEDNINGEN TILL att vi vill mé&ta &r
for att vi har ett uppdrag att demonstre-
ra, félia upp och utvardera lagenergihus
runt om i Sverige. Friendly Building har
fatt finansiering av oss for att séatta in
matare och s tar vi in datan frdn husen
for att analysera den. Vi kommer framst
att gora olika kostnadsanalyser for att se
hur det ar att bygga lagenergihus jamfort
med vanliga. Sen kommer vi dven att titta
p& om det har nagra effekter pa de Gvri-
ga byggnadstekniska kraven som finns i
byggreglerna, som inomhusmilj¢ och luft-

kvalitet, sdger Roger Eriksson pa Energi-
myndigheten.

Hittills i &r har husen producerat cirka
20 000 kWh och férbrukat 35 000 kWh.
Ingrid tror att Eze System kontrollenhe-
ter och ABB:s toppmoderna underma-
tare kommer att underlatta processen
med att visa att man klarar av att halla
forbrukningen vid O kilowattimmar per ar
Over tid.

— Och blir det inte s& kan vi &tminstone
snabbt se varfor. m

Las mer pa www.abb.se/lagspanning
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Sa samlades husens méatdata i ett system

FOR ATT MATA, logga och rap-

portera energidata i nollenergi-

hus har man tidigare behdvt
sammanstélla data fran flera
olika matuppsamlingssys-
tem — ett for varje medium.
Infér nollenergihusbygget i
Upplands Véasby, dar man
ville méata och logga alla olika
medier, letade Energimyndig-
heten och Friendly Building
efter en enklare 16sning.

De fann den i Eze System —
och ABB.

Tack vare Eze System
unika kontrollenhet Ezeio &r
det mojligt att i realtid mata
allt fran producerad solel till
energiférbrukning for upp-
varmning med en och samma
matenhet. Darefter rapporterar

Niklas
Zandelin.

den automatiskt all métdata
i till fretagets molntjénst som
sammanstaller datan for
anvandaren.

— Vi har en generell [6sning

som &r oberoende av mediet.
i Med Ezeio kan vi koppla in

i och méta sensorer i flera dis-
i cipliner — tryck, Iuftfuktighet,

i el, golwarme och vattenfldde
i — p& ett stille. Datan lagras
sedan i en internetbaserad
molnlésning varifrdn den

© i det har fallet skickas till

: Energimyndigheten och nér
i som helst kan nas av de
boende via ezecontrol.com,
i forklarar Niklas Zandelin pd
i Eze System. :
Eze fick fragan om att hjélpa
i il med matuppsamlingen i :
maj 2015. Knappt fyra veckor
senare var allt levererat, instal-
lerat och klart.

— Var I8sning bestar av tva

delar. Dels har vi var smarta
gateway, Ezeio. Den har en
mangd olika kontakter for

i att koppla in olika typer av
matsensorer, som exempelvis
i ABB:s elmétare. Den kopplas
sedan till var server via inter-
net, fast anslutning eller sa

i kan man sétta i ett SIM-kort
for att kdra dver GSM-nétet,

B fooe

beréttar Niklas Zandelin.

— Det vi har gjort tillsam-

i mans med ABB ér i praktiken
att gdra deras elmétare web-

i baserade. Vi har transformerat
en teknik som traditionellt
sitter lokalt i ett gratt skap till

i att finnas i molnet. Det blir
mycket mer kostnadseffektivt.

Via ett tydligt online-granssnitt laser man av all energidata pa ett stélle — oavsett om det rér sig om tillverkningen hos en solcell uppe péa taket eller for-
brukningen hos en laddstolpe ute pa uppfarten.

Gér du till ett stort foretag
inom dagligvaruhandeln
finns det personer som har i
uppdrag att lasa av elmata-
re en gang i manaden och
skicka ivag datan i ett mail.
Det é&r liksom lite 1800-tal,
séger Niklas Zandelin. B
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Elnatsregleringen ger flera mojligheter.

Den nya elnatsregleringen, som borjade gélla arsskiftet 2015/2016, kan innebara att det blir mer
l6nsamt for dig som natéagare att byta gammal utrustning mot ny. Den ger ocksé incitament for
Okad effektivitet, minskade natforluster samt hdgre leveranssékerhet. Med ratt investeringar

kan du som nétagare starka din ekonomi. Prata med oss pa ABB om vilka insatser som &r mest
ldnsamma for dig. Vi har aldrig langt till en effektiv 16sning. abb.se/elkraftsanlaggningar.

vy AR TR ED
Power and productivity
for a better world™ " I. I.

ABB STOTTAR / Backadalsgymnasiet
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Eleverna pa Backadalsgymnasiets automationsutbildning jobbar med fem skolpaket fran ABB. En kul och véldigt larorik utmaning, tycker Jakob Einarsson,

Pontus Fogman och Alexander Jackson.

Stralande studiemilj®

Svart att hitta automationstekniker? Inte pa Backadalsgymnasiet i Jonkodping.
Utrustning i toppklass lockar elever och utbildningen vaxer sa det knakar.

Text: Amelie Bergman Foto: Orjan Henriksson

idigare var det tufft att rekrytera

till Backadalsgymnasiets auto-

mationsutbildning. Nu véljer allt

fler av eleverna pa elprogram-
met att inrikta sig mot automation.

— Vi bestédmde oss helt enkelt for att
satsa. Automationsutbildningen fick flytta
till nya lokaler som har utrustats med det
senaste i teknikvdag. Ryktet sprider sig
och de elever som &r tekniskt intressera-
de sOker sig hit eftersom de vet att de far
jobba med riktiga grejer, sdger automa-
tionslérare Mattias Gustafsson.

HOGA AMBITIONER KRAVER vanligtvis
en va@lmatad budget. Darfér vande man
sig till branschledarna inom respektive
segment, med en forfrdgan om uppback-
ning. ABB har funnits med frén start och
sponsrat med sina skolpaket. Nyligen
installerades fem skolpaket med motor,

frekvensomriktare och PLC-system som
skolan har fatt kopa till kraftigt reduce-
rat pris. Sedan tidigare jobbar eleverna
ocksa med en robot IRB 120.

DE NYA PLC-PAKETEN &r snyggt monte-
rade pé en langbank. Tillsammans bildar
de fem stationer och varje elev pa kursen
far ett helt eget system att jobba med.
Alla stationerna har monterats, konfigu-
rerats och driftsatts av eleverna sjélva.
| praktiska dvningar har de ocksa fatt lara
sig hur en motor fungerar, att styra varv-
talen samt olika start- och stoppmetoder.

Alexander Jackson, Jakob Einarsson
och Pontus Fogman gér sista aret och
ka&nner sig val férberedda infor framtiden.

— Det kanns tryggt att veta att man
kommer att k&nna igen sig ndr man kom-
mer ut pa sitt forsta jobb, sager Jakob
som far medhall av Alexander:

— Att simulera p& dator gér ju inte att
jamféra med att fa testa i verkligheten.
Det har har varit kul, man blir sugen pa
mer.

Efter studenten ar Backadalseleverna
annu battre forberedda for ett jobb som
automationstekniker i industrin. De kan
ocksad studera vidare till automations-
ingenjor, konstaterar Backadalsgymna-
siets bitradande rektor, Asa Varbrant.

- Véra industrier har ett stort engage-
mang i var verksamhet och har ocksa
varit valdigt tydliga med att de behdver
fler automationstekniker. Darfor &r det
extra roligt att vart koncept har varit sa
framgéangsrikt. W
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Effektivare
energl

Sverige har som mal att sanka
energianvandnigen med 20 pro-
cent fram till 2020. Har ar 8 tips
som gor det lattare an du tror.

Text: Alfred Holmgren

SMARTA HEM

HGoj byggnadens 1Q

Hur skulle ditt hus klara ett intelligenstest? Det kanske later
futuristiskt med "smarta hem” och fastighetsautomation —

men faktum ar att ISO-standarden KNX, for styrning av alla
sorters intelligenta byggnader, fyllde 25 i fjol. Med hjalp av det
intelligenta installationssystemet ABB i-bus KNX kan du pressa
ner energiférbrukningen genom att automatisera uppvarmning,
belysning, ventilation, persienner, markiser och sé vidare. Tack
vare KNX-standardens flexibilitet kommer din byggnad snart
vara smartare &n en Mensa-medlem — oavsett om det rér sig
om en flygplats, museum, hotell, villa eller lagenhet.
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LISTAN / Energismart

OVERSKOTTSENERGI

Varldens miljcsmartaste byggnad

Energismart uppvarmning handlar om mer an att tata fénster och
programmera temperaturen i hemmet via mobilen. Ett exempel
péa hur det kan se ut i betydligt stérre skala & Kungsbrohuset, dit
Svenska Dagbladet och Aftonbladet flyttade 2010. Temperaturen
hojs med hjalp av 6verskottsvarme fran grannen Stockholms
Central — och kyls med vatten fran Klara sj¢. Fasaden tacks

av solskyddsglas, som tillsammans med rérelsestyrd armatur
reglerar ljuset i kontorsdjungeln. Den é&rliga energifdrbrukningen
per kvadratmeter beraknas till 60 kilowattimmar — hélften av vad
Boverket stipulerar. Inte undra pa att resultatet bade kallats ett
’snélbygge” och "varldens miljdsmartaste byggnad”.
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EFFEKTIV HEMMA

Bemastra hushallstipsen

Att det kryllar av energismart utrustning for fore-

tag och industrier betyder inte att du far ett frikort
pa hemmafronten. Men oroa dig inte — att bli en
mastare pa energieffektivitet &r enklare an det later.
Spara pengar i langden genom att byta ut dina
gamla vitvaror mot moderna, energisnala varianter.
Tata dorrar och fénster for att varme inte ska sippra
ut. Anvand grenkontakter med strombrytare i stéllet
for att lata elektronik sté och sluka el i standby-lage.
Investera i LED-lampor. Tvatta pé& lagre temperatur.
Och 6vervag att byta fran eluppvarmning till en ef-
fektiv varmepump. Om alla i Norden gjorde det skul-
le den sammanlagda energiférbrukningen minska
med hisnande 43 procent, enligt SIS Miljdmarkning.

MODERNA TRANSFORMATORER
Investera langsiktigt

Stirrar man sig blind pé prislappen kan en modern distributions-
transformator se ut som en dyr affar. Men i framtiden kommer du
¢ vara glad att du grévde lite djupare i planboken. Trots det hogre
inkopspriset kan namligen en energisnal transformator forvandlas
till en vinstaffar efter bara nagra ar. Och bést av allt: det har &r

i besparingar som ackumuleras under de minst fyra decennier som
 transformatorn kan hallas i drift.

Fler r&d for din investering hittar du pd www.abb.se/

- transformatorer

POWERPACK
Hang solvarmen pa vaggen

Vid det har laget ar solceller en ungefar lika futuristisk teknik som
tryckpressen. S& hur kommer det sig att vi inte redan tapetserar
vara hus med paneler som lapar solenergi hela dagarna? En av
forklaringarna ar att s& mycket av denna energi dunstar om den
inte anvands direkt.

Men nu finns det en lank som far kedjan att sluta tétt — och
som dessutom &r sa elegant att man bade kan och vill hAdnga upp
den pa vaggen. Powerwall &r ett enda stort litiumjon-batteri som
lagrar energi fran solpaneler s& att du i basta fall kan leva helt "off
the grid”. Det finns i tva storlekar: en avsedd for hemmet, samt en
med namnet Powerpack som riktar sig till industrier.

Bakom tekniken ligger inte, som man skulle kunna tro av designen,
. ELMATARE

Flj din férbrukning

Du kanske redan anvander energismarta hushallsprylar, undviker
standby-lagen och tvéttar pa lagre varme. | sé fall ligger du redan
¢ i framkant nar det galler energieffektivitet. Men lika viktigt som

- att na dit &r att halla sig kvar dér. Med ABB:s breda utbud av

| elmatare ar det latt att folja din forbrukning — i villan, en kommer-

i siell fastighet eller industri — s& du slipper otrevliga dverraskningar
nar elrakningen dimper ner i breviddan. Las mer om elméatning pa
sidan 26.

Apple — utan det extremt hajpade elbilsféretaget Tesla. Och vill du ta
del av deras senaste innovation &r det bara att stélla dig i ko: efter 38
000 bestaliningar ar tillverkningsschemat sedan lange fulltecknat.

ENERGIKARTLAGGNING
Stéll diagnos i férvag

Det rader ingen brist pa generella tips om hur man drar ner sin
energiférbrukning. Men att folja checklistor utan en tydlig plan ar
lite som att proppa i sig mediciner innan man fatt sina symtom
granskade av en lakare. Vill man komma &t roten till sitt energi-
svinn ar det smartast att 1ata en expert stélla diagnos i forvag.
Det ar har ABB:s energikartlaggning kommer in i bilden. Via en
genomlysning av allt frdn processer och maskiner till den mansk-
liga faktorn, ger denna analys ditt féretag battre chanser att
krama s& manga kronor som mojligt ur varje forbrukad kilo-

wattimme — i stéllet for att du ska behdva gissa dig fram till svaret.

MATNING TOTAL ELFORBRUKM

ELMOTORN
80 procent lagre forbrukning

Har du valt en korrekt dimensionerad elmotor till din industri?
Grattis. | b&sta fall har du redan begransat energiférbrukningen
¢ med 10 procent. Men jobbet &r inte avslutat &n. Med en frek-
vensomriktare fran ABB kan siffran hojas till hela 80 procent(!).
Och med tanke pé att industrimotorer slukar 30 procent av all el
i som produceras i vérlden &r det inga blygsamma

besparingar det rér sig om.
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KATARINA GRAFFMAN
Gor: Doktor i antropologi. Med
hjalp av sin forstéelse fér sam-

tidskultur och konsumentbeteen-

den utvecklar hon varumarken,
produkter och strategier. Driver
sedan 2007 foéretaget Inculture.
Bland kunderna finns IKEA, SVT,
Volvo Cars, NCC och ICA.
Blogg: www.inculture.com/blogg

Nu kommer de
digitala bebisarna

Den fOrsta generationen som aldrig levt utan
uppkoppling har blivit vuxna. Antropologen Katarina
Graffman vet allt om Generation Z — de du ska
rekrytera, ha som kunder och joblba med i framtiden.

Text Karin Aase Foto Ryan Garrison

Fagelviksgymnasiets gymnastiksal slussas

klass efter klass in pa laktaren. Efter-

middagens lektioner &r instéllda till for-

man for en stor informationsinsats. Pa
golvet finns inga bollar, trampoliner eller
plintar — dar star bara ett bord med en
dator, en sk&rm och ett tangentbord.
Bredvid tangentbordet star en liten svart
ldda med en rad sma lampor som blin-
kar. Nar eleverna ar pa plats och showen
borjar ger ladan ifran sig en rad pipan-
den, folit av ett brusande ljud. Ladan é&r
ett modem, aret & 1994 och skolans ton-
aringar ska fa sin férsta kontakt med det
nya fenomenet internet.

FOR AVEN OM det kan kannas framman-
de att leva utan konstant uppkoppling sa
ar mycket av det vi i dag tar for givet inte
aldre an sa. Och samtidigt som det his-
toriskt sett inte har gatt sarskilt lang tid
sedan 1995 (the year of the web) sa har
de bebisar som foddes da redan hunnit
bli 21 &r och &r pa god vag ut i vuxenlivet.
Snart &r det de héar personerna du ska
rekrytera, jobba med och ha som kunder
— och for att forst& hur de fungerar géller

det att forstd hur de ser pé verkligheten
och den digitala varlden.

— Det &r sjélvklart inte bara tondringar-
na som lever i en digital varld i dag, aven
vi som &r &ldre skoter mycket av véara
jobb och véra liv genom digitala hjalp-
medel, sédger Katarina Graffman, doktor i
antropologi som har studerat hur den di-
gitala revolutionen har paverkat dem som
ar fédda efter 1995.

— Men skillnaden &r att for oss aldre ar

"De ar vana att
standigt kunna
pausa det de
haller pa med, sa
det kommer nog
att kravas ett opp-
nare forhallnings-
satt till hur man
|Oser uppgifter.”

det digitala bara ett verktyg medan det
for dagens tonaringar och unga vuxna ar
en del av deras identitet, av deras kropp.
Du kan inte sarskilja deras digitala liv fran
hur de upplever sin identitet for det ar en
lika verklig del av dem som det fysiska.

FORDEM FINNS det helt enkeltingen skilje-
linje mellan det vi aldre kallar den digitala
och den verkliga varlden. Foér dem finns
det bara en helt integrerad varld, inte tva.
Och f6r dem ar det har inget konstigt. For
dem ar uppkoppling, sociala medier och
smarta telefoner ndgot som bara finns,
ungefar som luften vi andas eller vagarna
vi aker pa.

— De som éar fodda efter 1995 kan till
och med tycka att det som sker digitalt
ar mer akta an det som héander offline.
| en studie vi gjorde for nagra ar sedan
om autenticitet visade det sig till exem-
pel att unga till skillnad fran aldre tyckte
att det var mer akta att traffa ndgon via
online-dejting &n pa riktigt, for pa natet
visade man sitt ratta jag medan man pa
krogen bara gjorde sig till.

Men samtidigt som det som finns pa
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INSPIRATOREN / Katarina Graffman

- Ska de trivas kraver de roliga, varierande arbetsuppgifter och frinet under ansvar snarare an att sitta atta timmar pa ett kontor, sager Katarina Graffman,
doktor i antropologi som har studerat hur den digitala revolutionen har paverkat dem som ar fédda efter 1995.

natet upplevs som precis lika viktigt och
verkligt som det fysiska har den har ge-
nerationen en helt annan nétintegritet éan
aldre personer.

— Bara for att de har standig tillgang till
sociala medier betyder inte det att de vill
dela allt med alla.

| stéllet fér en offentlig blogg anvander
de sig av Snapchat dér inlaggen forsvin-
ner och det bara &r en utvald liten grupp
som kan se det, ofta personer de redan
kanner fran till exempel skola och fri-
tidsaktiviteter.

NAR DE NU gér in i vuxenlivet tar de sjélv-
klart med sig den héar digitala identiteten.
Och for de arbetsgivare som forstar hur
det paverkar dem finns det mycket att
vinna i jakten pa framtidens kunder och
medarbetare.

— Sjalvklart ar aven det har individer
med olika preferenser, alla ar inte likadana
bara for att de tillhér samma generation.
Men de &r uppvuxna i samma samhélls-
kontext och det har sjalvklart paverkat
dem i en viss riktning.

Som det hér med bekréftelse. Dagens
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tondringar har fatt likes i sociala medier
sedan forsta bilden frdn BB och deras
fortsatta digitala liv har gett dem ett be-
hov av konstant &terkoppling och feed-
back.

ATT DA ERBJUDA ett utvecklingssamtal
per ar racker knappast for den som ska
chefa 6ver den héar gruppen.

— Ska de trivas kraver de roliga, varie-
rande arbetsuppgifter och frihet under
ansvar snarare an att sitta atta timmar pa
ett kontor. De ar vana att standigt kunna
pausa det de haller pad med, s& det kom-
mer nog att kravas ett dppnare forhall-
ningssatt till hur man I6ser uppagifter.

Dessutom kravs en rannsakning av
den egna verksamheten. Den har gene-
rationen bygger inte status genom vad
de ager utan genom vad de gor, nagot
de naturligtvis delar och far kommentarer
p& digitalt. Och med tanke pé& att sop-
sortering ar precis lika sjalvklart fér dem
som standig uppkoppling &r hallbarhet en
viktig aspekt nar de soker sig ut i arbets-
livet. De kan inte ha en arbetsgivare de
inte kan sta for pa Instagram och i under-

sOkning efter undersdkning séger de att
arbetsgivarens etiska agerande &r en vik-
tig faktor fér dem néar de véljer jobb. Ska
industrin klara att locka dem till sig galler
det att visa att man har samma mal som
de har.

— Nu ska man vara medveten om att
det har &r en generation som vet vad
den forvantas svara pé sadana har fra-
gor, och att deras agerande i héllbarhets-
fragor inte alltid matchar deras teoretiska
kunskaper. Men med det sagt ingar det
i deras bild av sig sjélva att de vill bidra till
en béattre varld. |

DET HAR AR GENERATION Z

Du kanske redan har l&rt dig allt du méaste veta om
millenials. Glém det nu, for det &r dags att lara sig om
generation som foljer — generation Z. Och det &r en helt
annan fagel.

Millenials Generation Z
Kommunicerar med text Kommunicerar med bilder
Delar saker Skapar saker

Fokus p& nu Fokus pé framtiden

Optimister Realister
Vill bli upptéckta Vill jobba fér framgéngen

Kalla: Marketo

Oka dina maskiners

tillganglighet med diagnostiktjanster fran ABB.

Med tjansten MACHsense Remote Gvervakas din maskin kontinuerligt genom att samla
in signaler for vibration, strdm, spanning och temperatur. Resultatet analyseras och
presenteras via en webbportal i realtid. LEAP (Life Expectancy Analysis Program) ar ett
unikt diagnosverktyg for bedoémning av tillstandet hos statorlindningens isolation for
hdgspanda elektriska maskiner. LEAP ger dig en livslangdsuppskattning fér planering
av underhall och framtida investeringar. Vi erbjuder aven periodisk tillstandskontroll
inom vibrationsmatning med marknadsledande méatsystem och certifierad personal.
Las mer pa new.abb.com/se/diagnostik

Kontakta ABB

Contact Center

Telefon: 021-32 50 00

E-post: contact.center@se.abb.com

viey AN HD HD
Power and productivity
for a better world™ " l. ..




CSR / Konfliktmineraler

"Malet
ar att bl
konfliktfria”

Miljontals uppgifter och hundratusentals
produkter och halvfabrikat. Konfliktmineraler
ar ett enormt omrade for ABB. Ett gediget
arbete gors for att forsdka stoppa mineraler
som kommer fran konfliktomraden.

Text: Peter Ottsj6 Foto: Getty Images, Jonas Bilberg, Pia Nordlander

evapnade grupper kontrolle-

rar ett stort antal gruvor i 6stra

Kongo-regionen och intakter-

na anvands fér att finansiera
krigsaktiviteter. De bevapnade grupperna
tvingar befolkningen, inklusive barn, att
arbeta under hemska férhallanden som
strider mot de ménskliga rattigheterna
och manga dor. Genom att képa mine-
raler frAn dessa gruvor finansieras kop
av vapen som tjanar till att ytterligare
underblasa vald och fortsatta kon-
flikter. Mineralerna det handlar om
ar tenn, volfram, tantal och guld —
aven kallade 3TG.

Den amerikanska lagen Dodd-
Frank Act antogs i juli 2010 i ef-
terdyningarna av finanskrisen och
ar framfor allt ett forsdk att reglera
finansmarknaderna. Men lagstift- aBB.

‘h
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Soéren Kling pa

ningen innehdller ocksd regleringar av
konfliktmineral och handel med ravaror.
Lagen innebér i korthet att alla féretag
som ar noterade pa& den amerikanska
bdérsen maste kartlagga och offentligt re-
dovisa - en gang per ar — var deras mine-
raler kommer ifran. Det &r inte follow the
money, utan follow the mineral.

ABB:s division Electrification Products
har kommit langt med arbetet att kartlag-
ga mineralerna. Stren Kling pa ABB be-
rattar mer:

Hur arbetar ABB Electrifica-
tion Products med konfliktmi-
neraler?

- ABB finns noterat pa den
amerikanska bdrsen och lyder
under Dodd-Frank Act. Dar-
for har vi paborjat den process
som krévs och ska lamna in var

D

tredje arsrapport under andra kvartalet
2016. Vi har gjort ett antal pilotprojekt for
att lara oss hur man ska ga tillvaga. Dar
har vi fatt fram att vissa av vara produk-
ter innehaller konfliktmineraler och andra
inte. Ett material som férekommer i nés-
tan all elektronik &r tenn. Vi képer till ex-
empel fardigmonterade kretskort och da
maste vi stélla fragor till leveranttrerna for
att fa reda pa varifran de far sitt tenn. Och
just i elektronik finns en stor risk att det

ocksé finns fler material som ar klassade
som konfliktmineraler.
Vilken typ av fragor?

- De far fylla i ett formular som Con-
flict Free Sourcing Initiative (CFSI) tagit
fram. Leveranttren maste deklarera vilka
material de har och var de kommer fran.
De certifierade sméltverk som CFSI tagit
fram ar de enda vi godkanner. Med tiden
kommer antalet certifierade sméltverk att
Oka och d& kan foretag och deras leve-

rantorskedja valja konfliktfria sméaltverk.
Innebar det att ni inte képer nagot fran
Kongo 6éverhuvudtaget?

— Nej, det finns aven konfliktfria gruvor
i den regionen och vi vill stétta de gruvor
och leverantérer som inte anvander kon-
fliktmineraler.
Hur omfattande &r arbetet?

— Pa enheten Control Products dér jag
jobbar har vi 4 000 olika kdpartiklar som
vi har analyserat. Dessa har delats upp

DET HAR GOR ABB

ABB, bland ménga andra foretag, &r skyldigt att
rapportera till United States Securities and Exchange
Commission (SEC) om i vilken utstrackning vi anvén-
der s kallade konfliktmineraler (guld, tenn, volfram
och tantal) som brutits och handlats i Kongoregio-
nen. Enligt lagen méste foretagen rapportera till SEC
fran 2014 och framdver. ABB har startat ett globalt
"Conflict Minerals Compliance Program” fér att upp-
fylla rapporteringskraven i SEC.
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i material som ”"ej innehéller konfliktma-
terial”, “innehaller konfliktmaterial” eller
"obestambara”. Om man tittar pa divi-
sionen for lagspanningsprodukter globalt
har vi utvarderat mer 4n 200 000 detaljer.
Och maélet &r oférandrat — att pa sikt bli
konfliktfria. Vi ska ha in svar fran alla leve-
rantorer. Om nagot fattas eller ar fel da far
man en sa kallad eskaleringskod. Det kan
vara allt fran att det saknas data till att
leverantdren jobbar med en icke godkand
smaltare.

Och da kan ni vélja att inte jobba med
den leverantéren langre?

— Exakt. Men férst forsdker vi bilda oss
en uppfattning om vi kan lita pa leveran-
téren och eskaleringskoderna hjalper oss
med det.

Hur gor ni for att halla reda pa denna
data?

— Vi har investerat i ett mjukvaruverktyg
for andamalet. Vi &r nog den division som
har flest produkter, kbp och artiklar att
hélla ordning pa. Med verktyget far vi koll
pa& hela produktstrukturer och darmed
status pa kompletta produkter.

Racker den lagstiftning som finns i dag
for att I16sa konflikten i Afrika?

— Det var en stor fraga for en liten man.
Jag kan séga sa har: vi har lagt manga
manar bara pa min division for att fa till
det. Det kdnns naturligt att vi jobbar med
det hér, det finns dessutom inskrivet i var
affarsstrategi. Men forst maste vi gora
hela jobbet. Nar vi slutar képa konfliktmi-
neraler, det ar d& det far effekt. B

sin leverantor.

—Om man har en elektro-
nisk produkt, vilken det &n
kan vara, s& innehéller den
med hdgsta sannolikhet tenn,
eftersom man léder med den
mineralen. Anda svarar manga
nej pa frdgan om de anvander
konfliktmineraler, sdger Anna
Forsgren, Chemical adviser pa
Intertek.

— Det kan helt enkelt handla
om okunskap. Men nar man
gor sina efterforskningar méas-
te man ner till produktniva och
fraga de som har kunskap om
vilka mineraler som faktiskt
anvants.
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Forsta steget &r att kontakta : Hur gér man det?

- Man maste f& information

i fran leverantdren, den har

de nagonstans, for att kunna
i se vilkka material som ingér.

i | basta fall gér det att se om
nagra av konfliktmineralerna

i anvants, men ibland &r dess
anvandning dold av kommer-
i siella namn eller i exempelvis
i plaster. D& maste man hela
vagen ner till sjélva recepten.
i Om man far ett snabbt nej
i fran en leverantér, vad gér
man da?

i —Man borinta en stédjande
i roll. Fraga: Ar det verkligen s&
att ni gatt ner till produktniva?
i Viskulle gérna ta del av vilken

Sa far du koll pa dina konfliktmineraler

Anna Forsgren, Chemical
i adviser pa Intertek.

i 16dning ni anvant, om det ar
tenn, vet ni var det kommer

i ifran?

¢ Vilka atgarder ska man vidta
om de svarar ja, eller att de

i inte vet?

— Da maste man be att

leverantdren undersoker var
i materialen kommer frén. Det
i 8ren process som kan ta

i ganska lang tid, innan man

i nér fram till sjalva sméltverket.
i Men att na fram till smalt-

© verket racker val inte?

— Det dér &r en vanlig
missuppfattning. Vissa tycks tro
att de méste hitta hela véagen till
ett gruvhal i Afrika. Jag kan fa
reaktioner pa kurser jag héller,

i av personer som tycker att det
i verkar helt omgjligt. Men det

¢ finns organisationer och féretag
: som redan lagt ner otroligt

mycket jobb pa det har. Man
maste "bara” ta reda pa fran
vilka smaltverk som de minera-
ler man anvénder kommer, och
om de é&r certifierade.
Certifieringen som Anna

]

I elektronik finns en stor risk att det ocksa finns fler material som ar klassade som konfliktmineraler.

i Forsgren talar om sker

i pé uppdrag av Electronic
Industry Citizenship Coalition
i och Global e-Sustainability

i Initiative och kallas Conflict
Free Sourcing Initiative. De

i &r en oberoende aktér som
granskar mineralernas vag

¢ fram till sméitverken och folier
i béde OECD:s riktlinjer fér
foretagsinspektion vad géller
konfliktmineraler och Dodd-

i Frank-lagen.

PRODUKTEN/Hb6gspéanningsstallverk

Snabba sakra stallverk

Svenska elnatbolag har ofta sett gasisolerade

hdgspanningsstallverk (GIS) som stallverkens racer.

Bra men valdigt dyra. Vi malar den nya bilden.

Uppfyller framtidens krav
ABB har manga ars erfarenhet av kompletta anlaggnings-
leveranser med GIS-stallverk fran 72,5 kV till 400 kV och
méter darmed svenska kunders nuvarande och framtida
krav p& moderna stallverk.

Bygg inomhus

. ' o
Anvandningsomraden
Mojliggdr férdelning av el och tilldmpas inom
exempelvis kraftproduktion, kraftdverforing,
industrier, sparburen trafik och datacenter.

Billigare
prislapp

Kostnaden for GIS-16s-
ningar har sjunkit kraftigt
och det & numera inte
mycket dyrare an att byg-
ga luftisolerat utomhus.

Perfekt for
platsbrist

Kan ett helt 145
kV-stéllverk med brytare,
franskiljare, méttrans-
formatorer och dubbla
samlingsskenor fa plats i
ett rum pa en yta som en
rymlig etta? Med en mo-
dern GIS ar det mojligt.

Passar Overallt

GIS anvands med fordel nar
utrymmet &r begransat och kan
placeras i utbyggnader, i stadsbe-
byggelse, pé tak, pa plattformar till
havs och i industrianlaggningar.

Apparaterna utséatts inte for snd och kyla utan fér sté helt skyddat, vilket forstas minskar
underhallet och risken for fel. Samtidigt kan den som &ger anldggningen sova tryggt om
natten i vetskap om att inga obehdriga kan ta sig in och stélla till med skada. Med en

inomhuslosning kan man I&tt smyga in stéllverket i ett bostadsomrade pa ett snyggt séatt.
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HALLBARHET / Rosendals Tradgard

Tin-Tin Jersild och Niklas Karlsson, Rosendals Tradgard, forklarar nyttan med avfallsmaskinen Big Hanna som ABB levererat maskinséakerhetsprodukter till.

Fran bord till jord

Komposteringsmaskinen Big Hanna ar en maskin
att alska for alla oss som foredrar att andas syre.

Text: Stefan Johansson Foto: Gustav Martensson
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Den &r oumbdérlig i deras atervinnings- och ekologiska arbete da allt avfall férkomposteras och blir till ny naringsrik odlingsjord.

iklas Karlsson, kokstradgards-

mastare pa& Rosendals Trad-

gérd i Stockholm, stér vid ena

anden av en stor maskin. Han
kor hdgerhanden genom mullen i ett karl,
tar upp en nave, kénner pa den och slép-
per den sedan genom fingrarna.

— Det hér ar fantastisk kompost. Henne
kan man lita pa. Hon gor vart jobb myck-
et enklare, sager Niklas och det ser ut
som han ger henne en snall klapp nar han
lagger sin jordiga hand pé en av luckorna.

"Hon” ar komposteringsmaskinen Big
Hanna, som installerades pa Rosendals
Tradgard for tre &r sedan.

— Visst, det & en maskin, men hon
tar bara hjélp av mekanik fér en natur-
process. Big Hanna &r min kossa. Den
komposterar vart matavfall i fyra steg

tunder tvd ménader och en kossa har ju
fyra magar, séger Niklas.

Har pa Rosendals Tradgard star en Big
Hanna Composter, modell T-240, och
den har blivit en viktig del av kretsloppet
pa plats. Rosendals Tradgard odlar bio-
dynamiskt och nu sluter man cirkeln, som
Niklas Karlsson uttrycker det.

— Matupplevelserna i restaurangen i ar

ar fjolarets matupplevelser, i alla fall det
som blev Over fran aret innan, séger han.

TIN-TIN JERSILD, som &r verksamhets-
ansvarig, haller forstds med. Hon témmer
ett karl matrester i maskinen, fyller pa
med pellets och sdger:

— Har hjélper en maskin oss att cirku-
lera resurser. Allts& att inte forbruka mer
resurser &n vad verksamheten ger.

— Precis, sager Niklas Karlsson. Big
Hanna &r en forutsattning for att vi ska
kunna gdra det vi vill. Processen har bli-
vit snabbare tack vare Big Hanna. Det ar
fortfarande en hogst naturlig och orga-
nisk process.

Han skjuter upp den stickade méssan,
lutar sig mot en spade vid en av kom-

posterna en bit bort frAn Big Hanna och —>
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HALLBARHET / Rosendals Tradgard

Niklas Karlsson brinner fér atervinning, kompostering och ekologi. Overst till héger: Tin-Tin Jersild vid ett karl med matrester som strax ska témmas i Big

Pa Rosendals Tradgard har det odlats sedan 1600-talet. Har finns 100 frukttrad, en del 6ver 150 ar gamla, 144 olika slags grénsaker, och raknar man med

NVINE3AOS MIH1vd ‘0104

underarter blir det ”1att tusen grénsaker”, som Niklas Karlsson sager.

Hanna. Inne i maskinen ligger temperaturen pa upp till 62, ibland 63, grader, nar mikroorganismer hjalper till att bryta ner gammalt bréd, potatis eller aggskal.

—> blir s& glad som bara en man som alskar De fyra stegen kan liknas vid idissling, Niklas &tervander till "henne”. Till sin

komposter 6ver allt annat kan bli.

- Innan Big Hanna tog det ett ar att fa
fardig fin kompost. Nu tar det ett halvar,
séger han.

DET BORJAR ALLTSA med matavfal-
let. Fran restaurangen och bageriet pa
Rosendals Tradgard, dar inget far slang-
as. Aven om Big Hanna Composter T-240
ar avancerad teknik och mekanik, med
sakerhetsgivare fran ABB som go6r den
trygg och saker att arbeta med, ar sjélva
proceduren nara naturens egen nedbryt-
ningsprocess och egentligen ratt enkel.
In med det gamla i den ena anden. Ut
med det nya i den andra.

100 kilo matavfall férvandlas till mellan
10 och 20 kilo kompostmaterial.

Karlen med matavfall tdms i en behal-
lare dar det mals och blandas med pel-
lets. Det fortsatter sedan in i maskinen
och passerar de fyra "magarna”, de olika
stegen i mellan tre och fyra veckor.

46 Utblick 1/16

men det férdiga resultatet &r mull som
blandas med sagspan. Ett slags forkom-
post, i stéllet fér en mocka.

Men den riktiga mockan behévs ocksa.
Sa nar forkomposten flyttas till kompost-
omradet pa Rosendals Tradgard blan-
das den med naturgddsel fran hastarna,
korna, faren och vildsvinen pa Skansen,
grannen pé& Djurgarden. Sex manader
senare har Niklas Karlsson och Tin-Tin
Jersild och alla andra har ett jordforbatt-
ringsmedel, som &r s& langt fran konst-
gbdsel och kemikalier det kan vara.
Kretsloppet har gatt varvet runt.

NIKLAS KARLSSON och Tin-Tin Jersild
promenerar genom drémmen for grén-
saksalskaren. Niklas bjuder pa ostronort
och farsk wasabi. Sedan séger Tin-Tin:

— Ju béttre naring som tillsatts jorden,
desto béttre smak pé grénsakerna. Vi
starker jordens organism efter varje skoérd
och gynnar mikrolivet.

Big Hanna.

- Vi forstar varandra. Hon é&r paélitlig
och skapar de forutséttningar vi behover.
Dessutom &r maskinen trygg att arbe-
ta med. Sé&kerhetsgivarna &r precis vad
de heter: de Overvakar processen och
stanger av maskinen direkt om nagot inte
ar som det ska. ®

DET GJORDE ABB

B ABB har installerat sakerhetssystemet Pluto med
sékerhetsgivare Eden, som bestar av komponen-
terna Adam och Eva. Pluto sakerhets-PLC skickar
en kodad signal som tas emot av Adam, nar luck-
an stangs far Eva kontakt med Adam, som sékert
skickar den kodade signalen vidare till Pluto.

B ABB tillsammans med systemintegratéren Elektro
Part AB, har valt att uppdatera fran aldre séker-
hetsrelder, med sékerhetsgivare JSNY7 som finns
i Big Hanna pé& Rosendals Tradgard, till ett mer
modernt men framfor allt ett flexibelt och modulart
system med Pluto och Eden.

W Pluto och antalet Eden anpassas efter kundens
behov, i Big Hannas fall antal luckor.

Ingen risk fOr skador

Komposteringsmaskinen

Big Hanna férvandlar mat-
avfall till kompost och bidrar till
att minska vaxthusgaserna. For
personsakerheten star ABB:s
maskinsékerhetsprodukter.

NAR TILLVERKAREN SUSTECO AB
ville integrera ett effektivt saker-
hetssystem valde man Pluto-PLC
frdn ABB dar komponenterna
kommunicerar med varandra.

— Den som anvander Big
Hanna ké&nner sig helt trygg med
maskinen tack vare systemet,
séger Cecilia Ek, sales director pa
Susteco AB.

Maskinsékerhet ar viktigt, inte
minst fér den som skéter maski-
nen, men ocksa for effektiviteten
— fér minskat slitage och langre
livslangd p& maskinen.

ABB é&r varldsledande pa
maskinsakerhet, dar allt fler valjer

den integrerade sékerhetsgivaren
i Eden.

— Arbetar man med Big Hanna

kan man helt fokusera pa proces-
sen i maskinen utan att behdva
reflektera Over sakerheten. Du kan
jobba pa olika sétt, tack vare dess
flexibilitet, och koncentrera dig

pa ditt jobb utan minsta oro for

i maskinen, séger Cecilia Ek.

PLUTO SAKERHETS-PLC &r "hjar-
nan” som kan hantera olika typer
av sakerhetsgivare och till just Big
i Hanna valdes Edenkonceptet,

i ocksa det fran ABB. Forutom hog
kapslingsklass for utomhusbruk

i har den berdringsfria givaren
Eden battre majlighet att hantera
hur luckor ar mekaniskt uppsat-
i ta. Den har tre génger s& stor
tolerans jamfért med tidigare

i vald givare. Pluto inte bara kon-
i trollerar luckorna, den stoppar

driften om en lucka éppnas.

— Det &r fullstandigt omojligt

att satta i gang maskinen om inte
Eden kommunicerat och givit

i Kklartecken, sager Harald Estving
pa Elektro Part AB som gjort all

i programmering.

ABB HAR TILLSAMMANS med

i Elektro Part AB funderat ut en

¢ optimal Ibsning som sedan

i presenterats for Susteco. Harald
Estving stod fér programmeringen :
och ABB har gjort en CAD-skiss -
i om hur man modulért bygger upp
fler och fler luckor om s krévs.

— Pluto sékerhets-PLC &r den

nya generationen styrsystem,
den ger dubbel sakerhet, séger
i Harald Estving. B

Cecilia Ek och Jérgen Skoglund.

i BIG HANNA | VARLDEN

i Big Hanna uppfanns av sociologen Torsten Hultin

i 1991 for att "géra oss medvetna om hur det moder-
na samhéallet missbrukar jordens resurser”. Kompos-
tering pa plats utan krangel skulle, enligt Hultin, lara
i oss kretsloppskedjan odla-ata-odla. | dag finns Big
Hanna i hela vérlden: pa franska forskningsstationen
i Port-aux-Francais pé lilla 6n Kerguelen i Stilla havet,
vid Kebnekaise fijéllstation, pa en stor militarbas i Nya
Zeeland, pa ett 50-tal fangelser i England och flera

i fangelser i Ohio, USA, dér de faktiskt ocks& blivit en
i del av rehabiliteringen.
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PA JOBBET / Férandring

g M

En sak vet vi:
?,

Varlden torandras. R

. . , 7871y & W
Chefen gar igenom 15 powerpoint-presentationer och AR\ ' W i

rysningen vandrar langs ryggraden. Nu ska vi arbeta
annorlunda igen. Men hur kan nagot som egentligen
pagar hela tiden vara sa jobbigt att acceptera? Folj
med genom forandringens tre faser.

Text Karin Aase

li inte dvervaldigad av tekniken

framf6r dig. Den ma se komplice-

rad ut, men mannen som desig-

nade den har sett till att gora den

enkel nog fér att anvandas &ven av kvinnor.
Peggy Olson, nya sekreteraren pa for-
sta dagen pa nya jobbet, ser skramd ut
nar chefen drar undan skynket som tacker
hennes skrivbord. Dér stér apparater som
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"Varderingar, konjunkturer,
teknik, allt férandras hela
tiden och d& &r det en
livsnddvandighet att kunna
tdnka nytt. Vi kan inte sta
still nar allt omkring oss
forandras.”

motsvarar det mest avancerade du kan
tanka dig i teknikvag: en skrivmaskin, en
liten hogtalare kopplad till chefens kontor
och en telefon med fingerskiva for siffror-
na 0-9. Bakom och framf6r henne stér (de
kvinnliga) sekreterarnas skrivbord pa rad,
det knattrar fr&n skrivmaskinerna och ciga-
rettroken stiger sakta mot taket.

Nej, det &r ingen verklig scen, den & —>
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PA JOBBET / Férandring

"Jag gillar inte ordet
forandringsbenagen.
For hur vi reagerar
handlar snarare

om situation an om
personlighet. Vi
forandras hela tiden.
Negativt blir det forst
nar vi ar i en forandring
dar vi upplever att vi inte
har nadgon kontroll dver
vad som sker.”

Kristina Vejbrink, beteendevetare och
organisationskonsult pa féretaget Lyhra.

—> hamtad frén tv-serien Mad Men som skild-

rar livet p& en reklambyra i 60-talets New
York. En serie som &r en ganska tydlig pa-
minnelse om hur véarlden konstant férand-
ras. FOr trots att 60-talet historiskt sett inte
kanns alltfor langt borta har det sedan dess
anda skett enorma forandringar bade nar
det galler sexismen, tekniken och organi-
sationsstrukturen pa véara arbetsplatser.
Mycket till det battre, skulle fdrmodligen de
flesta hélla med om.
Och, i det langa loppet, nddvandigt.

- EN ORGANISATION har inget sjalvanda-
mal, den ar bara skapad for att en grupp
manniskor ska kunna jobba tillsammans
och né& olika maél, och det som skapas i
ett "nu” kanske inte alls fungerar nagra
ar senare, konstaterar Kristina Vejbrink,

50 Utblick 1/16

beteendevetare och organisationskon-
sult p& foretaget Lyhra som arbetar med
kommunikation, ledarskap och férand-
ring.

— Varderingar, konjunkturer, teknik,
allt férandras hela tiden och da ar det en
livsnddvandighet att kunna ténka nytt. Vi
kan inte sta still nar allt omkring oss for-
andras.

TROTS DET AR forandring ett ord som
manniskor ofta namner med en rysning.
For precis som Mad Men ar en tydlig pa-
minnelse om hur mycket som anda har
andrats till det battre pa vara arbetsplat-
ser, kan de flesta rada upp hur méanga
exempel som helst pa stokiga forand-
ringar pa jobbet: organisationsscheman
som inte stdmde med verkligheten och

malbilder som missades fatalt. Enligt
Vd-tidningen finns det till och med forsk-
ning som visar ett samband mellan omor-
ganisationer och ohélsa.

— Min erfarenhet ar att alla manniskor re-
agerar pa en forandring. Det behdver inte
nddvandigtvis vara en negativ reaktion,
men alla blir paverkade eftersom férandring
kraver att vi lamnar var komfortzon och ger
0ss ut mot ett mal som vi inte vet om vi
kommer kunna na.

Och ofta ar det den upplevda kanslan av
att inte ha kontroll som gor att vi manniskor
reagerar negativt pa en forandring — snara-
re an hur vi & som personer.

— Jag dgillar inte ordet férandringsbena-
gen. For hur vi reagerar handlar snarare om
situation &n om personlighet. Vi féréandras
hela tiden, gar fran barn till vuxen, gigantis-

1. Vad kan du paverka?

Lar dig att skilja pa det du
kan och det du inte kan
paverka. Manga ganger stalls
Vi infér féréndringar som vi
inte sjalva har valt och inte kan
undkomma. D& gor vi klokt i
att acceptera féréandringens
faktum och i stéllet fokusera
pa det vi sjélva kan paverka i
den nya situationen.

i skl att lida.

ka férandringar som vi hanterar hela tiden
utan att ta sa illa vid oss. Negativt blir det
férst ndr vi ar i en férandring dér vi upplever
att vi inte har nagon kontroll éver vad som
sker.

HUR VI REAGERAR beror ocksa péa vara
personliga drivkrafter. En person som
har som mal att bli expert inom sitt om-
rdde kommer att reagera negativt om
hans eller hennes roll férandras till att
innehalla mer administration och min-
dre fordjupning. En person som alskar
sina kollegor och den sociala samvaron
pa jobbet kommer att motarbeta alla
forandringar som gér ut pa att splittra
gruppen.

— Man méste ha respekt for att aven om
malet for forandringen ar att skapa nagot
battre s& betyder inte det att allt &r daligt i
nuet. Nuet ar det som méanniskor har job-
bat héart for att skapa, och att inte visa re-
spekt for det &r samma sak som att inte
respektera deras insats.

MEN TROTS ATT manga reagerar negativt
pa forandring blir det till slut vardag igen
aven bland kanslorna. For precis som
med sorg géar var uppfattning om férand-
ringen genom olika faser.

Forst férnekelse: vi har hort rykten men
dementerar for oss sjélva att det nagonsin
kommer att bli ndgot av det hela. Sedan
motstand: vi inser att det kommer att bli av,

i 2. Fastna inte i fel tankar

i Stallin dig pa att det kommer
¢ tatid, men att du forr eller
senare kommer att komma
igenom den jobbiga fasen.
Ibland fastnar vara tankar i

i hur fel vi tycker att n&got har
varit eller hur hemskt nagot

i kommer att bli. Vi lagger s&

i mycket kraft pa var tanke att
vi inte riktigt inser att det just
i har och nu inte finns nagot

5 vagar genom forandringen

Forandringar ar en del av livet. Vi far vart forsta jobb, blir svart sjuka eller gar i pension.
Andreas Wallstedt, psykolog och organisationskonsult pa Previa, ger sina basta tips for att ga hel genom processen.

;3. Skaffa dig information

i Att skaffa dig information om
en forestadende forandring kan
i hjglpa dig att kanslomassigt

varfor férandringen ager rum

i och hur férandringen kommer
att paverka den egna situatio-
i nen, &r nyckelfaktorer.

att vi kommer att paverkas och borjar sam-
la argument. Till sist bearbetning: vi inser
att det inte gar att stoppa, borjar bearbeta
det hela och kanske till slut ocksa kan se
det goda med den nya situationen.

— Beroende pa var vi &r i kedjan kan vi ta
in olika sorters information. Det ar ingen idé
att ledningen kommer med femton power
point-bilder som visar det goda med visio-
nen om alla &r i motstandsfasen.

i 4. Hall dig aktiv

i Om den kénsloméssiga reak-
tionen préglas av upplevelser
av orattvisa, maktléshet och
i hantera utmaningen. Att forstd i nedstamdhet finns risken att
man blir passiv och minskar

i pé saker man mar bra av, som : de just bara &r tankar och inte
motion och sociala aktiviteter, H
i vilket forvarrar situationen

i ytterligare. Se darfor till att du
fortstter med dina rutiner och
i planera in aktiviteter som du
© mér bra av.

i 5. Var psykologiskt flexibel
Psykologisk flexibilitet under-
l&ttar. Det handlar om att fullt
i ut acceptera de kanslor du
har, att observera dina tankar
och att vara medveten om att

nodvandigtvis eviga sanningar.
i Aven en synbart negativ
férandring kan innebéra nagot
positivt i slutdndan.

"] forlangningen
innebar forandring
nagot positivt: att
man har storre moj-
ligheter att utvecklas
som medarbetare.
Nyckeln for att na dit
ar att utveckla och
starka ledarskapet
och lata medarbetar-
na vara delaktiga.”

Maria Brithon Brinck, personaldirektér
pa ABB Sverige, om hur ABB Sverige
ser pa féréndringar.

FOTO: PIA NORDLANDER

Man maste helt enkelt visa hansyn, for
daven om en manniska i dag maste tala for-
andring behdver inte det betyda att det ar
enkelt. |

Utblick 1116~ 51



KUNDCASE / Midsummer

Tack vare den effektiva‘a”

matiseringen kan man i dag
garantera en kapacitet pa
5 MW per ar och DUO.
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En solskenshistoria

Med bdjbara tunnfilmssolceller haller svenska Midsummer
pa att linda den globala solcellsmarknaden runt lillfingret.

Text och foto: Jakob Svard

et bérjade med en lysande idé.

Genom att kombinera sina

erfarenheter frdn den strom-

linjeformade cd- och dvd-

industrin med de unika egenskaperna

hos CIGS-solceller ville Midsummer ska-

pa en kostnads- och tidseffektiv tillverk-

ning av solceller. De skulle dessutom vara

latta nog att kunna fastas pa militartalt

eller tejpas pa membrantak — och flexibla
nog att kunna bdjas runt torn.

— Traditionella solceller tar lang tid att
tillverka och staller pa grund av sin ém-
talighet stora krav pd monteringsytan.
Det dar tankte vi att man maste kunna
gbra battre med tunnfiim och CIGS, f6r-
klarar Andreas Runsten, inkopschef pa
Midsummer.

DET TANKTE AVEN resten av varlden.
| samband med starten fick foretaget
ett betydande EU-bidrag om 50 miljoner
kronor. Resultatet blev flaggskeppspro-
dukten DUO som efter ar av forskning
och utveckling latit Midsummer positio-
nera sig som den ledande leverantéren
inom  CIGS-solscellstillverkning.  DUO-
systemet levereras i dag till en vaxande
marknad dar allt frn stora aterférséljare
i USA till polsk kommunaltrafik insett for-
delarna med latta, miljévanliga och boj-
bara solceller som aldras val.

Andreas vitthar om att automatiserad
komponenthantering visserligen var en
viktig del av processen redan vid star-
ten 2004, men att man standigt sokt
forbattra DUO. Med den sputtras* tunna

L e W

- Traditionella solceller tar lang tid att tillverka
och stéller stora krav pa monteringsytan.

Det tankte vi att man maste kunna gora battre,
forklarar Andreas Runsten, inkdpschef pa
Midsummer.

filmer av koppar, indium, gallium och
selen pa substrat av rostfritt stédl som
sedan efterbehandlas for att framstél-
la de fardiga solcellerna. Sedan ungefar
ett &r samarbetar man med ABB, vars
kompakta industrirobot IRB 1200 nume-
ra spelar en central roll i DUO — dar den
matar substrat till och fran sputtrings-
processen. Roboten hamtar upp det rost-
fria stélet ur kassetter som monteras direkt
i DUO och skickar det sedan vidare till en
mellanhand som for substratet vidare till
det vakuumskyddade innanddmet.

VID SIDAN AV den driftsakra tekniken och
en smidig programmeringsmiljé som lett
till att man kunnat snabba upp cykel-
tiden lyfter Andreas fram den féreddémliga
supporten:

— Nyligen rékade vi ut for en provning.
Vi var mitt i ett viktigt factory acceptan-

ce-test nér hela linjen plotsligt lade av.
Det var strax fore midnatt en fredagskvall,
men ABB skickade &nd& hit en tekniker
som snabbt hjélpte oss att komma i géng
igen. ABB:s utredning visade senare att
felet 1dg hos oss, det hade kommit in
ledande dammpartiklar i styrsképet, vilket
vi snabbt kunde atgérda, beréattar Andreas.

IRB 1200 AR mindre jamfért med motsva-
rande modeller fran tidigare generation.
Samtidigt har den langre réckvidd och
snabbare komponenthantering, vilket
gjort att Midsummer kunnat 6ka effektivi-
teten pd DUO. Den 2,9 génger 6,4 me-
ter lilla golvytan som enheten tar upp gor
den till varldens mest kompakta CIGS-
utrustning.

For det svenska foretaget som fick en
lysande start innebéar det att man aven
ar redo att ga en stralande framtid till
motes. B

* Sputtra &r en tillverkningsteknik inom industrin
dar man bombarderar ickeledande substrat med
exempelvis gaspartiklar for att &stadkomma en
tunnfilmsdeposition.

DET GJORDE ABB

ABB levererar, installerar och underhaller industri-
roboten IRB 1200 som utgdr en central del av
Midsummers DUO-station. Andra méjliga anvand-
ningsomraden for roboten, som bar 5 kilo, vager 52
kilo och har en rackvidd pa 90,1 centimeter, inne-
fattar bland annat mat- och dryckestillverkning samt
andra typer av materialhantering. Roboten kan golv-,
Vvagg- eller takmonteras for att passa olika behov.
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Automation 2016

Den 10-13 maj pagar Elmia Automa-
tion i JOnképing. Besék ABB:s mon-
ter, D02:39-40.

- Pé arets massa visar vi de senaste ny-
heterna i ABB:s kompletta automations-
portfdlj. Losningar for all typ av industri
som kan hjalpa dig till en effektiv och
palitlig produktion som star val rustad for
framtidens utmaningar.

| montern visar vi flera robotnyheter, allt
fran stora robotar med kapacitet for tunga
lyft som hela bilkarosser, stenplattor och
gjutgods till smé robotar for valdigt snabba
forflyttningar fran punkt till punkt. Det blir
exempel pa virtuell drifttagning, ett nytt
kompakt punktsvetspaket och nya enklare
programmeringsldsningar samt smarta
maskinsakerhetslésningar for alla typer av
installationer.

Prova pa att programmera en robot —
missa inte &rets handelse for industrin!
Besok ABB:s monter D02:39-40

o] s
ABB pa vag
- Motorer, frekvensomriktare, lagspan-
ningsprodukter och en robot. Det ar ett
axplock av produkterna som ABB har
med sig nar de aterigen ger sig ut pa
turné med sin demobuss. En rullande
utstallning pa vag genom Sverige for
att traffa industrikunder under aret. | ar
har vi ett extra fokus pé produkter for
livsmedelsindustrin. Ett extra tillfélle att
bestka demobussen blir pa massan
Elmia Automation, 10-13 maj i Jonko-
ping. D& kommer den att sta parkerad
utanfor entrén for alla som vill komma in
och kika pa utstélliningen. Valkommen!
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AUTOMATION SCANDINAVIA 2016, 12-13 APRIL

Digitaliseringen skapar helt nya maojligheter

- Varmt valkommen till Automation

i Scandinavia och tvé digitala dagar dér

vi visar och diskuterar méjligheterna fér
processindustri. Féretag som Ericsson,
Volvo, Boliden med flera frén industri och
forskningsvérlden delar med sig av sin er-
farenhet. Vi tittar p& de senaste trenderna
och du far ta del av kunskap, erfarenheter

: och goda exempel.

ABB berattar hur vi & med och skapar
den digitala fabriken for att lyfta produktivi-
teten och sakerheten till en ny nivd genom
Okad kontroll pa processerna.

| var utstalining pa 650 kvadratmeter
hittar du produkter och 16sningar fér din
bransch samt den digitala fabriken dar

¢ vi bland annat visar var nya robot YuMi,

varldens forsta i verklig mening samarbe-

tande tvéarmade industrirobot, Decathlon
vart digitala white board for fabrikséversikt
samt majlighet till att designa ditt kontroll-
rum.

Allt detta och mycket mer kommer vi att
lyfta den 12-13 april. Missa inte det! Las
mer p& www.abb.se.

Hall utkik pa www.abb.se eller hor av
dig till din nd&rmaste ABB-kontakt om
du vill veta mer.

Voltimums matnyttiga elseminarier

= Ar du elinstallatér, larare pé elpro-

: grammet eller jobbar pé ett energibolag?

Kom till Voltimums elseminarier i var!
Seminarierna halls i Malmoé den 9 mars,
Goteborg den 10 mars och i Stockholm
den 5 april. Voltimums expertpaneler un-
dervisar och det bjuds pa mat och roliga
Overraskningar.

For mer information:
www.abb.se/evenemang

kapslingar.

11

ABB AB

Lagspanningsprodukter
kundservice.cewe-control@se.abb.com
021-32 50 00

Ny serie

Den nya serien Pro E comfort Mistral ger installatéren frinet och flexibilitet att genomféra
olika typer av montering i t ex ett bostadshus. Kapslingarna finns i varianterna IP41W f6r
inomhusbruk och IP65 for utvéndigt montage. Med sina 1-3 rader har de gott om inre
utrymme och &r sjalvklart fdrsedda med PE/N med snabbanslutning. Pro £ comfort Mistral
kan utrustas med olika tillbehdr, som mera exklusiva dorrar.

Power and productivity “ l. ll
for a better world™ " l' l.



ARBETSPLATSEN / Kabeldon, ABB i Alingsas

M.

MITT STALLE

Goran Samardzic har jobbat pa ABB i
Alingsés sedan 1997, varav de senaste
15 aren med tillverkningen av kund—
unika fordelningscentraler. Nagot han
stortrivs med ar att varje dag innebér
en ny utmaning.

100 procent

For Goran Samardzic och hans team levererar
alltid i tid och utan reklamationer. Just darfor
star det ar fran ar 100 procent” i protokollen
nar det kommer till uppfoljning av leveranssa-
kerheten vid hans avdelning.

Text: Per Svensson Foto: Andreas Molin

ar jobbar vi tillsammans
i team — med mig som en
lank i kedjan, sager Goran
Samardzic.

Avdelningen vi pratar om ar tillverk-
ningsenheten for kundunika férdel-
ningscentraler vid ABB:s anlaggning
i Alingsés. Héar skraddarsys varje ar
uppemot 500  fbérdelningscentraler
allt utifrdn respektive kunds specifika
krav, behov och onskemal. Vi pratar
om skap fran 350 mm upp till sex—sju
meter i bredd och med en styrka varie-
rande mellan 25 och 1200 ampere.

Varje &r hanterar Goran och hans tva
narmaste kollegor, Hakan Samuelsson
och Dennis Rekic, uppemot 500 skép
som alla &r unika sett till format, kapa-
citet och inkréam.

— Det roliga med det hér jobbet ar
att varje dag innebér en ny utmaning
for att tillfredsstélla vara kunder fullt
ut.

JUST KUNDNYTTA stér i absolut fokus
fér Goran. Det gér honom som Klippt
och skuren for sitt uppdrag.

— For mig ar det en hederssak att
leverera en kvalitetsméssigt fram-
stalld produkt som kunden &r néjd
med — och det p& utsatt tid, vilket
for oss inneb&r max tva veckor efter
godkand offert. En nojd kund ater-
kommer inte bara med nya egna
bestéllningar, den rekommenderar
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aven oss till andra kunder som i sin
tur genererar nya affarer. Gar det bra
for foretaget sa skapas trygghet i an-
stallningen. Svérare &n sé ar det inte,
férklarar Goran.

P& avdelningen for fordelningscen-
traler rdder positiv stamning bland tri-
on som arbetar dar.

— Har basar ingen dver de andra,
utan vi loser allting i samférstand —
helt prestigeldst. Faktorer som gjort
att vi fatt stor frinet att under eget
ansvar driva var avdelning.

GORAN BORJADE PA ABB 1997 och
innan han hamnade pé tillverkningen
av fordelningscentraler arbetade han
pa en rad andra avdelningar. Allt fran
platpressen och ytbehandlingen till
varmforzinkningen och maleriet. Vik-
tiga erfarenheter som gjort att han ar
val bekant med de olika stegen inn-
an det faktiska skapmaterialet landar
pé& hans och kollegornas bord for att
monteras och kl&s invartes med ske-
nor, apparater och klammor.

— Man kan faktiskt s&ga att vi job-
bar lika mycket med férsélining som
tilverkning  genom  vart  proaktiva
arbete pa avdelningen, avslutar Goran
innan det ar dags att ta sig an nasta
stora skdputmaning for dagen -
ett sex meter langt skap pa 1200
ampere till en kund i norra Sverige. B

1. PRECISION IN

| MINSTA DETALJ

Varje detalj i skapet dras fast
med en momentnyckel till ett
exakt varde mellan 15 och
60 newtonmeter beroende
pé kravspecifikationen. Sa
for Goran och kompani &r
momentnyckeln ett oerhort
viktigt redskap i den dagliga
produktionen.

i 2. TUFFA TESTER

i AV KVALITETEN

: Goran hdégspanningstestar
varje enskilt skap — skena

i mot jord och skena mot

i skena. For detta d&ndamal
nyttjar han en automatisk

i provcell. Efter provet mérks
varje central med en per-
sonlig signatur for att kunna
: spéras i framtiden.

O | L i "l.rl- al

i3 SKRADDARSYDDA

: SKENOR

¢ Till varje skap kapar, halar
och géangar Goran och hans
i medarbetare alla skenor
utifrén uppstallda kundkrav
vad géller kapacitet. Bara det
© ett hantverk i sig som kréver
stor noggrannhet.

4. MAX 2 VECKORS

:{ LEVERANSTID

i Fran godkand order till
leverans &r tiden satt till

i max tva veckor. Genom ett
speciellt ordersystem i datorn
folier och prioriterar Goran

i inkommande order och p&-
i gdende produktion dagligen
for att kunna hélla utiovad

: leveranstid.
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OGONBLICKET / Kontrollrummet Skutskérsverken, slutet av 1970-talet

il
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 Full kontroll

| dag styr ABB:s prisbel6nta agtomations-
system, 800xA, industrier éver hela
véarlden - men redan pa 1970-talet var
Asea med och effektiviserade indu-

strins processer. Aseas datorbaserade
system SINDAC styrde och dvervakade
industriprocesser inom bland annat
metall- och massaindustrin. Processinfor-
mationen presenterades for operatérerna
pa flerfargsbildskarmar i stallet for pa
vanliga instrumentpaneler. Bilden visar
kontrollrummet hos Stora Kopparberg,
Skutskarsverken. Dar 6vervakas

lut- och massaprocesserna.
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Posttidning B

Returadress:

ABB AB
Communication Center
721 83 Vasteras
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Ny effektiv
motorlosning sanker livscykelkostnaden.

ABB:s synkrona reluktansmotor (SynRM) &r en effektiv paketlésning for
varvtalsreglering. SynRM finns i tv& utféranden: Hog uteffekt for optimerad
maskindesign eller hog verkningsgrad, IE4, som sénker energifdrbrukningen.
www.abb.se/motorer&generatorer

ABB AB

Svensk F6r§éiljning _ “ I! I.
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