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Poziadavky zdkaznika

ZvySenie produktivity v pracovnom procese
Zrychlenie ¢asu cyklu

Setrenie pracovnej sily a nékladov na pracovnu

silu

Odbremenenie  pracovnikov od monotonnej

pracovnej ¢innosti
Odstranenie prestojov strojov
Vyuzitie plnej kapacity zariadeni

Zabezpecenie kompletnej montaze suciastky

RieSenie ABB

Dodavka priemyselného robota 1 x ABB IRB 140 pre
ABB systémového integratora firmu VAS Systém
atechnicka podpora suréenim dosahu a ¢asu cyklov

robota.
Prinosy pre zakaznika

InStalacia robota IRB 140 viedla k zvySeniu ¢asu cyklu,
uSetreniu pracovnej sily a znizeniu prestojov vyrobného

cyklu, €¢im sa zvysila produktivita vyroby suciastky.

Realizacia
Jednd sa o automatizaciu montaze casti reproduktora,
kde

polotovar

robot obsluhuje viaceré zariadenia, odobera

z prepravky, zaklada hotovy produkt do
prepravky. Na vstupe do systému prichddza prepravka
s polotovarom ana vystupe odchadza prepravka

s hotovym produktom bez zasahu pracovnika.

e Schému procesu vid’ obr. 3.

Obr. 1: Schéma v ABB Robotstudio
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Obr. 2: 3D model pracoviska - obsluha lisu a montaz Casti
reproduktora

Obr. 3: Zadanie od zdkaznika VAS Systém pre
ur€enie dosazitelnosti robota a stanovenie ¢asu cyklu
robota. - SCHEMA PROCESU:

. Vyberanie Main magneatu
. Vikladanie Main magnetu
Vyberanie submagnatu
Vkladanie submagnetu
- Wyberanie hotoveho kusa
. Vikladanie hotoveho kusa do
1 prapravky
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