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PriHovor

Mili priatelia,

V tomto obdobi dochadza k optimalizacii v Struk-
tare ABB. Zredukovanim poctu divizii z piatich na tri
chceme zjednodusit systém prace, zlepsit efektivitu
a znizit ndklady. V ramci dvoch zakladnych divizii
Power Technologies, ktord zdruzuje produkty vy-
konovej energetiky a zdkaznickej divizie Utilities
a Automation Technologies, ktora spdja produkty
automatizac¢nej technologie a zdkaznickej divizie
Industries, st zabezpecené vsetky poziadavky zakaznika na dodavky produktov
a komplexnych rieseni portfélia nasej spolo¢nosti.

Tretou diviziou je Oil, Gas and Petrochemicals, ktord pdsobi na svetovom trhu
separdtne v oblasti tazby ropy a zemného plynu. Jej aktivity vak budu onedlho
vyclenené z ABB.

Divizia AT poskytuje popri obchodnych aktivitich a logistickom zabezpece-
ni vetkych dodavok zverenym zakaznikom aj kompletné know-how v oblasti
automatizacie. Z jedného centra sa zabezpecuje technicky navrh riesent, spra-
covanie projektov, dodavky, uvedenie do prevadzky a servis pre oblast polnej
instrumentdcie, analyzac¢nej techniky, pohonov i riadiacich systémov.

V oblasti automatiza¢nej techniky ABB ponuika kompletny vyrobny program.
Jednotlivé komodity od snimacov cez analyzatory, pohony, menice, az po ria-
diace systémy maji najvyraznejsi podiel na celosvetovom i slovenskom trhu.
V stcasnosti sa koncentrujeme na vyvoj a nasadenie energeticky tspornych
rieSeni s ohladom na ochranu zivotného prostredia.

Dakujeme nasim obchodnym partnerom za déveru, ktord nim v minulych
obdobiach preukazali. Verime, Ze zmeny v celosvetovej strukture firmy, ako
i v systéme nasho vyrobného programu, prechodom na jednotnu platformu
systémov produktov a rieseni Industrial™™ prispeji k uspokojeniu aj tych najna-
ro¢nejsich poziadaviek.

Prajeme Vam prijemné prezitie bliziacich sa Viano¢nych sviatkov v kruhu Va-
sich najblizsich, vela pohody, pokoja a nacerpanie novych sil. Vesely Silvester
a plynuly prechod do nového roka 2003.
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Milan Celler
iaditel divizie Automatizacnych technologii
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Divizia Automation Technologies
s novou Strukturou

Dinesh Paliwal, Sef divizie AT

ABB reorganizuje svoje divizie, aby
tak posilnila orientdciu na zdkaznika.
Byvalé divizie Utilities a PT sa zlucili
avytvorili diviziu Power Technologies
pod vedenim Petra Smitha. Taktiez
medzi diviziami Automation Tech-
nology Products a Industries doslo
k zli¢eniu a vytvorila sa divizia Au-
tomation Technologies pod vedenim
Dinesha Paliwala.

Divizia AT so 03 tisic zamestnancami
dosahuje celkové trzby 9,3 mld. USS.
Tym sa zaraduje k najvacsim firmdm
zameranym na automatiza¢né techno-
logie v celosvetovom meradle.

,ABB je jedinou firmou na svete,
ktord ponuka technologie procesnej
automatizacie spolu s produktami
a sluzbami diskrétnej automatizacie
pomocou robotov. Pre nasich zai-
kaznikov je to velmi dolezité, ked
hladaja dalsie moznosti vyuzitia kon-
tinudlnych a diskrétnych vyrobnych
procesov,“ uviedol Paliwal.

ABB integruje automatizacné
technoldgie na platforme Industrial',
vdaka ktorej maju uzivatelia jedno-
duchsi pristup k vsetkym formam
informdcii pre lepsie a rychlejsie
riadenie vyrobnych procesov.

Nove ciele a strategia

Na tlacovej konferencii zaciatkom
novembra vedenie ABB podrobne in-
formovalo o kratkodobych a stredno-
dobych planoch a restrukturalizacnom
programe, ktorého cielom je znizenie
ndkladov a zvysenie operativnej vy-
konnosti.

Finan¢nym analytikom boli predsta-
vené tieto opatrenia a ciele:

o zisk pred zdanenim 1,5 % v roku
2002, plan na rok 2003 je 3 % a na
rok 2005 az 8 %

trzby za rok 2002 na drovni planu
alebo mierne nizsie, planovany
ro¢ny ndrast trzieb v obdobi 2002
a7 2004 vo vyske 4 %

divizie AT a PT stanovili na rok 2005
plan zisku pred zdanenim na Grovni
10,7 % resp. 10 %

bol zostihleny manazment divizii
AT a PT, pocet obchodnych oblasti
sa zredukoval z 18 na 12, klucovi
oblastni a regionalni manazéri boli
zacleneni do diviznych timov

¢ program znizovania nakladov o 4 %

trzieb sa zac¢ne plnit od janudra 2003

a ukonci do 18 mesiacov. Dve treti-

ny znizenia ndkladov sa dosiahnu
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znizenim poctu pracovnych miest,
zvy$ok dalsimi opatreniami
sucasny program znizovania nakla-
dov 0 500 miliénov US$ sa ukonci
do polovice 2003
v roku 2003 budud odpredané di-
vizie Oil, Gas and Petrochemicals
a Building Systems
Vedenie ABB revidovalo plan trzieb
vzhladom na dlhodobo slaby trh, ako
aj nizsie prinosy doterajsieho progra-
mu znizovania ndkladov.
,Zjednodusenie struktury spoloc¢-
nosti a program znizenia nakladov
0 4 % potvrdzuji nds zamer obnovit
ziskovost, povedal predseda a vykon-
ny riaditel Jirgen Dormann. ,Robime
rozhodné kroky na zlepsenie operativ-
nej vykonnosti a cash flow.”
,Potrebujeme rychlu a radikalnu
zmenu. Prijimame opatrenia po-
trebné na optimalizdciu obchodnej
¢innosti, pricom staviame na silnej
klientele, kvalitnej ponuke produktov
a na nasom vedicom postaveni v ob-
lasti technologii. Perspektivne mame
v plane expandovat a dosiahnut zvy-
seny podiel na trhu a rast vynosov.

PANORAMA

THE WALL ST
ocenil ABB

EET JOURNAL

Firme ABB bolo udelené 1. miesto
v oblasti technolégii v satazi Europ-
ske ceny za inovicie, ktort uspora-
diva The Wall Street Journal Europe.
Spolo¢nost uspela v konkurencii 190
jednotlivcov, organizdcii a firiem z 20
krajin sveta.

Zlaté ocenenie patri ABB za rozvoj
bezdrétovej senzorovej technologie.

Doraz kladieme na nase taziskové
aktivity v oblasti automatiza¢nych
technolégii a vykonovej energetiky,”
dodal Dormann.

Znizuja sa ndklady na centralu spo-
lo¢nosti od 20 milionov US$ v tomto
roku az na 130 milionov US$ v roku
2005. Dovtedy budu eliminované stra-
ty z vedlajsich obchodnych aktivit.

Divizia AT ma asi 63 000 zamest-
nancov a roc¢né trzby priblizne
9,3 mld. USS. Divizia PT ma4 asi 43 000
zamestnancov a ro¢né trzby priblizne
7,5 mld. USS.

ABB pokracuje v znizovani zadl-
zenosti 0 minimdlne 1,5 mld. US$
v tomto roku, pricom koncom roku
2001 bol celkovy dlh na urovni
4,1 mld. US$. Dlh sa bude znizovat
vyuzitim vynosov z odpredaja vedlaj-
$ich cinnosti a z vyssich prevadzko-
vych ziskov.
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Novinky v rodine analyzatorov

ABB nedavno uviedla na trh nové analyzatory EL6010 Ex pre aplikacie v prostredi s nebezpeéim vybuchu.
A to nie jeden, ale hned’ cell rodinu analyzatorov - IR fotometer, tepelne-vodivostny a kyslikovy paramagneticky
analyzator. Pristroje su uréené pre Siroku paletu aplikacii. Maju tlakovoodolné zapuzdrené vyhotovenie. Riadiacu
jednotku a analyzator je mozné montovat oddelene. Obsluha pomocou dotykového displeja aj v ramci Ex-Zony

je skutoéne jednoducha.

Nové analyzatory EL6010 st Specidl-
ne navrhnuté pre drsné podmienky
kontinudlneho nasadenia v oblastiach
s nebezpecim vybuchu. Kryt je tlako-
vo zapuzdreny a certifikovany podla
ATEX- 94/9/EG pre Kategoriu II 2G.
Vysoka bezpecnost analyzitora umoz-
fiuje jeho nasadenie do Zone 1a 2.

Preto su tieto analyzdtory vhodné
do chemického priemyslu, technolo-
gickych procesov, farmaceutického
priemyslu, na skladky odpadov,
cistiarne odpadovych vod a pre bio-
technologie.

Pristroj sa vzdy sklada z jedného
analyzatora-cylindra, ktory je prepo-
jeny s riadiacou jednotkou. Oba st
v Ex-d kryti a zodpovedajui najvyssim
poziadavkam triedy vybusnosti IIC.
Toto umoznuje aj nasadenie v atmosfeé-
re vodika a acetylénu. Riadiaca jednot-
kaje vybavend pripojovacou skrinkou
vkryti EEx e. Do nej zakaznik privedie
signalne kable ako aj napdjanie.

Vyhodou je, ze displej a obsluzna cast
moézu byt namontované vo vyske zraku.

Jednoducha obsluha pomocou
menu je zredukovand na najnutnejsie
konfigurdcie. Struktira menu je zhod-
nd pre vsetky tri analyzdtory, ¢o zvy-
Suje komfort obsluhy. Vdaka Styrom
modernym dotykovym senzorom sa
daju vsetky funkcie pristroja obsluho-
vatv Ex-priestore bez otvorenia krytu.
Tlacidla sa aktivuju dotykom sklenené-
ho ochranného krytu. Obsluha je bez-

Preplachovanie

pec¢nd a dlhodobo spolahlivd. Modbus
rozhranie RS232 alebo RS485 je uz
integrované, co umoznuje digitdlne
prepojenie EL6010 na PC alebo riadia-
ci systém. Ku kazdému analyzitoru
sa na Standardnom CD doddva aj
Modbus-DDE-driver. Nacitanie, archi-
vacia a vizualizacia dat na pripojenom
PCje moznd jednoduchym spésobom
vo Windows.

V meracej technike nie su ziadne
kompromisy. Meraci princip a robust-
nost analyzatorov zodpovedaji znd-
mym a v praxi overenym analyzatorom
URAS, MAGNOS a CALDOS z rady
Advance Optima.

doteraz

Infracerveny analyzdtor plynov
EL6010-URAS 14 selektivne meria
koncentrdciu az 2 komponentov. Je
tiez k dispozicii opcia - kalibracia po-
mocou kalibra¢nej kyvety, bez potreby
testovacich plynov.

Kyslikovy analyzitor EL6010-
-MAGNOS106 je zalozeny na Speci-
fickom paramagnetickom spravani
sa kysliku. Tento senzor sa vyznacuje
vysokou stabilitou citlivosti a dynamic-
kym chovanim.

Tepelne-vodivostny analyzitor
EL6010-CALDOS17 vyuziva rozne
tepelné vodivosti meranych plynov.
Pomocou kremikového senzoru je
zabezpecené rychle a neobycajne
dlhodobo stabilné meranie.

SAFETY CONCEPT
Jednotna koncepcia
bezpec¢nosti pre meranie
horlavych plynov v Zone 2
Novd koncepcia merania horlavych
plynov v Zone 2 je zalozend na ana-
lyzatoroch zndmeho radu Advance
Optima. Meracie komorky, resp.
meracie kyvety su prefukované inert-
nym plynom. Odpor pri prideni za-
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bezpecuje, ze tlak v preplachovanom
priestore je vzdy vys$si nez v meracej
komore. Prietok sa snima internym
strazcom prietoku a pri podkroceni
alebo prekroceni limitu sa generuje
chybové hldsenie. Tato koncepcia je
v stlade s ATEX 95. Plyn vstupujtci
do analyzdtora musi takisto splfiat
definiciu Zone 2. Pristroje su urcené
pre Kategoriu II 3 G. Preto si vhodné
pre véetky oblasti nasadenia Zone 2
v chemickom a farmaceutickom prie-
mysle, technologickych procesoch,
skladkach odpadov, COV atd.

doteraz

Konfiguracia

Vyhotovenie analyzatora na mera-
nie horlavych plynov v Zone 2 po-
zostava z jedného analyza¢ného mo-
dulu (Limas 11, Uras 14, Magnos 106,
Caldos 15 alebo Caldos 17) a elektro-
nického modulu v systémovej skrin-
ke. Pri moduloch Caldos a Magnos
sa prefukuje meracia komorka. Pri
fotometroch su kyvety vybavené
preplachovou clonou (prihldsenou
na patentovanie), ktord umoziiuje
hermetické uzavretie plynovych ciest.
Plynové cesty su nerezovym potrubim
vyvedené priamo von zo systémovej
skrinky, aby nemohlo déjst k unikom.
Zatial ¢o zabudovana kapilara zvysu-
je odpor pri prideni prefukovacie-
ho plynu, merany plyn musi vyustit
voci atmosférickému tlaku. Prietok
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prefukovacieho plynu
je strazeny senzorom
a je z neho vyvedeny
alarmovy signdl. Tym
sa dosiahlo zjednodu-
sené krytie pretlakom
EEx nP. Elektrické
sucasti v systémovej
skrinke spliiaji pozia-
davky EEx nAC. Takze
dalsie prefukovanie
systémovej skrinky
nie je z bezpec¢nost-
ného hladiska nutné.
Predsa je vsak v plane
Standardne umoznit
prefuk analyzitora
z dovodu ochrany
pred kordziou.

Analyzdtory disponuju
kompletnou funkénostou
Advance Optima.

Rozhranie Modbus RS232 alebo
RS485 je uz integrované. V menu si
ho mozete aktivovat, co umozituje di-
gitalne prepojenie na PC alebo riadiaci
systém. Ku kazdému analyzdtoru sana
standardnom CD doddva aj Modbus
DDE-driver. Nacitanie, archivdcia
a vizualizdcia ddt na pripojenom PC
je moznd jednoduchym spdsobom
vo Windows.

Infracerveny analyzdtor plynov
URAS 14 selektivne meria koncentrd-
ciu az 2 komponentov. Je tiez k dispo-
zicii opcia - kalibracia pomocou kalib-
racnej kyvety, bez potreby testovacich
plynov. Pristroj sa vyznacuje vysokou
selektivitou a stabilitou a umoznuje
merat komponenty ako CO, CO,, SO,,
CH,, NO.

IR/UV plynovy analyzitor Limas 11
selektivne meria koncentriciu jedné-
ho az piatich komponentov. Vyznacu-
je sa vysokou selektivitou a stabilitou
a umoziiuje merat komponenty ako
Cl,, COS, H,S,NO, NO,,

Kyslikovy analyzitor MAGNOS106
je zalozeny na $pecifickom paramag-
netickom spravanisakysliku. Pristrojje
urceny na meranievrozsahu0..10bj. %
tak isto ako v potlacenych rozsahoch
s najmensim rozpitim 1 obj. %.

Tepelne-vodivostny analyzitor
CALDOS17 vyuziva rozne tepelné vo-
divosti meranych plynov. Pomocou
kremikového senzoru je zabezpecené
rychle a neobyc¢ajne dlhodobo stabilné
meranie.

SYSTEMY A RIESENIA
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EASYLINE

verzia pre meranie

horlavych plynov bez

nutnosti prefuku skrinky

Analyzdtory EasyLine si mimoriad-
ne vhodné aj na meranie horlavych
plynov mimo prostredia s nebezpe-
¢im vybuchu. Pre tieto aplikacie sa
interné plynové cesty vyhotovené
z nerezu. Prirodzend vymena plynov
medzi skrinkou analyzatora a okolim
zabezpecuje, ze nevznikne dolnd me-
dza vybusnosti vo vnutri analyzatora.

Vyhody:
¢ nieje nutny ziaden prefuk inertnym

plynom
* ziadne ndklady na pripravu a straZe-

nie prietoku inertného plynu
* posudok TUV

EasyLine IR selektivne meria
koncentrdciu az 2 komponentov.
Ako opcia je k dispozicii kalibra¢na
kyveta na kalibrdciu bez kalibracnych
plynov. MéZe merat CO, CO,, SO, CH,,
NO a elektrochemicky aj O,.

EasyLine O, - paramagneticky analy-
zator O, s najnizsim moznym meracim
rozsahom 0...2 obj. % O,, moznost stla-
¢eného meracieho rozsahu s najnizsim
rozpitim 2 obj. % O,

EasyLine TC - tepelne-vodivostny
analyzdtor na meranie bindrnych zmesi.
V analyzatore je prednastavenych a na-
kalibrovanych az 26 komponentov.

L. Szaboovd
lucia.szaboova@sk.abb.com
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Prevodnik tlaku série 2600T
s najvySsou presnostou merania 0,04 %

Nemecky vyrobca tlakomerov Schoppe & Faeser zo skupiny ABB Automation Products spojil svoje skusenosti
z vyroby uspesnych tlakomerov radu 2000T MultiVision s talianskym vyrobcom tlakomerov radu 600T ABB Kent.
Vysledkom je novy typ inteligentného digitalneho prevodnika tlakového signalu pod ozna¢enim 2600T.

Najdolezitejsie parametre
* presnost merania +0,04 %, 0,075 %
alebo 0,15 % meranej hodnoty
¢ rozsah merania do 100:1
* komunikdcia a prenos signdlu
4-20 mA/HART, Profibus PA, Foun-
dation Fieldbus, Modbus
jednoduché ovlddanie miestnymi
tlacidlami alebo dialkovo cez PC ¢i
HART komunikdtor
« modularny systém: tlakomer je
zlozeny zo zdkladnych funkénych
dielov, pri ktorych je moznost jed-
noduchej vymeny pri servise alebo
rozsireni funkcii
moznosti merania: relativny, ab-
solutny a diferen¢ny tlak, hladina
v otvorenych a v pretlakovych
nddobdch, prietok, prietok s kom-
penzaciou tlaku a teploty, meranie
s oddelenymi membrdnami pre
zlozitejsie aplikacie
Sthrn vlastnosti - presnost merania,  ren¢ného tlaku, hladiny a prietoku.
materidlové vyhotovenie, maximdlne  Sériovd vyroba zac¢ina koncom roku
pracovné pretazenie, kvapalinovda 2002 a vzhladom na jeho velmi zau-
vypl, oddelené membrdny a Siroky  jimavd cenu sa da predpokladat, ze
rozsah prislusenstva - zaraduji tento  bude velmi Uspes$ny v konkurencii
prevodnik tlakového signdlu medzi s podobnymi pristrojmi svetovych
$picku v oblasti merania tlaku, dife-  vyrobcov instrumentacie.

6 Spektrum 4/2002



Podrobna charakteristika

Induktivny meraci multisenzor
meria dve tlakové hodnoty, a to dife-
renény tlak a absoldtny tlak. V spojeni
s externym snimacom teploty Pt100
poskytuje tieto vyhody:
* meria kompenzovany prietok alebo

korekciu vysky hladiny
* vyzaduje nizsie naklady na instalaciu
a pristrojové vybavenie a s pouzitim
fieldbus komunikdcie aj komfortnej-
$i prenos meranych hodnot
celkovy vysledok meraniaje presnej-
$i vzhladom na integrovanu teplot-
nu korekeiu tlakového senzora

Modularna stavba

umoziuje nasledovné kombindcie:
Teleso: Barrel, DIN, nerez.
Elektronika: HART/4-20mA, Profibus,
FF, Modbus.
Displej: anal6govy, digitilny, CoMeter,
integrovany.
Senzor: diferenény a absolttny tlak,
pretlak, hladina, multifunkény.

cast prevodnika od prevadzko- ¢

vych vplyvov, ako st vysoka
teplota, vibracie, silné tlakové
rdzy a pod.

Podmienky pouzitia
* teplota média od -105 °C do +400 °C
* vysoko korozivne média
« média s vysokou viskozitou alebo
moznostou krystalizdcie a tuhnutia

Material membrany: nerez, Monel,
Hastelloy, Tantal, pozlatend.

Napln senzora: silikonovy olej, inert-
nd kvapalina, kvapalina pre potravi-
ndrstvo a farmdciu, vysokoteplotnd
kvapalina.

Pripojenie: membrana na telese,
prirubou, oddelené membrany, r6zne

typy pripojenia.

Vyhody pouzitia

oddelovacich membran

Oddelovacie membrany sa pouzi-
vajui v tom pripade, ked potrebujeme
oddelit senzorickt a vyhodnocovaciu
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Komunikacia a nastavenie
parametrov
Existuje viac moznosti komunikacie
s tlakomerom 2600T:
« univerzdlny konfigura¢ny softvér
ABB Smart Vision
* rué¢ny komunikdtor STT04 alebo
HT2691
* CoMeter™ - lokalny indikdtor
s ovlddacimi tlac¢idlami na priame
pripojenie tlakomera
integrovany displej - ako sucast
tlakomera umoziuje konfiguraciu
pomocou integrovanych tlacidiel
na tlakomere

SYSTEMY A RIESENIA

Prevadzkova diagnostika

Tlakomer kontinudlne monitoruje
prevadzkové parametre merania, ako
je napriklad sledovanie teploty senzo-
ra ¢i hodnoty statického tlaku na sen-
zor. Tieto hodnoty, ktoré st dolezité
pri diagnostikovani poruchy merania,
je mozné posielat ako alarmové hlase-
nia pri pouziti fieldbus komunikdcie,
resp. si ich ulozi v pamiti a je mozné
ich pre¢itat pomocou uz uvedenych
komunikac¢nych prostriedkov.

2600T Toolbox - softvérovy

nastroj na Specifikovanie

tlakomera

Vyrobca tlakomerov 2600T ponuka
pre technikov a projektantov pomoc-
ny program na $pecifikovanie a navr-
hovanie tlakomerov pre rézne pouzi-
tie. Ulah¢i vyber vhodného tlakomera
a urcenie rozsahu merania. Umozni
vypracovat zoznam parametrov tlako-
mera, nastavenie lineariza¢nej krivky,
urcenie rozsahu pri pouziti merania
hladiny v bubne kotla a pod.

Zaverecné hodnotenie
Vyvojovd zdkladna koncernu
ABB neustdle vylepsuje vlastnosti
a parametre pristrojov merania a re-
guldcie. Tradi¢ny a Gspesny vyrobca
tlakomerov Schoppe & Faeser je sku-
to¢ne o nejaky ten krok pred ostatnou

svetovou $pickou.

V. Leitman
valentin.leitman@sk.abb.com
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Prvi ahsolventi skoliaceho strediska v Kosiciach

Zaciatkom juna oddelenie PIPM
divizie PI(IN) otvorilo $koliace
a vyvojové stredisko v pobocke ABB
Elektro v Kosiciach. Stredisko bolo
vytvorené v objekte ABB na Magne-
zitdrskej ulici. Stredisko ma moderné
a dobre vybavené priestory, ktoré
zahrnuju skoliacu salu, miestnost pre
inzinierov a sklad nahradnych dielov.
Skoliace stredisko disponuje komplet-
nou aktudlnou ponukou riadiacich sys-
témov ABB Industrial a frekven¢nymi
meni¢mi ACS 400, ACS 600 a ACS 800.
Skoliaca miestnost je koncipovand pre
skolenia 4 az 8 0sob.

Stredisko pontka skolenia zamest-
nancov zdkaznika v oblasti riadiacich
systémov technologickych procesov
a v oblasti riadenia a distribucie
udajov vo vyrobe pomocou kom-
plexného vyuzitia novej platformy
Industrial™. V spolupraci s kolegami
z Banskej Bystrice ponuka aj skolenia
pre frekven¢né menice. Pre manazé-
rov a veducich pracovnikov ponuka
moznosti prezenticie trendov vo
vyvoji riadenia.

Inziniersky tim vytvara aplikdcie pre
platformu Industrial™, ktoré presne
kopiruju poziadavky zakaznikov, ¢im
zefektiviiuji prdcu inZinierov, ako aj
operdtorov zakaznika. Tim strediska
pracuje na vyvoji Specidlnych apli-
kacii, ako aj na testovani Specifickych
konfigurdcii podla potrieb zdkaznikov.
Zaroven sa snazi vytvorit a doporucit
optimdlne riesenia pre riadenie vyrob-
nych procesov.

V sucasnej dobe sa moze
stredisko pochvilit skoleniami
pre firmy ATP, U.S.Steel, SPP,
Tauris a iné. Skolenia st po-
stavené na vyuziti praxe nasich
aplikac¢nych inzinierov, ako aj
na zaklade skdsenosti kolegov
z Nemecka. Skolenia a prezen-

tdcie su vykondvané podla
¢asovych moznosti zdkaz-
nika. Aby sme maximadlne
vysli v Ustrety zdkaznikom,
pripravujeme aj Specidlne
Skolenia pre riadiace sys-
témy predchddzajicich
generdcii. Novinkou budu
Skolenia pre najrozsirenejsi
riadiaci systém v metalurgii a papieren-
skom priemysle AC 410 a AC 450, ako
aj pre operatorské stanice AS 520. Po-
nuka sa postupne dalej rozsiri o sko-
lenia o komunikac¢nych protokoloch
a o Skolenia na meraciu a regula¢nu

p
L

techniku. Tieto budu dostupné od
janudra 2003.

Terminy skoleni a prezentdcii si mo-

Zete dohodnut na telefone 0905 904 614.

R. Sabo

radovan.sabo@sk.abb.com

ABB rocne investuje 1, 6 miliardy USS$ do vyskumu a vyvoja technologii

,Vyskum a vyvoj su existenc¢nou
nevyhnutnostou pre vsetky firmy,
ktoré pracuju s technolégiami. Sta-
rostlivo monitorujeme nase vydavky
v tejto oblasti. Cely budici vyskum
je sucastou obchodnej stratégie ABB.
Chceme pomoct vsetkym zdkaznikom
zvysitkonkurenéni schopnost na trhu,
pricom respektujeme zasady ochrany
zivotného prostredia,“ uviedol Jirgen
Dormann, vykonny riaditel ABB.

Investicie ABB do vyskumu tvoria
asi 7 % z celkovych trzieb. Vyskum sa
sustreduje okolo $tyroch klucovych
oblasti, ktorymi st energetické a au-
tomatiza¢né technoldgie, technoldgie
tazby ropy a plynu a aplikacie pre inZi-
niering. Industrial je vyraznou liniou,
ktord prechddza vsetkymi spomenuty-
mi oblastami.

,Technolégia ABB je kostrou
mnohych priemyselnych odvetvi. Ich

platformy vytvarame podla potrieb
zakaznikov, spolu s produktmi a sluz-
bami, ktoré rychlejsie prindsaja zisk,
vyssiu kvalitu a spolahlivost,* tvrdi
Markus Bayegan, $éf vyskumu.

Historia inovacnych procesov v ABB
md viac ako storo¢nu tradiciu a zahifia
mnoho prelomovych udalosti. V tych-
to ditoch aj Wall Street Journal Europe
ocenil vysledky, ktoré ABB dosiahla
v oblasti bezdroétovej komunikacie.

Spektrum 4/2002
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Riesenia pre metalurgiu
Referencie v U.S.Steel

V oblasti vyvoja $pecidlnych
rieseni pre metalurgiu nastal prvy
zlom prichodom riadiacich systé-
mov typového radu AC 400 zaciat-
kom devitdesiatych rokov. V roku
2001 nastal druhy zlom prichodom
platformy Industrial'™, ktora okrem
novej skupiny riadiacich systémov
prindsa aj nové myslenie v oblasti
riadenia a distribtcie udajov v prie-
mysle.

Prvou aplikdciou novej platformy
v metalurgickom priemysle na Slo-
vensku bola rekonstrukcia okruhu
okovinovej vody na stavbe vodného
hospodarstva Teplej valcovne a Ener-
getiky. Okruh okovinovej vody slizi
na precerpavanie a filtraciu vody na
ostrek okovin na valcovacej trati teplej
valcovne. Cely okruh tvori pit cerpa-
cich stanic, dve filtracné stanice a dve
chladiace veze.

Toto dielo pozostiva z nasade-
nia meracej techniky ABB, ako aj
riadiacich systémov radu AC 800 F
s operdtorskymi stanicami na baze
Digivis. Pri rekonstrukcii boli pou-
Zité Styri procesné stanice AC 800 F
s cca 1300 vstupnymi a vystupnymi
signdlmi, ¢o predstavuje iba 15 %
moznej instalovanej kapacity I/O
signdlov pre dany pocet stanic. Na
programovanie riadiacich systémov
bolo pouzité programové rozhranie
platformy Industrial™. Systém pracuje
bez problémov a bez potreby restartu
od svojho uvedenia do prevadzky.

S novinkou v oblasti rieSeni pre me-
talurgicky priemysel prisla firma ABB
v aprili 2002, kedy predstavila novy
procesor PM 861 pre riadiaci systém
AC 800 M. Tento disponuje plnou
redundanciou, podporou kariet I/O
$100 (zndmych zo stardej série AC 400
pre svoju vysoku rychlost), vi¢sou
pamitou a sirsou podporou komuni-
kac¢nych rozhrani. Samozrejmostou je
prevod programov z AC 400 serie na
AC 800 M, ¢o umoziuje jednoduchy
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prechod na nov platformu Industrial™,
Pre metalurgiu zacali v ABB upravo-
vat a vyvijat novy know-how na baze
riadiacich systémov AC 800. Sucastou
rieseni je aj doddvka $pecidlnych
softvérovych kniznic, ktoré vycha-
dzaju z dlhoro¢nych skusenosti ABB
na trhu s rieSeniami pre metalurgicky
priemysel.

Novinkou v oblasti metalurgie je aj
vyvoj a nasadzovanie $pecidlnych rie-
Seni v oblasti zlievarni. Jednym z naj-
zndmejsich modulov know-how ABB
je Specidlne riesenie v oblasti miesania
rudy. Ide o mieSanie roztavenej rudy
za pouzitia indukcéného toku.

R Sabo
radovan.sabo@sk.abb.com
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Robotika = trend 3. tisicrocia

Manipuldcia, montdz, zvaranie
a mnohé dalsie aplikdcie nasadenia
priemyselnych robotov vo vyrobnych
linkdch st doménou hlavne automobi-
lového priemyslu. Tlak na rast produk-
cie pri si¢asnom znizovani nakladov
a orientdcia na individudlne pozia-
davky zdkaznika vytvorili silné kon-
kuren¢né prostredie. To spitne vedie
k potrebe nasadzovat najmodernejsie
vyrobné a organizacné prostriedky na
udrzanie si pozicie na trhu.

V stcasnosti stipa nasadzovanie
robotov v aplikaciach, ktoré boli
realizované prevazne jednoucelovymi
strojmi, respektive manualne. M4 to
viac dévodov, ktoré maju najvacsi
vplyv na produktivitu, spolahlivost,
dosiahnutie pruznosti vo vyrobe,
¢i nahradenie cloveka v realizdcii
¢innosti skodlivych pre lTudsky or-
ganizmus.

Rozvoj informaénych technologii
a ich pristupnost dava priestor pre
vznik komunika¢ného rozhrania

IRB 340 Flexpicker s paralelnymi ramenami

medzi ¢lovekom a strojom, ktoré
umoziuje jednoducht a pohodlnu
obsluhu, automaticka diagnostiku,
¢i sledovanie réznych parametrov
v procese vyroby. Samozrejmostou je
moznost pocitacovej vizualizacie od
jednoduchych ¢innosti az po simuld-
ciu celej vyrobnej linky.

Sortiment priemyselnych robotov
ABB a dodavanych periférii vytvara

10

siroké moznosti ich nasadenia v roz-
nych manipula¢nych a technologic-
kych aplikdcidch, ako su paletizacia,
obsluha strojov, montaz, zvdranie
(MIG/MAG, TIG, laser), rezanie (au-
togénne, plazma, laser, vodny 14¢),
lepenie, tmelenie, brisenie, Cistenie,
skrutkovanie, nitovanie, striekanie
a mnohé dalsie.

Zakladny rad tvoria manipulatory
IRB so siestimi nezdvisle riadenymi
osamis angulirnym pracovnym pries-
torom. Manipula¢ny rozsah
je od 0,8 do 3 m s nosnostou
5 az 500 kg a opakovanou
presnostou  polohovania
do £0,03 mm. To umoznuje
realizovat velmi ndro¢né
technologické opericie s vy-
sokou presnostou a stabilitou
pohybu. Opera¢ni schopnost
je mozné zvysit rozsirenim
o dalsie nezavisle riadené osi,
ovladané priamo riadiacim
systémom robota, ako napr.
pojazdova drdha, polohovacie
zariadenie pre obrobok a p.

Skupinu manipuldtorov
doplnaju portdlové roboty
so $pecifickymi moznostami
pri obsluhe jednotlivo sto-
jacich vyrobnych zariadeni,
paletizdcii a manipuldcii na relativne
dlhu vzdialenost (az 30m) s vyuzitim
vsetkych vyhod, ktoré poskytujt robo-
tizované systémy.

Samostatnu skupinu tvoria roboty
s paralelne ulozenymi ramenami, ktoré
st uré¢ené na vysoko-rychlostni mani-
puldciu s mensim (max. 5 kg) neuspo-
riadanym materidlom, pohybujicim sa
na dopravniku. Vdaka manipulacnej

rychlosti az 150 cyklov za mindtu
a schopnosti ,naucit sa“ rozoznat tvar
a orientdciu takychto polovyrobkov,
roboty vstupili do samostatnej oblasti
robotizovanej manipuldcie, ktord bolo
mozné doteraz vykondvat len rucne.
Verzie v prevedeni pre vysoko cisté
prostredie a pre manipuldciu s potra-
vinami dalej rozsiruju ich pouZzitie.

Robot za vyhodnii cenu

Pouzitie repasovanych robotov
ponuka vyhodny pomer cena/vykon.
Kompletné zrepasovanie mecha-
nickych c¢asti a upgrade elektroniky
dava zaruku spolahlivosti a dlhej
zivotnosti. Vykonanie vsetkych ope-
racif firmou ABB s vyuzitim jej know-
-how pritom zarucuje vysoku kvalitu
s kompletnou 6 mesac¢nou zarukou.

Vyuzitie repasovanych robotov
ponuka aj dalsie vyhody, ktoré sa
prejavia pri rozsirovani, resp. moder-
nizacii vyroby. Uzivatel zadefinuje
stupenn modernizdcie a typ riadiace-
ho systému, ¢o zjednodusi nasledné
uvedenie do prevadzky. To znamend
znizenie vydavkov na ozivenie, za-
skolenie a zabezpecenie nahradnych
dielow.

Druha stranka je dosiahnutie vyva-
zeného stupiia automatizacie, pretoze
nie vzdy je nutné vynalozit prostriedky
za najnovsiu technolégiu kiipou nové-
ho robota. Opacny problém méze na-
stat pri pouzivani moralne zastaranych
riadiacich systémov radu S1 alebo S2,
ktorych nahradenie za rad S4 poskytne
uzivatelovi nové funkcie a moznosti
ako zefektivnit produkciu.

P. Szakdill
peter.szakall@sk.abb.com
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Pohon zdvihu mostoveho zeriavu 125 ton

Zdvih a pojazd Zeriavu uz v minulosti patrili medzi pohony s potrebou
otackovej regulacie pouzitych motorov. Vyvoj v oblasti pohonov pre
Zeriavy presiel od pohonov so spalovacimi motormi a viacrychlostnymi
prevodovkami na jednosmerné a indukéné motory. Jednoduchost
riadenia otacok jednosmerného motora s cudzim budenim umoznila
nasadit DC motory v Sirokej §kale instalovanych Zeriavov.

V sucasnej dobe skoro vsetci
vyrobcovia zeriavov instaluji na
pohon zdvihu a pre pojazdy Zeriavu
asynchronne motory. Pondkané rie-
Senia pozostdvaju z asynchronneho
motora v prevedeni s vyvedenym
rotorovym vinutim, ¢o umoznuje
pripojenie odporovych ¢lankov do
obvodu motora. Takto riadeny motor
sa vyznacuje vysokym zdberovym
momentom bliziacim sa k momentu
zvratu a zaberovymi pradmi odpove-
dajicim nominalnemu pradu. Velkou
nevyhodou takéhoto pohonu je od-
porovd dekdda pre rotorovy obvod,
ako aj velky pocet spinacich prvkov.
Castym problémom takto riesenych
Zeriavov je sposob ovladania Zeriavu,
kde mnohi pouzivaji na brzdenie po-
jazdu alebo zdvihu ,protichod, ktory
nadmerne pretazuje motor a sucasne
aj prevodovku.

Urcitym vychodiskom je pouzi-
tie dvojrychlostného motora, kde
prepinanim poctu pélov je mozné
dosiahnut stupioviti zmenu otdcok
motora. NajcastejSie pouzivand rych-
lost je 1500/750 ot/min. V pripade
potreby inych otackovych stupiiov
je potrebné pouzit motor s dvomi
oddelenymi vinutiami, ¢o podstatne
predrazuje pohon.

Oddelenie ABB Crane&Harbour
Systems (Zeriavy a pristavné systé-
my) rozpracovalo a stile vylepsuje
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techniku riadenia zdvihacich zaria-
deni. Pre pohony zeriavov pripravilo
samostatny programovy balik riadenia
asynchronnych motorov na baze frek-
venc¢ného menica ACS600 so svojim
unikdtnym riadenim DTC. Standardny
softvér bol doplneny o funkcie po-
trebné pre riadenie zdvihu a sicasne
spliujtce poziadavky pre bezpecnost
zdvihacich zariadeni. Medzi funkcie
programového vybavenia ACC600
okrem iného patri:
+ ovlddanie a kontrola funk¢nosti
bizd zeriavu/pojazdu
* optimalizdcia vykonu motora na
zdklade zatazenia
* momentovd pamit - zabrianenie po-
klesu bremena po uvolneni bizd
* rozne sposoby ovlddania referen-
¢nej hodnoty otacok (joystick, za-
vesny ovlada¢, radiokomunikdcia,
komunika¢ny protokol - CS31,
ProfiBus, ModBus, DeviceNet)
Master/Follower - pre viacmotorové
zdvihy/pojazdy
* rekupericia energie do siete.
Riesenie pohonov na Zeriave moze
byt realizované na bdze samostat-
nych frekvenc¢nych menicov ACC600
SingleDrive alebo MultiDrive pre

asynchrénne motory a DCS600 pre
jednosmerné motory.

Inovacia pohonu zeriavu sa da reali-

zovatvelmijednoducho. V pripade, ze
asynchrénny motor s vinutym rotorom
je vdobrom stave, je potrebné prepo-
jit rotorovy obvod nakrdtko. Tymto
sa zrusia stykace pre rotorovy odpor.
Vykonové spinacie prvky sa nahradia
signalnymi relé a ich kontakty sa pri-
poja do digitdlnych vstupov ACC600.
Takéto zapojenie zostdva rovnaké pre
sposob obsluhy Zeriavu.
Zeleziarne Podbrezova st jednou
z mala slovenskych firiem,
ktoré sa neboja zavadzat pro-
gresivne metody, ako aj inova-
cie existujucich zariadeni pre
zvysenie produktivity vo vyro-
be. Tak to ajbolo pri prestavbe
pohonu zdvihuliacieho mosto-
vého Zeriavu s nosnostou 125t
na prevadzke Oceliaren. Exis-
tujuci zdvih so 150 a 125kW
motormi bol nahradeny novou
prevodovkou, do ktorej st pripojené
Styri motory s vykonom 45 kW. Na-
kolko ide o mutlipohonovy systém
spliwujuci poziadavky na vysoku mie-
rubezpecnosti a spolahlivosti, navrhli
a zrealizovali sme pohon uvedenych
motorov na baze ACC600 SingleDrive.
Frekven¢né menice si zapojené ako
Master-Follower, kde meni¢ Master je
riadeny cez digitalne vstupy a vystu-
py a sdm riadi cez optické prepojenie
ostatné tri menice Follower. Pohon
je schopny pracovat aj v pripade, ze
nastane poruchovy stav na jednom zo
styroch pohonov. Ak by nastala situd-
cia, ze vznikne porucha na pohone
Master, tento automaticky inicializuje
prestavenie parametrov nasledujice-
ho menica Follower a tento sa stdva
novy Master. V rezime prevadzky na
tri motory st automaticky vo frek-
ven¢nom menici aktivované ochranné
funkcie pre pretazenie, obmedzenie
rychlosti atd.

Na Slovensku je este mnoho Zeria-
vov, ktoré je vhodné vybavit frekvenc-
nymi meni¢mi a tak znizit naklady na
ich prevadzku a adrzbu.

M. Pastierovic
mario.pastierovic@sk.abb.com
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Najuspesnejsi exponat veltrhu ELOSYS 2002

Frekvencné menice ACS 800

Po rokoch tspesného predaja frekvenénych meni-
¢ov ACS 600 s revolu¢nou DTC moduldciou prichddza
ABB s novym radom frekven¢nych menic¢ov ACS 800.
V sucasnosti tento typovy rad pokryva vykony od
1,5 kW do 500 kW a do napdtia 500 V. Odbornikov preto
neprekvapilo a nds ako doddvatela urcite potesilo, ze tento
$pickovy produkt ziskal aj na Slovensku krdtko po uvedeni
na trh vyznamné ocenenie Specializovaného elektrotech-
nického veltrhu.

Je tovysledok dlhodobej stratégie siroko koncipovaného
programu vyvoja novych produktov a ich zaclefiovania do
systému so spolo¢nymi znakmi Industrial™.

Cielom tejto iniciativy je zvysit Standardizaciu produk-
tov ABB so sucasnym integrovanim funkcii, ktoré umoz-
nia réznym typom produktov navzijom spolupracovat
v redlnom case pri rieseni automatiza¢nych, regulacnych
a informacnych systémov.

Vyuzitim univerzalnosti produktov v systéme Industrial ™
sa pohony ABB daju jednoducho integrovat do réznych
systémov riadenia vyrobnych procesov, ktoré splnaji
poziadavky Industrial™.

Co priniesla inovacia ACS 800?

Start-up asistent

Umoziuje podstatné zjednodusenie uvadzania do cho-
du. Tento programovy modul priamo vedie uzivatela tak, ze
budu nastavené vsetky pozadované parametre menica.

Adaptivne programovanie

Je postavené na zdklade vstavaného PLC systému priamo
v menici a nevyzaduje Ziadny dalsi SW. Obsahuje 15 pro-
gramovatelnych funk¢nych blokov, logické a matematické
funkcie, ¢asovac, komparitor, filter a moznost uzivatelom
definovat vystrahy alebo poruchy.

12

Integrované funkcie a kompaktné rieSenie

Vsetko, ¢o sa bezne od frekvencného menica vyzaduje, je
vo vnutri menica, takze nie je potrebny dalsi priestor mimo
menica pre osadenie tychto prvkov a ich zakdblovanie (napr.
EMC filter, timivka). Naviac je vo vnutri menica priestor pre
dalsie 3 volitelné moduly na rozsirenie vstupov a vystupov.

Jednoduchost pripojenia a volba montize

Menice nad 110 kW maji samostatny odnimatelny ram pre
pripojenie silovych vstupnych a vystupnych kablov. Tento
ram je mozné pripojit bez menica, ktory sa na pripojeny rdm
jednoducho nasunie za pomoci integrovanych koliesok. Tak-
to je velmi ulah¢end akakolvek manipuldcia s meni¢mi.

Okrem toho je mozné zvolit si montdzne umiestnenie
menica pootocenim o 90°, pretoze riadiaci panel je mozné
osadit na celo i bok menica.

Napdjanie je mozné pripojit zo spodu, ale pomocou
pridavného modulu aj z vrchu.

Komunikdcia

Zostalo samozrejmostou, Ze aj tento rad menicov ma
osaditelné komunikac¢né rozhranie fieldbus. Ponuka
podporovanych zbernic je sirokd a umoziiuje menicu ko-
munikovat s inymi automatiza¢nymi prvkami a systémami
bez problémov.

Kompaktnost a mensie rozmery

Pouzitim modernych prvkov a optimalizaciou osadenia
jednotlivych ¢asti sme dosiahlivoci ACS 600 znac¢ne mensie
rozmery a nizsiu hmotnost.

Pomer ceny a vykonu
Napriek vsetkym tymto vymozenostiam zostal pomer
ceny a vykonu na Grovni doteraz znamych ACS 600.
P, Samuhel
petersamuhel@sk.abb.com
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Miliony dolarov za prace v Severnom mori

Divizia ABB Oil, Gas and Petro-
chemicals ziskala v poslednych me-
siacoch viacero velkych objedndvok.
O kontrakte na rozvoj tazby ropy
a plynu na ruskom Dalekom vychode
v hodnote 987 milionov US$ sme uz
informovali v minulom vydani ABB
Spektrum. Teraz pribudol kontrakt
na systém podmorskej tazby plynu
v Barentsovom mori v hodnote 180
miliénov US$ pre ndrsku ropnt spo-
lo¢nost Statoil.

Podmorsky systém bude dialkovo
ovladany operdtormi plynirenského
zdvodu Statoil nedaleko Hammer-
festu na severnom pobrezi Norska.
Umozni to 160 km dlhy opticky kdbel -
najdlhsi, aky bol kedy pouzity v pod-
morskej tazbe.

,2Ropny a plyndrensky priemysel
zamerany na tazbu na volnom mori
Coraz Castejsie prendsa svoje tazobné
zariadenie z morskej hladiny na dno.
Existuje na to mnoho dévodov, ak
berieme do uvahy vynalozené na-
klady a nutnost ochrany zZivotného
prostredia,“ povedal Erik Fougner,
viceprezident ABB a $éf divizie Oil,
Gas and Petrochemicals.

Zmluvné podmienky zahriiuji ma-
nazment projektu, dodavku strojnych
zariadeni, vyrobu hardvéru, testovanie
a technické sluzby. Price sa za¢nu
okamzite a systém by mal byt odovzda-
ny v roku 2005.

V tomto roku Statoil uzavrel s ABB
viacero vyznamnych kontraktov, ¢i
uz na doddvky novych systémov
alebo na komplexny servis, udrzbu
a modernizaciu viacerych tazobnych
plosin v Severnom mori.

ABB taktiez ziskala 3-ro¢ny kontrakt
v hodnote 80 miliénov US$ od nérs-
kej ropnej spoloc¢nosti Norsk Hydro.
Podla tejto dohody ABB spracuje
projekt, vyrobi a nainstaluje dva velké
tazobné moduly. Prvy z modulov obsa-
huje zariadenia na rychlejsie vtlicanie
plynu a nasledné zvysenie produkcie

AKTUALITY

ropy. Druhy modul umozni tazbu
plynu z ndleziska, ktoré sa nachadza
120 km od zdpadného pobrezia
Norska.

,Je to dalsie potvrdenie rastu
dovery zdkaznika v nase technologie
a skdsenosti v tejto oblasti,“ povedal
Erik Fougner, §éf divizie ABB Oil, Gas
and Petrochemicals. ,Stavba velkych
modulov s celym komplexom modifi-
kacif pre pouzitie na volnom mori sa
stala jednou z nasich $pecialit.

Price sa uz zacali a budi ukoncené
v roku 2005, kedy budud na tazobnej
plosine Visund nainstalované dva mo-
duly s hmotnostou 670 a 300 ton. ABB
postavilo tito plosinu v roku 1999.

www.abb.com

Potrehujete Specialny motor v rekordnom ¢ase? Obratte sa na ABB!

Semen Bosowa Maros je najvic¢sim
vyrobcom cementu vo Vychodnej
Indonézii. Vyraba obycajny a sira-
nom odolny cement. S vyrobnou
kapacitou vySe 2 miliény ton ro¢ne
musia byt technologické zariadenia
v nepretrzitej prevadzke. Ked v zavode
zistili skrat na mlyne suroviny s 11 kV
asynchréonnym krizkovym motorom
s vykonom 5000 kW, viceprezident
spolo¢nosti Rachid Hamadi okamzite
kontaktoval ABB a ziadal o pomoc.

Prehliadka motora ukdzala, Ze
rotor bol tplne zniceny a jedinym
riesenim komplikovanej situdcie je
jeho previnutie alebo vymena. Pre-
vinutie by trvalo najmenej 3 mesiace
anahradenie motora novym so zhod-
nymi parametrami by trvalo aspon
6 mesiacov. Obe rie$enia znamenali
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dlhodobé odstavenie vyroby so stra-
tami, ktoré mohli ohrozit finan¢nua
situdciu cementdrne.

ABB pontklariesenie s minimalnym
vypadkom produkcie. V servisnej sie-
ti bol ndjdeny 6 kV motor s vykonom
5000 kW. KedZe napitie a sekunddrny
prud boli odlisné od hodnot povod-
ného motora, bolo nevyhnutné dodat
transformdtor a spustac.

V priebehu jedného tyzdna bola
predlozena ponuka, odsdhlasend
$pecifikdcia a zadand objednavka.
Technické podklady boli dodané
v predstihu, takze niahradny motor
mohol byt nainstalovany ihned po
dodani. ABB zabezpecila $pecidlnu
ndkladnu leteckd prepravu (35 ton
a70 m?) z Luxemburgu do Ujung Pan-
dang. Napity casovy plan a vysoké

naklady na prepravu vyzadovali tzku
spolupracu medzi ABB a cementarnou.
Vdaka korektnym vztahom a vzdgjomnej
dovere medzi ABB a cementdriiou véet-
ko prebehlo mimoriadne rychlo a bez
problémov. Vyroba sa obnovila po
6smich dioch odstavky.

Cementdren hovori o takomto case
odstavenia prevddzky ako o ,zdzra-
ku®. Sluzba ABB urobila na Rachida
Hamadiho velky dojem a vyjadril sa
k tomu takto: ,Nasa cementaren bola
prakticky zachrinend vdaka pomoci
zo strany ABB i vdaka dovere a vybor-
nym vztahom medzi kompetentnym
a zodpovednym persondlom firmy
ABB. Vykon ABB je znakom nistupu
novej generdcie v oblasti manazmentu
avzajomnej spoluprace.

www.abb.com
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Zmeny vo vyrobe riadiacich systemov

Prichodom novej platformy ABB
Industrial™ nastali vyrazné zmeny
vo vyrobe riadiacich systémov (dalej
len RS). Novd platforma ma za dlohu
zjednotit produktové portfélio nielen
v oblasti riadiacich systémov, ale aj
v ramci celej skdly produktov ABB.
Zdakladné zmeny vSak nastanu zaciat-
kom roka 2003. Vtedy z produktového
portfolia firmy ABB vypadnu niekto-
ré, hlavne moralne zastaralé RS, ktoré
vsak budu plne nahradené produktmi
z0 série AC 800, resp. lokdlnymi regu-
ldtormi Digitrig a Protronic pre malé
aplikdcie. Kon¢i sa napriklad vyroba
populdrnych AC 31, AC 70 a produktov
z platformy SATTCON.

Pre unifikdciu vizualizacného
prostredia ABB vyvinulo podporné
utility (connect baliky), ktoré zabez-
pecuju integraciu novych aj starsich
RS do jedného unifikovaného vi-
zualiza¢ného prostredia Operate'™.
Tieto pomocky zdroven umoziuju
vyuZzivanie informdcii zo starsich RS
vo vyssich procesnych sietach, kde
na baze ABB softvéru, resp. vlastného
softvéru mozu byt vyuzivané na tvorbu
roznych bilancif a integrované do r6z-
nych ekonomickych prostredi (sklado-
vé zasoby, uctovnictvo a pod.).

ABB takto pontka plnt otvorenost
novych RS na bize OPC a v pripade
starsich RS aj plnt otvorenost na bize
Connect servera.

Zaciatkom aprila 2002 priniesla
nasa firma aj novy procesor AC 800 M
pre najpouzivanejsi RS novej platfor-
my. Novy procesor prindsa viaceré
vylepsenia, ako je rozsirenie pamite
z povodnych 8 MB na 16 MB, plnd
redundancia Ethernetu aj procesora
a iné. Spolu s procesorom pricha-
dzaju aj nové komunikac¢né karty pre
tento RS.

V oblasti vizualizdcie doslo k pre-
chodu z Operate™ 1.2 A na platformu
Process Portal A 2.0, kde sa meni hie-

Rokuje sa o kauze ,,azhest“

ABB pokracuje v rokovaniach so
zastupcami poskodenych v americkej
kauze azbest, s cielom splnit zavizky
svojej dcérskej spolo¢nosti Combus-
tion Engineering zo sedemdesiatych
rokov.

Pravnici ABB su presvedceni, Ze
ustanovenia kapitoly 11 zdkona USA
o bankrote davaju spoloc¢nosti CE
a vSetkym dalsim zainteresovanym
strandm, vratane ABB Ltd., moznost
definitivne uzavriet cely problém
obojstranne vyhodnou dohodou. ABB
ziada zalujucu stranu o pochopenie.
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Vsetky kroky, ktoré firma v tejto kauze
zatial podnikla, si vedené Uprimnou
snahou o prekonanie prekdzok a o pri-
merané pokrytie pravnych ndrokov
poskodenych.

V sucasnosti evidované naroky po-
skodenych prekracuju hodnotu aktiv
CEvo vyske 812 mil. USS$, ¢o znamend,
Ze naroky by pri najlepsej voli nebolo
mozné uspokojit v pozadovanej vyske.
Od roku 1990 do konca roku 2001 spo-
lo¢nost CE vybavila celkovo 204 326
pripadov a vyplatila poskodenym
Ziadatelom 865 milionov doldrov.

rarchia rieSenia vizualizdcie. Zmena
nastala aj v spoplatiovani licencii za vi-
zualizaciu. Samotna hierarchia nového
rieSenia pozostdva z pouzitia aplikicie
na bdze SERVER-CLIENT, kde server
je zastupeny Conectivity serverom
a Aspect serverom, ktorych licenco-
vanie je spoplatiiované podla poctu
prendsanych tagov. Klientska aplikdcia
je zastipend programom Process Portal
workplace, ktory nie je spoplatiiovany.
R Sabo

radovan.sabo@sk.abb.com

Najdolezitejsou informdciou z ro-
kovani je, ze ABB dospelo k dohode
so zalujucou stranou a spor by sa
mal v blizkej buducnosti uspesne
uzavriet.
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Skolenia pre uspech v podnikani

Rozhovor p. Hannikera z Business Success Bratislava s Ing. A. Tothom,
prezidentom skupiny ABB na Slovensku

* Kedy ste zacali spolupracovat
s Business Success a ako si spominate
na zaciatky spoluprice?

Prvé semindre sme vo vasej spolo¢-
nosti absolvovali v r. 1998.

* Aké semindre a s akymi vysledkami
ste absolvovali vy a zamestnanci vasej
firmy?

U vas som absolvoval semindre za-
merané na komunikaciu, motivaciu,
predaj a planovanie. Mo6Zem potvrdit,
ze obsahova ndpln semindrov splnila
moje ocakdvania. Dal§f pracovnici
nasej spoloc¢nosti absolvovali pre-
dovsetkym semindre o predajiav men-
$ej miere aj semindre motivacné, ko-
munikacné a planovacie. V poslednej
dobe sme ziskali aj nejaké skusenosti
v reklame a marketingu.

* Ktoré konkrétne veci ste zaviedli
u vas vo firme?

V prvom rade by som spomenul
sledovanie a vyhodnocovanie statistik.
V naSej spoloc¢nosti sledujeme po-
merne detailne rozne Statistické uda-
je a je zaujimavé nechat si zdovodnit
odchylky v trendoch - pozitivaym

aj negativnym smerom. Ja osobne si
vediem evidenciu tloh mojich spolu-
pracovnikov.

* Aké najvicsie zmeny sa udiali vo
firme od absolvovania semindrov
v Business Success?

V prvom rade by som povedal, ze
nasa spoloc¢nost vyrazne podrastla
v oblasti objemu predaja a aj vo sfére
komplexnosti sluzieb, ktoré zabezpe-
¢ujeme nasim odberatelom. V stcas-
nosti sme spoloc¢nostou, ktord ispesne
realizuje v¢éasnt dodavku vykonovej
a automatizacnej technolégie za-
kaznikom z oblasti energetiky
a priemyslu.

* Ako reagovali va$i zamestnanci
na moznost absolvovat semindre
v Business Success?
Vmnohychpripadochje prvireakcia
pomerne zdrzanlivd, napriklad: ,Aké
skolenie si to mam ist zase odsediet?”
Avsak po absolvovani seminara rea-
guju zamestnanci vacSinou pozitivne,
sambiciamiuplatnitziskané skusenosti
vredlnom zivote. Zaujimavé je sledovat
kolegov pri ich snahe zaviest Statistiky

klacovychukazovatelova mnohiznich
VvV tom zotrvaju a stane sa im to ruti-
nou. Celkovo si myslim, Ze reakcie si
pozitivne.

o Aké konkrétne poznatky vim
priniesol motivacny semindr pre
veducich pracovnikov?

Vela predpokladanych skisenosti
a poznatkov sa podarilo roztrie-
dit do systému a nasledne zaviest do
praxe. Za zaujimavy poznatok povazu-
jem fakt, ze Spickovy a efektivny vedu-
ci pracovnik este nemusi byt zavaleny
mnozstvom operativy.

* Komu by ste odporucili motiva¢ny
kurz?

Predovsetkym manazérom, ktori
ziju v neustalom strese na ikor svojho
zdravia, rodiny a zalub. Tym, ktori, ako
sa hovori, uz ,nevedia, kde im hlava
stoji“, ale maju zdujem na tom nieco
zmenif. Myslim, ze na Slovensku je
ich vela.

-

Na krizovatkdch 29
821 04 Bratislava
Tel.: 02/43 42 63 42
02/43 42 63 62
02/43 42 6373
Fax: 02/43 42 63 78

.

E-mail: bratislava@ba.success.sk

Nadjdete nas

Popis semindrov a ostatné informdcie ziskate na

www.success.sk

osobne alebo telefonicky:

Namestie SNP 64/2

960 01 Zvolen

Tel.: 045/54 00 920
045/54 00 921

Fax: 045/54 00 922

E-mail: zvolen@zv.success.sk

~

Slovenskej jednoty 10

040 01 Kosice

Tel.: 055/601 11 51
055/601 11 58

Fax: 055/601 11 52

E-mail: kosice@ke.success.sk

J
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Vitame novych

zamesinancov 27 / /
’.Pryemne Vianoce

Stefan Palovcik - Sales engineer

Kamil Herman - SW engineer v z ’ E
Miroslava Stribrnskd - recepcnd i a Sta«Stny nO\)y 10
7/
VA
Jubilanti

Milan Michalicka - recfa EC ia

Peter Szakall

Marian Garc¢ar - asistent treasurer

Vsetko najlepsigk Zivotnému jubileu
praju spolupra€ovnici.

L

Reklamna agentira

KOMPLEXNA REKLAMA

- promofion, semincdre, kongresy,
spoloéenské sirefnutia
obchodnych parinerov, sportove hry

= prendjom reklamnych pléch

- reklamné a daréekové predmety i

Sladkovicova 2, 934 04 Levice
Tel.: 036/6333 700 - 1, Fax: 036/6333 707, E-mail: aldox@aldox.sk




