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Opusti nas energia?

Odmalicka si vazim [udi, ktori vedia volaco, na ¢o moje sily nestacia.
TakZe si vazim vlastne skoro vietkych. A tusim najviac tych, ¢o vyrabaju
elektrinu. Ako dieta Skolopovinné som si to totiz predstavoval ako
hroznu drinu. Nec¢udo, ved' prvym poucenim na tuto tému bolo, ze
ta neviditelnd, ale citelna a obcas aj viditelna energia vznikd trenim
ebonitovej tyce akousi kozusinou.

Dnes uz naozaj viem, ze svetlo svieti, rddio hrd a chladnic¢ka chladi
nie preto, Ze kdesi v elektrarni arméda chlapikov lesti nejaké tyce. Moja
Ucta a mdj obdiv voci tym, ¢o ten zahadny element dokazu vyrobit
a dokonca distribuovat a predavat, sa vsak nijak nezmensili.

Mozno si to nie vietci uvedomujeme, ale Zivot nés vsetkych velmi
zévisi od toho, akou energiou sami vladneme. No a aby sme nejaku
mali a mozno ob¢as z nej daco aj porozdévali, najprv sa iou musime
zasobit. A na to potrebujeme zdroje, ktoré su napodiv vsade okolo
nas: sInko, vietor, zuholnhatené skameneliny a ropa kdesi pod zemou,
sila tecucej vody, to vsetko vedia Sikovni ludia vyuzit a premenit na
energiu, ktord nam svieti, ale nas aj hreje, syti nas, spaja so svetom...
kym je ndm teplo, kym sa nam volne dycha a mame co jest, mame
jejnadostac. Na pracu, na zdbavu, skratka na zivot. Teda na to, aby ta
skoro nepredstavitelna chemicka fabrika v nas pracovala ako treba.
Az do chvile, ked...

Pravdaze, ni¢ netrva vec¢ne. A nikto. LenZe nastastie po nas pridu
druhi, ¢o tu zas budu dovtedy, kym ich neopusti aj ten posledny
zvysok energie. Alebo dovtedy, kym neza¢nu vysychat pramene
andm doéjde, ze uz pomaly niet z coho Cerpat a Ze je najvyssi ¢as zacat
rozumne hospoddrit. To mi zavse zide na um, ked ¢itam, pocujem,
vidim, ako plytvame, ako podivne safarime. A tusim nam ani velmi
nezélezi na tych, ¢o pridu po nas. Aby sa mali kde dobijat a aby sami
oplyvali teplom, energiou, Zivotom. Aby sa nemuseli postavit do
Stvorstupov a lestit tyce.
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Komplexnost a know-how pohonov ABB

Mario Pastierovi¢
mario.pastierovic@sk.abb.com

Spolo¢nost ABB patri medzi niekolko
malo vyrobcov elektrickych pohonov,
ktori dodavaju vietky hlavné kom-
ponenty frekven¢ne regulovaného
pohonu. Tato vyhodu sme ziskali
na zaklade dlhotrvajucich vyskum-
nych aktivit v jednotlivych oblastiach
silovej elektrotechniky.

Vyrobné zavody mavaji vo svojich
struktdrach oddelenia, ktoré sazaoberaja
optimalizaciou jednotlivych produktov
a aplikdciou najnovsich technologii
v spoluprdci s vedecko-technickym
rozvojom. Jednotlivé technologické
centrd ABB koordinujui svoju ¢innost
pre optimalizaciu jednotlivych kom-
ponentov, po¢inajuc transformdtorom,
cez frekvenény menic, motor, az po po-
hdnané zariadenie, kde ponukaju tiez
know-how riadenia. Optimalizacia ¢as-
ti pohonu prindsa napr. redukciu vply-
vu vyssich harmonickych vhodnou
konfigurdciou a konstrukciou trans-
formatora, rozsirovanie vykonového
anapitového rozsahu samotnych frek-
ven¢nych menicova maximalne vyuzitie
instalovaného vykonu motora.

Sucasny vyvoj polovodicovych tech-
nologii dava predstavu o tom, kam
budu elektrické pohony smerovat. Jed-
noznacne treba povedat, Ze v sucasnej
dobe uz nieje vykon motora limitujicim
faktorom pre otickovi reguldciu. Vob-

lasti algoritmu riadenia kraluje priame
riadenie momentu DTC, ktoré posunulo
riadenie motora na jeho fyzikalne hra-
nice. ABB dspesne zvlidla vyvoj a vy-
robnu technoldgiu v oblasti prechodu
PN. Pre zariadenia s nizkym napétim
savo frekvenc¢nej reguldcii standardne
pouzivakombindcia diédového usmer-
flovaca na vstupe menica a tranzistory
IGBT na vystupe. Stc¢asnd technologia
v NN menicoch ABB, poskytujtca pa-
ralelné radenie vystupnych striedacov,
dosiahlaaz navykon 5600 kW. Pre apli-
kacie vyzadujuce tzv. aktivny vstup je
vstupny mostik rieSeny pouzitim tran-
zistorov IGBT. V oblasti vysokonapi-
fovych zariadeni je v Sirokej miere na-
sadzovany tyristor IGCT, ktory sa vda-
ka svojej spolahlivosti pouziva nielen
vo frekvenénych menicoch VN, ale aj

Do nového roku sme vystartovali spravne

Spolo¢nost ABBvykdzalaza 1. kvar-
tal tohto roku 30-percentné zvysenie zis-
ku pred zdanenim a zaroc¢enim (EBIT)
na 509 mil. USD. Marza EBIT dosiahla
9,4 % kombindciou opatreni na zni-
zenie nakladov, vysokych vynosov, ras-
tom vyroby a dokladnejsim vyberom
projektov.

Oprotivlanajsiemu porovnatelnému
kvartdlu sa ¢isty zisk zvysil o 5 mil. USD
na 204 mil. USD, a to aj napriek 89 mi-
lionom, ktoré ABB vynalozila v su-
vislosti s kauzou azbest. ,Do nového
roku 2006 sme vystartovali spravne.

Vdaka nasej poprednej pozicii na rychlo
sa rozvijajucich trhoch sme dosiahlisil-
ny rast profitu. Nadalej sa zameriavame
aj na zlepsovanie nasej previdzkove;j
vykonnosti“, vyhlasil Fred Kindle, pre-
zident a vykonny riaditel ABB.

Objem objedndvok stipol medziro¢-
ne o 15 %, trzby o 7 %. Obe polozky za-
znamenali rast vo vSetkych regiéonoch
sveta. Najsilnejsi vzostup objedndvok za-
znamenal Stredny vychod a dzijské re-
giony, kde sa neustdle zvysuje dopyt po
energidch a priemyselnej infrastruktire
vdosledku ekonomického rastu a rastu-

v §pecializovanych polovodicovych
systémoch. Frekvencné menice pre vy-
soké napitie pokryvaji vykonovi ob-
last od 300 kW az po 100 MW, kde pre
vykony do 20 MW su Standardné me-
nice a pre vyssie vykony doddva ABB
kompletny balik, pozostavajici zo vstup-
ného transformatora, menic¢a a motora.
Specidlne know-how s vyuzitim vlast-
nosti polovodicovych prvkov je apli-
kované v systémoch prenosu elektrickej
energie medzi roznymi elektrizacnymi
sustavami, ale aj v zaradeniach na vy-
tvorenie samostatnej napajacej siete
16*3Hz pre jednofizovu elektricku trak-
ciu, vykonovych usmeriiovacoch s vy-
stupnym praudom 200 kA, Specidlnych
zdrojoch nepretrzitého napdjania, bu-
diacich sustavach synchrénnych stro-
jovav mnohych dalsich. m

cich cien ropy. V Eurdpe a Amerike sa
rast objedndvok vztahoval najmi na
modernizdciu energetickych sietia zvy-
Senie priemyselnej produkcie.
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Videograficky
zapisovac

SM500F

inovované, jednoduché
a spolahlivé zapisovanie

Spolo¢nost ABB odstartovala v aprili tohto roku,
ako prvy vyrobca vo svete, vyrobu nového typu
videografického zapisovaca s krytim P66,

ktory je uréeny pre montaz aj do zloZitych prostredi.
Univerzélna konstrukcia umoznuje instalovat ho
bud do panela, alebo na stenu, ¢i potrubie.

Valentin Leitman
valentin.leitman@sk.abb.com

K novému videografickému zapisovacu SM500F mozeme
pripojit Styri univerzdlne vstupy (termoclanky, odporové
teplomery, mA, mV, V, odpor, alebo bindrny vstup). Softvér
dokdze vyhodnotit 8 zapisovacich kandlov, 32 prevadzko-
vych alarmov, 4 alarmy real-time a 2 definované linearizdcie
vstupnych signalov.

Kryt IP66 umoznuje nasadenie v naro¢nych podmienkach

ternd archivaciu sa daji pouzit pamitové karty SD s kapacitou
az do 2 GB. Pre dialkovy prenos idajov mozeme zapisovac
osadit kartou Ethernet a komunikovat s nim Standardnymi
protokolmi FTP, TCP/IP, HTTP, SMTP a Modbus TCP. Beznym
konektorom typu RJ45 takto modzeme zapisovac pripojit do
existujicej PCsiete. V pristroji sa daji nadefinovat az Styria ne-
zavisli FTP uzivateliaa kazdy s roznymi pristupovymi pravami.
V zapisova¢i modZeme nastavit aj automatické odosielanie e-ma-
ilov naurcené adresy s alarmovymihldseniami. Archivované
udaje sa daju spracovat beznym softvérom MS Excel, roz-
Sirenym o liStu DataManager, ktord sa jednoducho do Excelu
doinstaluje. Ddta st v pamiti zbezpec¢nostnych dovodov ulo-
zenév neprepisatelnom formate, o umoziiuje ich pouZitie aj
na externé ucely (napr. dokladovanie nameranych hodnot
pre urady zivotného prostredia a pod.).

Zo softvérovych funkcii este stoji za spomenutie
aktivovanie az 16-tich totalizérov, 8 matematickych
H blokov a 8 logickych blokov.

SM500F prisiel na trh na zdklade realnych po-

Pcxnber P

Run

ziadaviek zdkaznikov a je idedlny tam, kde je nut-
né indikovat a zapisovat tdaje lokdlne. Typické
aplikdcie st urcené pre pouzitie v chladiacich bo-

n Sposob zobrazenia sledovanych veli¢in si zvoli operator

Operdtor mé k dispozicii farebny displej TFT, alebo v lacnej-
$ej verzii monochromaticky displej FSTN. Sposob zobrazenia
procesnych veli¢in si voli operator: graficky priebeh, bargraf
alebo digitalny ¢iselny indikdtor.

Pre archivdciu je zapisova¢ vybaveny internou 8 MB Flash
pamifou, do ktorej sa daju ulozit 2 miliony vzoriek. Pre ex-
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xoch, skladoch (registrovanie teploty a vlhkosti),
monitorovanie odpadovych vod, prevadzka plavarni a pod.

Pristroj je priestorovo usporny, zapustenie do panela je
iba 67 mm a celné rozmery st Standardne 144x144 mm, ¢o
umoznuje bez vicsich problémov nahradit staré zapisovace
tymto novym typom.

Videozapisova¢ SM500F je zaroven lacnejsi ako bezne pou-
zivané videografické alebo mechanické papierové zapisovace
do panela. Jeho vyborny pomer - cena/vykon - ho predurcuje,
aby zaujal pevné miesto v segmente intrumentdcie. ®



Novy rad analyzatorov

EasyLine je dostupny v dvoch mode-
lovych verzidch, ktoré si optimalizované
pre poziadavky jednotlivych aplikacii.
Tento novy rad mozno vyuzit v mno-
hych oblastiach. Typické aplikdcie si
napriklad emisny monitoring podla
europskej smernice 2001/80/EC, pricom
udaje QAL st v stlade s poziadavkami
normy EN 14181. Dalej st to spalovacie
procesy, monitoring turbogenerdtora,
analyza priemyselnych plynov, skladky
odpadov a mnoho inych.

-

BB casytineELzozo

EasyLine vyuziva pri analyze roz-
ne principy: infracervenu fotometriu,
paramagnetické a elektrochemické
meranie koncentrdcie kyslika a tepel-
novodivostné meranie zmesi plynov.
EasyLine dalej pontuka automatickt
kalibraciu bez vyuzitia kalibra¢nych
flia$ pre vicsinu aplikacii, rozsirené
diagnostické funkcie s vystupnymi chy-

bovymihldseniami, meranie horlavych
anehorlavych plynov bez prefukovania
schranky dusikom. Analyzator EL3000
je dostupny aj vo verzii s dopravnou
jednotkou. Pre pripojenie PC, PLC
alebo iného riadiaceho systému je
mozné vyuzit rozhranie RS 232/485
s protokolom Modbus alebo Profibus.
Na ovlddanie je mozné pouzit [ahko
ovladatelny a podsvieteny displej alebo
niekolko individualne nastavite[nych
VStupov/vystupov.

Analyzdtor EasyLine moZe byt osade-
ny dvomi analyza¢nymi modulmi. Toto
pontika zostavenie systému s rozdielnymi
meracimi principmi. Priemyselny NDIR
fotometer Uras 26 moZe merat koncen-
tracie az4 komponentov. Pre analyzacny
modul Caldos 27 st charakteristické
malé meracie rozsahy a rychla odozva
(T90<2 s). Kyslikovy senzor Magnos 206
pracuje na magnetomechanickom prin-
cipe a vdaka kratkej odozve je vhodny
na meranie koncentracie kyslikav dyna-
mickych sustavich. Vblizkej dobe bude
k dispozicii aj novy, teraz pripravovany,
modul naanalyzu stop kyslika s kyvetou
Zr0O,. Kombindcia dvoch rozdielnych
analyza¢nych modulov znamena pre
EasyLine velku flexibilitu a vyuzitie.
Typické aplikdcie EasyLine sa: emisny

Line

EasyLine je novy, vykonny

a cenovo pristupny rad
analyzatorov, vyuzitelny

na meranie koncentracie
plynnych komponentov

vo viacerych aplikaciach.

Je zaloZeny na overenej

a spolahlivej technoldgii ABB
v oblasti extraktivnej
analyzy plynov.

Peter Karas
peter.karas@sk.abb.com

monitoring kombinovany s meranim
COa0,,analyza plynovvo vysokej peci
s kombinovanym meranim H,a CO/CO,
pre korekciu krizovej citlivosti alebo
procesnd analyza. Automatickd kalibracia
s vyuzitim kalibra¢nych kyviet zabez-
pecuje znizenie ndkladov na udrzbu
analyza¢ného systému a zjednodusuje
manipuldciu s analyzatorom.

EasyLine EL3040

EasyLine kombinuje vyhody efek-
tivneho a kompaktného riesenia bez
instaldcie systému potrubi na privod
meranej vzorky. Je cenovo vyhodny vo
vsetkych smeroch, od dokumentdcie
az po ndhradné diely. ®m
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Compact HMI 800xA

Industrial™ 800xA priniesla spolo¢nost ABB na trh zaciatkom roku 2004
ako novu platformu rodiny Industrial™. Tato rodina nijako nemeni
hardvérovu struktiru produktov ABB z rodiny AC 800, avsak priniesla
50 sebou okrem najnovsich verzii softvérovych produktov najma
prehladnost v systéme produktov Industrial™.

Do roku 2004 sa rodina Industrial™
delila na rézne podskupiny, ktorymi
boli napriklad Control', Operate',
Engineer', Produce', Batch'" a iné. Toto
delenie zostalo sice zachované, avsak
rodinasarozsirila o systém 800xA, ktory
predstavuje zlicenie tychto skupin do
jedného produktového celku.

Compact HMI B00 Server with
Conirol Buildor

Systém 800xA integruje okrem
funkcionalit svojich predchodcov aj
mnozstvo novych technoldgii. Po¢nic
zjednodusenou spravou systému, cez
integraciu informacii do aspektovej
struktuary, po Specifické funkcie.

Zaciatkom roku 2005 spolo¢nost
ABB priniesla na celosvetové trhy

Compact HI 800 Clents

n Topolégia Compact HMI 800

B oivizia AT

! Radovan Sabo
radovan.sabo@sk.abb.com

novu verziu softvéru Industrial " 800xA
Extended automation system. Ide
o ndstupcu verzie SV 3.1 SP2 s ndzvom
SV4 (system version). Samotné prostre-
die preslo zmenamihlavne po funkénej
stranke.

V novembri 2005 nasledovala od-
lah¢end verzia prostredia 800xA, ktord
bola pripravovand ako alternativne rie-
Senie cenovo priaznivejsej vizualizicie
pre riadiace systémy AC 800. Od tohto
momentu sa vyvijaju dva varianty
prostredia, a to je samostatny 800xA
Extended automation system a Com-
pact HMI 800. Oba patria do rodiny
Industrial', ibaze kym systém 800xA
je komplexné rieSenie na riadenie,
vizualizdciu, plinovanie a manazment
vyroby, Compact HMI 800 je urceny
len na vizualizdciu a programovanie
riadiacich systémov AC 800.

Compact HMI 800 je vizualiza¢né
prostredie nabdze jadra systému 800xA,
urcené pre malé aplikdcie charakteru
PLC, pripadne aplikdcie ,stredného* roz-
sahu, kde sa nepredpokladd pouZitie
vicsieho poctu I/O signdlov ako 5000.
Systém je zdroven limitovany podporou
operdtorskych stanic. Samotny systém
je navrhnuty ako riesenie server-klient,
kde serverom je prva operatorska
stanica a kazda dalsia je klientom.



Pocet stanic v jednom rie$enf je ob-
medzeny na maximalne 5 stanic.

Samotné rieSenie je koncipované
sohladom na usporu finan¢nych pro-
striedkov v pripade nutnosti len vizuali-
za¢ného prostredia, kde oproti systému
800xA ponuka vicsie vyhody.

FLI:Gnnnu:lhrlty

- . Main Backup

pre server. Samotné stanice su pred-
instalované systémom Windows XP.
K systému zdkaznik nedostane insta-
la¢né CD (DVD), ale dostane tzv. reco-
very DVD, ktoré v lubovolnom momente
umoziuje vratit operatorsku stanicu
do ,tovarenského* nastavenia.

id

Area 1

Moznost zaskokového riesenia HMI

Pri systéme 800xA ponika ABB
moznost bud zakupenia uz predin-
Stalovaného systému na odporuica-
nom hardvéri pocitacov poprednych
vyrobcov, alebo moznost zakipenia
len softvéru 800xA a uskuto¢nitinsta-
laciu ,na mieste. V pripade Compact
HMI 800 je to inak - systém nie je mozné
zakupitbez hardvéru stanice. Samotny
Compact HMI 800 je predinstalovany
na staniciach, ktoré sa v priebehu po-
uzivania systému 800xA mimoriadne
osvedcili, a to DELL Precision 380.
Sacastou dodavky je vsak len stanica,
bez monitorov, klavesnice a my$i. Na-
priek tejto skutocnosti je cena takéhoto
rieSenia velmi zaujimava a pontka
odskusané, zahorené“ rieSenie, ktoré
je vysoko stabilné. Vdaka predinstalacii
naoverené pocitace sa tiez odburavaji
problémy s nekompatibilitou jedno-
tlivych komponentov pouzivanych PC.
Stanica je osadend P4 processorom 630
série 3GHz, grafickou kartou PCle pre
dual monitoring, 1 GB Ram pre klienta
a 2 GB pre server a 80 GB HDD pre
klienta a 250 GB HDD a 160 GB HDD

Area 2

Ako opciu k vizualiza¢nému sys-
tému je mozné doobjednat Compact
control builder 800, ktory je uréeny
na programovanie systémov AC 800
a oproti integrovanému builderu PLC
pontka rozsirent funkcionalitu. Na za-
klade standardov OPC je vsak mozné
vizualizovat v tomto systéme nielen
riadiace systémy ABB, ale aj iné.

ypenanle

Systém obsahuje funkcionalitu:

e Aspectserver,One combined Opera-
tor and Engineering Workplace,

e Plant Explorer,

e Softpoint Server, Scheduler,

e Audittrail, Digital Signature, Primary
History Logs,

e PLC Connect, PLC Connect Dial-Up,
PLC Control Builder AC 800M,

e OPC Server AC 800M,

e Graphics Builder,

e Microsoft Office a Visual Basic.

S prichodom produktu Compact
HMI 800 sa objavuje na trhu aj nova
generdcia operdtorskych panelov. Jej
oznacenie je Panel 800 a v sucasnosti
disponuje piatimi zdkladnymi typmi,
ktoré - na rozdiel od rodiny Process Panels
- vyuzivaji opera¢ny systém Windows
CE.NET. Dalsim rozdielom je absencia
textovych panelov. Rozmer displeja
panelov je v rozsahu od 6,5¢ do 15¢.

Pre pouzivatelov predchddzajicich
verzii existuju rozne cesty ako svoj sys-
tém rozsirit. Jednou z ciest je rozsirenie
systému o funkcie, ktoré pontika novy
systém 800xA alebo Compact HMI800.
Druhou cestou e prinajblizsom upgrade
systému vyuzit moznost tzv. Step-up sys-
tému spolo¢nosti ABB a systém previest
kompletne na novu struktiru.

Zaujemcom o novy systém Industrial'
800xA a Compact HMI 800 si zdroven
dovolujeme poniknut moznost ziskat
najnovsie informacie vo forme CD
média. m

Objektovo-aspektové HMI
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Spolo¢nost ABB dlhodobo vyvija a vyrdba pristroje
a technoldgie na monitorovanie znecistujucich litok. Zna-
mend to neustile zdokonalovanie systémov, ale zarove aj
sledovanie legislativnych zmien a pohybu na trhu.

Nasim hlavnym zameranim je monitorovanie emisii
ovzdusia, ¢o nepredstavuje iba samotné meranie, ale 3j
vsetko ostatné, ¢o k tomu naleZzi.

Ide predovsetkym o tieto ¢innosti:

1. odber vzorky,

2. analyza plynnych znecistujtcich litok (PZL),

3. analyza tuhych znecistujacich latok (TZL),

4. meranie prietoku spalin v komine (dymovode),

5. meranie teploty,

6. meranie tlaku,
7. dialkovy prenos udajov,

8. spracovanie udajov systémom D-EMS 2000,
9. schvalovaci proces.

Popis merania PZL:

Odber plynu je jednobodovy, nerezovou sondou. Na
vstupe vzorky do odberového vedenia je v ochrannej skri-
ni umiestneny vyhrievany keramicky filter, zachytavajtci
mechanické necistoty. Vzorka dalej pokracuje odberovym
vedenim do meracieho systému. Vedenie je vyhrievané, aby
sa zabranilo kondenzacii vzorky. Merany plyn je privede-
ny do chladnicky. Dalej je plyn vedeny cez ventily a filtre
dopravnou jednotkou do analyzatorov. Pred meranim NO,
vzorka prechddza NO,/NO konvertorom SCC-K. Analyzitor
PZL ndsledne plyn deteguje a poskytuje neprepocitané
udaje o znecistujucich latkach.

Popis merania TZL:

Na meranie prachu vyuzivame ,in situ“ opticky pristroj.
Tento pristroj vyhodnocuje idaje priamo v mieste odberu,
a preto nie je potrebné vzorku nikam dopravovat.

B oo ar

' Alexander Cimo
alexander.cimo@sk.abb.com

Udaje z meran{ st dalej po komunikacnej linke RS485
previdzané do emisného PC, ktory je vybaveny softvérom
D-EMS 2000 na spracovanie vsetkych udajov (prepocitanie,
ukladanie, tvorba protokolov pre OUZP a SIZP atd.).

Kazdy emisny monitoring musi byt legislativne schvéleny,
¢o je zdlhavy proces. UZ pri projektovani celého systému
musi byt projekt posudzovany z viacerych hladisk:

1. technickd inspekcia,

2. obvodny trad Zivotného prostredia (OUZP),

3. Slovenskd inspekcia Zivotného prostredia (SIZP).

Po odovzdani emisného monitoringu zdkaznikovi musi
prebehnit Gpln4 funkénd skuska (UFS), ktort robi Stitom
akreditovana skupina. Tito skuska musi preukdzat, ¢i je
emisny monitoring v sulade s legislativou SR. Ak skuska
prebehne v poriadku, znovu vstupuje do procesu OUZP
aSIZP, ktor{ schvalovaci proces ukon¢ujd. Emisny monitoring
ako celok musi spinat poziadavky podla zdkonov, smernic
a technickych noriem platnych v SR av EU. m

teplota prietok

vyhodnocovanie PC
50 SW D-EMS 2000

odberatiprava
vzorky plynu

Emisné merania



Cartridge Bell System

lakovanie

V dobe, ked svet vynaklada nemalé prostriedky na hladanie spdsobov
ako znizovat naklady, aj oddelenie robotiky ABB prichddza s novym

systémom davkovania farieb v lakovacom procese.

Je nim CBS - Cartridge Bell System.

Na ddvkovanie farieb pouzivaji lako-
vacie roboty Standardne spojity proces,
t.j. farba je z nadrze vedend potrubim
k robotu a po povrchu robota flexibil-
nou hadicou azk aplikatoru, ktorym sa
rozprasuje na lakovany objekt. Medzi
farbami sa prepina bud pred robotom,
alebo pred aplikdtorom.

Prepinanie pred robotom je ndrocné
naspotrebu farby pocas ¢isteniaa vymeny
farieb. Minimdlne mnozstvo farby, ktoré
prikazdom Cisteni ¢ivymene vypustime
doodpaduje 200 ml. Takisto treba pocitat
s nejakym objemom rozpustadla.

Prepinanie pred aplikdtorom je
ndro¢né na realizdciu a udrzbu. Ak
pouzivame 10 odtienov farieb, na ro-
bot musime priviest minimalne 20 ha-
dic. Farieb sa ¢asto pouZziva viac, a pre-
to sa prepinanie farieb uskuto¢nuje rad-
Sej pred robotom, aj ked s vic¢simi ob-
jemami, ktoré idu do odpadu.

Novy systém s ndzvom CBS (ddv-
kovacisystém so striekacim zvonom so
zdsobnikmi) davkuje robotu potrebné
mnozstvo farby do zdsobnika. Robot si
odoberie z palety zdsobnikovjedens pri-
slusnou farbou a z neho aplikuje farbu
nalakovany objekt. Pri tomto systéme sa
farba prividza z nadrze hadicamik pa-
lete zasobnikov, kde kon¢i. Po robote uz

Bl Aolikitor (c8s)

nieje privod farby. Farba sa nachddzalen
v aplikdtore - v jeho zdsobniku.

Pohlad do vnutra aplikatora

Systém CBS (titulny obrdzok) je ro-
tacné striekajlice zariadenie pouZzivajice
zasobniky. Je to robot vybaveny nie-
kolkymi plniacimi stanicami, v ktorych
st zdsobniky plnené farbou pre jeden
ndter. CBS robot prendsa zdsobniky zo
stanic do aplikatora - rota¢ného zvona
(bell). Riadiaca jednotka diavkovania
reguluje prietok farby zo zdsobnika
cez aplikdtor na lakovany objekt. Po
ukonceni lakovania CBS robot odo-
berie pouzity zisobnik, vlozi druhy uz

Peter Duchacek
peterduchacek@sk

naplneny zdsobnik a poc¢as vymeny sa
aplikator ¢isti. Potom moze lakovanie
opat zacat.

CBS je navrhnuty pre vodou rie-
ditelné aj pre syntetické farby tak, aby
poskytoval u¢inné vymeny farieb. Po-
uzivanie zdsobnikov eliminuje pocet
potrebnych prepinacich jednotiek a ha-
diciek do rota¢ného zvona. CBS robot
je vybaveny vsetkym potrebnym ¢is-
tiacim prisluSenstvom a u¢iacim sa ria-
diacim systémom, ktory zabezpecuje mi-
nimalne straty farby a minimalnu spot-
rebu rozpustadla.

Lakovacie roboty pouZivaji na apli-
kaciu dva typy aplikatorov. Jednym z nich
je uzspominany rota¢ny zvon a druhym
je Standardnd striekacia pistol (gun).
Davkovaci systém so zadsobnikmi pre
rota¢ny zvon je teda CBS a podobne
existuje aj systém so zdsobnikmi pre
striekaciu pistol CGS (cartridge gun sys-
tem). Podla typu aplikdcie sa pouziva
pre diely s velkymi plochami CBS a pre
ostatné CGS.

Buducnost systémov so zasobnikmi
este len prichddza, pretoze prvotné in-
vesticie su sice vyssie, ale pocas pro-
dukcie sa rychlo vritia. ®

pivizia AT |EJ



WA A s L

AC 500

nové modularne PLC

.

Spolo¢nost ABB uviedla koncom roku 2005 na slovensky trh najnovsi produkt
z oblasti systémov PLC. Modularne PLC s nazvom AC 500 je k dispozicii pre

systémovych integratorov i koncovych zakaznikov u nas od 1.1.2006. Samotny
systém v sucasnosti disponuje Siestimi typmi procesorov, piatimi komunikacnymi

rozhraniami a sériou novych vstupno-vystupnych kariet S500.

Samotné procesory dostali mend,
ktoré presne vystihuju ich ,velkost®,
¢ize velkost pamite a vykon procesora.
V prvom roku predaja budud k dispozicii
procesory MICRO, MINT a MIDI. V dal-
Som roku sa pldnuje Uprava pamite pro-
cesorov MICRO a MINI a pribudne pro-
cesor MAXI. Zakladnym rozdielom nie
je anitak vyrazny rozdiel vo vykone pro-
cesora, ale najmi rozdiel pamite pre apli-
kacny program. Pre aplika¢ny program
je vo verzii MICRO k dispozicii 64 kB
pamite (od budiceho roku 128 kB), pre
MINT je to 256 kB (od budiceho roku
512 kB)a pri MIDI je to 4096 kB. Pre pro-
cesor MAXI sauvazuje s procesorom na
dvojndsobnej pracovnej frekvencii pro-
cesora MIDI a pamitou 8192 kB.

Vsetky procesory disponuju dvoma
sériovymi rozhraniami, ktoré sa kon-
figurovatelné. Pre port ¢. 1 sa dajd po-
uzit rozhrania ASCII, MODBUS a CS31
(propertidlne rozhranie zname z PLC
rodiny AC 31). Port €. 2 je mozné pouZzit
pre komunikaciu ASCII, MODBUS.

Oba porty je mozné pouzit ako pro-
gramovacie pre pociatocné nastavenia
PLC. Novinkou v oblasti komunikacii
je rozhranie FieldBusPlug (FBP), ktoré
je pouzité pre kazdy procesor.

Varianty jednotlivych procesorov je
mozné objednat so vstavanym roz-hra-
nim Ethernet (TCP/IP), pripadne so vsta-
vanym rozhranim ARCNET.

Ako op¢né komunika¢né rozhrania
je mozné pouzit Profibus DP, CANopen
Master, DeviceNet Master, Ehternet. Roz-

m Dwvizia AT

hranie Etherent je osadené dvoma por-
tami RJ 45, ktoré je mozné pouzit ob-
dobne ako rozhranie, ktoré moze byt
osadené priamo na procesore, avsak
zrozdielom funkcionality switch, ktora
umoznuje distribuovat udaje napriklad
do dvoch separitnych technologickych
sieti, pripadne moze byt vyuzita ako
ethernetswitch. Op¢né komunikac¢né
rozhrania sa priebezne dopliaju, ¢ize
ich rodina sa rozrastd.

Samotné procesory su vybavené
slotom pre SD karty, kde v zdvislosti
od firmware mozno pouzit kartu do
kapacity az 1 GB. Karty SD v AC 500
dostali do vienka Sir$iu funkcionalitu,
neZ pri SM (AC 31). Mozno ich vyuzivat
ako externu pamit dit, mozno na nich
automaticky zdlohovat procesné ada-
je a ndsledne ich len za pomoci ¢i-

Radovan Sabo

radovan.sabo@sk.abb.com

tacky kariet distribuovat do PC. V pri-
pade straty napdjania systému a pri-
padného vybitia zdlohovej batérie je
mozné v $pecidlnom adresari mat zd-
lohu programu, ktory systém po opi-
tovnom pripojeni k napdjaniu znovu
zavedie a spusti.

Pre novy systém AC 500 prindsa ABB
aj novy systém vstupno-vystupnych ka-
riet (dalej I/O kariet) S500. MoZnosti pri-
pojenia kariet S500 k systému AC 500
st nasledovné:

e interny modulebus (priamo za pro-
cesor), max. 7 I/O kariet,

e liniou CS 31 (komunika¢ny modem
obsahuje 8 DI, 16 DC signdlov), max.

7 1/O Kkariet,

e FieldBusPlugom (komunika¢ny mo-
dem obsahuje 8 DI, 8 DC signilov),
max. 7 I/O kariet.

n Moznosti konfiguracie hardvéru AC 500



Samozrejmostou ostdva moznost
pripojenia [ubovolnych I/O kariet
ako Profibus Slave na pridavnom ko-
munika¢nom rozhrani profibus.

V stcasnosti nova rodina kariet
$500 obsahuje priblizne 6 typov ka-
riet, v priebehu roka 2006 vsak k nim
pribudne dalsich 5 typov a zaciatkom
roka 2007 je plinovand moznost ob-
jednavania tzv. custom kariet, Cize kariet,
ktoré budu vjednom module osadené
max. troma typmi réznych signdlov
(napr. 8 DI, 8 DO, 8 A).

KedZe systém AC 500 je osadeny uz
spominanou zbernicou CS 31, mozno
k tomuto systému pripojit PLC rodiny
AC 31 ako slave, pripadne vyuzivat cez
toto rozhranie I/O karty systému AC 31
rodiny 90 ako vzdialené I/O karty. Pod-
mienkou ostdva maximalne 31 klientov
na rozhrani CS 31 (blok kariet S500 na
tomto rozhrani sa povazuje za 2 klien-
tov) adizkakablovych prepojov nesmie
prekrocit 500 m bez zosiliiovacov. Pri-
danimzosiliovacov naliniu CS 31 ju moz-
no prediZit na maximalne 2000 m.

Na programovanie systému je do-
stupné prostredie Control Builder PS
501, v ktorom pouzivatel moze pre-

vadzkovat aj jednoducht vizualizaciu.
Sucasfou dodavky prostrediaje aj OPC
server pre systém AC 500, vdaka kto-
rému je mozné vyuzit na vizualizdciu
systému aj trefostranné produkty.

a kdbla a samotna selekcia rozhrania
prebieha softvérovo priamo v ,in-
teligentnom* konektore. Zarovei s dis-
tribiciou samotného komunika¢ného
rozhraniasa po predmetnom kabli moze

AC 500 - najnovsi produkt z oblasti systémov PLC

Ziroven so sériou AC 500 bola
rozsirend aj rodina operdtorskych pa-
nelov CP500, ktord v stcasnosti po-
nika zdkaznikom 10 typov panelov
- od textovych, cez plne grafické, az
po dotykové displeje.

Uz spominanou novinkou je aj roz-
hranie FieldBusPlug, ktoré integruje
4 zdkladné komunikac¢né rozhrania
do jedného Standardného konektora

distribuovat aj napdjaci rozvod 24 V pre
vzdialené komunika¢né modemy.

Novy riadiaci automat AC 500 je ur-
¢eny prevazne pre aplikicie do 1500
signdlov, zamerané napriklad na po-
travindrsky priemysel, COV, riadenie
budov a malé vyrobné celky.

V pripade zdujmu o tento produkt
vam zasleme demo CD pre riadiaci sys-
tém aj pre operatorské panely. B

Riadime sa environmentalnymi normami ISO

Spolo¢nost ABB vo svete uz nie-
kolko rokov venuje nemalé mnoz-
stvo prostriedkov do vyvoja novych
produktov, pri ktorych kladie velky
doraz na zodpovednost voci prirode.
Tuto filozofiu sleduje aj zastipenie
ABB na Slovensku.

Okrem vyvoja novych produktov,
kde je jednym z hlavnych cielov zni-
zovanie ich energetickej naro¢nosti,
venuje spolo¢nost velki pozornost aj
samotnej vyrobe ajej negativnym vply-
vom. Dokazom toho je aj velké mnoz-
stvo vyrobnych zdvodov certifikovanych
podla normy EN ISO 14001:2004 na

Systém environmentdlneho manaz-
mentu, ale aj firemnd environmentdlna
politika platna pre vietky spoloc¢nosti
ABB (http://www.abb.com/sustai-
nability).

Nasledujic tato korpora¢nu politiku
voblasti zivotného prostredia rozhodla
sa aj spolo¢nost ABB, s.r.0. vybudovat,
zaviest a udrziavat v sulade s normou
EN ISO 14001:2004 systém environ-
mentilneho manaZzmentu, a to hlav-
ne v oblastiach navrhu, projektovania,
montdze, servisu a udrzby elektrickych
atechnologickych zariadeni doddvanych
nasou spolo¢nostou. Uspesnym ab-

Kvalitné plechy aj s pomocou technolégie ABB

Na zvyseny dopyt po automobilovych plechoch zareagovali v U. S.
Steel Kosice vystavbou novej pozinkovacej linky. Na tomto projekte sa
uspesne podiela aj spolo¢nost ABB - dodavkou a sluzbami v oblasti vy-
konovych technoldgii. Blizsie informdcie o projekte, ktory je teraz v $ta-
diu realizdcie, vim prinesieme v nasom dalSom vydani.

solvovanim certifika¢ného auditu, kto-
1y vykondvala certifikacnd spolo¢nost
QSCert, bol cely projekt budovania tohto
systému zavfSeny.

Dagmar Milovd
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Manipulacia
s PickMaster™

Vplyv marketingovych stratégii vyrobnych firiem na navrhy
automatizacnych systémov v oblasti manipulacie a paletizacie
produktov zacina byt v poslednych rokoch stale vyraznejsi.
Velké mnozstvo produktov, niekolko velkosti balenia, akciové
rozmery a dalSie sposoby, ako zaujat zékaznika vytvaraju
priestor na pruznu automatizaciu a PickMaster™.

PickMaster™ je synonymum pre
flexibilnt manipuldciu, ktorad je po-
stavend na troch zakladnych prvkoch:
softvér, priemyselny robot a kamerovy
systém. Integraciou uvedenych sucasti
asvyuzitim synergického efektu, ktory
pontkajud, vznikol jedine¢ny systém
v oblasti pruznej manipuldcie.

Peter Szakall
peter.szakall@sk.abb.com

a ich synchronizacia
s pohybom robotov, auto-
matickd distribtcia produktov
medzi viacero robotov. Vdaka

grafickému rozhraniu nevyzaduje

Prehladné grafické rozhranie systému

Mozog - PickMaster™ softvér s grafic-
kymvizudlnym prostredim, ktory zahfiia

od obsluhy znalost programovania
a obsahuje velké mnozstvo dalsich
uzito¢nych funkcii.

Ruky - FlexPicker™ priemyselny
robots patentom chrdnenou koncep-
ciou paralelne usporiadanych ramien
a privlastkom najrychlejsieho robota na
svete, s rychlostou koncového efektora
10 m/s a 150 cyklov za mindtu, diva
moznost realizovat aplikdcie s vysokou
pridanou hodnotou. Stupei krytia
P67, umyvatelna verzia, antikorové
vyhotovenie a certifikdt pre pouzitie
do ¢istého prostredia tvoria idedlnu
kombindciu pre mnohé aplikdcie.

O¢i - Cognex Vision Technology
kamerovy systém umoznuje nasim
aplikdcidm vidiet. Disponuje rozliso-
vacou schopnostou 1024x768 bodov,
30 snimok za sekundu, digitdlnym
aj analégovym vyhotovenim a Sirokou
skalou periférii.

vSetky kroky ndvrhu a konfiguracie
manipula¢ného systému ako celku.
Tvori nervovu siet, ktord spaja instalo-
vané zariadenia v linke, ¢im uzivatelovi
poskytuje kompletny prehlad o stave
a vykone zariadenia. Medzi hlavné
funkcie, ktoré zabezpecuju pruznost
systému patri identifikdcia vstupuju-
cich produktov do linky. Na zaklade
geometrie, rozmerov, textury a histo-
gramu sa vyhodnoti typ produktu, jeho
kompletnost (zabezpecuje vystupnd
kontrolu na zdklade pritomnosti jed-
notlivych prvkov), rychlost, miesto,
kde sa nachddza a miesto, na ktoré
ho treba ulozit.

Medzi dalsie dolezité funkcie patri
ovlddanie dopravnikovych systémov

Divizia AT

Kamerovy systém

Hlavné oblasti nasadenia predstave-
ného systému smeruju do potravinar-
skeho, farmaceutického a hygienického
priemyslu. Vdaka vysokej presnosti
a rychlosti nachddzaju vyuzitie aj
v montdznych aplikdciich a elektro-
technickom priemysle.

S maximalnou konfigurdciou, ktort
tvori az 8 robotov, 8 kamier a k tomu
48 dopravnikov, mame Siroké moz-
nosti na rieSenie akejkolvek tlohy
s prehladnou a uzivatelsky zameranou
obsluhou. m

Paralelné ramena robota FlexPicker

Na zvysenie flexibility systému je
samozrejmostou pouzitie ktoréhokolvek
robota ABB az do nosnosti 500 kg alebo
pracovného dosahu az 3,5 m.



Roboty ABB

Andrej Vozarik
andrej.vozarik@sk.abb.com

v nabytkarskom priemysle

Nasadenie robotov vo vyrobnych odvetviach automobilové-
ho priemyslu alebo mikroelektroniky povazujeme uz dnes
za samozrejmé. Menej obvyklé je pouZitie priemyselnych
robotov v nabytkarskom priemysle, kde sa vyuzivaju najma
na manipuldciu s materidlom a paletizaciu.

Odberom a paletizdciou hotovych vyrobkov z baliacich
liniek na rézne druhy paliet sazaoberd firma Energo-Kov, v.d.,
ktord pdsobi v oblasti vyroby a dodavok zariadeni pre dopravu
materidlu a vyrobkov, ich kompletizdciu a balenie. Komplexné
dodavky ich systémov zahfnaju vsetky druhy dopravnikov
ajednotcelové stroje potrebné na manipuldciu a paletizdciu,
ale aj priemyselné roboty, ktoré vyrazne zefektiviiuji pracu
avyrobu.

Oddelenie robotiky spolo¢nosti ABB Uspesne prehlbuje
spolupracu s firmou Energo-Kov. Vysledkom je doddvkaaim-
plementacia paletiza¢nych robotov IRB640 do odkladacieho
pracoviska baliacejlinky L4500, navrhnutej firmou Energo-Kov
pre jedného z klicovych vyrobcov ndbytku na Slovensku.

Linka sluzi na automatické odkladanie zabalenych vy-
robkov na palety roznych rozmerov a vyhotoveni. Vykon linky
je 12 balikov za minutu pri rozmeroch skatdl od najmensich
400x300x18 mm po najvicsie 2500x750x40 mm a nosnost
robota je 100 kg. Odkladacie pracovisko baliacej linky (ob-
rizok 1) je zlozené z odberného dopravnika robota so sto-
hovacom skatal (D = 2700 mm; S = 1050 mm; V = 850 mm),
paletiza¢ného robota ABB IRB640 s chapadlom, dotldcacieho

Mechanickd zébrana |

Robot IRB640

Deaktivacia zabrany;
Aktivacia zabrany-

Potvrdenie novej palety
Tlagidlo STOP~... 5

et J
Dotlacacie zariadenie
Opticka zavora

n Usporiadanie odkladacieho pracoviska baliacej linky

i
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Odkladacie pracoviska baliacich liniek

zariadenia plastovych paliet, centrovaca paliet a ochranného
oplotenia. Findlne usporiadanie robotizovanych pracovisk
je na obrdzku 2.

Pouzitie priemyselnych robotov na Slovensku ma ¢oraz
sirsie uplatnenie v roznych priemyselnych odvetviach. Jednak
priodstraiiovani tazkej alebo monoténnej ludskej prace, ale
hlavne tam, kde si vysoké poziadavky na rychlost, presnost
arovnomernost vykonu. Dosahuje sa tym vysoka produktivita
prace a efektivnost vyroby. V praxi to znamend navratnost
investicie pri viaczmennej prevadzke za 2 az 3 roky a redlnu
zivotnost pracoviska 8 az 12 rokov pri minimalnych nakla-
doch naidrzbu. m

. Snimace zamerania LL Snimace poctu kusov

- Existujuci pasovy dopravnik

Chdpadlo

Pohanany val¢ekovy dopravnik
na vytvaranie multipacku

Signaliza¢ny majak

Doraz multipacku

L Zaistovacie koliky (pneu. ovl) (Na pozdizne ustavenie EURO a IKEA palety)
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Kym si utriete usta...

Odkial su papierové obrusky?

Nadndrodna spolo¢nost SHP Group
(Slovak Hygienic Paper Group) zastresuje
niekolko spolo¢nostizoblasti celuldzo-
papierenského priemyslu na eurdpskych
trhoch. Patriak nim vyrobné spolo¢nosti
SHP HARMANEC, a.s., SHP CELEX, a.d.,
Banja Luka a SHP SLAVOSOVCE, a.s.
Vsetky posobia na trhu s papierovymi
hygienickymi produktmi pod znackou
Harmony, Celex a Harmasan.

Spolo¢nost SHP Slavosovce je najvic-
§im vyrobcom papierovych obriskov
na Slovensku. Produkciu umiestiiuje na
trhoch Slovenskej a Ceskej republiky,
Talianska, Spanielska, Raktska, Ne-
mecka, Madarska, Polska a v krajindach
juhovychodnej Eurdpy. Spotrebitelom
papierovych obriskov. V poslednych
rokoch bola modernizovana technolé-
gia a investovalo sa do rekonstrukcie
papierenského stroja s cielom zlepsit
kvalitu papiera pre dalsie spracovanie.
Staré neefektivne spracovatelské stroje
boli vymenené za moderné vysokovy-
konné linky, ktoré zabezpecili vyssiu
produktivitu price, vysoku kvalitu
a otvorili cestu k najndro¢nejsim eu-
répskym trhom.

RieSenia s vyuzitim produktov
od jedného doddvatela, ktory sa na-
vyse podiela na urcovani svetovych
standardov, prindsaju pouzivatelovi
kompatibilitu s ostatnymi zariadeniami,
moznostijednoduchej idrzby, stabilitu
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azaruku vysokej spolahlivosti. Istotne
aj preto v Slavosovciach uz niekolkokrat
vyuzili produkty, riesenia a sluzby
spolo¢nosti ABB. O modernejsich
technologiich, ktoré st vysledkom
tejto spoluprdce mi porozpraval
Vladimir Bystren, manazér techno-
logickej linky BU 31.

IR

n Vladimir Bystren, SHP Slavo3ovce

Kde sa u vds vyroba zacina?

Mdme jeden papierensky stroj (tzv.
yankee) s jednym velky susiacim val-
com. Povodne bolurceny na vyrobu jed-
nostranne hladenych papierov a gra-
fiky. Presiel viacerymirekonstrukciami
a modernizdciami, naposledy v roku
1998. Dnes shizi na vyrobu tissue pa-
piera, co je hygienicky krepovany pa-
pier, pouzivany na vyrobu obriiskov,
kuchynskych roliek a pod. Kapacita
vyroby stroja je 20 000 ton rocne, vy-

V Slavo3ovciach na Hornom Gemeri
prestavali v roku 1817 chatrajuci
hamor na papierensky mlyn, a tym
bola zaloZend prva papierenska
fabrika v hornom Uhorsku. Vyvoj
vyroby papiera pocas desatroci
nebol jednoduchy, prekonal
rdzne krizy, no zaroven sa budoval
amodernizoval.V minulom storo¢i
sa orientovali predovsetkym na
vyrobu Skolskych zositov a blokov.
Po zacleneni firmy do skupiny SHP
Group je smerovanie jednoznacné
- vyroba a predaj papierovych
obruskov.

rdband produkcia plosnych hmotnosti
Jjevrozsahu od 17 do 25 g.

Vyrabate najviac obruskov
na Slovensku?

Co sa tyka objemu dno, momentdine
sme najudcsim vyrobcom servitok unds.
V minulom roku bol instalovany novy
obrtiskovystrojso Sestfarebnou potlacou,
prekiory zdkladnii surovinu vyrdbame
na nasom papierenskom stroji. Ide
03 x 17 gramovy papier pre celoplosnti
Sestfarebnii potlac.

Ako prebieha vyrobny proces?

Celulozu ako zdkladny prostriedok
nakupujeme od vonkajsich dodduvate-
lov. Celd technologia vyroby sa zacina
rozvldakriovanim a procesom pripravy
buniciny, mletim buniciny, nasleduje
vlastnd vyroba v papierenskom stroji
a za nim pretdcanie velkych materskych
kotiicov na pozZadované rozmery.
Bud na obriiskové stroje, alebo na
materské kotiice, ktoré sii urcené pre
zdkaznikov. Z celkovej produkcie
papierenského stroja (20 000 ton)
zhruba 40 % spracovdvame sami na
obriisky a zvySnych 60 % sa vyvdza vo
Jforme materskych kotiicov prakticky
do celej Europy.

Aby bola dnes firma schopna kon-
kurencie aj v celoeurépskom trhovom
prostredi, musi investovat do moder-
nejsich technoldgii, ich automatizacie
a najmé do zvySovania kvality svo-
jej produkcie. Za posledné obdobie



uskuto¢nili v Slavosovciach dve velké
moderniza¢né aplikdcie v spolupraci so
spolo¢nostou ABB. Prvou bola doddvka
ainstaldcia riadiaceho systému kvality
QCS v roku 2002.

Mojim sprievodcom v Slavosovciach
bol aj Ing. Jan Bac¢a z ABB, ktory sa na
tychto dodavkach podielal. Preto som
sa ho opytal na podrobnosti:

Co predstavuje systém QCS?

Doddval sa komplexne riadiaci
systém kvality, ktory obsahuje samotny
procesor riadenia a v nadvdznosti
operdtorské stanice, tidrzbdrsku sta-
nicu a samotny meraci rdam. Snimacia
hlava riadiaceho systému kvality
QCS scanuje celii Sivku papierovej
drdhy, pricom snima plosnii hmot-
nost i relativnu vihkost a na zdklade
nameranych hodnét spdtne reguluje
papierensky stroj.

V. Bystren: CiZe, napriklad, re-
guldcia plosnej hmotnosti, co je naj-
dolezitejsia velicina na stroji, md pres-
ne zadanii toleranciu. Tento systém
musi byt schopny pri tej rychlosti pa-
pierenského stroja a schopnostiach re-
guldtorov udrZiavat tiito plosnii hmot-
nost presne v tych rozmedziach, ktoré
sti dané toleranciou. Dalej je tam pre-
pojenie na susenie, pretoze druhy do-
lezity faktor je vihkost papiera. Nesmie

Meraci ram kvality QCS

byt nizka, ani vysokd, teda takisto na
zdklade nameranych hodnot vihkosti
Je regulované susenie.

V roku 2005 sa uskutoc¢nila druhd
velkd aplikdcia ABB v Slavosovciach
- automatizdcia mlecej linky. Tdto
druhd akcia bola omnoho naro¢nejsia
a zlozitejsia. Pretoze, kym v prvom
pripade islo o komplexnt dodavku
systému, ako je vyrabany a doddvany,

Rocne opusti vyrobné priestory SHP Slavosovce okolo 20 000 ton papiera

tak v pripade automatizdcie mlecej
linky islo o uplatnenie aplika¢nych
softvérov na existujicu technologiu.
Narocnost spocivala najmi v tom, Ze
priprava, realizdcia a odladenie riadenia
technoldgie prebiehali pocas prevadzky
papierenského strojas tym, Ze samotna
realizdcia diela nesmela ohrozit dvadsat-
styrihodinovu prevadzku papierne.
V. Bystren: 7o bolo zvlddnuté velmi
dobre a naozajnedoslo k Ziadnemu pre-
stoju z toho dévodu, Ze by bol nejaky

zdsadny problém v tych chvilach, ked

linka pracovala hybridne: scasti uz
s riadenim ABB a scasti s povodnym
starym riadenim. Cely projekt bol
odsktisany a uvedeny do prevddzky
nacas, v planovanych terminoch.

J. Baca: Implementovany riadiaci
sysiém sphia prisne kritéridna reguldciu
amperického zataZenia mlynov, kritérid
nareguldciu konzistencie Sulfitua Sulfdtu
a reguldciu prietokov v poZadovanych
hodnotdch. Prostrednictvom operdtorskej
obrazovky, okrem moznosti riadenia
asledovania vyrobného procesu, sa dd
sledovat aj okamZzity stav elektrickej
spotreby jednotlivych mlynovi celej mile-
cej linky. Na vizualizdciu technologic-
kého procesu bolo pouzité vizualizacné
prostredie Operate', ktoré poniika
komyfortné riadenie procesu. Riadiaci
systém AC 800M disponuje velkou
moduldrnostou, v budiicnosti sa dd
rozsirit aj o dalSie vstupno/vystupné
moduly a aplikacny softvér, cim mozno
zabezpecit riadenie a monitorovanie
dalsich technologickych celkov z jedného
riadiaceho systému.

Ako ste spokojni so spolupracou
s ABB?

V. Bystren: Spoluprdca s ABB je
bez akychkolvek problémov, komuni-
kdcia je otvorend, vztahy si serioz-

ne. V mnohych veciach ndm pomohli
a pomdhaju. Vyhladovo chystdme
rekonstrukciu pohonu papierenského
stroja, ktord by sa mala podla posled-
nych zdamerov firmy uskutocnit v roku
2007. To bude dalsia aplikdcia, v ktorej
bude ABB urcite hrdacomvo vybere. Ide
o kompletny pohon, co je 6 nezdvislych
pohonov aznamend to investiciu okolo
15 mil. kortin.

n Ing. Jan Baca vo veline papierne

Zmyslom kazdej firmy je ziskat
na trhu ¢o najlepsie postavenie a do-
sahovat zisk. K tomu smeruje celé
usilie pracovnikov i technologickych
investicii, ktorych prikladom moze
bytiuspesnd spoluprica slavosovskej
papierne s ABB. Vynosy potom moZu
uspesné firmy opit investovat, ba
venovat i na nekomer¢né dobroc¢inné
ucely. SHP Slavosovce, ako sicast SHP
Group, si uvedomuji vyznam zodpo-
vednosti nielen k blizkemu okoliu, ale
ik spolo¢nosti a zivotnému prostrediu.
Apodlatoho saispravaji - podporuji
Uniu materskych centier, Unicef, pravi-
delne spolupracuju s humanitdrnymi
a charitatfvnymi organizdciami aj so
$pecidlnymi skolami. m
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Vakuové vypinace
a spinacie prepatia

Po prvom uvedeni vakuovych vypinacov vo VN technike pocas 60-tych
rokov vznikla diskusia o spinacich prepatiach spésobenych prerusenim
pridu. Dévodom diskusie bolo vypinanie takzvanych ,malych” pradov
tymito vakuovymi vypina¢mi pred ich prechodom okamzitej hodnoty
prirodzenou nulou. Nebezpecné prepdtia vznikaju pri spinani elektrickych
obvodov s indukénym, resp. kapacitnym charakterom.

Prislusné okamzité hodnoty vypinanych pradov boli
v rozmedzi 15+25 A a boli spdsobené predovsetkym
materidlom kontaktov vypinacov pouzitych v tom case
(¢ista med).

ABB avSetci svetovi vyrobcovia vikuovych vypinacov
v sucasnosti pouzivaju na materidl kontaktov zliatinu
med/chrém, ktorad zarucuje vypinanie pri nizsej okamzitej
hodnote pridu. 50 % hodnot tychto prudov je okolo 3,5 A,
maximalna hodnota okolo 5 A. Tieto malé prudy nespdso-
bujd vznik vyrazne nebezpeénych prepiti.

Prepitia s hodnotou vyssou ako 20 kV (pre systémy
10,5 kV) sa predpokladaji iba v 10 az 15 percentich vset-
kych vypnuti.

Typickym pripadom zataze induk¢ného charakteru je
spinanie pradov motora naprazdno. Laboratérne skusky
a vypocty vypinani tychto motorov, chrinenych metal-
oxidovymi (MO) zvodi¢mi prepitia potvrdili, Ze:

e vo viac ako 85 % vsetkych vypnuti neboli zaznamenané
na svorkdch motorov prepitia nad 20 kV,

e pri menej ako 15 % vsetkych testov boli zaznamenané
vyssie hodnoty prepiti, ktoré vSak vyraznejsie nenama-
haju izoldciu motorov.

Odportcania pre praktické aplikacie

Vzhladom na uvedené zistenia vypoctov a skusok zo
zaciatku 80-tych rokov a sucasny stav techniky je potrebné
chrdnit malé motory (prud nakratko <600 A) MO zvodi¢mi

m Divizia PT
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prepitia (odporuca sa vykonanie simula¢nych vypoctov).
Rovnaké javy, potvrdené pocas vypinani motorov na-
prazdno, sa vyskytnu aj na malych generatoroch v pripade
skratovych priudov pod 600 A. Preto je potrebné, aby aj
malé generatory boli chrinené MO zvodi¢mi prepitia.

Iné pripady obvodov indukéného charakteru
Z praktickych aplikacif zatazi induk¢ného charakteru
mozeme spomenut tri priklady:

Kompenzacné reaktory

V prenosovych sustavich je prie¢na kapacita prenosovych
zariadeni (t. j. vodicov, transformatorov atd.) kompenzovand
pripojenim reaktorov cez tercidrne vinutie vykonovych
transformdtorov. Prevadzkové napitie tychto reaktorov je
vSeobecne medzi 20 a 40 kV a st spinané minimalne raz
denne. Pre obvody tychto reaktorov musi byt aplikovana
siprava MO zvodic¢ov na napdjanej strane svoriek VN
vypinaca. Pre kontrolu prechodovych zotavenych napati
st na svorky vykonového transformatora kompenza¢ného
obvodu pripojené RC ¢leny.

Transformatory peci

Inym prikladom castého spinania zdtaze induk¢ného
charakteru sd transformatory peci. MO zvodice a RC ¢le-
ny sa pri tychto aplikaciach pouzivali uz pred uvedenim
vakuovych vypinacov.



Vykonové transformatory

Dalsim prikladom je spinanie mélo zataze-
ného transformdtora. V tomto pripade riesenie
zdvisi od druhu transformatora.

- Olejové transformatory - Energia magneti-
za¢ného obvodu je mald, takze kapacita proti
zemi je dostato¢na na zabrdnenie nebezpec¢nych
prepiti. Nepozaduju sa dodato¢né merania.

- Suché epoxidové transformatory s lia-
tou izolaciou - Pri tomto type transformd-
torov st zvyskové kapacity malé a v pripade,
ze medzi vypinacom a transformdtorom nie
je kdbel, existuje vysokd pravdepodobnost
viacndsobného znovuzapdlenia obltika
vyvoldvajiceho vysoko frekvenéné rezo-
nan¢né oscildcie vo vnatri cievky. Pre ich
extrémne krdtke trvanie nie su dolezité
pre primerané dimenzovanie izolacie vinuti.
Avsak zvonku sa neda rozhodnt ako je izoldcia
vinutia vnutri epoxidového telesa cievky navrhnutd
a nadimenzovana. Vakuovy vypinac VD4 - vysuvna verzia
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V priemyselnych aplikdcidch, kde je ocakdvané

CastejSie spinanie nezatazenych transformdtorov, je pre Zhrnutie

vsetky epoxidové transformatory pouzitie MO zvodicov Problém prepiti, tykajuci sa spinania vikuovymi
prepitia - instalovanych ¢o najblizsie ku transforma- vypina¢mi, bol pocas dlhej diskusie preskimany
toru - nekompromisne odporucané. Avsak pre epo- podrobne a vo vsetkych detailoch. Jeho dolezitost
xidové transformdtory v distribu¢nych systémoch nie su bola podstatne redukovana zavedenim kontaktov
MO zvodice vo vSeobecnosti potrebné. m z materidlu med/chrom. Dodato¢né merania, resp.

simuldcie st odporucané iba pre urcité aplikdcie
vakuovych vypinacov.

Najdolezitejsie pripady st:
e Motory vypinané nepravidelne v stave naprizd-
no, s rozbehovym pradom pod 600 A
- MO zvodice prepitia
e Generatory so skratovymi priudmi pod
600 A
- MO zvodice prepitia
e Kompenzacné reaktory pre prenosové
systémy
- MO zvodice prepitia / RC ¢leny na strane
zdroja
e Transformatory peci
- MO zvodice prepitia + RC ¢leny na strane zdtaze
(t.j. rovnako ako pre iné typy VN vypinacov)
e Suché epoxidové transformatory v priemy-
selnych aplikaciach
- MO zvodice prepitia

Odporucaniamiuvedenymivyssie bol uplne
eliminovany problém prepitivaplikdciach s va-
kuovymi vypina¢mi. Pouzitim nového materidlu
kontaktov vikuovych vypinacov moze uzivatel pro-
fitovat z ich mnohych vyhod, ako napr. dlhi elek-
trickd a mechanicka Zivotnost, zanedbatelné opot-
Spracované podla: rebovanie a beztdrzbovost pocas standardnych pre-
vadzkovych podmienok.

n Vékuovy vypinac¢ VM1 - pevné vyhotovenie

GREMMEL, Hennig: Vacuum Circuit Breakers and Switching
Overvoltages. In: ABB Calor Emag Schantanlagen AG, D - Ratingen.
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Nizkonapatovy

distribuény systém IP

V sucasnosti na Slovensku vo vietkych energetickych distribu¢nych spolo¢nostiach
(VSE, SSE a ZSE) prebiehaju rekonstrukcie vnutorného vybavenia distribu¢nych
trafostanic. Predstavuje to vymenu vysokonapatovych rozvadzacov v klasickej
kobkovej verzii za nové VN zapuzdrené rozvadzace s plynom SF..

Hlavnym prinosom tychto rekon-
Strukcii je podstatnd ispora priestoru
a zvysenie spolahlivosti dodavky
elektrickej energie a bezpecnosti
obsluhujiceho persondlu.

V drvivej vicsine rekonstrukeii
zostdva povodny napdjaci olejovy
transformator VN/NN.

Dalsou nevyhodou takéhoto riese-
nia je, ze pri vymene ktoréhokolvek
prvku sa musi odstavit cely systém
a dochadza k vypadkom napdjania
u vSetkych odberatelov. Podobne sa
musi cely systém odpojit od napdjania
pri revizidch alebo pri dotahovani
jednotlivych spojov.

-
R

n Vnutorna trafostanica so systémom IP v Nérsku

Z nasho pohladu je najdolezitejsia
rekonstrukcia nizkonapitovej ¢astivy-
bavenia. Takmer v 100 % pripadoch
je to riesené pomocou holych me-
denych alebo hlinikovych pripojnic
s priamo namontovanymi isti¢mi ale-
bo poistkovymi odpina¢mi. Takéto
rieSenie md len stupen krytia IP0O,
¢o uz v sucasnosti nestaci.

oz

Na odstranenie uvedenych ne-
dostatkov na NN strane vyvinula
ABB dva systémy pre rozvadzace NN.
Prvy FastLine z ABB v Norsku je
na vys$sej technickej trovni a po-
nuka $irsi sortiment prislusenstva.
O tomto systéme sme sa uz zmie-
nili v predchddzajicich ro¢nikoch
Casopisu Spektrum.

Rudolf Petrus

rudolf petrus@sk.abb.com

Izolovana pripojnica 1 600 A

Druhy systém IP sa vyraba vo §véd-
skom ABB Kabeldon. Je jednoduchsi
a cenovo prijatelnejsi. Tomuto systému
sa budeme venovat podrobnejsie.

Hlavnym prvkom su izolované
pripojnice z hlinikovej zliatiny pre
menovité prady 400, 630, 1000 a 1600 A.
Izoldcia je preruSend len v izkom
pasiku na hornej ¢asti, kde sa pripdja-
ju vsetky prudovodné casti prislu-
Senstva. Vonkajsi tvar pripojnic pre
jednotlivé menovité prady sa trochu
1isi, ale pre vSetky je len jeden drziak
pripojnics fizovym rozstupom 85 mm.
Maximdlna mozn4 dizka pripojnic
je 2,3 m. Pri takejto dizke je potrebné
okrem koncovych drziakov pouzit
aj stredné delené drziaky z hladiska
dynamickych uc¢inkov skratovych
pradov aj z mechanického hladiska.
Pripojnice PEN maju ten isty profil
400 a 1000 A, avsak nie su izolova-
né. Existuje aj suprava pre zmenu
sustavy TN-C na TN-S, t. j. s oddele-
nym strednym a ochrannym vodic¢om
(patvodicovd ststava).



I1zolovana svorka do 630 A

Privod zo sekunddrnej strany
transformatora sa vzdy riesi kiblom
alebo paralelnymi kdblami do hlav-
ného istica Isomax alebo Tmax pod-
la menovitého pradu. Isti¢ je vzdy
so svorkami na priame pripojenie
kablov a krytmi svoriek, aby ostal za-
chovany stupen krytia IP20. Pripojenie
istica na pripojnice je mozné
dvoma sposobmi.
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n Istiaca rozvodna skrina

Prvy - priame pripojenie cez
adaptér - sa mdlo vyuziva, pretoze
zvysuje naroky na celkovu $irku
systému a isti¢ je v lezatej polohe
na boku. Druhé - viac pouzivané
riesenie - je s isticom nad IP systé-
mom. Toto rieSenie nezvysuje ndroky

na $irku celého systému a na prepo-
jovacie vodice medzi isti¢ a systém
je mozné nasunut prevle¢né mera-
cie transformdtory prudu, a tym je
mozné meranie odobratej energie
celého systému. Privodné vodice od
istica sa pripdjaju cez V¢ svorky do
300 mm?, pri paralelnych vodi¢och sa
pouzije aj prislusny pocet svoriek.

a dalsie meracie pristroje sa umiest-
nia do plastovej ndstennej rozvod-
nice nad systém IP. Do tejto skrinky
sa umiestiiuju aj isti¢e pre vlastni
spotrebu. Na instaldciu jednotlivych
prvkov systému sa pouziva je-
den izolovany inbusovy klua¢
do 1000 V s dvomi vymenitelnymi
velkostami.

Vyvody hlavnych rozvadzac¢ov so systémom IP vo Svédsku

Vyvody zo systému st cez po-
istkové odpinace SLC 00, ktoré st po-
uzitelné do 160 A, vyuzivaju standardné
nozové poistky velkosti 000 alebo 00
amozny pripojovaci prierez vodicov
je 10-95 mm? Druhy, vicsi poistkovy
odpinac, SLB 2 vyuziva poistky velkosti
1 a 2, to znamend, ze je pouzitelny
do 400 A. Tento poistkovy odpinac
sa zvykne pouzit aj pre pozdizne
spinanie pripojnic do menovitého
pradu 630 A s medenymi spojkami
namiesto poistiek. Pripojovaci prierez
vodic¢ov mdze byt od 50 do 300 mm?.
Pozdlzny spinac pripojnic sa pouZiva
pri dvoch napdjacich transformadto-
roch, ktoré za normdlnej previadzky
pracuju do vlastnych systémov, len
v pripade poruchy alebo prirevizidch
sanapdjanie oboch systémov realizuje
len zjedného transformatora. Ak po-
trebujeme merat odoberanu energiu
najednotlivych vyvodoch, tak sajed-
notlivé zily vystupného kdbla opit
prevlecu cez meracie transformatory
pradu. Elektromery, ampérmetre

Systém IP umoziluje demontaz aj
montdz jednotlivych prvkov pod na-
patim, ¢o pri manipuldcii na niek-
torom vyvode nevyzaduje prerusenie
dodavky elektrickej energie pre ostat-
nych odberatelov. Ak sa pri instalacii
systému ponechd priestorovd rezerva,
tak je potom mozné jednoduchym spo-
sobom doplnit dalsie vyvody bez pre-
rusenia doddvky.

Tento systém s menovitym pridom
do 400 A sa pouziva aj v rozvodnych
istiacich skriniach a jeho hlavnou
prednostou je jednoduché pripojenie
obcasnych odberatelov, ako st kolotoce,
cirkusy, predajné stinky pocas trhov
apodobne.

Dalsim plusom systému IP je softvér
na projektovanie tohto systému. Tento
softvér je volne dostupny a velmi
jednoduchy. Vystupom je priestorové
rieSenie systému, jednopolovd schéma
aj supis materidlu. Vystupy je mozné
transformovat do formatu PDF, ¢o
umoziuje pouzivat tieto vystupy aj pri
dalsej komunikacii so zikaznikmi. m
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Nova politika ABB v oblasti servisu

Vmnohych krajinich maju prevadz-
kovatelia VN aVVN zariadeni moznost
oslovit naservisné prace a opravy via-
cero firiem alebo jednotlivcov. Kvalita
takéhoto servisného zdsahu je ¢asto

Rekonstrukcia pohonu —

uholného mlyna

Pocas zimnej rekonstrukcie v ce-
mentarni VSH, a.s., Turfia nad Bodvou,
na zdklade odporucenia spolo¢nosti
ABB, preslina frekvencne regulovany
pohon uholného mlyna. Dosial vyuzi-
vali softstartér v zapojeni in-side delta,
lenze rozbeh cez softstartér znacne
degraduje momentovu charakteristiku
motora pocas rozbehu, ¢o nadmer-
ne tepelne zatazuje vinutie motora.

Povodné riesenie riadenia pohonu

Rozbehovy prid musi byt nastaveny na
2,5-ndsobok menovitého pridu motora.
Prechodom na frekvencne regulova-
ny pohon s riadenim DTC sa ziskaju

Aktuality

na nedostatoc¢nej urovni (nedodrzany
pracovny postup, zlé ndradie atd.) avy-
zaduje si nasledne dalsi opravny zdsah.
U prevadzkovatela to niekedy vyvolava
dojem o nespolahlivostiinstalovaného
zariadenia a nedoveru k danému pro-
duktu, resp. vyrobcovi.

Z tychto dovodov doslo k zmene poli-
tiky voblasti servisnych ¢innostiv rdmci
celého koncernu ABB. V minulosti mali
aj na Slovensku mnohé firmy ¢asovo
neobmedzené osvedcenia. Servisni
technici neboli niteni obnovovat si
vedomosti a aj to sa negativne podpisalo
nakvalite servisnych pric. Z tohto dovo-
dusuc¢innostou od 1.3.2006 ABB rusi
vSetky servisné opravnenia tretim
firmam starsie ako 2 roky.

Nové opravnenia vyddva servisné
oddelenie v kazdej krajine lokalne,

- g
op—

T

B
;' .

vyhodné dynamické vlastnosti motora,
moznost plynule regulovat otdcky,
a tym prisposobovat chod zariadenia
potrebdm vyroby. Dalsi aspektom je
ekonomickd uspora energie pohonu
reguldciou aktudlneho zatazenia.

Vykon pohonu uholného mlyna je
250 kW, dimenzovany frekvencny menic
mdvykon 320 kVA. Pre znizeny priestor
v rozvadzadibol pouzity menic¢ v skrifio-
vej verzii, ktory ma unikatnu extrémne
stihlu konstrukciu. Ovladanie pohonu
je riesené cez komunikac¢nu jednotku
profibus, ¢o je v sic¢asnosti trendom
v automatiza¢nych technologiach.
Vyhodou je jednoduchd konfiguracia
ariadenie, ale i cena.

slokdlnou posobnostou adoba platnosti
vsetkych osvedceni a opravneni na
servisné ¢innostivoblasti VN aVVNje
jednoznacne stanovend na maximdlne
dva roky od ich vydania. Vedomosti,
ktoré postacovali pre vykon servisnych
¢innosti na starych vypinacoch st
nedostato¢né pre nové, modernejsie
pristroje a zariadenia, ¢iuzide o oblast
VNalebo VVN aje nevyhnutné ich stéle
aktualizovat. Jednym z predpokladov
certifikdcie je aj ndsledny ¢asty vykon
servisnych prdc uchddzaca. Servisny
zdstupca ABB musi byt garantom kva-
litnej a profesiondlnej price.

Nasim cielom je zabezpecit popri
kvalitnych produktoch ABB aj kva-
litny servis produktov vyrdbanych
vo vyrobnych zavodoch ABB. Informa-
cie o certifikovanych partneroch vim
radi poskytneme na oddeleni servisu
VN aVVN.

Jaroslav Bialko

Realizdcia celého diela trvala dva
dni. Prvy: demontdz starého spdso-
bu ovlddania a hlinikovych kdblov.
Druhy: montdz frekven¢ného me-
nica na poziciu, montdz novych tie-
nenych kablov, skrinky miestneho
ovlddania, nastavenie a prevadzkové
skusky.

Co nato zdkaznik? Dostal profesional-
ne vyhodny navrh riesenia rekonstruk-
cie pohonu mlyna, rychlu realiziciu
aozivenie. Vysledkom je spokojnost, a to
je pre nds najpodstatnejsie, pretoze je to
vychodisko pre rozvijanie obchodno-
technickej spoluprice so zdkaznikom
do buducnosti.

Pavol Ivani¢



Revizie standardom v SLOVALCO

Uz niekolko rokov pozorujeme
zmenu pristupu prevadzkovatelov VN
a VVN zariadeni k pravidelnej udrzbe
aservisu. Pochopili, Ze je ekonomickej-
sie poruchdm predchadzat, ako riesit
havarijné stavy zariadeni po zanedbanej
udrzbe. Plati to hlavne v pripadoch,
ked porucha zariadenia moze spdsobit
straty vo vyrobe.

Tuto skuto¢nost si velmi dobre uve-
domuju v akciovej spolo¢nosti Slovalco,
Ziar nad Hronom. Kazdoro¢ne sa preto
vspoluprdcis ABB realizuje pravidelna
revizia VN a VVN zariadeni. Tento rok
bola v prvej etape urobena pravidelna
revizia zamerana na zapuzdrenu roz-
vodniu 110 kV typu RZF. Pocas revizie
bolo skontrolované zoradenie pohonov,
kontrola utesnenia vsetkych priestorov,

kontrola kvality plynu SF, atd. Dalsia
etapa je venovand pravidelnej revizii
plynom SF, izolovanych vypinacov
typu VF. Vsetky urobené ukony boli
vzmysle predpisov vyrobeu, t. . revizia
silovej casti, kontrola plynu SF arevizia
pohonu vypinaca vritane prislusnych
merani. Popri revizii silovej Casti boli
na vypinacoch osadené pretlakové
membrdny, ktoré slizia ako pretlakova
poistka plynovej ndplne.
Takéto pravidelné revizie sa stali
v spolo¢nosti Slovalco standardom
a bezpochyby zvysuju spolahlivost
nielen elektroprevadzky, ale ndsledne
aj ostatnych nadvizujucich prevadzok.
Minuloro¢né pravidelné revizie to
potvrdzuju.
Jaroslav Bialko

Aktivny filter
v Jasnej

Dria 29. 3. 2006, bol v Jas-
nej — po Uspesnom ukonceni
skusobnej prevadzky - odo-
vzdany do trvalej prevadzky
tzv. aktivny filter, ktory pred-
stavuje technologicku $picku
v oblasti rieseni kvality elek-
trickej energie.

Investormi diela su akci-
ové spoloc¢nosti Jasna a SSE.
Technické riesenie je zasa od
spolo¢nosti ABB, ktord dodava
technoldgie pre filtrovanie
vyssich harmonickych a kom-
penzacie jalového vykonu aj
do tych najextrémnejsich pod-
mienok.

Martin Vrecendr

Automaticka regulacia banského cerpadla

Ked sa povie ethernet, asi kazdy si
predstavi osobny pocitac pripojeny do
pocitacovejsiete. Co viak pripojit priamo
do pocitacovej siete frekvencny menic¢?
Dnes to uz nie je ziaden problém.

ho systému, iba s vyuzitim moznosti
frekven¢ného menica ABB aosobného
pocitaca, kde vzdialenost medzi menicom
a PC je niekolko kilometrov a navyse
ide o bansku previdzku.

Riadiace centrum Y

telefén

Potitat obsluhy

Olmzse.

ACS 800

RETA 01

&\
e
.
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Komunikacia Ethernet vo frekvencnych meni¢och ACS800

Predstavime vam aplikdciu banského
¢erpadla v Bani Kosice-Bankov, ktort
ABB zrealizovala v janudri a februdri
2006. Cerpadlo pracuje v autonémne;j
prevadzke 24 hodin denne, 365 dni do
roka a poziadavky zo strany zdkaznika
st: riadenie bez obsluhy, bez riadiace-

Ako najvyhodnejsie rieSenie saukazalo
riadenie frekven¢ného menica s vyuzitim
komunika¢ného modulu ethernet pod
oznacenim RETA-01. Tento modul je
priamo pripojeny do riadiacejjednotky
menica a cez dvojicu modemov HDSL
pripojeny k osobnému pocitacu alebo

laptopu. Komunika¢nym médiom je
klasicky metalicky vodi¢. Komunikacny
modul RETA rozpozndva dva protokoly:
Modbus/TCP a Ethernet/IP. Obidva st
nadstavbovymi protokolmi TCP/IP.
To znamend, ze protokol TCP/IP po
fyzickej vrstve ,prepravuje“ spravy od
odosielatela k adresitovi a nadstavbové
protokoly, napr. Modbus/IP prendsaju
spravy, ¢iselné alebo textové hodnoty
premennych (registre, pamitové miesta
atd’) medzi odosielatefom a prijimatelom.
Na pocitacije nainstalovany OPC server
pre protokol Modbus/IP. Tento server
spristupiiuje parametre menica od adresy
40000, ktorych obsah sa da ¢itat alebo
prepisovat pre fubovolného klienta
OPC. Menic¢ sa ovlida prostrednictvom
kontrolnych a stavovych slov, vlozenych
do webovej stranky, ale moznosti ich
spracovania si neobmedzené (napr.
zasielanie e-mailom, SMS, dialkova
diagnostika a pod.).
Technicka $pecifikacia regulacie:
e ponorné ¢erpadlo, vykon 160 kW,
o frekven¢ny meni¢ ACS800-02-0170-3
v rezime PID,

e reguldcia na vysku hladiny vody,
e komunikdcia cez modul ethernet,
e WEB aplikicia.

Pavol lvani¢

Aktuality



Preco ste si vybrali ABB?

Po skole som chcel ist do praxe. To,
na ¢om som v skolskych laboratériach
pracoval, sauz v ABB preddvalo. Moje
ocakdvania pri nastupe boli velké a po-
kojne mézem povedat, Ze sa naplnili.
Pracujemv tej oblasti, ktord som studoval
a este je to aj moje hobby.

Pripravila vas skola do praxe?

Skola ddva absolventovi teoretickt
pripravu, ktord da ¢loveku navod, ako
zariadenie pracuje a tipy, o moze
ocakdvat od pouzitia konkrétneho
zariadenia v praxi. Obcas savsak stane,
ze realita je ind. V terajSej pozicii som
sa uz trochu vzdialil od predoslych

Roman Tarina

robotika ma bavi

Tridsatstyrirocny, stale slobodny ,zochar” (Topolc¢anec), narodeny

v Trencine a Zijuci v Bratislave. Po skonceni Elektrotechnickej fakulty
STU zacinal na projekte EFPA v Slovnafte. Teraz je manazérom
predaja na oddeleni automobilového priemyslu a robotiky ABB.

technickych problémov. Venujem sa
viac obchodno-manazérskym otdzkam,
komunikdciis doddvatelskymi zdvodmi
a riadeniu pracovnikov.

Co je u pohonarov pre uspech
podstatné?

Obchodnik musi dobre poznat
technologiu u zdkaznika - nepripraveny
¢lovek narobi viac skody ako osohu.
A potom platia zdsady: dobry vztah,
dobry produkt, dobré zizemie, servis
askusenosti. Silnd pozicia, ktori ABB
vo svete mad, know-how a dovera, to si
dobré argumenty pre uspech.

Ako relaxujete?

Mojim relaxom bol a stile je rekreac-
ny beh, venujem sa mu dva az trikrat
do tyzdna. A ked potrebujem vypnui,

Mario Pastierovic
posadnuty pohonmi

Zéaujem o techniku zdedil od otca - rusnovodica. Uz ako maly sa
zabédval s kablikmi a elektrinou, ¢o si obycajne odniesli poistky.
Pocas $tudii na VSD v Ziline si vyhliadol ABB ako buduice pracovisko.
Zacinal ako servisny technik, dnes je vedicim oddelenia pohonov.

tak potom knihy. Mdm rid dynamické
pribehy, detektivky...

Co ¢itate teraz?

Teraz nieco od Dicka Francisa.

Kde a s kym by ste chceli dovo-
lenkovat?

Najradsej s manzelkou. Kazdopad-
ne to musi byt daleko odtialto. Mal
som dovolenky aj na Slovensku, ale
pretoze som trochu posadnuty pracou
apohonmi, telefén bol predsalen v po-
hotovosti. Velmi dobre som si zatial
vzdy oddychol v Egypte. Tam mozem
pokojne ¢itat knihy pod slne¢nikom,
potapat sa, relaxovat.

Vase Zivotné krédo?

Riadim sa zasadou: urob veci vzdy
tak, aby si sa za ne nemusel hanbit.

Pripravila vas $kola na povolanie?

V praxi vyuzijem najviac desatinu poznatkov zo skoly. Je
to dosledok malo funk¢ného prepojenia skolstva s praxou.
Nasvoju ,alma mater* ale nedim dopustit. Tvrdim, ze diplom
2 EF STU je ,osved¢enim na zvlddnutie pouZzivania mozgu*,
V skole nds naucili ndjst, analyzovat a vyriesit problémy.

Splnili sa v ABB vase oCakavania?

Uplne. V robotike je ABB svetovym lidrom a dokdze
vytvorit nadstandardné podmienky aj u nds. Konkurencia
s nami nemoze stperit. Musim tiez spomentt z ludského aj
odborného hladiska vyborny pracovny tim, ktory je najlepsim,
v akom som zatial pracoval.

Co si cenite najviac?

Mdm pracu, ktord ma bavi. A myslim, Ze to na Slovensku
dnes vobec nie je samozrejmé.

Co by ste v praci zlepsili?

Efektivitu. Polovicu pracovného ¢asu trivim v aute na
slovenskych cestdch-necestdch. Kvalitnd a funkénd dopravnd
infrastruktira by ma potesila.

prA udia

Co je vo vasej praci klucové?
Byt v spravhom ¢ase na spravnom mieste, vcitit sa do
problému zikaznika a ndjst s timom optimdlne riesenie.

Kde by ste radi stravili dovolenku?

Nie je také dolezité, ¢i na vysnivanom Novom Zélande
alebo v niektorom z nadhernych kutov Slovenska. Dolezité
je s kym.

Ako sa divate na spoluzitie cloveka a prirody?

Vyliaty Dunaj v uliciach Bratislavy, ¢i polom v Tatrich
svedcia o tom, Ze nie sme panmi prirody. Bez pokory a tc-
ty k prirode sa ndm pokojne moze stat, ze o par storoci tu
priroda bude dalej, ale bez nis.

NajuZito¢nejsi a najnebezpecnejsi vynalez?

Ni¢ tak pozitivne nepoznacilo nasu civilizdciu ako knihtlac.
Nepozniam nebezpecny vyndlez, iba nebezpecnych Iudi.

Mate oblubenu knihu?

Od svojich troch rokov som precital niekolko tisic knih,
mnohé sa mi pacili, k niektorym sa obcas vraciam, ale iba
kjednej kazdy den - k Biblii.




ANKETA: Akua knihu teraz citate a ktoru by ste odporucali inym?

Citam knihu o hudobnikovi Frankovi
Zappovi. Nezvyknem odporucatknihy
na ¢itanie. Kazdy nech ¢ita to, ¢o sa
pacijemu!

Juraj, 34, spevdk

Teraz je tazké ndjst kvalitn neko-
merénu knihu. Ja odportac¢am Atlas
svetovych dejin pre vzdelanie, Knihu
knih pre zivot, Noviny pre moznost
byt v strehu.

Michal, 45, vysetrovatel

ISO dokumenty. A odporucil by som
ich svojim thlavnym priatelom...
Peter, 33, energetik

Pavel Hruz: "Okultizmus". Kto md

chut, nech sa prida.
Juraj, 55, rozhlasovy pracovnik

Anjeli a démoni od Dana Browna.
Byvam velmi dlho v praci, ale teraz sa
doslova tesim domov, aby som mohol
pokracovat v ¢itani.

Peter, 48, energetik

Citam ,Slepaciu polievku pre duse,
ktoré sa nevzdavaju“ - asi neviem bez

mediciny existovat.
Jana, 44, detskd lekdrka

F.Schitzing - Pomsta ocedna. Dobré
Citanie na vecery, nedd sa prestat ¢itat.
Peter, 35, podnikatel

Prave ¢itam knihu Agathy Christie:
Vlak z Paddingtonu a odporic¢am
Hon na ovcu od Haruki Murakamiho,

ktord som ¢ital pred Christie.
Miro, 40, fotograf

Citam knizku zlekdrskeho prostredia
,Doktor chodi ticho*. Ale keby sa dalo
odporucit - Dan Brown sa ¢ita rychlo
a Boris Filan sa ¢ita prijemne.

Katarina, 26, asistentka

Tazko je odporucitjednu knihu kaz-
dému... Kniha je ako liek na dusu a nie
kazdy liek sa hodi na vsetky choroby...
Ale Biblia je kniha, ktord je (aspon pre
mna) nevycerpatelny zdroj dusevnej
potravy.

Martin, 30, manaZér

Momentdlne som savratilakuklasike
a ¢itam Chram matky bozej v Parizi.
Inym by som odporucila siahnut po
romanoch mladej slovenskej autorky

Tine Keleovej-Vasilkove;j.
Viera, 61, déchodkyria

Englishisizia Csabais death - celkom
zdbavné... a eSte Mysteriozne zdhady
sveta. Neodportuc¢am ani jednu. Jedna
je plnd naddvok hrubého zrnaadruha
je skor dokumentarneho charakteru,
¢o nemusi bavit kazdého.

Radovan, 35, manazér obchodu

Tohto roku som uz stihol dvakvalitné
kusky od Dostojevského - Diablom
posadnuti a Zlo¢in a trest. Obidva st
uzasnou psychologicko-socidlnou ana-
lyzou ukryvajicou aj urcitd krestanska
zvest. Najblizsie by som sa cheel pustit
do Bratov Karamazovovcov.

Rado, 25, evanjelicky fardr

TIP PRE VAS: Co prinesie magazin ABB Review 2/2006

Stile vyssia produktivita je oporou
modernej spolo¢nosti, hospodarstva
a konkurenc¢nej schopnosti vyspelych
krajin. Vo vSeobecnostisa uzndva, Ze rast

produktivity zavisi od inoviciia technolo-
gického pokroku, ¢o v poslednom obdobi
predstavuje najmi rozvoj informacnych
akomunikacnych technologii. Ak niek-
to zanedbdva implementaciu tychto
technologii, prejavi sa to v pomalsom
tempe rastu ekonomiky a produktivity.
Spdjanie energeticky nendro¢nej vy-
poctovej techniky cez vsadepritomné
siete vedie k vyraznej zmene sposobu,
akym ekonomika a manazment realizuji
svoje kazdodenné ¢innosti. Integrované
inteligentné zariadenia umoziuji nové
aplikicie a doteraz nepoznané sluzby.
Takéto zariadenia su vSade okolo nds
azasadne ovplyviiuji sposob, akym svet
komunikuje a vzdjomne na seba posobi.
Istasttdia uvadza priemerny pocet8 mld.
zabudovanych mikrokomponentov na
svete v roku 2003. Konzervativne odhady

hovoria o zdvojnasobeni tohto poctu do
roku 2010, ¢o predstavuje ekvivalent
troch integrovanych komponentov na
kazdého cloveka na zemi!

V najblizSom vydani ABB Review
sa pozrieme, ako tieto vSadepritom-
né technoldégie inSpiruju vedcov
v rdmci skupiny ABB pri inovacii
a vytvérani novych produktov
asluzieb. Integrovana technika sa
objavuje vo forme zariadeni a soft-
vérovych rieSeni v rdmci novych
aplikdcii, ktoré reaguju na pozia-
davky nasich zékaznikov. Odborné
prispevky suzamerané hlavne na
oblasti energetiky a automatizécie
vyrobnych procesov.

Ludia i



Vitame novych zamestnancov

Blahozelame jubilantom

Jana Majercikova
Martina Orechovska
Frantisek Biskupic
Jozef Cutka
Andrej/Leder:

Monika Jakabova  Marian Garcar
Lubomira Stannova  Rudolf Petrus
Zofia Tobisova Marian Rybansky
Peter Duchacek Peter Samuhel
Pavel Fabisik Anton Wolf

.4 uletite konkurencii...

Nase vyrobky, technoldgie a riesenia pomodzu zvysit vasu produktivitu.
Viyskusajte to.

Energia a produktivita
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