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EDITORIAL

Vazeni citatelia!

Casto hovorime, ze zakladnymi piliermi ABB su inovativne
produkty, rieSenia a sluzby. To je samozrejme pravda, ale nie
Gplna. Ziadny z tychto pilierov by sa nAm nepodarilo vybudovat
bez talentovanych zamestnancov s potrebnou kvalifikaciou.

Tych je vSak uz dlhSi €as na trhu nedostatok. Jednym z hlavnych dévodov je
nezaujem ziakov a $tudentov o technické odbory. Udaje za posledné roky
ukazuju, ze z celkového poctu uchadzacov sa na technické odbory hlasi

len 26 % Studentov, ¢o je vzhl'adom na dopyt vel'mi nizke ¢islo. U mnohych
z nich totiz stale pretrvava predstava o obmedzenych moznostiach
uplatnenia absolventov technickych odborov oproti tym ,tradicnym*.
Chyba tiez moznost otvorenejSieho a jasnejsSieho porovnavania.

Pretrvavajucim problémom je tiez podpriemerné zastipenie

Zien - na technickych vysokych skolach a aj neskor v praxi. AZ prilis
dlho platilo nepisané (ale mylné) pravidlo, Ze Zeny nemaju pre technické
studium vhodné predpoklady - to dnes predstavuje prekazku, ktoru

sa dari odstranovat i vinou nizkej informovanosti len pomaly.

ABB sa snazi uz niekol'ko rokov tuto situaciu zmenit a aktivne sa podiel'a

na popularizacii vedy a techniky. Stucastou tychto snah je okrem d'alSich
aktivit tiez intenzivna spolupraca so Skolami, a to nie len s vysokymi
technickymi Skolami, ale tiez so strednymi odbornymi Skolami a nevynechava
ani Skoly zakladné. R6znorodymi aktivitami, medzi ktoré patria exkurzie

v zavodoch ABB, navstevy v skolach, stitaze, Studijné pobyty ¢i spolupraca

na zaverecnych pracach, sa snazi studentom a studentkam ukazat svet
fyziky ¢i matematiky z trochu iného uhla, nez ako st zvyknuti a dokazat

im nielen to, ze takéto studium zvladnu, ale Ze ich na jeho konci ¢aka
zaujimava kariéra s obrovskymi moznostami osobného i kariérneho rastu.

Verime, Ze je to spravna cesta a chceme ju d'alej rozvijat. Povazujeme
ju, rovhako ako mnoho d'alsich spoloénosti, ktoré sa vydavaju
obdobnou cestou ako my, tiez za prilezitost, ako uz v priebehu
studia nachadzat perspektivnych budicich zamestnancov.

A

Pavel Mik
riaditel obchodu ABB na Slovensku
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Rast objednavok vo vsetkych diviziach
Hospodarske vysledky ABB za 1. Stvrtrok 2018

Objednavky v Eurdpe zaznamenali pozitivny
vyvoj hlavne na poli Zelezni¢nej a lodnej do-
pravy a v roznych spracovatel'skych odvetviach
priemyslu. V regiéne Ameriky sa objednavky
vyvijali medziro¢ne na stabilnej Grovni, do-
pyt bol najma od vSeobecnych priemyselnych
odvetvi a niektorych spracovatel'skych seg-
mentov. V Azii, na Strednom vychode a v Af-
rike sa objednavalo medzirocne o 20 % viac.

»,ROk 2018 sme zacali s rastom objednavok vo
vSetkych divizidch, zlepsenie evidujeme tiez na
strane trzieb. Integracia odkupenej firmy B&R po-
kracuje spravnym smerom a pripravujeme sa tiez
na uzavretie transakcie odkupenia koncernu GE
Industrial Solutions a jeho naslednu integraciu do
Struktur ABB, ¢o by malo prebehnut v 2. Stvtroku
2018,“ uviedol pri zverejneni hospodarskych vy-
sledkov vykonny riaditel' ABB Ulrich Spiesshofer.
.Pokracujeme v investicidch do predaja, vyskumu
a vyvoja a predovsetkym do nasej vlajkovej lode

v podobe suboru digitalnych rieSeni ABB Ability.
Prechodny rok 2017 je za nami, nasa spolo¢nost

Spolo¢nost ABB zahrnula obchodnu znacku spo-
lo¢nosti Baldor Electric Company pod svoj glo-
balny branding. Ide o krok v stlade so stratégiou
ABB Next Level, ktorej sucastou je harmonizacia
roéznych znadiek vo vlastnictve ABB pod svoj
globalny nazov. Od zaciatku marca sa spolo¢-
nost Baldor Electric, ktora bola ¢lenom skupiny
ABB viac ako 7 rokov, stala oficidlne tiez ABB.

~Predstavuje to d'alsi krok v budovani jednot-
nej organizacie jasne orientovanej na svojich
zdkaznikov pod jednotnou globalnou znackou
ABB,“ uviedol riaditel divizie robotiky a pohonov
ABB Sami Atiya, pod ktoru najnovsie spada aj
byvala spolo¢nost Baldor. ,,Zjednotenim nasich
aktivit pod znacku ABB posilfiujeme aj nase
portfdlio a nasu celkovu stratégiu Next Level.”

Baldor, po novom ABB, bude nad'alej na-

vrhovat, vyrabat a ponukat trhu produk-

tové znacky motorov Baldor-Reliance®

a prevodovky Dodge® vychdadzajlce z vy-
robnych liniek v 15 americkych mestach.

sa posilnila a dalej sa plne sustred'ujeme na
nasich zdkaznikov,“ dodal Spiesshofer.

V dlhodobom vyhl'ade ABB oc¢akava vo svojich kl'd-
c¢ovych segmentoch - energetike, priemysle, do-
prave a infrastrukture — pozitivny vyvoj na pozadi
energetickej a 4. priemyselnej revolticie. ABB ma
zaroven dobru poziciu na uchopenie vsetkych pri-
lezitosti k rastu podporovanu Sirokym geografic-
kym zaberom a obchodnym zameranim spolu s fi-
nancnou stabilitou a technologickymi inovaciami.

Hospodarske vysledky ABB za 1. Q 2018

(v mil. USD) 1.Q/2018 1.Q/2017
Objednavky 9772 8403
Trzby 8672 7 854
EBITDA 1060 943
Cisty zisk 572 724
Z&Kl. &isty zisk na akciu ($) 0,27 0,34
Cash flow z prev. Aktivit -518 509

Baldor Electric je uz ABB

,»ABB investovala na americkom trhu za posled-
nych 10 rokov vySe 13 mld. USD, je to nds najvacsi
trh,” uviedol riaditel' ABB pre regién Ameriky
Greg Scheu. ,Spoloc¢nost bude nad'alej pokraco-
vat v investiciach do produktov, ktoré tu vyraba,
aj do tunajSich zamestnancov. Riesenia pod
byvalou znackou Baldor budu navysSe zahrnuté
pod nasu digitalnu platformu ABB Ability™.“

Z3akaznici ABB a byvalej znacky Baldor sa nadalej
mo&zu spoliehat na lokalnu podporu a techno-
I6gie ABB s jej 130-ro¢nymi skisenostami.
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Nové vyskumneé stredisko ABB
v Rakusku

Rok po oznameni akvizicie spolo¢nosti
B&R (B&R Industrial Automation GmbH)
sa ABB rozhodla preinvestovat v Rakusku
100 mil. eur na vybudovanie moderného
Skoliaceho kampusu a centra inovacii.
Bude sa nachadzat v sidle spolo¢nosti B&R,
v rakuskom Eggelsbergu. Ide o najvacsiu
investiciu do priemyselnej automatizacie
za vySe 130 rokov histérie firmy. ABB tym
v Rakusku vytvori zhruba 1 000 novych
vysoko kvalifikovanych pracovnych miest.

Centrum bude vyvijat technoldgie pre tovarne
buducnosti zalozené na platforme ABB Ability,
kde bude vSetka vyroba prebiehat autonémne
pomocou smart rieSeni, robotov a zariadeni
na pozadi cloudu. Touto investiciou ABB na-
plha svoju stratégiu Next Level, v ktorej inova-
cie zohravaju kl'icovu rolu. Kampus na ploche
35 000 m? bude zahrnat viacero high-tech
prevadzok: ultramoderné laboratéria na vyvoj
a testovanie novych automatiza¢nych techno-
16gii ¢i tzv. Automation Academy, kde budu pre-
biehat Skolenia. Stredisko sa zacne stavat toto
leto, otvorenie je naplanované na rok 2020.

Spolo¢nost ABB odkupila firmu B&R v juli 2017,
dnes ju integruje do svojich Struktdr v ramci
divizie ABB Priemyselna automatizacia.
Kombinaciou portfdlii oboch firiem je ABB

v sucasnosti jedinym dodavatelom v oblasti

priemyselnej automatizacie, ktory svojim za-
kaznikom ponuka celé spektrum technoldgii

a softvérovych riesSeni na poli merania, riade-
nia, robotiky, elektrifikicie a digitalizacie.

,B&R odstartovala v ABB naozaj vyborne a pre-
konala nase o¢akavania. Sme na dobrej ceste
dosiahnut nas stanoveny ciel' trzieb vo vyske
viac ako 1 mld. USD,“ uviedol vykonny riaditel
ABB Ulrich Spiesshofer na tlacovej konferencii
v Linci, kde sa zucastnil aj rakusky kancelar Se-
bastian Kurz. ,S nasou 100-miliénovou investi-
ciou posiliiujeme inovacie na péde ABB, ¢im
nasim zdkaznikom a partnerom zabezpecime
unikatne vzdelavacie a Skoliace programy.”

Investicia je tiez vel'kou devizou pre vzdela-
vaci systém v Rakusku, ktora esSte viac po-
silni spolupracu podnikov s univerzitami

a dal$imi vzdelavacimi inStituciami. ,Toto je
skvely den pre B&R,“ hovori spoluzakladatel
B&R Josef Rainer. ,Bezproblémova integra-
cia do Struktur ABB ukazuje, ze spolo¢nost,
ktord sme spolu s Erwinom Berneckerom pred
39 rokmi zakladali, je v dobrych rukach.“

ABB kazdy rok investuje do oblasti vyvoja

a vyskumu zhruba 1,4 mild. USD a disponuje

v tomto segmente timom 30 000 aplika¢nych
inzinierov a pracovnikov. Firma B&R v rovna-
kej oblasti zamestndva viac ako 1 000 l'udi.
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Medzinarodny strojarsky vel'trh 2018
22.—25. mdja 2018 | Agrokomplex Nitra

Jubilujluci 25. ro¢nik medzinarodného vel'trhu
strojov, nastrojov, zariadeni a technoldgii pri-
pravil pre navstevnikov obrovské mnozstvo
expozicii zo sveta strojarstva a elektrotechniky.
Siroké portfélio odbornosti tento rok zabezpe-
¢ia aj sprievodné vystavy Eurowelding, Cast-Ex,
Ema, Techférum a STAVMECH LOGITECH, ku
ktorym sa prida aj 24. ro¢nik medzinarodného
vel'trhu elektrotechniky, energetiky, elektro-
niky, osvetlenia a telekomunikacii ELO SYS.

Sprievodny program na vysokej Urovni zabez-
peci najvyssi pocet odbornych konferencii za
posledné roky. Uskutocnia sa napr. Slovenska

kooperacna burza 2018, konferencia Electron
Nitra 2018. Jednou z nosnych tém bude aj
INDUSTRY 4.0 a vela noviniek z oblasti au-
tomatizacie a softvéru pre priemysel.

Spolo¢nost ABB na MSV 2018 predstavi pokrocilé
technoldgie, sluzby a rieSenia pre priemysel
ainfrastrukturu. Témami tohtorocnej expozicie
su: spolupraca robota s ¢lovekom, koncept
efektivnej tovarne buducnosti a elektromobilita.

Pozyvame vas na navstevu expozicie ABB
v paviléne M3. Ste ocakavani...!

POZVANKA

BUS SHOW Nitra 2018
5.—7.juna 2018 | Areal spolocnosti
TURANCAR

Prvy autobusovy vel'trh autobusov a autobusovej
dopravy na Slovensku s podtitulom ,,Zdrava do-
prava“ sa uskutocni v aredli TURANCAR na Brati-
slavskej ulici v Nitre. Na vystavnej ploche 4 600 m?
sa predstavia najnovsie dopravné prostriedky pre
verejnd hromadnu dopravu vratane elektrobusov
a autobusov s alternativnymi pohonmi z pro-
dukcie eurépskych vyrobcov. Stucastou veltrhu
budu expozicie s elektronickymi informaénymi

a odbavovacimi systémami, servisnou technikou
a d'alSim prislusenstvom. Na BUS SHOW nebudu
chybat ani najmodernejSie a najkomfortnejsie
autobusy na turistickd a dial'kovu dopravu.

V rdmci vel'trhu sa v prvy den uskutoc¢ni konfe-
rencia Elektrické autobusy pre mesto v kontexte
Smart Cities. Predmetom konferencie su od
samého zaciatku jednak nové technoldgie pre
elektrické autobusy a prevadzkové skisenosti

s nimi a jednak prostriedky a sposoby na finan-
covanie hotovych produktov, ako aj rozvojovych
projektov. S problematikou nabijania elektrobu-
sov vystupi na konferencii aj spolo¢nost ABB.

ABB ako svetovy lider v nabijacich technoldgi-
ach pre elektrobusy a elektromobily ponuikne na
BUS SHOW 2018 najnovsie efektivne riesenie pri
nabijani elektrickych autobusov. Taky systém
predstavila spolo¢nost ABB na vel'trhu Busworld
2017 v Kortrijku — ide o najnovsie rieSenie ABB

v oblasti nabijania elektrobusov vyznacujuce sa
prvkami inteligentného nabijania a futuristickym
modularnym dizajnom, bezpecnou a spol'ahlivou
prevadzkou, dialkovymi sluzbami a riadenim dat
v ramci ponuky rieseni spolo¢nosti ABB Ability™.

Urcite si nenechajte ujst jedinecnu pri-
lezitost s unikatnymi rieSeniami pre na-
bijanie elektrobusov a navstivte expozi-
ciu ABB v hale &. 2 na vel'trhu v Nitre.
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Repete vlanajsej zdravej vyzvy
Sto dni pre zdravsi zivotny sty

Prostrednictvom konceptu ABB Live Well pod-
poruje ABB kazdého zamestnanca v tom, aby zil
zdravo a vytvaral si zdravé navyky. Sme presved-
ceni, ze ¢im lepSie sa my zamestnanci stardme

o svoje zdravie, tym silnejsia je tiez firma.

Teraz nastal ¢as zapojit sa do tohtorocnej Global
Health Challenge opéat. Ide 0 100 dni trvajucu ini-
ciativu spolocnosti Virgin Pulse — sedemclenné
timy mézu sutazit s inymi timami z ABB po celom
svete a tiez s d'alSimi spolo¢nostami vo svete. Po
registracii timu dostane kazdy tracker na meranie

motivovat vSetkych ucastnikov k ¢astejSim fyzic-
kym aktivitam a zdravému stravovaniu a vd'aka
tomu prispiet k jednoduchsiemu zvladaniu stresu,
vacsej sustredenosti a kvalitnejSiemu spanku.
Boli by sme vel'mi radi, ak by aj tato vyzva po-
mohla tc¢astnikom k vyraznej, pozitivnej a predo-
vSetkym trvalej zmene.

Vyzva je skvelym navodom, ako zabavnym spdso-
bom urobit nieco dobré pre seba a pritom stravit
cas s kolegami, uzit si zdravé sutazenie a objavit
nové obzory...!

vlastnej fyzickej aktivity, ktory bude sledovat, ako
sa plni denny ciel' 10 000 krokov. V tomto ro¢niku
je mozné svoje aktivity merat aj vinych Sportoch
(napr. cyklistika, plavanie) a tie budu prepocitané
na krokovu aktivitu. Dostupné budu tiez online
nastenky, panely pre veducich timov s aktual-
nymi prehl'admi a ¢iastkové mensie vyzvy pocas
celej sutaze. Poslanim Global Health Challenge je

Blahozelame!

Precitajte si...
ABB Review 02/18

Jubilanti:
Zuzana Andrejcakova
Cyril Corej

Jan Demeter
Jaroslav Dusa
Tomas Gajdos
Pavol Chovanec
Jan Kivader
Andrej Klamo
Michal Kopc¢ik
Peter Lipovsky
Martin Pohanka
Peter Tarnéci
Tomas Toth

Novi zamestnanci:
Matus Duria
Tomas Gajdos
Monika IStvancova
Zuzana Simkova
Tomas Surina
Peter Vincenc

Dokonalost projektovej pripravy.

Buduce produkty a sluzby sa rodia

v dnesSnych projektoch. ABB vyuziva
najmodernejSie nastroje a metddy
pri vyvoji technolégii, ktoré nielenze
budu primerané budtcnosti, ale

aj pomo6zu buducnost tvorit.

Najblizsie vydanie ABB Review umozni
nahliadnut do zakulisia procesu

nasej projektovej pripravy, a to od
vyspelych simula¢nych technik,
testovania zariadeni a softvéru az po
novatorské pristupy ku kolaborativnym
procesom.

,Kto sa nahana za peniazmi, nikdy ich nedohoni.
Robte svoju pracu lepSie nez sused. Peniaze za

vami pribehnd samé.”

www.abb.com/abbreview
[Tomas Bata]
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Rychlovypinace DCBreak 1815
Pre jednosmerné trakcne sustavy

»‘a s.‘-

“>

Zoltan Balint
Specialista Bid & Proposal,
segment Energetika

0905583681,
zoltan.balint@
sk.abb.com

Predpoklada sa, Ze do roku 2030 bude 60 %
svetovej populdcie byvat v mestach. S rasticimi
obavami o Zivotné prostredie v sUvislosti s rych-
lou urbanizaciou a potrebou prepravovat stale
viac osOb a tovaru stupa aj atraktivita investicii
do Zelezni¢ného sektora. Cielom Zelezni¢nej
dopravy je zabezpecit rychlejsiu, pohodinejsiu,
bezpecnejsiu, ¢istejsiu a lacnejsiu prepravu.

Dynamické tempo pokroku generuje stale nové
poziadavky na technické zariadenia v tomto
segmente. Takmer véetky zariadenia v Zelezni¢-
nej doprave potrebuju na prevadzku elektricku

il

01

energiu, a preto je nutné zabezpedit ich na-
pajanie. Spolahlivost je jednou zo zdkladnych
poziadaviek, ktoré su kladené na vsetky stroje
a zariadenia prevadzkované na Zelezniciach.
Spolo¢nost ABB je srdcom zelezni¢ného prie-
myslu od roku 1891 a ma vo svojej ponuke $i-
roku $kalu overenych zariadeni nasadzovanych
na Zelezni¢nych trakcidch po celom svete.

Spolo¢nost ABB predstavuje novu verziu rych-
lovypinadov s ozna¢enim DCBreak 1815 (obr. 1)
pre trakéné sustavy napdajané jednosmernym
priudom. Tento produkt je vhodny pre aplikacie,

"
Abe
st
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01 Nova verzia rychlo-
vypinadov s ozna¢enim
DCBreak 1815

02 Volitel'nym prislu-
Senstvom je ochranny
kovovy kryt IP 65

ELEKTRICKE SIETE
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ako su napriklad metro a lokomotiva s prevadz-
kovym napéatim do 1800 V DC a menovitym pru-
dom do 1500 A. Konstrukcia vypina¢a DCBreak
vychadza zo sicasnej 900 V verzie a zachovava
jej hlavné prednosti, ako su kompaktné roz-
mery, nizka hmotnost a I'ahka udrzba. Vypinac
DCBreak je takzvany ,plug-and-play“ spinaci
pristroj, ¢o umoznuje jeho l'ahkd vymenu. Na-
vySe sa da bez nutnosti prispdsobovania na-
inStalovat aj na podvozok, aj na strop rusna.
Pocas montdaze a prevadzky sa musia brat do
tvahy normy IEC 60077-3 a IEC 61373. Teplota
okolitého prostredia sa méze pohybovat v roz-
medzi od -25 °C do +70 °C a relativna vlhkost
vzduchu méze dosahovat hodnotu az 95 %.

Nova verzia vypina¢a DCBreak spifia nové,
prisnejSie poziadavky na ochranu zivotného
prostredia bez toho, aby klesala jeho vykon-
nost. Konstrukcia vypina¢a DCBreak zodpo-
veda najnovsim poziadavkam smernice RoHS

Technické parametre vypinac¢a DCBreak 1815

Eurépskeho parlamentu, ktora obmedzuje
pouzivanie urcitych nebezpecnych latok, takze
kontakty vypinaca uz neobsahuju kadmium.
Tieto vypinace s kompletne otestované podla
najnovsich noriem IEC 60077-3 a IEC 61373 a po-
nukaju menovité vykony podla poziadaviek za-
kaznika. Volitelnym prislusenstvom je ochranny
kovovy kryt IP 65 (obr. 2) a vypinac¢ sa méze
pouzit aj vo vel'mi agresivnom a znecistenom
prostredi. Trieda znelistenia samotného vypi-
naca je v klasifikacii PD3 a je mozné ho bezpecne
prevadzkovat az do nadmorskej vysky 1400 m.
Vypinac¢ DCBreak ma niekol'ko moznosti pre pri-
spOsobenie upevnovacich bodov, kdblovych
priechodiek, nizkonapatovych kontaktov.

Zavedenim tohto nového produktového radu
spolo¢nost ABB rozsiruje svoje portfdlio pre
zelezni¢ny sektor a posilfiuje svoju poziciu kom-
plexného doddavatel'a pre zelezni¢né aplikacie.

DCBreak 1815

Menovité napatie

1800V

Menovité izola¢né napatie

2300V

Menovité kratkodobé vydrzné napatie

6,6 kv

Vydrzné impulzné napatie

18 kV

Menovity prad (pri okolitej teplote +40 °C)

1500 A

Menovitd vypinacia schopnost

30 kA

Menovita ¢asova konstanta T1

17 kA/0 ms

Menovita ¢asova konstanta T2

30kA/15ms

Menovitd ¢asova konstanta T3

30kA/40 ms

Menovitd ¢asova konstanta T4

30kA/100 ms

Minimalna mechanickd odolnost

200000 operacii

Mechanicka zivotnost

500000 operacif
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Zvodi¢ prepitia PEXLIM P-Z
Spolahliva ochrana pre vase zariadenia

Spolo¢nost ABB ako popredny lider v oblasti vysokonapatovych zariadeni, medzi
ktoré neodmyslitelne patria aj zvodice prepatia, neustale inovuje svoje produktové
portfolio. Prikladom je aj novy modifikovany model zvodica prepatia PEXLIM P-Z.

-~

"‘fﬁm

I~

Ondrej Petrek
Senjor Specialista
Bid & Proposal,
segment Energetika

0917 867 030,

ondrej.petrek@
sk.abb.com
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Zvodi¢ prepatia PEXLIM P-Z teraz dopifia aktu-
alne poziadavky trhu v napatovom segmente
52 - 420 kV. Osobitny déraz je kladeny na kom-
paktny, robustny a bezpecny dizajn v spojeni
s minimalnym vplyvom na zivotné prostredie.

Od predstavenia zvodiov prepatia produk-
tovej rodiny PEXLIM so silikbnovou izola-
ciou ziskali tieto zvodice celosvetové prijatie
vd'aka svojmu jedinec¢nému dizajnu, funké-
nosti a vysokému spolahlivému vykonu.

Neustale inovacie spoloénosti ABB zabezpe-
¢uju lidersku poziciu zvodi¢ov PEXLIM na sve-
tovom trhu. V sulade s touto filozofiou je teraz
dostupny novy ABB zvodi¢ prepdatia PEXLIM

P-Z pre stani¢né aplikacie triedy SH (Station
class SH) v zmysle aktualne platného Standardu
IEC 60099-4 Vydanie 3.0, respektive s triedou
vybitia 4 (Line discharge class 4) podla uz neak-
tualneho standardu IEC 60099-4 Vydanie 2.2.

Zvodice prepatia PEXLIM P-Z vyuZivaju osved-
¢ené bloky ZnO vlastnej vyroby ABB a zahrfiaju
unikatnu patentovanu konStrukciu, tzv. dizajn
otvorenej klietky. ZnO bloky su stiahnuté slu¢-
kami zo sklenenych vldkien upevnenych v hornom
a spodnom Uchyte, ktoré slizia zarover ako
elektrédy. Ochranné vinutie sa ndsledne navija
cez slu¢ky zo sklenenych vldkien. Vysledkom

je spevnena konstrukcia, tzv. otvorena klietka
modulu so zvySenou mechanickou pevnostou.
Takto pripraveny modul je vlozeny do automati-
zovaného vulkaniza¢ného lisu, kde je injektovany
silikdn pod vysokym tlakom a teplotou. VSetky
aktivne c¢asti su zaliate do silikénu bez pripad-
nych vnutornych dutin a vzduchovych medzier

a su hermeticky uzavreté pocas celej zivotnosti.

Zvodice PEXLIM P-Z je mozné pouzit pre ochranu

rozvodnych zariadeni, rozvadzacov, transfor-

matorov a inych zariadeni vo vysokonapato-

vych systémoch pred uc¢inkami atmosférickych

a spinacich prepati, a to najma v oblastiach:

« s vysokym znecistenim ovzdusia,

- s vel'mivysokou burkovou intenzitou,

« so seizmickou aktivitou,

« pri poziadavkach na flexibilni montaz,

- s vysokymi energetickymi poziadavkami (napr.
vel'mi dlhé vedenia, ochrana kondenzatorov),

« ak su podmienky uzemnenia alebo tienenia
stoziarov vedeni nedostatoc¢né alebo neuplné.

Zvodice PEXLIM su osobitne vhodné pre inStala-
cie, kde je pozadovana nizka hmotnost, znizené
odstupy, flexibilnd a uhlova montdz, nerozbit-
nost a dodato¢na bezpecnost personalu.
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01 Zvodic prepatia
PEXLIM P-Z pre
napdatie 420 kV

02 Konstrukcia zvodica
prepétia PEXLIM P-Z

1 Ochranné vinutie

2 lzolator silikénova guma

3 Zakladna

4 Linkova svorka

5 Horny tGchyt

6 ZnO bloky

7 Slucka zo sklenenych vlakien
8 Spodny tchyt
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Klasifikacia zvodi¢a podl'a IEC 60099-4, Vydanie 3.0 trieda; SH
Systémové napatie (Us) 52 -420kV
Menovité napatie (Ur) 42 -396 kV
Menovity vybijaci prud 20 kA peak
Vybijacia, energetickd a prudova odolnost:

Hodnota opakovaného prenosu naboja Qrs 3.2C

Hodnota tepelnej energie Wth 11 k1/kV (Ur)

Hodnota energie jedného impulzu (2 ms az 4 ms impulz) 7,0 k1/kV (Ur)
Vydrzna odolnost vybijacieho pradu:

Vysoky prud 4/10 ps 100 kA peak

Nizky prudd 2 000 ps (na zaklade Qrs) 1 600 A peak

Skratova odolnost/schopnost odl'ahéenia tlaku

65 kA rms (sym)

Mechanickd pevnost:
Uréené dlhodobé zataZenie (SLL)
Uréené kratkodobé zatazenie (SSL)

3000Nm
6000 Nm

Prevadzkové podmienky:
Teplota okolia

-50°Caz +45°C

Nadmorska vyska max. 1 000 m
Frekvencia 15-62 Hz
Trieda vybitia (podl'a IEC60099-4, Vydanie 2.2) Trieda 4

Benefity modifikovaného zvodic¢a PEXLIM P-Z:
zvy$ena mechanicka pevnost (SSL) 0 50 %
v porovnani s predchodcom PEXLIM P-X,
nové dizky modulov umozfuju

vyrobit kompaktnejsie zvodice,

vyssia povrchova draha mm/kV

na jednotku dizky zvodiéa,

vynimoc¢ny ochranny vykon

s optimalizovanym vyuzitim ZnO blokov,
osvedceny silikbnovy material
zabezpecuje vynikajuce vlastnosti

za znecistenych podmienok,

najvyssia bezpecnost pri skrate vd'aka
konstrukcii zvodi¢a s ochrannym

vinutim ZnO blokov.

Zvodice prepatia PEXLIM P-Z st typovo odsku-
$ané a splnaju poziadavky noriem IEC a IEEE.
Vykonalo sa velké mnozstvo Standardnych

a Specidlnych skusok na simulaciu vietkych
moznych environmentalnych a systémovych
aspektov, ktorym by mohli byt zvodice pocas
svojej zivotnosti vystavené. Tym sa zabezpedi,
7e zvodice budu splfiat alebo prekracovat nie-
len poZziadavky, ktoré vyplyvaju z noriem, ale

aj ndrocné technické poziadavky zakaznikov.
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Ludsky faktor a jeho dopad

na bezpecnost prevadzky

Operdtori v prevadzkach maju na starosti mnoho uloh, ¢o im stazuje rieSenie
nestandardnych prevadzkovych podmienok. Vyskum preukazal, ako mbze
inteligentné a ergonomické pracovisko zmiernovat rizika a zvySovat produktivitu.

Jan Lukaéin
Specialista Bid & Proposal,
segment Energetika

0915773681,
jan.lukacin@sk.abb.com

Zavedenie délezitych riadiacich systémov

a automatizovanych uloh do vyrobnych pro-
cesov viedlo k zvySeniu bezpecnosti a pro-
duktivity beznej prevadzky. Ale ¢o sa stane,
ked' nastanu nestandardné situacie? Zrejmou
odpovedou je, Ze musi zasiahnut ¢lovek.

Ludské faktory a kultira bezpecnosti

Ludsky faktor musi byt v centre pozornosti
akejkol'vek diskusie o bezpeénosti zmnohych
dévodov. Jednym je skutocnost, Ze l'udské chyby
su ¢asto pri¢inou incidentov a nehdd - napriek
prisnej kultdre bezpecénosti prevazujlcej vo vac-
Sine spolo¢nosti. Nasledky takychto incidentov
mozu byt malé zranenia alebo az katastrofy

v hlavnych spravach. Ak chce organizicia za-
istit Uspesnu kultdru bezpecnosti, musi mat
jasnu a podrobnu stratégiu riadenia rizik.

Pochopenie a riadenie rizika

Pre pochopenie a riadenie rizik by mali pre-
vadzkovatelia najskor vykonat posudenie ri-
zik s cielom definovat celkové bezpecnostné
poziadavky. Ndsledne by sa mali sustredit na
proaktivne opatrenia, aby sa zabranilo zly-
haniu (ak je to mozné) a v pripade, Ze sa tak
stane, minimalizuju sa negativne dosledky.

Poucit sa zo sklisenosti je idedlnym

Startovacim bodom:

. Coje potrebné urobit inak na
predchadzanie opakovania?

. Coje mozné urobit pre lepsie
pochopenie incidentu?

. Co je potrebné urobit inak po opatovnom
vyskyte tohto incidentu?

Doélezité je, aby kultura bezpecnosti spoloc-
nosti poskytla prilezitost jednotlivcom a or-
ganizaciam poucit sa a motivovat sa pozitiv-
nou zmenou. Zamestnanci tak mézu usilovat
o bezpecnejsi a produktivnejsi sposob prace.

Technolégia ako sucast rieSenia
Predvidanim poruchy najlepSie postupy

rozdel'uju znizenie rizika napriec réoznymi

a nezavislymi bezpeénostnymi vrstvami vo
forme viacerych nezavislych funkcii alebo sys-
témov. Jednym z takychto systémov je SIS
(Safety Instrumented System), ktory je posta-
veny na koncepte réznych vrstiev ochrany.

Vrstvy ochrany

Systém riadenia procesov poskytuje ,vrstvu,
ktord nielen napomaha produktivitu procesu,
ale aj pomaha prevadzkovatelom zariadeni
udrziavat proces v ramci bezpecnych prevadz-
kovych hranic. V sic¢asnosti va¢sina systémov
riadenia procesov upozorni operatora na ab-
normalne podmienky a podpori pristupom

k délezitymi informaciam v redlnom Case. Ak sa
udalosti vyvijaju prilis rychlo na uc¢inny zasah
operatora, dalSie ochranné vrstvy, ako napri-
klad automaticky systém SIS, za¢nu pracovat,
aby sa podmienky procesu vratili do normalu.

Koncepcia bezpecnostije podporena sériou
noriem (napriklad IEC 61508 a IEC 61511),
ktorych cielom je stanovit a v niektorych pri-
padoch prikazat osvedcené postupy pre na-
vrh, preskimanie dokumentacie, potvrdenie
a overovanie bezpecnostného projektu.

Ak niektord z tychto vrstiev (technoldgia alebo
Clovek) nedokaze zabranit nebezpecenstvu,
existuju d'alSie vrstvy urcené na zmiernenie
nasledkov, ako su poziarne a plynové systémy
alebo postupy reakcie na nidzové situacie.

Ibaze vSetky tieto technoldgie su navrhnuté
aimplementované l'ud'mi a v dosledku toho ne-
budu dokonalé ani stopercentne bezpecné.

Integracia riadiacich a bezpecnostnych
systémov prinasa konzistenciu
Integrované riadiace a bezpecnostné sys-
témy poskytuju technolégiu umoziiu-
jucu efektivnu prevadzku a minimalizaciu
niektorych zdrojov l'udskych chyb.
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02

01 V pripade
nestandardnych situacii
musia zasiahnut ludia

02 Pocitovana miera
nepohodlia v tradi¢nych
a modernych riadiacich
centrach

as (rmin.)

Niektoré vyhody tohto pristupu su:

pred uvol'nenim produktu mézu byt
navrhnuté rezimy beznych poruch,
$tandardny produkt je mozné zabezpedit,
aby sa zabranilo neopravnenému
pristupu ku kritickym zariadeniam,
integrované testovanie sa uskutocnuje

v testovacich laboratdridch a méze

byt vykonané znalcami.

Dizajn zamerany na cloveka

ROzne zdroje naznacuju, ze priblizne

70 % hlasenych incidentov v ropnom a ply-
narenskom priemysle na celom svete mozno
pripisat udskej chybe a predstavuju viac
ako 90 % financ¢nych strat v odvetvi.
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Tato vyzva v podobe ,l'udskej chyby“ moze

byt rieSena zosuladenim psychosocidlneho
pracovného prostredia v riadiacej miestnosti

s fyzickym pracovnym prostredim. Tento typ
riadenia l'udského faktora a pouzivanie ergono-
mickych rieSeni mézu znizit finanéné straty.

Ndavrh pracovného prostredia pre ¢loveka v ria-
diacej miestnosti alebo riadiacom centre je
narocny, avSak zasadny. Pri navrhu je jednou

z najdolezitejSich Uloh na znizenie l'udskych

chyb zosuladenie fyzickych a psychosocidlnych
prvkov. Vybor pre bezpeénost a ochranu zdravia
v Spojenom krdlovstve formuluje problém tak, ze
»fyzickd zhoda zahffia ndvrh celého pracoviska

a pracovného prostredia. Mentdlna zhoda zahriia
poziadavky jednotlivcov na informdcie a rozho-
dovanie ako aj ich vnimanie Uloh a rizik. Nesulad
medzi poziadavkami na pracu a schopnostami
ludi predstavuje priestor na l'udské chyby“.?

Existuje vela navodov a Standardov, ktoré sa zao-
beraju procesom navrhu riadiaceho centra alebo
riadiacej miestnosti - Standard 1SO 11064 bol
stanoveny ako hlavny celosvetovy standard.

Rozvoj pracovného prostredia v riadiacom
stredisku a riadiacej miestnosti

Navrh riadiacich centier a riadiacich miestnosti sa
zameriaval na fyzické aspekty a samotny proces
na ukor l'udského faktora. Okrem toho, rastuci
trend prestvania miestnych riadiacich miestnosti
do riadiacich stredisk prinasa vyssiu pracovnu
zataz a Urovern stresu na operatora. Zvyseny

stres méze viest k depresii, Uzkosti a vyhoreniu.
Zla ergondmia, zlé osvetlenie a vysoka hladina

POKRACOVANIE >>
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03 Flexibilita EOW
(Extended Operator
Workplace) umoziiuje
zameranie na ¢loveka

a zvysuje tak efektivnost
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hluku, ktoré priamo spdsobuju poskodenie zdra-
via, mézu zhorsit tito zasadne zIU situaciu.

Zosuladenie psychosocidlnych a fyzickych prvkov
automaticky zlepsi zdravie a pohodu v riadiacej
miestnosti alebo stredisku. Organizacie by mali
vypracovat stratégiu stresového manazmentu
a poradenstva na identifikdciu a odstranenie
pracovnych postupov, ktoré spdsobuju naj-
vacsiu nespokojnost s pracou. Samozrejme, ze
l'udia sa vel'milisia v poznéavacich procesoch

a schopnostiach riesit problémy - napriklad
niektori operatori moézu byt kvalifikovani v zvla-
dani viacerych uloh naraz, niektori v pochopeni
zlozitosti pracovného zatazenia, ini v analyze
udajov a d'alsi v efektivnom vedeni. Napriek
tomu existuje jedna hlavna hodnota, ktoru
maju spolo¢nu: zdravie. ZvySovanie povedo-
mia o zdravi medzi prevadzkovatelmi je jednym
z hlavnych faktorov, ktoré vedu spolo¢nost ABB
k vyvoju d'alSich rieSeni na véasné rozpoznanie
nepriaznivych Urovni stresu a v€éasného varo-
vania pred zhorSenim zdravotného stavu.

Navrh zamerany na ¢loveka je ovela dblezi-
tejsi kvoli demografickému tlaku, ktory spo-
sobuje starnuca pracovna sila na severnej
pologuli. Aby sa zabranilo strate vedomosti,
je potrebné do priemyslu prildkat mladych
l'udi. To je mozné iba vtedy, ked'im ponuk-
neme pracovisko, kde budu spokojni.

Holisticky pristup

ZlepSovanie len fyzickej alebo psychosocialnej
Casti prostredia v riadiacej miestnosti nie je
holisticky pristup — obidva aspekty sa musia
zlepsit vzajomne kompatibilnym spdsobom.
Tento efekt ilustruje vyskum ABB a Chalmers
University vo Svédsku, v ktorom bola porovnana
tradi¢na riadiaca miestnost s najmodernejsou
riadiacou miestnostou. Vnimané nepohodlie sa
v priebehu ¢asu zvysilo v oboch pripadoch, ale
narast v modernej riadiacej miestnosti bol nizsi.

Sposoby zvysenia efektivity

Jednym zo spOsobov, ako ovplyvnit vykon, je
zmena urovne osvetlenia — vysoka Uroven osvet-
lenia zvySuje motivaciu a zniZzuje chyby a nehody.
Osvetlenie ma tiez priamy vplyv na zdravie a po-
hodu, ked'Zze l'udsky cirkadidnny rytmus priamo
suvisi s Urovriou okolitého osvetlenia. Spoloc¢nost
ABB spolupracovala s univerzitou v Lund a inymi,
aby vytvorila svetelnu platformu orientovanu

na l'udi, uréenu pre operatorov v riadiacich
miestnostiach. Doposial bolo jednou z aplikacii
vyskumu umoznenie vol'ného nastavenia osvet-
lenia (studené alebo teplé spektrum svetla) pra-
covnej plochy operatorom. Rozsah osvetlenia je
od 900 do 1 800 luxov, ¢o prekracuje minimum
500 luxov odporucanych podl'a normy ISO 11064.

Daldim spdsobom, ako zvysit efektivitu opera-
tora, je zjednodusit réznorodost komunikacnych
mozZnosti (operator nebude efektivnejsi, ak pou-
ziva viacero komunikaénych nastrojov sucasne).
Namiesto mnozstva zariadeni pre VHF/UHF
radio, teleféon, mobilny telefén atd'. sa da véetka
komunikacia presunut na jediné zariadenie. Na-
pokon, ovladanie hladin hluku pri praci pouzitim
smerovaného zvuku je d'al$i spdsob, ako zlepsit
pohodu operatora na pracovisku. Smerové zvuky
su zvlast vyhodné, pretoze nevyrusuju ostatnych.

Ludia na prvom mieste

Priprava na l'udské chyby je rozhodujicou su-
c¢astou navrhu riadiacej miestnosti. Projektanti
systémov musia byt vel'mi opatrni, pretoze
mé&zu vyvolat 'udsku chybu, ak neidentifikovali
vSetky prevadzkové pripady a nezaviedli vhodny
kontrolny proces alebo systémovu reakciu na
chyby. Tieto latentné poruchy mézu byt nevidi-
tel'né, az kym nenastane konkrétna prevadzkova
situdcia a neddjde k nejakému incidentu. V ta-
kychto situdciach je operator obycajne nepri-
praveny a nie je schopny primerane reagovat.

Ked'ze priemyselné odvetvia nad'alej investuju do
novych zariadeni alebo modernizuju existujice
zariadenia, mohli by profitovat z nasmerovania
niektorych investicii na zniZzenie l'udskych chyb.
To mozno dosiahnut prijatim osvedéenych po-
stupov pri navrhu orientovanom na ¢loveka.
Posudenie l'udskych prvkov riadiacej miestnosti
povedie k d'als§im vyhodam a bezpecnejSiemu

a produktivnejSiemu prostrediu. ,,Postavenie l'udi
na prvé miesto“ je rozumna obchodna stratégia.
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1 ,Reducing error and influencing behavior, Health and Safety Execu-
tive, 1999. Dostupné na: http://www.hse.gov.uk/pUbns/priced/
hsg48.pdf
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ROBOTY A POHONY

Vyhodnocovanie spol'ahlivosti
frekvencnych menicov

Tibor Baculak
Projektovy manazér,
segment Véeobecny
priemysel

0908675256,
tibor.baculak@
sk.abb.com

Dennodenne musia nase teld odolavat kadeja-
kym vonkajs$im stresom. Tym, Ze starneme, je len
prirodzené, Ze niektoré Casti tela za¢inaju javit
znamky zvySeného opotrebenia. Niektori ludia,
ako napriklad vrcholovi $portovci, sa navyse vy-
stavuju extrémnym zataziam riskujlic zlomeniny
kosti, pripadne roztrhnutie svalov v pripade, ze
sa zataz stane prili$ velkou. Pochopenim fyziky
zlyhania (Physics of Failure - PoF) a predpoveda-
nim nasledkov sa uz niekol'’ko generacii zaoberaju
medicinski profesiondli, ale tieto principy sa len
tak jednoducho na l'udské telo aplikovat nedaju.

V tomto ¢lanku si ukazeme, ako sa schopnost na-
vrhnut optimalny meni¢ frekvencie pre danu apli-
kaciu - spolu s pochopenim, ako sa meni¢ bude
spravat pocas daného ¢asového obdobia a za
konkrétnych podmienok — podoba analyze spra-
vania sa ludského tela pocas zZivota. Pochopenie
fyziky zlyhania vedie k zdrav§ej budidcnosti nie
iba pre l'udské telo, ale aj pre menic frekvencie.
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Od reakcie k predikcii

Pochopenie fyziky zlyhania prispieva k naSmu
Uspechu. Je to vSetko o presunuti sa z rezimu re-
akcie do rezimu predikcie. Podobne ako v Sporto-
vych vedach, kde tréneri Spi¢kovych Sportovcov
monitoruju kazdy krok svojich zverencov, aby
zistili, ako bude ich telo reagovat v extrémnych
zataziach. Telesné zranenie vzniknuté pocas
extrémnej fyzickej ndmahy bolo donedavna po-
vazované za ndhodu a analyza bola vykonana
pouzitim Statistickych metdd s mizivou znalos-
tou toho, ¢o mohlo ovplyvnit samotnu Statistiku.
To bol rovnaky pristup, ako sa kedysi sledovali
pohony. Dnes sa predpovedanie zlyhania a reak-
cia na predpoved' eSte pred moznym dopadom
na produktivitu stalo prioritou ¢islo jeden.

Statisticka spol‘ahlivost

Vyskumnici zaoberajlci sa spolahlivostou ¢asto
pouzivaju pre popis toho, ako sa meni rozloze-
nie poctu poruch s ¢asom, spolo¢nu krivku, tzv.
vanovu krivku (bathtub curve - obr. 1). V tejto
krivke sa pocet poruch znizuje, ked'je produkt
novy, pocet poruch je priblizne konStantny po-
cas aktivnej zivotnosti produktu a postupne
narasta, ako sa produkt blizi ku koncu svojej
planovanej zivotnosti. Vanova krivka je uzito¢na
pri planovani logistiky ndhradnych dielov, pla-
novani rezervy na reklamdacie atd. Nanestastie
tento Statisticky model dava len vel'mi mélo
informacii o novom produkte. VSeobecna sta-
tistika nie je prilis uzito¢na z pohladu konkrét-
neho uZivatela, pretoze jeho aplikacie a okolité
podmienky sa menia prilis zasadne. Model
vanovej krivky nedava odpovede na otazky,

¢o mozno ocCakavat, ked' sa menia podmienky
okolia a ¢o treba urobit pre zvySenie spolahli-
vosti. Statisticky pristup je mohutne vyuZivany
v poistovnictve a v ekonomickych vedach. Na-
Stastie fyzioldgovia nevyuzivaju tito metddu,
ked' sa ich opytate na radu, ako prezit svoj zi-
vot v zdravi. Pretoze oni chdpu, Ze za vsetkymi
Statistikami su individuality, ktoré maju svoje
vlastné stresy a geneticku vybavu, ktora vplyva
na to, ¢o mozno od zZivota o¢akavat. Ak vyhliadka
nezodpoveda nasej predstave, fyziolégovia

sa posnazia ovplyvnit nase spravanie podla
toho, aké su okolité podmienky nasho Zivota.

POKRACOVANIE >>
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01 Standardna
vafova krivka

02 Vplyv zvySeného
namahania na zivotnost
a poruchovost produktu
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Poruchovost

Potiatoéné
Etadium
Zivotnosti

Ustaleny pocet porich
potas beinej Zivotnosti

Koneéné
Stadium
Zivotnosti

#

01

Poruchovost

Zvysené
namahanie

L10=10%
Zlyhani produktu

02

Dva dovody zlyhania - dva produkty

Redlne existuju len dva dévody zlyhania produktu:
pretaZovanie a zostarnutie. Ak zataZenie pre-
siahne jeho odolnost, produkt zlyha a vysledkom
je porucha z dévodu pretaZenia. Zlyhanie z d6-
vodu zostarnutia pride vtedy, ked' kumulované
zataZenie presiahne odolnost produktu. Existuju
dva druhy vyrobkov — nomindlne — teda dobré

a chybné. Nominalny produkt nezlyha pri nominal-
nej zatazi a vydrzi vo funkénom stave pocas celej
svojej zivotnosti za dodrzania Specifikovanych
okolitych podmienok, ktorym bude vystavovany.
Chybny vyrobok zlyha pri menovitej zatazi, ak sa
tato zdtaz aplikuje na jeho poskodenu ¢ast. Tu
treba poznamenat, ze ak aj je produkt chybny,

Cas

nemusi zlyhat. ZIyha az pri aplikovani zataze.

V redlnom zivote je omnoho viac chybnych vyrob-
kov v porovnani s po¢tom zlyhani. Je to z toho
dovodu, ze vo vacsine aplikdcii je namahanie,
ktorému je produkt vystaveny, mensie ako ma-
ximdlne namahanie, na ktoré bol vyrobok na-
vrhovany. A tak chyba zostane nepovSimnuta.
Vedatori zaoberajuci sa fyzikou zlyhania sa vy-
davaju nad rdmec beznej Statistiky a snazia sa
pochopit moznosti produktu a vplyv zatazova-
nia, ktoré ovplyviiuje jeho spolahlivost. Vplyvy,
ktoré ovplyvniuju Zivotnost pohonoy, su teplota,
zmena teploty, vihkost, zmena vlhkosti, napatie,
kordzia, vibracie, mechanické otrasy a radidcia.
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Testovanie pomocou metdédy zrychleného
starnutia (Accelerated LifeTime - ALT)
Zakazdym, ked' je pohon vystaveny urcitému
zatazeniu, toto zataZenie spdsobi isté nevratné
poskodenie a pohon starne. Starnutie sa da
testovat v laboratériu pomocou ALT testov. Po-
Cas tychto testov suU pohony vystavené réznym
urovniam zatazenia, ktoré si omnoho vyssie
ako v redlnych podmienkach. Toto sp6sobi pod-
statne rychlejsie starnutie. TakZe celoZivotna
zataz produktu moze byt namiesto rokov nasi-
mulovana behom mesiacov. Na zaklade takychto
testov moéze byt vytvorenych viacero modelov
zatazovania. Tieto potom moézu byt pouzité na
predikciu o¢akdvanej zivotnosti pri konkrétnych
prevadzkovych podmienkach. Najviac pouzivany
je tzv. Arrheniov model, ktory predpoveda rych-
lost starnutia ako funkciu teploty. ABB vyuziva
ALT testy na demonstraciu toho, Ze nové menice
splfaju poZiadavky na spolahlivost. V typickom
nastaveni su menie vystavené takmer dvoj-
nasobku limitnej teploty. Takymto spésobom

je mozné nasimulovat 10 rokov redlneho zata-
Zzenia behom Styroch az Siestich mesiacov.

Testovanie pomocou pretazenia (Highly
Accelerated Life - HALT)

Specifikacie produktu zvyc¢ajne stanovuji ma-
ximalne a minimalne zataze pocas dopravy,
skladovania a pouzivania. Zvy&ajne su navr-
hované i testované tak, aby tieto zatazenia

v zdravi absolvovali. Nanestastie redlny zZivot
prindsa aj podmienky, ktoré nie si uvedené v do-
kumentdcii a neocakavané situdcie v podobe
nepredvidanych udalosti. To je dévod, preco
nestacilen poznat zhodu so Specifikaciami,

ale je rovnako doélezité chdpat aj slabé miesta
produktu, rezervy v dimenzovani jednotlivych
Casti a najzranitel'nejSie miesta. V HALT testoch
sa zataZenie zvysuje, az pokial' menic nezlyha.
Urovne zataZenia s zaznamenavané a zlyhania
su starostlivo analyzované. Typické zatazové
teploty su od -60 °C az nad 150 °C. Pri vysSich
teplotach uz za¢ina dochadzat k taveniu plastov.

Novy pohl'ad na vanovu krivku

Statisticka variova krivka ukazuje vysoky pocet
zlyhani, ked'je produkt novy. Toto je typické aj

pre produkt 100 % testovany pred expediciou vo
vyrobnom zavode. Ako je mozné toto vysvetlit?
Fyzika zlyhania méze poskytnut nejaké tipy: dva
doévody - pretazenie a starnutie, a dva druhy pro-
duktov — normalne/nominalne a chybné. Analyzou
zatazeni pocas prvych mesiacov alebo aj rokov pre-
vadzky je mozné jednoducho vysledovat, ze zataze-
nie produktu pred jeho normalnym pouzitim méze
presiahnut zataZenia pocas testov vo vyrobnom
zavode. Pocas dopravy a skladovania moze byt
produkt vystaveny vibraciam, mechanickym nara-
zom, vlhkosti, korozivnym vplyvom. Na konektory
alebo plosné spoje moze byt vyvinuté neplanované
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namahanie pocas montaze u zakaznika. Nespravne
zapojenie moze spdsobit pocas uvadzania do pre-
vadzky prekrocenie povolenych napati alebo silné
zmeny teploty. Niektoré z tychto namahani mézu
prekrocit dovolené hodnoty zataZenia a urcite tak
spOsobit poskodenia veduce k zlyhaniu. Hned' ako
zvySenad zataz pocas prvych mesiacov/rokov zivota
pominie a chybné produkty sa opravia, vstupujeme
do druhej fazy zivotnosti, kde poruchy vyzeraju na-
hodne napriek tomu, Ze v realite su sposobené pre-
tazeniami ako prepatia, porucha chladenia a pod.,
pripadne sa objavi skryta chyba, ktora sa ukazala
az casom. Ako produkt postupne starne, stavaju
sa poruchy ¢oraz ¢astejSimi. V aplikaciach s vyssim
namahanim vykazuju produkty nizsiu zivotnost
ako v aplikaciach s niz§im zataZenim. Je délezité
pochopit, Ze pocas celej zivotnosti produktu

ma zataZenie vplyv na o¢akavanu spolahlivost,

ako ukazuje obr. 2. VSetky produkty, normalne aj
chybné, sa spravaju podla rovnakych zakonov fy-
ziky a rovnaké modely spol'ahlivosti mézu byt po-
uzité pre predpovedanie ich budidceho spravania.

Pochopenie pric¢iny zlyhania

Aj ked' je produkt navrhnuty perfektne alebo aj
takmer genidlne, mo6ze sa pokazit. Pri zistovani
pri¢iny poruchy je potrebné vykonat dokonalu hib-
kovu analyzu a urcit prvotnu pric¢inu zlyhania. Je
treba urit pévod namahania a to, ¢i bol produkt
normalny alebo chybny. Bez tychto znalosti ne-
moze byt vykonana ziadna naprava. V zavislosti od
prvotnej pri¢iny poruchy méze byt naprava rézna.
ABB Uzko spolupracuje so zakaznikmi a poskytuje
konzultacie v pripade zlyhania pohonu a zabezpe-
¢uje, ze sa urobia spravne opatrenia pre napravu.

Nastastie zariadenia pouzivané v medicine po-
mahaju pri analyze v réznych oblastiach prie-
myselnej diagnostiky. 3-D rontgeny, akustické
skenery a akustické mikroskopy su zariadenia,
ktoré su kazdodenne pouzivané v laboraté-

riu ABB pre analyzu pohonov, ktoré zlyhali.

Buduca diagnostika

Buducnost pohonov je vzrusujlca. Najsofistiko-
vanejSie pohony dokazu uz teraz predpovedat po-
ruchu este predtym, ako sa naozaj objavi. Av bu-
ducnosti budu esSte ovela mudrejsie. Inteligentné
riadiace systémy v pohonoch, ,,chytré” snimace

a d'alSie inovativne sluzby budud ,samodiagnos-
tikovat“ potencialne zlyhania nielen seba, ale aj
zariadeni pripojenych k menicu. A to vSetko s do-
stato¢nym predstihom a s dostatoc¢nou spolah-
livostou. Udaje a diagnostika budt nepochybne
hrat ¢oraz vacsiu ulohu pri zvySovani a overovani
spolahlivosti. V kazdom pripade: pochopenie fy-
ziky zlyhania je prvym a najdélezitejSim krokom

k Uspesnému zvladnutiu spol'ahlivosti pohonov.

KONIEC PRVEJ CASTI.
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ROBOTY A POHONY

Roboticka obsluha obrabacich strojov
VyssSia produktivita a optimalizované
naklady s ABB FlexLoader™

%4

Peter Kubik

Senior Sales Manager,
segment Automobilovy
priemysel

0918 895 828,
peter.kubik@sk.abb.com
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ABB FlexLoader je d'alSia generdcia Stan-
dardizovanych a flexibilnych buniek pre ob-
sluhu strojov navrhnutych na podavanie
vasich obrobkov do strojov a automatiza-
ciu manipulacie s obrobkami vo vyrobe.

S uc¢innej$imi a pokrocilejsimi obrabacimi strojmi
vstupujucimi na trh sa stdle zvySuje naro¢nost

na inteligentnejsiu a flexibilnejsiu automatiza-
ciu robotizacie pri obsluhe obrabacich strojov.
VSetky bunky v rodine FlexLoader su Stan-
dardizované a postavené pomocou najnovsej
technolégie, aby splnili rastuce poziadavky

na flexibilnu a nakladovo efektivnu vyrobu.

Pokrocilé, ale I'ahko pouzitel'né

Ovladanie a komunikacia s robotom su inte-
ligentne integrované do softvéru a posky-
tuju jednoduchy a intuitivny programovaci
z4azitok pri zavddzani novych obrobkov do
systému. NielenZe ide o jeden z najflexibilnej-
Sich systémov na trhu, ale aj o jedno z najjed-
noduchS$ie pouzitel'nych rozhrani operatora
na trhu — naprogramovanie nového obrobku
je teraz mozné za menej ako 10 minut.

Vyuzitie nastrojov svetovej triedy
Roboticka automatizacia v porovnani s ruc¢-
nou pracou zvysSuje vyuzitie obrdbacich stro-
jov niekedy az o 60 percent. Kratka ndvrat-
nost - v niektorych pripadoch je kratSia ako
12 mesiacov - je vyznamnd a meratel'na.

Bunky FlexLoader spolo¢nosti ABB poskytuju
spolahlivy a predvidatel'ny vystup robota a ob-
rdbacieho stroja. Ul'ahc¢uju vyssie vyuzitie ob-
rabacich strojov, zvy¢ajne v rozmedzi nad 90 %

v porovnani s tradi¢nymi ru¢ne obsluhovanymi
obrdbacimi strojmi, ktoré su ¢asto v rozmedzi
okolo Urovne 50 %. Vysledkom je ovela rychlejsia
navratnost investicii a trvald konkurenc¢nd vy-
hoda pre investora.

FlexLoader™ Vision

Kamerovy vizualiza¢ny systém pre navadzanie ro-
bota na obsluhu obrabacich strojov s vynikajucim
vykonom. Vyznacuje sa vysokou rychlostou imple-
mentacie, kratkymi tréningovymi ¢asmi a spolah-
livostou - vSetko vykonané uzivatel'sky privetivym
spOosobom.

ABB ponuka softvér, ktory identifikuje umiestne-
nie a orientaciu obrobku z oblasti odberu mate-
ridlu robotom v robotizovanej bunke. FlexLoader
Vision dokaze spracovat neobmedzeny pocet
obrobkov réznej vel'kosti aj so zlozitymi geomet-
rickymi tvarmi bez potreby mechanickych upina-
cich pripravkov, ¢o zniZzuje naklady a zlozitost.

Ovladanie a komunikacia s robotom su pevne in-
tegrované do softvéru, ¢o umozrnuje Uplné ucenie
polohy obrobku v palete, ktoré je velmi jednodu-
ché aintuitivne od zaciatku do konca procesu.

FlexLoader Vision je schopny komunikovat s roz-
nymi senzormi alebo kamerami. M6ze byt pouzity
pre 2D aj pre polo-orientované 3D aplikacie.

Vyhody:

- jednoduché a intuitivne pouzivatel'ské rozhranie
urcené na obsluhu obrabacich strojov,

- ovlada neobmedzeny pocet komponentov
bez mechanickych upinacich pripravkoyv,

« ¢as nabehu novych obrobkov
je krat$i ako 10 minut.

FlexLoader™ SC 3000

Lider vo vyvoji automatizacnych rieSeni FlexLo-
ader SC 3000 spolo¢nosti ABB nastavuje
Standard v oblasti flexibilného ovladania ob-
rabacich strojov. KI'i¢ovymi charakteristikami
tohto modelu su jeho skvela modularita, maly
zastavany priestor a jednoduché pouzivanie.
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01 FlexLoader SC 3000
je predinstalované,
osvedcené a spolahlivé
rieSenie automatiza-
cie sintegrovanou
bezpeénostou

02 Rad FlexLoader FP

je navrhnuty pre rychle
zmeny vo vyrobe.

Zl'ava: FlexLoader FP100,
FP300, FP400, FP600,
FP800 a FP850
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FlexLoader SC 3000 je predinstalované,
osvedcéené a spolahlivé rieSenie automa-
tizacie s integrovanou bezpecnostou. Mo-
dularita znamena, Ze pouzivatelia mézu
robotizovanu bunku prispésobit tak, aby
vyhovovala akejkol'vek potrebe, napriklad
obrobky méZzu byt nakladané dopravni-
kom alebo zasuvkovym systémom.

Vyhody:
- vel'kd modularita a mald zastavana plocha,
- mimoriadne jednoduché ovladanie
a nastavovanie novych obrobkov,
- jednodnovd instalacia.

FlexLoader™ SC 6000

FlexLoader SC 6000 od ABB nastavuje Stan-
dard vo flexibilnom procese obsluhy obraba-
cich strojov — zvysSuje vyuzitie stroja az 0 60 %
a zaroven znizuje prevadzkové naklady.

FlexLoader SC 6000 je k dispozicii v dvoch
variantoch: s robotom IRB 2600 (dosah

20 kg/1,65 m) a s robotom IRB 4600 (dosah
60 kg/2,05 m). Obidva su vybavené riade-
nim robota v plne integrovanej rozvodnej
skrini. FlexLoader SC 6000 je predpracované,
dobre otestované a spolahlivé rieSenie au-
tomatizacie obsluhy obrabacieho stroja.

Je navrhnuté na nakladanie a vyklada-
nie do obrdbacich strojov pomocou ro-
bota so zameranim na videnie obrobku
v palete. Integrované riesenie je schopné
zvladnut cely rad dodato¢nych vyrob-
nych operacii, ako su znacenie, odstra-
novanie otrepu a ¢istenie vzduchom.
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Vyhody:

« mimoriadne jednoduché ovladanie
a vyucba novych obrobkov,

. mOze byt vybaveny Siestimi Standard-
nymi doplnkami typu plug-and-play,

- jednodnova instalacia.

ROzne typy: FlexLoader™ FP

Rad FlexLoader FP je navrhnuty pre rychle zmeny
vo vyrobe. SU kompaktné, ale maju Siroku skalu
funkcii. Aj keby ste spracovavali iba dva obrobky,
rad FlexLoader FP je dobrou investiciou. Uplne
nahrddza konvencéné podavace obrobkov.

Do systému obsluhy zariadeni je mozné za-
budovat aj vibra¢ny zasobnik pre podavanie
dielov, vyklapac paliet pre vysypanie obrobkov
na plochu alebo dopravnik pre odber robotom.
Alebo tiez dopravnik, na ktory obsluha nauklada
vel'ké mnozstvo obrobkov, dokonca niektoré
vyhotovenia umoziuju priamy odber obrobku

z palety a napokon aj manipulaciu s rdrami.

Vel'ky pocet obrobkov mozno podavat do
stroja bez toho, aby ste museli menit hardvér.
Pocas prevadzky je mozné vykonat mnoho
Uprav, vyznam réznych parametrov sa zo-
brazi na obrazovke. Prevadzkovatel moze
robot jednoducho naucit, aby sa nastavil na
nové produkty v priebehu niekol'kych minut
priamo na stroji. Casto ale treba upravit cha-
padlo robota alebo vymenit prsty chapadla.

Vyhody:

- nahradza tradi¢né rieSenia obsluhy strojov,

- flexibilné podavanie pre rézne obrobky,

- jednoduchd instalacia do montaznych buniek.
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PROCESNA AUTOMATIZACIA

Laserové snimace hladin ABB

PROCESNA AUTOMATIZACIA

V priemyselnej vyrobe sa ukladaju a prepravuju velké mnozstva materialu, ¢i uz su
to suroviny, medziprodukty alebo konecné vyrobky. Tam, kde sa tieto materialy
skladujy, je zvyCajne potrebné aj meranie a kontrola plnenia skladovacej nadoby.

A

-

FrantiSek Fodor
Specialista technickej
podpory predaja,
oddelenie Servis —obchod

0918726 719,

frantisek.fodor@
sk.abb.com
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Pri ndvrhu vhodného merania treba poznat
odpovede na tieto otazky:

- Budeme merat vysku hladiny ¢i medzihladinu
kvapaliny alebo vysku hladiny sypkej latky?

- Mb6ze byt snimac v kontakte

s meranym materidlom?

Staci, ak snimac posle signal o dosiahnuti,

resp. prepadnuti pod nejaku Uroven

hladiny, alebo potrebujeme kontinudlne

merat aktudlny stav hladiny?

Existuje mnoho réznych druhov meracich
pristrojov, ale my musime vyberat v prvom
rade podl'a uvedenych kritérii.

Vybrat sp6sob merania hladiny je niekedy dost
narocna uloha, hlavne ak ide o kontinualne me-
ranie. Spolahlivd a presnd funkénost snimaca
¢asto stazuju nepriaznivé podmienky. Pri kva-
palinach to byva odparenie, hustd para nad
hladinou, virenie kvapaliny, vznik peny nad hla-
dinou a pod. Pri sypkych hmotdach zvykne byt

Laserovy hladinomer

4

problémom nerovnomerné usadenie povrchu
pri zavdzani zasobnika, praSenie pri zavazani
a v oboch pripadoch lzky prierez zasobnika,
kde okrem snimaca hladiny zasahuju rézne za-
riadenia, ako su mieSadld, konStrukéné prvky
zdsobnika, dopravniky a pod. Na kontinualne
meranie hladiny sa pouzivaju hlavne ultrazvu-
kové, radarové, laserové, mechanické (plavakové),
magnetostrikéné hladinomery. Nesmieme za-
budnut na meranie hladiny na zdklade merania
hydrostatického stipca v kvapalinach, ¢o sa
¢asto pouziva dodnes hlavne v energetike.

Princip ¢innosti laserovych hladinomerov spociva
vo vysielani laserového impulzu z pristroja - ten
je namontovany nad zasobnikom - k sledova-
nému povrchu. Odrazeny signdl od povrchu sa
dostane do detektora pristroja. Z nameraného
c¢asového rozdielu vyslania signalu a zachytenia
odrazu mikropocditac pristroja vyhodnoti meranu
vzdialenost. Svetelny impulz, ktory pochadza

z polovodi¢ového lasera, ma priaznivé vlastnosti,
¢o prindsa vyhody pouzitia oproti ostatnym
podobnym technolégiam. Umozniuje I'ahko vyfil-
trovat odrazy z prachu alebo pary nad povrchom.
Vysielany luc je vel'mi Uzky, jeho divergencia je
mensia ako 0,3°. Lu¢ je vol'nym okom neviditel'ny,
nepredstavuje ziadne bezpecnostné riziko (laser
triedy I). Vac¢sina povrchov ma difiznu odrazi-
vost, a preto aspon c¢ast svetla sa vrati do detek-
tora. Preto nie je problémom merat sypké latky,
ktoré maju kuzel'ovity povrch. Niektoré povrchy
maju zrkadlovu odrazivost, ako napr. nezmie-
$ané priezra¢né kvapaliny. V takomto pripade

je potrebné nastavit pristroj kolmo na merany
povrch, aby sa odrazy dostali do detektora.

Okrem merania hladin sa laserové hladino-
mery mozu pouzivat aj na meranie polohy

a pozicii technologickych zariadeni. V takom
pripade je na merané zariadenie upevnena od-
razova plocha, ¢o zabezpecuje kvalitny odraz
a umoznuje merat vacsie vzdialenosti ako pri
merani hladin. Pristroje okrem meracieho la-
sera maju aj d'alSi laser, nazyvany zameriavaci,



01 Rozdiel medzi
kvalitou ziskaného
odrazu laserovym

a ultrazvukovym, pri-
padne radarovym
snimacom hladiny

02 Snimac hladiny
LM8O0 je konstruovany

pre najsirSie pouzitie

03 LM200 ma meraci
rozsah pre hladiny
190 m a pre meranie
polohy az 400 m

04 LLT100 umozZnuje
merat aj hladinu
priezra¢nej kvapaliny

05 Pridavny displej
LCD2, ktory sa pripdja
k pristroju LM200

cez RS-232 vstup
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ktory vysiela viditelny IU¢. Pracuje po zapnuti
arestarte zariadenia pocas 2 minut, Uéelom
je umoznit spravne nastavenie pristroja.

Rozdiel medzi kvalitou ziskaného odrazu la-
serovym a ultrazvukovym, pripadne radaro-
vym snimac¢om hladiny ukazuje obrazok 1.

ABB vyraba tri typy laserovych snima-
¢ov hladiny: LM80, LM200 a LLT100.

LM80

Teleso pristroja je z hlinikovej zliatiny, ale objed-
nat je mozné aj antikorové pre korozivne prostre-
die a s trojbodovym upevnenim v hygienickom
vyhotoveni pre potravindrsky a farmaceuticky
priemysel. Dostupny aj s vyhrievanou optikou, ¢o
umoznuje jeho pouzitie pre odparujuce sa kva-
paliny. Na meranie hladin je pouzitel'ny do 100 m,
na meranie polohy do 150 m. Teplotny rozsah
pouzitia -40 az +65 °C. Vystupnym signalom je

4 - 20 mA prudova slucka a dve vystupné relé.
Objednat sa dd s nastavovacim laserom. Potre-
buje napajanie 24 V DC. Do prostredia s nebez-
pecenstvom vybuchu je mozné dodat v iskrovo
bezpecnom vyhotoveni. Je to robustny pristroj
konstruovany do drsného vonkajSieho prostredia
so stuprnom krytia IP 66 — vodotesné zapuzdrenie.

LM200

Je podobny pristroju LM80. Meraci rozsah
pre hladiny je 190 m a pre meranie polohy
400 m. Ostatné parametre su rovnaké. Pri-
stroje nemaju vlastny displej, nastavenie
sa robi pomocou pripravku LCD2, ktory sa
pripdja k pristroju cez RS-232 vstup.

Umoziiuje nastavenie vsetkych konfigurovatel-
nych parametrov pri uvedeni do prevadzky. Kon-
figurdcia je moznd aj pomocou pocditaca a USBR
kabla. Pocita¢ pomocou tohto kdbla pripojite
cez jeho USB port na RS232 konektor snimaca.

02 03
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Najnovsi laserovy snimac ABB sa lis$i od svojich
predchodcov uz konstrukéne. Ma displej a jeho
zapuzdrenie podobné ako ostatné pristroje ABB
poslednych vyvojovych radov. Displej sa da otocit
do potrebného smeru, aby ¢o najlepsie umoz-
noval obsluhe sledovat vySku meranej hladiny.
Takisto cez displej zabezpecuje parametrizaciu
pristroja, nie je potrebny osobitny pripravok.
Puzdro pristroja méze byt z hlinikovej zliatiny
alebo z antikora. Dostupné je trojbodové pri-
pojenie pre potravinarsky, resp. farmaceuticky
priemysel. Vystupnym signalom je prudovy signal
4 -20 mA s HART protokolom. Na meranie hla-
diny je pouzitelny do 100 m, na meranie pozicie
do 200 m, certifikovany pre pouzitie vo vybus-
nej atmosfére. Takisto ma moznost vyhrievania
optiky, na rozdiel od predchodcov je schopny
merat aj Cistu priezra¢nu kvapalinu. V zakladnej
verzii je napajany iba z prudovej slucky vystup-
ného signalu. Pouzitelny az do 50 barov tlaku.

V tomto prispevku sme vysvetlili vyhody pou-
Zitia laserovych hladinomerov a stru¢ne sme
predstavili laserové hladinomery dodavané ABB.
Ak mate zaujem, radi vam poradime a vypra-
cujeme cenovu ponuku na zelanu aplikaciu.
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RozSirenie platformy AC500
Procesné moduly a terminalove zakladne

Aj ked' programovatel'ny logicky automat bude tejto rodiny. Staci PLC zalozit nad novu péticu,
onedlho oslavovat polstorocie, kazdorocne sa pripojit 24 V DC a véetko ostatné sa konfiguruje
vo svete priemyselnej automatizacie stretavame pomocou spolo¢ného inzinierskeho nastroja
s novinkami a napredovanim v tejto oblasti. Clo- Automation Builder v2.x. Prepojenie s predpripra-
vek znaly problematiky by si pomyslel, Ze ndhrada venymi kniZnicami podla zvoleného segmentu,
pevnej reléovej logiky pruznejsimi automatizac- V/V, HMI, Safety hardvérom, ¢i vytvorenie re-
nymi systémami, ¢i otdzka bezpecénych, extrém- dundancie, plus mnozstvo dostupnych proto-
Viadimir Barjak nych, zaloznych PLC sa uZz nema kam posunut, kolov davaju tomuto modulu Sancu na Uspech.
Epecialista technicke] no opak je pravdou. Myslim si, Ze vo fabrikach je
S;Sizzzv’izzijjg:ie eSte stale mnoZstvo starej techniky a logiky, ta- Nové CPU navyse disponuju tymito vlastnostami:
Servis — obchod kze dopyt po krabic¢kach, ktoré reaguju na tieto - vysoky vypoctovy vykon s vykonovymi
0905 203 012 poziadavky este chvil'u potrva. Mozno za kratky procesormido 1 GHz,
viadimirbarjak@ ¢as (nie d'alSie polstorocie) bude celé pocitacové - dve nezavislé ethernetové rozhrania (2 MAC

sk.abb.com riadenie vyrobného zavodu niekde v oblakoch, adresy) pouzitel'né aj ako integrovany switch,
ale to uz bude ¢lanok o nie¢om Uplne inom. OPC UA server a zabezpecené protokoly pre
komunikaciu so SCADA systémom a Modbus

Predstavujeme novu verziu procesorov TCP, IEC 60870 alebo licencovanymi protokolmi,
z produktovej rodiny AC500. Ide o nemecky - IEC 61850 - vel'ké mnozstvo ethernetovych ko-
vyrobok, pre ktory sa komponenty vyrabaju munikacnych zasuviek, napr. az 120 Modbus TCP
vo fabrike v meste Hornberg, necelé dve klientov pripnutych paralelne pre PM PM567x,

hodiny jazdy autom od Frankfurtu.

vstavané CAN rozhranie s protokolmi
CANopen/CAN 2A/2B alebo J1939,

Styri nové vykonné varianty procesorov st pine - webserver s HTML 5, webova vizualizacia
01 kompatibilné s celym portféliom produktov a zabezpecend komunikacia.

PM5630-2ETH PM5650-2ETH PM5670-2ETH PM5675-2ETH

8 MB, 2 x Ethernet 80 MB, 2 xEthernet 160 MB, 2 x Ethernet 160 MB/8 GB flashdisk,
a1xRS232/485 sériové a1xRS232/485 sériové a1xRS232/485 sériové 2xEthernet a 1xRS232/485
rozhranie, OPC UA rozhranie, OPC UA rozhranie, OPC UA sériové rozhranie, OPC UA

TB5600-2ETH — Zakladna TB5610-2ETH - Zakladna TB5620-2ETH — Zakladna TB5640-2ETH — Zakladna
bez komunikacnych slotov s 1 komunikaénym slotom s 2 komunika¢nymi slotmi so 4 komunika¢nymi slotmi



01 Prehl'ad novych
procesnych modulov
a termindlovych zakladni

02 Komunikaéné
rozhrania

"- ']
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Len pre porovnanie, PM5650-2ETH verzus
PM58x: prvy zo spominanych disponuje 40-krat
vacSou pamatou, 5-krat rychlejsie spracuje
inStrukciu typu Real a - ¢o je v mnohych pri-
padoch podstatny parameter - je lacnejsi.

Vyuzite vyhody nového produktu

Zlepsite flexibilitu aplikacii — menej hardvéru,
ale viac stupriov konfiguracie funkcii umoznuje
prispdsobit vyrobok podla aplikacie. Uz ziadne
obmedzenie pre pamat, dynamicka alokacia me-
dzi uzivatel'skymi datami alebo programom.

ZjednodusSte zakaznicky inziniering — vd'aka
dynamickému rozmiestneniu pamate systém
prispésobuje konfiguraciu podl'a potrieb.

Chrante investicie pomocou novych techno-
16gii — vyuzitie aktualnych produktov AC500/
S500 chrani vase investicie a umoziuje jednodu-
chu aktualizaciu/prechod z aktudlnych aplikacii
na novsiu technoldgiu. VyuZite najmodernejsiu
technoldgiu najmenej na nasledujucich 10 rokov.

Pripojenie k systémom tretich stran v otvo-
renej architekture — d'al$i dostupny protokol
Ethernet IP ponudka novu prilezitost pripoje-
nia k existujucim aplikaciam alebo systémom
tretich strdn. Pouzitie Standardizovanych pro-
tokolov alebo funkcii ako OPC UA Setri ¢as, na-
klady a robi pripojenie k SCADA jednoduchsim.
IEC 60870-5-104 slizia ako dialkovy ovladac

a IEC 61850 pripoji inteligentné elektronické
zariadenie k energetickej sieti (MMS, GOOSE).

PRIEMYSELNA AUTOMATIZACIA 23
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Spol'ahlivost a bezpeénost - vyuzitie bez-
pecnostného rieSenia AC500-S poskytuje
najnovsiu bezpecnostnu funkciu a znizuje in-
ziniersky Cas. Podpisané zavadzacie projekty
a FW chrania vasu aplikaciu pred nepovole-
nymi zmenami a presadzuju vasu ochranu.

ZmensSite priestor v rozvadzadi - vd'aka integ-
rovanym rozhraniam a konfigurovatelnému
protokolu by sa velkost modulov a CPU mala
znizit a uSetri sa tak miesto v rozvadzadci.

oooooosom@|
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EVLunic AC wallbox
Nova nabijacia stanica pre elektromobily

PRODUKTY PRE ELEKTRIFIKACIU

Spoloc¢nost ABB uvedenim nastennej nabijacej stanice EVLunic
pre striedavy nabijaci prdd skompletizovala portfdlio nabijacej
infrastruktury pre elektrické vozidld (EV - electric vehicle).

Vladimir Kukuéka

Obchodny manazér,

segment Stavby
ainfrastruktdra

0905537 308,
vladimir.kukucka@
sk.abb.com

ABB ako celosvetovy lider v rie$eniach pre nabija-

.....

pre elektrické autd — od 4,6 kW (AC) v rodinnych
domoch az po 350 kW (DC) na dialni¢nych ko-
ridoroch. Specidlnu kategériu tvori nabijacia
infrastruktura v Standarde OppCharge pre elek-
trické autobusy s vykonom az 600 kW (DC).

Na obrazku 2 je schematicky znazornené
komplexné portfdlio a pouzitie elektrona-
bijacich stanic ABB. Vhodnost miesta pre

AC nabijacie stanice definuje prave ¢asova
lehota, pocas ktorej je auto na parkovisku,
¢o byva zvycajne od 2 do 16 hodin. Nabijacky
z tejto Urovne vyuZivaju striedavy elektricky
prud (AC - alternating current), ktory potom
premiena vlastna nabijacia stanica vo vozidle
na jednosmerny prud (DC - direct current)
potrebny pre dobijanie batérie vozidla.
MozZnost nabijania AC pridom je $tandardom
pre nabijanie vozidiel.

Specifikacia

Pozrime sa teda bliZ$ie na najmensieho a naj-
mlads$ieho ¢lena rodiny nabijacich stanic ABB.
Ide o technologicky najjednoduchsiu a najeko-
nomickejsiu stanicu, doslova ,rodinného typu“.
Stanica EVLunic zaujme svojim kompaktnym
dizajnom pre vnutorné i vonkajSie pouZzitie.
Charakteristika pre vonkajsie pouzitie je de-
finovana stuprniom ochrany IP 54, v rozmedzi
teplét od -25 °C do +50 °C a stuprnom ochrany
pred mechanickym poskodenim IK 08.

EVLunic je k dispozicii v $tyroch typovych Urov-
niach (pozri tabul'ku 1). VySSie posadené modely
dokazu komunikovat pomocou priemyselného
Standardizovaného protokolu nabijacich stanic
OCPP (Open Charge Point Protocol) verzia 1.5.
Tento protokol poskytuje mnozstvo vyhod

ako napr. vzdialeny dohl'ad a komunikaciu pre
servis vratane manazmentu nabijania. Iden-
tifikaciu pouzivatela zabezpecuje karta RFID
(Radio-Frequency ldentification), pripadne

Tab. 1 Prehl'ad typovych trovni nabijacich stanic EVLunic

Nabijacia stanica  Popis

EVLunic B Zdakladna Uroven nabijaciek s bez-
nou vybavou.
Vystupny vykon 4,6 kW

EVLunic B+ Zakladna uroven nabijaciek s moz-

nym vykonom az 22 kW vratane
moznosti identifikacie pomocou
RFID kariet, prip. zdmku na kl'd¢ik.
Vystupny vykon 11 kW a 22 kW

EVLunic Pro S Inteligentné nabijacky s elektrome-
rom, konektivitou cez protokol
OCPP a vyrovnanym riadenim
vykonu pre nabijanie.

Vystupny vykon 11 kW a 22 kW

EVLunic ProM Inteligentné nabijacky s elektrome-
rom, konektivitou cez protokol
OCPP a vyrovnanym riadenim vy-
konu pre nabijanie. Méze sluzit ako
centrdlne zariadenie pre komunika-
ciu OCPP a riadenie vykonu nabija-
nia az pre 15 d'al$ich stanic Pro S.
Vystupny vykon 11 kW a 22 kW
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Verejna a komeréna nabijacia infrastruktura

« Rodinné domy « Kancelarie « Obchodné centrd a reStauracie « Odpocivadla pri dialni¢nych
- Bytové domy - Hotely a nemocnice - Frekventované parkoviska koridoroch

« Kancelarie « Parkoviska . Cerpacie stanice - Restauracie pri dial'niciach

- Hotely a nemocnice - Autosalény - Odpocivadla a odstavné - Cerpacie stanice

« Firemné auta s no¢nym « Verejna sprava parkoviska « Mestské taxisluzby

parkovanim

« Komunalne sluzby

Doplnenie na miestach DC

nabijania pre plug-in hybridy

02

Tab. 2 Moznosti vybavy nabijacich stanic EVLunic

Parameter

MozZnosti

Typ zasuvky

TYP 2 AC zasuvka

TYP 2 AC zasuvka so zdklopkou
TYP 2 AC kdbel 4 m

TYP 2 AC kdbel 6 m

TYP 1 AC kdbel 4 m

Maximalny vykon

4,6 kW
11 kW (len typ 2 s kdblom)
22 kW (len typ 2 s kablom)

Identifikacia

Nie
KI'G¢ (len modely B+)
RFID (MIFARE)

UMTS/3G modem

Nie
Ano (len modely Pro M)

Podstavec (predavany

samostatne)

Nie (hdstennd montdaz)

Podstavec pre jeden wallbox

Podstavec pre 2 wallboxy (zadné strany k sebe)
Podstavec pre 2 wallboxy pre 90° uhol osadenia

01 Stanica EVLunic

je najjednoduchsou

a najekonomickejsou
nabijacou stanicou, do-
slova ,rodinného typu“

02 Komplexné portfélio
a pouZitie elektrona-
bijacich stanic ABB

03 EVLunicje

k dispozicii v styroch
typovych drovniach
(pozri tabulku 1)

mechanicky kl'i¢. Stanica spifia poziadavky normy
IEC 61000-6-3 o elektromagnetickej kompatibilite
(EMC) pre obytné prostredia (,class B“). Sucastou
stanice EVLunic je indikator zvodového DC prudu,
ktory nevyzaduje pouzitie prddového chranica
typu B s vyS$Sou cenou, ale postacuje prudovy
chréanic typu A!

Meranie elektrickej energie je zabezpeclené viast-
nou technoldgiou stanice. Certifikované meranie
podl'a smernice MID pre potreby fakturacie kWh
bude spustené do konca roka.

Portfélio zahriia celkovo 52 typov stanic, ktoré
sa odliSuju vybavou a vykonom. Zakladné roz-
delenie typov podla prisluSenstva definuje
vykon nabijania AC pre typ B s vykonom 4,6 kW
s 1-fazovym privodom az po 11 kW a 22 kW,

s 3-fazovym privodom pre B+, Pro S a Pro M.
Atraktivitu vyhotovenia so 4 alebo 6-metrovym
kdblom doplifia moZnost dodavky len so za-
suvkou typu 2, ndstennd montdz a samostatny
podstavec. DetailnejSie moznosti pre jednot-
livé modelové rady su uvedené v tabul'ke 2.

03

Vyhody pre investorov a instalacné firmy

Medzi najvacsie prednosti patri kvalitné spraco-
vanie, ktoré poskytuje vodi¢com jednoduché pri-
pojenie zaparkovaného auta — pozri obrazok 1. Ro-
bustny a zaroven kompaktny dizajn Setri priestor
pre montaz a pouzivanie nastennej stanice v byto-
vych a rodinnych domoch, ako aj na parkoviskach
polyfunkénych objektov.

Av neposlednom rade EVLunic prekvapi vSetky in-
$tala¢né firmy svojou jednoduchou konstrukciou,
ktora minimalizuje ¢as montaze.

ABB EVLunic je vykonna nabija¢ka uréend najma
pre rezidenc¢né byvanie a komeréné priestory, pri-
¢om je vhodna pre elektrické autd, ako aj plug-in
hybridy. MnozZstvo réznych verzii a variantov vdm
da istotu, Ze vzdy vyberiete ten spradvny model pre
kazdodenné pouzivanie.
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150 rokov ABB, s.r.o0., Elektro-Praga
Historia je motivaciou, budldcnost vyzvou

Prejdime sa v Case, ktory pisal Cesko-slovenské dejiny vyroby elektroinstalacného
materidlu. Stoji to za to, pretoze z malej firmy je po poldruha storoci firma
s medzinarodnym kreditom pod znackou ABB a jeden z lidrov priemyslu v regione.

Od vstupu spolo¢nosti ABB do podniku Elektro- Podnik vyraba produkty, ktoré su Uspesné
-Praga v Jablonci nad Nisou uplynulo uz 25 rokov. po celom svete a modernizuje vyrobu pri
Nie vSetky firmy obstali v novych trhovych pod- zachovani pracovnych miest. Obchodnym
mienkach porevolu¢ného obdobia 1989 a zostali partnerom aj koncovym zakaznikom
vyznamnymi vyrobcami aj zamestnavatel'mi. ABB ponuka nové moderné vyrobky, poskytuje
vyrobu nielenze zachovala, ale vyrazne ju moder- neustalu starostlivost, technickd podporu

nizuje a Uspesne rozvija - za uplynulych 25 rokoch a zazemie spolahlivého partnera.
dosSlo v Elektro-Praga k vyznamnému rozvoju

Juraj Genéansky , , . v s iz
Redaktor, PRO, s.r.0., vyroby domového elektroinstalacného materialu.

Redakcia ABB spektrum

0908990739,
jgencansky@pro.sk

Pripravené s pouzitim
broZury ,Historie
vyrobniho zavodu

ABB s.r.o., Elektro-Praga®,
vydanej ABB s.r.o., Divize
Elektrotechnické vyrobky,
Jablonec nad Nisou

01
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Swing®

Levit®M

Time®

solo®

basic55®
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01 Prvé vyrobky

pre elektroinstalacie
z obdobia okolo
roku 1920

02 Dizajnové rady
sucasnosti

Swing® L Tango® Levit®
Neo® Neo® Tech Element®

Time® Arbo

alpha exclusive®

future® linear

impuls® solo® carat

V stcasnej bytovej architektuire zohrava dizajn
vypinacov a zdsuviek vyznamnu ulohu, preto je
potrebné reagovat na nové trendy vzdy rychlo.
Pre navrhy novych dizajnovych radov vyuziva
podnik dizajnérske centrum ABB mladych exter-
nych dizajnérov ¢i Spi¢kovych profesionalov. Ich
navrhy mozu tvorit ponuku spolo¢nosti v buduc-
nosti a pred realizaciou su testované vnutri aj
mimo firmy po stranke technickej aj dizajnovej.

Spinace a zasuvky z Jablonca nad Nisou pri-
nasaju kazdy den svetlo, oZivuju spotrebice aj
stroje alebo sprostredkuivaju data. Zavod ABB
Elektro-Praga je hrdym pokracovatelom tra-
di¢nej vyroby elektroinstala¢nych materialov,
a pretoze pre ABB je buducnost délezita, ve-
nuje velkd pozornost inovaciam. Vd'aka tomu
su produkty ABB Elektro-Praga pre domové
elektroinstalacie inteligentnejSie, bezpecnej-
Sie a spolahlivejsie. Teraz aj v buducnosti.

27

1868  ZaloZenie firmy - vyroba
sklenenych produktov

1898  Vyroba osvetl'ovacej
techniky - lustre a lampy

1908 Zacina savyroba elektroinstala¢ného

materialu (zdklady existujlcej

ABB, s.r.0., Elektro-Praga)

1918  Koncivyroba svietidiel
a firma sa sustred'uje na
elektroinstala¢ny material

1931  Ako prva firma v Ceskoslovensku
zacina s vyrobou dielov z bakelitu

1939  Firmas dominantnym

postavenim na trhu
1946  Po znarodnenivznika Elektro-Praga,
narodny podnik

1953  Zadiatok vyroby legendarnych
stldéacich spinadov ,TAHEM ZAPNI -
STISKEM VYPNI“ ktora trva dodnes

1964  Zacina savyroba na prvych

poloautomatickych linkach

1973  Vznikaju prvé dizajnové rady
spinacov a zasuviek

1982  Nastup farebnych vyhotoveni
spinacov a zasuviek

1993  Elektro-Praga, $tatny podnik, sa
stdva sucastou skupiny ABB

1993-2014 Na trh bolo uvedenych
10 vlastnych dizajnovych
radov spinacov a zasuviek

2015  Vyrobenych viac ako
100 miliénov kusov vyrobkov
dizajnového radu Tango®

2018 ABB, s.r.0, Elektro-Pragaje
najvyznamnejsim vyrobcom
domového elektroinstala¢ného
materialu v Ceskej republike
s portfdliom 17 dizajnovych
radov spinacov a zasuviek,
doplnenym velkym mnozstvom
d'al$ich pristrojov pre moderné
ainteligentné elektroinstalacie
a domovu automatizaciu



28

ABB SPEKTRUM 2|18 ZAHRANICNY ZAPISNIK

ZAHRANICNY ZAPISNIiK

Moja prva cesta do Mannheimu

Oszkar Kovacs

Projektant OPC, Inzinierske
centrum ABB Kosice

0918 248 967,
oszkar.kovacs@sk.abb.com

Mdam uz zopar sluzobnych ciest za sebou, aj
sukromne som vela precestoval. Pri ostatnej
ceste som si pomyslel, Ze ma uz ni¢ nemoze
prekvapit. P6jdem taxikom na letisko, lietad-
lom skoro az do ciela, potom kratka cesta
vlakom a som tam. Bude to fajn! Lenze, nie
vSetko prebehlo podl'a mojich predstav.

Prvykrat bolo mojim cielom nemecké centrum
ABB v Mannheime. Rutinne som si pobalil veci

a objednal taxik. Pred odchodom som sa rozlu¢il
s mojou rodinkou (odkedy nam pribudol syncek,
je to pre mna ovela tazsie) a vybral sa na cestu.
Pre mna sa sluzobka zacina vtedy, ked' mi taxikar
vezme kufor a pri debate o rozbitych koSickych
cestach sa pomaly priblizujeme k letisku — vSetko
prebieha podla planu. Pri ,check-in“ malo l'udi,
prechod cez bezpecnostnu kontrolu a uz som na-
stupoval do lietadla. MenS$ie vzruSenie pred odle-
tom a uz som citil zrychlenie na drahe, pocit, ze sa
vzdalujeme od zeme. Ked' letime, vzdy je pre mna
prijemnym zazitkom vidiet z vtacej perspektivy
svoju rodnu dedinu a kraj, ktory dobre poznam.

Let do Viedne bol bezproblémovy a rychly. Po
malom obderstveni sme sa uz chystali na prista-
tie. Na prestup som mal dost ¢asu, ani som sa
nenazdal a uz som bol znovu v oblakoch. Druhy let
smerom do Frankfurtu som vyuzil na maly odpo-
¢inok. Nasledovalo skromné obcerstvenie, sladké
alebo slané, a k tomu poharik tekutiny. Bohuzial,
ani cesta lietadlom nie je ako za starych ¢ias.

Za d'al$i vzruSujuci moment pri ceste lietadlom

sa moOze povazovat ¢akanie na batozinu. V akom
stave ju uvidim a ¢i vObec, kol'ko novych zraneni
na nej zase pribudlo. Nastastie, pocas svojej ,ces-
tovatel'skej kariéry“ sa mi stalo len raz, Ze moja
batozina zmeskala let a museli ju poslat d'alSim
lietadlom. Samozrejme, nakoniec mi ju pekne do-
rucili az domov. Takze m6zem byt spokojny, lebo
od zndmych som pocul aj ovela horsie pripady.

Ale vratme sa k mojej ceste... Nabaleny, s kuf-
rom v ruke, som sa ponahlal do hotela. Mal som
k dispozicii vlak, nuz som pozorne prechadzal
ocami po informacnych tabuliach smerujucich
na vlakovu stanicu. Cestoval som od druhej
poobede a moja cesta teraz viedla popri stan-
koch s ob&erstvenim. V tom momente sa ohlasil

zaludok, tak som sa rozhodol, Ze vyhoviem
jeho poziadavke a p6jdem d'alsim vlakom.

Ked' som sa najedol a pocitil dl'avu od suzuju-
ceho pocitu, poobzeral som sa a zistil som, ze

o necelych sto metrov sa nachadza predajné
miesto listkov na vlak, ku ktorému vsak viedol
dlhy rad l'udi, Ze som skoro mal problém zahliad-
nut predajné okienko. Nebral som to tragicky,
lebo v blizkosti sa nachadzali automaty na listky.
Jeden z nich bol pokazeny a druhy predstavoval
$tafetu v rukach skupiny turistov. Dal$ie au-
tomaty, ktoré tam boli, slGzili len pre mestsku
dopravu. Pomyslel som si, ze , trpezlivost listky
prindsa“. Chybalo uz len zistit odchod a ¢islo
nastupista. Informacna tabul'a bola tiez mimo
prevadzky, cestovny listok mi ni¢ nehovoril, ani
okoloidtci nevedeli poradit. V podstate som
pokojny ¢lovek, syty este viac, ale po Sestho-
dinovej ceste som uz citil Unavu a vyCerpanie.
NavysSe uz bol vecer. Zabudol som spomenut, Ze
nemcina nie je mojou silnou strankou, preto som
sa citil trosku stratene. Napadlo mi, Ze zavolam
kolegovi, ktory uz tuto cestu absolvoval - bolo
uz osem vecer, ale riskol som to. Nastastie mi
pomohol, spravne ma nasmeroval, takze som
dorazil na nastupiste, kde mi pred o¢ami odisiel
vlak. Keby som tol'ko netapal, istotne by som

ho bol stihol. Nuz ¢o, zobral som to z pozitivnej
stranky a urobil som si ¢as na kavu. Prijemne
ma zahriala, lebo vonku bola zima. Prizna-

vam sa, podcenil som svoju cestu vlakom...

Vlak meskal desat minut a netrpezlivy dav na-
stupoval do uz aj tak preplneného vlaku. Vedel
som, ze musim vydrzat polhodinovu cestu a po-
tom uz len pat minut pesej chédze do hotela.
Avsak, bolo devat hodin vecer, ¢as odchodu

a vlak nad'alej stal! Po patnastich mindtach
hlasili nieco v nezrozumitelnom jazyku a l'udia
zacali opustat vozen, tak som sa pridal aj ja.
Vyslo najavo, ze druhy vozen odpoja a iba prvy
bude pokracovat v ceste. Pohli sme sa po d'alSej
Stvrthodine, vraj vel'ké mrazy zapricinili tieto
meskania. Po polhodinovej ceste so Styridsat-
minUtovym stdtim som bol v cieli - Mannheim.
Uz len dotiahnut kufor do hotela po pekne
~hladkom“ chodniku zo zdmkovej dlazby. Ko-
necne som bol na mieste! V ten vecer som zaspal
okamzite po nahodeni vodorovnej polohy.



01 Haly technického
muzea v mestecku
Speyer skryvaju aj rézne
exponaty zo sveta
kozmonautov

02 Vplyvom mrazov sa
vykolajila elektricka,
ktord ma mala odviezt

01 Technické mdzeum
v mestecku Speyer sa
rozklada na 150000 m?

Rano som si privstal, aby som bol prvy deri v praci
nacas, nepatri sa meskat. Kolega, ktory ma mal
privitat, ochorel a jeho zastupca mal prist az
neskér. Zaujal som ¢akaciu poziciu a ponukli mi
kdvu - td som dostal s milym iUsmevom. AZ som
zabudol na to, Ze je to mdj prvy den na novom
mieste. V ten defi sa mi uslo prijemné uvitanie

s prehliadkou kancelarskych priestorov a mohol
som sa pustit do prace. Naozaj mi bolo potese-
nim pracovat v Mannheime. Moje dobré pocity

z prvého dna zavrSilo stretnutie so starymi
znamymi kolegami, s ktorymi som pracoval na
stavbach este v pozicii commissioning engineer.

Druhy der rdno som sa sebaisto ponahlal na
elektric¢ku, akurat nas zastihla poriadna zima, ¢o
malo vplyv na premavku - elektricka, ktord ma
mala odviezt, sa vykol'ajila. Nebol som pripraveny
na takyto scenar a nemal som plan B. Po zhod-
noteni situacie a preslapovaniv sychravej zime
som sa dostal o dve zastavky d'alej a tam som
nastupil na d'alSiu elektri¢cku. Po rannom neca-
kanom prekvapeni mi uz den zbehol raz-dva...

Nasledujlce dni priniesli zlepsenie pocasia

a vsetko sa vratilo do vychodenych kol'aji.

Pri praci mi rychlo zbehol ¢as. Prisiel aj vi-
kend a ja som chcel svoj pobyt naplno vyuzit.
Styridsat mintt od Mannheimu sa nachadza
mestecko Speyer, kde je od roku 1991 Tech-
nické muzeum. Verte mi, oplati sa to vidiet!

V mizeu je na 150 000 m? vystavenych viac ako
2000 exponatov, ktoré lakaju viac ako pol mi-
lidna ndvstevnikov ro¢ne. Kazdy si tu najde to
svoje, dospeli aj deti. Vela expondtov funguje
na principe ,walk-in“, ¢o je prehliadka zvnutra.
Napriklad Boeing 747-200 je vystaveny na vy-
sokom stojane, dokonca v naklonenej polohe,
ktord vyvolava pri vstupe zmieSané pocity. Da sa
tu vidiet sovietsky kozmicky raketoplan Buran
OK-GLI, vojenské transportné lietadlo Anto-

nov An-22, ponorka nemeckej armady U9 alebo
aj zachranna lod' John T. Essberger. Vystavné
haly skryvali d'alSie prekvapenia - rézne veci zo
sveta kozmonautov, skafandre, lunarny modul
Apollo, mesacné vozidlo, starsSie automobily,
motocykle napriklad motorka Hercules s Wankel
motorom, lokomotivy, mensie bojové lietadla,
bicykel s malymi pruzinami na kolese namiesto
pneumatik. Stru¢ne povedané —jeden den ani
nepostaci, ked' chcete pozriet expoziciu detailne.
Navstevu Technického muzea vrelo odporucam,
ked' budete mat vol'ny vikend v Mannheime.

Ja som si zo svojej sluzobnej cesty okrem zazitkov
zobral aj ponaucenie, zZe vZdy je lepsie pripravit

sa vopred, ba mat v zalohe aj plan B pre pripad,

Ze sa objavia dobre zname Murphyho zakony.
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POZNATE NASICH KOLEGOV?

Poznate nasich kolegov?

Pavol Seewald

Vzdelanie: stredoskolské s maturitou.

Prvé zamestnanie: od 2006 technik
poplachovych systémov narusenia.

V spolo¢nosti ABB: od oktobra 2017 ako
aplika¢ny inzinier.

Najblizsi ludia: manzelka Zuzana a pes
Shadow.

Z4al'uby na vol'ny ¢as: Cyklistika, hudba...

Viadimir Kukucka

Vzdelanie: Narodohospodarska fakulta
Ekonomickej univerzity v Bratislave.

Prvé zamestnanie: manazér neadresnej
distribucie (letdky do schranok).

V spoloénosti ABB: od 2007 export-manazér
pre spinace a zasuvky, od 2018 obchodny
manazér pre rozvoj elektromobility.
Najblizsi l'udia: manzelka a deti.

Zal'uby na vol'ny ¢as: turistika s rodinou,
zdhrada, lyze.

€o je pre pracu v ABB charakteristické?
»Jejejvela.”

o mate najradsej?
Francuzske zemiaky.“

Co neznasate? ,Cibul'u.“

€o by malo byt zmyslom l'udského
zivota? ,Mat $tastny Zivot...“

Obl'ibena myslienka? ,Stastie
sa nemeria podla penazi, ale
podla zdravia a spokojnosti.“

Najvacsie faux pas? ,Raz sa mi stalo,
Ze som sa rozhodol pomoct manzelke

s domdcimi pracami, kym bola v ro-
bote. Rdno som skoro vstal, povysaval,
poodpratdval vSetky veci, o som den
predtym rozhadzal a, samozrejme, vy-
vesal pradlo z pracky. Ked' sa manzelka
vratila domov, dostal som pochvalu, ale
zdroven sa ma vel'mi opatrne spytala:
,To pradlo si aj vypral?‘ A ked'videla

€o je pre pracu v ABB charakteris-
tické? ,Fascinujuca pestrost - ¢i uz
vo vyrobnom portfdliu alebo v pri-
stupe k obchodnym vztahom.“

o mate najradsej? ,Spolo¢nost
priatel'ov pri dobrom vinku.“

Co neznasate? ,Neporiadok
a nerieSenie, resp. odslvanie d6-
lezitych uloh a problémov.”

¢o by malo byt zmyslom l'ud-
ského Zivota? ,Laska a porozu-
menie. A aby na nas deti spomi-
nali najma s dobrymi pocitmi.”

Obl'ibena myslienka? ,Kto sa do-

sr

predu boji, dvakrat sa boji.
Najvacsie faux pas? ,V podobnom do-
tazniku pre Novinky EP som dal vyhla-
senie, ze v niektorych pripadoch vieme
tovar dodat aj do 12 hodin. Pomerne
dost zdkaznikov to ¢italo a neraz som

zdesenie v mojich ocliach, dodala: ,A ne-
bolo ti divné, ze vesias suché pradlo?‘
Odvtedy neveSiam pradlo... Radsej.”
Najvacsi pracovny Gspech? ,Priznam sa,
Ze zatial' som sa na to takto nepozeral.
Vzdy som sa snazil vykonavat si svoju
pracu svedomito a poctivo, bez ohladu
na to, ¢i som bol za fiu pochvaleny alebo
odmeneny. I1Slo skér o taky dobry vnu-
torny pocit dobre odvedenej prace. Ale,
ked' uz treba nejaky ten pracovny Uspech
uviest, povedal by som, Ze je to moje
zamestnanie sa v robotike v spolo¢nosti
ABB. Bolo to asi pred Siestimi rokmi, ¢o
som bol na Skoleni robotiky ABB v Tr-
nave, eSte ako udrzbar pracujuci v auto-
mobilke. Vtedy som si povedal, Ze toto je
presne ta praca, ktoru by som raz chcel
robit, praca s robotmi... A podarilo sa!“

to uz ol'utoval, ked' mi to s Usmevom
pripominali pri terminoch, ktoré vy-
razne prekracovali mojich 12 hodin.“

Najvacsi pracovny Uspech? ,Tu som
naopak zvladol tych 12 hodin, ked'ze
som vybavil ¢asovo neredlnu pozia-
davku investora. I$lo o atraktivny
dizajn Time (ocel'), ktory nie je bezne
skladom. Napriek tomu sa mi podarilo
vybavit vzorkovu izbu vyznamného
hotela v Piestanskych kupeloch do-
slova par minut pred prichodom ve-
denia, ¢o rozhodlo o celej zakazke.“
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Co vietko sme uz popisali

Dnes je az neuveritelné, Co vSetko nas pred dvomi desiatkami rokov zaujimalo.
Aké to boli témy a v akom Sate sme ich v priebehu rokov ponukali! Kto kazdy pre
nas pisal a aké prestiZzne ocenenia sme ziskali...

Historicky vzaté je nas ¢asopis autentickou aj toto malo svoj zaciatok a pérodné bolesti.
kronikou vyvoja produktov, technoldgii a rie- Dnes sU samozrejmostou aj nové rieSenia pre
Seni spolocnosti ABB v priebehu celej patiny elektroinstaldcie budov systémom ABB i-bus
storocia. Mnohi firemni $pecialisti, ktori u nas EIB - vtedy to bolo niec¢o ako z iného sveta.
zacinali, st dnes vo vrcholovych manazérskych
poziciach, ini podnikaju v privatnom sektore. Od zaciatku sme informovali o podpore, ktoru
Naucili sa odbornu ¢i obchodnl abecedu a dari ABB poskytovala a dodnes poskytuje odbornym
saim aj inde. TeSime sa z toho - ved' spolo¢nost Skoldm. Mnohi Studenti neskér zacdali pracovat
ABB vzdy stavala svoj Uspech na Uspechu svo- v ABB, aby d'alej rozvijali ziskané vedomosti.
jich l'udi. Ak venovali firme svoje najlepsie sily
a um hocilen ohrani¢ené obdobie, vd'aka za to! Boli aj oblasti, o ktorych sme neinformovali - ale
len preto, lebo sme v tom ¢ase nemali rozvinutud

Pozrime sa, ¢o bolo na programe dfia na za- nevyhnutnu podporu realizacie projektov. Takou
Ciatku cesty nasho ¢asopisu, na konci ostat- oblastou bola dlhé roky robotika — ABB bola sice
ného milénia... Napriklad, Y2K bola skratka pre svetovym lidrom, ale na Slovensku takmer ne-
~strasiak storodia“, ¢o bola hrozba narusenia existoval podnik, kde by roboty nasli uplatnenie.

_ pocitacovych a riadiacich systémov na prelome Dnes je nasa skupina inzinierov robotiky jednou

01 V celoslovenskej tisicrodia, ked' sa usilovne strasilo, ale aj riesilo, z najdynamickejsich a poskytuje komplexné

ﬁ::jj::f;j}ttr:zr‘of:d ¢i softvér na konci roku 1999 spravne a plynulo sluzby od projektu cez realizciu aZ po servis.

ziskalo ABB Spektrum prejde z 99 na 00, avSak nie na 1900, ale na 2000.

z'zfi’;izaz;"r';iozgio V tych rokoch sa tieZ irokoplo$ne zavadzal Vazeni &itatelia, d'akujeme vam za priazefs,
systém riadenia kvality ISO 9000 a s tym suvi- ktoru dvadsat rokov prechovavate k ndSmu

O DT savprie- seli nekonecné Skolenia, audity, analyzy, smer- c¢asopisu. Budeme sa i nadalej usilovat, aby

behu rokov prezliekali nice. Dnes je to samozrejmost, ale ako vSetko, ABB spektrum bolo ¢asopisom najma vasim!
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Spolupraca s robotmi ABB
Neboijte sa postavit blizsie

Jedinecny bezpelnostny systém ABB robotov SafeMove2 umozniuje Uzku spolupracu
¢loveka s robotom, takpovediac ,telo na telo®.

Robot prostrednictvom skenera sleduje svoje okolie a v pripade, ze sa k nemu priblizi
operdtor, prispdsobi svoju rychlost. Ak operdtor pristipi este blizSie, robot Uplne
zastavi a on moze skontrolovat alebo vymenit obrabany diel priamo v grippri.

Tato Uzka spolupraca s robotmi ABB prindsa az 15 % usetreného priestoru

a 10 % skratenie cyklu.

AL 1R HR
Roboty neboli k ludom nikdy blizSie. Viac na abb.sk/robotics " I. l.



