Casopis
skupiny ABB
na Slovensku

%evolucny robot AB B YuMi*®
Pokrocilé riadenie aktiv Asset Health Center 16

Pre spolahlivost a bezpecnost v distribUcii elektrickej energie
Neprekonatelny spésob, ako byt konkurencieschopnejSim 20
Vykonné a spolahlivé produkty pre proces valcovania za studena

Meranie prudu so systémom CMS 24
Systém s minimalnymi narokmi na priestor a kablovanie

AL 1D ID
Mip®



Editorial

ABB predstavuje Dual Arm robot YuMi®
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Novy koncept robota znamena prelom

tradiéného chapania spoluprace ¢loveka
s robotom na pracovisku

Rozvadzace Eco-GIS

Tato generacia plynom izolovanych rozvadzacov vyuziva
novu zmes plynov ako ekologicku nahradu plynu SF,

spektrum **

Marcel van der Hoek
generalny riaditel
ABB, s.r.0.

Uz to bude pomaly rok, odkedy sme pre-
stahovali nasu bratislavsku pobocku do
novych priestorov na Zlatych pieskoch.
Tento krok sa nam urcite osvedcil. Sidlime
v krasnych novych priestoroch a sme lepSie
dostupni aj pre nasich obchodnych part-
nerov, s dostatkom parkovacich miest.

Od decembra minulého roku sme intenzivne
pracovali na tom, aby sme pre zakaznikov
spristupnili priestory nasej Galérie tech-
noldgii. Zorganizovanie vSetkych detailov
a vyber produktov ABB, ktoré mame v galé-
rii vystavené, si vyZiadal svoj Cas. Verim
vSak, ze to Usilie stalo za to, a tak sme
17. septembra 2014 mohli aj pre vas Galériu
technoldgii ABB slavnostne otvorit.

Jej stiCastou je robotické Skoliace centrum,
kde uvidite niekolko naSich robotov, a ti,
¢o pridu na elektromobile, si mézu pocas
navstevy nabit svoje auto na rychlonabija-
cej stanici ABB Terra. Do nasho vozového
parku sme jedno elektroauto pridali aj my.
V sucasnosti je na Slovensku registrova-
nych okolo 70 takychto aut a ich majitelia
si pochvaluju, ze jazda elektrickym tatoSom

ich vyjde na 100 km len 2 eura! Siet nabija-
cich bodov sa stéle rozrasta — na Slovensku
je ich v sucasnosti okolo 50 a verim, Ze toto
¢islo bude rychlo narastat. Ved elektromo-
bilita je Coraz popularnejSia aj u nas, o com
svedd¢i napriklad aj zorganizovanie historicky
prvého zrazu elektrodaut na Slovensku. Pod
Tatrami sa na jesen stretlo 38 elektromobilov
a ich nabijanie sme zabezpedili zapoZi¢anim
nasej novej rychlonabijacej stanice aj my.

Verim, Ze takychto akcii, ktoré povedu
k CistejSiemu zivotnému prostrediu oko-
lo nas, bude pribudat. Napokon, blizia sa
Vianoce a zasnezena priroda by nase odi
urcite potesila. Zeldm vam teda, nech su
sviatky pre vas zasluZzenym oddychom
S0 svojimi blizkymi a v novom roku sa
ABB tesi na stretnutia s Vami — mozno aj
v nasej novej galériil Ak budete mat zau-
jem dozvediet sa, ¢o nové sa deje v oblas-
ti energetiky a automatizacie, kontaktujte
nasich obchodnych manazérov a pridte
nas navstivit do nasho technologického
centra s moznostou povozit sa na elek-
troaute nabitom rychlonabijacou stanicou
ABB. Budete vitani!

Spektrum 4|14 « Casopis spolodnosti ABB na Slovensku © copyright 2014 © roénik XVI. * registraéné &islo: MK SR 2036/99 « ISSN 1339-1879
Vydava: ABB, s.r.0., Tuhovska 29, 831 06 Bratislava, Tel.: 0908 676 490 * Redakcia: PRO, s.r.0., Rudlovska cesta 53, 974 01 Banska Bystrica,
Tel./Fax: 048/414 1331  E-mail: spektrum@pro.sk ¢ Za vydanie zodpoveda: Eva HipSova, E-mail: eva.hipsova@sk.abb.com

2 ABB spektrum 4|14



Obsah

Neprekonatelny spésob, ako byt
konkurencieschopnejsim
Vlykonnost a spolahlivost meracich produktov

ABB aj v tych najnarocnejSich podmienkach

procesu valcovania za studena

ABB doma a vo svete

Zabodovali sme na veltrhu

Galéria technoldgii ABB slavnostne otvorena
ABB oznamuje novu stratégiu — Next Level
Ziskavame energiu z mora

N o o b

Automatizacia a pohony

8 ABB predstavuje Dual Arm robot YuMi®
Nova forma spoluprace &loveka so strojom
10 Mikropohony

Malé velké pohony, ktoré mézu znamenat velky rozdiel

12  FlexMT™

Flexibilna robotizovana bunka na obsluhu strojov
15 Roboty ABB posuvaju latku automatizacie vyssie

Vykonové technologie

16  Pokrocilé riadenie aktiv Asset Health Center
18 Rozvadzace Eco-GIS

Nova generacia plynom izolovanych rozvadzacov

19 KECAB80C85 & KEVA24C10
Senzorova technoldgia vo VN rozvadzacoch

—

Meranie prudu s CMS
Ako zabezpedit prehlad a sledovanie
spotreby a tokov energie bez vacsich

narokov na dodatoc¢ny priestor
a kablovanie

Procesna automatizacia

20 Neprekonatelny spdsob, ako byt
konkurencieschopnejSim

22 Co je v novom vydani
DCS systému 800xA verzie 6?

Produkty nizkeho napatia

24 Meranie priudu s CMS
Kompaktné a integrované

25 Vyberame z ABB Review
Jednotka vykonu — Spi¢kova konétrukcia motora
meni pojem vykonovej hustoty
28 Zahrani¢ny zapisnik
Rok v krajine javorového listu
30 Poznate naSich kolegov?
31 ABB pre dobru vec
Viano¢ny pozdrav z chranenej dielne nevidiacich

ABB spektrum 4|14 3



ABB doma

4

Pravdu Ci loz?

Nacim si vybrat'

nglicky spisovatel Thackeray

bol pred davnym davnom

napisal ironicky Zivoc¢icho-

pis, ktory sa dotykal vtedy
najviditelnejSej Casti anglickej spoloc¢-
nosti — anglickych snobov. To nie su
len jednotlivé bystré postrehy a, ako sa
vravi, ironické $lahy, je to subor social-
neho poznania, ktory ma temer vedecké
ambicie: ako Linné usustavnil rastlinstvo
na nasej planéte, tak Thackeray stvoril
dokonaly a obsazny atlas anglickych
snobov, zaradil ho do rodov a druhov
podla miesta vyskytu, podla socialne-
ho zafarbenia, ¢i podla spolocenského
hnojiva a vliahy, ako Darwin odhalil ich
praopic¢i pbévod, ich korene a rozkona-
renia. Vo vSetkych podobach prichodil
anglicky snob anglickému ironikovi ako
tvor bezduchy, ktorého hlavnou meto-
dou bolo napodobriovanie a hlavnym
cielom bolo vytvorenie takého obrazu
o sebe, ktory by bol médny a teda mo-
derny — uz vtedy sa tieto dve veci spdjali.

Ano, uz vtedy sa imidZovalo.

Od vekov sa Clovek snazil prikryt
svoju nemohucnost, utajit svoje nedo-
statky a viny pod obrazom, namalo-
vanym z falSe a pokrytectva. Umenie
od vekov prenikalo za povrchny obraz,
odvalovalo horu pokrytectva, aby pod
nou odhalilo ludsku ni¢otu a nicom-
nost, vierolomnost a zradu ludského
bratstva: umenie vzdy vedelo, Ze von-
kajsi obraz prekryva skuto¢né, vnutorné
dejiny ¢loveka.

Teraz je to vo svete, v tom ,najvzde-
lanejSom* tak, ako to bolo v Anglic-
ku v Casoch Thackeraya: pravda je
iba to, ¢o sa nam natiska, ¢o sa zda
ako pravda, ¢o sa ako pravda vyraba
v médiach. Dnesni snobi zaplavili obrov-
ské uzemia planéty, nikto uz vari nechce
byt, vSetci sa chcu len zdat.

VSetci su len akoby.
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['udia takzvaného velkého sveta, kto-
ri na nas hladia odvSadial, z televiznych
obrazoviek a uz aj zo vSetkych novin
a c¢asopisov sa navzajom ponasaju,
vSetci akoby boli vyrobeni z tych istych
chrupov a z tych istych lakavo laska-
vych usmevov, vSetci nas kazdodenne
a kazdu minutu pozyvaju do krajiny
Uspechov, slavni boxeri a ini terminatori,
topmodelky a supertopsupermodelky,
ktoré ukazuju vSetko ako ni¢, a ni¢ ako
vSetko, politici, liecitelia, majstri ume-
nia a oddychu, nahle osvieteni spasite-
lia — ¢o od nas vlastne chcu, ze sa na
nas usmievaju?

Chcu od nas, aby sme boli snobi.

Chcu, aby sme nevideli pravdu, ale
faloSny obraz o nej, aby o vSetkom a uz
navzdy mohla rozhodovat loz, klam
a zdanie.

Aj podla Thackeraya sa snobi vyzna-
¢uju tym, ze zo vsetkého najviac miluju
povrchnost; ze celé ich vzdelanie je
len akoby a prameni v napodobrio-
vani; ze snob vzdy zije preto, aby Zil
a na pocudovanie ma z ¢oho zit. Aj
za Thackerayovych Cias chodili snobi
na akési snobské sustredenia, napri-
klad do kupelov Bath; dnes uz exis-
tuju v Spojenych statoch mnohé kurzy
a Skoly, v ktorych sa neudi o zdokona-
[ovani mravov alebo dokonca duse; ale
o tom, ako zdokonalit obraz o sebe.

Loz ma dihé nohy ako ista Campbel-
lova.

Pokus o pravdu je v dne$nych
¢asoch dost beznadejny: kto by vas
pocCuval, ak nemate auru, ktoru zvlast
citlivi snobi vidia okolo vybranych hlav
ako zlatokruhy nad hlavami svatych,
koho by ste presvedcili, ak nie ste cha-
rizmaticky?

Iba loz ma pravdu; aj pravda ma iba
loz. Loz je milSia, prijemnejSia a vyhod-
nejSia ako pravda, ktora aj tak neexistuje
inaksie iba ako opak Izi.

Vladimir Mina¢, slovensky spisovatel,
esej vysla pod nazvom ,Hovory M*
v Nedelnej Pravde 6.10.1995

Zabodovali sme
na veltrhu

Roboty, elektricka motokara Ci kontaj-
nerova oSetrovna, ktora nepotrebuje
elektrinu. Medzinarodny veltrh ELO SYS
2014 na trenCianskom vystavisku Expo
Center aj v tuto jesen opat ponukol
mnozstvo noviniek, navy$e v jubilejnom
20. ro¢niku.

Veltrhy a vystavy su prijemnym
miestom na stretnutia expertov
a zastupcov firiem. Aj praktické skuse-
nosti dokazuju, ze stale sa rozmahajuca
,neosobna" elektronicka komunikacia
nemo&ze nahradit ,zivé* osobné kontak-
ty. A preto si podujatia ako ELO SYS
udrzia svoju nenahraditelnost aj nadalej.
Jedine¢na atmosféra tohto veltrhu dava
unikatnu prilezitost porozpravat sa
a vymenit si skusenosti s pritomnymi
odbornikmi, vyskumnikmi a pracovnikmi
z tejto Specifickej oblasti priemyslu
a spolu s nimi hladat inovativne
a progresivne riesenia.

Spolo¢nost ABB v tomto roku okrem
portfdlia tradiCnych vyrobkov predstavila
navyse niekolko inovativnych produk-
tov — systém videovratnika Welcome
Midi, vysoko univerzélne rozvodnice
MISTRALBS, istice Tmax XT ¢i UspesSny
dizajnovy rad doméacich vypinacov
a zasuviek basic55®. Mimoriadny zau-
jem putal aj kompaktny novy vzduchovy
isti¢ Emax 2.

Uspech si ABB pripisala za tretie
miesto v sutazi NajlepsSia expozicia
veltrhu ELO SYS 2014. Ale najvacsim
ocenenim celého timu, ktory ABB
v Tren&ine reprezentoval, bolo vzdy
mnozstvo navstevnikov pri nasich
produktoch a neutichajuci zaujem o in-
formacie o nich od nasich Specialistov
i pritomnych hostesiek.

www.abb.sk
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Galéria technologii ABB
Slavnostne otvorena

Galériu technoldgii slavnostne otvorili Nils Daag, Svédsky velvyslanec v SR a Marcel van der Hoek,
generalny riaditel ABB Slovensko

V septembri sme na bratislavskych
Zlatych pieskoch otvorili prezentacné
priestory inovativnych technoldgii ABB.
Ich sucastou je aj jedineéné robotické
centrum, ktoré sluzi predovsetkym

pre vyrobné podniky a Studentom ako
Skoliace stredisko modernych automa-
tizacnych technoldgii. Ro¢ne vyskoli
takmer 200 novych odbornikov.

Galéria technoldgii spolu s robotic-
kym centrom sa nachddza v business
centre na Tuhovskej ulici. Okrem
predstavenia Spickovych technoldgif
zameranych na automatizaciu procesov
vo vyrobnej i nevyrobnej sfére tu ziskava
priestor aj elektromobilita. Najnovsie
je tu totiZ nainstalovany dalsi bod
nabijania pre elektroauta v ramci Slo-
venska — nabijacia stanica Terra, ktora
je verejne pristupna vsetkym majitelom
elektrickych aut.

»,Robotické centrum s najmodernej-
8imi technoldgiami je z nasho pohladu
predpokladom Uspesného pdsobenia
firmy na trhu. Nase centrum robotiky,
ktoré sme zalozili v roku 2003 v Trnave,
dnes ponuka skolenia na siedmich

$pickovych robotoch. Osvedcilo sa

a zaujemcov stale pribtda. Dnes oddele-
nie robotiky obsluhuje viac nez 1000 ro-
botov umiestnenych na slovenskom
trhu®, povedal pri tejto prilezitosti Marcel
vanderHoek, generalny riaditel ABB na
Slovensku. ,V segmente vykonovych

a automatizacnych technoldgii vnimame
obrovsky potencial rastu, no zaroven

si uvedomujeme aj potrebu odborne;j
obsluhy i vyvoja. Preto ponukame aj
pomoc strednym odbornym i vysokym
Skolam.*

Galéria technoldgii s robotickym
centrom a dérazom na elektromobilitu
vznikla okrem iného aj v sulade s vyzva-
mi koncepcie rozvoja elektromobility na
Slovensku, ako aj celosvetovou straté-
giou skupiny ABB pre roky 2015-2020,
ktord nedavno zverejnili vrcholni pred-
stavitelia spolo¢nosti v Londyne. ABB
pokracuje nadalej v silnych investiciach
do vyskumu a vyvoja. Celosvetovo
rata s investiciou 1,5 mid. USD do
inovaéného procesu a inovacii pre
4. priemyselnu revollciu.

www.abb.sk

Precitajte si
ABB Review 4/2014

Energeticky systém buducnosti

ABB ma svoju vlastnu viziu budidceho
distribu¢ného systému elektriny — so
Strukturou vlastného monitorovania,
kompatibility so Sirokym spektrom
priemyselnych Standardov, so stabilnou,
bezpecnou, efektivnou sietou, ktora
nebude zatazovat zivotné prostredie.
Tento systém bude nezavisly od narod-
nych a statnych hranic a umozni volné
obchodovanie s energiou.

Sme svedkami zblizovania reality
podnikania v sietovych odvetviach,
dopytom modernej spolo¢nosti po
energii a poziadaviek dlhodobého za-
chovania prostredia, v ktorom zijeme.
Buduci systém energetiky bude vyuzivat
rovnaku zakladnu infrastruktdru, ktoru
pozname aj dnes, ale bude vyuzivat aj
novU generaciu vyspelej monitorovace;,
riadiacej a komunikacnej techniky.

Vysledkom bude désledne automa-
tizovana distribu¢na a rozvodna siet,
schopna vyuzivat viac inteligencie na
Svoju prevadzku, monitorovanie a do-
konca aj na rieSenie poruch. Tato inte-
ligentna siet (smart grid) bude flexibil-
nejsia, spolahlivejsia a lepsie pripravena
pInit potreby digitalneho hospodarstva.

www.abb.sk/abbreview

Blahozelame!

Novému kolegovi: Jurajovi Marcin¢akovi

Aj nasim jubilantom:
Anezka Bencekova
Radoslav Bumbal
Marek Cizik

Peter Gons¢ak
Bohus Grapa

Daniel Hac¢kuli¢
Artur Hanula
FrantiSek
Jendrichovsky

Gabriela Jesikova
Jan Lukacdin
Franti$ek Nigut

Iveta Nosianova
Mario Pastierovi¢
Nikola Pastierovi¢ova
Tomas Terpo

Jifi Tomecek
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ABB vo svete

ABB po 3. kvartali
Celosvetovy narast
objednavok

Spolo¢nost ABB zaznamenala v uply-
nulom Stvrtroku silny narast objednavok
vo vSetkych regidnoch sveta — celkovy
objem vzrastol na 11,2 mld. USD, pod
¢o sa podpisali predovsetkym velké
projekty prenosovych vedeni v Eurépe,
velky projekt automatizacie banskej
taZby v Amerike, ako aj zavod na spra-
covanie zemného plynu v Afrike. Ovocie
prinieslo aj pokracovanie Uspesnej
implementacie stratégie v oblasti servisu,
kde to vyustilo do 10-percentného
medziro¢ného zvySenia objednavok.
Zakladné objednavky (do 15000 USD)
stupli o 3 %, pricom najsilnejsi rast

v tejto polozke dosiahla divizia auto-
matizacie a pohonov (DM) a obe divizie
vykonovych technoldégii (PP a PS).

,Nas program na rast ziskovosti
vytvoril prilezitost k vy§§im objednavkam
vo vSetkych svetovych regionoch. Po-
vzbudilo nas niekolko velkych projektov,
ale aj fakt, ze zakladné objednavky nam
vzrastli piaty Stvrtrok po sebe,” uviedol
vykonny riaditel ABB Ulrich Spiesshofer.

Dopyt elektrarenskych podnikov
po rieSeniach distribucie elektriny bol
v uplynulom Stvrtroku stabilny. Priemy-
selny segment sa vo svojom dopyte IiSil
podla regionu aj koncového trhu, pricom
najsilnejSi dopyt vykazoval ropny a ply-
narensky priemysel. Pomerne vysoky
dopyt bolo citit aj zo strany zelezni¢nej
a namornej prepravy.

Cisty zisk dosiahol v 3. tvrtroku
2014 droven 734 milionov USD a zaklad-
ny zisk na akciu 0,32 USD. ABB spustila
tiez program spéatného odkupenia akcif
v celkovej vyske do 4 mld. USD, ktory
oznamila v septembri. Po¢as 3. Stvrtroku
odkupila ABB akcie v hodnote priblizne
350 mil. USD.

Hospodarske vysledky ABB za 3.Q 2014

(v mil. USD) Q32014 Q32013  rozdiel
Objednavky 11225 9089 +24%
Tooy 9823 10535 7%
EBTDA 1418 1638 -13%
Sisty zisk 734 835 -12%
Z4K..Gisty zisk na akciu (§) 0,32 0,36

Cash flow zprevadz aktivit 1169 1241 -6 %

www.abb.sk
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Next Level

ABB oznamuje novu

strategiu

Ulrich Spiesshofer (CEO) a Eric Elzvik (CFO) na podujati Capital Markets Day 9. septembra v Londyne

Spolo¢nost ABB v ramci Capital Mar-
kets Day oznamila novu stratégiu pod
nazvom Next Level a finan¢né ciele

pre obdobie 2015 — 2020. Stratégia

je postavena na troch pilieroch: rast
ziskovosti, zodpovedné konanie

a spolupraca zamerana na obchod.

V najblizSom obdobi sa spolo¢nost
planuje zamerat na koncové trhy s vyso-
kym potencialom rastu, zvySenie vlastnej
konkurencieschopnosti a znizenie rizik

v oblasti obchodu.

ABB o¢akava zvysenie ro¢nych
vynosov na akciu 0 10-15 % a priaznivu
navratnost investicii v strednodobom
vyhlade na pat rokov. Trzby by v tomto
obdobi mali rast v priemere 0 4-7 %
ro¢ne, ¢o sa pretavi do vyssieho zisku
EBITA v rozpati 11-16 %.

,Nasa stratégia Next Level sa zameria
na zrychlenie rastu a vytvorenie vysSej
hodnoty pre nasich akcionarov. Nas
pohlad sa upriami smerom k segmentom
s vys$§im potencialom rastu, zvySeniu
konkurencieschopnosti a znizeniu rizika
predovsetkym v Divizii systémov vyko-
novych technoldgii,“ oznamil vykonny
riaditel’ ABB Ulrich Spiesshofer.

Do spravnej rady ABB bol navrhnuty
David Constable a riaditelom globalnej
Divizie procesnej automatizacie sa stane
Peter Terwiesch. NavySe ABB bude delit
regiény uZ len na tri: Azia, Blizky vychod
a Afrika (zodpovedny Frank Duggan),
Amerika (Greg Scheu) a Eurdpa
(Veli-Matti Reinikkala). VSetky zmeny
zacCinaju platit od 1.januara 2015.

Spolo¢nost sa opéat bude zaoberat
vhodnymi akviziciami a strategickou
spolupracou s dalsimi koncernmi. Prvé
spolo¢né prelomové projekty v tejto
oblasti zahihaju spolupracu s poprednou
technologickou ¢inskou skupinou BYD
na uskladnovani energie a e-mobilite,
ako aj spolupracu s firmou Philips na
automatizacii budov a stavieb.

www.abb.sk
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Ziskavame energiu
Z mora

Prilivova elektraren MeyGen je vyznam-
nym projektom ziskavania energie

z mora. Bude vyuzivat priliv v Uzine
medzi Atlantickym oceanom a Severnym
morom. T4 oddeluje Skétsko od Orknej-
skych ostrovov a ma jeden z najvacsich
energetickych potencialov v Eurdpe.
Spolo¢nost ABB ziskala kontrakt od
Atlantis Resources Limited a v pilotnej
faze s vykonom 6 MW budu instalované
Styri ponorné turbiny. Prvé dodavky
energie sa oCakavaju v roku 2016.

ABB je v projekte zodpovedna za
premenu elektrickej energie na pevnine
a jej bezpecny prenos do rozvodnej sie-
te. Objednavka zahtha navrh, inziniering,
dodavku a uvedenie rieSenia premeny
energie do prevadzky, rozvadzace,
transformatory, ako aj s tym spojené
stavebné a elektroinstalacné prace.

,Vvelmi sa teSime, Ze stojime pri tomto
inovativnom projekte,” uviedol riaditel
divizie Systémov vykonovych technoldégif
ABB Claudio Facchin. ,Potvrdzuje to
déveru nasich zakaznikov v technoldgie
ABB a nase schopnosti zabezpedit
spolahlivé a efektivne pripojenie k sieti,
¢o je alfou a omegou v integracii obnovi-
telnych zdrojov energie.”

Studie Edinburskej a Oxfordskej
univerzity poukazuju na velky potencial
elektrarne. Rychlost prudov tu dosahuje
zhruba 5 metrov za sekundu, ¢o je
v okoli britskych ostrovov najviac.

Pociato¢na faza projektu ma
potencial vyroby az 86 MW elektriny,
¢o je dostatok energie pre 42 000 do-
macnosti. Potencidlne teda mbze
pokryt energetické potreby takmer 40 %
domacnosti v oblasti Skétskej vysodiny.
V nasledujucich desiatich rokoch planuje
MeyGen v Uzine Pentland Firth nasadit
prilivové turbiny s celkovym vykonom
az 398 MW, ktoré budl dodavat &istu
elektricku energiu do britskej siete.

www.abb.sk

ABB dodava
,Zzabavnu techniku®

Elektrické hnacie systémy Azipod od ABB
stanovili priemyselny Standard pre luxusné
zamorskeé plavidla, ktorych ¢oraz vacsie
rozmery vyzaduju efektivne a spolahlivé
technoldgie a manévrovatelnost. Teraz
ABB spolu so svojimi robotmi vstupuje do
novych vdd: zabava na vyletnych lodiach.
Spolo&nost Royal Caribbean pripravuje
pre svoje dve najnovsie lode — Quantum
of the Seas a Anthem of the Seas - vide-
oobrazovky pripevnené na robotoch.

Patosové roboty IRB 6620 boli
vyvinuté v spolupraci s vyrobcami aut
tak, aby boli kompaktné, vysoko pohyb-
livé a zaroven vyzadovali nizky stupen
udrzby. Ich prednostou je tiez pomerne
nizka hmotnost, nosnost 150kg a silné
zapastie schopné udrzat tazké za-
riadenia. Robotom na lodiach Royal
Caribbean padli vSetky tieto vlastnosti
vhod. Pracuju totiz s nainstalovanymi
100-palcovymi obrazovkami, podobne,
ako to bolo na koncertnej Snure Jon
Bon Joviho v roku 2010 , The Circle
Tour”. Pat priemyselnych robotov ABB
bolo vdaka patentovanej technoldgii
RoboScreen™ nachoreografovanych
tak, aby sa hybali v rytme hudby.

Videoobrazovky pripevnené na robotoch ABB
smeruju na palubu lodi Royal Caribbean

Tento projekt predstavuje velku vyzvu
pre obe strany. Royal Caribbean vSak uz
so zabezpecenim dostatocnej kapacity
na lodi ma pocetné skusenosti: lod ma
napriklad simulator volného padu ¢i
Sportovy a rekreacny komplex vratane
drahy pre in-line korCule. Lod” Quantum
of the Seas by mala prvykrat vyplavat
v novembri tohto roku, Anthem of the
Seas v aprili 2015.

www.abb.sk

Letom-svetom,
fotkou-vetou

Nase trakéné transformatory dodavame
napriklad aj pre kyvadlovu prepravu medzi
Svédskym hlavnym mestom a jeho prilahlym
letiskom, ktora ro¢ne prepravi viac ako

3 miliény pasazierov.

Toto je nas novy VW e-up a rychlonabijacia
stanica pre elektroauta pri nasej centrale na
Tuhovskej ulici v Bratislave. Aj majitelia inych
elektroaut su vitani, aby svoje elektrické
tatose nabili u nas.

Pamatna fotka: preslo uz 40 rokov, odkedy sme
vyvinuli prvy plne elektricky napajany priemy-
selny robot riadeny mikroprocesorom...

Technolégia HVDC - prenos jednosmerného
prudu velmi vysokého napétia — sa zrodila
pred 60 rokmi. Stali sme pri jej zaciatkoch,
rozvijame ju a boli sme aj pri viacerych
rekordnych projektoch. Obrazok je z trasy
najdlhsieho vedenia HVDC na svete

(2375 km) v Brazilii.

www.facebook.com/ABBSlovensko

ABB spektrum 4|14 7
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ABB predstavuje
Dual Arm robot
YuMi®

ABB je poprednou spolocnostou v oblasti energetiky
a automatizacnych technologii, ktora umoznuje
svojim zakaznikom v priemysle, transporte

a infrastrukture zvySovat vykonnost so sucasnym
znizovanim environmentalneho dosahu. V septemobri
tohto roka spolocnost ABB ako prva na svete
predstavila dvojramenny (dual arm) robot realne
pracujuci v bezprostrednej blizkosti ¢loveka.
Koncept YuMi® — inovativne rieSenie dvojramenného
robota bezpecného pre Cloveka — predstavuje
buducnost spoluprace Cloveka s robotom.

8  ABB spektrum 4|14

a poslednych 20 rokov sa svet

zmenil v neuveritelnom tempe.

Niekedy je velmi tazké si spatne

predstavit, aké to bolo Zit bez
laptopov, internetu a v8ade pritomnych
smartfénov. Expldzia prenosnych zaria-
deni s obrovskym vypoc¢tovym vykonom
ainternetu, ktory prenika do oblasti, v kto-
rych by ho mélokto o¢akaval, zmenila svet
a spbsob, akym sa v filom komunikuje.
Tieto rozsiahle zmeny hybu a nadalej budu
hybat dalSimi generaciami a budu mat
globalny dosah na zivotny Styl a spdsob
kazdodenného Zivota. Na pozadi tychto
obrovskych globalnych zmien sa menf aj
pohlad a vnimanie vyrobnych procesov
a plnenie poziadaviek spotrebitelov.

Buducnost vyrobnych procesov, poZia-
davky zakaznikov a uzivatelov robotickych
systémov po celom svete posuvaju vyvoj
a vyskum robotiky vpred. Tieto poZia-
davky nutia vyvojarov opustit zauzivané
dogmatické rieSenia minulosti a svoje vizie
a myslenie zmenit a zamerat do buduc-
nosti.

Rychly vyvoj a meniace sa produkty,
spolu s pracovnym prostredim moder-
nych vyrobnych fabrik, vyzaduju modu-
larnu a adaptabilnd automatizaciu. Na
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Nazov YuMi vychadza z interakcie a spoluprace ¢loveka s robotom (You and Me = YuMi)

robotické systémy v takomto prostredi
sa kladu nemalé naroky. Samozrejmostou
tychto robotickych systémov su in§peké-
né senzory, flexibilnd preprava a prenos
produktov zo stanice na stanicu, rychle
nastavenie a u¢enie vykonavanych uloh.
Samozrejmostou musi byt aj integrovana
bezpecnost a interface ¢loveka so strojom
pracujucim v bezprostrednej blizkosti.

V takomto dynamickom vyrobnom pro-
cese uz robot nembze fungovat samo-
statne, ale musi pracovat ako sucast
systému. Uspesné nasadenie robota
v dynamickom procese si vyzaduje presny
vizualny systém, prepracované chapadia,
ovladanie citlivé na silu, flexibilny softvér
a integrované bezpecnostné prvky, ktoré
spolo¢ne umoznuju a podporuju vyucbo-
vé programovanie namiesto zauzivaného
kodovania.

Robot ako kolega

Uz od pociatku bol koncept dvojra-
menného robota, pomenovaného FRIDA
z anglickej skratky slov Flexible Robot
Industrial Dual Arm, velmi Uspesny. Ten-
to dizajnovy koncept ziskal v roku 2011
v Singapure prestizne ocenenie RED DOT
ako ,best of the best” — najlepsi z najlep-

Sich. Ocenenie RED DOT je medzinarod-
ne uznavana znamka kvality, udelovana
kazdoro¢ne v Singapure na zaklade roz-
hodnutia poprednych osobnosti z oblasti
dizajnu, koncepcii a prototypov. Kon-
cept dvojramenného robota bol jednym
70 43 ocenenych projektov. V sutaZi bolo
predlozenych 3536 projektov, pochadza-
jucich z 54 krajin sveta (pozn. red.: pisali
sme o tom v ABB spektrum 1/2012).

Pomenovanie YuMi® dostal tento robo-
ticky koncept az tento rok. Nazov pocha-
dza z interakcie a spoluprace ¢loveka
s robotom: You and Me = YuMi®.

YuMi® je roboticky systém uréeny pre
novU éru automatizacie a implementacie
robotov do priemyselnej vyroby. Vynika-
jucim prikladom su dynamické vyrobné
procesy, a to najméa montaz malych Casti
v elektrotechnickom priemysle. Tu mdzu
spolupracovat [udia aj roboty na spoloc¢-
nych alebo rovnakych ulohach.

Tento dvojramenny montazny roboticky
systém so schopnostou ,citit a vidiet” ma
makké Calunené ramena, kombinované
s inovativnou technoldgiou citlivou na silu,
ktora zaistuje bezpecnost YuMi-ho lud-
skych spolupracovnikov. Bezpecnost je
tak implementovana do samej funk&nosti

robota, aby mohol pracovat bezprostred-
ne s ¢lovekom bez oplotenia.

Robot je schopny pracovat so ,vSet-
kym*“ — od jemnych a nesmierne presnych
dielov mechanickych naramkovych hodi-
niek cez komponenty pouZzité v mobilnych
telefénoch, tabletoch a stolnych pocita-
¢och az po akékolvek vacsie diely. Toto
vSetko robot YuMi® zvlada s presnostou
takou velkou, Ze by mohol navliect nit do
ihly.

YuMi® v8ak skryva aj dalSie vyhody,
medzi ktoré patri aj jeho mobilita. Jed-
noducho stadi robot zastavit, uvolnit,
uchopit za rukovat a premiestnit na iné
pracovisko.

Koncept robota YuMi® bol predstaveny
na veltrhu Automatica 2014 v nemeckom
Mnichove, kde prezentoval montaz jed-
nej z Casti tlacidla nudzového zastavenia.
Toto rieSenie bolo nasadené uz v zavode
ABB na vyrobu tychto tlacidiel, kde ich
YuMi® vyprodukoval desiatky tisic. V tom-
to vyrobnom procese bol nasadeny pocas
jeho testovania a vyvoja. Spolo¢nost ABB
nadalej spolupracuije s vybranymi spoloc-
nostami s cielom vytvorenia robotického
systému, fungujuceho hned po ,vybaleni
zo Skatule".

» YUMi zmeni mnoho dohadov o vyrob-
nych a priemyselnych procesoch. YuMi
otvori nekone¢né moznosti. Sme na
zacGiatku velmi zaujimavej éry v priemy-
selnej automatizacii,“ uviedol riaditel divi-
zie automatizacie a pohonov ABB Pekka
Tiitinen.

Per Vegard Nerseth, riaditel oddelenia
robotiky ABB vo svete, dodava: ,Pomeno-
vanie tohto robota odraza skutoénu dusu
[udstva — spolupracu ¢loveka so strojom —
¢lovek a robot zdielaju pracovné ulohy
bok po boku spdsobom, ktory sme si nik-
dy predtym nevedeli predstavit.“

Spolo¢nost ABB investuje nemalé
prostriedky do vyskumu a vyvoja rieSeni
robotickej montaze malych komponentov.
Dvojramenny roboticky systém je len jed-
nou suUcastou tohto vyvojového procesu
a za niekolko rokov budu na trh uvedené
produkty, ktoré navzdy zmenia tvar robo-
tiky a najma procesu montaze malych
komponentov.

Marian Kovacik
0905 287 498
marian.kovacik@sk.abb.com
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Mikropohony
Male velké pohony, ktoré
MOzu znamenat velky rozdiel

ohony ABB su zvy&ajne spa-
jané s velkymi priemyselnymi
meni¢mi, ale Siroké portfdlio
pohonov ABB zahfna v sebe
aj takzvané mikropohony. Sikovné, kom-
paktné malé menice, ktoré pokryvaju
malé priemyselné a niekedy aj domace
aplikacie. Pomahaju zlepsit kazdodenny
zivot znizovanim hluku, uUsporou energie
a jednoduchostou svojho pouzivania.
Mikropohony umoznuju pouzivatelovi
menit otacky v zavislosti od poziadaviek
aplikacie. To, ze dokazu menit otacky
a moment elektrického motora, zna-
mend mensie opotrebovanie, predizenu
zivotnost, Uspory energie a vysSiu efek-
tivnost. Toto je prehlad, aké r6zne typy
mikromenic¢ov ponuka ABB.

7
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Malé a kompaktné menice

Maly meni¢ ABB ACS55 mbzete ngjst

v Sirokej palete jednoduchych zariadeni —
v domacom aj komerénom prostredi. Jeho
kompaktné rozmery ho robia idealnym pre
nové inStalacie, alebo tam, kde je potreba
otackovej regulacie. Tieto menice su jed-
noduché, rychla a jednoducha inStalacia
je mozna vdaka intuitivnemu rozhraniu
a rozsirenej konfiguracii pomocou PC kon-
figuracného nastroja DriveConfig. Niektoré
priklady pouzitia su:

Automatické brany — poskytuje hladké
a presné otvaranie automatickych bran,
minimalizuje naklady na udrzbu.

Sekacky - reguluje otacky moto-
ra pohanajuceho dopravnikovy pas,
s presnym vymedzenim pozadované-

Y -..’,’
—

ho momentového a otackového roz-
sahu pasu. Toto umoznuje jemnejsie
zrychlenie a spomalenie, menej hluku,
menej EMC emisii.

Virivky — pomaha udrziavat prudenie
vody na pozadovanej urovni. Umozfuje
tichu prevadzku dosiahnutu vysokou spi-
nacou frekvenciou.

Pracky — menic¢ riadi otacky pracieho
bubna, umoznuje energetické Uspory zni-
zenim otacok pocas prania a vyssie otac-
ky pocCas odstredovania ako s tradicnym
motorom. A to vSetko za su¢asného zni-
zenia hlu¢nosti.

Polohovacie solarne systémy — regu-
luju elektrické motory, ktoré nasta-
vuju idealnu polohu solarnych pane-
lov proti sinku. Siroky teplotny rozsah
do 55°C znamena, ze meni¢e mozu byt
umiestnené v prostrediach s relativne
vysokymi teplotnymi rozsahmi. Nastroj
DriveConfig umoznuje rychly a bezpecny
spbsob nastavenia menicov pre stovky,
ba az tisicky r6znych polohovacich sys-
témov.

Meni¢ jednoduchy na pouzitie

Mikromeni¢ ACS150 je jednoduchy
meni¢ pre pouzitie v Sirokom rozsahu
zariadeni, ako su mixéry, dopravniky ale-
bo &erpadla.

Mixéry — meni¢ umozfiuje vysoky zabe-
rovy moment, ktory je &asto vyuzivany
v takychto aplikaciach. Ticha prevadzka
je umoznena nastavenim vysSej spinacej
frekvencie, ktora znizuje pocutelny hluk.
Nastroj na konfiguraciu, tzv. FlashDrop je
rychly a bezpe&ny nastroj na (v pripade
potreby beznapéatovu) konfiguraciu viace-
rych meni¢ov v rovnakej aplikacii.

Tepelné Cerpadla — meni¢ umoznu-
je uzivatelovi regulovat chladenie pod-
la poziadaviek.

Dopravnikové pasy — meni¢ umoznuje
hladky rozbeh aj dobeh dopravnika, zni-
zuje tak mechanické opotrebenie a tym aj
naklady na udrzbu.
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Typické pouzitie mikropohonov ABB: 1 - virivky, 2 — mixéry, 3 - ventilatory, 4 — dopravniky

Meni¢€ optimalizovany pre ¢erpadla
a ventilatory

Meni¢ ACS310 je zamerany na aplikacie
s premenlivym momentom, akymi su Cer-
padld a ventilatory. Specifickou viastnostou
otackového riadenia &erpadiel a ventila-
torov sU moznosti dosahovania vyznam-
nych energetickych Uspor a tym zvySenie
energetickej efektivnosti systému. Meni¢
obsahuje, okrem iného, integrovany PID
regulator a PFC (pump and fan control)
makro. PID regulator umozriuje riadit vykon
menica v zavislosti od okolitych podmie-
nok, akymi su napriklad prietok, tlak alebo
iné vonkajsie podmienky. PFC makro obsa-
huje v sebe softvérové funkcie Specificky
uréené pre Cerpadla a ventilatory, napriklad
Cistenie Cerpadla. Toto chrani cerpadlo
a potrubie pred upchatim tym, ze véleni
do rozbehu &erpadla niekolko sekvencii
spatného chodu, ktorych nastavenie je
premenlivé v zavislosti od aplikacie.

V aplikaciach s ventilatormi menic regu-
luje tok vzduchu, ¢o v porovnani s tradic-
nou regulaciou Skrtenim znamena vyraz-
né energetické Uspory v priemyselnej aj
komercnej sfére.

V systéme Cerpadiel regulovanom na
tlak PFC makro meni¢a ACS310 dokaze
prevadzkovat paralelne zapojené Cerpadla
tam, kde je potrebna zmena prietoku.

Zavlazovacie systémy vyzaduju spo-
lahlivy a efektivny prietok vody. Integ-
rované hodiny redlneho ¢asu umoznuju
nastavenie prietoku v zavislosti od Casu.
Takisto riadeny rozbeh Cerpadiel umoz-
fuje postupné plnenie potrubia bez tla-
kovych razov. Tym sa zvySuje Zivotnost
celého zavlaZzovacieho systému.

Meni¢ pre vyrobcov strojov

Frekvencny menié ACS355 spinia Siroké
spektrum poZziadaviek kladenych na strojné
aplikacie. Kompaktny, s rychlym uvedenim
do prevadzky vdaka aplikacnym makram
a asistenénému panelu. Obsahuje integro-
vany brzdny strieda¢ a integrovany konek-
tor STO SIL3. Obidva idealne pre aplika-
cie v potravinarstve, spracovani materialu,
zdvihacich zariadeniach, textilnom prie-
mysle, spracovani plastov a dreva.

Priklady pouzitia: Baliace stroje Casto
pozaduju od pohonu opakovanie a pres-
nost pocas balenia. ACS355 je idedlny na
tieto ulohy, poskytuje optimalnu presnost
pre staticky a dynamicku regulaciu rych-
losti. Sekvencné programovanie umozfiuje
meni¢u vykonavat pracovné sekvencie,
¢o znizuje potrebu pouzitia PLC. Softvér
obsahuje Casovac, merac, riadenie brzdy,
pomalu prevadzku, ¢o su vSetko funkcie
vyuzitelné v baliacom stroji.

Meni¢ je k dispozicii aj s vysokym
stupfiom krytia IP66. Tato verzia bola
vyvinuta pre aplikacie, kde je vystaveny
prachu, znedisteniu, Cistiacim chemikaliam.
Typicky: mixéry, Cerpadla, ventilatory,
dopravniky...

Pretoze mikromeni¢e sU malé, daju
sa najst v najmensich zariadeniach
s elektrickymi motormi. Dobrym prikladom
su pracky, virivky, sekacky a pod. Mik-
romenice znizuju hluk, poskytuju hladky
rozbeh. Namiesto toho, aby motor bezal
na plné otacky, meni¢ umozni pouziva-
telovi znizit alebo zvySit jeho otacky na
presne pozadovanu hodnotu. MozZnost
menit moment a ota¢ky motora znamena
znizenie namahania motora a pohananého
zariadenia sucasne s moznostou dosiah-
nutia zaujimavych energetickych uspor.

Tibor Baculak
0908675 256
tibor.baculak@sk.abb.com
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FlexM T~

Flexibilna robotizovana
bunka na obsluhu strojov

Standardizované,
flexibilné riesenie,
ktoré zvysuje
vyuzitie obrabacich
strojov pri znizeni
prevadzkovych
nakladov.
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obotika ABB predstavila tento

rok dalSie Standardné roboti-

zované rieSenie. Robotizova-

na bunka na obsluhu strojov
FlexMT oslovuje zakaznikov z prostredia
obrabania materialov, ktori pokukuju po
automatizacii obsluhy svojich zariadeni.
|de hlavne o priemysel kovospracujuci,
priemysel plastov ¢i nabytkarsky priemy-
sel. Zariadenie sa sklada z priemyselného
robota ABB, podstavca pod robot, cha-
padla robota, vstupného a vystupného
dopravnika obrobku, bezpecnostnej
bunky s bezpecnostnymi dverami — a toto

je umiestnené na jednej ocelovej platfor-
me, ¢o zariadeniu dodava pruznost pri
inStalacii alebo relok&cii zariadenia. Zaria-
denie mbze obsahovat aj dalSiu volitelnu
vybavu (kamerové navadzanie, odihlova-
cie zariadenie, otoCny a kalibracny stél,
oznacovanie obrobku, Cistenie stlaenym
vzduchom...).

Existuju tri hlavné vyhody pouZzitia
robotov pri obsluhe strojov: maximalizacia
vyrobnej produktivity, znizenie prevadzko-
vych a kapitalovych nakladov a zlepSenie
bezpecnosti a ochrany zdravia pracovni-
kov pri pracovnej ¢innosti.
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Maximalizacia produktivity vyroby

V porovnani s manudélnou obsluhou
stroja roboticka automatizacia zvysuje
vyuzitie obrdbacieho stroja az o 60 %.
Takmer okamzita navratnost — v niekto-
rych pripadoch kratSia ako 12 mesia-
cov —je vyznamna a meratelna. FlexMT od
ABB poskytuje spolahlivy a predvidatelny
vystup z robotickej bunky obsluhy stro-
jov. Ulahc¢uje vyssie vyuzitie obrabacieho
stroja, a to az do fenomenalnych 90 %
v porovnani s tradi¢nymi manualne obra-
bacimi strojmi, ktoré maju vyuzitie okolo
50 %. To ma za nasledok ovela rychlejsiu
navratnost investicii a poskytuje trvalo
udrzatelné konkuren&né vyhody.

Znizenie prevadzkovych a kapitalovych
nakladov

FlexMT je Standardizované, ale flexibilné
rieSenie, ktoré znizuje prevadzkoveé a kapi-
talové vydavky a umoznuje jednému ope-
ratorovi prevadzkovat niekolko obrabacich
strojov suCasne. Vdaka lepSiemu vyuzitiu
a efektivnejSiemu vyuzivaniu existujucich
zdrojov potreba dalSich kapitalovych
investicii do novych vyrobnych zariadeni
a periférii klesa.

ZlepsSenie bezpec€nosti a ochrany zdravia
Sebestacny charakter FlexMT zlepsuje
pracovné podmienky, o zasadne znizuje
zranenia na pracovisku tykajuce sa zdvi-
hania tazkych bremien, vystavenia nebez-
pecnym podmienkam, vratane pritomnosti
chladiv, ostrych hran, otrepov, obrabacich
nastrojov a inych nebezpecenstiev.

Nové standardy vo flexibilite
obsluhy strojov

FlexMT je v dvoch variantoch: FlexMT 20
(IRB2600 — 20 kg nosnost/1,65m dosah)
a FlexMT 60 (IRB4600 — 60kg nos-
nost/2,05m dosah). FlexMT prichadza
kompletny — s robotom vnutri zariadenia
a jeho plne integrovanym riadenim v rozva-
dzadi bunky. FIlexMT je inziniersky prepra-
cované, osvedcené a spolahlivé rieSenie
automatizacie obsluhy strojov.

RieSenie je navrhnuté pre nalozenie
a vylozenie obrobku do obrabacieho
stroja aj pomocou navadzania kamerou.
Integrované riesenia do robotickej bun-
Ky su schopné manipulacie pri dalSich
vyrobnych operaciach, ako su napriklad
oznacenie, zalistovanie alebo Cistenie
stlacenym vzduchom. FlexMT mdze bezat
bez dohladu operatora aj celd zmenu
v zavislosti od velkosti obrobku a trvania
cyklu, a to vdaka vnutornému zasobni-
ku obrobkov.

Standardizované rie§enie navrhnuté tak, aby
bolo robustné, jednoduché a flexibilné

Flexibilné
Pouzitelné pre malé série aj
mnohopocetné sériové vyroby:
- od radu 10s do radu 1000s
a viac v zavislosti od aplikacie,
- diely nie su zavislé od
dalSej automatizacie.
— Nie su potrebné dalSie pripravky
— Pouzitelné pre takmer akykolvek
format a typ obrobku
— Teach-in (u€enie systému) novych
dielov je mozné v priebehu
niekolkych minut:

- pouzity SVIA PickMT kamero-
vy systém,

- navrhnuty tak, aby bol programo-
vatelny nasimi zakaznikmi — velmi
flexibilné a jednoduché pouzitie.

— Jednoduchy pristup k zariadeniu
pre vymenu nastrojov,

udrzbu, ruc¢né ovladanie

a programovanie robota:

- posuvné dvere pre pristup,

- velké otvaratelné dvere,

- robot je v pracovnej pozicii na-
kloneny pre vacsi dosah robota
a ulah&eny servisny pristup.

Robustné a spolahlivé rieSenie

— RieSenie na zéklade dlhoro¢nych
skusenosti dodavanych na kIU¢ pri
automatizacnych projektoch ABB

— Pouzité osvedcené komponenty

FlexMT je kompatibilny s celym radom
obrébacich strojov, napriklad horizontal-
ne a vertikalne sustruhy a frézy, obra-
bacie centra, pat (5) osové obrabacie
stroje a brusky. Ma integrované komu-
nikacné rozhranie s moznostou 24V /0
pre jednoduchu komunikaciu s obraba-
cim strojom.

Zariadenie je schopné zvladnut malo-
sériovu aj sériovU vyrobu.

FlexMT je v ponuke s moZnostou
vyberu medzi dvoj alebo trojprstovym
chapadlom a Siestimi Standardnymi voli-
telnymi vybavami ,plug-and-play“:

— dva samostatné odihlovacie nastroje,
— prechytavaci — kalibracny stél,
— oznacovacia jednotka,
— otoc¢na stanica,
— jednotka Cistenia
stlaenym vzduchom,
— odkladacia stanica.

— Odladené a dobre vyskusané

— Volitelnd vybava a funkcie su
zostavené a testované pred
dodanim

— Podpora a nahradné diely

Standardizované rieenie

— Vyvinuté na zaklade Standardnych
komponentov ABB

— Standardizovany subor réznych
variantov a moznosti:
- Upravy bunky si mozné.

— Efektivne nasadenie do prevadzky,
efektivna udrzba a servis

— Standardné nahradné diely

Jednoduché pouzitie
— Plug and Play funkcia:
- urCite miesto pre FlexMT
a prikotvite bunku pred
obrabaci stroj,
- pripojte elektrické napajanie
a stlaceny vzduch,
- pripojte signaly a bezpe&nostné
rozhranie obrabacieho stroja,
- nastavte flexibilny gripper,
- kalibrujte systém
kamerového navadzania,
- upravte program robota.
— Intuitivne programovanie obrobku:
- Teach-in (ucenie robota) pre
nové obrobky v priebehu
niekolkych minut.

Kamerové navadzanie robota

Vstavané kamerové navadzanie je Spe-
cialne navrhnuté pre navadzanie robota.
Ovladanie a komunikécia s robotom su
integrované do softvéru robota, komplet-
ny Teach-in (uCiaci kalibragny nastroj) je
velmi jednoduchy a intuitivny od zaciat-
ku do konca programovania. S jednym
z najjednoduchsich operatorskych rozhra-
ni na trhu je programovanie jednoduchej
suciastky mozné za menej nez 10 minut.

Pomocou kamerového navadzania
robota sa FlexMT stava este flexibilnej-
§im, kedZe je schopny rozpoznat rozdiely
v rozmeroch dielu a meniace sa geomet-
rické tvary. NavysSe diely pri uchopovani
robotom nemusia byt v presnej polohe,
lebo pomocou kamery su najdené robo-
tom, a potom uchytené do Celuste robota,
¢o zvySuje jednoduchost systému a znizu-
je naklady a zlozitost systému.

ABB spektrum 4|14 13



Automatizacia a pohony

Casti FlexMT

1 Vstupny a vystupny dopravnik
obrobkov. Vnutorny systém
zasobnika podporuje produkciu
velkého mnozstva obrobkov
bez ruéného vkladania.

2 PickMT - inteligentny kamerovy
systém a suvisiace osvetlenie.

Lahko pouzitelny systém pre
zvySenie flexibility obsahuje:
smart-kameru, objektiv pre kameru,
kable, kalibracny set, softvér.

3 Sest (6) osovy priemyselny robot
IRB 2600, alebo IRB4600; kompaktny
dizajn s nosnostou 20 kg alebo 60kg.

4 Integrovany riadiaci panel robota
a elektrické prislusenstvo.
Predpripravené pre kablové pripojenie.

5  Otvor pre Statistické vzorkovanie
umoznuije integrovanu kontrolu
kvality a analyzu dielov.

6 Ovladaci panel a ovladacfi
panel robota.

7  Kridlové dvere na lahky pristup
k obrdbaciemu stroju pre vymenu
nastroja a pre ucenie robota.

8 Kridlové dvere na lahky pristup
k obrdbaciemu stroju pre jeho
udrzbu, montaz a ru¢né ovladanie.

Casti robotizovanej bunky FlexMT na obsluhu obrabacich strojov

Volitelna vybava bunky FlexMT

Flexibilné rieSenie chapadiel

Flexibilné rieSenie chapadiel
podporuje Siroku skalu réznych
vyrobkov
R6zne velkosti FlexMT robotickej
bunky
Nastavitelné prsty chapadiel
Kombinacia dvoj alebo trojpalcovych
chapadiel podla potreby
Komponenty chapadiel:
- variabilnost prstov chapadiel,
- moznost dvoch alebo troch
prstov chapadiel,
- Gistiace trysky integrované
do chapadla.

Jednotka pre Cistenie stlacenym
vzduchom

Efektivne Cistenie obrabanych dielov
6 pneumatickych trysiek
Namontované na flexibilnd hadicu,
ktora mdze byt upravena pre
optimalizaciu &istenia dielov

Zberny box pilin pre ich lahké
odstrafiovanie zo zariadenia

14 ABB spektrum 4|14

Prechytavaci - kalibra¢ny stol

Kalibracia pozicie obrobku pred
vlozenim do obrabacieho centra
Kalibracia dizky a uhla
Kalibracia kruhovitosti

Odihlovacie zariadenia

Dalie vyrobné operdcie integrované
v robotickej bunke FlexMT
Dva rbzne pneumatické naradia na
odstranovanie otrepov:
- vysoko rychlostné

zagistovacie zariadenie,
- oscilacné zariadenie.
Zapracované do jednotky pre &istenie
stla¢enym vzduchom

Otocna stanica

Jednoduché otacanie a prechytenie
obrobkov

Uzito¢né, ak su sustruhy vybavené
jednym sklu¢ovadlom

Umoznuje otoCenie obrobku

o 180 stupnov

Oznacovacie jednotky

DalSie vyrobné operécie integrované
v robotickej bunke FlexMT
Oznacovacia jednotka je na zaklade
bodkovacej technoldgie

Pouziva sa na oznacenie Casti textu,
¢islic, log, kodov atd.

Lahko naprogramovatelné na
ovladacom paneli FlexMT

RozSirujuce panely

Bezpecne pripojitelné FlexMT

s obrabacim strojom a umoznujuce

komunikaciu medzi strojmi:

- obsluha stroja cez hlavny
ovladaci panel,

- vymena nastrojov,

- udrzba,

- vyprazdnovanie pilin.

FlexMT je flexibilny, aby sa zmestil

pre takmer vSetky typy strojov:

- nastavitelna sirka.

Nastavitelna poloha

ovladacieho panelu.

Peter Kubik
0918895 828
peter.kubik@sk.abb.com




Automatizacia a pohony

Roboty A

robotickom priemysle nevidime
taky velky progres v predstavo-
vani noviniek a novych rieseni
ako napriklad v oblasti riadia-
cich systémov. Neznamena to vsak, ze na
modernizacii a vyvoji novych produktov sa
nepracuje s rovnakym nasadenim. Novin-
ky sa rodia dlho, je to dané podmienkami
umiestfiovania jednotlivych produktov na
trh. V tomto roku spolo¢nost ABB prisla
s novym typom robota IRB1200, ktory
predtym, ako oficialne vstupil na trh, pre-
Siel mnozstvom testov, akreditacii a sku-
Sok. Taktiez priSiel na trh novy riadiaci po-
¢ita€ DSQC1000, ktory nahradil povodny
DSQC639. Na svetovych vystavach bol
prezentovany novy sp6sob spoluprace ro-
bot-Clovek bez bariér s konceptom YuMi®.
V sucasnosti su trendy nastavené tak,
aby obsluha mala ¢o najjednoduchsi a jas-
ny spdsob ovladania zariadeni (v naSom
pripade robotov), aby sa obmedzila moz-
nost vzniku chyby sp&sobenej vplyvom
ludského faktora. ABB na Slovensku
vyvija aplikacie v tomto duchu. Spome-
nieme aspon niektoré z nich — nepochyb-
ne sem patri parametrické distenie lisov
a parametrické vytvéaranie loznych planov
pri paletizacii.

1 Po zadani rozmerov pneumatiky program
sam vypocita trajektérie robota

3
automatizacie vy

VvV V1

Parametrické cistenie vulkanizaénych
lisov suchym ladom

V tejto oblasti mame v ABB u nas
niekolkoro¢né skusenosti zo spolupra-
ce s dodavatelom technoldgie suchého
[adu firmou ICE TECH. Viacero aplikacii
je instalovanych v spolo¢nosti Continen-
tal Matador Rubber v Puchove a taktiez
vo svete. Histdria vyvoja tejto aplikacie
zacCala v manualnom nastavovani jednot-
livych bodov pri Cisteni formy. Operator
pri zmene typu formy musel modifiko-
vat pohybovu trajektériu. Vyvoj presiel
v tejto aplikacii az do fazy, ked opera-
tor podla Stitku formy zada zakladné
rozmery pneumatiky: vySku, vnutorny
a vonkajsi priemer. Nasledne su v pris-
luSnej Casti programu prepocitané vset-
ky trajektérie a robot automaticky zacne
s Cistenim. Tato inovacia priniesla vacsi
komfort obsluhy, kedze sa uplne odbu-
rala nutnost nastavovania pozicii robo-
ta a v neposlednom rade zvysila kvalita
Cistenia, vratane optimalizacie spotreby
suchého ladu. (obr. 1)

Parametrické vytvaranie loznych
planov pri paletizacii

V ABB sme boli postaveni pred velku
vyzvu: 3000 produktov, kazdy s réznymi
rozmermi a tvarmi, vytvorenie loznych pla-
nov, rézne polohy vrstiev a nato&enie pro-
duktov. Ak by tieto parametre mal vytvarat
operator, tak by stravil viac ako 1,5 roka
aktivnej prace s robotom. Preto prisla
ABB s revolu¢nym spésobom vytvarania
loznych planov. Operator zada rozmery
produktu na obrazovke riadiaceho systé-
mu, zada potrebné mnozstvo a vizualne
rozmiestni jednotlivé produkty na palete
(obr. 2). Nastavené data ulozi k prislicha-
jucemu produktu. Robot nasledne dosta-
va konkrétne informacie o suradniciach
produktu, jeho natoceni, nakloneni a pod.
Tymto spbésobom doslo k radikalnemu
znizeniu Casu potrebného na vytvorenie
nového produktu. Bonusom je vytvaranie
novych produktov offline, o zamedzu-
je zastavenie vyroby. Tato aplikacia bola
prvykrat pouzita pri paletizacii ziaruvzdor-
nych staviv v spolo¢nosti Slovmag.
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2 Vytvaranie loznych planov

Ako vidiet z tychto popisanych apli-
kacii, ABB pracuje na novych inovaciach
a snazi sa udavat trend v smerovani robo-
tiky v priemysle.

Bob Calgary je autorom myslienky:
,Rozdiel medzi priatelom a znamym je
v tom, Ze priatel pomaha, kym znamy len
radi...“ Nuz, naSim cielom nie je rozda-
vat rady, ale pomahat a po&uvat, pretoze
nové podnety od zakaznikov a spéatna
vazba na naSu pracu su veci, ktoré nas
posUvaju dalej.

Pridte k nam do nasho centra robotiky
v Bratislave — ukdazeme vam nové skolia-
ce centrum robotiky a galériu technoldgii
ABB. Co je véak najddlezitejsie, osobne
sa s nami stretnete a mdZzete nam pre-
dostriet vase poziadavky na robotizaciu.
Radi vam pomdZeme pri budovani novych
aplikacii.

Tomas Magula
0917 624 360
tomas.magula@sk.abb.com
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Produkty a systémy vykonovych technoldgii

Asset Health Center

suc¢asnosti sa spolo¢nosti pri

riadeni udrzby spoliehaju na

vzacne skusenosti ludi, ktorf

analyzuju Udaje o prevadzkova-
nych zariadeniach z rébznych zdrojov. Ked'
sa do prevadzky uvedie nové zariadenie
alebo ak sa starnuce zariadenia prevadz-
kuju nad ramec svojej zivotnosti alebo
dobleziti odbornici opustia spolo¢nost,
na zmiernenie rizik kritického zlyhania
zariadeni spolo¢nosti potrebuju techno-
[6giu s integrovanymi znalostami o tychto
zariadeniach.

4 7nizenie rizika kritického zlyhania zariadeni
4 NajefektivnejSie vyuZzitie kapitalu

4 Optimalizacia nékladov na
prevadzku a Udrzbu z pohladu
najvacsej potreby

Optimalizacia
nakladov na
prevadzku

a udrzbu a vy-
menu zariadeni

Definovanie problémov

Starnuca infrastruktura — Infrastruktu-
ra energetickej siete bola vo velkej miere
vybudovana v polovici minulého storocia.
Velka Cast zariadeni ako napr. transfor-
matory maju v sucasnosti 40 — 60 rokov.
Naklady na prevadzku a udrzbu tychto
zariadeni sa vekom zvysuju a rovnako
sa zvySuje riziko nepredvidanej poruchy,
resp. kritického zlyhania takéhoto zaria-
denia. Kritické zlyhanie zariadenia pred-
stavuje okrem rizika finanénych strat aj
riziko z pohladu ochrany zdravia pri praci

Zber Udajov

o zariadeniach
v realnom Case
a historickych
Udajov

Predpoved
a urcéenie

priority
udrzby
zariadeni

1 Zakladné funkcie a moznosti, ktoré ponuka Asset Health Center

16 ABB spektrum 4|14

Identifikacia
trendov

pomocou
modelov ABB
a priemyslu

Pokrocilé riadenie aktiv

a spolahlivosti prevadzky elektrizacne;j
sustavy. Vymena tychto zariadeni mdze
predstavovat investiciu v milionoch eur.

Starnuci odbornici — Podla spravy Gri-
dwise Alliance z roku 2011" do roku 2015
pridu firmy odhadom o 46 % skusenych
technikov a inzinierov v désledku odcho-
du do dbéchodku alebo opotrebovania.
Vo vacsine pripadov odchadzaju s tymi-
to skusenymi pracovnikmi aj vedomosti
a skusenosti.

Nizky rozpoc€et na prevadzku — Sucas-
na ekonomicka situdcia vytvara tlak na
investicné a prevadzkové néklady. Spo-
lo¢nosti sa Casto stretavaju so skutocnos-
tou, Ze pocet zariadeni rastie, ale zdro-
je vo forme financii alebo ludi zostavaju
nezmenene.

Preco pouzit Asset Health Center?

ZvySena spolahlivost zariadeni -
Poskytuje v€asné upozornenie na mozné
poruchy na podporu operativneho rozho-
dovania a znizuje riziko ohrozenia Zivota
a zdravia ako aj prerusenia prevadzky.
Priebezne vyhodnocuije riziko zlyhania na
predchadzanie neoCakavanym porucham
a ich désledkom — vratane nakladov spo-
jenych s poruchou, Cistenim, bezpecnos-
tou a nahradou zariadenia.

Podrobny prehlad o zariadeniach —
Vytvara konsolidované udaje o zariade-
niach, ich aktualnom a predpokladanom
stave, ktoré su na poziadanie k dispozicii
pre klu€ovych ludi. Poskytuje pokrocilé
nastroje podpory rozhodovania na opti-
malizéciu podnikovych znalosti a riadi roz-
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2 Pohlad na obrazovku ,,Asset Monitor“ systému Asset Health Center

hodovanie pre optimalnu udrzbu a opravu
¢i vymenu.

Znizenie nakladov so stavovo orien-
tovanou udrzbou - Uvadza do zivota
stratégiu stavovo orientovanej udrzby.
Optimalizuje vyuzitie zariadeni a znizuje
nevykonanu kriticku udrzbu oneskorenim
Udrzby na zdravych zariadeniach.

Predizenie Zivotnosti zariadeni a zni-
zenie kapitalovych investicii — UrCuje
prioritu vymeny zariadeni v zavislosti od
nakladovych faktorov riadenia zivotné-
ho cyklu zariadeni. Minimalizuje naklady
na udrzbu a zaroven predlzuje zivotnost
zariadeni a navratnost investicii.

Udrziavanie vedomosti od starnu-
cich odbornikov - Zlepsuje efektivnost
udrzby a efektivitu investi¢énych projektov.
Zavadza Standardné obchodné procesy
naprie¢ triedami zariadeni. Kodifikuje
odbornost zamestnancov na zachovanie
vzacnych firemnych znalosti pri odchode
odbornikov.

ZlepsSenie procesu suladu s norma-
mi — Znizuje riziko nesplnenia délezitych
terminov z pohladu suladu s normami
a predpismi, ¢im predchadza moznym
bezpecnostnym rizikam a vysokym poku-
tam.

Uloha Asset Health Center (AHC)

AHC nie je novy koncept: v zaklade
popisuje disciplinu pri sledovani Zivot-
ného cyklu elektrickych zariadeni, ktoré
su integralnou sucastou podstaty podni-
kania energetickych spolocnosti. AvSak
ako obchodna stratégia komplexny AHC
popisuje Specifickl kombinaciu technold-

gii, analyz a pracovnych procesov, ktoré
prina8aju jedinecnu uroven automatizacie
postupov a komplexnosti.

Vedomosti o zariadeniach — ABB si
uvedomuje, ze jeden z najddlezitejSich
aspektov akéhokolvek komplexného rieSe-
nia je podrobné poznanie najddlezitejsich
zariadeni. ABB ma rozsiahle vedomosti
o kritickych zariadeniach na rozvodniach
vratane transformatorov, vykonovych vypi-
nacov a batérii. Tieto odborné vedomosti
su integrované do inteligentnej platfor-
my, aby vytvorili optimalne rieSenie stavu
zariadeni. Odborné znalosti umoznuju ABB
ponuknut zékaznikom automatizovany
nastroj, ktory je schopny sledovat vyznam-
né zmeny v technickych prevadzkovych
parametroch zariadeni na minimalizovanie
prevadzkovych rizik.

Integracia udajov - AHC kombinuje
udaje z réznych zdrojov vratane Udajov
realneho ¢asu zo senzorov a monitorova-
cich zariadeni, ako aj inych zdrojov, ako su
ERP systémy a datové sklady. K udajom
sa pristupuje vyuzitim algoritmov, kto-
ré mdzu navrhnut opatrenia na zaklade
aktualneho stavu zariadeni. Algoritmy tiez
zoradia vSetky monitorované zariadenia
na zaklade pravdepodobnosti zlyhania,
aby informovali UdrZzbu o rozhodnutiach
na vymenu zariadeni.

Obchodna inteligencia — Spracovanie
neustale sa zvacSujuceho mnozstva uda-
jov dostupnych pre energetické spoloc-
nosti do vyuzitelnych informacii si vyzadu-
je viac nez len softvér. Na ziskanie znalosti
z Udajov a ich poskytnutie pre rézne Casti
podniku, platforma asset health musi byt

vybavena dévernou znalostou zariadeni,

systémov a procesov. Modul obchodne;j

inteligencie Asset Health Center integruje
prevadzkové technoldgie (Operation Tech-
nologies — OT) a informacné technoldgie

(Information Technologies — IT) na podpo-

ru rozhodovania na zaklade aktualneho

stavu zariadeni, ktory je sihrnom vSetkych
dostupnych udajov o zariadeniach z r6z-
nych zdrojov.

Modul obchodnej inteligencie ziskava
Udaje zo vSetkych dostupnych zdrojov,
aby poskytol informacie, ktoré:

— spustia alarm,

— spustia pracovné prikazy na zaklade
stavu,

— naplnia prehladové obrazovky
o stave zariadeni,

— rozbehnu procesy podpory
rozhodovania,

— umoznia prehladny proces riadenia
zivotnosti zariadeni a urcia, kedy
zariadenie vyradit, opravit alebo
upgradovat.

Zaver

Obmedzenia, v ramci ktorych energe-
tické spolo¢nosti podnikaju, su stale zlo-
zitejSie a zlozitejSie. Starnuce zariadenia
su pre energetické spolo¢nosti dihodobou
vyzvou. Toto si bude vyzadovat sustrede-
né a neustale snazenie — spolu s novy-
mi technolégiami — na splnenie terajSich
a prichadzajucich problémov. Nastastie
technoldgie existuju uz teraz v podobe
Asset Health Center, ktory umozfiuje kom-
plexné riadenie stavu zariadeni a ponuka
spbsob, ako premenit udaje z réznych
zdrojov na vedomosti, ktoré su potrebné
pre spravne rozhodovanie v tomto kom-
plexnom prostredi.

Poznamky

1 Gridwise Alliance: The U.S. Smart Grid
Revolution: Smart Grid Workforce Trends 2011.
KEMA Inc. 2011

Jan Lukacin
0915 773 681
jan.lukacin@sk.abb.com
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Rozvadzace Eco-GIS
Nova generacia plynom izolovanych

rozvadzacov

Potencial globalneho
oteplovania znizeny o

50%

| N W I |

Plynom izolovany rozvéadza¢ s novou zmesou plynu.

Znizenie mnozstva
W emisii CO, sa rovna
stiahnutiu

20 aut

Pri porovnani s mnozstvom emisii
vznikajucich v cestnej premavke,

priememny plynom izolovany rozvédza¢

s novou zmesou plynu ma potencial znizit
emisie oxidu uhli¢itého v hodnote, ktord
vyprodukuje 20 osobnych automobilov ro¢ne.

COo,

Z ciest

Nova alternativna zmes plynov ma podobné izolaéné vlastnosti ako fluorid sirovy a ma vyrazne nizsi u¢inok na zivotné prostredie

luorid sirovy (SFg) sa pouziva
ako izolant v plynom izolova-
nych rozvadzacoch pre primarnu
a sekundérnu distriblciu. Zivé
Casti tychto rozvadzacov su umiestnené
v hermeticky uzavretom priestore izo-
lovanom plynom SFg. Plynova izolacia
chrani vSetky komponenty rozvadzaca
pred nepriaznivymi U¢inkami prostredia
a starnutim, avsak fluorid sirovy sa na-
chadza na zozname sklenikovych plynov
uvedenych v Kjétskom protokole. Spo-
lo¢nost ABB je odhodlana vyvijat, vyrabat
a predavat ekologicky efektivne produkty
a podla dostupnych informacii bude prvou
spolo¢nostou, ktora aplikuje alternativny
izola¢ny plyn v elektrizacnej sustave.
Plyn SFg ma urcité elektrické vlastnos-
ti, vdaka ktorym je vhodny ako izolaéné
a spinacie médium v rozvadzacoch elek-
trickej energie a v porovnani s tradi¢ny-
mi rozvadzacmi chladenymi vzduchom
zabezpecCuje ich relativnu kompaktnost.
Musime vSak spomenut aj fakt, ze plyn
SFg sa pri spalovani, napriklad ak déjde
v rozvadzaci k vzniku vnudtorného oblu-
ka, rozlozi na jedovaté latky, ktoré sa
mo&zu uvolnit do atmosféry. Tento rozklad
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nastava aj pri beznom pouziti vzdy, ked
dochadza k potlaceniu obluka. Jedovaté
zvySky teda zostavaju vnutri skrine a pri
rozoberani a recyklacii systému je potom
nevyhnutné prijat Specialne bezpecnostné
opatrenia. Doteraz v pripade rozvadza-
¢ov velmi vysokého napétia neexistovala
ziadna ekonomicky prijatelna alternativa
plynu SFg.

V poslednych rokoch sa do popredia
[udského zaujmu dostava Eoraz viac otaz-
ka ochrany Zivotného prostredia. Coraz
znepokojujucejsie spravy o sklenikovom
efekte a zmene klimatickych podmienok
v nas vyvolavaju pocit ohrozenia zivota
na Zemi. S rastucou spotrebou elektrickej
energie sa v celkovom objeme zvySuje aj
pouzitie plynu SFg, a to aj napriek tomu,
ze sa na plyn vztahuje Kjotsky protokol,
pretoze prispieva k sklenikovému efektu
a s nim suvisiacim klimatickym zmenam.

Z toho dbévodu spolo¢nost ABB, sve-
tovy lider v oblasti energetiky a automa-
tizacie, vyvinula novu zmes plynov, ktoru
mozno povazovat za ekologicku alterna-
tivu plynu SFg. Vysledkom su minimalizo-
vané rozmery rozvadzaca a rovnaka uro-
ven kompaktnosti ako pri rozvadzacoch

pouzivajucich plyn SFg. ABB je priekop-
nikom tejto technolégie a prvykrat pla-
nuje v ramci pilotného projektu vybavit
takymto Eco-GIS rozvadzacom 170 kV
elektricky stanicu v mestskej Casti Oerli-
kon SvajCiarskeho mesta Zirich.

Nova alternativna zmes plynov ma
podobné izola¢né vlastnosti ako fluorid
sirovy a ma vyrazne niz8i U¢inok na Zivotné
prostredie. Plynom izolovany rozvadzac
S novou zmesou plynu ma potencial zni-
zit emisie oxidu uhli¢itého az o 50 per-
cent v priebehu Zivotného cyklu zariadenf
v porovnani s jeho predchodcami.

Zoltan Balint
0905 583 681
zoltan.balint@sk.abb.com



Produkty a systémy vykonovych technoldgii

KECA80C85 & KEVA24 C10
Senzorova technologia
vOo VN rozvadzacoch — pokracovanie

1 Prudovy senzor KECA 80 C85 a napatovy senzor KEVA24 C10

eranie prudu a napéatia su
dve klu¢ové funkcie v kon-
trole a ochrane elektrickych
rozvodnych sieti. Poziadavky

a potreby na ochranu elektrickych zaria-

deni, meranie a digitalnu komunikaciu

suU v sucasnosti vysoké. Preto sa ABB
vO vyskume a vyvoji novych produktov

v oblasti merania zameriava aj na vyvoj

elektronickych pristrojovych transforma-

torov — senzorov. Cielom je vyrazne znizit
velkost, zvySit bezpecnost a poskytnut

SirSi rozsah pouzitia oproti klasickym pri-

strojovym transformatorom.

Divizia pristrojovych transformatorov

a senzorov ABB Brno uviedla v juli toh-

to roku na trh dva nové typy senzorov:

prudovy senzor KECA 80 C85 a napatovy
senzor KEVA 24 C10.

Hlavné vlastnosti tohto nového zdoko-
naleného radu senzorov:

— Senzory su ur¢ené na pouZitie v ply-
nom izolovanych VN rozvadzacoch
pre primarnu a sekundarnu distribu-
ciu, kde je ich mozné lahko inStalovat
na kablové T-konektory.

— Optimalizované vyhotovenie senzorov
umoznuje ich vyuzitie pri retrofitovani
plynom izolovanych rozvadzacov
SafeRing alebo SafePlus.

— Senzory spifiaju poziadavky na triedy
presnosti 0,5/5P630 pre meranie
pruadu a 0,5/3P pre meranie napétia.

— Sekundarny kabel s tienenym
konektorom RJ-45 Cat. 6 je
plne kompatibilny s ochranami
z produktového radu ABB Relion®.

Prudové senzory KECA 80 C85 ponu-
kaju meranie prudu pre ochranu a moni-
torovanie VN napdjacich systémov az do
2500A. S tymto senzorom je dosiahnu-
telna trieda presnosti 0,5 pre kontinualne
meranie prudu vo va¢Som prudovom roz-
sahu. Nie iba od 5 % do 120 % menovitého
prudu, ako je to pri konvenénych pristrojo-
vych transformatoroch prudu, ale od 5%
I, az do hodnoty I, — trvalého tepelného
prudu. Pre meranie dynamického prudu
(istiace Udely) tento ABB senzor pine spi-
na poziadavky triedy ochrany 5P az do
hodnoty |y, — menovitého kratkodobého
tepelného skratového prudu. To umoZfiu-
je urgit zodpovedajucu triedu presnosti
ako 5P630, ¢o dokazuje vysokU linearitu
a presnost merani.

KECA80C85 by mal byt inStalovany
na priechodkovych izolatoroch, izolova-
nych kabloch, izolovanych a tienenych
kablovych konektoroch. Prudovy senzor
je vybaveny upinacim systémom, ktory
umoznuije lahku a rychlu instalaciu. Vzhla-
dom na to, Ze snimacie prvky su dost malé
a ten isty prvok sa pouziva na meracie aj
istiace Ucely, prudovy senzor je mozné
[ahko integrovat do iného zariadenia.

Napéatové senzory KEVA 24 C10 ponu-
kaju meranie napatia pre ochranu a sledo-
vanie VN napdjacich systémov do 24 kV.
Linearna a vysoko presna charakteristika
senzora v celom prevadzkovom rozsahu
umoznuje kombinovat meracie a ochranar-
ske triedy presnosti v jednom zariadeni.

Senzory KEVA24 C10 boli navrhnuté
tak, aby sa dali lahko vymenit za izolag-

né zaslepky v kablovych T-konektoroch.
Vdaka svojmu kompaktnému vyhotove-
niu mézu byt vyuzivané v retrofitovych
rieSeniach ako dodato¢né vybavenie, ale
takisto aj v novych instalaciach.

Vysoka linearita senzorov umoznuje
pouzit ten isty prddovy senzor pre roz-
ne hodnoty menovitého prudu, alebo ten
isty napatovy senzor pre rézne hodnoty
menovitého napatia az do hodnoty maxi-
malneho napatia pre zariadenie. Nie je
potrebné Specifikovat dalSie parametre,
ako napr. zataz, ochranny faktor atd’., pre-
toze su Standardné pre cely definovany
rozsah senzora. Pre spravne fungovanie
ochrany je délezité presne nastavit vstupy
do ochrany: menovité napétie alebo prud
a transformacny prevod.

2 Priklad inStalacie senzorov na T-konektor

Amplitudova a fazova chyba prudo-
vych/napétovych senzorov je v praxi
kons§tantna v celom pracovnom rozsahu
senzora a nezavisla od primarneho pru-
du/primarneho napatia. Vzhladom na tuto
skuto¢nost sa mdze lahko korigovat
vhodnymi korekénymi faktormi — &iselné
vyjadrenie chyb. Ich hodnoty sa uvadzaju
na Stitku senzora a mali by byt nahrané
do ochrany pred uvedenim senzora do
prevadzky. Vdaka tomu je meranie vel-
mi presné.

Kombinacia senzorov a modernych
digitéalnych ochran umoznuje plne vyuzit
tieto vyhody a principy merania.

Emilia Cabrova
0905 805 387
emilia.cabrova@sk.abb.com
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Neprekonatelny sposob, ako

"\ /7

byt konkurencieschopnejsim

polahlivé riadenie vyrobnych

procesov si v sucéasnosti vy-

zaduje aj spolahlivé dlhodobé

a presné merania. Produkty
ABB (obr. 1) poskytuju vynikajucu vykon-
nost a spolahlivost aj v tych najnarocnej-
Sich podmienkach vyrobného procesu
valcovania za studena a zaroveri spifiaju
pozadované hodnoty spolahlivosti val-
covacich trati s ohladom na kvalitu final-
nych vyrobkov.

Kombinacia ABB znalosti technoldgie,
dodavka spolahlivych vyrobkov a poskyto-
vanie globalnej siete servisnych technikov
dokazu minimalizovat naklady na prestoje
a zvySit produktivitu vyroby. Z pohladu kon-
kurencieschopnosti ponuka ABB najlepsi
pomer nakladov k zivotnému cyklu zaria-
deni, ¢im v kone¢nom sucte usetri mnoz-
stvo nakladov zakaznikom. Velmi pevné
konstrukcie dynamometrov, pressductorov
a impulznych virovych senzorov zarucuju
na dihé roky presné merania v prevadz-
kach valcovania plechu a metalurgickych
vyrobnych linkach. Stressometre 8.1 FSA
(obr. 2) poskytuju unikatne a prevadzka-
mi dobre osvedcené technoldgie riadenia
rovinnosti a tym neprekonatelny spbsob
v sti¢asnom silne konkurenénom prostre-
di. Systém stressometrov je uz viac ako
45 rokov uznavany ako svetovy Standard
merania a riadenia rovinnosti plochych val-
covanych plechov. Na zaklade sklsenos-
ti z viac nez 1100 inStalacii, ABB systém
stressometra poskytuje pokrocilé automa-
tizované systémy riadenia potrebné pre
vysoko kvalitnd vyrobu plochych plechov
pozadovanu vyrobcami.

Stressometer System 8.1 FSA -
upgrade predchadzajucich verzii

Valcovne so starymi systémami stres-
sometrov ziskaju aktualizovanim na novu
verziu 8.1 vyznamné vyrobné vyhody.
Updatovany systém minimalizuje riziko
poruch a maximalizuje moznosti ABB
poskytnut zakaznikom rychly a efektivny
sp6sob podpory.
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Millmate Thickness Gauging Systems

Stressometer Systems

Millmate Strip Tensiometer Systems

Millmate Strip Scanner Systems

PillowBlock Systems

Millmate Roll Force Systems

1 Produkty ABB pre riadenie procesu valcovania za studena

Medzi benefitmi, ktoré nova verzia sys-
tému stressometer ponuka, su napr:
— dosiahnutie zlepSenia rovinnosti,

— zvySenie produktivity, vynosov
a kvality vyrdbaného produktu,

— znizenie rizika
neplanovanych odstavok,

— zvySenie spolahlivosti,

— vylepSena vizualizacia vyrobného
procesu pri kombinacii 2D a 3D
grafickych zobrazeni,

— vstavané nastroje pre ,one-click"
uréovanie procesného modelu
identifikacie aktuatorov,

— prediktivne regulatory pre
mechanické aktuatory,

— nové, mensie priemyselné pocitace
so Solid State Drive (SSD).

Systémové aktualizacie pre systé-
my stressometrov 6.0 a novSie je moz-
né v mnohych pripadoch vykonat bez
vymeny rozvadzaca riadiaceho systému
riadenia. Kabelaz, elektronické spraco-
vanie signélov a I/0O je mozné opé&tovne
pouzit. Nahradené budu len priemyselné
pocitaCe. Efektivne aktualizacie mozno
vykonat aj v systémoch starSich ako ver-
zia 6.0. To obsahuje vyuzitie kabelaze, ale
je potrebné nahradit elektroniku spracova-
nia procesnych signalov, I/0 a pocitace.
VSetko je zvy&ajne umiestnené v novom
rozvadzaci. Bez ohladu na rozsah su vSet-

ky aktualizacie vzdy starostlivo naplano-
vané tak, aby sa minimalizovali odstavky
valcovacich trati. Velakrat staci odstavka
v trvani niekolko hodin.

Charakteristické vlastnosti
VSetky typy stressometrickych valcov

maju rad jedine¢nych vlastnosti:

— okamzité riadenie a kontrola
rovinnosti od spustenia az do
4000 ot/min,

— najvysSia presnost — zvyCajne okolo
0,5 I-jednotky,

— odolnost voci prechodnym
napatovym javom vznikajucim
v désledku vyrobného procesu,

— bezkonkurenéné paralelné riesenie
merania sily,

— extrémna spolahlivost — MTBF
(stredna doba medzi poruchami) viac
ako 20 rokov,

— dlhodoba stabilita — senzory nemenia
citlivost v priebehu ¢asu a tym
sa eliminuje potreba kalibracie
na mieste.

Paralelné rozliSenie

RozliSenie merania naprie¢ celou Sir-
kou vyrabaného pasu plechu je zvyCajne
definované ako vzdialenost medzi bod-
mi merania v meranom profile sily. Tento
Udaj je Casto pouzivany na kvantifikova-
nie schopnosti merat gradient rovinnosti.
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Porovnanie mozno tiez vykonat foto-
graficky, ale samotné rozliSenie pixelov
samo osebe nie je postadujuce, kedze
je potrebné brat do uUvahy rozostrenie
medzi pixelmi.

Senzor linearity

Vystup z meranej zény je Uplne line-
arnou funkciou pokrytia jednotlivych zon
pasu. To znamena, Zze kompenzacia Cias-
toéne pokrytych zén mdze byt vykonana
s vysokou presnostou.

Standardné valce

Osvedcené a prevadzkami odskusa-
né Standardné valce pouzivaju 26 mm
alebo 52 mm senzory na meranie rovin-
nosti. Snimace su chranené zmrstovacimi
krdzkami. Priemer valca, materidl krizkov,
povrchovy material a povrchova tvrdost
su prispdsobené poziadavkam kazdého
konkrétneho pouzitia.

Bezsvovy valec pre Specialne aplikacie

BezSvovy valec sa pouziva tam, kde
kvalita povrchu pasu je mimoriadne
délezita. Valec ma uplne hladky povrch.
Povrch je prispdsobeny konkrétnej apli-
kécii a zvyCajne je vyhotoveny z karbidu
volframu, ale samozrejme je mozné na
vyrobu vybrat aj iné materialy. Materi-
al a drsnost povrchu je optimalizovana
tak, aby sa minimalizovalo opotrebenie.
Samotné telo valca je uUplne uzavreté
a ziadne necistoty alebo kvapaliny sa
tam nemodzu dostat. Robi tym samot-
né valcovanie mimoriadne spolahlivym.
Valec ma 26 mm alebo 52 mm senzory
pre meranie rovinnosti.

Pressductor — osved&ena inovacia
technolégiami

ABB Pressductor (obr. 2 a 3) vytva-
ra signal ako vysledok zmeny v elektro-
magnetickom poli v ¢ase, ked' je snimac
vystaveny mechanickej sile. Ide o princip
¢innosti, ktory ma svoj pévod v hutnic-
kom jave, podla ktorého mechanicke sily
zmenia schopnost niektorych oceli viest
magnetické pole. Na rozdiel od inych
principov merania rovinnosti nie je nutny
fyzicky pohyb pre generovanie signalu.
Pressductor ma jednoduchy a elegantny
dizajn. Zakladom su dve vinutia mede-
ného drétu okolo ocelového jadra. Elek-
tromagnetické pole je vytvorené konti-
nualnym privadzanim striedavého prudu

3 Konstrukcia a princip pressductora

k jednému z vinuti. Pole je umiestnené
takym spdsobom, ze nevznikaju ziadne
magnetické vazby, ak je snimac nezata-
zeny. AvSak, ak je snimac vystaveny sile,
tak sa zmeni vyzarovanie magnetického
pola. Pole indukuje striedavé napétie
v druhom vinuti, ktoré je priamo Uumerné

2 Valce Stressometer su pod bez§vovym povrchom vybavené desiatkami pressductorov

sile pésobiacej na snimaci. Toto napatie
(prevod signalu) je systémom konverto-
vané do vystupu rovinnosti.

Millimate Strip Scanner System -
meranie polohy a Sirky

Jednymi z najdélezitejsich parametrov
pre meranie pri valcovani plechov su sni-
manie polohy a Sirky pasu. Ak su tieto
Udaje presne stanovené, tak pas plechu
moze byt vedeny v spravnej a zhodnej
boc¢nej pozicii vo valcovacej trati a aktu-
atory mozu byt upravené a prispdsobené
pre dosiahnutie poZzadovanej plochosti.
Okrem toho, Upravy okrajov mézu byt
tak znizené na minimum a zaroven mézu
byt eliminované zlomenia pasu plechu
v désledku prili§ namahanych okrajov.

Large Pillow Block Tensiometer -
meranie napnutia

Dalsi z kliSovych parametrov pre
dosiahnutie spravnej hrubky pasu plechu
pocas teplého valcovania a aj valcovania
za studena je napnutie pasu. Pre dosiah-
nutie ¢o najvy$sej moznej presnosti je
tenzometer najlepSou a najspolahlivej-
Sou alternativou. Udrzuje v pozadovanom
rozsahu konstantné napnutie valcované-
ho pasu, a to tak pri zrychlovani, ako aj
pri spomalovani valcovania. Systém sa
sklada z riadiaceho systému Millmate
Controller 400, rozvadzaca a dvoch sni-
macov prispdsobenych k zelanému roz-
sahu merania. Snimace su dostupné pre
meranie v dvoch réznych smeroch. Jeden
pre vertikdlne meranie a druhy pre hori-
zontalne meranie.

Millmate Roll Force System — meranie sily

Skuto&né meranie sily je rozhoduju-
cim faktorom pre dosiahnutie spravneho
nastavenia valcovacej medzery, spravne
rozlozenie sil zo strany obsluhy k strane
pohonu, excentricitu a podobne. Systém
Millmate Roll Force sa sklada z riadiaceho
systému Millmate Controller 400 a dvoch
snimacov s prislusnymi jednotkami. R6zne
typy a Siroky rozsah zatazenia snimaca
Millmate Roll Force pokryva prakticky
vSetky mozné aplikacie, kde je potrebné
meranie sily.

Jan Baca
0905 246 679
jan.baca@sk.abb.com
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Co je v novom vydani
DCS systemu 800xA verzie 67
Je to vsetko o kontrole.

aCiatkom aprila vydala ABB na

trh svoju vlajkovu lod" distribu-

ovanych riadiacich sytémov

(DCS). V Siestej generécii sys-
tému 800xA ponuka vysSiu bezpelnost,
podporu upgradeov starsich platforiem,
ako je napriklad Windows XP. Momental-
ne prebieha séria deviatich World Control
Tour na piatich kontinentoch, kde je tato
novinka i praca s nou predstavovana Si-
rokej verejnosti.

1 Bezdrétové sietové smerovace ABB Tropos
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Riadiaci systém 800xA je znamy pre
zaistenie produktivity v prevadzke vdaka
konsolidacii procesov, elektriny, bezped-
nosti a komunikacie v jednom systéme,
ktory zakaznikom definitivne poskytuje
vysoko vykonné operatorské prostredie
dispeCingu pomocou rozsiritelného pra-
coviska.

Vydanie Siestej generacie, obycajne
nazyvané ,v6“, nie je ur¢ené iba pre
nové projekty, ale bolo Specidlne vyvi-
nuté pre podporu modernizacie starsich
systémov DCS beziacich na uz nepod-
porovanych opera¢nych systémoch, ako
je napriklad Microsoft XP. Systém 800xA
verzia 6 poskytuje zakaznikom bezped-
nejSie automatizacné prostredie, zniZzuje
celkové naklady na vlastnictvo a zaro-
vel poskytuje nespocetné mnozstvo
prilezitosti pre zlepSenie prevadzkove;j
produktivity.

Ovladajte svoju bezpecnost

K overenym priemyselnych bezpec-
nostnym prvkom boli pridané nové sluzby
ako napriklad Advanced Access Control,
white listing, pomocou ktorych je mozné
jednoduchS$ie monitorovat a spravovat
bezpecnost riadiaceho systému ako
celku. NajnovSia verzia 800xA prinasa

pouzivatelom schopnost pracovat s eSte

bezpednejSim systémom, kde je:

— najnovsi operaény systém Microsoft
Windows MS 8.1 / Server 2012 R2,

— vylepSenad instalacia systému, ktora
automaticky nastavi politiky a zjedno-
duSene tak spevni cely systém,

— digitalny podpis pre uistenie legitimity
kédu softvéru,

— okamZity pristup k schvalenym
antivirusovym suborom.

Ovladajte svoje naklady
800xA v6 ponuka moznost znizit

naklady na nové projekty, rekonstrukciu

a modernizaciu:

— okrem virtualizacie k zlepSeniu
vykonu prispievaju viacjadrové
technoldgie, ktoré moézu
optimalizovat automatizaciu systému,
¢o vedie k vyraznému znizeniu
vydavkov na Zivotny cyklus zariadeni,

— novy Foundation Fieldbus vysoko
rychlostny ethernet (HSE) ma k dis-
pozicii prepojenie zariadeni, ktoré
moze dalej znizit naklady na reali-
z4aciu a instalaciu tym, ze je mozné
inStalovat ich priamo do zony 2.

Pouzivatelia mézu vidiet znizenie az do

50 percent voci pbvodnému zameru.
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Ovladajte svoju produktivitu
800xA v6 a jej funkcie vam umoznia

dosiahnut uUsporu a implementovat

rieSenia na zvySenie produktivity bez
vynalozenia externych (dodato&nych)
nakladov na softvér a hardvér. NavySe je
prepracovana sprava alarmov, pokrod&i-
|é riadenie, video systémy, bezped&nost,
elektricka integracia, riadenie spotreby

a mnohych dalSich zabudovanych schop-

nosti. Systém 800xA v6 dodava:

— bezdrbtové sietové smerovace,
ktoré umoznia bezpecné
a spolahlivé nasadenie mobilnych
a udrzbovych klientov,

— nova platforma informa&ného
manazmentu poskytuje bezpecné
pripojenie k 800xA, takze data modzu
byt bezpelne zbierané, prezerané,
archivované a reportované do dalsich
vrstiev riadiaceho systému,

— vloZeny Public Address System
je k dispozicii, Co umoznuje text
oznamit reCou a vysielat vo viacerych
jazykoch z 800xA,

— trendy boli rozsirené v 800xA
s pridanim indikacie alarmu,
automatickym skalovanim
a nastavitelnou mriezkou,

— nové spbsoby vizualizacie dat su
k dispozicii s pridavkom kolaboracne;j
tabulky systému 800xA, ktora
poskytuje 3D pohlad na klucové
ukazovatele vykonnosti (KPI),

— vylepSeny bol manazér davkovych
procesov o viaccestné Sarze
a prostredie, v ktorom sa
spracovanie vykonava.

Odstranenie bariér
Osobitna pozornost sa venuje podstat-

ne lepSim skudsenostiam s aktualizaciami

pod ochrannymi kridlami programu Sen-
tinel ako programu starostlivosti o zakaz-
nikov.

Systém 800xA v6 zahifa:

— InteligentnejSie ,na roliach zalozené"
inStalacie a konfiguracné nastroje
redukuju manualne kroky o viac ako
80 percent. Tuto instalécia a konfigu-
raény nastroj mozno tiez pouzit pre
centralne rozsirenie a aktualizovat
systém pocas jeho Zivotného cyklu.

- DalSie nastroje — ako su Start Value
Analyzer — su k dispozicii, aby zabez-
pecili hladké fungovanie upgradu bez
akychkolvek prekvapeni s vychodis-
kovymi nastaveniami hodnot.

Svetova Spicka

Od svojho uvedenia na trh v roku 2004
sa pocet systémov 800xA rychlo bliZi
k poc¢tu 10000 inStalovanych systémov
vo viac ako 100 krajinach sveta. 800xA
ponuka monitorovanie a riadenie pre viac
ako 50 milionov tagov, ktoré pomahaju
ABB byt dodavatelom ¢&islo jeden pre
DCS na svete uz viac ako desat rokov.
Dakujeme!

Vladimir Barjak
0905203 012
vladimir.barjak@sk.abb.com

2 Kolaboraéna tabula/stol pre systém 800xA

Najviac
automatizovana
bana na svete

Integrované vykonové a automati-
zacné rieSenia ABB pomohli vytvorit
jednu z najmodernejSich a cenovo
najefektivnejSich banskych preva-
dzok na svete. Rozsirena ¢ast bane
Garpenberg bola slavnostne otvorena
26. augusta 2014.

Cela bana je prevadzkovana z riadia-
ceho centra vybaveného systémom
800xA od ABB, ktory riadi takmer
vSetky zariadenia potrebné k auto-
matizacii produkcie a administra-
tivy. Bana Garpenberg je tiez prvou
banou, ktorej integrované riesenia
zahimaju aj banské vytahy, ventila-
ciu a monitoring banskych vozidiel
v podzemnych priestoroch. Integro-
vany systém udrzby umoznuije riadit
celd banu aj na dialku.

Projekt Garpenberg je vybor-
nym prikladom Uspesnej spoluprace
vSetkych 5 divizii spolo¢nosti ABB
a celych medzinarodnych timov nie-
len zo Svédska, ale tiez Svajdiarska,
Nemecka a Finska. ,Nie je to nahoda,
7e ABB sa stala jednym z hlavnych
dodavatelov. Spolo&nymi rokovania-
mi sme vymysleli to najlepsie riesenie
pre banu,” uviedol account manager
firmy Boliden, majitela bane, Lars
Brannstrém a podciarkol flexibilitu,
ktora umoznuje robit zmeny aj za
chodu projektu.

Hlavné produkty ABB zahtnaju
riadiaci systém 800xA, elektrifikaciu
bane, motory a menice, ako aj servis-
nud zmluvu na preventivnu udrzbu.

Firma Boliden investovala 3,9 mld.
USD, aby takmer zdvojnasobila ro¢nu
produkciu bane do konca roku 2015.

www.abb.sk
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Produkty nizkeho napétia

Meranie prudu s CMS
Kompaktné a integrované

polo&nost ABB priniesla na trh

systém merania prudu CMS

(Current Measurement Sys-

tem), ktory je vynikajucim rie-
Senim tam, kde je potrebné, bez vadsich
narokov na dodato¢ny priestor a kablo-
vanie, zabezpedit prehlad ¢i sledovanie
spotreby napajacich okruhov, vyrobnych
liniek, jednotlivych zariadeni alebo tokov
energie. Uplatnenie najde tam, kde po-
ruchy siete mézu spdsobit ekonomické
straty alebo ohrozenie zdravia ¢i zivota.
Identifikacia zariadeni s vysokou spotre-
bou umozni znizit naklady a zabezpeci
trvalé monitorovanie a detekcia moznych
rizikovych faktorov odhali potencialne
zdroje poruch.

1 Kontrolna jednotka a snimace inStalované
na isti¢och vzajomne prepojené zbernicou

Systém CMS je jedineény vdaka:

— Minimélne poZiadavky na priestor —
tazko najdete mensi prudovy snimac.

— Vysoka spolahlivost — bezkontaktné
meranie a digitalny prenos.

— Jednoducha inStalacia — bez Special-
neho naradia, v niekolkych jednodu-
chych krokoch, bez komplikovaného
tradiéného kablovania; tlacidlo na
snimaci, dotykovy displej a plochy
kabel — vSetko pre jednoduchost.

— Obsluha prijemna pre pouzivatela —
intuitivna navigacia, dotykovy displej,
nastavenie zaberie iba minuty.

— Jednoducha rozsiritelnost — vdaka
modularnej konstrukcii a vysokej
flexibilite, jednoducha instalacia aj do
existujucej siete.
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2 Priklad uplatnenia systému CMS - meracie body

Prudové snimac¢e CMS-100:
— minimalizované rozmery — Sirka
1 modulu (18 mm), s modularnym
pristrojom ,splynie” v jeden celok,
v podstate nulové naroky na priestor,
— tritypy: do 20A, do 40A a do 80A,
— pre v8etky druhy prudov —
jednosmerny, striedavy aj zmieSany,
— mikroprocesor umozfiuje posielat di-
gitalne Udaje — maximalna bezpenost
prenosu a odolnost ruseniu,
— jednoducha montaz na pristroje
pro M compact s dvojitou svorkou —
istiCe S200, prudové chranice F200
a chraniCe s isticmi DS201, ako aj na
pristroje systému SmissLine (zberni-
covy pripojovaci systém).

K dispozicii su aj verzie pre montaz
na kabel, na DIN-li§tu alebo na iné typy
istiCov, ako aj verzie CMS-200 so Sirkou
25mm pre vacsie istiCe a prudy do 40,
80 a 160A.

'
|
|
|

3 Tazko najdete mensi prudovy snimaé

o 5t
N §_ ‘B \%? LK

serveroviia

vyroba, montaz

kurenie, klimatizacia, osvetlenie

fotovolticky systém

Kontrolna jednotka CMS-600:

— urCena pre upevnenie na DIN-listu,

— pripojitelnych 2 x 32 prudovych sni-
macov k jednej kontrolnej jednotke,

— rozSiritelnost prostrednictvom zberni-
ce RS485 / Modbus — nastavitelnych
247 adries kontrolnej jednotky,

— teda az 15808 meracich bodov
z jednej zbernice Modbus (!) — to je
viac nez dost aj pre rozsiahly vysoko
komplexny elektronicky systém,

— intuitivhe ovladanie — nie je potrebné
ziadne komplexné Skolenie,

— napédjanie 24V DC.

Prepojenie:

— prudovy snimac s kontrolnou
jednotkou plochym kablom,

— zarezovymi konektormi lahko
upevnitelnymi na plochy kabel,

— kontrolna jednotka
k monitorovaciemu systému
dvojvodi¢ovou zbernicou RS485.

Tento meraci systém dopifia novt rodi-
nu elektromerov, ktord sme vam predsta-
vili v predchadzajucich vydaniach ABB
spektrum. Systém prinaSa novy Standard
v kompaktnosti, narokoch na priestor,
jednoduchosti zakomponovania do roz-
vadzaca, montaze a pouzitia.

Michal Kopéik
0918 622 801
michal.kopcik@sk.abb.com
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1 Optimalizované navrhy chladenia, vinutia a odlievania umoziuju vysSsi vykon motora pri menSom objeme, nez to bolo mozné v minulosti.

Zjednodusil sa aj servis a uvadzanie do chodu.

Jednotka vykonu

Spi¢kova konstrukcia motora
meni pojem vykonovej hustoty

ABB uviedla na trh novu generaciu
elektromotorov, vychadzajucu

z uspesneho radu vysoko vykonnych
motorov typu HXR. Nové motory
dostali oznacCenie ,Vysokonapatove
motory NXR* a dosahuju novu
uroven vykonovej hustoty.

ové motory sa vyznaduju zlep-
Senym internym aj externym
chladenim, najmodernej$imi
postupmi vyroby vinutia,

SpiCkovou konstrukciou ramu, bezkon-
kuren¢nou adaptabilitou a jednoduchym
servisom. Ich konstrukcia ponuka vy-
hodné rieSenie pre najrbznejSie aplikacie,
v ktorych sa tradi¢ne pouzivaju zapuzdre-
né motory s vlastnym chladenim. Zlepseny
pomer vykonovej hustoty znamena, ze
Casto bude mozné pouzit motor s mensou
osovou vyskou, pricom dosiahne rovna-
ky vykon ako va&CSi model v minulosti.
V uUvodnej faze budu motory dostupné
s osovou vySkou 355 a 400.
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VSetky rotacné elektrické stroje gene-
ruju teplo ako dbésledok elektrickych
a mechanickych strat vnutri motora. Straty
su zvlast vysoké pocas rozbehu a zvy-
Suju sa aj s rastucim zatazenim. Z toho
dbévodu je chladenie nevyhnutné, aby sa
teplo priebezne odvadzalo do chladiaceho
média, ako je okolity vzduch. Chladenie
motorov je také dbleZité, Ze v norme IEC
su oficialne definované rézne metddy
chladenia rota&nych strojov.

Priemysel vzdy poZadoval, aby motory
boli ¢o najkompaktnejSie a sucasne mali
vysoky vykon. To nasledne vytvorilo tlak
na konstrukciu motora, aby bol rozmerovo
maly, mal vysoky vykon a pritom sa nepre-
hrieval. A to eSte nie je vSetko: motor by
mal vydrzat zatazenie mechanickymi vib-
raciami, mal by byt nenaro¢ny na udrzbu
a dostatoc¢ne flexibilny pre jednoduché
uvedenie do prevadzky.

Nové motory ABB, ktoré v tomto &lan-
ku predstavujeme, su vysledkom dlhého
obdobia vyskumu a vyvoja, pocas ktorého
sa optimalizovali rézne parametre, vdaka
¢omu sa motory dostali na svetovu Spic-
ku vo svojej kategorii a sucasne doplnili
existujuci typovy rad. Motory nielenze
podavaju vacsi vykon na kilogram svojej
hmotnosti, ale umoznuju dlhSie servisné
intervaly a su aplikacne flexibilnejsie.

Patentované chladenie

K inovaciam, ktoré najviac prispeli
k zvySeniu ucinnosti, patri systém chla-
denia motora. Je takmer nemozné pred-
vidat tepelnu ucinnost, preto tim vyvojarov
analyzoval sucasné motory, vytvoril poci-
taCové modely fluidnej mechaniky (CFD),
prizval k spolupraci externych partnerov,

ktori realizovali simulacie procesov a vyvi-
nul kalkula¢né metddy analyzy — to vietko
pomohlo finalizovat konstrukciu motora.
Okrem toho bolo nutné porovnavat CFD
modely s redlnymi meraniami a vysled-
ky spravne interpretovat, aby sa modely
a vypocty premenili na fungujice motory.
Prave v tomto kroku klti¢ovu ulohu zohrali
skusenosti a odborné znalosti timu ABB
a partnerov.

ABB prihlasila patent na systém vnu-
torného chladenia, ktory zintenziviiuje cir-
kulaciu vzduchu vnutri motora a pomocou
ventilatora vedie vzduch kanalmi v stato-
re a rotore (obr.2). Vnutorny ventilator je
sucastou aj inych motorov ABB, ale dote-
raz eSte nikdy nebol tak dékladne vyuzity.

Loziskové Stity motorov su navrhnuté
tak, aby boli pevné a lahké, s tvarovanym
vnutornym povrchom, ¢o podporuje cirku-
laciu vzduchu. Taktiez bola optimalizova-
na suhra vnutornych chladiacich kanalov
a vonkajsich chladiacich pléch tak, aby
kanaly nekolidovali s chladiacimi rebrami.
Kym vacsina motorov ma Styri vzduchové
kanaly, novy motor ma iba tri.

VylepSené chladiace rebra

Jednym z faktorov zlepS$enia vonkaj-
Sieho chladenia bolo zvysenie poctu chla-
diacich rebier. Rebra boli predizené, ich
rozstupy a sklon optimalizované a vSetky
prekazky odstranené (obr. 3). Napriklad,
skrutky a matice, ktoré upevnuju loziskové
Stity, su navrhnuté tak, aby neobmedzovali
prudenie vzduchu; kablovy kanal zaruCuje
spravne zalozenie kabelaze pomocného
prisluSenstva, rebra sa daju lahko Cistit;
a kotviace body su umiestnené tak, aby
sa pridavné zariadenia dali namontovat

2 Vnutorné chladenie zobrazené termoviznou kamerou
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na boku motora a nenaruSovali prudenie
vzduchu. Okrem odstranenia prekazok
prudenia vzduchu, vonkajSi prstenec
loziskového $§titu je tvarovany so sklonom
30 stupniov, ¢o lepsSie usmerniuje vzduch.
Usilie venované vyskumu a optimalizacii
procesu chladenia sa vracia ako vyhoda
aj pri modelovani, ktoré je nevyhnutné pri
Upravach jednotlivych motorov: vytvorenie
CFD modelov v plnej mierke mbze trvat
hodiny aZ dni, avSak parametre CFD mode-
lovania a merani sa daju okamZite prevziat
na rychly vypocet zmien teploty konkrét-
nej konstrukénej Upravy motora. PresnejSie
predikcie tepelnych profilov znamenaju, ze
motory je mozné presne prispbsobit pozia-
davkam, a tak zarucit ich lepsi vykon.

3 Optimalizovana konstrukcia rebier

Znizenie vibracii

Nové, vykonnejSie motory su dihsie ako
ich predchodcovia, a to si vyZziadalo dalSie
prace s cielom zarudit, Ze vac¢sia dizka sa
neprejavi vA&simi vibraciami. Aj tu sa kon-
Struovalo na pocitatoch, avSak virtualny
prototyp — vytvoreny metédou kone¢nych
prvkov FEM — neposkytoval uspokojivu pre-
dikciu vlastnosti novej konstrukcie. Preto
sa jednotlivé komponenty ako rotor, stator
a Celné kryty vyrobili. Vyrobené komponenty
sa nasledne merali a modely FEM porov-
navali s Uudajmi nameranymi na kazdom
realnom komponente. PoCas mnohych
opakovani sa oba zdroje udajov vyhodno-
covali, az kym sa podarilo urcit najefek-
tivnejsiu konstrukciu. Finalna kon$trukcia
eliminovala vSetky vyznamné rezonancie,
ktoré mézu byt spbsobené mechanickymi
alebo elektrickymi vplyvmi.

Zvysena tuhost znizuje vibracie. Jed-
nym zo spbsobov, ako zvysit tuhost, je
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zvadsenie pozdiznych a prie¢nych roz-
merov montaznych otvorov. AvSak pre
vySSiu tuhost bola omnoho dblezitejSia
optimalizacia mechanickej konstrukcie.

Cielom optimalizacie bolo znizit mnoz-
stvo materidlu, pri suc¢asnom dodrzani
limitov vibracii, ktoré pozaduju technické
normy. V minulosti sa pevnost a tuhost
konstrukcie dosahovali jednoduchym pri-
danim kovu. Takéto rieSenie sa dnes uz
neda akceptovat — pevnost a tuhost je
treba dosiahnut inteligentnym tvarovanim
materidlu a nie jeho pridavanim. Avsak
navrh a kon$trukcia réznych ¢asti moto-
ra nie je exaktna veda. Napriklad, panel
medzi patkami motora ma dve funkcie: je
v filom jeden z troch vzduchovych kanalov
a zaroven dodava plastu tuhost a pomaha
prenasat horizontalne sily zo statora do
patiek. Vypocitat idealnu velkost otvorov
na oboch koncoch vzduchového kanala
alebo optimalnu hrdbku liatiny nie je vobec
jednoduché, zvlast ak chceme znizit mnoz-
stvo materialu a hmotnost motora. Vyvo-
jarske timy spolupracovali s dodavatelmi
pri hlfadani vhodnej metddy odlievania, kto-
ra by vyhovovala poziadavkam kons$trukcie
a optimalnej spotreby materialu.

Jednym z aspektov, ktoré bolo nutné
zohladnit pri modelovani tohto nového
motora bolo, ako bude fungovat na réz-
nych zékladoch — pretoze problémy s vib-
raciami su Casto spbsobené interakciou
motora so zakladom, na ktorom stoji. Je
totiz velky rozdiel, ¢i je motor osadeny
na betonovom zaklade, alebo na ocelove;j
konstrukcii. Novy motor je mozné osadit
na rozlicné typy zakladov.

Nova vyroba vinutia

VylepSenie vinutia sa dosiahlo zmenou
rozmerov a lep$im vyuzitim jeho aktiv-
nych materidlov. Kompaktnej$im vinutim
sa dosiahne zvysenie jeho vykonu. Boli
vyvinuté nové nastroje, umozfiujuce lep-
Siu kontrolu vyrobného procesu tvarova-
nia koncov cievok, ¢im sa zvySila kvalita
a opakovatelnost. Teraz je kazda cievka
blizSie k dokonalému tvaru, ktory v minu-
losti nebolo mozné dosiahnut. Novy proces
vyroby vinuti sa preniesol aj do vyrobnych
postupov inych typov motorov ABB.

Flexibilita pri aplikacii

Jednou z okamzite viditelnych inovacif
je moznost volby montaze svorkovnice
na obe strany alebo konce motora. Na
ramoch s velkostou 400 sa da osadit aj do
stredu motora. Zmena pozicie svorkovni-
ce vyzaduje len jej vymenu za uzaver, ktory
prekryva pozadované miesto (obr. 4).

4 Flexibilné osadenie

Osadenie pridavnej svorkovnice je tiez
mimoriadne volné — da sa namontovat na
obe strany, alebo na viacerych miestach
po celej dizke motora.

Takze zmena dispozicie prevadzky
neznamena, ze treba kupit novy motor
len preto, lebo privod elektriny je na opac-
nej strane od miesta pripojenia kabla. To
je zvlast uzito¢né v odvetviach, kde sa
motory inStaluju na oboch stranach vyrob-
nej linky (napriklad v hutnictve alebo vyro-
be papiera) — staci jeden zalozny motor
na obe aplikacie. Taktiez nie je potrebné
posielat motor do vyroby, aby sa urobili
potrebné modifikacie — servisni technici
ABB dokazu urobit vSetko na mieste.

Do zakladnej konstrukcie je integrova-
ny cely rad doplnkov a tento druh flexi-
bility pomaha skracovat ¢as dodavky.
Napriklad loziskové Stity su pripravené
na montaz prisluSenstva, ako su zberad
prebyto¢ného maziva alebo inStrumenta-
cie, ¢o umoznuje rychlejSie a jednoduch-
Sie Upravy podla poZiadaviek zakaznika.

Jednoduchy servis

LepsSie chladenie tiez zarucuje, ze
motory budd mat dihSiu zivotnost a budu
vyzadovat servis v dlhSich intervaloch,
pretoze nizSia teplota v loZiskach zname-
na menej ¢asté mazanie.

Aby boli vznikajuce problémy ¢o naj-
skor identifikované, novy motor je mozné
vybavit lokalnym monitorovacim systé-
mom ABB MACHSsense-P alebo dialkovym
systémom ABB MACHsense-R. Motor ma
Upravy pre montaz snimacov a v pripade
ABB MACHsense-R aj miesta pre upev-
nenie monitora. Navyse, teraz je mozné
skontrolovat konce vinutia bez demonta-

ze loziskovych krytov. Aj samotné loZiska
je mozné kontrolovat endoskopom, bez
demontaze loziskovych krytov.

To vSetko pomaha zvysSovat spolahli-
vost a znizovat naklady.

Viac vykonu a know-how na kilogram

Vysledkom inovacii uplatnenych na
novom motore s typovym oznacenim NXR
je, ze dokaze poskytnut rovnaky vystupny
vykon ako motor o jednu az dve osové
vySky vacsi. V extrémnych pripadoch to
prinasa znizenie hmotnosti az o 40 %.

Nové motory stelesnuju viac ako
100 rokov skusenosti ABB, prepojenych
s najmodernejsimi postupmi konsStrukcie
a vyroby. V prispevku uvedené vysledky
vyvoja priniesli UZitok aj do inych typovych
radov motorov: novy spdsob vinutia sa
uz pouziva v ramci celej skupiny ABB —
a nové principy chladenia sa takmer urcite
uplatnia aj v inych systémoch chladenia.
Vypod&tové nastroje, odvodené z tvorby vir-
tualnych prototypov a potvrdené validag-
nymi meraniami na realnych prototypoch,
su pripravené na vyuzitie v ramci ABB.

Novy typovy rad motorov, aktualne
dostupny pre osové vysky 355 a 400,
bude uz Coskoro rozsireny na dalsie vel-
kosti a nové opcie.

Thomas Ek et al.

ABB Motors and Generators,
Vasteras, Svédsko
thomas.ek@se.abb.com

PreloZzené z anglického origindlu:
ABB Review 2/2014, s. 48 - 53
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Zahrani¢ny zapisnik

roku 2013 sa mi naskytla velka
prilezitost pracovat v nadna-
rodnom time pre projektovanie
fotovoltickych (PV) elektrarni
v Kanade. Krajina moznosti, krajina ho-
keja, no hlavne zem, v ktorej bez doprav-
ného prostriedku neviete existovat. Dopyt
po zelenej energii vzrastol aj v tomto State,
kde sa vlada rozhodla dotovat projekty
Lenergie zo sinka“ podobne, ako to bolo
v Eurdpe a inde vo svete. ABB Kanada
ako jedna z uspesnych firiem vyhrala pre
rok 2013 zakazky v objeme 250 M$ v role
EPC (Engineering, Procurement and Con-
struction) dodavatela pre PVPP. Hlavnymi
zékaznikmi sa stali SunEdison CA a Cana-
dian Solar CA, a tym sa zacal pisat aj moj
pribeh v krajine javorového listu.
Skusenosti a prax projektanta PV elek-
trarni som ziskal poc¢as Styroch predo-
Slych rokov, najviac vSak v ABB Madrid,
kde je centrum projektovania PV elek-
trarni. ABB Kanada poziadala o pomoc
skusenych projektantov z celého sveta,
konkrétne z ABB Spanielsko, Mexiko,
Taliansko a Slovensko. A tak som sa
s kolegom z OPC uz koncom roka 2012
stal ¢lenom timu a zacCiatkom roka 2013
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sme podpisali ro¢ny kontrakt s ABB Bur-
lington v provincii Ontario, Kanada, kde
sme sa aj prestahovali. Rozsah projeké-
nej ¢innosti bol EPC — od podpisu az po
odovzdanie stavieb zakaznikom, a to na
siedmich projektoch sucasne v jednom
¢asovom obdobi. Bola to pre nas velka
vyzva uz aj pre celkovy spolo¢ny vykon
elektrarni, ktory na tychto projektoch
predstavoval 95 MW a dalSich 100 MW
vykonu pre projekt Samsung I.
Rb6znorodost umiestnenia stavieb bola
taktiez velka (cela oblast provincie Onta-
rio). Vzhladom na terminy plnenia Uloh,
projekéné prace prebiehali v rychlom tem-
pe a pre nas Eurépanov boli zaujimavé aj
z toho hladiska, Ze sme si museli osvo-
jit americké normy, kanadské Standardy
a anglické miery. V Kanade plati pravidlo,
ze projektant je za projekt zodpovedny
od zakladného navrhu az po odovzda-
nie stavby zakaznikovi, teda v ,ludskej
reCi“: Co si kto nakresli, to si aj postavi
a zapoji. Rad by som tiez vyzdvihol fakt,
ze domaci Kanadania su velmi pohostinni,
priatelski a radi pomdzu v sukromnom aj
pracovnom zivote. Aj vdaka tomu sa nam
podarilo po pol roku uspesne dokondit

Rok v krajine javoroveno listu

a odovzdat vSetky podklady na zacatie
vystavby nacas a nechybala ani spokoj-
nost zakaznikov.

Leto v Kanade je uUzasné, pretoze
krajina ponuka Siroké moznosti Sportu,
oddychu pri znamych velkych kanadskych
jazerach. Kanadania to patri¢ne vyuzivaju
a celé leto travia v kempoch v mnoZstve
peknych a upravenych parkov. Pripomi-
nalo mi to moje detské &asy z obdobia
pred rokom 1989, kedy stanovanie a letné
tabory boli aj u nas na dennom poriadku.
Turista mdZe v tejto krajine vidiet vela, no
nezabudnutelnymi miestami st Niagar-
ské vodopady, Toronto s jeho CN Tower,
alebo Montreal, kde je Uradnym jazykom
francuzstina rovnako ako v celej provin-
cii Quebec. Najkrajsia oblast, ktora sa mi
zapisala do pamati, bol Algonquin Pro-
vincial Park, ktory je rozlohou taky velky
ako stat Texas, a tiez Thousand Islands
pri meste Kingston, ¢o bolo mimocho-
dom prvé hlavné mesto Kanady. Spomi-
nam to aj preto, lebo prave pri Kingstone
bola umiestnena stavba PV elektrarne
HWY2S - 20 MW, na ktorej som sa pro-
jekene podielal a kde som stravil takmer
4 mesiace z mbjho pbésobenia v Kanade.



Zahrani¢ny zapisnik

Zivot v Kanade znamené aj vela cesto-
vania, hlavne pre rozlahlé osidlenie a pre-
krasnu prirodu najma na severe krajiny.
Kanadania su s prirodou zZiti, a preto je
samozrejmostou vidiet pri domoch prista-
veny karavan &i rybarsky ¢In. Volny ¢as
travia Kanadania pri Sporte v parkoch
a v zime na zaladnenych plochach, ktoré
je mozné vidiet takmer vSade. Moje pra-
covné cesty do Kingstonu, alebo neskor
na sever Ontaria do New Liskeard boli aj
spoznavanim krajiny a miestnych ludi. Aj
tu platilo pravidlo, Zze &im priatel'skejSie
vychadzate s ludmi na stavbach, tym viac
sa vam to vrati v podobe dobre vykonanej
prace od nich. Odbornost [udi je na velmi
dobrej Urovni aj vd'aka vysokej miere vzde-
lavania a zivotnej Urovne. lLudia si navza-
jom vypomahaju a musia byt sebestaéni
prave pre odlahlost a decentralizaciu.

Populaciu tvori mix narodnosti zo vset-
kych kutov sveta a Kanadania nerozliSuju
medzi nasincom a cudzincom, ¢o je ich
obdivuhodna vlastnost. Mozno prave pre-
to, ze uz prvi Kanadania prisli z Eurépy
a stale prebieha osidlovanie tejto krajiny
cudzincami. Potomkovia pévodnych oby-
vatelov Kanady, Hurénov, resp. Indianov,
maju rézne vyhody v spolo¢nosti.

S ubiehajucimi ro€nymi obdobiami
v Kanade priSla znova zima a sneh zacal
komplikovat dokondenie stavieb. Clovek
zo strednej Eurdpy, ako ja, si velmi nevie
predstavit, aka naozaj zima vie byt a hlav-

ne ak musia ludia pracovat vonku pri tep-
lotach -35 °C a niekedy aj -45 °C. Povieme
si, ved to sa da prezit; no az na mieste si
¢lovek uvedomi tu silu prirody. Pracovné
tempo bolo tretinové a rieSenie problé-
mov s chladom v kanadskej zime bol pre
mna novy druh pojmu. Mal som moznost
rieSit so subdodavatelmi poziadavky od
termo-stanov pre pracu na elektrickych
zariadeniach az po plynové ohrievace. Na
severe krajiny pri Soférovani sa da stretnut
s vystrahami typu ,nevystavovat odhale-
né Gasti tvare a ruk ucinkom chladu, lebo
mdbze dojst k ich omrznutiu®. Aj napriek
vSetkym opatreniam proti mrazu, robotnici
vedeli pracovat polhodinu vonku a pol-
hodinu ukryti v teple trajlerov. Skusenosti
ziskané na tychto stavbach boli pre mna
na nezaplatenie, ved' v kancelarii si mno-
hokrat neuvedomite, Ze napr. PV kable
spajajuce PV moduly su dimenzované
Standardne len do teploty minus 35°C.
Cize mysliet a predvidat sa v kazdom kro-
ku zivota urcite oplati.

PocCas cestovania do New Liskeard
som zazil aj pravu snehovu burku, aku
som predtym videl len na TV Discovery.
Ice fishing — lovenie ryb cez vykopanu
dieru v lade som si mohol tiez vyskusat
nazivo a ma to svoje Caro. Kanada je kra-
jina usmievavych, multikulturnych, pria-
telskych ludi s neodmyslitelnou velkou
kavou od Tima Hortona v ruke pri kazdej
prilezitosti. Ak navstivite tuto krajinu, urci-

te si nezabudnite kupit listok na hokejovy
zapas a objednat si v reStauracii chicken
wings — asi najviac oblubené jedlo v Kana-
de vbbec. A ked sme pri jedle, mozno aj
vas prekvapi ich narodné jedlo — poutine
(hranolky zaliate hustym hovadzim vyva-
rom a posypané syrom). Pre ludi Castej-
Sie popijajucich alkohol asi nie je Kanada
vhodna a na nase pomery je tam dost
drahy tovar, i ked to méze byt relativny
pojem. Fakt je ten, ze ludi bez strechy
nad hlavou velmi nestretnete.

Kanada je nadherna krajina, ktoru
odporu¢am navstivit v ktoromkolvek ro¢-
nom obdobi. Vdaka méjmu pracovnému
pobytu som nadviazal mnoZstvo priatel-
skych vztahov a s radostou spominam
na rok prezity v krajine javorového listu.
Napriek tomu tvrdim — doma je domal!

Juraj Sebo
0907 827 974
juraj.sebo@sk.abb.com
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Ludia

Poznate nasich kolegov?

FrantiSek
Fodor 3

Vzdelanie: Strojnicka fakulta
VUT Brno a Elektrotechnicka A v,
fakulta SVST Bratislava. N ( ]
Prvé zamestnanie: od 1982 . ’
skusobny technik automatizacie

v ZPA Bratislava.

V spoloénosti ABB: od 2012 na pozicii technicka podpora predaja
pristrojov a analyzatorov.

¢o je pre pracu v ABB charakteristické? NaroCnost, preciznost,
obc¢asna ¢asova naro¢nost (ako napokon aj v inych firmach...).
Zaluby na volny ¢as? Praca okolo domu, v zahrade, knihy, filmy,
hudba, internet, v letnej sezéne navsteva kupalisk a ako 57-rocny
som zacal jazdit na velkej vykonnej motorke.

Co mate najrad$ej? Ked sa niedo podari.

Co neznasate? Ja uz znesiem vsetko.

Co by malo byt zmyslom ludského Zivota? Zit napino podia
vlastnej predstavy, len nikomu neublizit.

Oblubena myslienka? Nic nie je stale, iba zmena sama.
(Hérakleitos)

Roman
Skoupy

Vzdelanie: Fakulta
elektrotechniky a informatiky
STU, odbor elektroenergetika.
Prvé zamestnanie: hned po
skonceni Skoly firma ABB.

V spoloénosti ABB: od 2013 na pozicii ,Bid & Proposal Engineer”.
Co je pre pracu v ABB charakteristické? Flexibilita — byt
pripraveny rychlo reagovat na poziadavky zakaznika.

Najblizsi ludia? Priatelka Martina a rodina.

Zaluby na volny &as? Sport. Cyklistika a lyZe st moja srdcovka.
Co mate najrad$ej? Chvile stravené s priatelkou, rodinou

a dal$imi priatelmi.

Co neznasate? Lenivost a neochotu.

Co by malo byt zmyslom ludského Zivota? Zit tak, ako keby bol
kazdy den posledny.

Obltbeny aforizmus? Neber Zivot tak vazne, aj tak z neho
nevyviaznes Zivy.
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Najvacsie faux pas? ,Praca skuSobného technika
(6o som robil va&sinu ¢asu) spociva hlavne v rieSeni
problémov, ktoré spdsobia ostatni rieSitelia automa-
tizaGnej zakazky. Projektant sa pomyli a naprojektuje
nevhodne, montér namontuje nespravne, je dodana
nefunkéna alebo nespravna inStrumentacia, v softvéri
sU chyby, nevhodné riesenia... Skusobny technik ako
posledny ¢lanok v retazci musi riesit vSetko, aby tech-
nika nakoniec robila to, ¢o sa od nej oCakava. lbaze
skuSobny technik je tiez len ¢lovek nedokonaly. Najne-
prijemnejsie je, ked musi riesit désledky viastnej prace,
eSte horSie je, ak to musia riesit ini. Zial, raz za &as sa
to stane. V AE Mochovce pri plneni oddelovacich nado-
biek oddelovacou kvapalinou pre snimace hladin sa
podarilo natlagit kvapalinu az do technologickej nadrze,
v désledku ¢oho sa znehodnotilo niekolko kubikov che-
mikalie. Inokedy zas v désledku nespravnej provizérnej
montaze som odpalil tri snimace hladin, ¢o sposobilo
meskanie spustenia urtitého technologického uzla.”

Najvacsi pracovny uspech? ,Napriek tymto trapa-
som za najvacsi pracovny uspech povazujem uspesné
uvedenie do prevadzky vzduchotechniky a pomocnych
prevadzok na 1. a 2. bloku AE Mochovce so svojou
pracovnou skupinou. ISlo o uvedenie do prevadzky
riadiaceho systému s cca 50000 vstupmi a vystupmi
a nadvaznymi meraniami a ovladaniami. Bol to pekny
projekt, pracoval som na tom Styri roky.*“

Najvacésie faux pas? , Tak tych faux pas bolo urcite
viac. Medzi prvymi mi napadne prva dovolenka s pria-
telkou. Rozhodli sme sa dost narychlo a vybrali sme si
Jlast minute‘ v Grécku. Na zbalenie sa a cestu na letisko
sme mali par hodin. VSetko som rychlo pobalil a vyrazili
sme na cestu. Pri vybalovani na hoteli som zistil, Ze som
hodil do kufra namiesto tasky s pripravenym oble¢enim
igelitku prichystanu na pranie po vikendove;j turistike.
Velmi rychlo som zistil, Zze na dovolenkovanie pri mori
stacCia plavky a kreditka. Odvtedy chodime vzdy len na
Jlast minute’, ale balime len tie najdéleZitejSie veci.”

Najvacsi pracovny uspech? ,V ABB pracujem len
niec¢o vySe roka, takZe sa teSim zo vSetkych mensich
Uspechov. Za pracovny Uspech povazujem kazdu sutaz,
kde sa nam pomocou technoldgii ABB podari porazit
konkurenciu a ziskame tak zakazku, ktord premenime
na uspesne zrealizovany projekt.”



ABB pre dobru vec

VianocCny pozdrav

z chranenej dielne

a Slovensku je podla Statistiky
75000 nevidiacich a slabo-
zrakych s réznym stupfiom
postihnutia. Ich spdsob vni-
mania a prezivania je znac¢ne odliSny
od Zivota bezného Cloveka, a preto od
mali¢ka potrebuju Specialnu starostlivost.
U nas mame dve Skoly pre nevidiacich
a slabozrakych, v Levodi a Bratislave, kde
je sice vzdelavaci obsah rovnaky ako na
beznych Skolach, odlisné su vsak metddy
a formy, ktorymi ucitel so Zziakmi pracuje.
NajstarSou je Spojena Skola internatna
na Namesti Stefana Kluberta 2 v Levodi
s viac ako 90-ro¢nou historiou.
Spolo¢nost ABB uz pred rokmi
pomohla skole zriadit pocitacovu uceb-
fiu a v poslednych rokoch sa spolupraca
premietla do ru¢ne robenych vianocnych
pozdravov, ktoré uz Stvrty rok prikladame
pre vas k decembrovému vydaniu nasho
Casopisu ABB spektrum.
Aby ste vedeli viac o ludoch, ktori za
tymito krasnymi pozdravCekmi ,stoja“,
za$li sme priamo do Levoce.

Riaditelka PaedDr. Sarlota Mudra

o poslani Skoly hovori: ,Nasa spojena sko-
la zastreSuje pat organizacnych zloZiek.
Zakladna §kola (Z8) internatna pre Ziakov
so zrakovym postihnutim vzdelava deti,
ktoré maju nejaky zrakovy problém, tak-
Ze sa im treba venovat inym spésobom,
maju iné pomdcky, predmety a v triede
je mensi pocet Ziakov. Druhou zlozkou je
ZS pre Ziakov s naru$enou komunikagnou
schopnostou, kde chodia deti, ktoré maju
logopedicky problém, pripadne dyslexiu Ci
dysgrafiu. Tretia je §pecidlna ZS pre deti,
ktoré maju okrem zrakového aj mentalne
Ci telesné postihnutie. Prakticka Skola je
pre deti s mentalnym a zrakovym postih-
nutim, ktoré uz absolvovali ZS, avéak nie

su schopné dalej sa vzdelavat v beznych
odbornych Skolach. Trojrocné Studium je
zamerané bud na vyrobu keramiky, alebo
na pomocné prace v kuchyni. A napokon
mame aj Specialnu matersku Skolu pre
deti so zrakovym &i inym postihnutim.*

Ako ste prisli na myslienku otvorit
chranenu dieliiu?

,Celé nase Usilie smeruje k tomu, aby
vSetci absolventi Skoly boli v Zivote samo-
statni, aby sa vedeli 0 seba postarat, zalo-
zit si rodinu, mat deti a ndjst si vhodné
zamestnanie. LenzZe dnes je to so zamest-
nanim — hlavne pre zdravotne znevyhod-
nenych ob&anov — stale horSie a horsie.
Tak sa nam stavalo, Ze deti nemali zaujem
ucit sa: ,Naco pdjdem na Skolu, naco sa
budem ugit, aj tak mi to bude na ni&".
Zacali sme rozmys$lat, ako im pomdct
a ukazat pozitivny priklad, Ze aj ti, ¢o nie
su v Skole azda super-mudri, by si mohli,
ba mali najst uplatnenie. A zalozili sme
chranenu dielfilu AjMy, s.r.o., kam sme
najprv prijali 2 zrakovo postihnutych, ¢o
sa neskor rozrastlo, takze dnes tu pracuju
4 zrakovo postihnuti pracovnici, z toho
jedna byvala Ziacka Skoly. A odvtedy hla-
dame pre chranenu dielfiu pracu. Pretoze
jedna vec je zobrat hendikepovanych pra-
covnikov do dielne s tym, ze nieCo vedia,
a druha vec je najst im to, ¢o by vedeli
a mohli robit. A prave zékazky od firmy
ABB su jednou z velmi dobrych foriem,
kde sa uplatnia. Vedia ¢osi urobit, vedia

nevidiacich

to spracovat do takej formy, ze je to pri-
jatelné pre beznu vidiacu spolo¢nost.
A zaroven nam to prinasa zisk.“

V jednej z dielni sme nasli pracovat dve
damy — do obalok vkladali ozdobné vre-
cuska — vyrobky svojej chranenej dielne.

Dvadsatdvaro¢na Miska, ktora tu
v LevocCi absolvovala celu zékladnu skolu
a teraz v dielni pracuje, nam o sebe pove-
dala: ,Mam postihnuty zrak na 80 % a ak
je vonku slne¢no, dokazem sa orientovat
aj bez palice, ale iba v priestore, ktory
poznam. V Sere nevidim, ¢&itat nevidim
a farby rozoznavam tiez velmi slabo. Pra-
ca v dielni sa mi velmi paci a som rada,
7e som sa dostala prave sem. Aj za Skolu
som velmi vdacéna, lebo ma tu vela nau-
¢ili — samostatnosti, orientéacii, alebo aj
vSetky bezné veci, ktoré potrebujem do
zivota. Do prace dochadzam zo SpisSskej
Novej Vsi kazdy den. Rano sa vyberiem
s pali¢kou, sadnem na autobus a tu pri
Skole vystupim. Aj Soféri su tolerantni, tak-
ze prejdem cez cestu a som tu aj o trochu
skor. Takze — nemam ziadny problém!“

Viano¢ny pozdrav v tomto ¢asopise
je z chranenegj dielne AjMy v Levoci.
Vytvorili ho ruky nevidiacich a slabo-
zrakych, ktori sa teSia, ze vam pri-
nasa radost pozdravy, ktory vidite...

www.ajmy.sk
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Prosim, neprehliadnite!

Vazeni partneri, mili Citatelia,

nasou filozofiou je Setrenie a ochrana zivotného prostredia, a preto by
sme boli radi, aby sa nas ¢asopis dostaval do ruk iba tym Citatelom,
ktori on skutoCne maju zaujem.

Najdite si, prosim, par sekund ¢asu a do konca roku 2014 navstivte
www.abb.sk/spektrum a vyplnte kratuCky formular, alebo nam zavolajte
na telefonne Cislo 0908 676 500.

Od roku 2015 budeme nas Casopis nadalej zasielat v papierovej
Ci elektronickej verzii vsetkym, ktori svoj zaujem vyjadrili.

Dakujeme, Ze ndm pomdhate chrénit Zivotné prostredie.




