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Riadiaci systém Freelance 2000 p

Roboty ABB zacali hovorit
Nové sumrakoveé spinace 4/2007




A\=1=1 Spektrum 4 / 2007

10

1

12

13

14

16

18

19

22

24

26

27

S dosahom na ¢okolvek

Mimoriadne flexibilny robot IRB 6650S s dosahom takmer Styri metre.

Nakladanie, balenie a paletizacia

Softvér PickMaster 5 ponuka spotrebnému sektoru nové prileZitosti.

Inovacia zlepSuje klasickeé technoldgie

Zvéraci robot IRB 1600ID s integrovanym dresspackom.

Roboty sme naucili hovorit

Unikatna ponuka od ABB - roboty samy ohlésia technikovi poruchu.

Idealny domovy strazca

Démyselné snimace pohybu Busch-Wachter ProfessionalLINE.

Nové sumrakové spinace

Taliansky vyrobca ABB — SACE ma na trhu simrakové spinace radu TW.

Analdégoveé prepinacie hodiny AT

Nové prepinacie elektromechanické hodiny.

Co dalej s Freelance 20007

Riadiaci systém boduje u zakaznikov v chemickych a rizikovych aplikaciach.

Najvacsi regulovany pohon ABB u nas

Uspesna realizacia VN striedavého pohonu ACS1000 v Duslo, a.s., Sala.

Priemyselné regulatory plnia vSetky zelania

Predstavujeme univerzalne pouZzitelné procesné regulatory Protronic a Digitric.

Nedostatok elektriny na Slovensku. Co s tym?

Alternativa prepojenia dvoch asynchrénnych sustav prostrednictvom HVDC.

Servis a udrzba generatorovych vypinacov

Pravidelna generalna revizia vypinatového systému je velmi dolezita.

To je ta spravna volbal

V tomto roku Uspesne odstartovali inZinierske centra v Ziline a Kogiciach.

Naveky zaliate v beténe

Nasa reportaz o najva¢som vyrobcovi cementu na vychode Slovenska.

Oc¢ami zakaznikov
Povazska cementaren, a.s., Ladce;
Hella Slovakia Signal-Lighting, s.r.0., Banovce nad Bebravou.

Ludia

Predstavujeme nasich kolegov Csabu Farkasa a Petra Samuhela.

Anketa, Cas mysliet na druhych



Cas, ktory Zijeme

V ostatnom Case mi akosi stale viac dochadza — a bude to zrejme vekom — Ze ak existuje téma
hodna a dbstojna filozofickej Uvahy, tak je to nesporne téma ¢asu. Su, pravda, aj iné témy,

pri ktorych ma zmysel zastavit sa — napriklad samotna téma ,.zmyslu® vSetkého — no ,filozofiu
¢asu“ by sme mohli pokojne povazovat za ,kralovsku disciplinu“. Ved aj samotna mudrost sa
meria ¢asom. Cenime si to, €o trva a pretrvava, hoci — v nasej uponahlanej dobe: mame ¢as
vobec si uvedomit nieco trvalejsSie? Nehladame len prchavé poézitky a zazitky, ktoré striedame
ako..., povedzme, onu ,Spinavu bielizen“? Znakom doby je tempo, rychlost, zmena... a vymena
nie¢oho, ¢o velmi rychlo zastarava, za Cosi dalSie, nové, eSte nepouzité a nevyskusané.
Sucasny francuzsky myslitel Paul Virilio to zahtfia pod pojmy ,dromolégia“ a ,,dromokracia“

(z gréc. ,,dromos“ — preteky), ¢im ma na mysli neustale zrychlovanie tempa nasej civilizacie

az do zavratnosti. Nepokusame sa nahodou my, sucasnici, pretekat s asom?

Alebo to mame uz ,,v génoch*: stihnut o najviac v €o najkratSom case?

Keby sme vedeli ¢o je ¢as, mozno by sme to prestali robit. Keby sme vedeli ¢o je ¢as, ¢o este viac by sme potrebovali
vediet? Pre Aurelia Augustina (Sv. Augustina) to bola jedna z najvacésich otazok a zahad, na vyrieSenie ktorej mu nestacila
véetka mudrost, a preto viackrat prosil Boha o pomoc. ,,Co je teda ¢as? Keby sa ma nik na to nepytal, vedel by som to.
Ked to mam vsak niekomu vysvetlit, vtedy to uz neviem®, pisal vo svojich Vyznaniach z r. 397-398. Augustin vSak vedel,
ze samotny ¢as nemdzeme merat samotnym ¢asom — podla neho ¢as meriame duchom.

V modernej spolo¢nosti sme vynasli dokonalé mechanizmy na meranie a kontrolu ¢asu — aj ked' sme nevynasli onen
vytizeny ,stroj Casu“. To nie ¢as, ale nase socialne mechanizmy kontroly nas nahanaju a odmeriavaji nam nase kroky,
¢iny, ulohy, povinnosti... VSetko je potrebné urobit nacas. VSetko je v organizacii a manazmente ¢asu, aby sme vsetko
wstihali“. Sme civilizaciou, v ktorej hodnotu vSetkého prevadzame na peniaze ako univerzalny ekvivalent. Teda aj hodnotu
Casu. Biznismeni a manazéri davno vedia, ze ¢as su peniaze a — peniaze su nad ¢asom, pretoze sa zda, ze aj ¢as si

za ne mdzeme kupit. Cas je ten najvacsi kapital Zivota. Do &oho ho investujeme, to rozhoduje o nasich Zivotnych,

nielen ekonomickych ziskoch.

Cas je teda Zivot sam. ,,Objektivny* &as, ak existuje, je indiferentny k nadim snazeniam. Ten &as si jednoducho trva a je
mu lahostajné, kolko si z neho kazdy z nas zoberie. K jednému je nas ,pan ¢as” Stedry, k inému skupy. Kolko (Zivota)
kazdému z nas dopraje, nechce prezradit ,vopred” — ved prezradit to ,vopred“ by znamenalo Cosi ako prezradit to eSte
Lpred casom* (Zivota), no prave ¢as je tou nasou siedmou komnatou, ktord je zamknuta do seba a od ktorej nemame kluc.

Aj ked nemame klu¢ k samotnému bytiu ¢asu, mézeme mat vedomie ¢asu a vedomie hodnoty ¢asu. Aj ked'si ¢as bezne
neuvedomujeme, su chvile a momenty, ked ho mézeme citit velmi presne, az bolestne, ked on Upenlivo prosime alebo
snazime sa ho za kazdu cenu ziskat a naplnit. Je na¢ase zastavit sa, spomalit tempo. Aspon v tomto predsviatoénom
Case, ked onedlho znovu budd mnohi z nds s velkym hrmotom oslavovat fakt, Ze sme o rok starsi...

Cas meriame Zivotom. Preto venovat niekomu (alebo nieSomu) &as, znamena venovat mu svoj zivot — bud' cely Zivot,
alebo aspon ,kus” Zivota. Bolo by velkou Skodou nechat si svoj Cas a zivot ,rozkiskovat® na nieco, €o nema velku cenu.
Cena &asu je totiz cena Zivota. Cim ho naplnime, zavisi od naho rozhodnutia.

)
Autor, prof. PhDr. Emil Visfiovsky, CSc., je slovensky filozof. § -
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S DOSAHOM
NA COKOLVEK

expanzia robotov pokracuie...

Roboty ABB sa uplatnili v ré6znych priemyselnych odvetviach, ako su zvaranie, lisovanie,
obrabanie, manipulacia, lakovanie. Tlak na zvySovanie kvality, produktivity a znizovanie nakladov

otvara priestor na pouzitie robotov ABB okrem takychto odvetvi napriklad aj pri obsluhe lisov.

Spoloc¢nost ABB ponuka svoje produkty
pri obsluhe lisovacich strojov, s moznymi
naslednymi operaciami ako strihanie,
orezavanie, opalovanie a manipulacia.

V tomto segmente priemyselnej vyroby je
jednym z pouzivanych robotov na obsluhu
vstrekovacich lisov aj novy robot z radu
IRB 6650S: flexibilny IRB 6650S-90/3.9

m - ,,shelf robot*, 6-osovy robot, ktory
ma pracovny dosah vacsi nez kedykolvek
predtym.

Flexibilita

S dosahom 3,9 m je IRB 6650S schopny
uplného vertikalneho a horizontalneho
pohybu, aj véa¢sieho pracovného dosahu.
Zasluhou vynikajuceho dosahu poskytuje
dostatok priestoru na manipulaciu

s velkymi dielcami, ¢o umoznuje kratsi ¢as
cyklu. Robot ABB IRB 6650S je alternativou
pre linearne 3-osové roboty, zvy&ajne
pouzivané na obsluhu vstrekovacich lisov.
Na zaklade 6-osovej technoldgie je tento
robot flexibilnejsi, s va¢sim dosahom

a presnostou, ¢o je predpokladom

pre kratky ¢as cyklu a pozadovanu

kvalitu vysledného produktu. Tento

robot bol navrhnuty na obsluhu velkych
vstrekovacich lisov s pritlacnou silou nad

1 000 ton. Flexibilita 6-osového robota
znamena, ze okrem vyberania dielcov z lisu
a nasledného ulozenia na dopravnikovy
systém umoznuje pocas technologického
Casu lisu vyuzit tento prestoj na nasledné
operdcie, ako: opalovanie, orezavanie,
leStenie, montaz atd. Vyuzita je takto kazda
sekunda jeho prace. Umoznuje to znizit
naklady na obsluhu lisu, a tym zvySovat
kvalitu, efektivitu a bezpe€nost vyroby.

Robotika

Dosah

Na rozdiel od bezného robota je pracovna
oblast shelf robota pod jeho zakladriou.
Dizajn jeho ramena a zapastia je navrhnuty
tak, aby sa ulahcilo vyberanie lisovanych
dielcov z pracovnej oblasti vstrekovacieho
lisu. Schopnost dosiahnut 2 625 mm

pod zakladnu pridava zasa na jeho
flexibilite. Dal$ou znamkou flexibility
robota je moznost jeho montaze navrch
vstrekovacieho lisu, ¢o uSetri vela priestoru.

»,Na podstavec montovany robot Setri
tiez priestor na podlahe vo vyrobe

a redukuje ¢as cyklu,” konstatuje
produktovy manazér ABB o jednej

z hlavnych vyhod robota. “Robotu staci
prejst kratSiu vzdialenost zhora do
stredu pracovnej oblasti vstrekovacieho
lisu, na rozdiel od trajektérie zo zadnej
Casti lisu do jeho stredu. Robot ma tak
na vybratie dielu zvrchu aj viac priestoru
nez zboku.”



Bez kolizii

Pre este vacsie zvySenie produktivity
moze IRB 6650S pracovat medzi

dvoma vstrekovacimi lismi z podstavca.
IRB 6650S spiiia niekolko naroénych
bezpecnostnych podmienok. V prvom
rade je to detekcia kolizie — kolizia je totiz
v tomto pripade vyrazne redukovana, ¢o je
pre roboty pracujuce s tazkymi nakladmi
velmi dolezitou értou. Specidlne pri
vstrekovacich lisoch ochranuje detekcia
kolizie robota pred poskodenim formu
gripra i samotny vstrekovaci lis.

Programovanie

Riadiaca jednotka robota IRC5 od ABB
ponuka tiez flexibilitu v programovani.
»~RobotWare Plastics Mold“ je lahko
ovladatelny graficky interface, navrhnuty
Specialne pre priemysel na vyrobu plas-
tov. Vstrekovacie lisy vyuzivajuce 6-osové
roboty a tento softvér dosahuju spolu
velké uspechy. RobotWare Plastics Mold
ponuka vacsiu vykonnost, a to v insta-
lacii, programovani, aj vo vyrobe. Novy

program je mozné nainstalovat a spustit’
do 30 minut, ¢o redukuje Standardny Cas
programovania o cely jeden den, pripad-
ne aj viac.

IRB 6650S sa da omyvat vysokotlakovou
parou, ma moznost stupfia ochrany

IP 67 a je dostupny v troch verziach —

s dosahom 3,9 m, 3,5 m alebo 3,0 m

a s nosnostou 90, 125 alebo 200 kg.

Obr. Programovanie robota na prehladnej obrazovke

TECHNICKE INFORMACIE

Tento robot dopifia skupinu robotov
montovanych na podstavec. ABB dodava
roboty pre vSetky velkosti vstrekovacich
lisov a spolu so softvérmi RobotWare
Plastic Mold, Euromap 12, 67 a SPI
ulahc¢uje a skracuje ¢as programovania,
¢im zasadne prispieva k celkovej redukcii
inStalacného ¢asu. W

Andrej Vozarik
andrej.vozarik@sk.abb.com
0915 839 766
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NAKLADANIE,
A PALETIZA

jednoduchsie nez kedykolvek predtym

Sériu robotov spolo¢nosti ABB teraz doplriuje

softvér, ktory spaja nakladanie, balenie

a paletizaciu. Novy PickMaster 5 reprezentuje

prirodzeny vyvoj odskusanej platformy.

V roku 2005 uviedla spolo¢nost ABB

na trh novy paletizaény robot IRB 660.
Rychlejsi, silnejsi a s vacsim dosahom
ako jeho predchodcovia priniesol na

trh novy Standard. Teraz prinaSame
dalSiu inovaciu. Po softvéri PickMaster

3, ur€enom na nakladanie a balenie,
prichadza PickMaster 5 na paletizaciu. To
radom robotov na svete uréenom na
manipuldciu — teraz ponuka rozrastajucemu
sa spotrebnému sektoru nové prilezitosti.

»Z odskusaného softvéru sme vyvinuli
produkt uréeny pre velmi flexibilnu
paletizacnu pracu,” uviedol produktovy
manazér ABB Henrik Knobel. ,Viacero
vyhod z predoslych verzii najdete

v podobnej forme aj na PickMaster 5.

S tymto softvérom teraz ponukame
kompletné rieSenia od balenia jednotlivych
produktov po balenie do karténov a ich
naslednu paletizaciu, ¢im sa pripravi ich
expedicia zakaznikovi.“

PickMaster 5

PickMaster 5, nasledovnik znameho
systé-mu ABB FlexPalletizer, je softvér
vytvoreny na paletizaciu. Viac ako 10 rokov
skusenosti s paletizaciou v kombinacii

s modernym vysoko flexibilnym softvérom
sme preniesli do nového paletizacného
softvéru.

PickMaster 5 v sebe spdja vSetky
vlastnosti potrebné na vytvorenie rozsiahlej
paletizacnej aplikacie. Softvér je navrhnuty
tak, ze dovoluje urobit zmeny v aplikacii
takpovediac na poslednu chvilu, bez
nutnosti znovu robot programovat.

6 Robotika

BALENIE
CIA

Paletizacné aplikacie PickMastera su konfi-
gurované off-line na Standardnom laptope
so Specifickymi datami aplikacie. Subor

s konfiguraciami je dalej transferovany cez
Ethernet do riadiaceho systému robota IRC5.
PickMaster potom pracuje s riadiacim sys-
témom robota IRCS5 s vyuzitim komplexného
plne grafického ovladacieho panelu. S tymto
panelom je jednoduché cely paletizacny
proces spustit, zastavit a riadit” ho.

Vdaka ovladaciemu panelu robota méze
operator najst aktualne chyby produkcie
a restartovat bez rizika straty toho, ¢o
bolo dovte’dy vyproldukov.ané.. Ovlé<l:la0|’ ’ PickMaster 5 v skratke
panel ponuka operatorovi takisto vyborny
prehlad aktualnych informacii o vyrobe, ¢o
mu pomaha pri spravnom rozhodovani.

PickMaster 5 na paletizaciu podporuje
instalaciu jedného alebo viacerych robotov
spolu s viacerymi stanicami na linke pri
zadani réznych rozmerov baleni. Softvér
riadi cely retazec od definovania objektu
po spravny vyber paletizaénych schém,
nakladanie paliet a pritom si dokaze
vypocitat najvyhodnejsiu trajektériu pohybu
pre robot. Pri optimalnom vyuziti gripera
na nakladanie produktov a ich poloZeni na
jedno alebo viaceré miesta vie PickMaster
zvladnut viacero rozli€énych produktov

v réznych produktovych zénach.

Séria PickMaster 5 je dalej doplnena
verziou, ktord kompletne spaja nakladanie,
balenie a paletizaciu do jedného programu.
botov na manipulaciu, balenie a paletizaciu
s PickMasterom poskytuje nasim zaka-

. . . e . Andrej Vozarik
znikom jednoduché a spolahlivé rieSenie andrej.vozarik@sk.abb.com

balenia produktov na baliacich linkach. 0915 839 766



INOVACIA ZLEPSUJE
KLASICKE TECHNOLOGIE

novy zvaraci robot IRB 16001D

V novom robote IRB 1600ID (Integrovany
Dresspack) su vSetky kable vedené
vnutrom horného ramena, ¢o predizuje
zivotnost kabelaze a zjednodu$uje progra-
movanie robota. IRB 1600ID vychadza

z najlepsie predavaného robota zo strednej
triedy IRB 1600, ale na rozdiel od Standard-
nej verzie je IRB 1600ID vybaveny integro-
vanym dresspackom vedenym vo vnutri
jeho horného ramena - ¢o predurcéuje robot
na pouzitie v procese oblikového zvarania.
Dresspack obsahuje vSetky média potreb-
né na oblukové zvaranie, vratane silového
kébla, zvaracieho drétu, plynu na ochrannu
atmosféru a stlaceny vzduch.

DlhSia a lepSie predvidatelna

zivotnost dresspacku

Pri konvenénych robotoch je dresspack ve-
deny externe, okolo horného ramena robota,
¢o sposobuje, Ze zakazdym, ked' sa robot
pohne, dresspack sa rozhojda, ¢o spdsobu-
je opotrebenie a redukciu Zivotnosti kabela-
ze. Pohyby rézneho typu a intenzity pri praci
zasa stazuju uréenie jeho Zivotnosti.

Ako kontrast sluzi pouzitie integrovanej
kabelaze v robote IRB 1600ID. Tato sku-
tocnost jej umoziuje sledovat kazdy pohyb
robota bez toho, aby sa pohybovala, ¢o
zabezpecuje jej dIhsiu a lepsie predvida-
telnu Zivotnost a programator aj zakaznik
mozu vyuzit vSetky vyhody programovania
typu off-line — kedZe v redlnom procese

ich uz neprekvapi nepredvidana poloha
dresspacku.

Kompaktny design

Integrovanim kabelaze bolo mozné vyrobit
robot s mensimi vonkajsimi rozmermi,

a prave tato vyhoda zvacsila jeho realny
pracovny rozsah, ¢o je jeden z najdolezi-
tejSich faktorov pri zvarani na pripravkoch

s komplexnou geometriou. Eliminuje sa tym
aj riziko poskodenia dresspacku v pripade
kolizie s pripravkom.

Co vidite, to aj dostanete

Ak programujete konvenéného robota,

tak vzdy existuje nejaké ,,slepé” miesto,
pretoze pri vedeni dresspacku vonkaj$kom
robota a jeho nepredvidatelnym pohy-
bom musi programator pri programovani
pouzivat svoju fantaziu, aby dresspackom
ni¢ nezasiahol pocas celej operacie, ¢o

by mohlo viest k po$kodeniu dresspacku
alebo pripravku.

Robot IRB 1600ID ma dobre definovanu
geometriu, €0 znamena, ze programator
mdze zabudnut na mozné kolizie dresspac-
ku pocas zvarania a mbze sa lepSie venovat
optimalizacii procesu zvarania.

Robot IRB 1600ID je dostupny ako Stan-
dardny robot, alebo ako sucast rieSenia na
klu€. IRB 1600ID je poslednym prirastkom
do rodiny robotov ABB, ktora si tymto zasa
rozsirila skupinu Specializovanych rieseni
pre oblukové zvaranie. Robot je dostupny
ako samostatny vyrobok, alebo vybaveny
vSetkym nevyhnutnym vybavenim pre oblu-
kové zvaranie.

Zakaznik si dalej moze vybrat, i chce
dodavku robota ako sucast rieSenia na klu¢
— ABB FlexArc. Tento koncept obsahuje
riadiaci systém IRC5, zvaracku, polohova-
dlo a iné nevyhnutné vybavenie.

v $picke svetovych lidrov pre oblast priemyselnych robotov.

Najnovsim prirastkom v rodine robotov ABB
je robot IRB 1600ID. Jeho uvedenim na trh
spolo¢nost ABB zasa raz potvrdila svoje postavenie

Vlastnosti robota

Robot IRB 1600ID ma dosah 1,5 m a nos-
nost 4 kg. Rovnako ako jeho predchodcovia
typu 1600 aj tento model je 6-osovy. Jeho
krytie vyhovuje Standardu IP40. Okrem
beznej polohy, ked' sa robot umiestriuje

na podlahu alebo podstavec, je mozné
tento robot zavesit' aj dolu hlavou alebo ho
umiestnit' na naklonenu rovinu v rozsahu

+ 30°. Dal$ou z radu skvelych vlastnosti
tohto nového robota je aj jeho vysoka pres-
nost. Pri dosahovani bodu je jeho opakova-
telnost 0,05 mm a odklon od naprogramo-
vanej trajektorie neprekroci 0,25 mm.

Pri rozmeroch 484 x 648 x 1392 mm
a hmotnosti iba 250 kg nie je problém
umiestnit ho aj do stiesnenejsich
priestorov. W

Michal S&epka
michal.scepka@sk.abb.com
02 /59 41 87 64
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ROBOTY SME
NAUCILI HOVORIT

unikatna ponuka od ABB
Remote Service Box

Mame pre vas robot uginny nastroj na
predvidanie a najrychlejSie rieSenie moznych
problémov, preto ho odporiu¢ame vSetkym
zékaznikom, ktori chcu predist ne¢akanym
odstavkam a potrebuju minimalizovat ¢as

reakcie na vzniknutld poruchu.

Remote Service je koncepcia spolo¢nosti
ABB zamerana na skratenie priemerného
¢asu medzi poruchami a dodavkou
nahradnych dielov, pripadne servisom.
Skrati ¢as servisu a znizi celkové naklady
na prevadzku robotickej jednotky. Klesne
pocet servisnych vyjazdov, a tym sa znizia
aj cestovné naklady technika a Setri sa
zivotné prostredie.

Co vetko dokaze robot povedat? S Remo-
te Service Boxom v pripade poruchy robot
automaticky alarmuje centralnu databazu,
ktora posle dostupnému technikovi SMS.
Technik ma okamzity pristup k podrob-
nym informaciam o systéme a chybovym
hlaseniam, nasledne vie rychlo identifikovat
presnu chybu. Od tohto momentu dokaze
ABB na dialku poméct zakaznikovi odstra-
nit problém (v polovici vSetkych pripadov
sa da robot spustit do produkcie bez
dalSich zasahov). Ak je potrebné vymenit’
poskodeny diel, technik prichadza k zakaz-
nikovi uz s novym dobrym dielom.

ABB nenaucila robota povedat len ,,auuu!“.
Remote Service Box vykonava priebezne
merania, tie nasledne zapisuje do grafu,

z ktorého je technik schopny vyhodnotit
stav jednotky a v pripade potreby zasiahnut
eSte pred poruchou. Ak je to potrebné,
spusti manualne meranie a skontroluje
okamzite namerané hodnoty. Ako priklad
mdbzeme uviest kapacitu zalohovacej
batérie. Po merani vie odporucit
zékaznikovi vymenu este predtym, nez

8 Robotika

bude Uplne nepostacujuca, a takto predist
tazkostiam v pripade neCakaného vypadku
prudu. S funkciou Audit dokaze vypoditat
pribliznu zivotnost komponentov.

Ako dalSiu funkciu mézeme uviest
zélohovanie. Remote Service Box moze
automaticky vykonavat denné zalohovanie.
Kazdy dert ma v paméti uloZzenu aktualnu
zalohu, ktora sa da stiahnut cez siet’

v pripade potreby.

(ca

Fiamots Senize

posiela informécie do centralnej databazy
a prijima ulohy. V pripade poruchy

alebo Ziadosti spusti kompletné meranie

a vysledky odosiela do databazy, kde sa to
vyhodnocuije a uklada.

Koncept Remote Service je pristupny
zakaznikom ABB podpisanim servisnej
zmluvy. Zakaznik so zmluvou ziska

aj pristup na stranku ABB, do sekcie
MyRobot, kde celkom jednoducho najde

el N

- -

b

Obr. Ak ma robot poruchu, tak automaticky alarmuje centrélu, ktora technikovi odosle SMS

Co Remote Sevice Box vlastne je? Je

to doslovne mala Cierna skrinka, ktora
obsahuje SIM kartu. Montaz celého
zariadenia trva priblizne 5 minut. Zakaznik
potrebuje mat nainstalovany spravny
BaseWare a pokrytie signalom GPRS/3G.
Po zapojeni sa administrator spoji na sieti
Remote Service Box s prislusnym robotom

a za niekolko minut sa spusti prvé meranie.

Komunikacia Ciernej skrinky funguje ako
mobilny telefén s internetom, cez ktory

vSetky potrebné informacie o svojom
robote, ale aj vygenerované spravy

z preventivnych prehliadok a vykonanych
servisnych zasahov. l

Zoltan Viragh
zoltan.viragh@sk.abb.com
02 /59 41 87 01
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IDEALNY DOMOVY STRAZCA

snimace pohybu Busch-Wachter® ProfessionalLINE

Snimace pohybu, oznaované ako domovi strazcovia, su preduréené pre -
pracu v naro¢nych podmienkach. Odoldvaju vode, prachu a poveternostnym

podmienkam. Nenechaju sa oklamat.

Snimace pohybu ,vidia“ vSetko, reaguju
rychlo a spolahlivo. Bezpe€ne rozpoznaju
kedy potrebujete svetlo. Obyvatelov domu
alebo ich hosti privitaju a nepozvanu
navstevu zastrasia. Uplatnenie nachadzaju
aj v podzemnych garazach alebo skladoch.

ABB, s.r.o., ponuka 5 zakladnych typov
domovych straZzcov, ktoré sa lisia
snimacimi technikami, moznostami
nastavenia a funkciami. Pristroje Busch-
Wachter® 90/220/280 ProfessionalLINE
maju rozdielnu Sirku snimania (&islo v ich
oznaceni vyjadruje uhol zachytenia). Typ
s uhlom snimania 90° ma jednoduchsie
nastavovanie, pristroj 220 SelecLINE
ma rovinnu snimaciu charakteristiku.
Vykonové relé so spinacou schopnostou
16 AX (aj pre ziarivkovu zataz) zarucéuje
dlhu Zivotnost pristroja aj v pripade
priameho pripojenia velkych zatazi

bez pomocnych stykacov a pod.
Busch-Wé&chter® 220 AlarmLINE s vy-
stupom 10 AX ma vo vnutri Standardnu
oblast zachytenia, tzv. bezpecnostnu
zénu. Pohyb v tomto blizSom priestore
vyvoldva zopnutie Specialneho
bezpotencialového vystupu a k nemu je
mozné pripojit dalSie zariadenia.

Obr. Dosah senzora je rozdeleny do niekolkych zon a pokryva tieZ priestor pod snimac¢om a mierne za nim

Opticky systém
Aby bolo mozné plnohodnotne pokryt
cell oblast snimania, snimany priestor je
u domovych strazcov rozdeleny Fresnelo-
vou SoSovkou do niekolkych rovin leZiacich
nad sebou. Roviny pokrytia vzdialenejsich
oblasti straZia priblizenie oséb zvonku.
NajkratSia rovina sleduje priestor priamo
pod sebou a mierne za seba. Napriek tomu
citlivost snimania smerom vpred alebo do
stran touto Cinnostou neutrpi. To zvy-
Suje komfort pri opustani domu —
pokial je pristroj nainstalovany
nad vchodovymi dverami,
rozsvieti sa svetlo uz pri
otvoreni dveri.

Mikroprocesorové
riadenie
_ Cinnost pristrojov
| Busch-Wachter®
220, 280 Profes-
sionalLINE a 220
AlarmLINE je
riadena mikropro-
cesorom, ktory
umoznuje vyuzi-
vat rad uzito¢nych
funkcii, ako napriklad
automaticka stabilizacia
dosahu alebo automatic-
ké potlacenie faloSného
spinania.

Automaticka stabilizacia dosahu

Spojenie medzi zdrojom tepla a snimacom
zabezpecuje vzduch. Podmienky pre
snimanie pohybu su teda ovplyviiované
aktualnymi poveternostnymi podmienkami.
Vysoké vonkajsie teploty, zla viditelnost
spbésobena hmlou, dazdom alebo snezenim
mo&zu dosah doc¢asne skratit az o 50 %.
Domovi strazcovia dokazu tieto nepriaznivé
vplyvy rozpoznat a reaguju na nich zmenou
zosilnenia snimaného signalu. Kolisanie
dosahu sa tak minimalizuje.

Automatické potlacenie faloSného spinania
Ak napriklad na SoSovku svieti sinko cez
korunu stromu, ktory sa pohybuje vplyvom
vetra, moze to byt interpretované ako
pohyb v oblasti zachytenia — vystup sa
zapne. AvSak, ak sa takyto stav opakuje
CastejSie, vstavany mikroprocesor

to vyhodnoti a zna¢nu ¢€ast tychto
neziaducich zopnuti dokaze eliminovat.

Premyslené detaily, ako napriklad dokonala
konstrukcia SoSovky pre bezchybné plosné
pokrytie, Spickova elektronika, mnohé
doplnkové funkcie a samozrejme taktiez
spinaci vykon — to vSetko su vlastnosti,
ktoré pri pouzivani istotne ocenite. l

Michal Girgas
02 /59 41 87 98
michal.girgas@sk.abb.com
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NOVE ,
SUMRAKOVE
SPINACE

Taliansky vyrobca ABB — SACE, divizia LPD - priniesol tuto jeseri na trh

nové sumrakové spinace typového radu TW, ktoré nahradia dosial

vyrabané pristroje TWS.

Najzakladnej$im typom je TW1, ktory sa
pouziva na spinanie vonkajsieho osvetlenia
alebo reklam. Jeho rozsah je len 2 — 100 Ix.
Je v klasickom modularnom tvare so Sirkou
1 modulu, suc¢astou je aj senzor s krytim

IP 65, ktory sa montuje na exteriérovu
stranu budovy a je prepojeny dvojlinkou

s vyhodnocovacou jednotkou, ktora

sa montuje do rozvadzaca. Pracovna
teplota pre senzor méze byt v rozmedzi
-30 °C az +65 °C. Vystupny kontakt je

16 A/230 V AC pre odporovu zataz.

Pri cos ¢ = 0,6 su to len 3 A. Maximalny
pripojovaci prierez vodi¢ov do svoriek
pristroja je 2,5 mm?2.

Od TW1 je odvodeny typ TW2/10K,
ktory uz ma Sirku dva moduly. Na rozdiel
od predchadzajuceho je vybaveny
trojpolohovym prepina¢om na volbu

Produkty nizkeho napatia

Obr. Sumrakové spinace do rozvddzaca

rozsahov. Prvy je zhodny 2 — 100 Ix, druhy
je 2 -1000 Ix a posledny najcitlivejsi

je nastavitelny od 2 do 10 000 Ix.

Z uvedenych hodnét vyplyva moznost’
aplikacie tohto sumrakového spinaca

aj na spinanie osvetlenia vnutornych
priestorov, kde sa na hodnotu osvetlenia
kladu vyssie poziadavky. Tyka sa to
hlavne vyrobnych priestorov, kde byva

aj dostatok prirodzeného osvetlenia, ale
pri nepriaznivych svetelnych podmienkach
treba niekedy halu prisvietit umelym
osvetlenim. Vystupny kontakt a svorky su
rovnaké ako u TW1. Takisto sucastou je
ten isty snimac osvetlenia (senzor).

Poslednym typom s montazou do roz-
vadzaca je TW1/D, ktory tiez vychadza

z TW1, ale jeho rozsah je od 2 do 200 Ix.
NavyS$e je doplneny hodinami, €¢o umoz-
fuje kombinaciu zopnutia v zavislosti od
vonkajSieho osvetlenia, ale aj od ¢asu.
To sa vyuziva napr. pre reklamy, ktoré

v noci vo vopred nastavenom Case ne-
svietia. Ma to vplyv na Usporu elektrickej
energie, predovSetkym pri vac¢sich vyko-
noch osvetlovacich sustav.

Snimac osvetlenia (senzor) je mozné
objednat aj samostatne ako nahradny
diel, ked d6jde k jeho poskodeniu alebo
zni¢eniu. Jeho typové oznacenie je LS-SP.
Sucastou snimaca je aj priechodka pre
utesnenie kabla na pozadovany stupen
krytia IP 65.

Stipovy stimrakovy spina¢ TWP nemal
v minulosti predchodcu, je to uplne novy
vyrobok. Jeho rozsah je takisto len od
2 do 200 Ix, ¢o ho tiez predurcuje na
spinanie reklam, vykladov a podobnych
aplikacii. Vyhodou je, Ze je priamo
konStruovany pre vonkajsie pouzitie, to
znamena, ze senzor aj vyhodnocovacia
Cast s vystupnym kontaktom su

v polopriehladnom telese so stuprfiom
krytia IP 65. Takéto usporiadanie
zjednoduSuje dodato¢nu inStalaciu.

Do pristroja sa privedie napajaci

kabel s napatim 230 V AC a cez druhu
priechodku sa pripaja priamo osvetlovacie
teleso. Pristroj sa namontuje priamo

na stenu alebo stip pomocou skrutiek.

Pri predchadzajucich typoch sa to
komplikovalo umiestnenim do rozvadzaca,
¢o vyhovovalo len pre nové instalacie.

Viac informacii o sumrakovych spinacoch
najdete v naSom novom katalégu Systém
pro M compact s datumom vydania
oktober 2007. V starSom kataldgu

(oktéber 2004), ktory na prvy pohlad vyzera
rovnako, tieto pristroje nie su.

Rudolf Petrus
rudolf.petrus@sk.abb.com
055/ 728 24 57



ANALOGOVE PREPINACIE HODINY RADU AT

Evolu€ny proces nielen v prirode, ale ani v technickom svete sa neda zastavit a stale nas pohana dopredu.

Podobne je to s analégovymi prepinacimi
hodinami. V roku 1991, ked som zacal
pracovat vo firme ABB, na trhu boli hodiny
s typovym oznacenim STU. Hodiny boli
Siroké tri moduly a programovanie sa
robilo pomocou zapinacich a vypinacich
tercikov, ktoré sa zasuvali na prislusné
miesto na Easovom kotuci. Potom sme
presli z nemeckého ABB na talianske ABB,
ktoré prinieslo prepinacie hodiny typového
radu ATS. Tie uz boli aj v jednomodulovom
vyhotoveni, ale minimalny nastavitelny

¢as bol 30 minut pri dennom programe.
KedZe ¢as sa znovu posunul, svetlo

sveta uzreli nové prepinacie analégovée
(elektromechanické) hodiny typového radu
AT, ktoré teraz podrobnejsie priblizime.

Zakladnym typom su AT1 a AT1-R. Rozdiel
medzi nimi je len v tom, Ze AT1-R ma
rezervu chodu 200 hodin a tato rezerva
umozriuje preklenut kratkodobé vypadky
napajania. Obe hodiny maju Sirku 1 modul,
minimalny nastavitelny ¢asovy interval

je 15 minut (Styri segmenty na 1 hodinu).
Su len v jednokanalovom vyhotoveni

s dennym programom. Na Celnej strane

je este prepinag, ktory umoznuje trvalé
zopnutie bez ohladu na nastaveny program
alebo automaticky rezim podla programu.

V technickej oblasti sa tento vyvin €oraz viac urychluje a obdobia medzi

Vystupny kontakt je spinaci 16 A/230 V AC
pre odporovu zataz. Do svoriek pristroja
je mozné pripojit vodiCe s maximalnym
prierezom do 4 mm?2. Spotreba pristroja je
len 0,5 VA pri napajacom napéti 230 V AC.

Dal&imi typmi st AT3, AT3-R a AT3-7R.
Ciselné oznadenie znamena, ze ich

Sirka je 3 moduly. ,R* aj tu znamena
rezervu chodu 200 hodin a ,,7“ sluzi na
oznacenie tyzdenného cyklu. VSetky su

v jednokanalovom vyhotoveni s prepinacim
kontaktom. Parametre kontaktu su
rovnaké ako u AT1. Minimalny nastavitelny
¢as hodin s dennym programom je

15 minut. Pri hodinach s tyzdennym
programom je to 120 minut (2 hodiny).
Programovanie sa vykonava vysunutim
segmentov smerom von z kruhu. Celna
strana ma prepinac | - AUTO - 0, ktory
sluzi na trvalé vypnutie, zapnutie alebo na
automaticky rezim.

Prechodom medzi AT1 a AT3 su hodiny
AT2, AT2-R a AT2-7R. Oznacenie ,2“
znamena, ze su Siroké len dva moduly,
ale je vidiet cely programovaci kotu¢

s nastavenym programom. Ostatné

jednotlivymi Stadiami vyvoja sa skracuju.

oznacenie je zhodné s hodinami AT3.
Nevyhodou menSej Sirky je, Ze minimalne
nastavitelné ¢asy su 30 minut pri dennom
programe a 210 minut pri tyzdennom.
Prepinacie hodiny su vybavené
dvojpolohovym prepinac¢om, ako maju
AT1, t. j. trvalé zopnutie, alebo automaticky
rezim. U tychto hodin sa programovanie
robi zatla¢enim segmentov smerom do
vnutra hodin na rozdiel od AT1 alebo AT3.

Typickou aplikaciou pre pouzitie prepinacich
hodin je Casové ovladanie osvetlenia pre
obchodné domy, verejné budovy (Urady),
$koly. Casto sa pouzivaju aj na spinanie
ventilatorov sluZiacich na odvetravanie
priestorov, napr. kazdu hodinu sa zopne
ventilator na 15 mindt. MozZno ich v§ak po-
uzit aj na riadenie zavlazovacich systémov.

Viac informacii mozete ndjst v novom
katalégu Systém pro M compact. B

Rudolf Petrus
rudolf.petrus@sk.abb.com
055/ 728 24 57
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8% FREELANCE 20007

Vdaka svojim systémom RACK a Field si ziskal Freelance 2000 Siroké spektrum

zakaznikov, ktori vyuzivaju tieto systémy po celom svete hlavne v aplikaciach

zameranych na chémiu alebo v aplikaciach so zvySenym rizikom vybuchu.

Tento ¢lanok by mohol mat aj podtitul:
Mam Freelance 2000, ¢o s nim dalej?
Prichodom novej generéacie riadiacich
systémov ABB - rodiny AC 800 F, AC 500
(PLC) ¢&i robustnym Industrial'™ 800xA sa
v roku 2001 zacalo s tvorbou Specialnych
rieSeni pre migraciu ,starych® produktov
do novych prostredi, pripadne s planova-
nim ich postupného zaniku a nahradou
novymi generaciami.

Rodina Freelance 2000 boduje

u zékaznikov hlavne vdaka
nekompromisnému rieSeniu riadenia
technoldgii, ktoré vyuzivali v tom ¢ase
iba robustné DCS systémy za ceny

PLC systémov, ¢o umoznovalo ich
nasadzovanie aj do aplikacii, ktoré boli
na pomedzi pomyselnej hranice medzi
rieSeniami DCS a PLC. Z pohladu do
histérie je preto jasné, ze samotna
produktova rodina Freelance 2000 nemobze
patrit medzi systémy, ktoré su odsudené
na zanik, a preto inzinierske timy ABB

v Nemecku pripravili v roku 2001 systém,
ktory zabezpedi tejto produktovej

vetve buducnost.

V prelomovom roku prichadza na trh
novy riadiaci systém AC 800 F (Freelance
2000), ktory — ako vidiet z nazvu - je
priamym nastupcom pdévodnych
systémov Digimatic a Freelance. Jeho
rieSenie priamo vychadza z pévodnej

12 Produkty pre automatiizaciu

koncepcie systému Field, ktory sa pouzival
v poslednych rokoch nasadzovania
systémov Freelance. Systém dostal

do vienka novu generaciu procesorov
Motorola a podstatne vacsiu pamat

(prva generacia 4 MB, druha generacia

aj 16 MB). Pouzitie novych procesorov
predurcilo systém za prechodovy most
medzi systémami rodiny AC (400, 100

a pod.) a rodiny Freelance, ¢o z neho
spravilo systém, ktory zodpoveda svojmu
menu (nezavisly). Systém pri svojom
zrode disponoval vizualizaciou Digivis 6.2,
ktora priamo vychadzala z pévodnych
vizualizacii Digivis. Pre programovanie
bolo pouZité prostredie systémovo
zhodné s prostredim pre programovanie
novych systémov AC 800 M, avsak nie
kompatibilné. V sucasnosti je systém vo
verzii 8.2, ktora je opat systémovo zhodna
s 800xA, disponuje v§ak moznostou
zachovania vizualizacie v ,,p6vodnom®“
vizuale, ako v predchadzajucich verziach.
Navys$e bol systém rozSireny vo verzii 8.2
aj o funkcionalitu Batch alebo Factory
Managment, ¢o pomaha systému viac

sa priblizit k systémom DCS.

NajvacSou vyhodou systému je urcite
cena rieSenia, kedZe v pripade vizu-
alizacnych stanic nie je nutné platit
licencie za pouzité tagy a vizualizaciu
je mozné neobmedzene rozsirovat,
¢o sa u standardnych DCS neda bez

rozsirenia licencie. Tak je mozné po-
stavit systém s vysokou spolahlivostou
(k dispozicii su redundancie na réznych
urovniach) za prijatelnych investicii.

Samotny systém je spatne kompatibilny
od verzie 3.3. az po terajSiu uroven,

¢o umoznuje Ciastocnu modernizaciu
systému a jeho postupné renovovanie na
najnovsie generacie. Vlastnikom systémov
Freelance (v ktoromkolvek vyhotoveni) to
dovoluje rozlozit naro¢nu investiciu vymeny
riadiaceho systému za novy az na tri Casti,
¢o pomdze znizit investi¢né zatazenie

pre kazdy rok prevadzky. NavySe mnohé
komponenty systému su stéle dostupné
ako nahradné diely, takze niektoré Casti
systému sa daju vyuzivat az do ukoncenia
ich Zivotnosti (nevratné poskodenie, napr.
skrat a pod.).

Oddelenie riadiacich systémov ABB
Slovensko ma v suc¢asnosti za sebou uz
niekolko modernizacii systémov Freelance
na nové generacie, preto ak mate tento
systém a zaujima vas viac, obratte sa

aj na autora tohto ¢lanku. H

Radovan Sabo
radovan.sabo@sk.abb.com
055 /728 24 19



NAJVACSI REGULOVANY
POHON ABB NA SLOVENSKU

Vysokonapéatovy pohon ACS1000 reguluje &er-
padla, ventilatory, kompresory, dopravniky
a extrudery v priemyselnych odvetviach petro-

chémie, tazby, vyroby cementu a energetiky.

Oddelenie pohonov ABB Uspesne realizovalo
dodavku a uvedenie do chodu vysokonapatového
striedavého pohonu ACS1000 vo firme Duslo, a.s.,
Sala. Tato spolo¢nost sa pocas svojej histérie vypro-
filovala v eurépskom meradle na vyznamného pro-
ducenta hnojiv a globalneho dodavatela gumarskych
chemikalii. Okrem toho sa tu vyrabaju pesticidy,
priemyselné trhaviny, polypropylénové viakna a kon-
centraty pre vldknarske a plastikarske aplikacie.

Frekvenény meni¢ ACS1000 je Standardny
vysokonapatovy striedavy pohon s vykonom od

315 kW do 5000 kW a s napatim 2,3 kV, 3,3 kV

a 4,0 kV. Meni¢e ACS1000 obsahuju dva vyznamné
technologické prvky: po prvé umoznuju presné
riadenie procesu prostrednictvom priameho
ovladania momentu (DTC), ktoré prenasa vynimoéné
parametre regulacie krutiaceho momentu a rychlosti,
po druhé maju osved&ené polovodicové prvky

IGCT, ktoré svojim principom umozruju konstruovat
jednoduchsie, uc€innejsie a spolahlivejSie regulované
pohony. Tento meni¢ je vhodny na modernizaciu
pohonov s konstantnymi otackami a pomocou
bohatého prisluSenstva je prisposobitelny potrebam
zékaznikov, o prave vyuzili aj v Duslo Sala

VO svojej prevadzke.

Regulované pohony s vysokonapatovymi
frekvenénymi meni¢mi su vzdy usporiadané

v tzv. blokovom zapojeni — transformator,
frekvenény menic¢, motor. Dodavka ABB obsahuje
konkrétne transformator DTE 5300 A1L3, 6 kV /
2x 1903V, 804 A, 5300 kVA, frekvencny menic¢
ACS1013-W3-11-00-SNO05 a asynchrénny motor
AMI 630 BSF NH s parametrami 3300 V, 4000 kW,
768 A, 3100 rpm, ktoré boli dodané a umiestnené
na prevadzku intenzifikacie ¢pavku. Pouzity
frekvenény meni¢ radu ACS1000 je chladeny
vodou s dvojokruhovym vymennikom voda -
voda. Chladiacim médiom primarneho okruhu je
deionizovana voda, ktora prechadza cez Cerpadla
a Upravu vody. Sekundarny okruh je pripojeny do
vnutorného rozvodu v zavode. Meni¢ komunikuje
s riadiacim systémom, ktory zabezpecuje cely
proces riadenie cez digitalne a analégové
vstupy/vystupy na riadiacej svorkovnici.

Vsetky vstupy a vystupy su Standardne
galvanicky oddelené.

Ochrana celého pohonu a jeho komponentov je
globalne rieSena v dvoch urovniach. Prva uroven:

6 kV, transformator a vstupny usmernovac
ACS1000 su istené proti skratu ochranou REF541,
frekvenény menic je schopny trvale odoberat len
mensi prud tranformatora a velkost odoberaného
prudu sam diagnostikuje. Druha Uroveri:
zostavajuca Cast pohonu je globalne chranena
uvedenym frekvenénym meni¢om, ktory prebera
funkciu multifunkénej ochrany a monitorovacieho
zariadenia. Vysoka bezpecnost prevadzky
frekvenéného menica je v prvom rade zaistena jeho
bezpoistkovym zariadenim. Poistky st nahradené
polovodi¢ovymi spina¢mi IGCT, umiestnenymi na
vstupnom usmerniovaci, ktoré pracuju rychlejSie
ako klasické poistky. Pri ich spinani nedochadza

k ich destrukcii. Frekvenény meni¢ navyse obsahuje
vela ochrannych, chybovych a varovnych funkcii,
vratane jeho priamej diagnostiky, medzi inymi
napriklad strata napajacej fazy, skrat usmernovacich
mostikov, prepétie, podpétie, strata fazy motora,
mechanické zablokovanie motora, strata zataze,
porucha komunikacie. Standardny pohon ACS1000
ma zabudované rieSenia tak, aby splnili poziadavky
vacsiny pohonov pri minime inzinierskych prac.

Sme radi, ze nasSa spolocnost ABB prispela dalSim
svojim produktom k efektivnemu a jednoduchému
rieSeniu rekonstrukcie a modernizacie prevadzky
aj vo firme Duslo Sala.

Michal Kubik
michal.kubik@sk.abb.com
0908 937 100

Produkty pre automatizaciu



PRIEMYSELNE REGULATORY,
KTORE SPLNIA VSETKY ZELANIA

procesne regulatory Protronic a Digitric

suU univerzalne pouzitelné

O pokrac¢ujucom vyvoiji tychto regulato-
rov sved¢i aj séria Digitric. Rozdiel je iba
v geometrickych rozmeroch a s tym spo-
jenych Upravach vo vizualizacii a ovladani
regulatorov. Mézu sa prevadzkovat ako
samostatné pristroje v blizkosti procesu,
ale aj v systémovom spojeni s inymi regu-
latormi Protronic/Digitric, alebo v spojeni
s nadradenymi systémami. Protronic 100
a Protronic 500/550 (to isté plati aj o po-
rovnani Digitric 100 a Digitric 500) sa liSia
vybavenim, Protronic 100/500 a Protro-
nic 550 sa odlisuju tiez obsluznym &elnym
panelom. Model Digitric 100 a 500 maju
rovnaky obsluzny panel.

Obr.1 Digitric - predny panel Hartmann & Braun standard
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pristroje

Typy regulatorov
Vyberat sa da z piatich zékladnych
pristrojov.

DIGITRIC 100 je najmladsi pristroj zo
skupiny tu predstavenych pristrojov.
Moznost volby farby displeja (Cervena
alebo zelend) je pre tento pristroj jedine¢na.
Funkcie v nicom nezaostavaju za jeho
Lstarsimi bratmi“, mozno ho pouzit

ako jednosluckovy regulator, ale aj ako
kaskadovy. Tento pristroj je mozné rozsirit
o komunika¢ny modul.

PROTRONIC 100 m4 tie isté funkcie

ako Digitric 100, je len chudobnejsi po

hardvérovej stranke o vystupné relé,

ktoré sa ale nahradzaju digitalnymi

vystupmi 24 V DC. Navyse oproti
pristroju Digitric 100 ma bargrafové
zobrazenie stavu procesu
(skuto€na, pozadovana a vystupna
hodnota), aj jednoznacnejsie
ovladanie (klavesy ur¢ené len na
zadavanie pozadovanej hodnoty
a vystup regulatora).

DIGITRIC 500 a PROTRONIC 500
su rozSiritelné pristroje o dalSie
vstupno/vystupné moduly, samo-
zrejme s obmedzenym poctom

a vykonom. Tieto pristroje ponu-
kaju moznost zostavovat viastnu
aplikaciu. Rozdiel medzi tymito
dvoma pristrojmi je ako u pred-
chadzajucich dvoch.

PROTRONIC 550 je poslednym
predstavitelom skupiny tychto

pristrojov. Podobne ako Protronic 500 je
v8estranny a ma navyse graficky displej
s jemnym rozliSenim. Preto je okrem
iného vhodny na zobrazenie priebehov
procesnych veli¢in.

TANRER
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Obr.2 Digitric — predny panel ABB standard

Regulator s komfortom

Displej je v jasnych farbach, ¢o ulahcuje od-
Citanie udajov z dialky aj zblizka. Praktické
textové udaje pomahaju pri ovladani a riade-
ni procesu, aj pri reagovani na signalizaciu.

ESte viac informacii naraz poskytuje
graficky displej regulatora Protronic 550.

Doplnitelné vstupno-vystupné moduly
rozSiruju rozsah vSetkych funkcii pristrojov
Digitric/Protronic. Napriklad je mozné
doplnit az 28 analdgovych vstupov alebo
42 binarnych vstupov-vystupov.



Co dokazu Digitric a Protronic?
Interna klientska kniznica

v sebe zahffia mnozstvo
aplikacii. Pre ¢asto
sa vyskytujuce
regulacné ulohy,
akymi su pomerova
a viaczlozkova
reguldcia,

regulacia hladiny

v lezatej nadrzi
alebo programova
regulacia az

s desiatimi
programami.
Tymito pristrojmi
sa daju vyriesit

az Styri regulacné
ulohy v jednom
pristroji, riesitelné
su tiez aplikacie
obsahujuce kaskadové regulacie

s niekolkymi vleEnymi regulatormi alebo
regulatormi typu ,,Override”.

Samocinné nastavenie a prepinanie
parametrov a ich riadenie - linearne
alebo nelinearne - zjednodusuje pouzitie
regulatora. Digitric/Protronic ma navyse
algoritmus dopravného oneskorenia
(Smithov prediktor) pre regulacné obvody
s velmi velkym dopravnym oneskorenim.

Ako sa Digitric/Protronic uci?

Vopred vhodne pripravené pristroje
Digitric/Protronic umozriuju konfigurovanie
Specifické pre zadkaznika, t. j. funkcie
presahujuce Standardné funkcie regulatora.

Tak sa m6ze napr. zavedenim binarnych
vstupov/vystupov s pomocou editora
funkénej schémy (PC-program IBIS-R+)
dodatoc€ne vytvorit v regulatore logické
ovladanie, ktoré zasahuje jednak do
regulatora, jednak aj do procesu.

K dispozicii su tri komunika&né rozhrania:
RS232, RS485 a PROFIBUS. Tieto
zabezpecuju riadenie z nadradeného
riadiaceho systému, aj komunikaciu medzi
jednotlivymi regulatormi na baze lateralnej
komunikacie. Lateralnou komunikaciou

sa takto daju rozSirit vstupy/vystupy
regulatora.

K softvérovému vybaveniu

v predchadzajucom roku pribudol
simula¢ny program Process Studio, ktory
ulahc¢uje uvadzanie do prevadzky, servis
v prevadzke aj v dielni, obsluhu a udrzbu.

Prec¢o Digitric/Protronic?

Na zaklade funk&nych vlastnosti a prijatelnej
ceny su regulatory Digitric/Protronic
vSestranne a hospodarne vyuzitelné

na reguldciu, riadenie, sledovanie,
prepojovanie, vypocty, zobrazovanie

a komunikaciu v celom rade priemyselnych
aplikacii.

Peter Pilch
peter.pilch@sk.abb.com
0905 530 295

Produkty pre automatizaciu

Obr.3 Digitric - pohlad
zozadu na moznosti
rozsirenia o dal$ie moduly

ABB hleskovky

Predaj Lummus Global ukonceny

Roboty v reklame na ASIMO

Gisty zisk v 3. kvartali o 86 % vyssi

Novy robot generacie FlexPicker

Najvacsi meni¢ pre Zeleznice

Poznate HVDC? Zoznamime vas
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NEDOSTATOK
ELEKTRINY
NA SLOVENSKU
0 S TYM?

ZvysSovanie zivotnej Urovne
obyvatelstva Slovenska a dosahovanie
porovnatelnej drovne s vyspelymi
krajinami Eurépskej Unie prinasa
okrem iného aj nutnost zabezpecenia
dostatoéného mnozstva elektrickej
energie. A to za cenu, ktora zabezpeci
nielen konkurencieschopnost’
ekonomiky, ale aj Siroku dostupnost’

elektriny pre ob¢anov.

Rast ekonomiky za posledné roky sa
zabezpecoval aj klesajucou energetickou
narocnostou, o ¢om svedc&i ukazovatel
celkovej spotreby elektriny, ktora vzrastla
v roku 2004 oproti roku 1995 0 6,5 %,
pri€om za rovnaké obdobie narastol

HDP v stalych cenach 1995 o 35,7 %.

V sucasnosti vznikajuci deficit elektriny
je potrebné neodkladne rieSit. Vystavba
novych zdrojov elektriny je planovana

az v horizonte minimalne 5 rokov. AvSak
dalSie vyradovanie elektrarni z aktivnej
vyroby, predovSetkym pre ukoncenie
planovanej lehoty zivotnosti vyrobnych
blokov, spdsobi narast rozdielu medzi
domacou vyrobou a spotrebou. Podobné
problémy vsak trapia aj dalSie Staty
Eurdpskej unie.

Jednou z moznosti zabezpecenia
potrebného mnozstva elektriny je jej
nakup v krajinach s vyraznym prebytkom
a vytvorenie tzv. ,virtualnej elektrarne”.
Alternativou je realizovat dovoz elek-
triny zo susednej Ukrajiny, ktora vSak

v sti¢asnosti nie je synchrénne prepojena
s europskou elektrizatnou sustavou
UCTE (okrem Burstynského ostrova),
ktorej €lenom je aj Slovensko. Vzhladom
na obmedzenia synchronneho prepojenia
sustav je mozné prepojenie dvoch asyn-
chronnych sustav realizovat prostrednic-
tvom jednosmerného prenosu — spojky
HVDC (High Voltage Direct Current).

Systémy pre energetiku

Pre¢o jednosmerny prenos?

Historicky sa vyvoj prenosu a rozvodu elektriny zacina pouzitim jednosmerného prenosu v roku
1873. Objavy v oblasti striedavého prudu vytvorili predpoklady pre vyuzitie striedavého prudu
na prenos elektriny.
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Moznosti aplikacie HVDC

Vyhody jednosmerného prenosu
e prenos velkych vykonov na velké e nizSie investi¢né naklady pri

vzdialenosti novo budovanych vedeniach
e obmedzenie toku nadmernych (mensie, jednoduchsie stoziare)
nabijacich prudov v pripade e moznost prevadzkovania pri

dlhého kablového vedenia poruche spatného vodica
e na presnu reguldciu tranzitnych (prenos 50 % vykonu)
tokov vykonov e vySSia prenosova schopnost
e vyvedenie velkych vykonov e znizenie joulovych strat
e prepojenie dvoch asynchrénnych sustav (neuplatriuje sa skinefekt
e zvySenie prenosovej schopnosti sustavy a dielektrické straty)
e regulacia jalového vykonu e v pripade vzniku beznapatového
e zamedzenie nezelanych kruhovych stavu v sustave, tzv. black-out,
tokov energie umoznuije realizovat proces
e obmedzenie rastu skratového vykonu znovuobnovenia napatia sustav



Princip jednosmerného prenosu
Samotné zariadenia, tvoriace systém
jednosmerného prenosu HVDC, su
pripojené k 3-fazovej striedave;j sieti,

z ktorej odoberaju/dodavaju elektrinu.
Tato striedava elektrina je usmernena

na jednosmernu pomocou usmerfiovaca
v menicovej stanici. Nasledne je elektrina
pomocou jednosmerného vonkajsieho
vedenia, alebo jednosmerného kabla
transportovana k dalSej menicovej
stanici. V tejto stanici je jednosmerna
elektrina prostrednictvom striedaca
pretransformovana na striedavu elektrinu,
ktorou je napajana prislusna striedava siet.

Z pohladu principu usmernenia

sa pouzivaju tri typy menicov:
Tyristorové menice — na usmernenie

su pouzité tyristorové bloky s vysokou
prudovou kapacitou a napétovou
odolnostou (do 4000 A a 10 kV). Sériovym
prepojenim tyristorovych blokov ziskame
tyristorovy ventil s odolnostou niekolko
100 kV. Riadenim spinania tyristorovych
ventilov je mozné menit velkost
prenasaného vykonu.

Tyristorové menice s kondenzatorom su
charakterizované pouzitim kondenzatorov
sériovo pripojenych k tyristorovym
ventilom. Pouzitim kondenzatorov

sa vylepSuje charakteristika menica,

predovsetkym v pripade pripojenia
k nestabilnym sietam.

Riadené menic¢e (VSC) sa vyznacuju
pouzitim vykonovych polovodi¢ovych
prvkov (bipolarne tranzistory) s moznostou
kontroly spinania polovodi¢ovej brany.
Tato vlastnost umoznuje nezavislé riadenie
prenasaného €inného a jalového vykonu.

Zakladné prvky jednosmerného prenosu:
e Meni¢ova stanica
e Prenosova cesta

menicova stanica

el p———— R

paralelny kondenzator

AC pripojnica

Menicova stanica je umiestnena na
oboch stranach prenosovej cesty
s identickym usporiadanim prvkov.

Hlavné komponenty meni€ovej stanice:
Tyristorové ventily — najcastejSie pou-
zivanou konfiguraciou je dvanastpulzna
jednotka s troma Stvornasobnymi ventilmi,
pricom kazdy ventil je zlozeny z urcitého
pocCtu sériovo prepojenych tyristorov. Ria-
denie otvarania tyristorov sa uskuto¢nuje
pomocou optického viakna.

VSC ventily — pozostavaju z dvoj-
alebo viacuroviiového menica,
pricom kazdy ventil je zlozeny

z urcitého poctu sériovo zapojenych
tranzistorov chladenych vodou.

Transformatory — meni¢ové transforma-
tory menia Urovert AC napéatia na hodnotu

napatia potrebnu pre DC prenos. Zvycajne
su to tri jednofazoveé jednotky.

AC filtre a kondenzatory - v pripade po-
uzitia dvanastpulznych jednotiek sa na AC
strane jednosmerného prenosu generuju
deformované priebehy napéti a pridov
(vyssSie harmonickeé). Instalaciou filtrov limi-
tujeme uroven harmonickych na prijatelnu
velkost. V pripade pouzitia tyristorovych
menicov s kondenzatormi je jalovy vykon
kompenzovany pripojenymi kondenzatormi.
V pripade tranzistorovych menicov nie je
potreba instalacie kompenzacie.
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DC filtre — aby sa eliminovalo zvinenie jed-
nosmerného napatia, inStaluju sa DC filtre,
ktoré vyhladzuju priebeh jednosmerného
napatia a prudu. DC filtre su oproti AC
filtrom mensie a finan¢ne menej nakladné.

Prenosova cesta — pre vacsinu prenosov
elektriny na pevnine je rozsireny prenos
pomocou vzdusnych DC liniek. Vzdusné
linky su vaésinou bipolarne, t. j. dva vodice
s rozdielnou polaritou. Mohutny vyvoj

v oblasti VVN kablov umoznil pouzitie XLPE
kablov na jednosmerné prenosy, Ci uz
monopolarne alebo bipolarne. M

Luboslav Pribi¢ko
lubos.pribicko@sk.abb.com
055/728 24 11
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Generatorovy vypinac patri k najdélezitejSim techno-
logickym zariadeniam v kazdej elektrarni. Nespravna
funkcia generatorového vypinaca méze zapricinit po-
Skodenie nielen samotného vypinaca, ale aj suvisiacich
zariadeni. TeSi nas, ze generatorové vypinace ABB,
ktoré sa pouzivaju v prevadzkach, spolahlivo sluzia
podla predstav a poziadaviek zakaznikov.

Treba vSak upozornit na skuto¢nost, ze
tento druh zariadenia — generatorovy
vypina¢ — ma rovnako ako iné zariadenia
vyrobcom stanovené urcité intervaly

a rozsah potrebnej udrzby a revizie.
Tieto poziadavky je potrebné dodrziavat,
aby sa zachoval pozadovany stupen
spolahlivosti a bezpecnosti zariadenia.
Zanedbanie vykonavania pravidelnych
revizii méze viest k porucham zariadenia,
ktorych odstranenie je ¢asto financne
ovela naro¢nejsie nez su naklady na
vykonanie pravidelnej revizie. Casto

nie su zanedbatelné aj nepriame Skody
(poruchy inych zariadeni, generatora,
neplanované odstavky a pod.). Je mylné
domnievat sa, Ze generatorovy vypinac,
ktory ¢asto nespinal, nie je potrebné
kontrolovat. Totiz, i chceme alebo nie,

OTL " i
. techn©
material Casom starne a straca svoje (is WkonoWCh
Ivlas,tnosti (pl3ir.10vé néplh, tesnenia, S 58 225 225
izolatory, pruziny atd.). @ 02/ sk.abb'com

Pre generatoroveé vypinace je predpisany
10-ro¢ny cyklus na vykonanie pravidelnej
generalnej revizie vypinacoveého systému,
t. j. zhasacej komory, pohonu a kompre-
sorovej jednotky. Tento ¢asovy interval je
stanoveny na zaklade skusenosti vyrobcu,
ziskanych potrebnymi testami a poznatka-
mi z revizii generatorovych vypinacov pri
réznych aplikaciach z celého sveta.
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generatorového vypinaca
vo vodnej elektrarni Gabcikovo.
Aj tato revizia by mala prispiet k tomu,

ze elektraren Gabcikovo bude nadalej

ABB vykonava takéto pravidelné kontroly
po celom svete. Na Slovensku sa to

tyka velkych elektrarni (EMO Mochovce,
EBO Jaslovské Bohunice atd.).

Koncom roka 2007 sa pripravuje revizia

spolahlivo dodavat elektricku energiu
do energetickej siete.

Jaroslav Bialko
jaroslav.bialko@sk.abb.com
0905 898 895

S PRSTOM NA SPUSTI...

V jeseni sa zisli priatelia z oddelenia pohonov ABB na chate Drobkov v Gaderskej doline — Sestnast’
kilometrov od civiliz&cie, v lone prekrasnej prirody. Ziadne elektrické vedenie, Ziadne transformatory.
Okolo iba lesy, doliny, prekrasne skalné utvary a ticho. Len Gadersky potok ho narts$al svojim zuréanim...

Na chate bola na nase prekva-
penie aj elektrika. Stara hrdzava
Peltonova turbinka a 50-ro¢ny
star€ek generator vyrabali svetlo.
Najskor to bolo slabuckeé sve-
tielko ako sviecka, ale ked sme
vycistili pritok vody z potoka,
zvysili sa otacky turbinky a svetlo
zaziarilo naplno. Uzasné — svetlo
z vody a umu mudrych ludi. Ako
ked zapalite oher bez zapaliek.

18 Servis vykonovych technolégii

Ako malo ludi vie, ¢o sa skryva
za Stuknutim vypinaca. Tu bolo
treba nasadit remene, pustit
vodu do turbiny a vetvickami
pritlacit uhliky... Iba ten kto sa
pohybuje v elektroenergetike
vie, €o vSetko je za tym, aby
bolo svetlo. A tak som mal
dobry pocit z toho, ze za tym,
aby ludia mali denne svetlo,

sU moji kolegovia z ABB so
svojimi poznatkami, produktmi
a entuziazmom.

Do panenskej prirody sme zasli
aj preto, lebo nasim hobby je
fotografovanie. Uz za svitu sme
sedeli na posede v nadeji, ze
pride nejaka zver — nasou zbra-
flou boli fotoaparaty. Podla stop

&

¥

bolo zveri dost - jelene, diviaky
a medved. Ten nas zaujimal naj-
viac. Sli sme po jeho stopéch,
ticho sme naslapovali a neustale
boli v strehu. Ked' sa jeho dost
Cerstvé stopy vysplhali do skal-
ného svahu, zostali sme dolu.
Nepohnute sme stali a pocuvali
les. To je Uzasny zazitok!

Medveda sme sice nevideli,

ale napriek tomu sme mali

vela inych nezabudnutelnych

zazitkov. Niekedy tam zajdeme

zas. Netreba nam fotky. Staci,

ze pocitime blizkost lesnej zveri

a budeme svedkami ich slobody.
Peter Samuhel



TO JE TA SPRAVNA VOLBA! /

novi pracovnici ABB uz po par mesiacoch
ziskavaju skusenosti na nezaplatenie
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VSetci piati mladi muzi, ktorych vyroky sme tu uvideli,
su absolventmi slovenskych vysokych $kol, vSetci
sa zaujimaju o elektrotechniku, alebo oblasti s fiou
spojené, vSetci su ambiciézni a maju chut prijimat nové |
pracovné vyzvy a — vSetci sa velmi pochvalne vyjadruju

o jednej veci. O ¢om? Citajte a dozviete sa viac.

V tomto ¢€lanku piSeme o unikatnom projekte ABB,
ktory ponuka vyzvu vSetkym mladym a Sikovnym
[udom, ktori chcu na Slovensku pracovat na
projektoch uréenych pre cely svet. Je to jedine¢na
prilezitost ako po ziskani diplomu za¢at svoju
profesiondlnu kariéru v medzinarodnej praxi

a zostat pritom doma...

Ako sa to zacalo

Na zaciatku bol zamer ABB na Slovensku

v spolupréci so sesterskou spolo¢nostou ABB AG
Nemecko (divizia Energitechnik Systeme) rozsirit
inZinieringové aktivity vo svojej zZilinskej pobocke.
Cielom aktivit bolo budovanie a implementacia
réznych aplikacii SCADA na Slovensku, ale aj

v zahrani¢i. Vyraznou mierou sa tak malo posilnit
lokdlne know-how v oblasti softvérového inZinierstva
a posunut slovensku poboc¢ku ABB k ¢innostiam
s vy$Sou pridanou hodnotou.

A dobra myslienka ziskavala postupne realnu
podobu. Uz na jesen minulého roka zacala
spolo¢nost ABB u nas rozsiahlu informacno-
naborovu kampan s vyuzitim viacerych médii,
v ktorej oslovila mladych vysokoskolakov i fudi
z praxe a ponukla im jedine¢nu prilezitost:

,O tom, Ze u nds robime veci dobre, sved¢i aj to,
ze nas oslovili sesterskeé divizie ABB z Nemecka
a cheli u nas vybudovat softvérové centrum v Ziline,
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a v KosSiciach projektové centrum pre vystavbu
elektrarni. (Hups! — vSimli ste si — pribudlo aj nové
pracovisko v Kosiciach! — pozn. red.) Znamena to
teda, ze budeme robit vypomoc pre zahrani¢né po-
boc¢ky ABB, ¢o je dobra sprava o tom, Ze tu mame
Sikovnych [udi, ktori vedia robit a kone€ne u nas
zahranicie nakupuje aj rozum. Tieto nové centra
budu pésobit celosvetovo, takze myslienky a rozu-
my tychto ludi budu pouzité v Uplne inom regiéne

a mozno aj inom segmente.”

Sucasnost - dve inzinierske centra
Od zagiatku tohto roku v praxi funguju u nas
uz dve inZinierske centra.

Jedno v Ziline, zamerané na oblast softvérového
inZinieringu, developmentu programovania pre oblast
riadiacich systémov v energetike, ako podpora vyvo-
jového centra v Mannheime, ktoré ma na starosti vyvoj
a udrziavanie nasho riadiaceho systému. Tu je uz pri-
jatych 7 inZinierov, kone¢ny pocet by mal byt asi 15.

Druhé centrum je v Kosiciach — inZiniering pre oblast
Power Generation, ktoré sa orientuje na prijimanie
projektantov pre oblast energetiky. Tu je vytvorenych
az 40 miest, z ktorych eSte 25 je stale volnych pre
potencialnych zaujemcov.

Oslovili sme Ing. Petra LeS¢€inského z koSickej
pobocky ABB, ktory bol od zaciatku koordinatorom
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vytvarania Centier a aktivne sa podiela na
prijimani a vychove novych pracovnikov.

Co méze oéakavat mlady inZinier po prijati?

Desat inZinierov mame teraz v Mannheime.
Prakticky to totiz prebieha tak, ze po prijati

a asi mesa¢nom Uvodnom tréningu v ABB na
Slovensku, ktorého cielom je zoznamenie

sa s produktmi, sluzbami a rieSeniami ABB,
odchadzaju novi pracovnici do Mannheimu

v Nemecku. Tam ich ¢aka intenzivny on-job
tréning orientovany na projektovanie, resp.
inZiniering v oblasti Power Generation, ktory
trva tri az Styri mesiace. Skupiny odchadzaju
na tento zahrani¢ny tréning postupne - tak,
ako ich prijimame. Prva skupina Siestich pra-
covnikov sa uz vratila a pojdu dalsi. Intenziv-
ne sa rokuje o zapojeni dalSich zahrani¢nych
inzinierskych centier (Vieden, Zurich) do tré-
ningového procesu podla odbornej profilacie
jednotlivych pracovnikov. A dalSie moznosti
ponuka regionalny charakter inzinierskych
centier, kde budu mladi inzinieri zapojeni do
projektov pre iné Casti sveta. Kazdopadne
vSak vSetci absolvuju zahranicny tréning, a to
na konkrétnych projektoch ABB v praxi.

Co méze byt pre zaujemcov atraktivne?
Maju moznost cestovat, vidiet okolo seba
najnovsie technologie, ktoré ABB ponuka ako
svoje rieSenia, maju moznost podielat sa na
velkych high-tech projektoch — na mohutnych
riadiacich systémoch s obrovskou funké-
nostou. To v8etko spolu dava moznost velmi
rychlo odborne vyrast. Okrem toho ABB
ponuka profesny rast a istotu, plus nadprie-
merné finan¢né ohodnotenie. A eSte chcem
vyzdvihnut mimoriadne pozitivne vztahy

v kolektivoch ABB.

Osobné skusenosti

Najzaujimavejsie budu pre Citatela

istotne osobné skusenosti novoprijatych
pracovnikov tychto centier. Oslovili sme
preto piatich z nich, ktori uz balili kufre pred
navratom po trojmesacnom pracovnom
tréningu v Mannheime.

Ing. Jan Demeter
pracuje v koSickom
Centre ako projek-
tant. Absolvoval
Katedru elektroener-
getiky, odbor vyroba
a rozvod elektrickej
energie na FEI TU
Kosice.

Ako ste sa dozvedeli o ponuke
zamestnania v ABB?

Pocas $tudia piateho ro¢nika na TU sme
mali par prezentacii o spolocnosti ABB

a tejto pracovnej prilezitosti. Neskér som
sa s touto pracovnou ponukou stretol aj na
veltrhu prace, ktory sa konal na nasej Skole.

Co si na svojej praci najviac cenite?
Momentalne ako najvacsiu vyhodu vidim,
ze som v mladom kolektive a zaroven

v spojeni s odbornikmi, ktori vedia poradit.

Ako hodnotite mozZnost pracovného
tréningu v zahranici?

Pre mna ako ¢loveka bez zavazkov je

to vitana moznost zoznamit sa s inym
pracovnym prostredim, naucit sa
pracovat v medzinarodnom kolektive

a v neposlednom rade sa tu otvaraju aj
zaujimavé moznosti ako travit volny cas.

Spoloéna fotografia na zaver pobytu v Mannheime. Zlava: Ladislav Sevéik, Peter Diria, Jén C‘irip, Pavol Bacik,

Milan Dubinsky, Jén Demeter, Marek Zlacky, Stanislav Tka¢, Marian Halaj a Marek Smolej - projektanti

nového koSického inZinierskeho centra ABB.
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Myslite, Ze by to mali skusit aj ini?

Ak ma niekto rad vyzvy, spoznavanie
novych ludi, krajin a zvykov a zarover sa
dokaze zaobist bez vSetkych vyhod, ktoré
poskytuje pohodlie domova, potom takato
prax v zahrani€i je ta spravna volba.

Ing. Milan Dubinsky
pracuje v kosickom
Centre od 1. juna
ako projektant.
Skon¢il na FEI TU
Katedru elektrickych
pohonov, mechatro-
niky a priemyselné-
ho inzZinierstva.

Poculi ste o ABB uz predtym?

O spolo¢nosti ABB som pocul uz na
univerzite, ked nam vysokoskolsky ucitel
hovoril o frekvenénych menic¢och, ale aj

na predmetoch ktoré som mal na Katedre
energetiky — tam i$lo o vypinace a priadové
transformatory.

Ako ste sa dozvedeli o inZinierskom
centre ABB?
Z internetu, na stranke www.profesia.sk.

Co je najviésim pozitivom takejto praxe?
Naucenie sa mnohych odbornych veci od
ludi, ktori s danymi technolégiami maju
velké skusenosti a dal$im pozitivom je
naucenie sa anglického jazyka, resp.

jeho zdokonalenie.

Odporucali by ste to aj inym?
Samozrejme, Ze by som odporucil

a povedal by som len jedno: ak bude taka
moznost, tak nech idu!

Mgr. Richard Hollan
pracuje v zilinskom
Centre ako
aplikacny inzinier.
Absolvoval
Prirodovedecku
fakultu UPJS, ugil na
Katedre informatiky
Zilinskej univerzity,

potom pracoval
ako programator.

Vedeli ste o ABB uz predtym?
V akej suvislosti?
Ano, s energetikou.

Co ste od nového zamestnania ocak&vali?
Stabilitu, nové informacie o - pre mna -
novych technoloégiach.

Co si v préaci najviac cenite?
Spolupracovnikov — kolegov na Slovensku
aj v Nemecku.



Ako hodnotite mozZnost praxe v zahranici?
Vynikajuco. Hlavne v spojeni s redlnymi projektmi.
Co je najviésim pozitivom takéhoto tréningu?
Priamy kontakt s odbornikmi. Praca na realnych
projektoch = realnych problémoch.

Ing. Peter Dina

prisiel do kosického
Centra po dvojro¢nej
praxi v ABB Lummus
Brno, kde projektoval
elektroinstalacie do
rafinérii. Vystudoval
energetiku a silnoprud na
Zilinskej univerzite.

Co ste od nového miesta oéakavali?

Moznost uplatnenia poznatkov a vedomosti zo $koly
pri rieSeni problémov v praxi, rozvijanie a dalSie
vzdelavanie v technickej a jazykovej oblasti, moznost
kariérneho rastu. Myslim, Ze zatial je to na spravnej
ceste, verim, Ze to takto bude aj pokracovat.

A najvécésie pozitivum praxe v zahranici?

Je to skvela prilezitost naucit sa niec¢o nové.
Samozrejme aj spoznavanie kultury a inych veci,
ktoré s pobytom uzko suvisia.

Odporucali by ste taku skusenost inym?
Urcite, ak sa naskytne prilezitost, bola by skoda
ju premeskat. Je to naozaj fajn a ak ¢loveku ni¢
nebrani, mal by to vyuzit.

Ing. Marek Smolej,
projektovy inzinier v Inzi-
nierskom centre Kosice,
skoncil odbor Elektrické
pohony a mechatronika
na Fakulte elektrotechniky
a informatiky

koSickej TU.

Ako ste sa dozvedeli o pracovnych miestach v ABB?
Prostrednictvom internetového portalu zameraného
na trh prace — profesia.sk.

Co ste od nového zamestnania oéakavali?

Splnilo sa to?

Oc¢akaval som zaujimavu pracu v obore, ktory ma za-
ujima, ktora by sa stala mojim hobby, ziskanie prak-
tickych skusenosti, pracu pri ktorej budem nuteny sa
stale vzdelavat, motivujice pracovné podmienky a fi-
nan¢né ohodnotenie... ESte je predCasné povedat, ze
sa vsetko splnilo, ale myslim, Ze je to na dobrej ceste.

CGo sa vam na préci paci?

Najviac ocenujem moznost prichadzat do styku

s najmodernej$imi technoldgiami a spolupracovat na
rozsiahlych projektoch v réznych krajinach sveta.

Co je najuzitoénejsie na praxi v zahraniéi?
Zlepsenie jazykovych zruénosti, spolupraca s odbor-
nikmi z mnohych krajin, nazbieranie kontaktov, ktoré

sa mbzu kedykolvek v buducnosti hodit, praca na
zariadeniach a prehliadky réznych vyrobnych fabrik,
ktoré na Slovensku nie su a asi ani nikdy nebudu.

Ako hodnotite tuto skusenost?
Pre mladého ¢loveka, ktory prave skoncil Skolu je
tato skusenost neocenitelna.

Mali by si to vyskusat’ aj ini?
Urcite ano.

Spolupraca s univerzitou
Uz roky sa pravidelne objavuju v radoch pracovnikov
ABB absolventi pribuznych odborov Technickej uni-
verzity v KoSiciach. Vedenie Skoly aktivne s koSickou
poboc¢kou ABB spolupracuje, napriklad informuje
o dnoch otvorenych dveri, poskytuje vyhradeny
priestor na prezentaciu pocas prednasok v posled-
nych ro¢nikoch Studia a ob¢as — na zaklade dobrych
osobnych kontaktov — poskytne i konkrétny typ na
usilovného Studenta. Okrem toho je tu uz pravidel-
na vzajomna spolupraca pri zariadovani laboratorii
a vydavani odbornej literatury, kde ABB prispieva
finanéne aj informaciami o najnovsich technolégiach,
a tak sa logo firmy stava Studentom povedomym
uz pocas studii.

V tejto suvislosti sme oslovili na Technickej univerzite
v Kosiciach aj doc. Ing. Romana Cimbalu, PhD.,
prodekana pre rozvoj, spolupracu s praxou a
propagaciu fakulty elektrotechniky a informatiky.

Spoloc¢nost’ ABB pontika pracovné miesta pre ¢er-
stvych absolventov, predovsetkym z vasej fakulty.
Tito maju uz kratko po nastupeni pracovny tréning
v zahranici, kde pridu do styku s elektroenerge-
tickymi projektmi pre cely svet. Ako sa divate na
takuto prax ABB?

Takuto iniciativu len vitame. Radi by sme vSak
boli, keby sa ulohy na baze rieSenia projektov vo
vhodnom rozsahu zaclenili aj do vyucovacieho
procesu vo forme Skolskych diel - semestralne,
bakalarske, diplomové prace. Je to aj jedna z uloh,
ktoré boli prijaté na zasadnuti Priemyselnej rady
nasej fakulty, ktorej €lenom je aj riaditel divizie
ABB Ing. Luboslav Pribi¢ko.

Zvolte si spravne

Je tu dobra sprava pre svet i Slovensko:
spolo¢nost ABB prijima novych pracovnikov.
Dvere su otvorené pre mladych a Sikovnych ludi,
ktori chcu na Slovensku pracovat na projektoch
ur&enych pre cely svet. InZinierske centrd v Ziline
a Kosiciach prijmu este najmenej tridsat ludi, okrem
toho je nutné pokryt aj potreby domaceho trhu,
takze v buducom roku sa bude spolo¢nost ABB
rozrastat pomerne dynamicky. M

Tento prispevok ilustrujeme
fotografiami z pobytu mladych
projektantov ABB Kosice v Nemecku.
Okrem pracovného tréningu

Pridte medzi nas,
sme spolocnost,
ktora hybe svetom

v pobocke ABB v Mannheime

bolo vzdy dost prilezitosti na
spoznavanie krajiny aj na prijemné
travenie volného casu...
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oI NAvEK ZaLiaT

na navsteve u jedného z najvacsich vyrobcov betonarskych stavebnych materlalov

Moja prva spomienka na turniansku cementaren je z detstva, zo sedemdesiatych rokov.

Na korbe vétriesky sme sa viezli s velkymi chlapmi po cement. Nakladali ho este teply a tesili

sa, Zze sa nam uslo, pretoze rad aut pred fabrikou bol dlho¢izny a kazdodenny. Moji rodi¢ia

stavali vtedy na Gemeri dom a pamé&tam si, ze to boli roky skuto¢ného stavebného rozmachu - u nas

v dedine i v celej doline rastli domy ako huby po dazdi. A vSetci vozili cement z turnianskej cementarne.

Istotne hodny kus Slovenska postavili
stavbari z cementu z turnianskych hér, ved'
nase cementarne dodnes mézeme spocitat
na prstoch jednej ruky. A preto som velmi
rad vycestoval za reportdZzou na toto miesto
znovu, aby som Citatelom ¢asopisu ABB
Spektrum sprostredkoval histériu a sucas-
nost zavodu, ktorého produkty uz navzdy
zostanu zaliate v betdne.

Najprv trochu histérie

Lokalizaciu zavodu na zelenej luke pod
zrlcaninou Turnianskeho hradu predur-

Cil pred Styridsiatimi rokmi uz existujuci
blizky lom V¢elare. Tu sa tazil vdpenec pre
hutnicku vyrobu VSZ Kosice a pri tazbe
vyprodukovana jedna tretina frakcie sa dala
vyuzit v cementarskom priemysle. Kvalitna
surovina bola predpokladom vyroby vy-
sokopevnostnych portlandskych, trosko-
portlandskych a vysokopecnych cementov
pre rozvoj stavebného priemyslu u nas.

Ked' sa na zaciatku sedemdesiatych rokov
zaCala prevadzka v Cementarni Turfia, iSlo
o velmi modernu cementareni v strednej Eu-
rope. Zamestnala ludi z najblizSej obce Tur-
ne nad Bodvou, aj zo SirSieho okolia. Prvy
cement bol skusobne vyrobeny v decembri
1973, suc¢asna produkcia je 770 000 ton za
rok. Od roku 2008 sa zvySi kapacita vyroby
nad 1 mil. ton vplyvom modernizacii mle-
cich kapacit v rokoch 2006-2008. Kvalitné
suroviny, moderna a priebezne zdokona-
[ovana technoldgia vyroby a kvalifikovani
zamestnanci sa stali rozhodujucimi faktormi
a od roku 1995 sa tu zacal produkovat aj
vysokokvalitny portlandsky slinok. Dnes ho
vyrobia 600 000 ton ro¢ne.

Moderny zavod v suéasnosti

V roku 2000 sa Cementaren premenovala
na Vychodoslovenské stavebné hmoty, a.s.,
a v roku 2003 sa spolo¢nost zlugila s firmou
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Betox. Po¢et zamestnancov vo vyrobe ce-
mentu je stabilizovany na pocte okolo 300.

Zakladnym predmetom ¢innosti VSH, a.s.,
je vyroba a predaj cementu, kameniva a be-
tonu. Predaj sa uskuto&riuje na domacom
trhu a na zahraniénych trhoch v Madarsku
a Ceskej republike. Etablovat sa na eurdp-
skych obchodnych trhoch v susednych
Statoch i v zapadnej Eurépe bolo mozné
vdaka stabilnej kvalite cementov a zasluhou
sofistikovanej logistiky dodavok. V roku
1996 ziskala cementaren v Turni ako prva

z cementarni na Slovensku certifikat mana-
Zérstva kvality podla EN-ISO-9002 a kazdy
rok ho Uspes$ne obhajuje. Charakteristickym
je dnes velmi intenzivny technicky rozvoj
cementarne a firmy. Za posledné tri roky sa
vela investuje a realizuju sa velké projekty
pre zvySenie vyrobnych kapacit, zefektiv-
nenie vyroby, zvySenie kvality a ochranu
zivotného prostredia.

Zakladnou surovinou na vyrobu slinku je
vapenec, ktory sa tazi v spominanom neda-
lekom lome. ily, ktoré st kremigitou zlozkou
surovinovej muky tazi spolo¢nost banskym
povrchovym spésobom vo svojom doby-
vacom priestore — hlinisku, vzdialenom asi
kilometer od zakladného aredlu. Blizkost
vapencoveého lomu a hliniska umoznuje
efektivne dopravovat tieto suroviny do
cementarne pasovou dopravou.

Specialitou Cementérne Turfia je vyuzivanie
alternativnych surovin pri vyrobe slinku,

¢im sa radi na popredné miesta vo svete.
Pouziva sa tu vySe 20 % Strkovej trosky ako
nahrada za klasické suroviny.

Vyrobeny cement sa expeduje ako volne
lozeny v autocisternach, pripadne v ze-
lezniénych vagénoch, alebo ako baleny
v 25- a 50-kilogramovych vreciach na

foliovanych paletach. Od roku 1995 sa
cement bali automatickou baliacou linkou

s kapacitou 250 000 ton za rok. V budicom
roku sa zasluhou dalSich modernizacii zvysi
kapacita na dvojnasobok.

Dal$im produktom spolo&nosti je vyroba

a predaj transportbetonov, ¢im sa zaobera
vo svojich siedmich betonarfiach. Dopravu
beténovych zmesi zabezpecuje dcérska
spolo¢nost VSH Trans, s.r.o. K dispo-

zicii je aj mobilna betonaren s vykonom

56 m¥hod, ktora sa da umiestnit priamo
na stavbe u zakaznika. Vyrobou a preda-
jom kameniva do stavebnych hmét sa tu
zaoberaju od roku 1977. Postupnou mo-
dernizéciou technologickych zariadenl’ sa
kvalitného prirodne tazeného kameniva

v ramci vychodoslovenského regionu. Ka-
menivo sa tazi v strediskach Geca, Orlov
a Milhost, celkova ro¢na kapacita tazby,
Upravy a expedicie dosahuje 950 000 ton.

Z technologickych zariadeni je zasadnym
agregatom cementarne vo vyrobnom pro-
cese rota¢na pec na suchy spdsob vypalu
slinku (priemer 5 m, dizka 79 m, priemer-
ny denny vykon 2 500 ton). Produkcia
portlandského slinku je 700 000 ton

ro¢ne a vdaka modernizaciam sa zvySi na
800 000 ton. Tomu zodpovedajlice vykony
maju aj dalSie liniové technologické zaria-
denia ako su surovinovy mlyn s vykonom
180 ton/hod a 2 cementové mlyny s vyko-
nom 100 ton/hod. V roku 2008 sa dokonci
investicia ,Nova predomielacia mlynica
Cislo 3* s vykonom nad 100 ton/hod.
Technologicky proces vyroby je automa-
tizovany a riadeny technologickym poci-
tacom v sucinnosti s RTG analyzatorom.
Toto je rozhodujicou podmienkou vysoke;j
kvality vyrobkov. V maji 2002 ziskala
spolo¢nost certifikat SMK podla novej



normy STN EN ISO 9001 : 2000 na vyrobu
a predaj cementu.

Medzi vyznamné zrealizované ekologické
projekty patri odprasenie rotacnej pece

v roku 1993, odprasenie rosStového chladi¢a
v 2002, v tom istom roku nakup nového
horaka pre rotacnu pec, rekonstrukcia elek-
troodluc¢ovaca na hlinisku na prelome rokov
2004/05, postavenie linky na spalovanie
TAP v 2004, ale najma najvacsia investi¢na
akcia v histérii spolo¢nosti — modernizacia
pecnej linky (MPL I.) v 2005-2006 s celym
radom nadvazujucich investi¢nych aktivit.
Cielom bolo predovSetkym zniZenie energe-
tickej naro¢nosti, zavedenie alternativnych
paliv a zniZzenie produkcie CO,. ZataZenie
zivotného prostredia sa tak napriek rastucej
vyrobe neustdle znizuje. Teraz sa dokoncuje
MPL Il. a realizuje sa uz tretia etapa moder-
nizacie s terminom ukoncenia 2008. Cielovy
denny vykon bude 2 700 ton.

Ocenena spolupraca

Spolo¢nost ABB patri medzi pravidelnych
dodavatelov sucasti vSetkych technologic-
kych zariadeni v zadvodoch spolo¢nosti
VSH. Preto mozno azda povedat, ze takto
sa aktivne a neustdle spolupodiela na
uspechoch turnianskych cementarov.
Popri navsteve prevadzky som bol teda
velmi zvedavy aj na dohovorené stretnutie
s technickym riaditelom VSH, a.s.

Ing. Andrej Csete velmi ochotne
odpovedal na moje otazky:

Ako by ste charakterizovali spolupracu

so spolo¢nostou ABB?

Za obdobie, odkedy som vo funkcii, sme sa
v spolupraci najviac zamerali na oblast po-
honov, motorov a ich frekvencéného riade-
nia, a to i na zaklade vSeobecnych referen-
cii o ABB. S tym boli vzdy spojené suvisiace
sluzby ako su uvedenie do prevadzky, tes-
tovanie, nastavovanie a tak dalej. Za pos-
ledné tri roky takmer vo vSetkych vacsich
investi¢nych akciach boli pouZzité pohony
ABB novsich generacii. Velmi si cenime
servis — dosah, rychlost reakcie a kvalitu.

Je rychlost servisu konkurenéna vyhoda?
Je to obrovska vyhoda. Pre firmu, ktora
pracuje v non-stop prevadzke je véasny
zasah viac ako cenny. V naSom pripade,
ak ide o nejaky dolezitejsi pohon, riade-
nie alebo menic, tak okamzite to moéze
znamenat odstavenie linky a odstavenie
Casti vyroby, ¢o predstavuje ihned' straty.
Preto velky déraz ddvame na to, ¢i exis-
tuje alebo nie hot line servis, cez ktory
sa moézeme poradit na dialku, mézeme
nieco predpripravit, a potom Ziadame ¢o
najrychlejsi zasah od vSetkych. V tomto
konkurencia ABB dost zaostava...

S kvalitou servisu ABB ste teda spokojny?

Po doterajsich skusenostiach ano. Aj s kva-
litou nahradnych dielov, ktoré dostavame zo
servisného strediska ABB v Banskej Bystrici
— stredné havarie dokazeme s nimi odstranit.

A c¢o spolupraca v inych oblastiach?

V ABB je dost na vysokej Urovni vyvinuta
automatiza¢na technika aj vyrobnych
procesov, a preto na tuto tému rokujeme
okrem inych firiem aj s ABB...

Aka je v tomto pozicia ABB?
Konkurencia je relativne silng, ale je
velmi podstatné to, aka je spokojnost
zdkaznika s vyrobkami ABB, s tym, ako
sa o0 ne potom stara. To vieme ocenit
hlavne my, ktori sa starame o technicky
stav zariadeni, ktoré potrebujeme
udrziavat dlhodobo. Klu¢ové vlastnosti
kazdého produktu su odolnost, stalost,
spolahlivost a aky je k tomu servis.
Posudit to méZzem z hladiska technického,
a to je na dobrej Urovni.

TakzZe spolupraca bude pokracovat?
Poviem to takto: za tie posledné tri roky pri
vSetkych vacsich projektoch sa vzdy nasiel
kompromis a vzdy sme sa dohodli...

f)akujem pekne za rozhovor.

Spolo¢nost Vychodoslovenské stavebné
hmoty, a.s., je jednym z najvyznamnejsich
vyrobcov betdnu, cementu a kameniva

na Slovensku a zaroven je najvacsim
vyrobcom tychto stavebnych materialov
na vychode Slovenska. Kvalita tychto
komodit je zaru€ena — okrem kvalitnej
suroviny a kvalifikovanych ludi — aj vysokou
technickou a technologickou Uroviou
jednotlivych prevadzok. Je to velmi dobry
pocit, ak sa pri navsteve tychto prevadzok
pomerne ¢asto stretavate so zariadeniami
v znamych farbach a s ¢ervenym logom
spolo¢nosti ABB.

Juraj Genc¢ansky
jgencansky@pro.sk
048 / 414 13 31
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0CAMI ZAKAZNIKOV

’ WENTAR
USPORA ENERGIE A SERVISU m
Povazska cementareni, Ladce, je najstarSou cementarriou Lapce

na Slovensku. Vyroba sa tu za¢ala v roku 1890. Cement
bol prvykrat vyrobeny vtedajSou najmodernejSou technikou
v Hornom Uhorsku a pouzil sa napriklad na vystavbu
kanalizacie vo Viedni, ¢i zeleznice v Novohrade.

Dnes je Povazska cementaren, a.s.,
Ladce (PCLA) jednou z najmodernejsich
cementarni v stredoeuropskom regione.
Vyraba cementy na produkciu beténu,
malty, omietkovych zmesi, cementovych
lepidiel a inych zmesi pre stavby a na
vyrobu stavebnych vyrobkov. V poslednych
rokoch sa sustavne Uspesne venuje vyvoju
ekologicky kvalitnych produktov, ktoré
vyhovuju su¢asnym cementarenskym aj
hygienickym normam.

Eurépsky patent na vyrobu bezchromove-
ho cementu CHROMATMIN je prikladom
vlastnej inovacie, ktora priniesla spolo¢-
nosti zvySenie konkurencieschopnosti na
europskych trhoch. Na vystave CONECO
2007 zase predstavili novy ekologicky
produkt CEM II/B-M (S-L) 32,5 R, kde
energeticky narocny cementarsky slinok
nahradza prirodny vapenec a vysokopecna
granulovana troska a pri vyrobe vznika
menej emisii CO,.

Spolupraca s ABB ma uz v zavode
pevné zaklady. Zac¢alo sa to v roku 1992,
ked vymenili v cementarni hlavny filter
za pecou a znizili emisie na svetové
parametre. Nasledovali dobré skusenosti
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vo VN c¢asti, v pohonoch,
merani i regulacii. Na prelome
rokov 2004 a 2005 prebehla

v PCLA rozsiahla modernizacia
pecnej linky a cementovej mlynice €. 3.
Spolo¢nost ABB sa na modernizacii
podielala dodavkou klt€ovych pohonov

a ich uvedenim do prevadzky, povodny
pohon rota¢nej pece nahradil pohon ABB.
Na skusenosti z tohto projektu sme sa
opytali Ing. Jozefa Slavika, hlavného
elektroinziniera Povazskej cementarne.

Preco ste sa obratili na ABB, aky problém
ste touto aplikaciou potrebovali vyriesit?
Najprv trocha histérie. V PCLA sa do roku
1994 ako hlavny nahon pouzival trojfazovy
komutatorovy derivaény motor s napajanim
do statora. Tieto motory maju taku
charakteristiku, Ze si udrzuju nastavené
otacky aj pri nahlych zmenach zatazenia.
Pri rotacnej peci je to velmi délezité,
pretoze v nej dochadza pocas vypalu slinku
k neustalej zmene zatazenia.

V roku 1993 sa z dévodu zvySovania
vykonu rota¢nej pece zacalo uvazovat aj
0 zmene nahonu pece. Technicky mohlo
ist bud’ o jednosmerny elektricky motor
ako tam bol, len s vys$sim vykonom,
alebo o asynchrénny elektricky motor

s regulovanym frekven&nym meni¢om.
Pocas generalnych oprav (GO) v roku
1994 sa prikrocilo k vymene hlavného
nahonu rota¢nej pece (RP) a zvolili sme
technickeé rieSenie pohonu s asynchrénnym
elektrickym motorom regulovanym
frekvenénym menic¢om (FM). Motor mal
vykon 340 kW.

Od spustenia RP do prevadzky sa ukazali
problémy pri premene zatazenia RP. FM
bol prddového typu a zle reagoval na rychle
zmeny zatazenia RP, preto sa v roku 1998
rozhodlo, Ze po¢as GO 1999 sa uskutocni
vymena FM za iny typ. Po odbornych
konzultaciach sme vybrali meni¢ od
spolo¢nosti ABB a jej vyrobok typ ACS 607.
Konzultacie za ABB viedol Ing. Jan Kovacik.

Ako ste boli spokojny s rieSenim?

Od uvedenia do prevadzky a za tie roky, ¢o
tam bol tento meni¢ osadeny sa neobjavili
Ziadne zavazné problémy. Odstranili sme
problém, ktory sme mali s prddovym
menic¢om, lebo po vymene FM velmi

dobre reagoval na rychle zmeny zatazenia
pece. Pohon je namahany z dévodu velkej
zmeny zotrva¢nej hmoty RP pocas rozbehu
a prevadzky. FM uvadzal do prevadzky
Ing. Mario Pasterovic.

V roku 2004 doslo z dévodov zvySovania
vyroby k vymene hlavného ndhonu RP
340 kW za elektricky motor 500 kW a novy
FM radu 800.

V ¢om je tato aplikacia originalna a aké
uspory znamena?

PCLA, a.s., Ladce ako prva cementaren
v byvalom Cesko-Slovensku pouzila

na pohon rotaénej pece frekvenény
menic€. Tymto technickym rieSenim

sa predovSetkym dosiahla vacsia
spolahlivost vyroby a konkrétne - znizila
sa spotreba elektrickej energie a znizili sa
naklady na udrzbu.

Ak ste boli s ABB spokojny, tak spolu-
praca urcite nekonci...?

Nasa akciova spolo¢nost je dynamicky sa
rozvijajucou spolo¢nostou a spolupracuje
s ABB nielen v oblasti pohonov,
regulovanych pohonov, ale aj v oblasti
zvysSenia transformovaného prikonu
elektrickej energie. V sti¢asnosti sa
pripravuje osadenie nového transformatora
30 MVA (110/22/6,3 kV), kde ABB
zastupuje Ing. Viliam Kubis.

Dakujem za rozhovor.



Slovenské magnezitové
I-I
ditych Ziaruvzdornych
bezne pouzivanych frekvencnych menicov

zavody, a.s., JelSava,
materidlov na svete, exportuju do 33 krajin.
od ABB. Na otazky o spolupraci pri konkrét-

SPOLUPRACA
patria k Spicke produ-
centov sypkych zasa-

V zavode s vysokou energetickou naroc¢nos-

tou uz niekolko rokov investuju aj do dnes

nom projekte nam v SMZ odpovedal riaditel
divizie energo Ing. Branislav Grenda.

Kedy sa zacala spolupraca s ABB?

V roku 1999, pri rekonstrukciach vn rozvodni
sa ukazali ako spolahlivy partner. Viedy sme
zacali rieSit prvé aplikacie regulovatelnych
pohonov, a kedZe sme boli na dobrej adrese,
tak spolupraca bola a je dodnes namieste.

O co islo v konkrétnom projekte?

O regulovatelnost spalinovych ventilatorov
troch rotaénych peci, ktoré prevadzkovali
konstantnymi otackami krdzkové asyn-
chrénne elektrické motory 6 kV 1x 800 kW,
2x 630 kW s vlastnou vn kompenzaciou.

V rokoch 2001 az 2002 sa postupne
realizovalo rieSenie pre kazdu pecnu linku
nasledovne: asynchrénny motor 3x 690 V
500 kW/1489 ot. s kotvou nakratko napa-
jany z ACS 600 cez suchy transformator
6,3/0,69 KV so vSetkymi technickymi vyhoda-
mi, ktoré tato zostava prinasa.

Aké vyhody to prinieslo?

Sprievodné technologické vyhody umoz-
nené regulaciou sa ocakavali uz vo faze
pripravy akcie a aj sa naplnili. Dalsie vyhody
a technologicky vhodné zmeny sa ukazali

az pri praktickom prevadzkovani. V principe
najdodlezitejsia Uspora v spotrebe elektriny
nas doviedla k porovnaniu, ze ak pred akciou
bol inStalovany vykon 2060 kW a priemerny
hodinovy vykon 1041 kW, dnes je inStalovany
vykon 1500 kW a priemerny hodinovy vykon
474 kW. Z vysokého instalovaného vykonu
sme v priebehu rokov Upravou spalinovych
liniek prisli na dnesnu hodinovu spotrebu a
priemerné otacky ventilatora. Konkrétne ven-
tilator €.1: 269 kW - 1146 ot/min, ¢.2: 142 kW
- 967 ot/min, €.3: 156 kW - 952 ot/min. Dnes
je odprasenie vSetkych liniek plne spolahlivé
a hlboko pod dovolenymi emisnymi limitmi.

Ako hodnotite spolupracu s ABB?
Vzhladom na to, Ze fungujeme celoro¢ne
nepretrzite 24 hodin, spolupraca s ABB je
pozitivna. Dostato¢ne vykryva nase aj neoca-
kavané problémy a predpokladam spokoj-
nost oboch stran.

HELLP

Hella Slovakia

»WELMI RADI __
OSLOVUJEME ABB..."

V nasom ¢asopise sme uz pisali o Uspes-
nom nasadeni robotov ABB pri obsluhe
lisov v spolo¢nosti Hella Slovakia Signal-
Lighting, s.r.o., Banovce nad Bebravou.
Tato spolo¢nost je su¢astou nemeckého
koncernu Hella, ktory je poprednym sveto-
vym dodavatelom pre oblast automobilo-
vého priemyslu. Banovsky zavod, v ktorom
sa pracuje od roku 2003 patri ku kltuco-
vym zavodom koncernovej divizie svetiel.
Vyrobny program tvoria signalne svietidla:
zadné reflektory, pridavné brzdoveé svetla,
osvetlenie SPZ, hmlovky a bo&né smerovky
na osobné a uzitkové vozidla.

Minuly rok oddelenie robotiky spolo¢nosti
ABB Uspesne sprevadzkovalo pre Banovce
niekolko robotov v segmente vstreko-
vania plastovych komponentov, kde sa
vyuzivaju vstrekolisy na vyrobu réznych
plastovych vyliskov, ktoré sa nasledne
spracovavaju do finalneho produktu. Ide

0 pomerne intenzivnu vzajomnu spolu-
pracu i s korektnymi osobnymi kontaktmi,
preto sme boli zvedavi, ako spolupracu
vnima samotny zakaznik. Vyrobny inzinier
z firmy Hella Slovakia Signal-Lighting, s.r.o.,
Dipl. Ing. Marek Juri¢ek velmi ochotne
odpovedal na nase otazky.

V akych konkrétnych aplikaciach pouzivate
roboty od ABB?

Roboty ABB pouzivame v nasich podmien-
kach na odoberanie vystreknutych kusov
z0 vstrekolisu a na opalovanie dielov. Ide

o to, Ze pri vystreknuti dielov byvaju mensie
prestreky v oblasti deliacej roviny, tieto
prestreky zakaznik neakceptuje, a preto ich
musime s pomocou ABB robotov takzvane
opalovat horucim vzduchom.

Ako vznikol prvy kontakt s ABB a preco
ste sa obratili prave na nich?

Spolo¢nost ABB velmi Uzko spolupracuje
s diviziami spolo¢nosti Hella a od nich sme

dostali kontakt, ked sme potrebovali vyrieSit

mozny nakup odoberacich robotov pre
nase noveé vstrekolisy. Potom bola trosku
dlhsia komunika¢na odluka a az ked sme

potrebovali vyriesit problém s prestrekmi na
svetelnych krytoch, tak sme znova oslovili
ABB na spolupracu.

Maju roboty ABB nejaké konkurencné
vyhody?

Podla mna maju roboty ABB velmi vela
konkurenénych vyhod, ako su napriklad:
velmi dobre zabezpeceny servis, roboty so
6 osami, ¢o je velmi velka vyhoda, dobra
programovatelnost, réznorodost zapojenia
robotov ABB do vyroby...

Ako ste spokojny so spolupracou - opera-
tivnost, rychlost, kvalita, servis...?
Nadmieru spokojny som hlavne so servisom
a s rychlostou zabezpecovania nahradnych
dielov, ale aj s promptnym dodavanim
cenovych ponuk.

Co sa vyriesilo, resp. zlepsilo po pouZiti
robotov ABB?

V tomto pripade sme znizili nase PPM vo i
zakaznikovi (PPM je vlastne zdkaznicky
ukazovatel kvality. Udava sa v pocte vrate-
nych kusov [reklamdcii] na 1 000 000 kusov.
— pozn. red.) a tak isto sme si zabezpecili
kvalitnejsiu vyrobu.

V ¢om je tato aplikacia vynimo¢na?

Je originalna hlavne v tom, Ze prvykrat tu
bola pouzita technolégia opalovania plasto-
vych dielov pomocou horticeho vzduchu na
znizenie ostrych hran v deliacej rovine.

Viete kvantifikovat efektivnost, usporu
alebo iné vyhody tohto rieSenia oproti
minulosti?

Viem, ale tato informacia je len pre potreby
firmy Hella Slovakia Signal-Lighting...

Oslovite ABB aj v budticnosti? Rokuje sa
uz o niecom konkrétnom?

Velmi radi oslovujeme spolo¢nost ABB,

a to s r6znymi aplikaciami. Teraz sa rokuje
o rieSeni odoberania dielov s pomocou
robota ABB z vertikalnych vstrekolisov.

Dakujem za odpovede.
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PREHRAL SI? VSTAN, POUC SA A CHOD DALE.J.

Ing. PETER SAMUHEL (56)
ukoncil odbor Elektrické

Co je vo Vasej praci klticové?
Komunikovat, zniest aj prehru a vymys-
[at veci tak, aby sme boli vzdy o krok
pred konkurenciou.

stroje a zariadenia v roku
1975 a odvtedy pracoval
v ZTS Novéa Dubnica.
Tam ziskal v 90. rokoch

Co si na tejto préci
najviac cenite?
Mam rad profesionalny
vykon, originalitu a jedi-
necnost rieSeni. Ked sa
obzriem, vidim uz dost
nasadenych aplikacii,
ktoré su funkéné, prina-
$aju ludom spokojnost’
a ekonomicke efekty...

aj prvé obchodnicke
skusenosti a v maji
2002 bol po konkurze
prijaty do ABB. Dnes
predava pohony
v Divizii AT.

Splnili sa vase o¢akavania

po nastupe do ABB?

Ocakaval som kolektiv profesi-
onalov vo svojej brandZi, kde sa
budem méct vela naucit, a to sa
mi splnilo. Zaciatok vébec nebol
[ahky, ale kolegovia mi v zaCia-
to€nych krokoch velmi pomohli.

Kedy ste v sebe objavili
technické nadanie?

V roku 1966 som zacal
radioamatércit. Postavil som si
vysielacku a na pasme 1,8 MHz sa
morseovkou spajal s mnohymi pre
mna exotickymi krajinami.

vypocut a roztriedit do spravnych pamato-
vych Suplikov. Potom uz len pre kazdu zivot-
nu situaciu najst ten spravny Suplik a doplnit’
tam svoje poznanie. Ale to sa ¢lovek musi
naucit. Ja sa musim este vela ucit.

Aké mate zaluby?

Fotografovanie, bezky, plavanie a trocha te-
nis. TeSim sa, ked idem s priatelmi na huby
alebo stopovat, ¢i odfotografovat medveda.

Kde by ste rad stravili dovolenku?
V lone starej gréckej kultury, teraz na Kréte.

Mate oblubenu knihu?

Vela mi dala Hemingwayova novela Starec
a more. Ukazuje, ze je mylna akakolvek
pochybnost o zmysle [udského snazenia

a Clovek zistuje, ze pochopit vlastnu prehru
je vitazstvo nad sebou samym. Vstat z pra-
chu zeme a ist pouceny znova dalej, to je aj
moja filozofia.

Oblubeny aforizmus?

Ako vnimate miesto elektriny
v su¢éasnom modernom svete?

Je to absolltna nevyhnutnost, aj ked'

obgas riadne kope.

MAM RAD
Splnili sa vase o¢akavania

po nastupe do ABB?

Oc¢akaval som zaujimavu a tvo-
rivd pracu vo svojom odbore,
férovy kolektiv, moznost odbor-

ného napredovania,
a to sa naplnilo.

Co si na svojej préci cenite?
Sme lidrom v oblasti rozvodu
elektrickej energie, pracujeme

s produktmi a systémami, ktoré
su jednotkou vo svete. Viaceri
moji kolegovia su vynimo¢ni

po odbornej aj ludskej stranke.
Vybudovali sme jednu z najsil-
nejsSich inzinierskych organizacii
aj na Slovensku.

Nakolko zuZitkujete v zamest-
nani vedomosti zo Skoly?

Do znacnej miery ich vyuzivam,
avsak Skolské vedomosti su len
zékladom. CeloZivotné vzdelava-
nie je podmienkou profesional-
nej Uspesnosti.

26 Ludia

V nich

FAIR PLAY

Co by ste v praci zlepsili?
Spolupracu medzi oddeleniami
a diviziami, aby sme tahali za
jeden povraz.

Co je v préci klti¢ové?
Kltucovi su ludia, ich odbornost
a pristup k zakaznikom.

Co z pracovnych skusenosti
vam pomaha v Zivote?
Manazment konfliktov.

Dalo by sa Zit' bez elektriny?
Elektrina je nenahraditelna
v 21. storo€i, sme od nej zavisli.

Kedy sa zacal vas zaujem

o techniku?

Uz od utleho detstva som pre-
skumal zvonku aj zvnutra vSetko
¢o svietilo, vydavalo zvuky alebo
sa samo hybalo.

Aké su vase zaluby, koni¢ky?
Rodina, internet a jogging.

Aj dnes som im za to vdacny.

Aké su vase zivotné ciele?
Naucit sa poc¢uvat ludi - je

Od Wericha o ludskom Stasti: Ludské
Stastie to je taka Snurka, na ktoru navlie-
kame malé koralky, také malé Stastia. Gim
su drobnejsie a ¢im je ich viac, tym je aj to

vela mudrosti. Treba ju [udskeé Stastie vacsie.

Ing. CSABA FARKAS, PhD. (35), vedlici obchodného
oddelenia Automatizacia elektrickych stanic, pracuje v ABB
dvanasty rok. S manzelkou a dvomi detmi byva v Bratislave.

Aké su vase Zivotné ciele? Oblubena Zivotna

Byt dobry ocko, vyborny man- mudrost?

Zel, skvely odbornik a Uspesny Ni¢ nie je

manazér. také horuce,
ako sa zda.

Ktory vynalez povazZujete za
najuzitocnejsi - ktory za najne-
bezpecnejsi?

Internet — jadrové zbrane.

Ako vnimate spoluzitie cloveka

a prirody?

Spoluzitie musi byt harmonické.
Sme sucastou prirody, najlepSie
by bolo zanechat ju este krajsiu,
ako bola pred nasim prichodom.

Mate oblubenu knihu?
Grisham: The Testament.

Vase oblubené a neoblubené
slovné spojenie?

OblUbené: fair play, neobllUbené:
cestna kontrola.



ANKETA

e Pozoruj a hodnot kazdého
a vSetko okolo seba srdcom.
Michal, 30, policajt

e Nikdy sa nevzdavaj.
Vasil, 44, maklér

e Bojuj za svoj sen s citom
a presvedcenim, ale nechod
cez mitvoly a nebud smutny,
ak sa ti ho nepodari dosiahnut.
Casto je cesta k nemu krajsia ako
samotny ciel. A rozdavaj lasku
okolo seba, pretoze tej je stale
menej a menej a potrebuje sa
rozmnozit...

Inga, 38, architektka

e Pouzivaj kritické myslenie.
Milan, 47, hudobny redaktor

e Ak sa to len trosku bude
dat, pozeraj sa na svet zvesela.

Dusan, 61, spisovatel

e Svojej dcére hovorim, ze to
najdolezitejSie pre nas zivot je
Cista, nezistna laska — taka, aku
ja citim k nej - to nech si zachova
vo svojom srdiec¢ku.

Anna, 45, finanénd analyticka

Ak by ste davali dietatu jedinu radu do zivota, ¢o by to bolo?

e Ked budem starsia, tak po-
viem... Pozbierala by som vsetky
svoje neduhy a zhrnula ich do
jednej dobrej rady.

Vlasta, 24, asistentka

e Azda Konfuciov vyrok: ,Ne-
spravaj sa k inym tak, ako ne-
chces, aby sa ini spravali k tebe.”

Michal, 41, elektrikar

e Nedélej ze sebe to co nejsi,
a bud'to co jsi.
Katka, 46, ekondmka

e Rob veci a ulohy tak, aby si
sa za ne nemusel nikdy hanbit,
rob ich naplno a hlavne — dokonc¢i
zacatu pracu.

Miso, 28, projektant

e UC sa od svojich rodicov.
Marian, 28, architekt

e VSetko je tak, ako to ma byt!
Vlado, 25, student

o Zikazdy deri tak, ako by to bol

tvoj posledny a spln vSetky svoje

sny a sny milovanej osoby.
Rado, 32, projektant

Cas mysliet na druhych

A znovu tu mame koniec
dalSieho roka, pondhlame sa
este vela stihnut a dufame, ze
ten koloto¢ povinnosti sa uz
konec€ne spomali, aby sme sa
mohli venovat aj sami sebe

a svojim blizkym. Pritom tusi-
me, Ze je to opat len jedno zo
zelani, ktoré sa znovu rozplynu
ako hmla. O tomto paradoxe
Casu — stale viac ¢asu travime
plnenim povinnosti, aby sme
mali viac ¢asu na Zivot bez
povinnosti — piSe aj profesor
filozofie v Uvode tohto vydania
a zda sa, Ze ani on nema
zazracné rieSenie.

Ale mozno to nie je az také
zlé, pretoze aj popri mnohych
povinnostiach sa da urobit
nie€o, ¢o prerusi rutinu kazdo-
dennosti a prinesie zablesk
¢ohosi vyznamnejsieho. Spo-
lo€nost ABB tak robi napriklad

aj novorocnymi pozdravmi
svojim partnerom, ktoré su uz
tradi¢ne spojené s podporou
Svetielka nadeje, centra pomo-
ci detskej onkolégie v Banskej
Bystrici. Tam sa prave teraz do-
konéuje rozsiahla rekonstrukcia
oddelenia, ktora vyznamne
zlepsi podmienky pre malych
pacientov. Ludia z ABB si mézu
s dobrym pocitom povedat,

ze opat pomohli na citlivom
mieste. Nech to vesely kapor
od malej pacientky Frederiky
pripomenie kazdému.

So Zelanim dobrého zdravia
a pohody sa pripaja aj redakcia
Casopisu ABB Spektrum.

e Spravaj sa ako chlap.
Dusan, 33, manazér

» Zivot je ako spolahliva banka
— vrati ti vSetko, €¢o do nej vlozis,
aj s urokmi. Je ovela prijemnejsie
nezit na ,,dlh*, ale mat nasporeny
kapital, ktory sa zhodnocuje.
Martin, 37, plynar

e Aj za radost, aj za tazkosti
chval Boha a dakuj mu.
Pavol, 41, lekar

e Blbcom sa nevyhnes,

ale daj si na nich

dobry pozor.
Pavel, 70, historik

Vitajte u nas

Katarina Hvozdovicova

Katarina Koni¢kova
Martina Vargova
Lubomir Fabian
Rébert Farkas
Juraj Gogolak
Peter Gonscak
Luka¢ Kacer
Michal Klamo
Andrej Palko
Zoltan Peprik

Lukas Sarmir .
Juraj Satnik
Juraj Sebo
Martin Zabka

¢ Neviem, to je vazna otazka.
A zatial nemam deti, tak som na
to eSte nemyslel.

Karol, 32, ucitel

e Pocuvaj svoj vnutorny hlas.
Siesty zmysel prekukne mnohé
[udmi prichystané nastrahy na
ceste zivotom.

Ingrid, 31, veduca redakcie

Zute nam dlho

Elena Cingelova
Lucia Cisarova
Jan Baca
DusSan Bajanek
Jan Kovacik
Peter Kénig
Michal Kubik
Peter Schmidt
Tomas Sima

_ Marek Smiliak
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Vaetkych zdrvi cely kolektiv

pracovnikov ABB!

* Chi-chi-chi, za kolektiv redakcie sa pripdja printovy Skriatok...




Technoldgia HVDC Light® na podzemny prenos -
elektriny, prepojenie nesynchrénnych sistav a pU’gQL_ -]
elektriny do centier miest minimalizuje dopad na Zivotné

prostredie a zvySuje kvalitu dodévok elektriny.

Pozname rieSenia neriesitelnych problémov

Trvalo udrzatelny rozvoj znamend pre nas hladanie rovnovahy medzi
ekonomickym, environmentalnym a spolo¢enskym rozvojom.

Priklady ndjdete v Sirokom spektre nasich produktov a riesen.
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