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Editorial

Ultrarychly uzemnova¢ UFES

srayy

UFES potrebuje len 4 milisekundy na to, aby ochranil

vas rozvadzac pri oblukovom skrate

InSpekéné prehliadky robotov

Prehliadka odhali problém uz v zarodku
a umozni predist poruche skoér, ako sa stane

spektrum 218

Marcel van der Hoek
generalny riaditel
ABB, s.r.o.

Jednou z najddlezitejsich vyziev sucas-
nosti je efektivnejsSie vyuzivanie elektric-
kej energie. Ako uvadza Medzinarodna
energeticka agentura (IEA), energeticka
dcinnost je silnym a finanéne efektivnym
nastrojom pre dosiahnutie udrzatelného
rozvoja aj do budUlcnosti. Zlepsenia v tom-
to smere dokazu vyrazne znizit investicie
do energetickej infrastruktury, znizit ucty
za energie, zlepsit zdravie ludi a zvysit
konkurencieschopnost podnikov.

Co to znamené pre spolo¢nost ABB?
V prvom rade nam to prinaSa nové pri-
lezitosti. Mnoho z naSich aktivit ma pria-
my vplyv na efektivitu prevadzok nasich
zakaznikov. Existuje vela zmysluplnych
prikladov, ked nasi zéakaznici investovali do
nasich technoldgii, pretoze si uvedomili ich
rychlu navratnost v priebehu niekolkych
rokov ¢i dokonca mesiacov. Toto je samo-
zrejme len Cast celej mozaiky. Aj priamo
v ABB pracujeme na zlepSeni energetickej
ucinnosti vlastnych prevadzok a znizovani
dosahov na zivotné prostredie.

Horucou novinkou v oblasti efektivne-
ho vyuZzivania elektrickej energie je vobec
prvy nizkonapatovy isti¢ na svete, ktory

vie riadit prisun energie a komunikovat
s inteligentnymi sietami. Tato inovacia
prinaSa moznost ro¢nej uspory elektriny,
ktora predstavuje spotrebu zhruba 1,4 mil.
eurdpskych domacnosti. Nejde teda len
o bezny isti¢. Emax 2 je ,spravcom ener-
gii“, pretoZe uspori velké objemy elektriny,
tym aj viac nakladov, a zaroven dokaze
predchadzat vypadkom elektrickej ener-
gie. Vynimo&nym ho robi skibenie v&etkych
vyhod a funkcii do jediného zariadenia, pri-
¢om jeho vyuzitie je Sirokospektralne: od
supermarketov a obchodnych centier cez
nemocnice az po datové centra. Emax?2
bol predstaveny na tohtoroénom hanno-
verskom veltrhu a ABB ho postupne uva-
dza na eurdpsky trh. Viac o tejto inovacii
si precitate v tomto Spektre.

V prispevku z oblasti efektivneho vyu-
zivania elektrickej energie najdete kon-
krétne priklady, ako s pomocou frekvenc-
nych menicov a elektromotorov usetrit
na energiach a nakladoch v sukromnych
stavbach, rezidenénych komplexoch aj
priemyselnych oblastiach. Verim, Zze vas
tento, ale aj dalSie ¢lanky zaujmu a zelam
vam prijemné cCitanie!
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ZbytocCné (?) vynalezy

Pripravte sa na dovolenkovi sezénu

Volakedajsi celkom vydareny for o tom, Ze Slovakovi na uspokojujucu dovo-
lenku stadia tri veci: aby bola dobra voda, jemny piesok a — aby sa nepokaslala
miesSacka, by uz dneSna generacia za dobry asi nepovazovala.

Dnes sa totiz uz naozaj jazdi na dovolenky az za hranice snov. A niektori aj
za hranice svojich moznosti — ked' tie vylety su také lakavé a kreditné karty také
lepkavé! Nuz, aj dovolenka na Uver je vSak istotne skuto¢nejsia, ako ta — vinom
dobovom vtipe: Hovori jeden: Tak velmi by som esSte raz chcel ist na Kubu...
Druhy: Uz si bol? Prvy: Nie, ale uz som raz chcel...

V tomto vydani sme nasli par ,vynalezov“, ktoré suvisia s oddychom, sinkom
a letnou pohodou. Pozerajte, Citajte a — inSpirujte sa. Hadam potom aj vy sami
vymyslite nie€o mudrejSie/hlupejsie (o sa nehodi, mbzete si Skrtnut — pozn. red.)...

Vankus so skladacim sIne¢nikom
Vynalez umoznuje poloZzit si hlavu na vankus a sucasne
mat tvar chranenu pred priamym sinkom. Pozostava

z vankusa, podpornej sustavy a konstrukcie sine¢nika.
Podporna sustava je vybavena vekom a méa dutinu
na odkladanie veci. V zloZenej polohe je konstrukcia
slne¢nika ulozena v kandliku na zadnej strane
vankuga. Vynélez je vybaveny otoénym kibom »n
pre polohovanie sine¢nika vo vysunutej polohe.
Zdroj: U.S. Patent US6711769B1

Beerbrella - sIlne¢nik pre pivo

Prudké sinko dokaze nielen pekne zavarit nasej pokozke, ale aj
zruinovat jedno z najvacsich poteseni v letnych horu¢avach —
dobre vychladené pivo!l Tento vyndlez je maly sine¢nik, ktory

je mozné pripevnit k nadobe s napojom, aby ho ochranil pred
slnec¢nymi luémi. Zdroj: U.S. Patent US6637447B2

Zariadenie a metéda, ako docielit, aby napoj preskakal pozdiz baru do pohara

Vynalez zahffia barové zariadenie na hopsajlci napoj. Zakaznik si objedna napoj, obsluha umiestni
prazdny pohdr na vopred uréené miesto a aktivuje skryty oviadac. Napoj potom akoby priskakal
pozdiZ baru v jednom, alebo viacerych obltikoch a nakoniec skondi v pohdri zakaznika.

Zdroj: U.S. Patent US5678617
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ABB hlavnym
partnerom EBEC

Je to inzinierska sutaz pre Studentov
technickych vysokych $kél, ktora dava
moznost predviest talent, inovativnost

a kreativitu, ale zaroven komunikativnost
a vynaliezavost. V marci na pode
Slovenskej technickej univerzity (STU)

v Bratislave sutazilo na lokalnej Grovni
80 Studentov v dvoch kategdriach —
Team Design a Case Study.

V kategdrii Case Study bolo ulohou
Studentov vyriesit skuto¢ny problém na
teoretickej baze. Zadanie pripadovej
Studie pripravili technici z robotiky
ABB, ako jedného z hlavnych partnerov
sutaze. Ulohou bolo navrhnut a popisat
viaceré Casti vyrobnej linky na suSenie
tehdl. Studenti sa museli popasovat
s navrhom jednak hardvérového systému
sledovania behu dopravnikov, jednak
ovladaca motora. Tiez mali navrhnut
algoritmus pre kontrolu kvality tehal Ci
napisat program pre komunikaciu PLC
s robotom. Zadanie znelo zlozito, Stu-
denti si s nim vSak poradili a v prezenta-
ciach prekvapili originalnymi pohladmi na
rieSenie problému.

Od roku 1989 umoznuje BEST (Board
of European Students of Technology)
Studentom z celej Eurdpy navzajom ko-
munikovat, spolupracovat a spoznavat
iné kultdry. Doteraz z 30 Statov Eurdpy
uz 91 lokalnych skupin tvori rasttcu,
dobre organizovany, silnu a inovativnhu
Studentsku siet s priblizne 3000 ¢lenmi.
EBEC (European BEST Engineering
Competition) sa zacina lokalnymi kolami
v jednotlivych skupinach &lenskych kra-
jin, pokracuje regionalnymi (pre Slovakov
tento rok v KoSiciach s vitazmi lokalnych
kol z CR, SR a Madarska) a vyvrcholf
celoeuropskym kolom. Sutaz vznikla

v Kanade, kde ma dlhoro¢nu tradiciu.

www.abb.sk



ABB doma

Nase usilie bolo ocenené

AN

Hlavnu cenu Via Bona v kategérii Zodpovedna stredna firma prevzal za ABB Marcel van der Hoek

Nadacia Pontis udeluje ceny Via Bona
od roku 1998. Vyjadruje tak uznanie
firmam, ktoré sa angazuju v oblasti
zodpovedného podnikania a vyvijaju
usilie na podporu dobrovolnickych
aktivit, ekoldgie, pozitivneho vztahu

k zamestnancom &i klientom. V tomto
roku bolo v siedmich kategoriach
nominovanych 65 firiem.

Na slavnostnom vecere v Bratislave
hlavnu cenu v kategorii Zodpovedna
stredna firma ziskala ABB ,za zohlad-
flovanie dopadu na zivotného prostredie
pri svojom podnikani, podnecovanie
obchodnej etiky a zapdjanie zamestnan-
cov do verejnoprospesnych aktivit”.

ABB sa intenzivne venuje pomoci

na Slovensku. Kazdy rok sa aj vdaka
nasim zakaznikom a partnerom snazime
podporovat komunity a organizacie,
ktoré su na takuto pomoc odkazané
a do dobrovolnickych aktivit zapajame
postupne aj nasich zamestnancov.
Okrem tradi¢nych pristupov stéale
hladame aj nové rieSenia, ako pomoct
verejnej komunite a podporit zamestnan-
cov. V roku 2012 sme napriklad okrem
nasich dlhodobych partnerov podporili
viaceré nové projekty. Zaviedli sme vo
firme novy pitny rezim a kupu plastovych
flias vymenili za filtrovanie Cistej vody
z vodovodu, zapojili sme zamestnancov
do darcovstva krvi, zorganizovali pre
nich Den zdravia &i podporili detské

NajkreativnejSia
expozicia na
CONECO 2013

V aprili sa v bratislavskej Inchebe konal
uz 34. ro¢nik medzinarodného staveb-
ného veltrhu, na ktorom sa zuc¢astnilo
452 vystavovatelov z jedenastich krajin.
Expozicie boli rozdelené do tematickych
oblasti: nové predpisy a zmeny v legisla-
tive, ocenené diela a nové trendy v archi-
tekture, udrzatelny rozvoj v stavebnictve
a Uspora energie, pamiatky, ich ochrana,
udrzba a obnova.

ABB na vystave okrem iného pred-
stavila novy dizajn vypinacov basic55®.
NaSa tohtoro¢na prezentacia zaujala
navstevnikov i odbornikov a priniesla
nam ocenenie Zlaty Leonardo 2013 za
najkreativnejsiu expoziciu. Dakujeme.

www.abb.sk

Dovody na oslavu

Aj v tomto Stvrtroku radi prispejeme k rieSeniu
celospologenského problému zamestnanosti
obyvatel'stva prijatim nového pracovnika

Martina Hrabcéaka

... a velmi radi za redakciu i vSetci osobne
potrasieme rukou tym, ktori sa medzi nami
dozili okruhleho zivotného jubilea:

Zuzana Andrejéakova Martin Hrabc¢ak
Rastislav Cizmar Peter Lipovsky

Jaroslav Dusa Jifi Plachy
okolitym komunitam a ochrane zivot- domovy. Dlhoro¢ne podporujeme Jan Demeter
ného prostredia nielen v celosve- réznymi projektmi aj odborné Skoly.
tovom meradle, ale dlhoro¢ne aj www.abb.sk
AL 1D D

Medzinarodny
strojarsky

veltrh v Nitre,
21.—24.5.2013

Power and productivity

for a better world™ " I.l.

Spolo¢nost ABB vas srde¢ne pozyva na
Medzinarodny strojarsky veltrh do Nitry. Ak vas
zaujima automatizacia vyroby, priemyselna
robotika, pohony, motory, frekvenéné menice
a ostatné rieSenia pre zvysenie efektivity

a efektivne vyuZzivanie energie v priemysle,
zastavte sa u nas — najdete nas v paviléne F,

v stanku ¢.21. www.abb.sk

ABB, s.r.o.

Tel. 02/59 41 87 01
Fax 02/59 41 87 66
info@sk.abb.com
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Hannover

Messe 2013
Prehliadka najnovsich
technologii ABB

Inovécie, ktoré ABB v ostatnych
mesiacoch predviedla svetu, predstavila
spolo¢nost aj na prestiznom veltrhu

v Hannoveri. Kazdy rok oficialne otvara
veltrh nemecka kancelarka Angela
Merkelova, ku ktorej sa tento rok pridal
rusky prezident Vladimir Putin.

V Hanoveri ABB predstavila okrem iného aj pre-
lomovy DC vykonovy vypinaé, ¢i najnovsi isti¢
SACE Emax2, ktory dokaze Setrit energiu

V stanku ABB na ploche 1700 m? mohlo
priblizne 35000 navstevnikov, ktori

ho pocas piatich dni navstivili, vidiet
dokopy vyse 230 produktov a rieSeni

z celého portfdlia spolo&nosti. Kazdy
den sa navstevnikom venovalo viac ako
200 pritomnych [udi z ABB.

Na tohtoro¢nom ,hannoveri“ sa
ABB usilovala o ukazky technoldgif
predovsetkym vo svetle prepojenia
skutocnych produktov s virtudlnymi
systémami pre zvySenie produktivity.
Medzi exponatmi bol aj riadiaci systém
800xA pre aplikacie procesného riadenia
s inovativnym prevadzkovym konceptom
a grafickym dizajpom - vdaka nim mate
vSetky dblezité informacie okamzite pred
o&ami. Dalej v stanku ABB bolo mozné
vidiet najnovsie prelomové technoldgie
— DC vykonovy vypina&, ktory umozni
konstruovanie ozajstnych DC sieti &i
najnovsi istic SACE Emax2.

ABB prvykrat vyclenila v stanku
sekciu, kde sa zhromazdili vSetky servis-
né rieSenia. Dalo sa tu napriklad vidiet
patentované rieSenie Remote Diagnostic
Service pre motory, meniCe a roboty.
Dialkova sprava tychto zariadeni
zvySuje ich prevadzkyschopnost
a tym aj ich produktivitu.

www.abb.sk
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Prvy istiC na svete, ktory
dokaze setrit energiu
Inteligentny ABB Emax 2

ABB uvadza na trh Emax2 — vébec

prvy nizkonapéatovy isti¢ na svete

s integrovanymi funkciami pre riadenie
energie. Nahradenie doterajsich bez-
nych istiCov za Emax 2 prinaSa potencial
uspory 5,8 mil. MWh elektriny ro¢ne,

¢o je rocna spotreba zhruba 1400000
europskych domacnosti. Takéto uspory
by znizili Uroven emisii rocne o 4 mil.ton
CO,, teda viac ako 1 mil. automobilov.

A napriklad budova s Emax 2 namiesto
bezného istiCa by mohla usporit az 15 %
objemu spotrebovanej energie.

Emax 2 obsahuje spustacie relé
s integrovanym riadenim, ktoré meria
a vyhodnocuje energetickd spotrebu
a nasledne ju riadi podla poziadaviek
spotrebitela. Tato inovacia zaroven
pomdze predchadzat vypadkom
elektrickej energie, kedze ich pricinou
je Casto prili§ vysoka poZziadavka na
dodavku elektriny.

Riadenie energie spociva v principe
»priSkrtenia“ dodavok elektriny pre
menej vyuzivané zariadenia a ich
opé&tovné zvySenie, len ¢o sa dosiahne
pozadovana hladina energie. Emax 2 sa
vie rychlo a spravne rozhodnut vdaka
integrovanému kontroléru a softvéru.
Isti¢ vypina prisun energie tak, aby
bol schopny udrzat celkovu funk&nost
a produktivitu pripojeného zariadenia.

Prvy inteligentny UsSetrend energia by dokazala pohania
isti¢ na svete vyuzive e e liomoni=leasts) aleb bedit dodavku
! ‘\"JL\‘ T‘,‘J“‘M k Sinku a spat’ 11-krat elektriny pre éetky do- J
N mécnosti v Berline /)
po cely rok Il
h
PN ||
‘ pummnt |
2
$ X
‘ Predchadza vypadkom Névratnost za menej ako
siete po¢as odberovej Spicky N

rok vdaka tspore elektriny

Zabudovany komunikacny modul navyse
umoznuje zdielanie udajov o spotrebe
a spolahlivosti systému priamo s inteli-
gentnou sietou a dalSimi protokolmi.
»IstiCe prinaSaju doteraz najvacsiu
a najmenej vyuzitu prilezitost v ramci
elektrickych systémov na dosiahnutie
energetickych uspor. Doteraz sa
istiCe vyuzivali na zvySenie bezpecnosti
a ochranu elektrickych obvodov. Odte-
raz ich v8ak prvykrat budeme vyuzivat
Uz aj na usporu energie. Kedze istice
su v8ade okolo nas, celkovy potencial
uspory je ohromny. Je to vyborny priklad
toho, ako vyuzivame inteligentné tech-
noldgie na ucely znizenia energetickych
strat. S ohladom na zivotné prostredie
je to tiez dobry signal pre nasich zakaz-
nikov, ktori mézu usporit znaénu Cast
energii,“ hovori riaditel divizie produktov
nizkeho napétia ABB Tarak Mehta.
Praca na novom isti¢i Emax2
vo vyvojovom centre ABB v talianskom
Bergame trvala niekolko rokov. Vyskumu
a vyvoju sa ABB pritom venuje neustale
a napriklad v roku 2012 spolo&nost
do tejto oblasti investovala zhruba
1,5mld. USD. Vyskumné centra ABB
zamestnavaju po celom svete 7000
technoldgov a vedcov.

www.abb.sk
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BMW kupuje dalsie
roboty ABB

Spolo¢nost ABB v nadchadzajucich
troch rokoch doda dokopy 2400 robotov
do nemeckych fabrik BMW v Regens-
burgu a Lipsku a do ¢inskeho zavodu
v Tiexi. Roboty ABB bude automobilka
vyuZzivat predovsetkym na lepenie,
bodové zvaranie a rézne manipulaéné
ginnosti v procese vyroby.

»,BMW je poprednym svetovym
dodavatelom s jasnym pohladom do
buducnosti. Preto sme velmi radi, ze
si v BMW opé&tovne zvolili inovativnost
nasich robotizovanych technolégif
a mbzeme tak obnovit nasu vzajomnu
spolupracu,” uviedol $éf robotiky ABB
Per Vegard Nerseth. Nejde totiz o prvu
takuto spolupracu medzi oboma kon-
cernami, kedze podobna objednavka
sa realizovala v roku 2009.

oilW oiria v
Roboty ABB sa na vyrobe automobilov BMW
podielaju vo viacerych fazach montaze. V troch
zavodoch pribudnu dalsSie ,oranzové posily“

ABB je poprednym dodavatelom priemy-
selnych robotov, vdaka ktorym je mozné
dosiahnut vyS8Siu produktivitu, kvalitu
produktov a bezpedénost na pracovisku.
V automobilovom priemysle sa roboty
uplatnia od samotnej vyroby karosérie
az po zavere¢nu montaz. Spolo¢nost
ABB doteraz vo svete inStalovala vyse
200 000 vlastnych robotov.

Vyhody, ktoré zavedenie robotov pri-
nasa, su nespocetné a ich kupa sa preto
vyplati aj mensim firmam. Ak investuju do
automatizacie a robotizacie, intenzivne tak
zvySuju svoju konkurencieschopnost. Na
Slovensku uz viac ako tisic dodanych
robotov ABB je jasnou spravou o tom, ze
slovenské vyrobné podniky nezaostavaju
za trendom v zahranici.

www.abb.sk

Narast trzieb ABB
v prvom Stvrtroku

Napriek turbulenciam trhu ABB nasla
prilezitosti na dalsi rast firmy. Trzby
zaznamenali medziro¢ny narast, sumou
zhruba 590 mil. USD pomohli trzby T&B.
TrZby servisu vzrastli medziro¢ne o 3 %.
,Berudc do Uvahy nestabilnu situaciu
globalnej ekonomiky, je to uspokojivy
Start do roku 2013. Opéat sa nam darilo
efektivne narabat s vydavkami a za-
roven sa venovat naSmu rastu najma
v obchodnych oblastiach, kde mame
konkurenénu vyhodu, napriklad vo zvy-
Sovani efektivity priemyselnej vyroby,
spolahlivosti elektrickych sieti a na poli
obnovitelnych energii.“ uviedol vykonny
riaditel ABB Joe Hogan.

Hospodarske vysledky ABB — 1.Q 2013

(v mil. USD) 1.Q/2013 1.Q/2012  rozdiel
Objednavky 10492 10368  +1%
Tooy 9715 8907  +9%
BT 1052 1048 0%
Sisty zisk 664 685 -3%

Z&KI. Sisty zisk na akciu ($) 0,29 0,30

www.abb.sk

Precitajte si...
ABB Review 2/2013

Svet techniky ABB

Hlavny prispevok najnovsieho vydania
sa venuje revoluc¢nej novinke, ktora sa
do histdrie zapiSe nielen ako najvyznam-
nejSia inovécia roka, ale pravdepodobne
aj viacerych desatroci. Jednosmerny
vykonovy odpojova¢ zasadnym spdso-
bom zmeni prenos a rozvod elektriny,
pretoze kone&ne umozni vytvaranie DC
sietl. ABB Review 2/2013 prinasa dalSie
podrobnosti o technoldgii, na ktorej je
odpojovacd vytvoreny, a preco je tento
produkt taky dolezity.

Novy magazin ABB Review sa
bude venovat aj dal$im témam,
napriklad aktivitam skupiny ABB, ktoré
nachadzaju vyuzitie v baniach, ako su
pohony ventilatorov alebo sledovanie
pohybu pracovnikov. V sekcii venovanej
vyrobe lodi sa pozrieme na vodné bagre
a zeriavy. Najnovsie vydanie magazinu,
zameraného na technologické novinky,
doplnia dalSie prispevky zo Sirokého
spektra produktov a sluzieb ABB.

www.abb.com/abbreview

Letom-svetom,
fotkou-vetou

Prestizny ¢asopis svetovo najznamejsieho
technologického institutu MIT Technology
Review zaradil hybridny HVDC (high-voltage
direct current) vypinaé ABB medzi TOP 10
najdolezitejSich technologickych objavov

v minulom roku.

A S
IR
Medzinarodna federacia pre robotiku (IFR)
v najnovsej §tudii s nazvom ,,Positive
Impact of Industrial Robots on employ-
ment“ uvadza, ze v nasledujucich 8 rokoch
bude vytvorenych viac ako 2 miliény pra-
covnych miest vdaka robotike v priemysle.

Pre elektrarne ,bez posadky“ je mozné
vyuzit novu sluzbu ABB - prevadzka

a udrzba na dialku (O&M). Na platforme
Symphony Plus umoznuje riadit elektrarne
skisenym personalom z riadiacej miest-
nosti ABB 24 hodin denne 7 dni v tyzdni.

Spoloc¢nosti ABB a Power-One sa dohodli,
Ze ABB odkupi Power-One za 1 mid. USD.
Transakcia bude ukonéena do konca 2013.
Po tejto akvizicii bude ABB svetovo naj-
vacésim dodavatelom solarnych invertorov.

www.facebook.com/ABBSlovensko
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Ultrarychly uzemnovac UF

Synonymum rychlosti,
bezpeCnosti a uspor

Zariadenie UFES vyvinuté spolo¢nostou ABB je predstavitelom aktivnej ochrany
pred UCinkami oblukoveho skratu vo vzduchom izolovanych rozvadzacoch.

Je skonstruované na zaklade bohatych skusenosti nemeckého vyrobného zavodu
ABB v Ratingene a Cerpa z desatroCnych skusenosti s obdobnymi zariadeniami
ako ls-limiter a vakuovej spinacej technologie.

ltrarychly uzemnova¢ UFES

je kombinaciou zariadeni po-

zostavajucou z elektronickej

jednotky a troch primarnych
spinacich prvkov, ktoré pri vzniku oblu-
ka iniciuju vznik trojfazového kovového
skratu. Extrémne kratky ¢as zopnutia
primarneho spinacieho prvku — menej nez
1,5ms — v spojeni s rychlou a spolahlivou
detekciou poruchy zabezpecuju, ze oblu-
kovy skrat je uhaseny takmer okamzite po
vzniku (do 4 ms po detekcii).

Zariadenie UFES zabezpecluje vysoky
stupen ochrany rozvadzaca aj persona-
lu prevadzky. Tento kompaktny systém
ochrany méZe byt inStalovany v novych
alebo existujucich vzduchom izolovanych
rozvadzac&och so zodpovedajlucou skrato-
vou odolnostou, menovitym napéatim do
40,5kV a menovitym kratkodobym skra-
tovym prudom az do 63 kA (1s).

Energia uvolnena pocas horenia obld-
ka rastie exponencialne s Casom, preto sa
kladie maximalny déraz na ¢o najrychlej-
Sie zamedzenie horenia obluka. Na obr. 2
je znazornena Casova zavislost energie

Vznik oblukoveho skratu
v rozvadzaci je zavaznou
poruchou, ktora je spre-
vadzana vysokym te-
pelnym a mechanickym
namahanim.
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Riadiaca jednotka typu QRU1 a primarne spinacie prvky typu U1 zariadenia UFES

Bezkonkurenéné vyhody:

— minimalny ¢as a naklady na opravy
po poruche (minimalne poskodenie
rozvadzaca nasledkom poruchy),

— vysoka systémova a procesna
dostupnost (minimalny ¢as na
opé&tovny nabeh po poruche),

— maximalna bezpecnost obsluhy
najma pocas a po vykonani udrzby,

— minimalizacia narastu tlaku
a plynov v priestore, kde vznikla
porucha, ako aj okoli rozvadzaca.

— Zamedzenie sprievodnych ucinkov
pocas horenia obluka:
- extrémny tlak,
- teplotny narast az do 20000 °C,
- opalovanie/odparenie kovu
a izolac¢nych materialov,
- uvolfiovanie nebezpecnych
latok a plynov.

Vplyv horenia oblika na poSkodenie vSeobecne, v zavislosti od trvania:
< 35ms — nepatrné skody, ziadne zranenia personalu,

< 100ms — malé Skody, potrebné ocistenie a minimalna oprava,

> 500ms - vysoké Skody, vazne zranenia personalu.
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0,1 s - Poskodenie kablov

Cas/ms

UFES ochranna zéna

HSO 2

REA101

3 Blokova schém

- == Opticky senzor

a UFES v spolupraci so zableskovym systémom REA

é

Jed otka.
amme

tKa
e ust

Elegtronika
FES

PSE
UFES

Todnotka gt
dotekeio
Tedhotka

Vznik oblika Detekcia oblika

Jodnotka Joonotka Jad Tednotka .2
detekcio detekcio dotokcio
H H H
oo ] Jeanotka wn ] Jotn0ta
Spusto Spusto

Pésobenie UFES

Uhasenie obluka Vybavenie poruchy

Opticky Jednotka
senzor detekcie pradu element UFES

PSE - Priméarny spinaci

4 Sled udalosti od vzniku po vybavenie poruchy intervenciou zariadenia UFES

uvolnenej poc¢as horenia obliuka a porov-
nanie rychlosti pdsobenia aktivnej ochrany
UFES, ako aj dalSich v su¢asnosti dostup-
nych ochran.

Princip ¢innosti ultrarychleho uzem-
fiovaca UFES je zaloZzeny na zamernom
vytvoreni trojfazového skratu so zemou
pri vzniku obldka v ochrannej zéne roz-
vadzacga. Po detekcii obluka (splnené
vypinacie podmienky: zablesk a nadprud)
zabezpeduje riadiaca jednotka vyslanie
vypinacieho povelu do troch primarnych
spinacich prvkov, ktoré iniciuju vytvorenie
trojfazového skratu so zemou. Vzhladom
na to, ze impedancia umelo vytvoreného
skratového obvodu je nizSia ako impe-
dancia obvodu obluka, poruchovy prud
komutuje z miesta horenia obluka do
miesta umelo vytvoreného skratu. Obluk
zanika takmer okamzite. Vysledny poru-
chovy prud je preruseny nadradenym

vypinacim prvkom, napr. vykonovym vypi-
nac¢om. Na obr. 4 je schematicky znazor-
neny sled udalosti od vzniku po vybavenie
poruchy spésobenej oblukovym skratom
intervenciou aktivnej ochrany UFES.

Elektronika ultrarychleho uzemnovaca
UFES je dostupna v dvoch vyhotoveniach.
V prvom vyhotoveni vypinacia jednotka
(TU — tripping unit) typu QRU100 pouziva
na monitorovanie chranenej zony externé
zariadenie. V tejto suvislosti je vypinacia
jednotka QRU100 navrhnuta na spolupra-
cu so zableskovym systémom REA, kde
su pripravené plne kompatibilné rozhrania.
Na obr. 3 je znazornena blokova schéma
zapojenia jednotky QRU100 v spolupraci
so zableskovou ochranou REA101.

V druhom vyhotoveni monitorovacia
a vypinacia jednotka (DTU — detection and
tripping unit) QRU1 poskytuje kompaktné
rieSenie s detekciou obluka a je schop-

5 Primarne spinacie prvky inStalované v boxe
nad rozvadzac¢om (vlavo), v kdblovom priestore
(vpravo)

na chranit mensie ochranné zdény bez
dalSich pridavnych zariadeni. V pripade
potreby monitorovania viac nez deviatich
samostatnych &asti rozvadzaca (devat
optickych senzorov) méze byt jednotka
typu QRU1 rozsiritelna maximalne piatimi
jednotkami TVOC-2, ked' je mozné pripojit
az 159 optickych senzorov.

Na obr.5 suU znazornené konkrétne
priklady inStalacie primarnych spinacich
prvkov zariadenia UFES vo VN rozvadza-
¢i typu UniGear ZS1. Riadiaca jednotka
QRU100/QRU1 sa nasledne instaluje
v priestore NN skrinky.

Ondrej Petrek
0917867 030
ondrej.petrek@sk.abb.com

ABB spektrum 2[13 9



Produkty a systémy vykonovych technoldgii

A

3

B FOX Switch (AFS

Komunikacia v oblasti
Ogii

vykonovych techno

Switche (sietoveé prepinace), pohanané protokolom IEC61850 a ostatnymi
komunikacnymi protokolmi na baze ethernetu ako IEC 60870-5-104, si nasli
postupne cestu do inzinierskych komunikacii (komunikacii utilit). Kritické aplikacie —
ako signaly IEC61850, alebo data SCADA — mbzu byt prenasané prostrednictvom
ethernetovych sieti, ktoré su navrhnuté ako robustné a spolahlivé siete.

odina switchov AFS650

a AFS670 ponutka mnoho funkcii,

ktoré su pozadované v prostredi

utilit, vratane schém chranenia,
redundantného napajania a alarmovych
kontaktov. Zaroven tieto switche umoZzniuiju
postupné zavedenie aplikacii Smart Grid,
ako napr. integracia obnovitelnych zdrojov
energie, pokrocilé rieSenia automatizacie
v distriblcii a podobne.

10 ABB spektrum 2|13

Oblasti aplikacie AFS switchov

(1) Automatizacia rozvodni. Najmo-
dernejSie systémy automatizacie komu-
nikuju medzi jednotlivymi IED (Intelligent
Electronic Device), aj medzi IED a ria-
diacim stani¢nym PC, pomocou proto-
kolu IEC61850. Ten prenasa signaly ako
napr. GOOSE spravy, snimané hodnoty
a Client Server komunikaciu prostred-
nictvom ethernetovej siete. KedZe ide
o kritické sluzby, prijimace by mali tieto
data prijat s najvy$Sou bezpe&nostou
a minimalnym oneskorenim. Preto pozia-
davky na komunika¢nu siet zahfnaju popri
Standarde IEC61850 Specifické vlastnosti,
kratky Cas zotavenia v pripade zlyhania
spojenia a vysoku hodnotu MTBF (Mean
Time Between Failures).

(2) Komunikacia v distribucii. Dnesné
systémy SCADA pre distribuéné siete
Casto pouzivaju protokol IEC60870-5-104,
ktory je zalozeny na protokole TCP/IP. Od
komunikacnych sieti pre SCADA systémy,
ktoré maju prenaSat kritické data v real-

nom ¢ase, sa vyzaduje redundantna topo-
|6gia siete a vylepSené schopnosti.
Okrem komunikacie SCADA maju stre-
diska riadenia distriblcie dalSie poZiadav-
ky. VN siete mézu byt obmedzené na uze-
mi mesta alebo vagsich vidieckych oblastt,
navrh siete je preto potrebné prispdsobit
aktualnym poziadavkam. Pre instalaciu
v rozvodniach VN je rozSireny teplotny roz-
sah a odolnost proti EMC/EMI nutnostou.
(8) Vnutropodnikova komunikacia.
Dnesné vnutropodnikoveé aplikacie vyzadu-
ju zvySenu funkénost ethernetovej komu-
nikacie. Sluzby ako CCTV (priemyselna
televizia), verejna adresa alebo systémy
na kontrolu pristupu vyzaduju komunikaciu
s centralnym serverom. Vnutropodnikova
komunikacia sa vztahuje na aplikacie zao-
berajuce sa bezpecnostou infrastruktury
a obnovenim prevadzky po incidente. Nie-
ktoré z vnutropodnikovych aplikacii vyza-
duju zna¢nu Sirku pasma (napr. CCTV),
je potrebné spravne planovanie siete pre
pociatoCny stav a buduce rozSirovanie.
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Charakteristicke vlastnosti AFS switchov

AFS670/AFS675 a AFS677/AFR677

19" manazovatelny switch
kovové zapuzdrenie, porty na prednej alebo zadnej strane
az 4 GbE porty (optické, elektrické alebo combo porty)
az 4 PoE porty (Power over Ethernet)
napajanie nizkym napatim (18 -60V DC), alebo
vysokym napatim (77 - 300V DC, resp. 90-265V AC)
redundantné napajanie
typicka spotreba bez PoE: 10-40W
modularna koncepcia, 1 modul pre 2 porty,
lubovolna kombindcia (okrem GbE a PoE), celkom 12 slotov ™
vysoka hustota portov ™
az 28 portov (elektrickych, optickych alebo SFP modulov) ®
obrovsky vyber optickych portov (SFP moduly, SC, ST,...),
Multimode a Singlemode ™
16 GbE combo porty (TX RJ45 alebo SFP modul) @

AFS650/AFS655

— manazovatelny switch s montazou na DIN-listu
kovové zapuzdrenie

az do 10 portov (elektrickych, optickych
alebo SFP moduly)

az 3 GbE porty (elektrické, SFP

alebo combo porty)

Multimode a Singlemode verzie

obrovsky vyber optickych portov

(SFP moduly, SC, ST,...)

SFP moduly dostupné v ré6znych verziach
(MM, SM, single fibre)

napajanie nizkym napatim (18 -60V DC),
alebo vysokym napéatim (48 -320V DC,
resp. 90-265V AC)

redundantné napajanie

(1) len modely AFS670/AFS675

(2) len modely AFS677/AFRE77

%

1 Zadna strana 19-palcového switchu AFS675 prezradza Siroké moznosti pripojenia

Vyhody pre zakaznikov
Okrem Standardného Rapid Spanning
Tree Protocol (RSTP), AFS switche pod-
poruju rychle ochranné mechanizmy, ako
sU Media Redundancy Protocol (MRP)
alebo Enhanced-MRP. Velmi rychle pre-
pinacie ¢asy v konfiguraciach do kruhu,
vyuzivanych v komunikéacii rozvodni, moz-
no dosiahnut pomocou tychto ochran-
nych algoritmov:
— produkty overené utilitami, Specialne
navrhnuté do prostredia rozvodni,
— vysoka EMC/EMI odolnost,
— rozSireny teplotny rozsah,
— redundantné napajanie pre switche
na DIN-listu aj pre 19" switche,
— AC/DC napdjanie,
— S8iroky rozsah napajacieho napétia,
— moznost PoE,
— Skalovatelna hustota portov
od 8 az do 28 portov, vratane
funkénosti GbE.

Pre rieSenia prepinania paketov, hra-
ju pre vykon siete a dostupnost kluc¢ovu
Ulohu jej navrh a systémova integracia.

Produktova rodina AFS je v sulade
so Standardom IEEE a zarover obohatila
produktové portfélio ABB pre distribué¢né
siete, vnutropodnikové siete a aplikacie
automatizacie rozvodni.

RieSenie, ktoré ponuka ABB je navrh-
nuté podla poZiadaviek utilit, poskytuju-
ce vysoku Uroven dostupnosti na zaklade
viac ako 60 rokov skusenosti, Sirokého
portfélia rieSeni a intenzivneho pouzivania
a testovania.

Detailnejsie informacie o tychto pro-
duktoch najdete na nasej webovej stranke
v sekcii ,communication networks pro-
ducts®.

— AFR ponuka L3 funkcionalitu RIPv1, RIPv2, OSPFv2 — typicka spotreba: 12-21W
a router redundancy protocol VRRP @

N

Switch AFS655 s montazou na DIN-listu

Produktova rodina AFS
obohatila produktové
portfolio ABB pre
distribucné siete,
vnutropodnikove

siete a aplikacie
automatizacie rozvodni.

Peter Danko
0918703 700
peter.danko@sk.abb.com
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Novy Clen v rodine Uni
VN rozvadzac UniSec

Nové trendy v oblasti VN techniky, stale sa meniace trhy a nové poziadavky
normy |IEC 62271-200 motivovali ABB k vyvoju nového moderneého
rozvadzada, ktory spifha prevadzkové naroky rozvodnych sieti dvadsiateho
prvého storoCia. Medzi hlavné ulohy vyvoja patrilo univerzalne technicke
rieSenie, bezpecnost, spolahlivost, jednoducha Specifikacia a montaz.

niSec je novy, modularny, vzdu-

chom izolovany rozvadzac na

vnutorné pouzitie v segmente

sekundarnej distribucie. Pou-
ziva odpinace izolované SFq (typ GSec)
a vykonové vypinace vakuové (VD4/R-
Sec) alebo SFg (HD4/R-Sec). V portfdliu
ABB nahradza svojich predchodcoy,
typy UniSwitch a UniMix a kombinuje ich
vyhody. Tieto starSie typy su samozrej-
me eSte dostupné pre pripad rozSirenia
existujucich rozvadzacov alebo v ramci
nahradnych dielov. Taktiez je moznost
rozSirit starSie sekundarne rozvadzace
radu Uni o nové polia UniSec.

Zakladné technické
parametre UniSec

— menovité napétie do 24 kV
— vydrzné napétie pri atmosférickom
impulze do 125kV
— frekvencia 50 — 60 Hz
— menovity prdd hlav. pripojnic do 1250 A
— menovity prud privodov 630 A
(1250 A pre vysuvné vypinace)
— kratkodoby vydrzny prud 21 kA/3s
(pre 24 kV), 25kA/3s (pre 12KkV)

o i
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Normou IEC 62271-200 boli zavede-
né noveé aspekty tykajuce sa definicie
a klasifikacie vysokonapatovych rozva-
dzacov. Jednou z najvyznamnejSich novi-
niek v novom vydani normy je zrusenie
klasifikacie rozvadzacov na zapuzdrené,
oddielovo Strukturované a skrinové. Nové
aspekty su zamerané predovsetkym na
pravidla jednoduchej prevadzky a udrzby
rozvodni.

V tomto kontexte je parameter ,stra-
ta kontinuity prevadzky LSC* (Loss of
Service Continuity) velmi délezity pre
prevadzkovatelov rozvodni. Rozvadza-
Ce v kategorii LSC1 musia byt v pripade
udrzby silovych Casti ktoréhokolvek pola,
celé odpojené od napétia. Pri Udrzbe pola
v kategorii LSC2A mbzu zostat pripojnice
a susedné polia pod napéatim. Kategdria
LSC2B rozdeluje rozvadzac na tri odde-
lené priestory — priestor pripojnic, priestor
vypina&a a kablovy priestor. Pri Udrzbe
vypina¢a mozu byt vsSetky ostatné Cas-
ti pola pod napatim. Dal§im délezitym
parametrom je typ priecok, ktoré odde-
[uju jednotlivé priestory. Pri type PM su
priestory oddelené kovovymi, uzemneny-
mi prie¢kami. Typ Pl predstavuje nekovo-
vé zakryty.

Zakladom radu UniSec su polia
v kategorii LSC2A-PM. Polia s vysuvnym
vypinadom, WBC/WBS spiniaju kategd-
riu LSC2B PM (do 17,5kV) a LSC2B PI
(do 24 kV).

IEC 62271-200 tiez definuje pozia-
davky na rozvadza¢ z hladiska ochrany
0s6b v pripade vzniku oblukového skra-
tu. Norma IAC (Internal Arc Clasification)
definuje osoby, ktoré maju pristup k rozva-
dzacCu (A—poverené osoby, B — verejnost,
C — nepristupné, napr. na stoziari), miesto
pristupu (F-spredu, L-zboku, R-zoza-
du), skratovy prud a €as jeho trvania. Roz-
vadza¢ UniSec-podla typu vyhotovenia

odfuku splodin oblika-ponuka takéto
klasifikacie IAC:

- IAC AFL 12,5kA/1s

- IAC AFLR 16kA / 1s

- IAC AFLR 21kA/1s

— IAC AFLR 25kA / 1s

- BezIAC

Vdaka svojej modularite ponuka typo-
vy rad UniSec velky rozsah typizovanych
poli, ktoré je mozné nakonfigurovat na
mieru, podla poziadaviek zakaznika. Jed-
notlivé polia je mozné vybavit prislusen-
stvom, ako su PTP, PTN, zvodice prepa-
tia, motorické pohony, pomocné kontakty
a Siroké portfolio ochrannych a riadiacich
termindlov. Od jednoduchych samonapa-
jacich nadprudovych a skratovych ochran
az po inteligentné terminaly podporujuce
komunikac¢ny Standard IEC 61850.

UniSec ma 17 typov poli, zékladné su:
SDC - privod/vyvod s odpinacom,

SFC - vyvod na transformator

s odpinac¢om a poistkami,
SDM - spinac pripojnic

s fakturanym meranim,
SBC - privod/vyvod s fixnym

vypinagom a odpinacom,
WBC - privod/vyvod

s vysuvnym vypinacom,
SFV - pole merania napatia,
DRC - pole priameho pripojenia,
DRS - spojka pripojnic.

Svojim vyhotovenim nachadza UniSec
uplatnenie v distribu¢nych sietach, v alter-
nativnych zdrojoch energie ako solarne
alebo malé vodné elektrarne, obcianskej
infrastrukture, ako aj v lahkom priemysle.

Tomas Sima
0905 592 775
tomas.sima@sk.abb.com



Automatizacia a pohony

KO
INS

nSpekcné prehliadky na lakovacich ro-

botoch ABB vykonavame jeden, alebo

dvakrat za rok, podla zaujmu zékazni-

ka. Nasimi zakaznikmi, ktori vlastnia
lakovacie roboty ABB, su Hella Slovakia
Signal-Lighting, s.r.0., Plastic Omnium Auto
Exteriors, s.r.o., SMP Automotive Solutions
Slovakia, s.r.o. (Peguform), Fremach Trna-
va, 8.r.0., Jasplastik-SK, s.r.o0., Z Industries
SK, s.r.o., (Zanini), POLYTEC Composites
Slovakia, s.r.o., VISTEON Slovakia, s.r.o.
Prevazne vyuzivaju dva typy lakovacich
robotov — IRB580 a IRB5400-02. Tieto
roboty potrebuju Speciadlnu starostlivost,
kedze pracuju v chemicky agresivnych
prostrediach, a preto je potrebné minimalne
raz ro¢ne vykonat dékladnu inSpekénu
prehliadku na tychto robotoch.

Vdaka inSpekcénej prehliadke sa mbze
predist rizikam poruch, ktoré sa mdzu
¢asom objavit. Takéto poruchy mimo-
riadne ohrozuju chod celej vyrobne;j linky,
pretoze lakovanie je zlozity proces zvacsa
zlozeny z viacerych vrstiev laku, nanasanie
ktorych na seba Casovo nadvazuje.

InSpekéna prehliadka robota napr.
IRB5400-02 prebieha postupne — vizual-
nou kontrolou mechanickych Casti robota
a elektrickej skrine robota, naslednou kon-

O maze, ten jede”
oekcné prehliadky robotov

trolou a zmeranim elektronickych kompo-
nentov, napdjania v skrini robota a zalo-
hovacich batérii a premeranim izola¢nych
stavov motora a kabeldZe. Vdaka tymto
kontrolam dokéazeme predist poruche na
robote spdsobenej elektronickymi kompo-
nentmi, ako su napriklad poskodena kabe-
laz, kolisavé napatie zdroja, poskodené
konektory, slabé zalozné batérie a pod.

Dalej sa kontroluji mechanické &asti,
kontrola vole v prevodovkach osi, kontro-
la bfzd motorov, vole na mechanickych
komponentoch, ako su balancery pre osi
2 a 3 a vodiaci kib pre os 3.

Na lakovacom robote sa pouziva trocha
odlisny typ wristu (zapastia) ako u bezné-
ho manipula¢ného robota, je to takzvany
holowrist alebo flexi wrist. Tieto wristy su
Specifické tym, ze mdzu dosiahnut polo-
hu, ktora by s obyCajnym wristom nebola
mozna. Pocas inSpek&nej prehliadky sa na
wriste vykonavaju vizualne kontroly tesne-
nia wristu Ci vole na wriste.

Na robote sa kontroluju aj olejové napl-
ne prevodoviek osi robota, elektronické
pripojenia robota motorov a kariet umiest-
nenych v robote.

PoCas inSpekcnej prehliadky sa na
robote premazavaju mechanické Casti

robota Specialnym mazivom do agresiv-
neho prostredia Omega77, premazavaju
sa pohyblivé Casti robota, ako su wrist,
kibové prepojenie medzi prevodovkou
a ramenom pre 0s 3, pruzinové vyrovna-
vacie systémy pre osi 2 a 3.

Napokon sa na robote vytvori zaloha
systému, IPS dat, ktoré su potrebné pre
spravny chod aplikacie robota a zéloha
chybovych hlaseni robota. Tieto data sa
ulozZia do archivu ABB a képie sa odovzda-
ju zakaznikovi.

In§pekéna prehliadka je ukoncena tym,
7e sa vytvori protokol o in§pekcénej pre-
hliadke, ktory obsahuje zistené nedostat-
ky na danom robote s moznym rieSenim
problémov a presnym opisom nahradnych
dielov, ktoré su potrebné pre dalsiu opra-
vu robota.

InSpekcénou prehliadkou na robote vie-
me zachytit problém uz v zarodku, vieme
objednat korektny diel a predist poruche
skor, ako sa stane. Zaroven premazeme
mechanické Casti robota, ¢im sa predide
ich naslednému opotrebeniu.

Kamil Polak
0905 000 000
kamil.polak@sk.abb.com
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Automatizacia a pohony

Asynchronne motory

SO ZVySenou

7/ V1

ucinnostou

EU MEPS (European Minimum Energy Performance Standard) urCuje minimalnu
Urover U&innosti pre elektromotory instalované v krajinach EU. To je su&astou

EU ECO-design Directive (2005/32/EC), s cielom znizit spotrebu elektriny

a sucasne aj iné negativne environmentalne dosahy zo spotreby elektrickej energie.

mernica zahtfia jednorychlostné
trojfazové asynchrénny motory
do vykonu 375kWa s napatim
do 1000V. Plati od roku 2011
s prechodnym vykonavanim v troch eta-
pach do roku 2017 (tabulka 1). Smernica
vyzaduje od vyrobcov elektromotorov, aby
uvadzali triedu IE (International Efficiency)
a hodnotu Uginnosti na motorovy typovy
Stitok, ako aj v dokumentacii vyrobku.
EU MEPS sa opiera o dve normy IEC
(International Electrotechnical Commis-
sion), ktoré pozaduju, aby bola ucinnost
odmerana s pouzitim metdéd Specifiko-
vanych v IEC60034-2-1: 2007 a pouzi-
vanie ucinnostnych tried definovanych
v IEC60034-30. Program EU MEPS sa
opiera o medzinarodné normy, ¢o repre-
zentuje dblezité kroky k zosuladeniu tried
ucinnosti v celosvetovej miere.

Elektrické motory
s uginnostou v triede IE4

ABB ako prva uviedla na trh asynchron-
ne motory v ucinnostnej triede IE4 (Inter-
national Efficiency Class 4). Tieto motory
poskytuju jedine¢nu kombindciu vysoke;j
ucinnosti a spolahlivosti, ktora dava uplne
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nové moznosti, ako optimalizovat naklady,
maximalizovat’ Uspory energie, minimali-
zovat naklady na prevadzku a suc¢asne
zabezpecuje minimalizovanie neplanova-
nych prestojov. Toto znamena, Ze navrat-
nost pociato¢nej investicie je velmi krat-
ka. Novy rad elektromotorov s ozna&enim
M3BP z typového radu Process Perfor-
mance zahifa vykonovy rad 75 az 375 kW
v osovych vySkach 280 — 355mm pre
400V, 50Hz a 440/460V, 60 Hz.

Motory IE4 su zalozené na robustnej
a osvedcenej indukénej platforme. Maju
rovnakl mechanickd konstrukciu ako
ostatné liatinové motory ABB s vysokou
udinnostou a spifiaju poziadavky IE4 aj bez
pouzitia permanentnych magnetov. Motory
|IE4 poskytuju v su€asnom obdobi najvys-
Siu uc¢innost na trhu, umoznujuc pouzi-
vatelom motorov maximalizovat uspory
energie. V dbsledku toho su mimoriadne
vhodné na pouzitie s vysokym poctom
prevadzkovych hodin. Pouzitim motora
IE4 namiesto motora s nizSou ucinnos-
tou je mozné dosiahnut vyrazné zlepSenie
efektivnosti, ktora bude vytvarat podstatné
dspory energie pocas zivotnosti motora.
Sucasne znizenie spotreby energie zname-

na aj znizenie celkovych emisii oxidu uhli-
¢itého - to je vyznamnym faktorom, ktory
pomdze priemyslu k splneniu jeho envi-
ronmentainych zavazkov. Dalsou vyhodou
vys8ej ucinnosti je chladnejsia prevadz-
ka motora, ¢o znamena, Ze tieto moto-
ry pracuju este spolahlivejSie nez menej
efektivne alternativy. Kombinacia vysokej
ucinnosti a spolahlivosti umoZniuje pouzi-
vatelom motorov optimalizovat naklady.

Pre lepSiu predstavu pozri tabul-
ku 2 — porovnanie pre 90 kW motor pre-
vadzkovany pri 75-percentnom zatazeni,
7500 hodin za rok a pri cene elektrickej
energie 100 €/MWh.

DalSou alternativou pre elektricky
motor s vy$Sou Ucinnostou je pouzitie syn-
chrénneho reluktanéného motora (SynRM)
spolu s frekvenénym menic¢om ACS880.
Jednou z kltuc¢ovych vyhod SynRM je rotor
zlozeny iba z rotorovych plechov bez
klietky, pripadne rotorového vinutia. Bez
magnetov a bez klietky je stavba rotora
robustnejsia ako v pripade induk¢nych
motorov alebo motorov s PM. Okrem
toho neexistuje ziadne riziko trvalej straty
vykonu vzhladom na moznu demagneti-
zaciu v pripade poruchy alebo prehriatia.
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Etapa1 - od 16.6.2011

Etapa 2 - od 1.1.2015

Etapa 3 - od 1.1.2017

Postupnost vykonavania eurépskej Smernice ECO-design Directive

— Nové indtalované motory musia spifiat minimélne Gginnostnu triedu IE2

— motory s vykonom 7,5-375kW v triede IE3
— motory s vykonom 7,5-375kW v triede IE2 s frekvenénym meni¢om

— motory s vykonom 0,75-375kW v triede IE3
— motory s vykonom 0,75-375kW v triede IE2 s frekvenénym meni¢om

1 Poziadavky na uc¢innost motorov podla ECO-design Directive

Vykon Typ Udinnostna v [%] Zvysené naklady na
[kW] motora trieda elektricku energiu [€/rok]
90 M3BP280MLA4 IE4 96,4 -
90 M3BP280SMC4 IE3 95,9 255
90 M3BP 280 SMB 4 IE2 94,7 867

2 Rozdiel nakladov na energiu spotrebovanu réznymi 90 kW motormi prevadzkovanymi
pri zatazeni 75 %, 7500 hodin za rok, pri cene elektrickej energie 100 €/MWh

Motor bez magnetov je zo svojej podstaty
bezpelny a neexistuje spatné indukované
napéatie. Prepatova ochrana frekvencného
menic¢a sa stava zbytoéna. Znizenie vacsi-
ny strat rotora a efektivnejSia konstrukcia
rotora sU vyhodami tohto motora a nim
pohananého zariadenia. Motory s tech-
nolégiou SynRM mébzu byt prevadzkova-
né na IEC Standardizovanych urovniach
vykonu pre danu osovu vySku. V tomto
pripade sa spolu s frekvencnym meni¢om
dosahuje zvySenie ucinnosti o viac ako
5% pre malé motory a asi 0,5 % pre moto-
ry s osovou vyskou 315mm. Ak by bol
indukény motor prevadzkovany v teplotnej
triede F (105 K), SynRM bude pracovat iba
s tepelnym narastom 60 K. Tato nizsia pre-
vadzkova teplota predlZuje Zivotnost izola-
cie motora a sucasne predlzuje zivotnost
loZisk. Loziska motora vyzaduju pravidelnu
ddrzbu a podla studii je zlyhanie loziska
pri¢inou priblizne 70 percent v8etkych
neplanovanych vypadkov motorov. NizSia
teplota lozisk sa priamo premieta do dlh-
Sich mazacich intervalov, znizuje naklady
na udrzbu a zvySuje spolahlivost. V pripa-
de vymeny loziska nie su potrebné Spe-
cialne pomobcky z dévodu magnetickych
sil, ako v pripade PM motora, a vymena
loziska je rovnako jednoducha ako pri bez-
nych asynchréonnych motoroch.

Frekvenéné menice pre elektrické

motory s u¢innostou IE4 a IE3
Frekvencné menic¢e ACS880, ACS850

a ACS800 patria na vrchol v oblasti regu-

lacie AC elektrickych motorov vdaka uni-
katnemu spdsobu riadenia DTC. S pria-
mym riadenim momentu sa dostavame
na fyzikdlnu hranicu vyuzitia asynchrén-
neho motora, kedze v motore je riadeny
priamo krutiaci moment. PouZitie riadenia
DTC so sebou prinieslo vysoku dynamiku
pohonu a presnost regulacie bez snimaca
otacok a optimalizaciu magnetického toku
motora, Co prinaSa dalSie uspory elektric-
kej energie. Vysoka spolahlivost frekvenc-
nych meniCov ACS800 bola ziskana nad-
viazanim na uspesny typovy rad ACS600.
Podobne aj nové generacie frekvenénych
meni¢ov ACS880 a ACS850 vyuzivaju
technoldgie pouzité v rade ACS800.

Pre Siroky rozsah pouzitia v priemysle
sa tieto typy vyrabaju v napétovych Urov-
niach 400, 500 a 690V s vykonom moto-
rov az po 5600kW. V priemysle oblUbené
chladenie vzduchom je pre vykony nad
400 kW mozné nahradit verziou s vodou
chladenymi polovodi¢ovymi prvkami, ¢o
prinasa dalSie Uspory na chladeni priesto-
rov inStalacie. Pre zariadenia pozadujuce
dynamickeé brzdenie su s meni¢mi ACS800,
ACS850 a ACS880 dodavané brzdné
menice a pre pohony s dlhotrvajucou pre-
vadzkou v oblasti brzdenia su alternativy
so vstupnym rekuperacnym striedacom.
Modularna konfiguracia menic¢ov posky-
tuje moznost radit vystupné striedace pre
jednotlivé motory do systému MultiDrive.
Toto rieSenie navrhnuté so spoloénym DC
medziobvodom méze byt s jednym ale-
bo viacerymi vstupnymi usmerfiovaémi.

Pre motory s permanentnymi magnetmi
bolo riadenie DTC modifikované, a preto
je mozné pouzit tento frekvencny menic
aj pre tento typ motorov. Prednosti frek-
vencnych menicov radu ACS800 a jeho
nastupcov ACS880 a ACS850 ich pred-
ur€ili na pouZitie vo v8etkych odvetviach
priemyslu a aj v niektorych Specialnych
aplikaciach, ako su OZE.

Pre menej naro¢né aplikacie s asyn-
chrénnymi motormi v Uéinnostnej triede IE4
a |E3 je mozné pouzit ACS550 a ACS580.
Tieto meni¢e maju popri pouzitom vek-
torovom riadeni aj integrovany RFI filter,
ktory vplyvom zmeny induk&nosti timivky
vyrazne znizuje vplyv vys$Sich harmonic-
kych na siet v celom regulacnom rozsahu
pohonu. Pre lahsie uvedenie do prevadz-
Ky je pouzivatelovi na pomoc interaktivny
sprievodca nastavenim menica ako sucast
programového vybavenia komunikacného
LCD panela. Menice sa vyrabaju vo vyko-
novom rozsahu motorov do 355 kW pre
sietové napatia 380 — 480 V. Komunikac-
nymi modulmi pre DeviceNet, Profibus,
Modbus, ControlNet, Lonworks je mozné
optimalizovat naklady pri instalacii.

Pre motory s vykonom do 22 kW je
mozné pouzit vektorové frekvencné meni-
C¢e ACS355, ktoré svojim programovym
vybavenim spifiaju potreby $tandardnych
aplikacii. Pre ulahCenie nastavenia je
mozné pouzit programovacie zariadenie
FlashDrop, ktoré naprogramuje menic aj
bez pripojenia na elektricku siet. Z dévodu
inStalacie do strojov je Standardne vyba-
veny funkciou SIL3 (Safe Torque Off), kde
nahradzuje potrebu doplnkového bezpec-
nostného relé. Programové vybavenie
podporuje pripojenie ACS355 na motory
s permanentnymi magnetmi.

Medzi najjednoduchS$ie frekven&né
meni¢e od ABB patria ACS310, ACS150
a ACS55, ktoré su urcené pre aplika-
cie v priemysle alebo komunaélnej sfére,
vyuzivajuce riadenie U/f. Ich koncepcia
vychadzala z poziadaviek na jednodu-
ché nastavenie, inStalaciu a ovladanie.
Su uréené na riadenie motorov Cerpadiel
a ventilatorov a ich programové vybave-
nie podporuje jednoduchu implementaciu
do technoldgie a sucasne zabezpedluje
nahradu niektorych externych zariadenf
ako napriklad nadradeny PID regulator,
pripadne procesny zobrazovaci panel. Su
vyrabané v jednofazovej alebo trojfazovej
verzii s vykonom do 22 kW.

Mario Pastierovi¢
0905203 052
mario.pastierovic@sk.abb.com
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Automatizacia a pohony

/vazujete robotizaciu?
Pytajte sal

Prvé konstrukcie robotov, ktoré zodpovedaju dnesSnym koncepciam, zacali vznikat
po roku 1954. V sucCasnosti su priemyselné roboty sofistikované zariadenia,
vykonavajuce Cinnosti od montaze cez zvaranie, manipulaciu, lakovanie az po
cokolvek iné. Vyvojovy softvér takisto presiel revoluCnymi zmenami.

konomicka situacia (v sucas-

nej dobe moderne nazyvana

kriza) vytvara tlak na rozhod-

nutia investorov a manazérov.
Toto obdobie otvorene ukazuje, do akej
miery su investori a manazéri pripraven{
uskutoCnit rozhodnutia, ktoré moézu mat
fatalne nasledky na chod firiem alebo na
ich rast. Ano, rozhodnutia investovat do
novych technoldgii, rekonstrukcii, inovacii
v obdobi, kedy je dostatok objednavok
a silné ekonomické zazemie, vacsinou
manazérom nerobi vrasky na tvari. AvSak
urobit takéto rozhodnutie v obdobi nejas-
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nej buducnosti a ekonomickej neistoty,
spbsobuje opatrné kroky vacsinou veduce
k ¢akaniu, odsuvaniu investicie na neskor,
pripadne na neurcito. Toto je obdobie,
ktoré preveruje schopnosti aj neschop-
nosti ¢lenov riadiacich timov. Ako napisal
Saint-Exupéry: ,Clovek sa naplno prejavi,
az ked' si zmeria sily s prekazkou.”

Na to, aby sa manazér, pripadne firma
spravne rozhodli, potrebuju subor infor-
macii o investicii, ktoré vnasaju svetlo
a vytvaraju jasny prehlad. Podmienkou je,
ze informacie musia byt relevantné, zobra-
zujuce skutocné néklady s redlnymi ¢aso-

vymi udajmi. Pri robotickych aplikaciach
je to o to zloZitejsie, Ze vacsina laikov vidi
v robotizovanom pracovisku velké riziko
spojené s programovanim, nastavovanim
a udrziavanim v chode. Zabudaju pri tom
vSak na to, Ze automaticka ¢innost vyrob-
nych strojov nie je mozna bez automatic-
kej manipuldcie, a prave na takuto mani-
pulaciu su potrebné priemyselné roboty.
RobotStudio je priamo urceny pre vyvo-
jarov, ktori dokazu v off-line rezime vytvorit
plne funkénu simuléciu pracoviska, vrata-
ne vlozenia 3D modelov roznych formatov.
Nasledne mézu Specifikovat robot, overit
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1 Model pracoviska je najprv zostaveny, naprogamovany a vyladeny v po¢itaci

jeho dosah a vytvorit systém, ktorého
sucastou je realna konfiguracia. V tejto
faze vyvojar definuje nastroj, pripadne
nastroje, ktoré budu pouzité v aplikacii.
Nastroj je mozné definovat velmi presne,
pretoze ako podklad sluzi 3D model. Ked
uz je namodelované celé pracovisko a vlo-
zeny robot, nasleduje dalsi krok — defino-
vanie pracovnych objektov a pohybovych
sekvencii. V tejto faze pripravy je mozné
definovat vSetky trajektorie, ktoré ma robot
vykonat. Po presune definicii do virtudlne-
ho kontroléra, m&ze vyvojar zacat progra-
movat, testovat, optimalizovat algoritmy.

Nespornou vyhodou je sledovanie
pohybu robota v softvéri RobotStudio.
Azda by niekto namietal, ze v simulécii
nie je mozné skontrolovat kolizne situdcie.
Pravda je Uplne opacné — pri simulacii je
mozné detegovat kolizne situdcie, napr.
nastroja s konstrukciou zariadenia a tieto
je mozné po nastaveni koliznej vzdialenosti
vizuélne zobrazit. Nasledne sa optimaliza-
ciou trajektodrie takyto jav odstrani.

Po ukonceni fazy optimalizacie tra-
jektdrie vytvori vyvojar, ak si to aplikacia
vyzaduje, HMI rozhranie. RobotStudio
poskytuje intuitivne prostredie pre vytva-
ranie rozhrania ¢lovek — stroj. Celu aplika-
ciu si mbéze vytvorit a vzapati simulovat.
Vystupom simulacie je videosekvencia,
v ktorej je vidiet, ako robot pracuje, jed-
notlivé pohyby externych mechanizmov,
informacie na vizualizacnom paneli. Pri
vytvarani videosekvencie je mozné urobit
detailné zabery robota, nastroja a inych
gasti. Co je hlavné, v tomto vystupe je
vidiet €as cyklu a Cas jednotlivych opera-
cii. Na zaklade tychto podkladov je moz-
né stanovit spravnu kalkulaciu, definovat
navratnost, najuzSie miesta technoldgie,
pocet operatorov na pracovisku a v nepo-
slednom rade — mozno na prvy pohlad

nepodstatny, ale v su¢asnosti velmi dole-
zity Udaj — celkovy rozmer pracoviska.

Po tejto Casti uz investor operuje
s informaciami, na zaklade ktorych si
moZze vSetko dobre premysliet. Vidi budu-
cu investiciu v skutoCnej podobe. Ak sa
investor rozhodne pre realizaciu, ostava
uz len ,preklopit” off-line aplikaciu do real-
neho robota. Definovat pracovné objekty
na redlnom pracovisku, vytvorit sekvenciu
pre ovladanie vstupno-vystupnych periférii
a spustit robot. Ak sa vam stale zda ten-
to jednoduchy opis neredlny, mnozstvo
aplikacii zrealizovanych tymto spbésobom
potvrdzuje, ze to mozné je.

Medzi projekty realizované uvedenym
spbsobom patri i ,Triediace pracovisko
staviv® vo firme Slovmag, a.s. (obr. 1).
Pracovisko rieSi depaletizaciu pecného
vozika, ktory prichadza zo susSiacej pece.
Pecny vozik je naplneny rostmi, na ktorych
sU ulozené Ziaruvzdorné staviva uréené
na stavbu peci. Po depaletizacii vozika
su jednotlivé staviva odoberané robotom
a ukladané na dopravnik, ktory presuiva
tehlu cez kontrolny tunel, kde 3D kamery
rozloZzené po obvode staviva skontroluju
rozmery a objemové chyby. Na konci ich
robot odoberie a na zaklade informacie
z kamerového systému o kvalite tehly ich
rozmiestni na expedicné palety s vlastnos-
tami: dobra, super dobra, zla a zlomok.

Prazdne rosty su automaticky stoho-
vané. Zaujimavostou tohto pracoviska je
intuitivny lozny plan, ktory vytvara opera-
tor podla poziadaviek koncového zakaz-
nika. Cez ovladaci panel PLC operator
zada rozmer z velkej miery lichobezniko-
vych tehal. Nasledne rozlozi tehly pomo-
cou tlagidiel, a tymto spdsobom vytvori
lozny plan. Vytvoreny typ ulozi a spusti
depaletizaciu. Robot ziska informacie
z nadradeného systému po zbernici Pro-

fiBus. Nasledne optimalizuje svoju polohu,
uhol natoCenia na zaklade tychto udajov.
Z toho vyplyva, ze operator nemusi byt
programator robota, staci, aby zadal roz-
mery a polohy tehal tak, ako maju byt
ulozené na expediCnej palete.

Sucasné trendy si vyZaduju vysokokva-
litné aplikacie za velmi nizkych vstup-
nych nakladov. Tieto poZiadavky trhu
podnecuju vyvojovych pracovnikov ABB,
aby vytvarali pre pouzivatelov nastroje.
Jednym z nich je i opcia ,multitasking” pre
vSetky typy robotov. Jej hlavnhou vyhodou
je pouZitie v aplikaciach, kde je nutné ovla-
dat vstupy, vystupy, dopravniky, signaliza-
ciu, ventily. To znamena, Ze na ovladanie
vstupno-vystupnych periférii je mozné
pouzit robot. Samozrejme, Ze robot nie
je PLC, jeho majoritna funkcia je riadenie
pohybu. Preto treba zvazit rozhodnutie,
¢i pouzit PLC sucasne s robotom, alebo
iba samotny robot — na zaklade mnozstva
pouzitych signalov, ktoré treba spraco-
vavat a obsluhovat, a s akym reakénym
¢asom. Aktualnym prikladom je firma
VKBS, s.r.o., ktora robotom IRB2600
s opciou multitasking ovlada pracovisko
skrutkovania, vratane kamerového sys-
tému, ktorym sa koriguje pozicia robota
vzhladom na hlavicu skrutky. Pévodny
navrh pocital i s pouzitim PLC, avSak po
predstaveni moznosti ovladania pracovis-
ka robotom, vo firme vec znovu posudili
a rozhodli sa pre pouZzitie robota ako ria-
diaceho systému. Tento krok im umoznil
znizit ndklady na realizaciu.

Nato, aby sa Clovek vedel spravne roz-
hodovat, potrebuje mat dostatocné vedo-
mosti. A na to, aby ¢lovek mal dostatoc-
né vedomosti, potrebuje viac Casu. Ked'
Clovek venuje ziskavaniu vedomosti viac
Gasu, stane sa, Ze vyvoj sa medzi¢asom
posunie dalej a on zaostane. Preto je
vhodné ziskavat informacie od odborni-
kov z danej oblasti. ABB disponuje velkym
mnoZstvom profesionalov, zaoberajucich
sa réznymi oblastami priemyslu. Nevahajte
a obratte sa na nas s otazkami, ktoré vas
trapia v oblasti robotizacie pracovisk.

Tomas Magula
0917 624 360
tomas.magula@sk.abb.com
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nteligentné nizkonapatové
rozvadzace MNS IS
novativna koncepcia

Spojenie dlhoro¢nych skusenosti, osvedCenych ekonomickych
a prevadzkovych vlastnosti predchodcu s pokroCilym hardvérovym

dizajnom a pridanou hodnotou softvérovej vybavenosti.

lasicky koncept dobre znamych

modularnych rozvadzacov MNS

sme priblizili v predchadzaju-

com vydani nasho ¢asopisu. Vy-
voj vSak ide dopredu, a tak aj ABB v snahe
napifiat poZiadavky trhu predstavuje tplne
novy inovativny koncept. MNS iS zacho-
vava to najlepSie z technolégie MNS a po-
suva ho do vysSej Urovne prevadzkovej
obsluhy, kde z toho plynu dalsie vyhody
pre zékaznikov nizkonapatovych aplikacif
MCC (Motor Control Center).

Zretelnym zakladnym elementom Upl-
ne novej inovativnej koncepcie je fyzicky
oddelend a nezavisla prevadzkova obsluha
silovej a riadiacej Casti, ktora jednoznacne
definuje aj konstrukéné charakteristiky roz-
vadzacov MNS iS. Zakladnym stavebnym
prvkom rozvadzac¢ov MNS iS su tzv. napa-
jacie moduly MStart a MFeed. Celkom
novou myslienkou tejto inovécie je, Ze tieto
moduly obsahuju len silové spinacie prvky,

2 Klasicka zostava vyvodového pola
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1 Koncept integrovaného rieSenia s nadradenym systémom

ochranu proti skratu, senzory elektrickych
veli¢in a teplotnych veli¢in a signalizac-
né prvky. Prave tato skuto¢nost umoz-
nila znizit technicku vysku modulov na
6E — 150 mm, namiesto 8E ako v pripade
klasického MNS.

Podla typu ovladania existuje cely rad
dostupnych typov MStart modulov, ako
su NR-DOL (Non reserving Direct Online),
REV-DOL (Reversing Direct Online), HV
(Heavy Duty), NR-S/D (Star-Delta), a tak-
tiez MFeed modulov ako CF (Contactor
Feeder), SCPD (Short Circuit protection
Device) a F (Feeder) — distribu¢né vyvody
pri rbznom menovitom napati 400V, 500V,
690 V. Vysuvné vyhotovenie MStart/MFeed
modulov zabezpeduje vysoku prevadzko-
vU spolahlivost a bezpecnost obsluhy.
Dal&imi hlavnymi charakteristikami tychto
modulov je multifunkéné ovladacia paka

prepojena na blokovaci mechanizmus
modulu, ergonomicka rukovat na vysu-
nutie modulu, Styri volne konfigurovatel-
né LED signalky umiestnené na ¢elnom
paneli modulu. Vysuvny MStart modul je
dostupny v réznych velkostiach od 6E/4
az po 24E zavislé od vykonu pripojeného
motora/zataze. Specifikom je patentovana
boc¢nikova meracia technolégia umiestne-
na v zadnom paneli na silovych kontak-
toch (power contact), sluziaca na meranie
zakladnych elektrickych veli¢in — napétia,
prudu a teplotnych udajov.

VSetky tieto merané veliciny su prena-
Sané do dalSej dblezitej Casti rozvadza-
¢a MNS iS, do jednotiek MControl, ktoré
svojou konfigurovatelnostou umoznuju
zvladnut rézne ovladacie algoritmy, zabez-
pecuju rézne druhy ochran — ochranu pro-
ti pretazeniu (TOL — Thermal Overload),
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3 Schéma komunikacie rozvadza¢a MNS iS

vypadok fazy, podpatovu ochranu a umoz-
Auju rbzne monitorovacie funkcie. Tieto
ovladacie jednotky MControl st umiestne-
né v ovladacom kablovom priestore vedla
vyvodového pola, uréeného pre jednotli-
vé MStart a MFeed moduly. Komunikaciu
napajacich modulov s ovladacimi modulmi
zabezpecuje ovladaci kondaptor (Control
condaptor) pomocou internej zbernice.
MControl obsahuje aplikacny program
s moznostou vyberu softvérového modu-
lu z tychto kategorii: typ motorstartéra,
ochranné funkcie, ovladacie funkcie,
udrzbové/monitorovacie funkcie. V ram-
ci kategodrie ovladacich funkcii je mozné
vybrat z viacerych logickych blokov, ktoré
umoznuju jednoduchu a flexibilnd formu
kombindcie internych a externych signalov
pomocou réznych logickych funkcii (napr.
AND, OR, EXOR, TIMER atd.).
Vzhladom na obrovsky rozsah rbéz-
nych kombindcii prevadzkovych a vyrob-
nych procesov vo fabrikach su ovlada-
cie karty Standardne vybavené siedmimi
digitalnymi vstupmi na 24V DC a Styrmi
reléovymi vystupmi do 230V AC, ktoré je
mozno vyuZit napr. ako vstupy od konco-
vych spinacov alebo réznych ovladacich
tlacidiel z prevadzky. Samozrejme, ak to
nestadi, karty je mozné dovybavit dalsimi
kartami digitalnych, analégovych, reléo-
vych vstupov-vystupov a kartami vstupov
pre PT100, PTC. Co sa tyka komunikécie
ovladacich kariet, k dispozicii je Standard-
né priemyselné rozhranie ProfiBus DP VO
a DP V1, kde ovladacia karta sa javi ako
Standardné Profibus slave zariadenie.
Délezitym stavebnym prvkom celgj
koncepcie je rozhranie MLink, ktoré sluzi
ako komunika¢na brana medzi ovlada-
cimi kartami MControl a nadstavbovym
procesnym riadiacim systémom (Pro-
cess Control System) celej prevadzky.
Umoznuje pripojit az 60 kariet pomocou
internej zbernice. Komunikacia prebieha

v realnom Case v podobe master-sla-
ve protokolu na 10 Mbps, pri neustalom
dopytovani vSetkych jednotiek MControl.
Pripojenie do PCS je realizované pomocou
rozhrania FieldBus podporujuceho nasle-
dujuce protokoly: Profibus DP a DP V1,
Profinet 1/0, ModBus RTU, ModBus TCP.
Okrem FieldBus rozhrania MLink Stan-
dardne poskytuje aj samostatny etherne-
tovy port, pomocou ¢oho je jednoducho
umoznena dostupnost dalSich aplikacii po
Standardnej pocitaCovej sieti, ako napr.:
parametrizacia/konfiguracia, weboveé roz-
hranie, OPC DA - pristup k datam (Data
Access), OPC AE (Alarms and Events).

Vzhladom na dblezitost procesnych
Ukonov vo fabrikach, vyzaduje sa vysoka
Uroven spolahlivosti, ¢o MNS iS dokaze
zvysit a zabezpedit dvojitou redundant-
nostou komunikacnej konfiguracie. Tato
konfiguracia umoznuje komunikéciu dvo-
mi nezavislym cestami od rozvadzaca az
po PCS. Pocas normalnej prevadzky oba
PCS kontroléry mézu &itat v8etky dostup-
né informacie z oboch — z primarneho a aj
z0 zélozného MLinku, av8ak len primarne;
jednotke MLink je umozZnené spracovavat
ovladacie prikazy z PCS.

Okrem toho, Ze vsetky informacie su
prenaSané do nadradeného procesného
riadiaceho systému, pouzivatel ma moz-
nost miestne pomocou MView zobrazovat
status MNS iS a vizualizovat informacie
ohladom pripojenych motorov a napa-
janych zariadeni. MView je v podstate
dotykovy displej v priemyselnom vyho-
toveni montovany priamo do dveri ovla-
dacieho kablového priestoru. V sulade
s pristupovymi pravami ma pouzivatel
pristup k tymto funkciam: ovladacie funk-
cie (Stop-Start-Reset), inZinierske funkcie
(nastavovanie ovladacich a ochrannych
parametrov), procesné informacie, moni-
torovacie/diagnostické funkcie (pripra-
venost, chod, vypnuty spustou, alarmy,

4 Hardvérova konfiguracia rozvadza¢a MNS iS

rézne udalosti) a udrzbové funkcie (pocet
zasunuti-vysunuti, pocCet zopnuti spina-
cich prvkov, teploty hlavnych kontaktov,
prevadzkové hodiny atd.). Parametrizacia
a samotny inziniering sa deje v multifunké-
nom inzinierskom nastroji MNavigate, ktory
je vyuzivany jednak ABB a jednak konco-
vym zakaznikom pocas celého zivotné-
ho cyklu daného rozvadzaca. Vyrobca to
vyuziva od projekenej, inzinieringovej fazy
cez tovarensky akceptacny test FAT az
po asistenciu pri uvedeni do prevadzky
a nabehu, nasledne sa vyuzije oddelenim
prevadzky a udrzby koncového zakaz-
nika na uskuto¢nenie akejkolvek zmeny
v konfiguracii a, samozrejme, na vykon
servisnych a udrzbarskych planov. MNa-
vigate je zalozeny na operacnom systéme
Microsoft Windows, ma priatelské klient-
ske rozhranie. Umoznuje parametrizaciu
a konfiguraciu ovladacich kariet a napaja-
cich modulov, nastavenie komunikacnych
parametrov (konfiguracia fieldbus, failsafe,
Gasova synchronizacia atd’), administra-
tivne funkcie ako pouzivatel'ské pristupové
prava, rbzne reporty atd.

MNS iS je teda prvy plne integrovany
rozvadzacovy systém nie len z pohladu
elektrického a bezpecnostného, ale aj
z hladiska schopnosti jednoduchej a spo-
lahlivej distriblcie a dostupnosti réznych
druhov informacii. Ponuka viaceré moz-
nosti pre procesnych operatorov, pre tim
elektrikarov a udrzbarov, ako aj pre mana-
zérov prevadzky v spominanej oblasti.
MNS iS umoznuje modifikaciu kontrolnych,
ovladacich a ochrannych funkcii kedykol-
vek a v ktorejkolvek faze zivotného cyklu
rozvadzaca, poskytuje potrebnu flexibilitu
pre inzinierov, systémovych integratorov
a pre koncového zakaznika.

Tomas Terpo
0905381 364
tomas.terpo@sk.abb.com
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Farby plné inspiracie

Ti, o sami navrhuju svoj zivotny priestor, chcu ho ¢o najviac
prisposobit vlastnym predstavam. Mimoriadny vyznam maju farby a ich
sulad s prostredim. Novy dizajnovy rad vypinacov a zasuviek ABB
spifia aj tieto poZiadavky a ponuka dve rdzne farebné skaly. MdZete
vyberat z mnohopocetnej ponuky kombinacii farieb — ramcekov,
vypinacov a medziramcekov tak, aby ste dosiahli absolutnu harmoniu
s okolim, a pritom si zachovali vlastny jedinecny Styl.
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basic55® Trendline

Farby zosobriuju nase emdcie a ovplyv-
Auju nas cely zivot. Tvaruju a spéjaju nas,
ale dokazu vyjadrit aj rozdiely medzi nami —
su jedine¢nym obrazom talentu a tvorivos-
ti v nasich dusiach. S dizajnom basic55®
Trendline mate moznost usporiadat svoj
zivotny priestor v novej dimenzii. Predsta-
vujeme vam noveé, teplé, harmonicke, pri-
jemné a elegantné kombin&acie farieb vypi-
nacov a zasuviek, ktoré dokonale naplnia
kazdy vkus a individualitu. Aj jednoduchy
predmet, ako je vypina¢, dokazeme preta-
vit do vysoko kvalitného dizajnu.

Cistota, $tyl a elegancia

Mozno si myslite, Ze vypinaCe a zasuv-
ky su veci neddlezité, ale v nasich zivotoch
hraju vyznamnu ulohu. V ramci harmonie
zivotného Stylu kazdého z nas umoznuju
vyjadrit vlastnu kreativitu, ktora zvyraz-
ni jedineCnost zivotného priestoru, ¢o si
v interiéri okolo seba budujeme.

Moderna a trvala klasika

Klasika, ktora vSak udava nové meradla.
A to plati aj pre farby — kombindcia Ciernej
a bielej farby odjakziva stelesnuje pravidla
Cistoty, estetiky a extravagancie.

Individualita a tvorivost’

Moderny spbsob zivota zosobriuje
kreativny pristup k sucasnym farebnym
trendom. Moderny ¢lovek dokaze zrealizo-
vat svoj osobny Styl a potesit sa aj takymi
drobnostami, ako su tieto velmi kvalitné
a na pohlad atraktivne vypinace.

Elegancia a luxus

Ak vyzadujete ten najvyssi Standard
a potrpite si na kazdy, hoci aj maly a drob-
ny esteticky detail, potom ste, pravdaze,
nekompromisni aj pri vybere vypinacov.
Dizajn basic55® Trendline spini aj vase
prisne poziadavky: prvotriednu kvalitu,
dokonaly material a luxusné vyhotovenie.
Extravagantné a farebne Stylové rieSenie
iba poddiarkuje dokonalost vyrobku.
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basic55® Baseline

Dizajnovy rad basic55® Baseline je
inovativny farebny program, ktory pod-
necuje predstavivost a podporuje tuzbu

o jedine¢nosti. TU mame prirodzene
v sebe a reflektujeme ju v priestore, ktory
okolo seba vytvarame. M6Zeme ju vyjadrit
aj prostrednictvom farieb, hoci diskrétne.
Dokazeme tak vytvorit mnohé kreativne
rieSenia pre miesta, ktoré obyvame.

Priestor pre napady

VSetky individualne poziadavky aj v tom
najmensom detaile davaju charakter inte-
rieru. Kombinacia bielych ramc&ekov, kry-
tov a farebnych medziramcekov v 6smich
decentnych farbach basic55® Baseline
skvele zvyrazni osobity vkus a moderny
Zivotny &tyl. Vdaka tomuto dizajnu skibite
eleganciu a kreativitu a najréznejsie inte-
riérové trendy premenite na realitu.

Dokonaly a funkény

Jednou z moznosti je aj fosforeskujuci
medzirdamdek. Cisty a elegantny pod&as
dna a dokonaly navecer. Je exkluzivny a agj
neuveritelne prakticky. V temnote sa pre-
meni na bezpec¢ny ukazovatel —ilnteligent-
né a prijemné rieSenie, ktoré kombinuje
dokonalu estetiku s praktickym ucelom.

Jedine¢nost v kazdej miestnosti

VSetky obmedzenia, ktoré azda este
stali v ceste kreativite a dizajnu zivotného
priestoru, boli prelomené. Rad basic55®
Baseline vas presvedcCi farebnostou —
mnoho novych variantov bude istotne
ladit s kazdym jednotlivym interiérom aj
v najmensom detaile. Vdaka tejto variabi-
lite ziska kazda miestnost vlastny farebny
vyraz a aj zdanlivo oby¢ajny biely vypinac
zohra svoju Specifickd Ulohu. A mate zmy-
sel pre detail!

Jednym ,,esom z rukava“ radu basic55®
Baseline je fosforeskujuci medziramcek,
ktory sa po zotmeni zmeni na orientaéné
svetlo — vypina¢ najdete aj v tme

Rad basic55® Trendline, postaveny na

harmonickych odtiefioch slonoviny, grafitu,

cappuccino a moka, dopiiia luxusna
Sampanska metaliza

Dve farebné linie
ponukaju spolu 225
kreativnych moznosti.

Na prvy pohlad zistite,
ze ste nasli, Co ste
hladali.

Matej Hruska
0905946 619
matej.hruska@sk.abb.com
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Novy rad elektromerov AB

je uz kompletny

polo¢nost ABB, tradi¢ny vyrob-

ca elektromerov do rozvadza-

¢ov, prichadza na trh s kom-

pletnou ponukou nového radu
elektromerov typu A, ktoré nahradzaju
zname elektromery DELTA a DELTAplus
a prinasaju nové, vyssie funkcie.

Typovy rad A
Nové elektromery typového radu A

charakterizuju nasledujuce vlastnosti:

— trieda presnosti 2, 1 gj 0,5,

— rozsah pracovnych tepl6t
od -40°C az do +70°C,

— nizka vlastna spotreba,

— maly potrebny priestor — ur¢ené na
DIN-listu, aj do malych rozvodnic,

— impulzny vystup,

— komunikacia: M-Bus, RS-485 pre
Modbus RTU, KNX,

— IR-port pre sériovu komunikaciu,

— vstupy/vystupy,

— 1 az 4 tarify, riadené cez vstupy,
komunikaciou, alebo hodinami,

— pixlovy displej,

— meranie Cinnegj, jalovej
aj zdanlivej energie,

— meranie Uc¢innika, vysSich
harmonickych aj skreslenia,

— certifikované podla EU smernice MID
pre fakturacné meranie,

— trojvodiCové aj Stvorvodicové
pripojenie trojfazovych elektromerov.

Komunikaéné adaptéry rozSiruju moznosti
pripojenia elektromerov k datovym
riadiacim systémom
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Zakladné triedenie typového radu A:

transformatora 1, 2 alebo 5A,

transformatorov 1, 2 alebo 5A.

Elektromery radu A su k dispozicii

s rbznou urovriou funkcii, prispdsobenou

odlisSnym potrebam. Koncepciou tohto

typového radu je rozdelenie do niekolkych
tried so zvySujucou sa funkénostou:

— Steel — meranie &innej energie, trieda
presnosti 1, impulzny vystup/alarm,

— Bronze - import/export energie,

— Silver — trieda presnosti 0,5 pre verzie
s nepriamym meranim, tarify, pevné
vstupy/vystupy, nulovatelny register,

— Gold - zakladné hodinové funkcie,

— Platinum - jalova energia, vysSie
hodinové funkcie, harmonické,
konfigurovatelné vstupy/vystupy.

Siroka kala funkcif a rozmery vyhovu-
juce aj pre malé rozvodnice umoznuju pou-
zitie od priemyslu, na sledovanie a ana-
lyzu spotreby energie, az po kancelarske
a obytné budovy, na podruzné meranie
spotreby energie pre presné rozuctovanie
jednotlivym najomcom priestorov.

— A41 — jednofdzovy elektromer pre priame meranie do 80 A,
— A42 — jednofdzovy elektromer pre nepriame meranie, vystup pridového

— A43 - trojfazovy elektromer pre priame meranie do 80 A,
— A44 — trojfazovy elektromer pre nepriame meranie, vystup priddovych

Elektromer C11

Dal$im novym zaujimavym vyrobkom
v oblasti merania elektrickej energie je
jednofazovy elektromer typu C11, ktory
dopifia tento uceleny rad elektromerov.
Jeho hlavnym prinosom je to, Ze na plo-
che jedného modulu poskytuje meranie
aj plnohodnotné zobrazenie ¢innej ener-
gie, prudu, napatia, ucinnika, obsahuje
impulzny vystup/funkciu alarmu. Je uréeny
pre priame meranie do 40 A. Je certifiko-
vany podla smernice MID, priloha D, pre
podruzné meranie.

VSetky tieto elektromery, doplnené
o0 komunika¢né adaptéry, poskytuju naj-
novsie technické prostriedky, ktoré potre-
bujeme pre riadenie, meranie a analyzu
spotreby elektrickej energie.

Michal Kopéik
0918622 801
michal.kopcik@sk.abb.com



Procesna automatizacia

Navigator 600 Silica
Kremikovy analyzator

Nakladovo efektivny automatizovany monitoring
oxidu kremicitého pre Siroky rozsah pouzitia.

noho rokov skusenosti a ino-
vacii v konstrukcii a mnoho
uspesnych aplikacii spojitych
chemickych analyzatorov je
spojenych s najnovsimi elektronickymi
a vyrobnymi technolégiami v produkcii
analyzatorov ABB série Navigator 600.
Je vyvinuty ako kontinualny analyza-
tor, ktory ponuka Siroké moznosti série
analyzatorov Navigator 600, zahfnajuci
najvacsiu moznu jednoduchost a spolahli-
vost, nez kedykolvek predtym. Navrhnuty
je velmi starostlivo na zéklade kolorimet-
rickej techniky, Cast ktorej tvori manipu-
lacia s kvapalinami s cielom znizit beznu
Udrzbu. Vyuziva sa vykonna elektronika
i pokrocilé funkcie, ako su automaticka
kalibracia, kontinualna analyza vzoriek
a programovatelné viacprudové prepina-
nie vzoriek zabezpedujluce jednoduché
a presné meranie oxidu kremicitého.
Procesné data, rovnako ako obsah
alarmov a dennych hlaseni, je mozné ulo-
zit na vymenitelnej SD karte v bindarnom
formate a vo formate plavajucej radove;
Ciary pre vedenie zaznamov a analyzy
pomocou softvéru ABB DataManager.
Velmi nizke prevadzkové naklady boli
dosiahnuté znizenim spotreby cinidla
a zjednodusenim udrzby. Velkost pristroja

Typické aplikacie Navigator 600 Silica
(1) Demineralizacia vdd pre elektrarne

a spracovatelsky priemysel:

— sledovanie aniénu a zmieSanych
zloziek kremicCitanov, indikacia kvality
demineralizovanej vody.

(2) Kotly

— monitorovanie vody v kotlovom
bubne, poskytovanie informécie
o urovni kontaminacie v kotle,

— monitorovanie prenosu kremicitanov
v nasytenej pare, teda ochrana
lopatiek turbin,

— sledovanie vycerpania iontomenicov.

Navigator 600 Silica je on-line analy-
zator, navrhnuty pre kontinualne sledova-
nie kremic¢itanov pomocou Standardnych
kolorimetrickych metdd.

Deje sa to na zaklade modrej molyb-
dénovej reakcie. Vzorka a ¢inidla su vtiah-
nuté do pristroja pomocou dvoch viac-
kanalovych peristaltickych Cerpadiel. Tie
su navrhnuté a skon$truované tak, aby
vyzadovali iba jednoduchu roénud udrzbu.
Cinidla su pridané k vzorke vo vyhrieva-
nom reakénom bloku a po prebehnuti
reakcie sa prechadza cez in-line meracej
kyvety. Opticky meraci systém umoznuje
presnu detekciu koncentracie kremicita-

Vyhody analyzatora
Navigator 600 Silica

NajnizSie naklady

— az 0 90 % nizSia spotreba Cinidla
oproti konkurentom

— Setri pracu — len 5 minut udrzby
za rok, az 3 mesiace bez obsluhy

— rozsiritelné polez2na 4,2 az6
alebo zo 4 na 6 prudov

Jednoduché pouzitie

— menu podobné systému
Windows™

— vstavany kontextovy pomocnik

Komunikacia

— web a ftp pre jednoduchy
pristup k suborom dat, dialkové
prezeranie a nastavenie

— volitelne Profibus® DP V1.0

Rychle, presné a spolahlivé

— automatickeé Cistenie,
kalibracia a nastavenie nuly,
presné meranie

— rozsiahla elektronika, autodiag-
nostika merania a udrzby zabez-
pecuje vysoku spolahlivost

— automaticka kompenzacia nuly
na vzorky farby, zékalu a pozadi
kremicitych Cinidiel

— regulacia teploty reakcie pre
optimalnu odpoved’

bola zredukovana pre kompaktnu, ergo-
nomicky navrhnutd nastennu skrifiu, ¢o
zaistuje velmi malé rozmery.

nov od 0 do 5000 ppb. Pristroj je vybave-
ny aj ru¢nym davkovanim, ktoré umoznuje
ru¢ne natiahnut vzorky.

FrantiSek Fodor
0918726 719
frantisek.fodor@sk.abb.com
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Procesna automatizacia

Standardizované testovanie
kvality papiera pre optimalizaciu
procesov a riadenia

Produkty ABB Lorentzen & Wettre prispievaju k zlepseniu kvality
vyrabaného papiera a pomahaju znizovat vyrobné naklady
a naklady na spotrebované suroviny a energiu.

yroba papiera je jednym z naj-
zlozitejSich priemyselnych
procesov a stretava sa Casto
s velkymi vyzvami v podobe
zvySovania ceny energii a surovin. Zaroven
sa vSak neustdle zvySuju poziadavky na
kvalitu papiera a klesa tolerancia k nekva-
lite. Kladie sa preto Coraz vaési déraz na
znizovanie vyrobnych nakladov.
Kombindcia vedomosti a skusenosti
Lorentzen & Wettre v procese optimalizacie
vyroby papiera a celuldzy spolu s odborny-
mi znalostami ABB vytvorila dobry zaklad
pre zvysovanie produktivity vyroby a kva-
lity kone¢ného produktu. Optimalizacny
program pre papierenské stroje PMOP
je sluzba na riesenie problémov, Upravu
a vyladenie vyrobného procesu papiera
a celuldzy. Cielom PMOP je zlepsit kvalitu
vyrabaného papiera, zvysit vyrobu a znizit
naklady. Dosiahnut spravnu kvalitu papiera
za dobrd cenu je jediny spdsob, ako na
trhu obstat a nie je to jednoduché. Pro-
strednictvom konzultantov PMOP m&zu
vyrobcovia papiera zistit, kde vyrobny pro-
ces moze byt optimalizovany a ako mozno
optimalizaciu dosiahnut. Samozrejme, je

Lisové sekcia

Formovacia sekcia

@ L&W Consistency Meter
L&W FSD Sensor

@ L&W Felt Permeability Meter

Susiaca sekcia

@ L&W Felt Moisture Meter
@ KB’ Fibre-Optic Sheet Break Detector
@ LaW Porolog

Koncova sekcia — navijanie

@ L&W Moisture Sensor
@ L&W TSO Tester
& L&W Autoline

1 Senzory ABB pre on-line merania procesu kvality papiera v celom vyrobnom procese papiera

nemozné manualne ovladat vSetky nasta-
venia moderného papierenského stroja.
Rychlost vyrobného procesu a poziadavky
trhu na kvalitu su také, Ze je to mozné len
s pouzitim modernych zariadeni meracej
a regulaénej techniky.

ABB vyraba nastroje nielen na kontrolu
kvality finalneho produktu, ale aj na on-line
merania kvality procesu vyroby papiera.
Tieto senzory sa pouzivaju v celom proce-

se produkcie papiera (obr. 1), od formova-
cej a lisovej Casti cez naterové a susSiace
sekcie az po finalny papier.

L&W Consistency Meter (obr.2) je
prenosny pristroj uréeny na analyzu,
zefektivnenie a optimalizovanie odvodne-
nia vyrabaného papiera, kartéonu a celu-
I6zy. SluZi na meranie mnozstva vody
v réznych vyrobnych fazach uz od nato-
ku, napr. spravnost nastaveni vSetkych

2 Meranie odvodnenia papiera pomocou L&W Consistency Meter
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3 Profilové meranie obsahu vody s L&W Felt Permeability Meter



Procesna automatizacia

4 L&W Felt Moisture Meter

odvodniovacich prvkov vo vztahu k dané-
mu produktu.

L&W FSD senzory meraju mnozstvo
vody v ktorejkolvek pozicii vo formovacej
sekcii. Vysledky merani umoznuju zvysit
efektivitu riadenia odvodnenia a monitoro-
vat, ¢i dblezité vlastnosti ako napr. orien-
tacia vlakien, tvarovanie papiera, véazba
vrstiev, vrstvy nanasania a distribucia jem-
nych Castic su spravne.

L&W Felt Moisture Meter (obr. 4) sluzi
na profilové meranie obsahu vody. Kombi-
nuje pokrocilé funkcie s dérazom na pou-
zitelnost. Pristroj ma rad novych funkcii,
ako sU meranie vlhkosti v MD a CD, vy$-
Sie rozliSenie a extrémne presné merania
vysledkov pomocou presného umiestnenia
v lisovej Casti, ktoré mézu byt zobrazené
ako 2D a 3D obrazy.

L&W Felt Permeability Meter (obr. 3,
obr. 5) poskytuje najlepSie mozné infor-
macie o stave lisovej Casti. To umoziuje
optimalizovat odvodnenie a vyrazne zni-
zit néklady.

KB2 Fibre-Optic Sheet Break Detec-
tor je urCeny na monitorovanie trhlin har-
kov papiera. Okrem otvorenej vykreslova-
cej aplikacie mbézu byt zlomy detegované
oproti plsti, alebo dokonca oproti valcu.

L&W Porolog meria on-line prestup
vzduchu vyrabaného papiera. Data je moz-
né vyuzit ako monitorovaci nastroj alebo
integrovat do systému riadenia procesov.

L&W Moisture Sensors — tieto oboj-
stranné a bezdotykové snimace (DS) je
mozné namontovat na O-ramy alebo
C-ramy. Mikrovinné meranie je vyhodou
pri merani obsahu vihkosti viacvrstvovych
vyrobkov, ako su kartény a vinité lepenky,
ale aj pri merani kriedovych papierov r6z-
nych akostnych tried. Uvedené snimace
DS su jedinymi senzormi na trhu, ktoré
mozu merat vlhkost cez vSetky vrstvy
hotovej vinitej lepenky.

Formovacia sekcia

Vysledky merani umoznuju zistit, Ci
vSetky odvodfiovacie prvky su spravne
nastavené vo vztahu k produktu, ktory je

5 L&W Felt Permeability Meter

v danom momente vyrabany tak na papie-
renskom, lepenkovom, ako aj celulézo-
vom stroji. M&zZete tak ziskat kontrolu nad
odvodnenim vo formovacej Casti, ¢im bude
zabezpe€ena spravna orientacia vlakien
a vznik a distribdcia jemnych Castic.

Vyhody:

— znizena spotreba energie,

— vyvazena spotreba chemikalii,

— zniZzenie emisii,

— znizené opotrebenie a poziadavky na udrzbu,

— neradioaktivne meranie (vysokofrekvencéné
technoldgie).

Lisova sekcia

L&W Felt Moisture Meter meria v oboch
smeroch — jednak v pozdiznom (MD)
jednak v priecnom (CD) az do 3000g
H,O/m2. Pravidelné merania su klu¢om
k optimalnemu odvodneniu a predcha-
dzaju problémom v strojnotechnologickej
Casti a vypadkom papierenskych strojov,
€0 znamena vyznamné uspory nakladov.

Vyhody:

— efektivne odvodnenie,

— zvySenie susiny o 1% v lisovej sekcii usporf
4 % energie v susiacej Gasti

— predchadzanie problémom v lisovej Casti,

— pristup ku komplexnym udajom,

— riadenie kvality a znizenie
vyrobnych nakladov,

— umoznuje vykonat spravne opatrenia v ase.

SusSiaca sekcia

Mikrovinné meranie je vyhodou pri
merani obsahu vlhkosti viacvrstvovych
vyrobkov, ako su kartény a vinité lepenky,
ale aj pri merani kriedovych papierov r6z-
nych akostnych tried.

Vyhody:

— mensSia citlivost na stupne rozdielov vratane
recyklovaného papiera vedie k mensiemu
kalibracnému Casu ako iné metddy,

— vysoka presnost vedie k zlep$eniu riadenia
procesov, Usporam energie a zlepseniu
kvality.

Koncové navijanie

Vyrobky sa vyskytuju v rdznych farbach
a optickej odrazavosti, tak ako sa menia
vlastnosti vyrabaného produktu v Case.
KB Sheet Break Detector sleduje vyrabany
harok papiera a poskytuje rychle a pres-
né spatné vazby o jeho stave. Detektor je
zaloZzeny na merani farieb, a preto lahko
registruje, ak je papier alebo len viakno
beZiace pod detektorom narusené.

Vyhody:

— dudlny zdroj svetla IR/RGB
pre detekciu farby,

— jednoducha a rychla udrzba,

— spolahliva snimacia hlava pre velmi
naro¢né podmienky,

— rychla reakcia pri naruseni papiera,

— pouzitelné pri teplote do 180 °C,

— modularne a malé rozmery,

— nizke néklady na instalaciu.

Testovanie papiera

Dnesni vyrobcovia papiera sa spolieha-
ju na mnohé zdroje informacii a meracie
nastroje, ktoré im pomahaju pri vyrobe
produktu, aby v koneénom désledku spi-
nal az prekonaval potrebné parametre.

L&W Autoline 400 je testovaci sys-
tém pre CD profily papiera. Celé profilové
meranie sa vykonava v automatickej sek-
vencii a vysledky su uvedené okamzite na
obrazovke alebo na tlaciarni, v grafickej
forme alebo ako tabulky. Obsluha je vel-
mi jednoducha, pretoze vSetky nastavenia
mozu byt urobené vopred. Autoline 400
je nakonfigurovany s meracimi modulmi,
ktoré je mozné volne vybrat a kombinovat
pre pozadované merania prieCnych profi-
lov. Moduly merania su podla aktualnych
priemyselnych Standardov.

L&W TSO Tester je ultrazvukovy pri-
stroj na meranie tuhosti v tahu - index
(TSI) a vlastnosti tahovej orientacie tuhosti
(TSO) na harkoch papiera. V laboratériu
su vysledky nasledne pouzitelné na pre-
dikciu charakteristiky papiera, vyuzitelné
vV procese nanasania, procese viacfareb-
nej tlaCe, laserovych kopirovacich strojov
a vyrobu vinitych lepeniek. Je tiez idealnym
nastrojom na optimalizaciu procesov, pre-
toze umoznuje, aby sa véas vykonali opat-
renia v natoku, lisovej Casti a susiacej Casti.
Zaroven umoznuje optimalizaciu a Setrenie
surovinami, ako aj ¢asom potrebnym na
vyrobu. Umoznuje tiez vykonavat korelaciu
vlastnosti pevnosti, ako su RCT a SCT.

Jan Baca
0905246 679
jan.baca@sk.abb.com
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Zahrani¢ny zapisnik
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Slovenska roboticka aplikacia
VYVEZENA za More

Ked som sa dozvedel, ze som bol
vybrany na projekt do USA, velmi som
sa potesil. Ved predsa, ked niekomu
poviete ,bol som na projekte v USA*,
znie to velmi atraktivne. Na druhej strane
vSak viete, ze vacsina takychto ciest sa
od Standardnej prace na Slovensku liSi
len v di¥ke cestovania na miesto uréenia,
v hoteloch a podnebi. Cielom moje;
cesty bolo mesto Mount Vernon v lllinois
a firma Continental.

26 ABB spektrum 2|13

reco prave Continental, vyrobca

pneumatik? Lebo na Slovensku

spolo¢nost ICETECH SK pre

Continental Puchov vyvinula
aplikaciu s pouZitim priemyselného robota
ABB na distenie foriem v lisoch suchym
ladom. Ide o aplikaciu, kde je robot vlo-
zeny na Specialnej konstrukcii v aktivnej
Casti lisu a pouzitim suchého ladu, rychlo
a efektivne vydisti segmenty a bocnice
formy (pozri ABB spektrum 2/2012). Apli-
kacia bola odskusana a aplikovana v Pu-
chove a nasledne sa firme ICETECH SK
podarilo tento projekt predat dalej, prave
do Continental v Mount Vernone.

Moja cesta sa zacala okolo 2. hodiny
rano 4.februara 2013, kedy som vyrazil
na letisko do Viedne. V Bratislave som sa
pridal k dvojici konatelov ICETECH SK
a spolo¢ne sme v rannych hodinach odle-
teli do Frankfurtu nad Mohanom. Odtial
sme kratko pred obedom velkym lietad-
lom Boeing 747-400 odleteli do Chicaga.
Nasledovalo 8 hodin v podstate nezaziv-
ného cestovania bez turbulencii, kolmych
padov, vyvrtiek a stresujucich informacii
0 nemoznosti vysunutia podvozku...
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Robot ABB IRB 120 sa pomocou konstrukcie umiestni priamo do lisu a formu dokonale vy¢isti

Pristatie sa o hodinu oneskorilo, to
v8ak v porovnani s dalSou hodinou strave-
nou pred lietadlom do St. Louis, kde sme
mali ubytovanie, a hodinou v lietadle Caka-
juc na start odlozeny pre snehovu kala-
mitu, bolo zanedbatelné. NaveCer sme sa
dostali do hotela a jediné, &oho sme boli
schopni, bolo spat. To vSak v hoteli Hilton
nebolo také jednoduché, lebo klimatizacia
v izbe, pripominajuca plynové gamatky
nasich starych rodicov, vydavala zvuk, ze
by ani hluchy nezaspal. Takze az po jej
vypnuti konecne prisiel vytuzeny spanok...
A rano som sa prebudil do 14-stupriove;j
vychladenej miestnosti.

Hlavnym rozdielom medzi americkymi
a slovenskymi Gdajmi je jednotka dizky.
To znamena, Zze medzi St. Louis a Mount
Vernon, kde prebiehala instalacia, bolo
asi 80 — nie kilometrov, ale mil! Iduc po
dialnici, kde je obmedzena rychlost na
70mph (tzn. asi 110km/h), cesta trvala
1,5 hodiny tam, a veCer spat. S ¢im sme,
samozrejme, neratali.

Prvotné zvitanie s pracovnikmi Con-
tinental bolo velmi srdecné a priatel'ské.
A také dobre naladené vztahy zostali

az do nasho odchodu. Da sa povedat,
ze americké filmy vychadzaju z reality
a naozaj ma kazdy v ruke pollitrovu colu
s ladom, vacsina ludi je obéznych (mys-
lim naozaj obéznych, lebo obézny &lovek
na Slovensku ma este velmi daleko do
obézneho Ameri¢ana) a jazdi na velkych
autach typu Dodge Ram Huge. Ked sme
sa s nasim americkym spolo¢nikom Deni-
som viezli v jeho — na naSe pomery vel-
kom - aute, na otazku ,AkU mé vozidlo
spotrebu?” nevedel odpovedat. Nie pre-
to, Ze nerozumel, ale preto, lebo sa tym
nikdy nezaoberal. Po dlhom hladani naSiel
dopytovany parameter a Udaj po prepod-
te 20 I na 100 km nas trochu zaskodil...
Jednoducho — Amerika. Takisto reklama
,Nemas pracu? To je ten spravny ¢as na
kupu nového autal” by u ludi na Sloven-
sku asi neuspela.

Vratme sa k praci. To ¢o sme oCakavali,
sa stalo. Z vlastnych domacich skusenos-
ti sme vedeli, ze ubezpecenie ,vSetko je
rovnaké“ musime ignorovat a je potrebné
pripravovat sa na najhorsie. AvSak zdvih
lisu cca 2,2m pri dosahu robota 58 cm
s podstavcom okolo 90 cm nas prekvapil

viac ako dost. Nastastie, dobra vlastnost
[udi v Conti bola, ze napriek prekazkam
robotické Cistenie velmi chceli. Takze
nakoniec bolo mozné zmenit zdvih lisu
tak, aby robot bez problémov dokéazal
Cistit formy pneumatik.

Pred ukon&enim sme dostali pra-
covnika Johna, ktorého sme na Cistenie
a optimalizaciu trajektorii zaskolili (musim
uznat, ze bol naozaj velmi schopny - za
jediny dern sme ho naucili viac ako inych
za 5-dnové Skolenie). Kuriézne bolo skolit
pri hluku asi 90dB s ochrannymi pros-
triedkami na uSiach a v cudzom jazyku...
Bolo to celkom humorné.

Za zmienku tiez stoji odovzdavanie
pracoviska, ktoré vyslo na sobotu. Zod-
povedny pracovnik nemohol prist, pretoze
-,V sobotu mam predsa golf‘. Pagilo sa
mi, ako vedeli oddelit pracu od sukrom-
ného zivota.

,Dobra vlastnost ludi
v Continental bola, ze
napriek prekazkam
robotické Cistenie
velmi chceli.”

Vzhladom na to, Ze dizka pobytu bola
10 dni, nevysiel as na prehliadky oko-
lia. Zostalo iba pri neskorych veceriach
v reStauracii a navsteve obchodného cen-
tra, aby sme kupili dareky pre rodinu.
Musim spomenut, Ze stravovanie v zavod-
nej jedalni Conti bol nezabudnutelny zazi-
tok, vzhladom na neidentifikovatelnost
podavaného jedla a zvlastne stolovanie.

Na zaver pobytu sa este prihnala sne-
hova burka Nemo, takze sme boli v oba-
vach, &i nezrusia nas let do Eurdpy. Po
vzru$eniach — nie sice pre pocasie, ale pre
zhon na prestupe v Chicagu, kedy sme
mali len 25 mindt na prestup a vsetky
kontroly s tym spojené — napokon vSetko
dobre dopadlo. A lietadlo z Chicaga do
Frankfurtu bolo sCasti prazdne, takze sme
mali pohodlie ako v ,business class”.

Bol som rad, ze som spat. Vysledkom
cesty je zaujem AmeriCanov o dalSie
podobné pracovisko — teraz pre nakladné
pneumatiky. Tak mozno opat, ktovie...

Tomas Magula
0917 624 360
tomas.magula@sk.abb.com
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Energeticka efektivnost
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Energeticka efektivhost
ore vsetkych

Kazdy z nas moze prispiet k znizeniu spotreby elektrickej energie.
Staci, aby sme sa len zamysleli kde a ako. Pre lahSiu orientaciu
uvadzame niekolko oblasti vyuzitia frekvencnych menicov

a elektrickych motorov v individualnej vystavbe, obytnych komplexoch
a podpornych prevadzkach priemyselnych komplexov.

Vetranie a chladenie

Sucasné poveternostné podmienky
kladu zvysené naroky na kvalitu okoli-
tého prostredia, ¢i uz su ludia v praci
alebo mimo prace. Spravna prevadzka
klimatizacie a vzduchotechniky ovplyv-
fuje pracovnu pohodu aj relax po praci.
Z tohto dbvodu je potrebné zabezpedit
dostato¢nu vymenu vzduchu s garan-
tovanou teplotou a vihkostou. Vo venti-
lacnych jednotkach, ktoré su vybavené
systémom klapiek a Skrtiacich ventilov, je
mozné bez vac¢sich uUprav aplikovat frek-
vencné pohony na cirkulaéné ventilatory
a obehové Cerpadla ohrevu a chladenia
vzduchu. Klapka ventilatora je regulovana
na zéklade zmeny tlaku v miestnosti alebo
obsahu CO,.
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Pre optimalizaciu prevadzky ventilatora
je mozné pouzit frekvenéné menice, ktoré
budu prevadzkované v rezime PID. Tento
spbsob regulacie ventilatora v sebe zahft-
na nadradeny PID regulator, ktory regu-
luje otacky motora ventilatora na zakla-
de pozadovaného a skutocného tlaku
v potrubi, alebo obsahu CO, v ovzdusi.
Jednoduchost rieSenia nevyZaduje inta-
laciu dalSieho jednoslu¢kového regulato-
ra. Frekven&ny menic¢ svojimi ochrannymi
funkciami ma sucasne strazit spravnost
merania a tym ochranit celu sustavu.

Podobne, ako je to s regulaciou ventila-
torov, frekvenéné menice je mozné pouzit
aj na chladiace alebo vykurovacie cirku-
lacné Cerpadla. Riadenie otaCok Cerpadla
a tym aj jeho prietoku mdze byt odvodené

od teploty prepravovaného média, pripad-
ne od tlaku. Ak je v systéme zaradeny
chladiaci kompresor, ktory je vhodny na
prevadzku s frekvenénym meni¢om, nasli
sme dalSi potencialny zdroj Uspory elek-
trickej energie.

Pre vzduchotechnické jednotky zabez-
pedujuce vetranie, chladenie a vykurova-
nie priestorov sluziacich na prezliekanie je
vhodné vyuzit ¢asové funkcie frekvencnych
menicov. Tieto funkcie v redlnom Case aj
s uvazovanim konkrétneho dna v tyzdni
vedia autondmne zapinat vzduchotechni-
ku pri vymene pracovnych zmien. Ventila-
cia mbze byt nastavena napriklad tak, ze
30 minut pred vymenou zmien zacne pre-
vetravat spolo¢né priestory a 40 minut po
zaCiatku novej pracovnej zmeny sa auto-
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maticky vypne. Podobne je mozné upravit
vzduchotechniku v obchodnych centrach,
Skolach, telocvi¢niach, plavarinach a well-
ness centrach.

Vo ventilacnych
jednotkach vybavenych
systémom klapiek

a Skrtiacich ventilov,

je mozné bez vacsich
uprav aplikovat
frekvencné pohony.

Vykurovanie pracovnych a obytnych
priestorov

Systémy vykurovania su podobné
systémom vzduchotechniky. Vykurovacie
meédium — zvy&ajne voda — je ohrievané
v centralnom zdroji, ktorym moéze byt
kotolfa, vymennikova stanica, kompakt-
na odovzdavacia stanica tepla, pripadne
jednoduchy kotol na plynné alebo pevné
palivo. Obeh vykurovacej vody zabezpe-
¢uju obehové Cerpadla, ktoré su velmi
vhodné na frekven¢nu regulaciu. Otacky
Cerpadla moézu byt riadené na zaklade
tlakovej diferencie, alebo podla teploty
vratnej vykurovacej vody. Pri zvy§enom
odbere tepla na odbernych miestach
(radiatory, kalorifery, vymenniky,..) méze
dochadzat k poklesu diferencného tlaku
v systéme a urcite dochadza k poklesu
teploty vratnej vykurovacej vody. Frek-
vencny meni¢ bude regulovat prietok Cer-
padla/Eerpadiel podla zvoleného systému
s vyuzitim vlastného procesného regu-
latora PID. Podobne ako pri ventilacii je
mozné vyuzit ¢asové funkcie v realnom
Gase a datume.

Odoberany elektricky
vykon Cerpadiel klesa

s tretou mocninou
otacok — pri znizeni
otacok zo 100 na 75 %
klesne odoberany vykon
Cerpadla az na 42 %.

Pre systémy vyuzivajuce tepelné Cer-
padld je vhodné pouzit frekvenéné menice
na riadenie ventilatorov vonkajsich jedno-

tiek pri systéme vzduch-voda. Osobitne
pre instalacie v individualnej zéastavbe je
nutné poc¢as no¢nych hodin znizit' hluk
vytvarany tymito jednotkami, no nie na
Ukor obmedzenia vykurovania. PocCas
nocnej prevadzky budu ventilatory pre-
vadzkované na znizené otacky pocas dih-
Sieho obdobia. Taktiez je mozné vyuZzit
regulaciu ventilatorov vonkajsich jednotiek
pocas teplejSich dni. Vtedy budu ventila-
tory prevadzkované na znizené otacky, ¢o
ma za nasledok znizenie spotrebovaného
vykonu, kedze vykon klesa s tretou moc-
ninou otacok.

Pre systémy voda-voda a zem-voda je
velmi lahko mozné aplikovat frekvenéné
menice pre Cerpadla primarneho okruhu.
Primarne okruhy pouzivajuce Cerpanie
vody z vrtu alebo studne mdzu regulo-
vat prietok na zaklade teploty par sekun-
darneho okruhu. Podobne v systéme
zem-voda bude regulaciou obehového
Cerpadla primarneho okruhu regulovany
prietok, a tym aj mnozstvo odobraného
tepla zo zemného kolektora. Opéat plati,
ze odoberany elektricky vykon Cerpadiel
klesa s tretou mocninou otaok — znizenim
otaCok na 75 % klesne odoberany vykon
Cerpadla na 42 %.

Systémy zasobovania pitnou
a uzitkovou vodou

Voda je nutna pre zivot, a to nielen
pre ludi. Centrdlne zasobovanie pitnou
vodou v niektorych oblastiach Slovenska
nie je v zavese s rozmachom individual-
nej vystavby. Z tohto dévodu su majitelia
nehnutelnosti povinni zabezpedit' si zdroj
pitnej vody vo vlastnej rézii. Dodavka pit-
nej vody moZe byt realizovana z malého
centralneho zdroja Cerpacou stanicou.
Velkost Cerpadiel, a tym aj stanice, je
zavisla od poctu pripojenych odberate-
[ov. V beZnej praxi je stanica realizovana
¢erpadlom, zasobnikom so vzduchovym
vakom, pripadne malym rezervoarom.
Alternativou pre tuto konfiguraciu &erpa-
cej stanice je pozitie Cerpadla s frekvend-
nym menic¢om. Otacky Cerpadla, a tym aj
tlak a prietok v potrubnom systéme, su
riadené frekvenénym menic¢om v spolu-
praci so snimac¢om tlaku. Uz spomina-
ny integrovany procesny PID regulator
zabezpedi udrzanie konstantného tlaku
vo vodovodnom systéme. Pri odbere vody
z vodovodu Cerpadlo doplhuje systém
tak, aby udrzal konStantny tlak. Z tohto
dbévodu je pri malom odbere vody Cer-
padlo prevadzkované na znizené otacky
a suCasne nedochadza k tlakovym razom
v potrubnom systéme. Takto riadeny sys-

tém nevyzaduje dodato¢né inStalovanie
redukénych ventilov u odberatelov vody.
V pripade, ze z vodovodu nie je odber
vody, frekvenény menic prejde s Cerpad-
lom do spiaceho stavu. Nasledny pokles
tlaku spbsobeny odberom vody zo systé-
mu ich ,prebudi“ a Cerpadlo s frekvenc-
nym menic¢om opat zaénu zabezpe&ovat
dodavku vody do vodovodu.

Pri malom odbere
vody frekvencny menic
prevadzkuje Cerpadlo
na znizenych otackach
a suCasne nedochadza
k tlakovym razom

vV potrubnom systéme.

Tento systém riadenia dodavky vody je
mozné aplikovat aj pre individualny dom
alebo objekt napriklad Cerpanim vody
z vrtu alebo studne. Potrubny systém
v dome je postacujuci pre spravnu funk-
ciu Gerpania vody s frekvenénym meni-
¢om. Toto rieSenie eliminuje kolisanie tlaku
vo vodovodnom systéme zvy&ajne spbdso-
bené pouzitim tlakového spinaca s hyste-
réziou a zasobnika so vzduchovym vakom.
Komfort poskytujuci systém udrziavania
konstantného tlaku ocenia najma ti, ktori
pouzivaju prietokovy systém ohrevu teplej
uzitkovej vody.

Spolo¢nost ABB ponuka pre systémy
zabezpecujuce vodu, teplo a vetranie frek-
vencéné menice typového radu ACS150,
ACS310 a ACS550. Tieto zariadenia
poskytuju uvedené funkcie, ktoré zlepsuju
pracovné prostredie a priestory pre relax
a sucasne znizuju spotrebu elektrickej
energie. Kazda uSetrena kilowatthodina
prina8a usporu finan¢nych nakladov na
prevadzku domov a objektov a sucasne
znizuje emisie CO, do ovzdusia.

Mario Pastierovi¢
0905203 052
mario.pastierovic@sk.abb.com
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Ludia

Poznate svojich kolegov?

ZvyCajne ich stretavame pri rieSeni pracovnych uloh, zdravime sa s nimi na chodbach, niekedy
mame spolocné pracovné stretnutia. Ale vieme naozaj, aki su to fudia? Aké su ich zaluby, ¢o
maju radi a ¢o nie, kto na nich ¢aka doma... Dvaja z nas odhalili trochu zo svojho sukromia

a podelili sa s Citatelmi o prihodu, na ktord sa uz dnes divaju s nadhladom a usmevom — mozno
sa ini poucia. Na druhej strane, napisali aj to, Co sa im v praci podarilo a na ¢o su zvlast hrdi.

Jaroslav
Murin

Vzdelanie:

SPS J. Murgasa,
elektrotechnika

Prvé zamestnanie:
2006, SHP Harmanec,
elektrikar

V spoloénosti ABB: od marca 2012, servisny technik pohonov
Co je pre pracu v ABB charakteristické: technické inovacie,
cestovanie, spoznavanie ludi

Najblizsi l'udia: pokial ide o vlastnu rodinu, tak zatial slobodny
Zaluby na volny €as: technické novinky, Sport, priroda

Co mate najradsej: samozrejme dobré jedlo a spoloénost
dobrych priatelov

Co neznasate: arogantnych ludi

Co by malo byt zmyslom ludského Zivota: stanovit si Zivotné
ciele a brat ohlad na nasu planétu

Oblibena myslienka: Aj ked sme len malou kvapkou v mori,
budme takou, ktora zafarbi ocean.

VIadimir
Barjak

Vzdelanie:

Technicka univerzita Kosice,
odbor elektrické pohony

a mechatronika

Prvé zamestnanie:

2001, popri Studiu ako systémovy administrator;

a prvé ozajstné — automatizér francuzskej spolocnosti

V spoloénosti ABB: janudr 2013, technicka podpora riadiacich
systémov v divizii procesnej automatizacie

Co je pre pracu v ABB charakteristické:

nehomogenita a rozmanitost

Najblizsi ludia: manzelka s dcérkou, rodina, priatelia

Zaluby na volny ¢as: futbal, plavanie, bicykel a praca okolo domu
Co mate najradsej: das, ktory mdzem stravit so svojimi blizkymi
Co neznasate: klamstvo a pretvarku

Co by malo byt zmyslom ludského Zivota: plnenie osobnych
cielov, tak v sukromnej, ako i pracovnej sfére; samozrejme, pri
udrzani si veselého zivotného Stylu

Oblubena myslienka: Nema vyznam Cakat na zajtra, lebo vzdy
ked' sa rano zobudim, je dnes.
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Najvéaésie faux pas: ,Pred dvomi rokmi som briga-
doval v Anglicku, vo firme ktora distribuuje banany. Tie
boli dovazané z réznych tropickych krajin ako napriklad
Belize, Kostarika, Kolumbia atd. Jedného pekného dna,
ked som otvaral asi dvadsiatu Skatulu, z nej vypadol
Skorpion velky asi 7 cm, ktory sa mi zachytil na obleceni.
V tej chvili by ma maloktora zena dokazala predstihnut
v kriku...! Vzapati som mal okolo seba obrovskeé publikum
[udi. Po vytriezveni zo Soku som sa stal po zvySok dfia
teréom vtipnych poznamok.*“

Najvacési pracovny uspech: ,Kazdy Uspech v praci
je pre mna ddlezity a k tym va&sim urcite patri akcia
v SCP Mondi. Vymienala sa riadiaca karta NDCU menica
ACSB600 multidrive na riadenie RDCU kartou so systé-
movym programom. Toto rieSenie ponuka zakaznikovi
stabilnej§i chod a kompatibilitu s novs§im radom menicov
ACSB800, ako aj mnoho inych benefitov. A to ma dalsiu
vyhodu v dostupnosti nahradnych dielov a Sirokej moz-
nosti rieSenia nezelanych havarii.”

Najvaésie faux pas: ,Bez trapasov to asi nejde, tak
jeden pridam... Raz, eSte v predoslej praci, ked sme
potrebovali vyrdbat strom na pozemku, ktory ohrozoval
stavbu, pozval som k predmetnej veci pracovni¢ky zo
Zivotného prostredia — nech pridu posudit stav a vyslovit
rezultat. Prisli. Konzervativne, vystafirované a vazne. Po
chvili obhliadky, ktora podotykam vyzerala dost seridzne,
jedna hovori: ,Co za to?“ Zachoval som chladnu hlavu
a vytahujem penazenku s vedomim, Ze to asi takto na
Urade teraz chodi. Druha pracovni¢ka pochopila moju
roztrzitost a doplnila: ,.... €o za to vysadite?“

Doteraz neviem, ¢i to bol dvojzmysel, no s odstupom
Casu sa nad tym pousmejem.”

Najvacsi pracovny uspech: ,Este, zial, musim Cer-
pat zazitky s predchadzajucich zamestnani, kde sme
robili napr. vizualizaciu montaznej haly jednej auto-
mobilky. Velky projekt s mnozstvom technologickych
perli€iek... Hrdy som hlavne na to, ze systém funguije
bezchybne dodnes a pevne verim, ze to ocenili hlavne
[udia, ktori s nim dennodenne pracuju.”



ABB pre dobru vec

,JKazdy moze prispiet v dobrej vec

Pomoc strednej skole pre vyucbu
automatizacie a robotizacie

iac ako Sest desatrocCi uz za-

bezpeCuje Stredna odborna

Skola v Novom Meste nad

Vahom, Bzinska 11, vzdela-
vanie vo vSetkych Studijnych a u¢ebnych
odboroch zameranych na strojarstvo
a elektrotechniku. Zameranie Skoly od
zaCiatkov ur€ovala industrializacia regiénu
a v sucasnosti mnozstvo podobne orien-
tovanych firiem s domacou i zahrani¢nou
G&astou. Skola dnes vzdeldva zhruba 400
Studentov v dennom $tudiu technickych
odborov so zameranim na elektrotechni-
ku, strojarstvo, informacné technoldgie
a sluzby v automobilovom priemysle.

Uspeéné Stredna odborna skola, Bzinska 11,
v Novom Meste nad Vahom - bola iniciatorom

sutaze ZENIT v strojarstve na Slovensku a je
stalym organizatorom tejto stitaze a SOC
(stredoskolska odborna ¢innost) u nas, ako
aj technickych sutazi pre ziakov ZS: Sutaz
zruénosti a Technicka olympiada.

Dobrou spravou je, ze Skola pre vyuc-
bu robotizacie a automatizacie nadvia-
zala spolupracu s ABB, ziskala robot
ABB a programovaci softvér RobotStu-
dio. A ucitelka odbornych predmetov
Ing. Gabriela Perejdova absolvovala
odborné skolenie organizované robotikou
ABB. PoloZili sme jej par otazok...

Ako sa vyvijali kontakty s ABB?

Na webovej stranke ABB v sekcii
Robotika som nasla informacie o progra-
me RobotStudio aj kontakt na zastupcu
firmy. Napisala som e-mail, popisala som
situaciu v Skole a po Case som dostala
odpoved, ze firma ABB podporuje Sko-
ly a poskytuje Skolam bezplatne sietovu
licenciu. Odpoved ma velmi potesSila.

Preco prave spolo¢nost ABB?

Nasa skola dostala z firmy Hella vyra-
deny priemyselny robot ABB, ktory pri-
pravujeme na vyucbu praktickych cviceni
z programovania robotov. Spolo&nost
ABB poznam okrem inych produktov aj
ako vyrobcu robotov, a pretoze vyucu-
jem aj odborné predmety automatizacia,
riadiace systémy, stretla som sa s pro-
dukciou firmy v odbornych ¢asopisoch aj
v praxi. V okoli naSho mesta mnohé firmy
vyuzivaju vo vyrobe tieto roboty.

Aké boli vase ambicie na zaciatku a aky
ciel sledujete tymito aktivitami?

Hladala som moznosti, ako skvalit-
nit vyuCbu a pripravovat ziakov viac pre
uplatnenie v praxi. Pre Skoly je velkou
vyhodou spolupraca s firmami, ktoré
umoznuju napriklad vyuzivat svoje softvéry
ako freeware pre edukaciu. V technickych
odboroch je potrebné priblizit vyucbu pra-
xi vo firmach, aby zZiaci po absolvovani
Skoly boli lepSie pripraveni. Dolezité je aj
vzbudit u ziakov zakladnych skél zaujem
o technické odbory...

Ako budete vyuzivat softvér
ABB RobotStudio?

Ziaci nasich elektrotechnickych odbo-
rov sa budu zoznamovat s problemati-
kou robotov a ich programovania v ramci
odbornej praxe &i praktickych cviceni.
Doteraz sme sa venovali tejto problema-
tike len v ramci teoretickych predmetov.
V 8kolskych vzdelavacich programoch
upravime prislusné u¢ebné osnovy pred-
metov, aby sme mohli zacat s vyu&bou uz
v Skolskom roku 2013/2014.

Ako ste spokojna so Skolenim ABB?

Skolenie bolo v Trnave 13.-15. febru-
ara a som maximalne spokojna. Osobne
ocenujem vysokU profesionalitu a odbor-
nost Ing. Mariana Kovacika, ktory viedol
Skolenie, jeho ochotu a trpezlivost vysvet-
lenie zopakovat. Na Skoleni bola pokojna,

v odbore Automatizacia a priemyselna
informatika, kde budem vyucovat tento
program v ramci odbornych predmetov.
Vyuzivanie softvéru spolu s nasim instalo-
vanym robotom ABB velmi zvySilo atrakti-
vitu tohto odboru, verime, Ze sa na Studium
prihlasi viac ziakov zo zakladnych §kol. Uz
v tomto Skolskom roku zacali Ziaci praco-
vat na Stredoskolskej odbornej ¢innosti
s tematikou Robotizované pracovisko.
Co by mohli firmy na Slovensku urobit
pre Skoly u nas?

Skoly potrebuju jednoznaéne tech-
nicku podporu, vybavenie pre ziakov
modernou technikou, ktora je pouzivana
v praxi. Ale aj pre ucitelov je dolezita pod-
pora zo strany firiem — odborné exkurzie,
Skolenia a pod. — pretoze ucitelia maju
tazky pristup k najnovsim technolégiam.
V ¢om vidite zmysel prace ucitela?

Je to tvoriva zodpovedna praca, tazka,
ale zaujimava — mézem pripravit’ ziakov
do Zivota, formovat ich myslenie, postoje
a hodnoty.

VasSe osobné krédo?

Budem parafrazovat myslienku Jana
Amosa Komenského: Jedni chcu napra-
vovat to, ini zasa ono. Ak vSak nezaCneme
od seba a nenapravime sa sami, vSetko
bude upadat a menit sa v chaos. Treba
zacCat od seba. Kazdy mbézeme prispiet
v dobrej veci. Chcem, aby moje pdsobenie
ucitelky, bolo takym mojim prispevkom.

tvoriva pracovna atmosféra, ziskala som £

vela informacii o programe a zvladla som
zakladnu pracu s programom.
Ako vyuZijete vo svojej praxi
ziskané vedomosti?

Program RobotStudio bude od budu-
ceho Skolského roku sucastou vyucby

Za uspech v sutazi Euroscola sa 24 ziakov
s pedagogi¢kami Gabrielou Perejdovou

a Jarmilou Janiskovou zuéastnilo stretnutia
Studentov a ucitelov strednych $kél z celej
Eurépy na rokovani Eurépskeho parlamentu
v Strasburgu.
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Nasli stel

Na Slovensko prichadza novy dizajnovy rad basic55®. Dve farebné linie ponukaju 225 kreativnych moznosti.
JemnejSia Baseline stavia na Cistote dizajnu v bielgj farbe s farebnym akcentom vymenitelného medziramdceka
v 6smich farbach, vratane fosforeskujuceho pre orientaciu v tme. Hrejivé farby linie Trendline boli zase
navrhované s ohladom na poziadavky modernych interiérov — st harmonické, pohodinég, elegantné a dokonale
ladia s trendovymi, ale aj prirodnymi materialmi. Na prvy pohlad zistite, ze ste nasli, o ste hladali.
www.abb.sk/vypinace

ABB, s.r.o.
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