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Editorial

ABB zjednocuje koncepciu rozvadzacov
Novy systém TwinLine zjednodusi vyber,

projektovanie, montaz, vyuzitie a prispdsobenie Elektromobily — doprava buduicnosti uz dnes

rozvadzaca finalnej potrebe Elektrobusy, ktoré sa nabijaju, kym nastupuju
cestujuci, ¢i rychlonabijacie stanice ABB -
elektromobilita uz nie je sci-fi

spektrum "

Tento rok sme zacali na novom mieste
v novych priestoroch. Po vyse desiatich
rokoch sme sa v Bratislave prestahovali
a sme pripraveni na nové vyzvy! Pracuje-
me napriklad aj na priprave rychlonabija-
cej stanice pre elektroauta a showroome,
kde by sme radi prezentovali nase rieSenia
z oblasti energetiky a automatizacie. Tesi-
me sa na slavnostné otvorenie uz Coskoro.

Jednou z prvych vyziev tohto roku bolo
odovzdanie uz druhého laboratéria na
vyucbu inteligentnych elektroinstalacii. Po
Starej Turej mdZe teraz aj SPS J. Murgasa
v Banskej Bystrici ponuknut Studentom

Marcel van der Hoek moderné vybavenie, ktoré ich bude moti-
generalny riaditel vovat v §tudiu. Lebo motivacia je velkym
ABB, s.r.0. hnacim strojom, ¢o plati tak pre Studentov,

ako aj pre ich buducich zamestnavatelov.
Ved ktora firma by si nepriala prijimat sku-
senych ludi v danej oblasti? V nedavnom
prieskume o otazke prepojenia trhu prace
a Skolstva na Slovensku, zu¢astnenych
87 firiem medzi inym potvrdilo, Ze su
prevazne nespokojné s kvalitou i dostup-
nostou absolventov. Spolo¢nosti uvadzali
nizku pozadovanu kvalifikaciu absolven-
tov alebo chybajuce relevantné Studijné

programy. Na druhej strane, viacero firiem
usilovalo o ovplyvnenie vzdelavania $tu-
dentskou praxou alebo prednaskami na
Skolach. Potencial firiem tu teda je.

Aj nas matersky koncern ABB Group
sponzoruje z Nadacie Jurgena Dormanna
nadanych ziakov v oblasti vedy a techni-
ky. NavySe ABB uz dvakrat vyzvala aka-
demické a vyskumné institlcie vo svete,
aby predniesli navrhy na podporu svojich
talentovanych postgradualnych Studentov
a projektov. ABB do urcitej vysky financuje
Uspesné projekty a my sme radi, Ze na tieto
vyzvy reaguju aj slovenskeé univerzity. Ak to
nevyslo vlani, verime, Ze uspeju v tomto ¢i
budidcom roku. Konkurencia je sice vysoka,
no dufame, Ze motivacia este vyssial

V tomto ¢asopise piSeme tieZ o inicia-
tive dalSej z nasich divizii, ktora venovala
moderné elektrické ochrany na vyucbu
a vyskum Fakulte elektrotechniky a infor-
matiky STU. Opéat s cielom, Ze ich terajsi
uzivatelia sa raz stanu naSimi zamest-
nancami alebo zamestnancami nasich
obchodnych partnerov. Lebo do Skolstva
a vzdelavania sa investovat urcite oplati.

Zelam vam prijemné &itanie!
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AKkU znamku si zasluzime??

Ste aj v sUcCasnosti sa pri te-
rénnych vyskumoch stretdvam
s ludmi, ktori maju zdanlivo jed-
noduchy, skromny Zivot, ale su
neuveritelne manualne zruéni a vSetko
si pre svoju potrebu dokazu urobit. Su
skromni, ale zdravo sebavedomi, spolie-
haju sa na seba a svojich znamych. Su
Ustretovi, komunikativni, solidarni a ich
skusenosti st hodné zaznamenania. Ziju
v redlnom, a nie virtudlnom svete. Cenia
si mudrost a moralnost. Su Uprimni a em-
paticki. Nech som akokolvek unavena
tymto svetom, vzdy si pri nich oddych-
nem. Dokazu ma prinutit k zamysleniu
a vela sa dozviem. Je to Skola zivota,
a ta je na nezaplatenie. Pri nich si ovela
vyraznejsie uvedomujem, Ze vSetko tu uz
raz bolo a ak nedame pozor, zlé sa vrati
ovela rychlejSie ako to dobré. A z toho
vyplyva jedno: Kto nepocuva predcha-
dzajuce generacie a nenecha sa poucit,
musi sa zlozito dopatrat k jednoduchym
pravdam, ¢asto za cenu tragédii. Stale
napriklad plati: ,Na cudzie nesiahaj, ale
svoje si nedaj“. A my to svoje vymiefiame
za vacsie auta, krajsie haby, vSelijaké
nepotrebné plastové zbytocnosti — za
hfbu bezcennych, ale peknych Cacdiek.
A pokojne za to predame kus pola, zde-
deného po predkoch. Myslim si, ze by
sme sa mali viacej rozpravat s takymito
[udmi, Cerpat z ich zivotnych skisenosti.
Jarada ich myslienky a nazory posielam
dalej, lebo su jednoducho ingpirativni.
Pre region, v ktorom Zijem bolo typic-
kym spdsobom obzivy malorolnictvo
a tento sposob Zivota ovplyviioval Zivot-
nu filozofiu udi. Zakladom bola patriar-
chéalna rodina, na Cele ktorej stal gazda.
Vacésinou to boli rovni chlapi s nekom-
plikovanym pohladom na svet, riadiaci
sa zdravym sedliackym rozumom. Ich
zakladnymi hodnotami boli viera, rodina,
pbda, majetok. Pokusim sa na nasledu-
jucich troch slovach sprostredkovat ¢ast
ich zivotného nazoru, ktory by mohol byt
pre nas inspirativny...

ABB spektrum 1]14

SAMOSTATNOST - v ich jazyku by to
bola SEBESTACNOST. Zili z toho, ¢o si
sami dorobili, dopestovali a dochovali,
pripadne vymenili za nadbytok so suse-
dom. V prvom rade sa spoliehali sami na
seba. Preto, z tohto uhla pohladu, dnes
nie je v globalizovanom svete samostatny
ziaden stat a Ziadna krajina, a ta nasa,
ktora nie je ani potravinovo sebestacna,
uz vébec nie. Nikdy by nepochopili, ze
predavame ornu p6du pod logistické
centra miesto toho, aby sme ju obrabali.
Ze predavame lesy namiesto toho, aby
sme sa o ne starali. Ze si tovary a sluzby
radSej zaplatime, ako by sme siich sami
urobili. Ze dobrovolne stracame jedno-
duché zru¢nosti ako pestovanie plodin,
staranie sa o dobytok, remesla, ale dnes
uZ aj napriklad domace varenie. Ze viac
[udi — a nielen mladych — vie, Co je pizza
a nepozna napriklad chachrnu, ceste-
nice... Akoby manualna praca stracala
hodnotu a zabudame na tu radost, ked’
Clovek nieCo vie a dokaze.

ZODPOVEDNOST - by si vysvetlili
ako STAROSTLIVOST a zveladovanie
zdedeného, im zvereného majetku, Setr-
nost, hospodarnost. Ani v tomto prilis
neobstojime, rychly zisk je nasa modla
a kazdy si chce radSej uzivat. Nejako
sa rozmohlo sebectvo na ukor solidar-
nosti.

VIZIA - z ich pohfadu BUDUCNOST
je odovzdanie zveladeného majetku,
spolu so skusenostami a zru¢nostami
ako ho udrzat a dalej zveladovat pre
svojich potomkov. Deti boli vzdy pravym
pokladom kazdého gazdovstva. Dnes
u nas demograficka krivka klesa a uspo-
riadana tradi¢na rodina sa prilis ,nenosi®.
A v politike? Tam akoby sa drzali hesla:
PO NAS POTOPA.

Z tohto pohladu by samostatné
Slovensko, s jeho Upadkom moralnych
a ludskych hodnét, Ziadnu dobrud znam-
ku od nasich predkov nedostalo.

Mgr. Viera Feriancova, etnografka,
Centrum tradi¢nej kultury v Myjave

Zmena sidla
ABB na
Slovensku

Vazeni obchodni partneri, zakaznici

a Citatelia, od 1. februara 2014 nasa
spolo¢nost zmenila svoje sidlo. Nové
sidlo spolo¢nosti zapisané v obchodnom
registri SR je teraz:

ABB, s.r.o.
Tuhovska 29
831 06 Bratislava

Z danového hladiska je dblezité, aby ste
na danovych dokladoch od 1.2.2014
uvadzali nové sidlo nasej spolo¢nosti.

TeSime sa, ze odteraz Vas mbézeme
privitat v novych modernych priestoroch
a venovat sa vSetkym Vasim obchodnym
poziadavkam...!

www.abb.sk
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Tridsat rokov evolucie
Priemyselné roboty ABB

Predstavenim 7. generacie robotov radu
IRB6700 sme v ABB znovu posunuli lat-
ku v tomto odbore o nie€o vyssie. Robo-
ty sa pysia mnohymi vylepSeniami novej
generacie, ktoré vedu k ¢o najnizSim
celkovym nakladom majitela. Podarilo sa
zvySit nielen presnost, uzito¢né zatazenie
a rychlost, ale tiez dosiahnut znizenie
spotreby energie 0 15 % a zjednodusSenie
prevadzky. Ked sa Specialisti ABB
rozhodovali, ktoré zlepSovacie navrhy
zapracovat, skumali podrobné spravy

z fungovania predchodcu IRB 6700

v praxi a Uzko spolupracovali so zékaz-
nikmi v rémci celoro¢nej Studie.

,Od zacCiatku bolo nasim cielom
vyrobit robot, ktory by sa vyznacoval ¢o
najniz8imi nakladmi pre pouzivatela,”
hovori Ola Svanstrom, produktova mana-
zérka ABB pre segment velkych robotov.
,Ked sme sa nasich zékaznikov pytali,
¢o si na nasich velkych robotoch cenia
najviac, ich odpoved znela v podstate

vzdy rovnako: spolahlivost. A tak sme
sa zamerali na vSetky aspekty nasho
aktualneho produktového radu s cielom
vylepSit vSetko, ¢o sa v tomto smere
vylepSit da. Novy rad robotov sa mozno
na pohlad prili§ nelisi od svojho pred-
chodcu, dblezité su vsak stovky malych
zlepSeni, ktoré sa skryvaju vo vnutri.”
Uvodny rad IRB6700 zahfiia &tyri
varianty uzito¢ného zatazenia od 150
do 235kg s akénym radiom od 2,65
do 3,20 m. PocCas nasledujucich
18 mesiacov pribudnu dalSie Styri
varianty ur¢ené pre potreby vyssieho
zatazenia do 300kg a s menSim akénym
radiom modelov s niz8§im zatazenim.
Na vSetky produkty divizie ABB
Robotika sa vztahuje podpora
poskytovana globalnymi obchodnymi
a servisnymi organizaciami na viac ako
100 miestach v 53 krajinach sveta.

www.abb.sk

Vitame novych a blahozelame jubilujucim!

Uz tradi¢ne vitame na tomto mieste novych kolegov a blahozZelame nasim jubilantom.
Teraz netradi¢ne venujeme obom skupinam mudru myslienku od klasika...

Pavol Ivani¢
Vladimir Kuku¢ka

Novi kolegovia:

Michal Kurek
Michal Mlynar

Miroslav Sorger

,Bez prace a bez tvojej ucasti ani samo boZstvo neurobi s tebou zazrak. “

— Jan Kalinc¢iak —

Nasi jubilanti:
Dagmar Vozarikova
Stanislav Flaska

Martina Katerzabekova Marcel van der Hoek
Gregor Justen
Miroslav Laincz

Peter Mihalov
Fedor Naninec

L,Hovori sa, Ze peniaze neprinasaju Stastie. Bezpochyby sa tym myslia peniaze druhych.“

— Sacha Guitry —

CONECO
RACIOENERGIA
HANNOVER MESSE

£ CONECO
i RACIOENERGIA

: L 26.-29.3.2014

~ aha i

Tradi¢né veltrhové podujatie v bratislav-
skej Inchebe CONECO/RACIOENERGIA
spolu s rozSirenym segmentom Energe-
tiky sa bude venovat aktualnym otazkam
stavebnictva vo svojom dalSom ro¢niku
v termine 26. — 29. marca 2014.

Expoziciu ABB najdete
v paviléne B1, stanok ¢. 407.

Na 35. ro¢niku najvacsieho stavebného
veltrhu u nas a 24. ro¢niku medzinarod-
ného veltrhu energetickej efektivnosti

a racionalizacie vyuzitia energie predstavi
ABB najma novinky v produktoch pre
nizke napétie — vykonové isti¢e Emax 2
do 6300A, systém nastennych a stoja-
cich rozvadzacov TwinLine, rozvodnice
MISTRALB5 s krytim IP65, ,nerezové”
rozvadzace, kompletnu inovaciu elektro-
merov — Ci origindlny dizajn zasuviek

a vypinadov basic55®.

www.incheba.sk/coneco

HANNOVER
MESSE

¢

Prestizny hanoversky veltrh s hlavnou
témou tohto ro¢nika ,Integrated Industry“
opat predstavi technologické rieSenia pre
priemysel, vratane aktualnych noviniek
z0 sveta. Svet technoldgii pod jednou
strechou najdete v nemeckom Hannoveri
od 7. do 11. aprila 2014.

Spolo¢nost ABB najdete
v hale 11 na ploche A35.

Predstavime najnovsie trendy vo vyvoji
vlastnych produktov v oblasti energe-
tickych technoldégii, automatizacie

a servisnych rieseni.

www.hannovermesse.de
www.abb.de/messen-events/hannover
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ABB v roku 2013
Rekordné trzby
a vyssie zisky

Za vlanajsi rok dosiahla ABB rekordnu
vySku trzieb. Napriek narocnejsSim
podmienkam na trhu sa firme podarilo
medziro¢ne zvysit aj prevadzkovy zisk
EBITDA, disty zisk a volny cash flow.
Spravna rada navrhla zvySenie dividendy
za rok 2013 na 0,7 CHF na akciu.

LPriaznivé vysledky pocas naro¢ného
obdobia su napriek slabsim vysledkom
divizie Systémov vykonovych technolégii
(PS) dékazom vysokého potencialu
znacky ABB," uviedol vykonny riaditel
ABB Ulrich Spiesshofer. ,RozSirenie
produktového portfdlia a geografického
zastUpenia nam umoznilo zvySenie
ziskovosti v oblasti automatizacie aj
produktov PT. Opéat sa podarilo dosiah-
nut Uspory a mdzeme nasim akcionarom
piaty rok po sebe vyplatit vyssie
dividendy. Pre rok 2014 mame jasny
plan so zameranim na organicky rast,
dalSie uspory nakladov, vy$Siu tvorbu
cash flow a navratnost v divizii PS. NaSa
silna finan¢na pozicia nam zabezpeduje
maximalnu flexibilitu pre dosiahnutie
tychto cielov aj napriek neistym €asom
na trhu, “ povedal dalej Speisshofer.

Hospodarske vysledky ABB za rok 2013

(v mil. USD) 2013 2012 rozdiel

Objednévky 38896

Z4kI. Sisty zisk na akciu ($) 1,21

1,18

Generalny riaditel ABB na Slovensku
Marcel van der Hoek k vysledkom hovort:
»,Rok 2013 bol pre ABB Slovensko
Uspesnym rokom — objem objednavok
vzrastol vo vSetkych diviziach. Navyse,
pre slovenské zastupenie spolocnosti
ABB bola vlani délezita akvizicia firmy
Power-One, ktora ma poboc¢ku v Dubnici
nad Vahom. Skupina ABB sa tym na
Slovensku rozSirila uz na takmer 900
zamestnancov. TeSime sa, ze do nasej
skupiny pribudla prave spolo¢nost, ktora
sa zaraduje medzi troch najvacsich
vyrobcov spinanych zdrojov na svete.”

www.abb.sk
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Vypinac HVDC
Svédska cena
za inovacie

Spolo¢nost ABB ziskala Swedish
Innovation Award 2013 za napredovanie
v technoldégii, ktora riesi 100-ro¢ny
technologicky orieSok a dlazdi cestu

k efektivnejsSim a spolahlivejSim dodav-
kam elektriny. Udelovanie tohto oce-
nenia organizuje Svédsky ekonomicky
tyzdennik Veckans Affarer a poradenska
firma AF. Prestizne vyro€né ocenenie je
poctou takym technologickym inovaciam
zo Svédskej dielne, ktoré dosiahli gj
komerény Uspech.

Svédsky vyskumny tim spolognosti
ABB spolu s dal§imi kolegami viedli vyvoj
vykonového vypinaca, ktory kombinuje
mechanické a elektronické rieSenie tak,
aby bol vypina¢ schopny prerusit jed-
nosmerny prud velmi vysokého napétia
(HVDQ) v priebehu 5 milisekund.

,VO svete energetiky ide o Uzasny
moment a my sme velmi Stastni, Zze
mobzeme byt sucastou vyvoja tejto
technoldgie. Sme hrdi na to, ze sme
dokazali vyriesit problém, ktory vedcov
trapil ostatnych sto rokov a teraz nam
prinasa moznost efektivnejSej udrzatel-
nosti vo svete,“ povedal riaditel ABB pre
technoldgie Claes Rytoft.

i
aovnivent Kaowirr

ook
1 W

AR

Vyhru 100000 Svédskych korun sa
spolo¢nost ABB rozhodla darovat
neziskovej organizacii ,Mattecentrum”
(Matematické centrum), ktora sa snazi
podnecovat zaujem deti a mladych [udi
o matematiku a technoldgie.

www.abb.sk

Svetlo pre faradnov
Grand Egyptian
Museum

Najvacsim archeologickym muzeom

na svete sa stane uz v buddcom roku
Grand Egyptian Museum (GEM) na
ploche bezmala 50 hektarov pri pyra-
midach v Gize. Najde tu novy domov
viac ako 100000 historickych artefaktov
starovekého Egypta, vratane zlatej
masky faradna Tutanchamadna, ktorym
uz kapacita kahirského muzea nestaci.

Spolo¢nost ABB ziskala na
tento projekt zakazku od joint venture
Orascom Construction/BESIX, ktora
zahfna kompletné elektrické vybavenie,
vratane riadiaceho systému Extended
Automation System 800xA. Ten bude
monitorovat a riadit transformatory, roz-
vadzace, nizkonapatové panely, SCADA
systém a dalSie elektrické zariadenia.
Riadiaci systém dokaze rychlo odhalit
mozné poruchy na vybaveni a zabez-
pecit nepretrzitu dodavku elektriny aj
pocas pripadného vypadku. Frekvencné
menice sa uplatnia v aplikaciach vykuro-
vania, ventilacie a klimatizacie.

»ome velmi hrdi na to, ze sme
dostali moznost dodat nase technoldgie
a skusenosti pre jednu z najvzacnejsich
turistickych atrakcii v Egypte,” uviedol
riaditel ABB v Egypte Naji Jreijiri.

Na rozdiel od inych egyptskych
muzei v Egypte bude mat GEM aj
vlastné moderné konzervacné centrum.
Prave energeticky efektivne menice od
ABB zabezpecia optimalne podmienky
okolitého prostredia, ktoré ochrania
historickl hodnotu pamiatok.

www.abb.sk
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Svédske rychloviaky
Modernizacia
legendy

ABB ziskala objednavku za 200 mil. USD
na dodavku elektrickych systémov pre
36 vysokorychlostnych vliakov ,,SJ 2000“
novej generacie pre Svédskeho Statne-
ho Zelezni¢ného dopravcu SJ. Prvy
modernizovany vlak ma byt dodany

v roku 2015 a po Uspesnych skuskach
budu do 2019 postupne vyrobené
zostavajuce vliaky. Demontaz a montaz
prebehne vo Svédsku v spolupréaci

s miestnym partnerom.

Rozsah dodavok ABB zahfha trakéné
menice, trakéné transformatory, nabi-
jacky akumulatorov, systémy riadenia
vlaku a zariadeni pre infotainment.

Tento projekt je pokracovanim Uspesne;j
renovacie, ktoru vykonala spolo¢nost
ABB vo vysokorychlostnych viakoch
Intercity-Express (ICE 1), ktoré prevadz-
kuje Deutsche Bahn.

Vozy vlakov SJ 2000 skonstruovala na
konci 80. rokov minulého storocia firma
ASEA, jeden z predchodcov spolo¢-
nosti ABB. Vlak patri k svetovej Spicke
VO svojej triede z hladiska pohodlia,
priestoru a sluzieb. Ide o jediny viak

vo Svédsku so $pecidlne navrhnutym
»KoSovym*“ naklapanim, ktoré pri jazde
vysokou rychlostou na mnohych obluko-
vych usekoch Svédskej Zelezni¢nej siete
zaistuje pohodlie cestujucich.

www.abb.sk

Precitajte si...
ABB Review 1/2014

Inovacie

Uvodné vydanie ABB Review v roku
2014 je venované inovaciam. Jednotlivé
prispevky poskytnu detailny pohlad

na zloZzité suvislosti vyroby a instalacie
obrovskych veternych elektrarni, na
moznosti Uspory paliva aplikovanim
najnovsich objavov v technike
turboduchadiel, a tiez ako sa vyuziva
najmodernejSia fyzika pri merani pradu
s doteraz nepoznanou presnostou.

V Casopise najdete aj informacie

o tom, ako uz ¢oskoro bude pitna
voda dodavana spotrebitelom omnoho
efektivnejSie, dozviete sa o novinkach
v oblasti simulatorov a vela dalSieho.

Magazin ABB Review je teraz dostupny
aj vo verzii pre tablety. O moznosti
aktivovania tejto sluzby sa dozviete na
nasej webstranke.

www.abb.sk/abbreview

Letom-svetom,
fotkou-vetou

A

Zmodernizovana vzduchotechnika na letisku
v Manchestri vyuziva NN pohony a vysoko
vykonné motory IE2 znacky ABB, ktoré
znizia emisie CO, o vySe 2000t a spotrebu

0 4000 MWh rocne.

Studenti technologickej univerzity

v holandskom Eindhovene vyhrali sutaz
World Solar Challenge 2013 v kateg®rii
Cruiser s autom Stella, ktoré je svetovo
prvym rodinnym autom na solarny pohon.

ABB v USA pripravuje vystavu Kid Grid

v Marbles Kids Museum v Severnej
Karoline, ktora od juna 2014 priblizi detom
svet elektriny, hravou formou ich nauéi
Setrit a podnieti zaujem o technické vedy.

Zdolavanie technologickych vyziev je pre
nas motivujucim hnacim prvkom. Radi vSak
zdolavame aj vrcholy prirodné, rovnako ako
nas kolega na ekvadorskej sopke Cotopaxi
vo vyske 5897 m.n.m.

www.facebook.com/ABBSlovensko

ABB spektrum 1]14
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/Zjednotenie koncepcie
Novy system rozvadzacov

TwinLine

Podnetom pre inovaciu nemusi byt iba pokrok, rastuce technické poziadavky

a zefektivnenie vyroby, ale aj ulahCenie orientacie v Sirokom sortimente, unifikacia
rieSeni a nové detaily s vySSou funkCnostou, ¢o zjednodusi vyber, projektovanie,
montaz, vyuzitie a prispbsobenie vyrobku finalnej potrebe. VSetko to plati pre
novy rad rozvadzacov TwinlLine z vyrobného zavodu ABB Striebel & John.

8
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ystém TwinLine pokryva Siroku

Skalu potrieb medzi malymi

rozvodnicami a velkymi distri-

bucnymi rozvodnymi skrinami.
Nahradza doteraz vyrabané nastenné
a stojace rozvadzace typov A, B,C, G, H,
U, W, HS, FS, WS. Zjednocuje tak koncep-
ciu rieSenia a vnutorné prvky pri si¢asnom
zachovani kontinuity parametrov — od kry-
tia az po Sirku portfdlia a prinasa zdoko-
nalenie funkénych detailov, zefektivnenie
navrhu a montaze.

Inovované prislusenstvo zjednodusuje
montaz a zabezpecuje flexibilitu vnutornej
konfiguracie, jeho zjednotenie umoznuje
nizSie skladové zasoby.

Systém TwinLine sa vyrdba v hib-
kach: 225 mm s oznacenim TwinLine G,
275 mm —TwinLine L a 350 mm — Twin-
Line W, s vyskou 650 mm az 1850 mm
a Sirkou 300 mm az 1550 mm. VSetky typy
su k dispozicii vo verziach s dvajitou izola-
ciou aj s uzemnenim. Stupen ochrany je,
vdaka penovému tesneniu dveri, zabez-



Produkty nizkeho napétia

1 Otvaranie dvierok o 180° je mozné aj pri rozvadzacoch inStalovanych vedla seba

3 Upevnenie montazneho ramu EDF

peceny krytim IP55, pri verziach bez dver{
je stupen krytia IP30.

TwinLine naplno vyuziva vyhody osved-
¢eného systému modulov CombiLine-M,
ktory poskytuje takmer neobmedzené
mnozstvo vnutornych konfiguracii rozva-
dzaca pre jeho optimalne vyuZitie, jedno-
duché projektovanie a instalaciu.

Dalsie prinosy systému TwinLine:

— mozna horizontalna aj vertikalna
kombinacia vsetkych rozvadzacov,

— novy zjednoteny systém priechodiek
s krytim IP55 pre vSetky rozvadzace
TwinLine, montovatelné bez nastroja,

— otvaranie dveri o 180° gj pri
rozvadzacoch vedla seba
zabezpecuje optimalnu pristupnost
a jednoduchost inStalacie aj udrzby
a kontroly,

4 Priruba s pruznymi priechodkami
a uzatvaracia priruba

— podstatne vyuzitelnejsi a vacsi

priestor pre kable,

jednotné upevnovanie pre vSetky
vnutorné konfiguracie,

podstavce pouzitelné na vSetky
skrine s jednoduchou montazou,
montovatelné na seba, prispdsobené
na vedenie kablov i prepravu,
jednotné a rychle upevnovanie
montaznych ramov a montaznych
dosiek s nastavitelnou hibkovou
polohou s krokom 12,5 mm,
rychle profesionalne projektovanie
a kalkulacia s programom PDC.

Standardizovany systém nastennych

a stojacich rozvadzacov TwinLine, spolu
so Standardizovanym distribu¢nym pane-
lovym systémom Combil.ine-M, robi z vnu-
tornej vystavby vasho rozvadzaca zabavu.

Michal Kopcik
0918622 801
michal.kopcik@sk.abb.com
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ABB predstavuje uplne
novy a inovativny
softvérovy nastroj

s nazvom i-bus® Tool,
ktory systémovym
integratorom pomaha pri
programovani alebo pri
servise inStalacie KNX.

10 ABB spektrum 1]14

oftvérovy nastroj i-bus® Tool

sa pripaja na jednotlivé za-

riadenia na zbernici KNX cez

Standardné rozhrania (RS232,
USB alebo IP), a to zadanim jeho fyzikal-
nej adresy (jedineCna adresa pre kazdé
zariadenie na zbernici). Uzivatel ma tak
moznost spustat pozadované funkcie,
Citat aktualne hodnoty, simulovat stavy
zariadenia alebo menit jeho nastavenia.
Vnutorné informécie o stave hardvéru
alebo softvéru zariadeni, ktoré pre systé-
movych integratorov nie su k dispozicii,
alebo su k dispozicii len po znacnom usi-

li, sa pomocou i-bus® Tool daju zobrazit
transparentnym spdsobom, ked uzivatel

ma moznost tieto informacie nielen zo-
brazovat, ale aj Ciasto¢ne zmenit. Infor-
macie o stave zariadenia sa mbzu pre-
zentovat aj ako obycCajny text. Dblezitou
a zasadnou informéciou je, Ze i-bus® Tool

Programming
via ETS 4

KNX

Novy ABB i-bus® Tool

qastrOJ pore systémovych
integratorov

a jeho pripadné zmeny na danom zaria-
deni KNX nemaju za nasledok zmenu
v ETS projekte, teda programovanie
zariadeni sa musi nadalej robit pomocou
softvéru ETS (European Tool Software).

Moduly pre potreby profesionalov

ABB poskytuje jedine¢né uzivatelské
rozhranie v ramci nastroja i-bus® Tool.
Ide o tzv. plug-in moduly, ktoré sluzia ako
rozhranie pre podporované zariadenia na
zbernici KNX. Pomocou tychto modu-
lov sa daju vykonavat r6zne operacie na
danom type zariadenia. Je pravdou, ze
nie vSetky zariadenia KNX su v su¢asnosti
podporovanég, avSak program je priebezne
dopifiany o nové funkcie a podporované
typy zariadeni. RozSirenia su automatic-
Ky spristupnené cez on-line aktualizacie
a podla potreby siich mdze uzivatel doda-
to¢ne nainstalovat.

2.3.12]
23,11

2.3.10]

Switch-Dim

[ 3]
[ 232
231

Analogue
Inputs | =

Actuators | [~

Switch

[ 6]
[ 2.3 5]
2.3.4]

Binary
Inputs | =

Actuators | |

[ 9)
[ 2.3.8]
23.7
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Terminals | =

— i-bus® Tool

Fan/Fan Coil

Actuators [

1 Pripojenia nastroja i-bus® Tool v ramci zariadeni KNX
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2 Po pripojeni na zariadenie sa zobrazia vSetky jeho dostupné funkcie

Program a jeho pouzivanie

V podstate ide o jednoduchy nastroj,
ktory sluzi na podporu programatorov,
alebo pre uzivatela danej KNX inStalacie.
V prvom rade by mal mat ten, ktory robi
zmeny na danom zariadeni v instalacii,
detailné znalosti, ako zariadenie funguje
a aku ulohu zohrava v celom komplexe
inStalacie, pretoze nastavenia alebo zme-
ny priamo ovplyviuju fungovanie zariade-
nia a moézu viest k nespravnej funkénosti,
resp. nefunkénosti asti alebo celého sys-
tému (zavisi od zariadenia a jeho uUlohy
v systéme).

Menu a uvod

Pomocou tlagidla ,Connect” sa pripaja
k zariadeniam na zbernici. Na pripojenie
sa ku konkrétnemu zariadeniu je potrebné
vediet jeho fyzikdlnu adresu alebo mini-
malne musi mat zatlacené programovacie
tlacidlo (hachadza sa na kazdom zariade-
ni KNX), aby sa dalo rozpoznat. V tomto
submenu sa nachadza zoznam vsetkych
podporovanych zariadeni programom
i-bus® Tool.

Po pripojeni na zariadenie sa zobra-
zia vSetky jeho dostupné funkcie. Nastroj
vo Vvacsine pripadov rozpoznava, &i je dana
funkcia na zariadeni povolena (obr. 2).
Ak funkcia nie je aktivovana v ETS, tak
potom ikona zodpovedajuca danej funk-
cii je neaktivna (siva). Ak niektora funkcia
v programe je neaktivna, tak je potrebné
presvedcit sa, Ci je blokovana v ETS alebo
niekde inde.

»oettings” — vSeobecné nastavenia,
ktoré umoznuju uzivatelovi zmenit jazyk
programu (v sucasnosti je podporovana
iba nemcina a angli¢tina), cez automatic-
ké obnovovanie udajov Ci pocet telegra-
mov na zbernici KNX za sekundu a iné.
Automatické obnovovanie udajov ma za

nasledok vysSiu zatazenost zbernice,
preto niekedy je vhodné obnovovat Udaje
manudlne tlagidlom ,Refresh®.

Program sa pripaja na zbernicu pomo-
cou toho istého ovladaca ako ETS. Ten-
to ovlada¢ mdze pouzivat suCasne iba
jedno zariadenie, teda nie je mozné sa
pripojit do systému KNX z ETS a zaroven
i-bus® Tool.

Tlac¢idlo ,Demo mode* sluzi na demon-
Straciu funkcii pre vybrané zariadenie bez
nutnosti pripojenia do systému. UZzivatel
ma tak moznost oboznamit sa s funkcia-
mi zariadenia.

Funkcia ,Check updates” uzivatelovi
zobrazuje aktualnost jednotlivych zasuv-
nych modulov zahrnutych v programe.
V tomto submenu ma uzivatel moznost
aktualizovat jednotlivé pridavné moduly.

Nastroj i-bus® Tool je podporovany pla-
tformou Windows XP (32 a 64 bit) a novsi-
mi, je zadarmo a volne stiahnutelny na
stranke www.abb.sk/knx.

Zelame vela Uspechov tym, ktori sa
rozhodli tento softvér vyskusat!

Daniel Hackuli¢
0907 841 846
daniel.hackulic@sk.abb.com

Zelena budova
s nasimi technologiami

Inteligentna elektroinStalacia ABB
i-bus® KNX pomohla budove v aus-
tralskom Sydney ziskat ocenenie
,0 Star Green Star — Office Design v2*
udelované australskou Green Building
Council. Ide o tamojsie najvyssSie oce-
nenie v oblasti environmentu.

ANZ Tower v Sydney ma 44 podlazi
a mnoho ekologickych funkcii. Dizajn
strechy a presklena fasada zabezpe-
Suju denné svetlo v celej budove, zaro-
ven snimace ABB i-bus® KNX neustale
monitoruju Uroven svetla a automa-
ticky upravuju umelé osvetlenie na
pozadovanu hladinu. Kombinacia kon-
Strukcie budovy s technoldgiou ABB
i-bus® KNX zabezpecuju optimalnu
droven osvetlenia a znizuju spotrebu
energie. Systém KNX v budove by mal
priniest Usporu energii zhruba 30 %
v porovnani s neautomatizovanym
riadenim osvetlenia.

Rainer Baumann, globalny mana-
7ér pre produktovu skupinu Building
Automation ABB, hovori: ,Predstavte
si moznost, Ze by inteligentné budovy
Gi dokonca mesta upravili klimatizaciu
alebo kurenie hocilen o 1 ¢i 2 stupne
Celzia. Aj takéto zdanlivo malé Upravy
by v takom velkom meradle nielenze
mali pozitivny vplyv na prostredie, ale
mohli by tiez hrat velmi vyznamnu rolu
pri odvrateni rizika vypadkov siete.
Toto je konkrétny priklad Uspesného
projektu, ktory ziskal najvyssie mozné
environmentalne uznanie v krajine.“

Inteligentny systém i-bus®KNX od
ABB je prelomovou technoldgiou pre
maximalny komfort a Usporu energii.
Umoznuje zosuladenie osvetlenia,
kurenia, ventilacie, klimatizacie, tiene-
nia okien a riadenia, komfortu a bez-
pecnosti s energetickymi Usporami.

www.abb.sk

ABB spektrum 114 11



Automatizacia a pohony

Svetla buducnost
robotov A

Oranzova farba robotov ABB sa postupne
stava minulostou. Svet robotov ABB je
pripraveny na vstup do novej éry a reaguje
novym sviezim vzhladom, ktory reflektuje

potreby zakaznikov.

rvé roboty ABB si nasli svoje

miesto v priemysle zhruba pred

Styridsiatimi rokmi. OranZzova

farba robotov ABB bola vtedy
ovplyvnena aj bezpednostnymi normami,
ktoré sa od tej doby dost zmenili. Dnes
je realitou, ze ludia a roboty pracuju ruka
v ruke, Casto v tesnej blizkosti vedla
seba. A tak uz nie je nutné, aby bol robot
oznaceny takou viditelnou farbou. Verime,
ze zmena farby pomé&ze upevnit vnimanie
robota ako bezpecného zariadenia. Tesi-
me sa, Ze aj vdaka takému malému kroku,
ako je zmena farby, vchadzame postupne
do novej éry robotiky.

Moderné tovarne a vyrobné haly nasich
zdkaznikov su Sisté, svetlé a s velmi dob-
rym osvetlenim. Biele roboty su tak aj
esteticky prijatelnejsie do tychto moder-
nych priestorov. Biela farba je tiez vhodna
do viacerych priemyselnych segmentov,
ako su napriklad potravinarsky, farmace-
uticky Ci elektropriemysel.

ABB zacina postupne s migraciou
kazdého jedného robota a pridruzenych
vyrobkov na novu Standardnu farbu. Zac¢a-
lo sa s rodinou IRB6700, ktora dostala
novy Sat na konci roku 2013.

12  ABB spektrum 1]14
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Farba robotov ABB na Slovensku

Na Slovensku je dnes nainstalovanych
priblizne 1200 robotov ABB a tento pocet
stale narasta. Vacsina z nich je samozrej-
me oranzova. Zopar ich uz vSak najdete
aj v bielej farbe. Naposledy boli dodané
tri biele roboty IRB6640 (na obrazku)
pre obsluhu CNC zariadeni do zavodu
Swedwood v Trnave (IKEA Industries).
Verime, ze zakaznici na Slovensku sa tejto
zmene potesia a ze bude narastat pocet
bielych robotov ABB.

Nakup novych robotov

Pri nakupe nového robota vam bude
ponuknuta Standardna biela farba, ale
eSte stale je mozné nakupovat aj robo-
ty v klasickej oranzovej farbe. Aj Robot-
Studio uz reaguje na novy $tandard a vo
vizualizaciach robotickych pracovisk sa
tiez stretnete s bielymi robotmi ABB. V pri-
pade Specidlnej poziadavky zakaznika

zvykla spolo¢nost ABB dodavat roboty
aj v inych farbach a tato moznost, samo-
zrejme, stale zostava.

Roboty v Skoliacom stredisku ABB

Robotické stredisko ABB sa v polovi-
ci roku 2013 presunulo z Trnavy a naslo
si nové miesto na bratislavskych Zlatych
pieskoch. Na adrese Tuhovska 29, Brati-
slava sa pokraCuje v Skoleniach obsluhy
a programovania robotov. Na ucely Skolenia
je v tychto priestoroch k dispozicii sedem
robotov: IRB6600 S4C1A, IRB4600 IRC5,
IRB52 IRC5P, IRB120, IRB6620 IRC5,
IRB2000 S3, IRB2400 S4C+/IRC5. Aj
tieto roboty budu postupne upravené na
novy Standard a do konca roka 2014 by
vSetky roboty v Skoliacom stredisku mali
byt uz v novom — bielom drese.

Na zaver, s trochou nostalgie, musim
konStatovat, Ze pohladov na oranzové
roboty sa nam bude naskytovat postup-
ne ¢oraz menej, No ostavam presvedceny,
ze v novej farbe Caka roboty ABB svetla
buducnost.

Peter Kubik
0918 895 828
peter.kubik@sk.abb.com



Automatizacia a pohony

Program preventivnej udrzby
Striedave pohony a systemy ABB

tale eSte prevazuju nazory, ze
priemyselné vyrobky vybavené
elektronickymi suc&iastkami
nevyzaduju Ziadnu zvlastnu
udrzbu. Pre elektrické pohony je toto
obdobie typické 5 az 10 rokov. Hlavnym
dévodom zlyhania je starnutie suciastok.
Zaroven je to vSak vysoko ovplyvnené
spbsobom prevadzky zariadenia. Porucha
niektorych dielov mdze nasledne spbsobit
poskodenie i inych dielov pohonu vratane
polovodiCovych suciastok.

Firma ABB vytvorila program preven-
tivnej riadenej udrzby svojich produktov.
Tyka sa to najma pohonov a ostatnych
systémov na baze frekvencnych meni-
¢ov. Tento program pokryva celé obdobie
zivotného cyklu pohonov a pripravené
Standardné ponuky preventivnej riadene;j
udrzby, zohladnujuce odlisné fazy zivot-
nosti, t.j. ,aktualny vek" jednotlivych typov
produktov. Hlavnym cielom tejto preven-
tivnej riadenej Udrzby je poskytnut zakaz-
nikom ¢o mozno najvacsiu vyuzitelnost
pohonov ABB. Tento postup je zalozeny
na dlhodobej skusenosti ABB s technol6-
giou pohonov.

Program preventivnej udrzby usiluje
o zvySenie spolahlivosti, optimalizaciu
vykonu a predizenie Zivotnosti pohonu.
Pre maximalne vyuZitie pohonu s mini-
malnymi nakladmi na neplanované opra-
vy ABB odporuca vykonavat priebeznu
preventivnu riadenu udrzbu frekvenénych
menicov kontinualne pocas celej ich Zivot-
nosti. Zakladnym modelom riadenej zivot-
nosti pohonov je Stvorfazovy plan, ktory
mapuje produkty podla ich individualnej
fazy v cykle Zivotnosti danej série. PoCas
sériovej vyroby su pohony zaradené do
1.fazy — ,aktivne”. V Case ukoncenia sério-
vej vyroby sa tieto produkty prevadzaju
do 2.fazy — ,klasické“. Potom nasledne
do 3.fazy — ,limitované“ a nakoniec do
4.fazy — ,zastarané“. Produkt je plne
podporovany az do 4.fazy cyklu, avSak
ABB odporuca pohon v 3.faze vymenit
za novy a stary recyklovat. Program tym
usiluje o zaistenie aktudlnej ponuky sluzieb
podla skutoéného stavu pohonu v réznych
fazach zivotného cyklu.

Kazda skupina pohonov ma Specificky
harmonogram, ktory je zaloZzeny na dlho-
dobej skusenosti a know-how vyroby
a udrzby elektrickych pohonov. Program
udrzby ponuka systematicky a funkény
postup riadenia udrzby jednotlivych poho-
nov. Pri zostavovani programu riadene;j
udrzby pohonu je délezité brat do uvahy
aj prevadzkové podmienky a podmienky
prostredia. Specifikacia nahradnych dielov
je dokladne kontrolovana.

Diagnostika pohonov sa méze vykonat
pomocou platnej dokumentacie priamo
na mieste u zdkaznika, kde je zariadenie
inStalované. Zaznam o vykonanej diagnos-
tike vzdy obsahuje informacie o su¢asnom
stave pohonu a vysledky tejto kontroly su
detailne zaznamenané spolu s odporuca-
nymi opatreniami veducimi k okamzitému
zlepseniu. Cielom tohto postupu je vytvo-
renie dlhodobého, systematického a pre-
ventivneho programu riadenej udrzby pre
jednotlivé pohony.

Sucastou vopred napléanovanej pre-
ventivnej udrzby pohonov su sUpravy pre-
ventivnej udrzby pohonov. Tieto sUpravy
obsahuju vSetky nevyhnutné diely pre
jednotlivé typy meniCov a su vyuzitelné
podla skutocného stavu pohonu v réznych
fazach zivotného cyklu. Pre tych zakazni-
kov, ktori sa rozhodnu nadalej pouzivat
starSie jednotky alebo moduly, sliZia ako
volitelny variant aktualizacné sluzby pri
aplikacii stipravy preventivnej tidrzby. Dal-
Siu alternativu tvoria aplikacie vymennych
jednotiek a modulov.

Cielom preventivnej udrzby je minima-
lizovanie neziaducich nakladov spdsobe-
nych vypadkami, poruchami a havariami.

Peter Tschur
0915798 668
peter.tschur@sk.abb.com
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Automatizacia a pohony

—lektromobily — doprava
ouducnosti uz dnes

Vedeli ste, ze na prepravu ludi a tovaru spotrebujeme
priblizne jednu tretinu energie na svete?

lektromobilita predstavuje v su-

¢asnosti evolu¢ny trend a mo-

derny smer vyuzivania existuju-

cich technoldgii a optimalizacie
novych efektivhych foriem vyuzivania
elektrickej energie pre potreby mobility
[udi a tovaru. Elektromobily st tu a uz su
sUcastou nasej doby.

Na trhu boli predstavené prvé typy,
ktoré spifiaju poziadavky hlavne na vyu-
zitie vozidla ako primestskej individualne;j
dopravy. Pre tento druh dopravy je typicky
denny rezim v rozsahu do 80 km, preprava
v ramci mesta so svojimi Specifikami, ako
je jazda na kratke vzdialenosti s ¢astym
rozbiehanim a spomalovanim, kde sa vac¢-
Sina energie spotrebuje na zrychlovanie
vozidla. Konvenéné motorové vozidla nie
su schopné vyuzivat kineticku energiu
vozidla pri spomalovani, a preto je elektro-
mobil idealnym dopravnym prostriedkom
pre pohyb v ramci mesta. Rekuperacia
energie pri brzdeni znizuje nutnost pou-
zitia mechanickych bfzd, a tym znizuje
opotrebenie brzdovych elementov a pras-
nost. Vela sa povedalo a napisalo o emi-
siach elektromobilov. V kazdom pripade
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elektromobil pri prevadzke nevypusta do
okolia emisie ako konven&né vozidlo. Tiez
je potrebné povedat, Ze vyroba elektrickej
energie, na ktoru je prevadzkovany elek-
tromobil, emituje CO,.

Energeticka efektivnost elektromobilu
Sucasné elektromobily na baze batérii
spotrebuju priblizne 15kWh na 100 km.
Osobné auto podobnej triedy ako elek-
tromobil spotrebuje v primestskej a mest-
skej doprave priblizne 6 litrov benzinu na
100km, ¢o predstavuje 60 kWh na 100 km.
Je teda zrejmé, Ze z hladiska spotre-
by energie su elektromobily 4-nasobne
uspornejsie. Podobne, ako to bolo pri
inych technoldgiach denného poutzitia, aj
sucasné elektromobily su testovacim pro-
duktom pre elektromobilitu zameranu na
mestsku a primestsku hromadnu dopravu,
ktora vplyva na ovzduS$ie v mestach.

Elektrobus v Zeneve

ABB predstavilo revolu¢ny projekt
v oblasti mestskej hromadnej dopravy —
za nazvom TOSA (Trolleybus Optimisation
Systeme Alimentation) sa skryva technolo-

gia rychlonabijania trakénych batérii vyu-
Zivajuca Cas straveny na zastavke pocas
vystupovania a nastupovania cestujlcich.
Za Cas priblizne 15 sekdnd je na vybranych
zastavkach dobijana batéria elektrobusu
s kapacitou 135 cestujucich pomocou
vysuvného trakéného streSného zberaca.
Pre potreby Uplného nabitia trakénej baté-
rie sa odporuca vybudovat nabijaciu sta-
nicu na kone¢nych staniciach, kde dobi-
jaci cyklus méze trvat ,dlhsi“ ¢as. Tymto
spbsobom odpada pre mestsku dopravu
potreba budovania finanéne naro¢nej sie-
te trakdného vedenia po celej dizke trasy
elektrobusu a sucasne dobjde k znizeniu
nakladov na ich prevadzku a udrzbu.

Nova generacia nabijacich stanic Terra

Prichodom eurdpskych vyrobcov
elektromobilov vznikla poZiadavka na
novy spdsob rychlonabijania, ktory spifia
funkcie pozadujuce systémom Combined
Charging System (CCS/Combo-2). Okrem
nového typu konektora pre nabijanie dos-
lo aj k zmenam z hladiska komunikacie
medzi BMS (Battery Management System)
a nabijacou stanicou. VySsia Uroven bez-



Automatizacia a pohony

1 Elektrobus TOSA si poc¢as nastupu/vystupu os6b dobil batérie pomocou ramena na streche

pecnosti pocas nabijania znemoznila vyu-
Zitie technoldgie zo systému CHAdeMO,
a tak spolo¢nost ABB vyvinula v zmysle
CCS novy typ rychlonabijacej stanice.
Nova rychlonabijacia stanica Terra 53
bola vyvinuta na platforme stanic Terra 51
s CHAdeMO, ktoré potvrdili svoje schop-
nosti aj v tych najtazsich poveternostnych
podmienkach. Stanica Terra 53 s nabija-
cim vykonom 50kW je rieSena na baze
piatich vykonovych 10 kW modulov, ktoré
su pripajané na zaklade potrebného nabi-
jacieho vykonu. Z dévodu vySsej bezped-
nosti pozadovanej systémom Combo-2
predchadza samotnému nabijaniu batérii
rad bezpecnostnych merani, napr. izola¢-
ny stav stanice vratane nabijacieho kabla
a celého obvodu vratane batérii.
Podobne ako pri predchadzajucej
generacii stanic Terra, skrina je vyrobe-
na z nehrdzavejucej ocele s moznostou
doplnenia dodatkového ohrevu vnutra
rozvadzada pre prostredia s nepriazni-
vymi poveternostnymi podmienkami. Pre
univerzalnost stanice su riadiace obvody
doplnené o komunikaciu aj pre systém
nabijania CHAdeMO. Takyto typ stanice

2 Rychlonabijacia stanica Terra 53 s nabijacim
vykonom 50 kW spifia poziadavky systému
Combined Charging System (CCS/Combo-2)

ma dva nabijacie kable s dvomi rézny-
mi konektormi. Kedze systém Combo-2
a CHAdeMO vyuzivaju nabijanie jed-
nosmernym prudom, nie je mozné sucas-
ne nabijat elektromobily s tymito systé-
mami. Stanica vSak dovoluje sucasné
pripojenie nabijacieho kabla do Combo-2
a CHAdeMO, takze po ukonceni nabijania
jedného systému sa automaticky zacne
nabijat batéria druhého vozidla.

Podobne ako pri stanici Terra 52, aj
novu generaciu Terra 53 je mozné vybavit
AC vystupom. Pouzivanie AC vystupu je
skoro nezavislé od DC nabijania — jediné
obmedzenie je z hladiska celkového odo-
beraného vykonu stanice, ktory neprekro-
¢l 50kW. Obsluha stanice cez dotykovy
LCD panel poskytuje jednoduché ovlada-
nie nabijania s réznymi spbsobmi identifi-
kacie zékaznika.

Pre obchodné centra a verejnu infras-
truktdru je mozné pouZit aj stanicu Ter-
ra 23 s nizsim nabijacim vykonom 20 kW.

Elektromobilita predstavuje novu vyzvu
pre cely svet. Vybudovanie infrastruktury
poskytujucej rychle dobitie batérii v ¢aso-
vo akceptovatelnom intervale podpori roz-
voj tohto spdsobu dopravy a zaroven znizi
produkciu emisii. Uspech elektromobility
zavisi od pristupnosti k elektrickej energii
a pokrytia Uzemia nabijacou infrastruktu-
rou, hlavnou poziadavkou na nabijanie je
zasa jednoduchost obsluhy, bezpe&nost
a lahka pristupnost. ABB poskytuje kom-
pletné rieSenia pre infrastrukturu potrebnu
na nabijanie elektromobilov zalozenu na
existujucich a overenych vyrobkoch. Spo-
lo¢nost ABB je schopna ponuknut svoje
vyrobky pre kompletny retazec — od zdroja
az k spotrebitelovi.

Mario Pastierovi¢
0905203 052
mario.pastierovic@sk.abb.com

Najvacsia siet
rychlonabijacich stanic
pre elektromobily

na svete

Cinsky joint venture Shenzhen BYD
Daimler New Technology (BDNT) si
vybral spolo¢nost ABB za dodava-
tela rychlonabijacich stojanov pre
novy elektromobil DENZA. Cina sa
tak v priebehu nasledujucich 6 rokov
stane krajinou s najrozsiahlejSou
infrastrukturou pre elektromobilitu.

Elektrické auto DENZA je navrhnu-
té pre cesty dlhsie ako 200 km a patri
medzi prvé elektroautd v Cine s dlh&im
dojazdom. Podla prieskumov pouzi-
vatelia ziadaju dihsi dojazd, zaroven
vS8ak oCakavaju kratky ¢as nabijania.
DENZA ponukne uzivatelom vyhodu
rychleho nabijania doma, v praci ale-
bo na verejnych nabijacich staniciach
ABB s viacerymi inovacnymi prvkami
pre zvysenie komfortu a bezpecnos-
ti. P6jde napriklad o prvok mobilnej
aplikacie, ktory umozni monitoring
a riadenie nabijania na dialku. Prva
dodavka tychto systémov by mala
prebehnut uz v polovici tohto roku
a bude sa predavat spolu s autom.

Elektromobilita je jednym z novych
strategickych priemyselnych odvetvi
Ciny. Prave ABB a DENZA by mali pri-
spiet k podpore snah Ciny k zvyseniu
tzv. udrzatelnej mobility.

»Je pre nas velkou ctou byt sucas-
tou tohto projektu spojenia predaja
aut a rychlonabijacich stanic. Elek-
tromobily DENZA budu jasnym pri-
kladom toho, ako si poradit's hlavnou
prekazkou pre potencialnych kupcov
elektroaut,” uviedol vykonny riaditel
ABB Group Ulrich Spiesshofer. ,Nase
rieSenia pre infrastruktdru nabijania
elektroaut sa rychlo dostavaju do
celého sveta, pretoze kombinuju
vSetky vyhody vykonovej elektroniky,
softvérovych rieseni, servisu a distri-
bucie elektrickej energie.”

ABB pracuje na pilotnych pro-
jektoch s miestnymi podnikmi uz
od roku 2010. Cina pritom o&akéva
v nadchadzajucich rokoch vdaka sti-
mulom a inovaciam velky vzostup trhu
elektromobility. Elektromobil DENZA
predstavia na pekinskom autosaléne
koncom aprila 2014.

www.abb.sk
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Efektivne a s ohladom na prirodu
Kompaktné 420 kV pole VVN

ASS (Plug and Switch System)

od ABB je kompaktny modul pre

velmi vysoké napatia. Kombinuje

vyhody vzduchom a plynom izo-
lovanej rozvodne. Ma zhruba az o 50 %
nizSie priestorové naroky oproti klasickym
rozvodniam so zhodnymi parametrami.
Znizuje CasovU naro¢nost pri inStalacii
a jeho pouzitim sa v prevadzke vyznamne
znizi pocet hodin neziaducich vypadkov
v porovnani s klasickou rozvodnou.

Liberalizacia trhu s elektrickou energiou
priniesla zmenu v pristupe zakaznikov.
PoZaduju vysoku spolahlivost dodavok
elektrickej energie a jej spotreba narasta.
Distribu¢né spolo¢nosti musia zabezpedit
vysoku kvalitu dodavok a redukovat pocet
vypadkov. ABB sa snazi predvidat potreby
trhu a poskytovat technoldgie a zariade-
nia, ktoré su o krok vpred, a tym uspiet
v konkurenénom boji. V roku 1999 zavod
ABB Lodi z Talianska ako prvy uviedol na
trh rieSenie kombinacie vypinaca, odpojo-
vaca a uzemnovaca v jednom celku. Toto
rieSenie sa celosvetovo ujalo a naslo Siroké
uplatnenie. V decembri 2013 ABB oznami-
la rozSirenie koncepcie PASS modulov na
napatovu uroven 420kV, ktoré vychadza
z osvedcCenej technoldgie zhaSacej komory
a pohonu LTB 420kV vypinaca.

PASS je multifunkény modul, ktory na
jednej strane ponuka vyhodu jednoduché-
ho vzduchom izolovaného pripojenia AlFe
lanom alebo pripojnicou pomocou prie-
chodky a na druhej strane vykonava funk-
ciu plne vyzbrojeného pola, jednoféazovo
zapuzdreného a plynom izolovaného.

Obsahuje vypinag, odpojovac, uzem-
fovac, pristrojové transformatory napatia,
prievle¢né pristrojové transformatory prddu
a priechodky. Cely modul je zmontovany
a otestovany uz vo vyrobnej fabrike a pri-

Hlavné vyhody PASS MOS 420:

stavebnych prac.

— ZvySena bezpecnost prevadzky
a vysSia bezpecnost personalu.

— Vysoka variabilita vyzbroje a usporiadania modulu vdaka modularne;
technologii PASS (Single Bus Bar, Double Bus Bar, Double Circuit Breaker).
— NiZSie priestorové naroky na rozmery rozvodne a tieZ menej

— Kratky ¢as od dodania po uvedenie do prevadzky, lebo je z vyrobného
zavodu dodavany ako celok, plne zmontovany a preskusany.

— Nizsi pocet hodin odstavok do roka vdaka mensiemu po&tu pohyblivych
kontaktov a vdaka zapuzdreniu pristrojov v plyne SF,.
— Mensie naklady na prevadzku a kratsi ¢as udrzby.

1 PASS Modul v prepravnej polohe (vlavo) a v prevadzkovej polohe (vpravo)

praveny na prepravu. Modul sa prepravuje
zmontovany ako celok a vdaka tomu nie je
nutné na rozvodni robit opakované vysoko-
napatové testy. Prepravu je mozné usku-
tocnit oby&ajnym kamidonom bez nutnosti
nadrozmernej prepravy. Montaz v rozvodni
je vdaka pohyblivym — oto&nym priechod-
kam rychla, jednoducha a bezpedna.

KedZe vSetky aktivne sucasti su zapuz-
drené v plyne SFg, nie je potrebné vykona-
vat ich Cistenie ani mazanie. Nevyhnutna
UdrZzba sa mdze vykonavat pocCas prevadz-
ky, bez potreby akychkolvek vypadkov, ¢o
znizuje Cas a naklady a zvysSuje spolahlivost
a prevadzkyschopnost.

2 Na prepravu PASS modulu nie je potrebna nadrozmerna preprava - Standardny kamién staci
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Uvedenim na trh nového 420 kV modu-
lu sa rozSirila ponuka PASS modulov.
V ponuke je kompletny rdmec pre napatia
od 72,5 do 420KkV s vypinacou schop-
nostou od 31,5kA po 63kA. Navyse je
k dispozicii $pecialny modul nazyvany
PASS MO H, ktory zastreSuje v jednom
produkte celd ,H* rozvodnu. Tento modul
sa takisto prepravuje ako celok, bez nut-
nosti vykonavania opakovanych vysoko-
napatovych testov na mieste.

Integracia viacerych funkénych celkov
do jedného modulu PASS ma za nasledok
niz8i dopad na zivotné prostredie. Pri jeho
vyrobe, inStalacii a prevadzke sa spotre-
buje menej materidlov (menej pomocnych
ocelovych konstrukcii, nepouzivaju sa
porcelanové priechodky, spotrebuje sa
menej beténu do zakladov, takisto mensia
je spotreba hlinika, resp. medi na vyrobu
vodicov atd.).

Milo$ Nunvar
0905 654 868
milos.nunvar@sk.abb.com
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Relion pre vysokoskolské laboratorium
Spojenie tedrie a praxe

Dva ochranné terminaly z najvy$Sieho radu ochran Relion® 670 darovala
spolocnost ABB vlani v novembri Fakulte elektrotechniky a informatiky

STU v Bratislave. Laboratdrium modernych elektrickych ochran sluzi

na vyudbu a vyskum v Ustave elektroenergetiky a aplikovanej elektrotechniky.

V4

stav elektroenergetiky a apliko-

vanej elektrotechniky poziadal

spolo¢nost ABB o pomoc pri

budovani laboratéria, ktoré je
zamerané na moderné systémy chranenia
v energetike. ABB ako jedna z poprednych
medzinarodnych spolo¢nosti, zaoberaju-
ca sa problematikou chranenia, moznost
podporit univerzitu privitala.

Nas kolega z vyrobného zavodu
vo Vasterds (Svédsko) Hans Ekstrom
spolu so zastupcami ABB Slovensko
odovzdali 27.11.2013 Fakulte elektro-
techniky a informatiky STU dva ochran-
né termindly RED670 a RET670 spolu
so switchom, optickym prepojenim
a softvérovym nastrojom PCM 600. Pocas
niekolkohodinovej prezentacie boli ozre-
jmené vyucujucim a Studentom zakladné
vlastnosti tychto ochrannych terminélov
a praca s nastrojom PCM600. Buduci
elektrotechnici mali moznost sami si
vyskusat konfiguraciu ochran a komu-
nikacie pomocou softvéru pod odbornym
vedenim nasho Svédskeho kolegu.
Prezentacia formou workshopu zamerana
na moderné systémy chranenia a komu-
nikaciu podla standardov IEC 61850-8-1
sa stretla s vybornym ohlasom a umoznila
Studentom spojit ich teoretické znalosti
s praktickymi.

&

ABp ,
RET&70 |
e |

Ochranné terminaly z radu Relion® 670
su uréené pre prenosové aplikacie. Ter-
minal RED670 je navrhnuty na chranenie,
ovladanie a monitorovanie prenosovych
vzdusnych vedeni a kablov. Rozdielové
ochranné funkcie mézu tiez zabezpecovat
chranenie vyvodov s transformatorom,
generatorovych alebo transformatoro-
vych blokov. Terminal RET670 je urceny
pre vSetky typy transformatorov preno-
sovych, uréenych pre Zelezni¢né aplikacie,
PST (Phase-Shifting Transformer) a timi-
viek. Extrémne rychla rozdielova ochrana
predurcuje tento terminal pre chranenie
v najnarocnejsich podmienkach.

—

Softvérovy néstroj PCM 600 umozfiuje
konfiguraciu vsetkych ochrannych, moni-
torovacich a riadiacich funkcii pomo-
cou PC rozhrania. Tento nastroj umozni
Studentom Siroku variabilitu pouzitia
danych terminalov. Jednou z vlastnosti
PCM 600 je moznost vyhodnocovania
poruchového zapisovaca terminalov. Pri
modelovani poruchovych stavov v labo-
ratérnych podmienkach budu prave infor-
macie z poruchového zapisovaca doélezité
pri vyhodnocovani modelovanych stavov
v elektriza¢nej sustave.

V laboratérnych podmienkach tieto dva
terminaly spolu so softvérom PCM 600
predstavuju Siroké moznosti pre mode-
lovanie a testovanie systémov chranenia.
Studenti budd mat tak moznost navrho-
vat' a konfigurovat systémy chranenia pre
rézne aplikacie pomocou najmodernejsich
technoldgii ABB pouzivanych v su¢asnosti
po celom svete.

Roman Skoupy
0905 581 279
roman.skoupy@sk.abb.com
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Inteligentné snimanie prudu
Fibre-Optic Current Sensor

akladnym principom prudového

optického senzora FOCS je

meranie zmeny polarizacie svet-

la vplyvom Faradayovho efektu.
Co je zmena polarizécie svetla vplyvom
magnetického pola indukovaného ele-
ktrickym prudom? Cim vagsi elektricky
prud, tym vacsie magnetické pole a tym
vacsia polarizacia svetla. Senzor je
schopny merat jednosmerny aj striedavy
prud s presnostou +0,1 % a linearitou
+0,1 % v rozsahu od 1 do 120 % menovi-
tého prudu. Maximalny merany prud méze
byt az do hodnoty +600 KA.
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Modul elektroniky senzora
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1 Princip merania senzora FOCS spoc¢iva v zmene polarizacie svetla prechodom magnetickym
polom, ktoré vznika pri prechode elektrického prudu vodi¢om
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2 FOCS na meranie DC prudu zbernic

Tato technoldgia poskytuje znacnu
vyhodu v porovnani s klasickym induk¢-
nym pristrojovym transformatorom prudu.
Snimaci prvok je prirodzene oddeleny od
napéatia linky, je tu minimalne elektrické
ruSenie na signalne vedenie. Ponuka vel-
mi rychlu odozvu s vysokou presnostou
merania. Nie je nutna ziadna kalibracia ani
po instalécii, ani pocCas celej Zivotnosti.
Presnost merania nie je ovplyvnena teplo-
tou okolia, otrasmi ani bludnymi magnetic-
kymi polami. KedZze ide o opticky meraci
princip, odpada problém so saturaciou
jadra. Velkost a hmotnost snimaca je
vyznamne znizend v porovnani so sucas-
nou technolégiou. Zariadenie v pripade
katastrofického zlyhania neexploduje, na
rozdiel od olejovych PTP.

Tento senzor na meranie prudu okam-
zite naSiel viacero uplatneni. Jednym
z nich je 400kV vypina¢ s integrovanym
odpojovacom s oznac¢enim DCB v kom-
binacii s prudovym optickym senzorom
typu FOCS. Zariadenie ako celok znizuje
priestorové naroky oproti klasickému rie-
Seniu pola a zaroven zvysuje dostupnost
energie a spolahlivost. Zaroven sa zvy-
Suje inteligencia pristroja, ¢o umoznuje
zaradit takéto zariadenie do inteligent-
nych sieti. ABB uz v roku 2000 uviedlo
na trh integrovany vypina¢ s odpojova-
¢om a uzemnovacom. Prudovy opticky
senzor FOCS tento koncept teraz posuva
o krok dalej. Tento novy dizajn ma poten-
cial na znizenie celkovej fyzickej velkosti
rozvodne az do 60 % v porovnani s kon-
vencnym rieSenim. Jadrom inovacie je
najmodernejsi opticky senzor s digital-
nym rozhranim, kompatibilnym s normou
IEC618509-2 LE, ktora umoznuje jedno-
duché pripojenie a snimanie dbélezitych
parametrov a jednoduché monitorovanie

a riadenie. Pri inStalacii sa pouziva Stan-
dardny ethernetovy kabel, ¢o umoznuje
rychlu a jednoduchu pracu. A kedze neob-
sahuje Ziadne sekundarne vinutia, odpada
nebezpecenstvo Urazu alebo poskode-
nia, ktoré mohlo vzniknut na rozpojenych
sekundarnych svorkach klasického PTP.
Jeden opticky senzor FOCS nahradza
viaceré sekundarne jadra a zjednodusuje
inStalaciu. NavySe Uplne odpadaju elek-
trotepelné a elektrické straty v sekundar-
nych vodi¢och, ¢oho vysledkom je lepSie
chranenie a presnejSie riadenie.

Dal$ou aplikdciou, kde opticky pru-
dovy senzor FOCS nasiel uplatnenie, je
meranie jednosmerného prudu na zberni-
ciach vo vyrobnych zavodoch. Nahradzaju
meranie prudu Hallovou sondou. Kedze
FOCS ma vysoku presnost aj pri opakova-
nom merani (0,02 %), je mozné bez pre-
ruSenia prevadzky prud lahko regulovat
v celom rozsahu. FOCS poskytuje nad-
pruadovu ochranu a takisto ochranu proti
zépornému prudu, ¢o umoznuje udrziavat
v chode vyrobny proces za vSetkych okol-
nosti. Montaz senzora je rychla a jednodu-
cha. Meraciu hlavu ma dodavanu v sied-
mich réznych velkostiach s maximalnou
hmotnostou do 15kg. Samozrejmostou
su aj rieSenia Sité na mieru tak, aby sa dali
upevnit okolo akejkolvek pripojnice. Medzi
snimacou hlavou a elektronikou je vedeny
iba jeden opticky kabel a tym sa vo vyraz-
nej miere usetri na Case a nakladoch pri
instalacii. FOCS sa mdze pripojit k akému-
kolvek riadiacemu systému. Standardne je
dodavany s dvomi jednosmernymi alebo
dvojsmernymi analégovymi vystupmi. Na
signalne ucely sa dodavaju aj tri stavové
relé s prepinacimi kontaktmi. Ako pria-
me digitalne rozhranie medzi riadenim
AC 800PEC a elektronikou senzora sa

3 FOCS nainstalovany na 400kV vypinaci LTB

pouziva ABB PowerLINK. Pre pripojenie
senzora k inym riadiacim systémom su
ako opcia k dispozicii aj iné digitalne roz-
hrania. Ochrana IP67 zabezpecuje vhod-
nost pouzitia a prevadzkyschopnost aj
v tych najdrsnejSich prevadzkovych pod-
mienkach. Dodava sa v pripravenom stave
na instalaciu a na mieste uz nie je nutné
vykonavat ziadne softvérové nastavenia.

ABB nepretrzite pracuje na ochrane
zivotného prostredia. Neustalym vyvojom
a vyskumom svojich produktov ma za ciel
znizovat emisie CO, pri vyrobe, prevadzke
a tiez priich likvidacii. D6kazom toho je aj
senzor FOCS. Je v nom pouzitych ovela
menej materialov v porovnani s konvenc-
nym rieSenim pristrojovych transformato-
rov prudu a takisto v prevadzke neexistuje
riziko Uniku oleja alebo iného izolacné-
ho média.

Milo$ Nunvar
0905 654 868
milos.nunvar@sk.abb.com
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Produkty a systémy vykonovych technoldgii

UniGear Digital

Inovativny koncept pre
VN rozvadzace UniGear

lektrizacné sustavy a siete vy-

sokého napétia (VN) mnohych

Statov sveta, ako aj Eurdpy sa

v poslednych rokoch musia me-
nit. Dbvodom je nutnost reakcie na nové
vyzvy, ku ktorym patri napriklad decentra-
lizovana vyroba energie z obnovitelnych
zdrojov, narastajuca spotreba elektrickej
energie, zvySujuce se poziadavky na spo-
[ahlivost a dostupnost dodavok energie
a podobne.

Rozvadzac vysokého napatia je jednym
z kluCovych prvkov VN sieti. Spolo¢nost
ABB ako popredny vyrobca vzduchom
izolovanych primarnych VN rozvadzacov
prichadza na trh s novym inovativnym rie-
Senim pre VN rozvadzace radu UniGear.
V prvom kroku bude tento koncept apli-
kovany na rozvadza¢ UniGear ZS1, kto-
ry je najpredavanejSim VN rozvadzacom
ABB. Vyraba sa na Siestich kontinentoch
a viac ako 200000 panelov je v prevadzke

1 Umiestnenie meracich zariadeni v UniGear Digital
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vo viac ako 100 Statoch sveta. V kratkom
Case bude toto rieSenie rozsirené na kom-
pletné portfdlio rozvadzacov UniGear pre
napatové hladiny 12-24KkV.

UniGear Digital je novy koncept imple-
mentovany do rozvadzaca UniGear s pou-
zitim osvedcCenych zariadeni ako prudové
a napatoveé senzory, inteligentné ochranné
a riadiace terminaly (IEDs — Intelligent Elec-
tronic Devices) a komunikacie na zaklade
Standardu IEC 61850.

prudovy senzor pre
rozdielovu ochranu (opcia)

napatovy senzor instalovany
Vv priestore pripojnic

prudovy senzor

podperny izolator s kapacitnym
delicom pre indikaciu
pritomnosti napatia

prudovy transformator na
Ucely fakturacného merania
s kapacitnym delicom

pre indikaciu pritomnosti
napéatia (opcia)

napatovy senzor
v kéblovom priestore

napatovy transformator na Ucely
fakturacného merania (opcia)

napatovy transformator
s poistkou na ucely
fakturacného merania (opcia)
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2 Senzory a komunikacia na zaklade standardu IEC 61850 v UniGear Digital

UniGear Digital prinaSa mnozstvo
benefitov pre zakaznika

Jednoduché a efektivne riesenie:

— 0 30 % rychlejsia dodacia lehota,

— flexibilné rieSenie pri zmene nominélneho
vykonu privodu/vyvodu, nie je potrebna
vymena hardvéru, ako napriklad
pristrojové transformatory prudu,

— prudové a napatoveé senzory poskytuju
maximalnu presnost na ochranné
a meracie Ucely,

— pole merania napétia nie je potrebné, ¢o
prinasa znizenie investi¢nych nakladov
a znizenie priestorovych narokov
na instalaciu.

Bezpecné a spolahlivé riesenie:

— menej Zivych Casti (Casti pod napatim),

— odolnejsie vonkajsiemu ruseniu,

— rozsirené moznosti pre monitorovanie
a samokontrolu pre detekciu poruch.

Inteligentné rieSenie pripravené pre bu-

duicnost:

— zaloZené na spolo¢nom medzinarodne
uzndvanom komunika¢nom Standarde
IEC 61850,

— pripravené pre rozvoj inteligentnych sieti
(Smart Grids),

— moznost jednoduchého rozsirenia
rozvadzaca s jednoduchou integréaciou
do uz existujucich riadiacich systémov.

Nizsi dopad na zivotné prostredie s pouzi-

tim senzorovej technolégie:

— rieSenie vyzaduje menej materidlov ako
ocel, med, epoxidova Zivica atd'.,

— Uspora energie az do 250 MWh, Uspora
emisii az do 150 ton CO».

Senzory a komunikacia UniGear Digital

Vyhotovenie prudovych senzorov typu
KECA C je kompaktné a optimalizované
pre pouzitie v rozvadzaci UniGear. V kaz-
dom poli mézu byt instalované az dve
zostavy prudovych senzorov.

Napatové senzory typu KEVA B su
vo vyhotoveni ako podperné izolatory,
¢im sa dosahuje vyrazna Uspora miesta.
Suinstalované v kablovom priestore alebo
priamo v priestore pripojnic.

Aj ked prudové a napatové senzory
sa vyznacuju vysokou triedou presnosti
(az do triedy 0,5), na ucely fakturagného
merania spotreby elektrickej energie je
potrebné instalovat konven&né pristrojové
transformatory prudu a napétia. Tieto
transformatory mézu byt v pripade
potreby inStalované v danom poli rozva-
dzaca paralelne so senzormi.

Dostupna je taktiez Standardna indika-
cia pritomnosti napatia. Napatie je dete-
gované bud pomocou kapacitného deli¢a
v podpernom izolatore, alebo kapacit-
nym deli¢om v konvenénom pristrojovom
transformatore prudu, ktory sa pouziva na
fakturacné ucely.

Ochranné a riadiace termindly ABB
Relion® série 615 poskytuju kompaktné
a univerzalne rieSenie pre distribu-
ciu elektrickej energie vo vyrobnych
a priemyselnych aplikaciach. Dostupné
v §tandardnych konfiguraciach ponukaju:
— rozsiahly subor moznosti etherneto-

vej a sériovej komunikacie,

m
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— okamzitu pripravenost po
nastaveni parametrov ochrany
pre Specificku aplikaciu,

— ovladanie vypinac¢a priamo cez HMI
rozhranie terminalu, alebo systém
dialkového ovladania,

— patentované plug-in vyhotovenie
urychluje instalaciu, udrzbu
a preskusanie,

— vysoky vykon a operativnost zabez-
pecenu na standarde IEC 61850
(stani¢né uroven IEC 6185081
s vertikalnou a horizontalnou GOOSE
komunikaciou a procesna uroven
IEC618509-2LE pre prenos name-
ranych analégovych hodnét z me-
rani pre vSetky ochranné a riadiace
terminaly rozvadzaca),

— ochranu zemnej poruchy/zemného
spojenia, vratane moznosti
zébleskovej ochrany,

— moznost pripojenia troch
senzorov pre meranie prudu,
troch senzorov napétia a jedného
konvenc¢ného suctového
transformatora prudu na lo.

Ondrej Petrek
0917867 030
ondrej.petrek@sk.abb.com
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kciova spolo¢nost SHP Sla-

voSovce je spolu s SHP Har-

manec, a.s., Harmanec a SHP

Celex, a.d., Banja Luka v Bos-
ne a Hercegovine sucastou skupiny SHP
Group (Slovak Hygienic Paper Group),
¢o je nadnarodna spolo¢nost zdruzujlca
skupinu vyrobnych a obchodnych spoloc¢-
nosti z oblasti papierenského priemysilu.
SHP Group patri do prvej trojky najvac-
Sich producentov hygienickych papierov
v strednej a juhovychodnej Eurdpe, za-
streSuje osem spolo¢nosti v Siestich kra-
jinach Eurdpy s ro¢nym obratom takmer
120 mil. eur. V Styroch vyrobnych zavo-
doch ro¢ne vyrobi viac ako 100000 ton
papiera. V su¢asnosti skupina zamestna-
va viac ako 1100 zamestnancov.

V slavoSovskom papierenskom zavode
sa produkuje hygienicky papier, ktory sa
sCasti spracuva do papierovych obruskov
a zvysSok predava vo forme materskych
kotuCov. Spolo¢nost ma jeden papie-
rensky stroj, ktory ro¢ne vyrdba zhruba
16 000 ton papiera. Tretina jeho produkcie
sa finalizuje v SHP SlavoSovce a smeruje
najma na slovensky a Cesky trh, ktory je
hlavnym odberatelom papierovych obrus-
kov spolo¢ne s vyrobkami SHP Harmanec.

Viac ako dve tretiny produkcie umiest-
nuje SHP SlavoSovce na zahrani¢nych
trhoch. Hlavnymi odberatelmi su Talian-
sko, Nemecko, Dansko a Rakusko. Spo-
lo&nost zamestnava 274 pracovnikov,
z toho takmer polovicu v nepretrzitej pre-
vadzke pri vyrobe papierovych obruskov.

Jedna z ostatnych investicii v spolu-
praci s ABB bola zamerana na zavedenie
automatického systému riadenia papie-
renského stroja v sytych farbach. Obdobie
realizacie — april 2011 az jul 2011.

22 ABB spektrum 1]14

Dodané produkty ABB

— Colour Senzor pre riadenie
kvality vyroby sytych farieb a jeho
doplnenie do meracieho ramu
Smart Platform SP700.

— Riadiaci systém AC450 s novymi
I/0 kartami S800.

— NN rozvadzace ABB vratane
NN vyzbroje.

— In8trumentacia ABB pre papierensky
priemysel — elektromagnetické prieto-
komery ProcessMaster, prietokomery
farieb ProcessMaster, hydrostatické
snimace hladin, snima¢ konzistencie,
regulacné ventily s pneumatickymi
pohonmi a pozicionérmi.

Poziadavky zakaznika

— Dodavka a inStalacia meracieho
senzora farieb do riadiaceho systému
kvality QCS vratane montaze do
meracej hlavy QCS.

— Prepojenie riadenia s riadiacim
systémom AC450 papierenského
stroja PS8.

— Dodavka vstupnych/vystupnych
modulov S800 vratane montaze.

— Dodavka a montaz NN rozvadzacov
pre systém riadenia farieb
a pripravne latky vratane kabelaze
a kablovych tras.

— Dodavka projektovej dokumentéacie
NN Casti a systému riadenia.

— Doplnenie vizualizacie a riadenia do
existujuceho operatorského praco-
viska papierenského stroja PS8.

— Dodavka softvérového riadenia vyro-
by sytych farieb pre riadiaci systém
kvality QCS, automatické riadenie
davkovania farieb na zaklade name-
ranych Udajov color-senzorom.

— Montaz, zapojenie a riadenie
davkovacich &erpadiel farieb.

— Doplnenie hardvéru a softvéru
pripravne latky (mlecej linky) o novu
paralelnu vetvu.

— Doplnenie riadenia pre nové Cerpadla
a mieSadla.

— Dodavka a montaz polnej
inStrumentacie (hladinomerov,
prietokomerov, snimaca konzistencie,

Papier v sytych farbach

Vyroba v SHP Slavosovce, a.s.

regulacnych a ON/OFF ventilov) pre
novu vetvu pripravne latky.
— Dodavka, montaz a uvedenie do pre-
vadzky prietokomerov riadenia farieb.
— Odladenie a uvedenie systému
riadenia do prevadzky, zaskolenie
obsluhy PS8.

Podmienky zaruky a garancii

— PlIne automatické riadenie farieb.

— Plne automatickeé riadenie vSetkych
nosnych prvkov systému.

— Plynuly prechod medzi vyrobou jed-
notlivych odtiefiov farieb na zéklade
stupfiov zmien, zmien odtienov vy-
rdbaného papiera a cielovych farieb
vyrabaného papiera.

— Plne automaticky chod paralelne;
linky pripravne latky.

— Overenie a kontrola spravne
vyrabaného odtiefia papiera
dodavatelom farieb a laboratériom
SHP Slavosovce.

Poziadavky na riadenie farieb

— Riadenie farieb a zmien od
cielového odtiena budu pre tamboru
kontrolované a vykonavané na
zéklade hodnbt L*, a* a b* v pripade
3 farbiv, a* a b* v pripade dvoch
farbiv, pricom odchylka bude mensia
ako 0,5 AE.

Poziadavky zakaznika na technické
garancie senzora farieb
— Opakovatelnost

- 20 < 0,10 AE na internej kontrolneg;j
vzorke

- Jas: < +0,3 TAPPI bodov dvoch
Standardnych odchyliek na bielej
vzorke

- CIE belost: < +0,5 bodov dvoch
Standardnych odchyliek na bielej
vzorke

— Staticka presnost’

- 0,2 AE na ABB senzore za
predpokladu bielych vzoriek
podla L*, a* a b* hodno6t

— Metdda overenia

- Meranie 13 BRCA vzoriek ABB

ASTP-11
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2 Krivka spektra farieb vyrabaného papiera

Realizacia

Priprava projektu, aplikacného softvé-
ru a vyroba nového color-senzora bola
vykonana v ¢ase od novembra 2010 do
marca 2011. Nasledne, pocCas planova-
nej celozavodnej odstavky v aprili 2011,
bola vykonana v zmysle zmluvy o dodav-
ke inStalacia nového color-senzora do
meracieho ramu SP700, jeho zapojenie
do systému riadenia QCS a uvedenie
do prevadzky. Zaroven boli vykonané
vSetky zakladné nastavenia a kalibra-
cie vyrabanych odtiefov farieb a rozsa-
hov koordinatov farieb z pohladu rbéznej

gramaze a vlhkosti vyrabaného papiera,
ktoré boli postupne dopifiané az do jula
2011. Pocas celozavodnej odstavky boli
dodané a nainstalované NN rozvadzace,
rozvadzac s riadiacim systémom a pol-
na inStrumentacia. VSetky zariadenia,
vstupné a vystupné signaly boli zapoje-
né do riadiaceho systému, skontrolova-
né a otestované z operatorskej stanice.
Po nabehu papierenského stroja PS8 bola
uvedena do prevadzky a odskuSana Cast
davkovania farieb novymi Cerpadlami.
Nasledne prebehlo komplexné otestova-
nie a odskusanie celého systému, vratane

paralelnej vetvy pripravne latky a riadenia
davkovania farieb na zaklade vysledkov
merania color-senzorom v automatickom
rezime. Do systému bolo postupne zada-
nych cca 50 odtienov farieb, pri¢om dalSie
odtiene farieb suU do systému pridavané
postupne na zaklade zmien vyrabanych
odtienov papiera zaskolenou obsluhou
papierenského stroja.

Prinosy pre zakaznika

— Kontinudlny proces vyroby tissue
papiera v sytych farbach.

— Odbremenenie operatorov a obsluhy
papierenského stroja od manualneho
davkovania farieb.

— Odstranenie zdihavych prechodov
vyroby medzi jednotlivymi odtiefimi
farieb vo vyrobnom procese.

— Znizenie ¢asu na prechod medzi
jednotlivymi odtiefimi vyrabaného pa-
piera a tym znizenie strat vo vyrobe.

— Znizenie mnozstva vymetu —
finan¢na uspora.

— Znizenie spotreby mnozstva farieb —
finan¢na uspora.

— Vymenou Cerpadiel a mieSadiel za
noveé typy bola dosiahnuta Uspora
elektrickej energie — finan¢na uspora.

— Stabilita vyrobného procesu pocas
vyroby papiera v sytych farbach.

Projekt ,Vyroba papiera v sytych far-
bach na papierenskom stroji PS8“ bol
vykonany a odovzdany v zmysle zmlu-
vy o0 dodavke do riadnej prevadzky. Boli
vykonané vsetky nastavenia riadiaceho
systému pre vyrobu papiera v sytych far-
bach a boli vykonané garanéné skusky na
vyrabanych odtienoch farieb. Vysledkom
uvedenych skusok boli hodnoty vykona-
nej medzioperacnej kontroly a hodnoty
trendov riadiaceho systému. Stanovené
odchylky L*, a*, b* od cielovych hodnot
boli dodrzané.

Jan Baca
0905246 679
jan.baca@sk.abb.com
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Prietokomery Vortex a Swirl

Cenovo vyhodné riesenie
merania prietoku

nvestori a projektanti systémov auto-

matického riadenia Casto kladu otazku:

Aky prietokomer pouzit? V mnohych

pripadoch odpoved nie je lahka. Prvo-
radym hladiskom je pouzitelnost daného
typu prietokomera pre dané médium, tla-
kové a teplotné pomery, moznost vhodné-
ho umiestnenia prietokomera v potrubne;j
trase. Dal$ie hladisko je spolahlivost, po-
treba udrzby a samozrejme obstaravacia
cena. Z rozdelenia celosvetového obcho-
du s prietokomermi (obr. 1) vidime, ze
najviac su pouzité indukéné a Coriolisove
prietokomery. Dévodom Sirokého pouZitia

Merania na zéklade
vypodétu, 154
Merania na zéklade
vypodétu, 140

Turbinkové
351,8

Rotametre

Ultrazvukove
470,9

Tepelné hmotnostné
153

Celkova
253,1 velkost trhu

3,92 mld. USD
Vortex/Swirl '
256,2

Merania na zéklade
diferenéného tlaku

induk&nych prietokomerov je ich relativne
nizka cena, ale su pouzitelné samozrejme
len pre kvapaliny s urCitou elektrickou
vodivostou. Coriolisove prietokomery su
pouzitelné vo velmi Sirokej oblasti, ich ne-
vyhodou je ale vysoka obstaravacia cena
(su asi 4 az 5-krat drahSie ako indukéné
prietokomery). Kedze graf je zostaveny
podla objemu cien predaja, vychadza,
ze Coriolisovych prietokomerov sa preda
zhruba jedna patina oproti indukénym.
Chceme preto upozornit na existenciu
prietokomerov s velmi Sirokou moznostou
pouzitia, ktoré su len asi 1,5-krat drahsie

Indukéné
831,6

Coriolisove
hmotnostné
836,5

420

1 Finanéné vyjadrenie Struktury svetového trhu prietokomerov v roku 2012 podla technolégie
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ako indukéné prietokomery. Su to prieto-
komery Vortex a Swirl.

Principom ¢innosti tychto prietokome-
rov je rozvirenie meraného média v priesto-
re prietokomera. V prietokomeroch Vortex
(obr. 2) sa to deje pomocou pevného telesa
trojuholnikového prierezu (1) umiestnené-
ho do prudu média. To vytvéara tzv. Kar-
manovu uli¢ku, rozkmita prud média
(v prude vznikaju miesta nizSieho a vys-
Sieho tlaku), ¢o sa pravidelne premiest-
fuje a kmita s urcitou frekvenciou. Tato
frekvencia kmitania je umerna s rychlostou
meédia. Dvojity piezoelektricky snimac (2)
je umiestneny za pevnym telesom a sni-
ma striedanie vy$Sieho a nizSieho tlaku
v médiu (kmitanie). Signal je vedeny do
vyhodnocovacieho mikroprocesora, ktory
signal spracuje a vypocita Zelany objemovy
¢i hmotnostny prietok.

Princip &innosti prietokomera Swirl
(obr. 3) je rovnaky ako pri Vortex. Usmer-
fovacie lamely na vstupe prietokome-
ra (1) rozviria prud meraného média. Vir
(miesta s niz8§im a vy$Sim tlakom) sa ota-
¢a. Snimac (2) umiestneny v ceste pru-
du snima striedanie nizSieho a vysSieho
tlaku (kmitanie). Na vystupe z prietoko-
mera prud média je vyrovnany rovnymi
lamelami (3). Signal zo snimaca je vedeny
do vyhodnocovacieho mikroprocesora.

V oboch typoch su pouzité rovnaké
snimace. Okrem hlavného meracieho
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2 Princip merania prietokomerom Vortex

dvojitého piezoelektrického snimaca este
obsahuje dalsi dvojity piezoelektricky
snimacg, ktory kompenzuje Sum vzniknu-
ty pri procese (kmitanie potrubia, kmi-
tanie z dosledku Gerpania a pod.). Dalej
obsahuje snimac¢ teploty, o umoznuje
jednak merat teplotu pre dalSie spra-
covanie v nadradenom informac¢nom
(riadiacom) systéme, jednak sa pouziva
v samotnom mikroprocesore prietokomera
pre kompenzaciu a vypocet hmotnostného
prietoku plynov i pary.

Prietokomery maju velmi Siroku oblast
pouzitia. SU pouzitelné na meranie prie-
toku kvapalin, plynov, nasytenej a pre-
hriatej pary. Vyrabame ich v kompaktnom
(FV4000-VT4, FS4000-ST4) aj v oddele-
nom (FV4000-VR4, FS4000-SR4) vyhoto-
veni. Vortex od DN15 do DN300, Swirl od
DN15 do DN400. Samozrejme, ako vSetko
iné gj tieto prietokomery maju urcité obme-
dzenie pouzitia. Pri projektovani si musime
uvedomit, ze princip merania vychadza
z merani rychlosti prudenia, Co je vynaso-
bené prierezom profilu. Vieme, Ze rychlost
prudenia je konstantna v celom priereze iba
pri turbulentnom prudeni. To znamena, ze
pri laminarnom alebo prechodnom prddenf

Plyn
1% rozsahu

Tekutina
0,75%
rozsahu

0,5%
rozsahu

typicky
3/1xDN

<—— Lepsi

Hl = Prietokomer Swirl

typicky
15/5xDN

Presnost Mrtva oblast  Tlakova Rovny Usek
na zadiatku strata pred a za
rozsahu pristrojom

Bl = Prietokomer Vortex

3 Princip merania prietokomerom Swirl

by vykazoval znaéné odchylky od skutoc¢-
nosti. Typ prudenia urci aktualne Reynold-
sovo Cislo. Turbulentné prudenie mame
isté pri Re>3000. Reynoldsovo ¢islo je
priamo Umerné s hustotou, rychlostou
a priemerom potrubia, nepriamo Umerné
s dynamickou viskozitou. Z tohto vyplyva,
7e merané médium musi dosahovat urcitu
hustotu. Pri kvapalinach to nie je problém.
Pokial'ide o plyny a pary, vychadza praktic-
ka pouzitelnost nad hustotou 0,5 kg/m?, o
je v pripade vodika nad 5 barov. Médium
musi dosahovat urcitu rychlost. K dosaho-
vaniu vyssej rychlosti média poméze reduk-
cia potrubia. Z toho vyplyva, ze prietoko-
mer nebude merat od nulovej hodnoty ako
Coriolisov alebo induk&ny prietokomer, ale
len od dosiahnutia urcitej rychlosti. Dyna-
micka viskozita meraného média zas musi
byt nizka. Je to nepouzitelné pre kvapaliny
s vysokou viskozitou. Nie je pouzitelné pre
kvapaliny s vysokou viskozitou ani pre dvoj-
fazové média, napr. mokra para z dévodu
odliSného spravania dvoch zloziek.

V pripade kvapalin sa pouziva automa-
ticka tepelna kompenzacia. V pripade ply-
nov sa pouziva automaticka kompenzacia
teploty aj tlaku. Pri vypocéte hmotnostného

typicky

do
9
+20% DN100

")

DN40-DN50

Lepsi ——>

DN15-DN32

Naklady

Viskozita

Rozsah

5 Porovnanie zakladnych parametrov prietokomerov Swirl a Vortex

Kompenzaéné
piezoelektrické
elementy pomahajui
odfiltrovat Sumy

a otrasy potrubia

Piezoelektrické
elementy pre
meranie prietoku

Snimag teploty
PT100

4 Swirl aj Vortex vyuzivaju rovnaké snimace

prietoku nasytenej pary sa podita tiez na
zéklade meranej teploty.

Dalou otazkou po rozhodnuti pre tieto
prietokomery je — mam si vybrat Vortex
alebo Swirl? Obrazok 5 tieto prietokome-
ry porovnava.

Presnost prietokomerov Swirl je lepsia
(0,5 %) oproti Vortex (0,75 % v pripade
kvapalin a 1% v pripade plynov). Prieto-
komery Swirl st schopné merat od nizsich
hodndt rychlosti ako Vortex. Tlakova strata
je zhruba rovnako nizka pri oboch typoch.
Prietokomery Swirl vyzaduju rovnu trasu
pred prietokomerom len 3-krat dlhSiu
ako priemer potrubia. V pripade Vortex
v niektorych pripadoch to musi byt 5 az
15-krat viac ako priemer potrubia. Rozsah
pri Swirl je 1:30, pri Vortex 1:20. Pouzitel-
nost Swirl je od viskozity média nizSej ako
30cP, pri Vortex nizSej ako 7,5 cP. Z tychto
Udajov je zrejmé, ze prietokomery Swirl
su lepSie a SirSie pouzitelné. Ich cena je
asi 0 20 % vyssia ako cena prietokomerov
Vortex. Napriklad cena prietokomera Swirl
pre priemer DN100 je okolo 3300 €.

Tieto prietokomery su pouzité celosve-
tovo hlavne v chemickom a petrochemic-
kom priemysle, v tepelnych a atdmovych
elektrariach a pri tazbe, doprave a spra-
covani ropy a zemného plynu. Vyhodou
vyrobkov ABB oproti konkurencii je, Ze su
pouzité rovnaké elektronické bloky, rov-
naké snimace pre vSetky priemery potru-
bia a pre Swirl aj Vortex, ¢o umoznuje pri
vacSom pocte pouzitych prietokomerov
minimalizovat skladové zasoby suciastok.
Prietokomery nevyzaduju obsluhu ¢&i
ddrzbu. Su nastavitelné priamo pomocou
tlacidiel na pristroji alebo pomocou HART
komunikatora. Tymto ¢lankom chceme
pripomenut investorom i projektantom ich
existenciu, moznost kontroly pouzitelnos-
ti a Specifikaciu na konkrétnu aplikaciu
a dimenzovanie.

FrantiSek Fodor
0918726 719
frantisek.fodor@sk.abb.com
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Rozhovor

S

skusenost]

ovori sa, ze dvakrat do tej istej
rieky nevstupis. Je to tak, lebo
v neustale plynicom Case sa
v8etko okolo nas meni. Co

bolo v€era skutocnostou, je s kazdym
novym dnom minulostou, lebo nas ¢aka
zajtrajSia buducnost. A tak aj navrat Pavla
Ivani¢a do banskobystrickej pobocky ABB
po Strnastich mesiacoch prace pre ABB
Svajgiarsko znamena prichod ,nového*
Cloveka s novymi skusenostami.

V ABB ste zacinali v roku 2000 na odde-
leni pohonov ako jeden z dvoch servis-
nych technikov. Aké to boli zaCiatky?

Vtedy sme zazivali akysi boom zauj-
mu o regulované pohony a frekvencné
meni¢e ABB sa zacinali vo velkej miere
nasadzovat. InStalovana baza menicov
rastla a s rasticim obchodom sa rozvijal
aj podporny servis. Zakladom nasej prace
boli servisné zasahy u zéakaznika, a potom
preventivne ¢innosti a Skolenia.

Naco je dobra aplikacia pohonu?

V zaciatkoch to bola potreba elektronic-
kej regulacie nejakého motorového poho-
nu, kedze do 90. rokov minulého storocia
sa motory riadili mechanicky. Dnes, ked
uz pocet nasadenych menicov vzrastol,
najskor zakaznika asi presvedci velkost
uspory, ktoru po aplikacii dosiahne. Teraz
su energeticka efektivnost a ekonomicka
navratnost velmi dolezité, a preto ziaduce.
Uginne tak dopifiaju komfortnost riadenia
pohonov s frekvenénymi meniémi ABB.
Aka je uloha servisu pohonov?

Servis je dblezity na to, aby uzivatel
produktu bol s kupou dokonale spo-
kojny — od obstarania pocas celej pre-
vadzky az do ukonc&enia jeho zivotnosti.
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Na zaciatku zaskolime obsluhu, potom
robime pravidelné servisné prehliadky,
diagnostikujeme menice. Dokonca niek-
tori zakaznici pozaduju aj monitorovanie
pracovného procesu, na zaklade ktorého
sa da vopred zistit, &i sa nieCo nedeje...
Menic¢ byva totiz spojeny s motorom a ten
so strojnou Castou, je to jeden ,zviazany“
celok, a ked sa nie¢o prejavi povedzme na
mechanickej asti, potom cez frekvencny
menic je to vidiet na grafe. To su vSak uz
dalSie sluzby, ktoré mbze servis ponuk-
nut — ze meni¢ opravi, diagnostikuje ho,
ze urobi monitoring.

Vlani ste pdsobili v zahranigci...

Dostal som ponuku z ABB Svajgiarsko
pracovat v oddeleni inZinieringu, ktoré sa
zaobera komplexnym navrhom pohonov
hlavne pre bane. Prijal som to ako vyzvu,
ktora sa pritrafi mozno raz za zivot. Opro-
ti dovtedajsSiemu spdsobu to bola zmena
prace: namiesto dennodennych opera-
tivnych servisnych rieSeni je inziniering
komplexnejsi, po faze projektovania nasle-
duje realizécia s dodavkami a montazou,
napokon uvadzanie do chodu. Navyse ide
0 pohony dominantné vo vykonoch, ktoré
sa pohybuju od 15 do 20 megawattov.
ZucCastnil som sa na priprave niekolkych
projektovych dokumentacii pre projekty
vo svete, napr. v Kazachstane ¢i USA. Tam
v8ade som zanechal svoje meno, takze mi
celkom prirodzene zélezalo na tom, aby
som ako pracovnik ABB odviedol ¢o naj-
lepSiu pracu. Vela ¢asu som stravil aj pri
skuskach zariadeni ABB priamo vo vyrob-
nom zavode pred ich expedovanim na
miesto uréenia. Po¢as moéjho pdsobenia
vo Svajdiarsku som 5 mesiacov stravil
na projekte v Cile, kde ABB dodala velky
bezprevodovy pohon GMD (Gearless Mill
Drives) na spracovanie medenej rudy. Ide
0 novu banu Hales v neobyvanej oblasti
puste Atacama, asi 1500 km severne od
hlavného mesta Santiago. Kapacita povr-
chovej tazby sa odhaduje na 200000 ton
medi ro¢ne pocas 12 rokov.

Bol to teda naozaj velky projekt. Co bolo
vasou ulohou?

Taky projekt trva v priemere 2 az 3 roky.
Nas tim Styroch az piatich ludi v zaverec-
nej faze mal za Ulohu uviest celé zaria-

ovensko-svajciarsko-cCilské
Pavla lvanica

denie do prevadzky. ISlo o tri mlyny na
spracovanie rudy, ktoré obsahovali motor,
menic¢, riadenie systémom ABB a vela
pomocnych prvkov — chladenie, maza-
nie, napdjanie z rozvodnej siete... Taky-
to mlyn je obrovské mohutné zariadenie
a musi pred spustenim prejst mnozstvom
testov a bezpecnostnych monitorovani,
aby sa predislo akymkolvek chybam, lebo
nasledky by boli tiez obrovskeé.

Vas najsilnejsi zazitok?

Pre mna bolo najvacsim zazitkom final-
ne spustanie celého zariadenia v Cile.
ZiSla sa tam velmi velka masa ludi, bol
tam top manazment domacej banske;j
spolo¢nosti, novinari, televizia... A vSetci
oCakavali, ze to obrovské zariadenie, ktoré
dovtedy nehybne stalo, sa zacne krutit.
Pocit zodpovednosti za uspech bol velky!
A ked som stlacil tlacidlo — nastalo ticho,
chvilu prebiehali procesy — a zhruba po
30 sekundach sa to roztocilo! Tamojsi ludia
su velmi emotivni, nasledoval aplauz, gra-
tulécie, velka radost... To bol ,top“ celého
patmesacného usilia a potvrdenie kreditu
ABB ako garanta elektroCasti projektu.

Tri mlyny na spracovanie rudy, ktoré obsahovali
motor, meni¢, riadenie systémom ABB a vela
pomocnych prvkov - to bola dodavka ABB pre
zavod na spracovanie medenej rudy v Cile

Po Strnastich mesiacoch prace pre
ABB vo 3SvajCiarskom Baden-Dattwil sa
rozhodol Pavol Ivani¢ uprednostnit pred
pracou v zahrani¢i vlastnu rodinu. Jeho
manzelka a patnastrocny syn to urcite
privitali a v ABB na Slovensku bude tiez
posilou. Pracovné skusenosti, ktoré ziskal
na velkych projektoch ABB vo svete, mu
predsa zostanu na cely zivot.



Zahrani¢ny zapisnik

Slovak medzi Japoncami
v Holandsku...

o¢as mbjho takmer sedem-

rocného pdsobenia v koSic-

kom Operacnom centre ABB

pre Eurépu som mal moznost
stretndt sa s viac ¢i menej zaujimavymi
[udmi réznych narodnosti. Hned na za-
Ciatku som bol vyslany do Nemecka, kde
som sa stretol s kultdrou, ktora sice nie
je daleko vzdialena od tej naSej, ale ak si
nedate pozor, méze sa vam velmi rychlo
stat, Ze sa vztahy zaénu kazit a vy ani
nebude vediet pre¢o a uvedomite si to,
az ked bude neskoro.

Pre kolegov z Nemecka jednoznac-
ne plati: ,najprv praca, potom zabava“
(ak vbbec). Poznanie tohto pravidla sa
ukazalo ako velmi uZito¢né a pokial ste
dostatoCne trpezlivy a ,zabavu“, res-
pektive ,sukromné zalezitosti a otazky",
davkujete velmi zlahka a postupne, pri
troche Stastia sa ocitnete s nemeckymi
kolegami na hokejovom zapase v druznej
atmosfére, ¢i na nezavdznom posedeni
pri pive a dozviete sa aj nieCo viac ako
len termin, kedy treba odovzdat robotu.

Jednoznacne zlozitejSie to bolo s kole-
gami pracujucimi vo firme nasho zakazni-
ka, s ktorymi som mal tu Cest na stavbe
v Holandsku. Tito nevyspytatelni kolego-
via pochadzali z krajiny vychadzajuceho
slnka — Japonska.

Rozdiely v kulture boli zjavné na prvy
pohlad od vstupu do ich kancelarii, v kto-

rych to vyzeralo velmi natesno a rusno.

Napriek tomu nebolo nezvy&ajné, ked

vedla evidentne naruzivo pracujuceho
kolegu druhy tuho odpocival s hlavou
na stole a decentne pochrapkaval. Ako
som sa neskdr dozvedel, vzhladom na
ich pracovnu vytazenost a pocCet odpra-
covanych hodin to bolo Uplne v poriadku
a praktizovali to vSetky zlozky od vykonnej
az po manazujucu.

Ak som potreboval s takymto kole-
gom nieco prebrat, stacilo sa zatvarit, ze
daného Cloveka napriek Upornej snahe
neviem n@jst a vedla sediaceho sa nanho
opytat. Ten bez najmensich zébran spia-
ceho zobudil a oznamil mu, ze za chrbtom
ma navstevu.

Asi najzlozitejSia bola komunika-
cia, hoci zo zaciatku prebiehala velmi
bezproblémovo. Najprv som ja vysvetlil
zélezitost z mojej strany, na ¢o Japonci
reagovali jasnym prikyvovanim po kazdej
vete, ¢o ma utvrdzovalo v tom, ze vSet-
ko je plne pochopené. Prvé komplikacie
nastali, ked bola potrebna reakcia od
japonského kolegu, ktora neprichadza-
la a ak nejaka prisla, tak bolo zrejmé, ze
dotyEny nema ani pribliznd predstavu
o téme rozhovoru. Povacsine nasledova-
lo odprevadenie k inému kolegovi, kde
sa scenar opakoval. Potom prisli na rad
audio-vizualne pomdcky, ktoré vo vacsine
pripadov slavili uspech. Velmi ¢asto som

pouzival vykresy, pero a papier na rychle
skice a objasnenie situacie a k slovu sa
dostal aj ,google-prekladac” do japonciny.
S pozitivnym ohlasom sa stretla funkcia
prekladaca, ktora nahlas precita prelozeny
text v japoncine. Takto bolo mozné pre-
lomit lady a aj v zadsade vazne vyzerajuci
japonski kolegovia sa nezdrzali, a potom
velmi neprirodzene a skokovo zmenili
smiech na typicky pracovny vyraz, ktory
bol akysi neidentifikovatelny.

Samostatna kapitola bola potom
komunikécia cez vysielacku, ktora si vyza-
dovala riadnu davku predstavivosti, aby
som dokazal identifikovat ¢asto vyrazne
skomolené anglické slova.

Napriek tymto stazenym a casto
komickym situaciam, nasa spolupraca
slavila Uspech a pri troSke pochopenia
na oboch stranach bol nakoniec kazdy
problém vzdy riesitelny.

Z tejto skusenosti som si do dalsej
prace odniesol velky balik zazitkov, na
ktoré si stale rad a s usmevom spome-
niem.

Jan Demeter
0905532 214
jan.demeter@sk.abb.com
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Reportaz

Stvrtstorodie kvality
a uspesnej spoluprace

Banskobystricka rodinna firma 3 D Dianiska, s.r.0., je na trhu od samych zaciatkov
slobodného podnikania u nas. Traja bratia DianiSkovci su vzorom bratskej
spoluprace. Vedu spolocne rodinnu firmu, postavili vedla seba rodinné domy

a zamestnavaju aj svoje deti, aby raz po nich podnikanie prevzali.

bojstranne dobru spolupra-

cu spolo¢nosti 3D DianiSka

s ABB sme uz spominali v in-

terview pod nazvom ,Traja
DianiSkovci dbaju o kvalitu®, ktoré sme
uvergjnili v ABB spektrum 3/2003. Po dal-
Som desatroli obchodného partnerstva
sme boli velmi zvedavi, €o sa u bratov Dia-
niSkovcov zmenilo a €o nie. V sidle firmy
na Zvolenskej ceste v Banskej Bystrici sa
mi podarilo stretnut s dvomi z nich, lebo
ako sami hovoria, stretnut ich pokope nie
je vbbec jednoduché (v ten der by som to
napriklad stihol len o pol siedmej rano)...
V zasadacCke, pod mapou znazorfiujucou
svetovy export firmy, na moje otazky od-
povedali Vladimir a DuSan DianiSkovci.
Ako sa vSetko zacalo?

Podnikat sme zacali uz pred dvadsia-
timi piatimi rokmi spolu s bratom Miro-
slavom ako konzorcium — vtedy eSte na
povolenie narodného vyboru — v tom, ¢o
nam bolo blizke: elektrorozvadzac&och.
O par rokov nato formujuci sa obchodny
trh si vyzadoval, aby sme upravili pravny
stav a v maji 1994 sme zaregistrovali nasu
firmu pod nazvom 3 D - DIANISKA, s.r.0.
Odvtedy sidlime v tomto naSom objekte
na Zvolenskej ceste.

Ako sa vam darilo za ostatné desatrocie?

V roku 2007 sme investovali zhruba
25 mil. korun do rozvoja firmy. Pre strojar-
sku vyrobu sme kupili CNC riadeny stroj na
vysekavanie kovovych profilov a ohrafo-
vaci lis, takze dovtedajSie subdodavky na
vyrobu elektrickych skrifi dnes zabezpecu-
jeme sami. Investovali sme do technoldgie
na spracovanie farebnych kovov, konkrét-
ne na med, €o zvysilo Uroven nalej elek-
trovyroby. V sucasnosti dokazeme spraco-
vat Cu pasovinu do rozmeru 160 x 13 mm.
Zaviedli sme aj povrchovu Upravu elektric-
kych skrif praskovou technoldgiou a vybu-
dovali sme novu vyrobnu halu, takze dnes
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POLITICKA MAPA SVET

Ioteann ean

1 DusSan a Vladimir - najstarsi z troch bratov DianiSkovcov. Treti, Miroslav, bol uz od rana v teréne

mame zhruba 2500m? vyrobnej plochy
a okolo 65 stalych zamestnancov. To vSet-
ko dokopy skvalitnilo naSe produkty, takze
nase skrine su porovnatelné s vyrobkami
inych — aj vacsich — vyrobcov.

V suvislosti s dostavbou 3. a 4.bloku
Elektrarne Mochovce sme zabezpedili
vyrobu skrif so seizmickou odolnostou,
ktoré spifiaju vietky pozadované paramet-
re pre jadrovu energetiku. Produkty doda-
vame partnerom i sami do tychto skrifi
montujeme rozvadzace pre Mochovce.
Kedy sa zacala spolupraca s ABB?

Partnerom ABB sme od ich prvopociat-
kov na Slovensku, ked sa firma postupne
rozvijala od svojich zadiatkov v Krom-
pachoch. Uz vtedy sme zacali od ABB
nakupovat modularne pristroje a istice.
Pamatam si epizddku z prvého stretnutia
s konatelmi ABB na vystave v Bratislave,
kde som dostal od pana Fabisika otazku,
kolko pdlov istiCov spotrebujeme za rok.
Vtedy som to na mieste odhadol na pocet

do 20000 pdlov, ¢o ich prekvapilo a hned

nas ,zaradili“ medzi potencialnych odbe-
ratelov. Na druhy defi som si vo firme dal
ten pocCet preverit a skladnik naratal za
predosly rok 25000 pdlov. Zo zadiatku sa

vyrabali malé rozvadzace s malymi vykon-
mi, ale postupne sa spolupraca rozvijala.
Ktoré spolo¢né projekty boli kl'i¢ové?

V roku 1995 po poziari v Harmaneckych
papiernach sme ziskali zakazku na vyrobu
rozvadzacov a ABB dodavala komponenty.
Bolo to ,velmo rychle rieSenie” — projekty
boli ,eSte horuce" a uz sa zabezpecoval
materidl. V priebehu dvoch mesiacov nam
prakticky dennodenne chodili pristroje na
vyrobu rozvadzacov a ABB urobila velky
kus prace. V tom Case to bol aj nas najvac-
Si projekt, a to jednak objemovo, jednak
s ohladom na terminy realizacie, takze nas
to, myslim, oboch dbékladne preverilo.
Dobré partnerstvo preveria skusky...

Ved prave, pri tom vSetkom sa obja-
vili aj problémy. Pri projektovani sa opo-
menuli niektoré kataldgové udaje a doslo
k poddimenzovaniu stykacov z hladiska
zaberovych prudov pri nabehu elektro-
motorov. ABB zabezpecila svojho sku-
Sobného technika z Nemecka a odhalila
tuto technicku pricinu. Vtedy sa zachovali
velmi gentlemansky — dodali nam potrebny
pocet novych stykacov bez akychkolvek
finan&nych narokov, my sme ich vymenili
a vec bola tym uzavreta.



Reportaz

V spolo¢nosti 3 D Diani$ka pouzivaju modularne pristroje a istic¢e ABB s Uspechom uz viac ako dvadsat rokov

Takéto gesto malo vyznam pre Start dob-
rej spoluprace?

Presne tak. Spolupraca sa potom
stale viac rozvijala a dovolim si tvrdit,
ze v oblasti vyroby rozvadzacov sme
v devatdesiatych rokoch patrili medzi
najvacsich odberatelov ABB Komponen-
ty, s.r.o. Postupne sme rozsirili vzajomné
partnerstvo aj vo vacsich vykonoch a trva
to dodnes.

Na ¢om stoji tato spolupraca?

Samozrejme, Ze na kvalite produkcie,
ale vela robia aj partnerské vztahy. Bez
dobrych partnerskych vztahov sa nedaju
robit dobré obchody.

Ako hodnotite funkénost a kvalitu pro-
duktov ABB a ¢o by sa dalo zlepSit?

V kvalite jednotlivych komponentov
ABB, ktoré my pouzivame, nie su nijaké
zasadné problémy, velmi malokedy sa sta-
ne, ze by sa objavila technicka chyba. Ak
by sa dalo nie¢o zlepsit, tak su to terminy
dodavok. MoZno by v tomto pomohol cen-
tralny sklad v ramci Eurépy, takze ak uro-
bime nejaku vadsiu objednavku, dodavka
zo skladu by sa esSte viac urychlila.

Nie je problém aj niekde inde?

Nuz, iste, vSetko zavisi od terminov
dodavok, ktoré nam urci investor. Lebo su
pripady, Ze pri vyberovych konaniach sa
investor a odberatel dlhSie rozhoduju, kde
si to zadaju vyrobit, ako je potom samotné
obdobie vyroby. Teda uplne opacne, nez
by bolo logické! DIho, diho sa vybera, ale
koneCny termin odovzdavky a uvedenia
do prevadzky zostava pevny.

Mobzete uviest aj iné spolo¢né projekty?

Asi pred dvomi rokmi ziskala ABB
vyznamnu zékazku v podniku Faurecia
KoSice, pre ktory bolo potrebné za vel-
mi kratky Cas vyrobit niekolko desiatok
poli rozvadzadov vacésich vykonov. Spo-
lo¢nost ABB sa obratila na nas, dodala
komponenty a my sme to dokazali vyro-

bit a termin sme dodrzali. Hoci zékazka
znovu suvisela s mnozstvom nadcasove;j
prace... Aj ked vieme dodat na konkrétnu
zakazku viac ludi, tak do jednej skrine sa
ich pri montazi stale zmesti iba obmedze-
né fyzické mnozstvo. Isté zakladné veci
jednoducho ,nepustia“.

Pre ABB sme vyrabali rozvadzace
napriklad pre Cementaren Ladce, ktoré
boli dimenzované az na 5000 ampérov,
dalej pre Mondi SCP Ruzomberok, hotel
Color v Bratislave, Letové a prevadzkové
sluzby Bratislava a podobne.

Ako sa pozerate na vzajomnu spolupra-
cu za posledné obdobie?

Vzajomné partnerstvo sa trochu trans-
formovalo, ¢o suvisi s vyvojom obchodné-
ho trhu i nasich firiem. Zmenila sa trochu
aj obchodna politika ABB a po zluce-
ni so spolo¢nostou Komponenty maju
vacsi zaujem na ucasti na kompletnych
dodavkach, neZ len na predaji jednotlivych
pristrojov.

Su podmienky na podnikanie na Sloven-
sku priaznivé?

Mohli by byt aj lepSie...! U nas je eko-
nomika podriadena politike, takze po kaz-
dej zmene vlady nasleduje Utimovy rok,
ked' sa vy¢kava na ,vyvoj situacie”, vladne
investicie su pribrzdené, menia sa pravidla
podnikania, danoveé zakony, zakonnik pra-
ce... A takto to neustale kazdé dva az tri
roky koliSe. Stabilnejsia viacro¢na viada by
v ramci ekonomiky bola va¢Sou istotou.
Ma to vplyv napriklad aj na nasu vyrobu
pre jadrové elektrarne, kde sme robili dost
vela akcii pre Jaslovské Bohunice a robi-
me pre Mochovce.

Maju rodinné firmy buducnost?

Na Slovensku sa hovori, ze ked dvaja
podnikaju, uz je to vela. A my sme trajal
Uz ked sme zakladali firmu, tak sme si
stanovili urcité pravidla a tychto sa drzime.
A funguje to.

Ako sa na rodinnu firmu divaju vasi potom-
kovia?

Ja myslim, Ze pozitivne. Ano, nage deti
uz su vo firme, kazdy tu mame nejakych
potomkov, postupne sa zapajaju do ¢in-
nosti a verim, Ze to po nas preberd a budu
dalej rozvijat. Hlavné je, Ze maju zaujem,
aby firma pokraCovala. Napokon, nase
rodiny su od firmy zavislé, takze vSetci
mame eminentny zaujem, aby sa nam
v podnikani darilo.

Nas otec bol mozno najstarsi pracu-
juci déchodca na Slovensku — robil eSte
vo veku 83 rokov. Za prvej Ceskosloven-
skej republiky bol zivnostnik a, hoci my
zijeme v inej dobe, jeho rady pre nas boli
vzdy uzito¢né. A my sa zasa usilujeme
poradit nasim detom a odovzdat im hod-
notné dedicstvo.

Co je hlavnym firemnym ciefom?

Coraz viac zvySovat kvalitu. Ale aj
kvantitu, samozrejme, pri zachovani kva-
lity. A verim, Ze sa nam to aj dari, lebo ked
sa pozrieme na mapu sveta, tak vidiet,
7e nase vyrobky su uz takmer po celom
svete — zatial okrem Austrélie a Gronska.
A symbolicka ,bodka v mori“ znamena
rozvadzace pre lodiarsky priemysel, ktoré
sme doteraz dodali do Hamburgu. To, ze
sme sa dostali do sveta, nie je vSak len
nasa zasluha, ale aj nasich obchodnych
partnerov. Nase rozvadzace su vacsinou
sUcCasti vacsich technologickych celkov &i
komplexnych dodavok, a preto sa orien-
tujeme viac na partnerov, ktori dokazu
vyviezt nase produkty do sveta.

Dakujem za rozhovor.
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Ludia

Poznate nasich kolegov?

Jan Demeter

Vzdelanie: inZinier energetiky,
Technicka univerzita KoSice.
Prvé zamestnanie:

hned od ukonc&enia

vysokej Skoly stale ABB.

V spolo¢nosti ABB:

od juna 2007 projektovy
inZinier v operaénom centre PGY v Kosiciach.

Co je pre pracu v ABB charakteristické? Flexibilita. Clovek musf
byt schopny a pripraveny na pracovné ulohy plné vyziev, ale aj
kazdodennu menej zaujimavu rutinu. Taktiez musi byt pripraveny,
ze za par dni sa ocitne Uplne v inej krajine, ako planoval.

a odchéadzaju, ale rodina ostava...

Zaluby na volny ¢as? VSetko, Co sa tyka lietania a technoldgii.
Nenecham si ujst letecké dni a ak pocasie dovoli, tak lietam

s modelom ovladanym radiom.

Co mate najrad$ej? Dobrych [udi, bryndzové halugky

a zmysluplnu robotu.

Co neznasate? Finan¢né institticie.

Co by malo byt zmyslom ludského Zivota? Dobra nélada a pokoj

v dusi. Ak ma ¢lovek tieto dve veci, ostatné uz ide samo.
Oblubena myslienka? Dobre si rozmysli po ¢om tuzis, lebo
raz by sa to mohlo splinit!

Adrian Sidor

Vzdelanie: FEI TU v Kosiciach,
vyroba a rozvod el. energie.
Prvé zamestnanie: tri roky
obchodnik v spolo¢nosti
dodavajucej o.i. aj elektricku
energiu pre velkoodberatelov.
V spoloénosti ABB: od 2008
projektovy inZinier — projektant v PGY Kosice.

Co je pre pracu v ABB charakteristické? Roznorodost projektov,
vdaka ¢omu som spoznal mnoho zaujimavych ludi, hlavne pri

cestach do zahranicCia. TeSi ma, Ze praca nie je len jeden stereotyp,

ale ze prichadzaju nové ulohy, s ktorymi je nutné sa popasovat.

Zaluby a volny ¢as? Rekreacne hravam futbal, v lete prilezitostne

pléazovy volejbal alebo vybehnem do lesa prebehnut na bicykli
svojho psa. V zime oprasim snowboard. Rad travim ¢as

s priatelmi, ale dobra kniha pride taktiez ¢asto vhod.

Co mate najrad$ej? Ak sa mi podari niekoho urobit dtastnym.
Ale i dobré jedlo i relax na plazi, kde teplota presahuje 30°C —
v pravej ruke chladeny napoj, v lavej kniha — a vedomie, ze to
nie je posledny deri dovolenky...

Co neznasate? Falo$, pretvarku, netprimnost a ludsku zlobu.
Co by malo byt zmyslom ludského Zivota? Konat a spravat sa
tak, aby sa za svoje Ciny ¢lovek nemusel hanbit, podat pomocnu
ruku, ak je to mozné, a snazit sa tu po sebe nieCo zanechat.
Oblubena myslienka? Mylit' sa je ludskeé.
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Najvacésie faux pas: ,Za mojich zaciatkov v ABB,
ked som este nebol Uplne doma v cudzich jazykoch, Séf
v nemeckom Mannheime ma poveril vypracovanim istej
technickej Specifikacie. Po tyzdni usilovnej roboty som
odovzdal dokumentéciu na kontrolu. O p&at mindt som ju
mal spat, nech si ju eSte raz preditam a opravim chyby.
Co-to som vylepsil, opravil a zaniesol, ze uZ je véetko
v poriadku. Ako napotvoru hned v ndzve bola chyba. Séf
zdvihol zrak a vy&itavo mi vysvetlil, Ze mi nebude robit
sekretarku a opravovat moje chyby v nadpisoch. Na
druhy den mi dal knihu angli¢tiny a odporudil gramatické
cvicenia. Citil som sa mizerne, ale o par mesiacov som
knihu s podakovanim vratil. Musel som uznat, ze tu uz
nejde o Skolské zadania, ktoré nikto necita, ale je to
skuto¢na praca, pri ktorej sa chyby netoleruju.”

Najvaési pracovny Uspech: ,U8ast na projekte
NUON Magnum v Holandsku, kde som sa podielal na
systémovom aj detailnom dizajne a uvadzani do pre-
vadzky. Po piatich rokoch tvrdej prace, nespocetnych
technickych mitingoch a krkolomnych terminoch, po
obrovskej miere osobného zaangazovania a tisicoch pre-
lietanych kilometrov bolo uzasné vidiet, Ze sa cely kolos
paroplynovej elektrarne 3 x 700 MVA prebral k Zivotu.”

Najvacsie faux pas: ,ESte za Studentskych Cias,
na letnej brigdde v Anglicku, pracoval som v kuchyni
nemenovaného hotela a pri odchode domov mi kuchar,
s ktorym som sa spriatelil, pribalil zopar gramov korenin,
ktoré si nosil zo Sri Lanky. Neodlozil som ich do kufra,
ale do priru¢nej batoziny. Ked som bol na letisku pozia-
dany pracovnikom bezpe&nostnej kontroly o rozbalenie
tychto bali¢kov z alobalu, snazil som sa vysvetlit, Ze
ide len o koreniny. Zrejme mi celkom neddveroval, lebo
som okusil britski ddslednost pri osobnej prehliadke
vo vedlajSej miestnosti. Takmer som pre to nestihol lie-
tadlo, ale vSetko sa nakoniec vysvetlilo a ja som mohol
ostrovy opustit podla pdvodného planu.”

Najvacsi pracovny uspech: ,Rad spominam na
stavbu elektrarne v Holandsku, kde som pracoval pre
nemecku pobocku ABB z Mannheimu. Dohliadal som
na spravnost instalacie vSetkych zariadeni, ktoré ABB
na stavbu dodavala, a ich spravne zapojenie. Na stavbe
sa takisto objavilo mnozstvo problémov, ktoré sa spoza
rysovacej dosky rozoznat nedali, a bolo nutné ich riesit.
Dnes v8ak uz elektraren vyraba a vSetko funguje ako
ma. Clovek ma po takejto skisenosti dobry pocit, Ze
jeho praca ma predsa len aky-taky zmysel.”



ABB pre dobru vec

Dal$ie laboratérium pre vyudbu
inteligentnych elektroinstalacii

Studenti Strednej priemyselnej 8koly Jozefa Murgasa v Banskej Bystrici
sa od januara tohto roku vzdelavaju v novej odbornej ucebni elektroinstalacie.

laboratéria od ABB poméze ziakom SPS Jozefa Murgasa l'ahsie sa uplatnit v praxi

anskobystricka skola s takmer
storo€nou histdriou sa vzdela-
vaniu v elektrotechnike venuje
od 30. rokov minulého storocCia
a od roku 1969 nesie meno vynalezcu
a priekopnika bezdrbtovej telegrafie,
rodaka z prilahlého Tajova. ,Murgaska“
poskytuje Studium v troch odboroch:
elektrotechnika, informacné a sietové
technoldgie a ako jedina skola na Slo-
vensku aj v odbore multimédia. Navyse
prvy rok vyucuje Skola aj vzdelavaci
program elektroenergetika. V sicasnosti
sa v 20 triedach u¢i 550 Ziakov, ktorym
sa venuje viac ako pol stovky pedagdgov,
aby pripravili mladych odbornikov pre prax
¢i dalie Studium na vysokych Skolach.
Ucebnu zameranu na inteligentné
elektroin$talacie otvorila Skola aj vdaka
spolupraci s ABB Slovensko. Spolo¢nost
ABB zriadenie laboratdria iniciovala, aby
pomohla pri vzdelavani Studentov, kedze
prax Coraz CastejSie prinaSa poziadavky
zékaznikov na tzv. inteligentné ovladanie
a riadenie budov a bytov. Ide uz o druhé
takéto odborné laboratérium s vybavenim
od ABB na slovenskej strednej Skole, po
Strednej odbornej Skole v Starej Turej.
Pri priprave uCebne pracovali v skole
svojpomocne — pomahali aj Studenti a uci-

telia, materialne na vybavenie prispeli aj
dalSie firmy. ABB darovala dva vzorové
panely, na ktorych je replika dvojpodiazné-
ho domu pre komparativne praktické vyu-
C¢ovanie. Na prvom podlazi je inteligentna
inStalacia, na druhom klasicka. Ing. Martin
Susota, PhD., ktory ma laboratérium na
starosti, hovori, Ze bez podpory a finan-
cii by to neslo. Novu u¢ebnu pombcku
si pochvaluje: ,S ABB sme konzultovali
navrh panelov tak, aby sa Studenti naudili
¢o najviac, preto sme to projektovali na
maximum, CiZze kazdy jeden vyvod, vsetko
je tu vyuzité mozno aj na 100 percent! Naj-
vacsim prinosom tohto laboratdria je, ze
okrem zapédjania klasickej elektroinstala-
cie sa Studenti na tychto paneloch naucia
vizualne si predstavit, kde sa nachadzaju
vypinace a realizovat tak instalaciu pri-
strojov nielen na stole, ale v podstate aj
v priestore. Takéto unikatne panely, ¢o
mnoha Skola nema, su velkym prinosom
jednak pre Studentov, ze sa s tym oboz-
namia, jednak pre ucitelov, lebo je to nie-
¢o nové a Studentov takto viac priblizime
k praxi.”

Na slavnostnom otvoreni za uclasti
najvysSich predstavitelov kraja i mes-
ta generélny riaditel ABB, s.r.0., Mar-
cel van der Hoek okrem iného povedal:

,Velmi radi spolupracujeme so Skolami
na Slovensku, lebo si uvedomujeme svo-
ju zodpovednost aj voci krajine, v ktorej
ABB ako spolo¢nost pésobi. Takéto labo-
ratérium so zameranim na nizkonapato-
vé technoldgie, ako dnes otvarame, je
uz druhé svojho druhu na Slovensku, ale
podobne spolupracuju s inymi Skolami aj
nase oddelenia robotiky ¢i technoldgii pre
vysoké napatie. Chapeme aj terajsiu zlozi-
tu ekonomicku situaciu, a to nielen v tejto
krajine, ale aj v celoeurépskom kontexte,
preto chceme byt Skolam k dispozicii nie-
len dodanym materialnym vybavenim, ale
aj kontinualnym poskytovanim aktualnych
informacii ¢i odbornych Skoleni v kazdej
z0 spomenutych oblasti.”

2 ,Bez pomoci sponzorov by to neslo...“, hovori
riaditelka $koly Mgr. Lubica Duri$ova

Financovanie Skolstva podla po&tu Zia-
kov je dnes vSemocnym pravidlom, od
ktorého Skoly vskutku zavisia. Riaditelka
»,Murgasky“ Mgr. Lubica Durigova k tomu
povedala: ,V tomto roku sme boli jedi-
na Skola v kraji, ktora naplnila planovany
pocet Studentov, mame teda aj urcity pri-
del financii. Ale, samozrejme, bez pomoci
sponzorskych firiem a bez vlastnej Sikov-
nosti ziskat finan¢né prostriedky z mimo-
rozpoc&tovych zdrojov by to dnes neslo.”

Partnerstvo so Skolami so sebou
prinasa nielen financie ¢&i pristrojové
vybavenie, ale do vzdelavania vnasa aj
potrebné know-how a ponuka $pecia-
lizaciu i tvorbu novych u€ebnych pred-
metov. Verime, ze tato nova ucebna
vytvori absolventom Skoly konkurencnu
vyhodu na trhu préce.
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Pripravte aj svoje
prevadzky na masivny nastup elektromobilov.

Z hladiska spotreby energie su elektromobily Stvornasobne Uspornejsie ako bezné osobné auta rovnakej
vykonovej triedy. Spolo¢nost ABB dnes poskytuje kompletné rieSenia pre infrastruktiuru na nabijanie
elektromobilov a paralelne s rozvojom e-mobility prebiehaju vyvojové prace na inteligentnej infrastrukture pre
budulcnost. Najnovsia rychlonabijacia stanica Terra 53 s nabijacim vykonom 50 kW bola vyvinuta na platforme
stanic Terra 51, ktoré potvrdili svoje schopnosti aj na Slovensku. Pre parkoviska obchodnych centier

a verejnu infrastruktdru je mozné pouzit aj stanicu Terra 23 s niz8im nabijacim vykonom 20 kW.
www.abb.sk/ProductGuide/
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