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Editorial

Najvacsi aj najmensi

Dve novinky v oblasti robotiky rozsiruju portfélio
robotov ABB na oboch koncoch spektra.

Pripojte sa! Teraz s ABB aj do viacramceka

ABB ponuka na trhu unikatne portfélio
multimedialnych pripojovacich bodov,
ktoré sa daju skombinovat s ktorymkolvek
dizajnom v nasej ponuke.

spektrum '

Marcel van der Hoek
generalny riaditel
ABB, s.r.0.

S polno¢nymi novoro¢nymi zvonmi pre-
skupilo ABB svojich 5 divizii do Styroch.
Divizia automatizacie a pohonov a Divi-
zia procesnej automatizacie ostavaju bez
zmeny, no ostané tri divizie, ktoré maju
vo svojom portfdliu Siroky rad vyrobkov
NN, VN a VVN sme navzajom poprepajali
len do dvoch. Dbévod je jasny — byt eSte
blizSie k nasim zdkaznikom presne podla
ich vlastnych poziadaviek. Ak niekto hlada
VN produkty, ¢asto sa k tomu pridruZia
aj tie s nizkym napétim, a tak budd mat
zékaznici odpoved naraz z jednotne;j Siro-
kej ponuky Divizie produktov pre elektrifi-
kéciu. Stvrtou diviziou je od janudra Divizia
elektrickych sieti, ktora sa zameriava na
prenos a distribuciu elektrickej energie.

Samozrejme, aj jednotlivé divizie maju
svoje novinky, predovsetkym produktoveé.
Precitat si o nich mdzete v tomto vydani.
Napriklad nas najvacsi robot v doteraj-
Sej histdrii ABB s oznacenim IRB 8700
ma nosnost az 1000 kg a maximalny
dosah 4,2 m. Na YouTube uz ndjdete
niekolko zaujimavych videi s tymto robo-
tom, pozrite si ich. A od velkého robota
Sup k ,oby&ajnému” robotickému ramenu.

Samozrejme, az také obycajné zas nie je —
uz nazov SCARA robot prezradza nieco
Specialne. Viac sa docitate v Casopise.

V tomto vydani ABB spektrum tiez najdete
pekny prehlad multimedialnych pripojo-
vacich bodov, ktoré sa daju skombinovat
s ktorymkolvek dizajnom domového elek-
troinStalacného materialu v nasej ponuke.
Ta je skutocne Siroka a mozno budete pre-
kvapeni, ako zaujimavo sa uz dnes d4 ski-
bit moderna technoldgia s retrodizajnom.

Ked sme pri retre, viete, Ze skupina ABB
tento rok oslavuje 125 rokov? Teda,
aby som to uviedol na absolUtne sprav-
nu mieru: pred 125 rokmi zaloZili Char-
les E. L. Brown a Walter Boveri vo Svaj-
Ciarskom meste Baden spoloénost Brown,
Boveri & Cie. Ta bola predchodcom
globalneho koncernu ABB a napriklad
v roku 1901 zostrojila prvd parnu turbinu
v Eurdpe. Svojich 25 rokov na Slovensku
oslavuje pre zmenu slovenské zastupenie
ABB, na ¢o sme velmi hrdi a dufam, ze
vSetky tieto mnohoro&né skusenosti su
prinosom hlavne pre vas vSetkych.
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ABB doma

Ako sme sa snazili pomoct...
Firemna a dobrovolnicka pomoc 2015

: .
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Spolo¢nost ABB na Slovensku dlhodo-
bo pomaha neziskovym organizaciam,
komunitam a Skolam, ktoré takd pomoc
potrebuju. Uz niekolko rokov podporuje
ABB neziskové organizacie Plamienok
a Cerveny Nos Clowndoctors, &i
obdianske zdruzenia Svetielko nadeje,
Bublina a Oc¢kolandia. Vlani sa podarilo
vyCarit Usmevy na tvarach deti pocas
letnych taborov darovanim drobnych
reklamnych predmetov, detskému
centru Slovensko zas posluzi darovany
nabytok. Filantropické Usilie ABB
pomahat a spravat sa zodpovedne

bolo v roku 2013 ocenené nadaciou
Pontis, ktora vyhlasenim ceny Via Bona
odmenfuje kazdy rok vynimocné projekty
a firmy, ktoré na Slovensku inSpiruju

k zodpovednosti. Za rok 2012 ziskala
ABB hlavnu cenu v kategdrii malych

a strednych firiem, v roku 2015 sme
boli zasa ¢lenmi poroty, ktora nestranne
vyberala spomedzi inych firiem.

Dobrovolnici v nasich radoch

TeSi nas, ze postupne sa darf
zapajat do dobrovolnickych aktivit
Coraz viac zamestnancov ABB.
Konkrétnym vysledkom v minulom roku
boli tri dobrovolnicke dni — v septembri
pomahali kolegyne z Banskej Bystrice
zveladit zahradu pri domove dbéchod-
cov, v oktobri zas bratislavski kolegovia
navstivili Vojenské historické muzeum
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v PieStanoch, kde prispeli k renovacii
historickych pamiatok. Poboc¢ka v Ko-
Siciach sa rozhodla zapojit do opravy
detskej zeleznice v tomto roku.

Velmi si cenime nasich pravidelnych
aj novych darcov krvi a sme hrdi na to,
ze kazdy rok sa zapoji priblizne 30 na-
gich kolegov. Dal$ou formou dobrovol-
nictva je nasa uc¢ast na maraténoch po
celom Slovensku, ktorych vytazok ¢asto
putuje na dobru vec. V roku 2015 sa do
dobrovolnickych aktivit zapojilo takmer
40 % zamestnancov ABB na Slovensku,
¢o je podla nas uUctyhodné a verime,
ze toto &islo bude nadalej rast.

Podpora vzdelavania

V priebehu roku 2015 sme podporili
viacero Skolskych projektov a sutazi,
napriklad ZENIT (stredoskolska sutaz
v elektronike, programovani a strojar-
stve)! alebo TrencCiansky roboticky den?.
ABB tiez sponzorovala tim Sikovnych
ziakov zakladnej Skoly v Sabinove?, ktori
reprezentovali Slovensko na celosveto-
vej stitazi RoboCup v Cine.

Divizia automatizacie a pohonov
v oktdbri zorganizovala v priestoroch
nasej Galérie technoldgii Dni robotiky,
ktoré boli uréené nielen pre firmy, ale
aj pre Studentov strednych a vysokych
Skol. Aktivne participovali aj Studenti
Strednej odbornej Skoly v Starej Turej4,
s ktorou dlhodobo spolupracujeme. Na

tomto podujati rovnako ako na vystave
Elosys 2015 uk&zali svoje skusenosti
a zru¢nosti pri programovani nasich ro-
botov. Tejto Skole sme tiez v roku 2014
bezplatne dodali laboratdrium inteligent-
nej elektroinstaldcie, ktoré kazdodenne
vyuzivaju pri praktickom vyucovani.

Na zaver roku sme uz tradiCne
podporili aj chranenu dielfu v Levodi®,
v ktorej nam zrakovo postihnuti uz
niekolko rokov vyrabaju viano¢né
pohladnice, a takto ich posolstvo Sirime
dalej medzi nasich zékaznikov.

www.abb.sk

http://zenit.edu.sk
www.trencianskyrobotickyden.sk
www.czssabinov.sk
www.sosst.sk
http://ajmy.webnode.sk
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ABB doma

Pozyvame na veltrh

E= CONECO
RACIOENERGIA

Navstivte nas na 37. ro¢niku veltrhu
CONECO a 26. ro¢niku veltrhu RACIO-
ENERGIA! Tieto veltrhy kaZzdoro¢ne
prinasaju nové trendy v stavebnictve

i architekture.

INCHEBA EXPO Bratislava
od 6. do 9. aprila 2016

ABB n3ajdete

v paviléne B1, stanok €. 410

ABB predstavi novinky v produktoch
pre nizke napatie a energeticky efektivne
pristroje a zariadenia pre stavebnictvo,
napr. nové videotelefény ABB-Welcome,
novinku free@home ¢&i najnovsie
solarne invertory.

Do Brna vas pozyvame na 24. medzina-
rodny veltrh elektrotechniky, elektroniky,
automatizacie, komunikacie, osvetlenia

a zabezpecenia AMPER 2016.

Vystavisté Brno
od 15. do 18. marca 2016
ABB vystavuje v hale P (stanok ¢&. 4.11)

Pouzitie digitalnych (mikroprocesoro-
vych) zariadeni na Urovni rozvodni a poli
je dnes uz Standardom. Digitalizacia
signalov na drovni procesu prinasa
najlepsiu spolahlivost a bezpe&nost
energetickych systémov v histarii.

ABB ponuka kompletné rieSenie pre
zber, filtrovanie a analyzu dat pre
rychlu a spravnu reakciu pomocou
komplexného portfdlia softvérovych
produktov. Pridte sa zoznamit s no-
vinkami ABB a podelit sa o skisenosti
s aplikaciami nasich vyrobkov. Ludia
z timu ABB su pripraveni zodpovedat
akukolvek otazku.

www.incheba.sk/vystavy/coneco
www.amper.cz
www.abb.sk

Seminar ABB
O solarnych
invertoroch
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Témou odborného seminara, ktory
sa konal 11. februara 2016 v priesto-
roch spolo¢nosti ABB, boli malé
solarne invertory vhodné najma pre
domové instalacie.

V naSej Galérii technoldgii ABB
v Bratislave sa zisli odbornici na
solarne instalacie z rbznych kutov
Slovenska. Rozoberali sa rbzne témy
o vyuziti energie zo slnka a ukladani
energie do batérii, Statne dotacie na
solarne riesenia a iné. Tiez sa otvorila
téma o vyuziti frekvencnych menicov
napajanych zo solarnych panelov.
Technické Specifikacie a vyhody inver-
torov ABB prezentovali nasi Specialisti
na tento segment Mario Pastierovic
a Jozef Krajcovic.

Zaujem o zelené technoldgie na
Slovensku postupne rastie. ABB ponuka
spolahlivé technoldgie, mé skusenosti
z rbznych kutov sveta a ma vo sfére
,Solaru” ¢o ponuknut. Nie je nahoda,
Ze prave na lietadle na solarny pohon
yo0lar Impulse” sa vynima logo ABB.

www.abb.sk

Blahozelame

jubilantom:

Tibor Baculak
Marek Hanustiak
Bernard Pastorek
Slavomir Seman
Lubo$ Ungvarsky
Vladimir Kukuc¢ka

a novému kolegovi:
Lukasovi Tuskovi

,Praca a zabava su slova,
ktoré opisuju to isté,
pri roznych podmienkach.
(Mark Twain)

PrecCitajte si...
ABB Review 1/2016

Inovacie

Nudza je matkou vynalezu, aspon
tak sa to zvykne hovorit. Da sa potom
podobne povedat, ze obmedzenie je
otcom inovacie? Limitované zdroje, eko-
nomicke, fyzikalne &i iné obmedzenia, to
vSetko predstavuje nové vyzvy v Zivote
Cloveka. Avsak nejde len o obmedzenia,
ktoré limituju pokrok, obvykle stacia aj
naroc¢né podmienky, ktoré ludi inSpiruju,
aby ich prekonali — tak vznika vhodna
klima pre inovacie.

Prekazky, pred ktorymi [udia a kor-
poracie dnes stoja, su rozmanité a v ne-
pretrzitom pohybe - to je klima, ktora
motivuje ABB a jej technikov i vedcov,
aby trvale inovovali procesy, produkty
a rieSenia pre lepsi svet. ABB Review uz
tradi¢ne venuje prvé vydanie v kazdom
roku na oslavu inovacii. Aj v Cisle 1/2016
predstavime, preskimame a podelime
sa s vami o najnovsie inovacie ABB, a to
od energetiky az po smartfony.

Aplikacia ABB Review
ABB Review je
dostupné aj pre vas
tablet. Jednoducho
navstivte www.abb.
com/abbreview

£ Available on the

¢ App Store
Budte informovani...

Chyba vam niektoré
vydanie ABB Review?
Zaregistrujte si
posielanie informacii
na www.abb.com/
abbreview a problém
je vyrieSeny.

ABB spektrum 1|16 5



ABB vo svete

,2Mame dobru
poziciu na trhu®

Vysledky hospodarenia spolo¢nosti ABB
v uplynulom roku uvadzame so sprievod-
nym komentarom vykonného riaditela
ABB Ulricha Spiesshofera.

LV roku 2015 sme urobili niekolko
délezitych rozhodnuti, ktoré mali za
ciel lepSie sa zamerat na zakaznika
a podporit rast ziskovosti vo vybranych
segmentoch, ¢im by sme zmiernili dopad
naro¢nejsich podmienok na niektorych
trhoch. Zaroven sme pristupili k zjedno-
du$eniu celej organizacie, zaviedli sme
kroky k lepSej produktivite a dalej sme
znizovali naklady. Vysledkom je vysSia
marza a free cash flow. Uspe$na reor-
ganizacia Divizie systémov vykonovych
technolégii ukazuje na nasu schopnost
poradit si s podobnymi vyzvami. Mame
dobru poziciu na trhu a sme spravne
na trh orientovani, preto dokazeme Celit
neistotam, ktoré nas budu na obchod-
nych trhoch asi ¢akat aj v roku 2016.

TaZisko nasich aktivit prestivame pine
v sUlade so stratégiou Next Level na
rast vo vybranych segmentoch s cielom
posilnit nasu konkurencieschopnost
a znizit riziko. NaSe veduce postavenie
vo svete technoldgii sme potvrdili uvede-
nim prvého priemyselného robota na trh,
ktory skuto€ne dokaze spolupracovat
s ludmi bez bariér — YuMi®. Takisto sme
posilnili nasu poziciu v oblasti internetu
veci, sluzieb a ludi, napriklad inovativhou
ponukou Octopus pre optimalizaciu
prevadzky namornych plavidiel. TieZ sa
zacina vyplacat nase blizSie zameranie
sa na potravinarsky segment a na rozvi-
jajucu sa oblast Afriky.“

Hospodarske vysledky ABB za rok 2015

(v mil. USD) 2015 2014

Objednavky 36 429 41515

Trzby 35481 39830 .
Prevadzkovy zisk 4169 5400 .
Cisty zisk 1933 2594
Z&KI. Cisty zisk na akciu ($) 0,87 1,13 .
Cash flow z prevadz. aktivit 3818 3845 .

www.abb.sk
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O obnovitelnych zdrojoch
a mikrosietach
ABB na konferencii COP21

Na decembrovej parizskej Medzina-
rodnej konferencii OSN o zmene klimy
(COP21) bola schvalena zastupcami
196 krajin nova klimaticka dohoda.
Zakladom dohody je snaha udrzat
oteplovanie vyrazne pod dvoma
stuprfiami Celzia a ¢o najviac sa priblizit
hodnote 1,5 stupna. Dohoda tiez
zavazuje k miliardovym investiciam na
pomoc rozvojovym krajinam.

-

Ulrich Spiesshofer vystupil na COP21 v ramci
stretnutia Programu Spojenych narodov pre
zivotné prostredie (UNEP)

Vykonny riaditel ABB Ulrich Spiess-
hofer a riaditel ABB v Indii Bazmi
Husain v Parizi vyhlasili, Ze udrzatelnost
dodavok elektrickej energie mozno
dosiahnut posunom k obnovitelnym
zdrojom energie a jej efektivnejsSiemu
vyuzivaniu. Zaroven vSak dodali, ze
samotné rozsirenie kapacity vyroby
elektriny zo slnka a vetra na to nebude
dostacujuce. Narast obnovitelnych
zdrojov musi ist ruka v ruke
s investiciami do technoldgii, pricom
Spiesshofer vyzyval tiez k rychlejSiemu
zavadzaniu mikrosieti, ktoré by vedeli
priniest milionom ludi bez elektriny
Gistu energiu.

»Musime znizit uhlikové emisie, no
musime sa tiez uistit, ze tak urobime
v sUlade s rozSirenim pristupu k energii
a zvySenim flexibility sieti,” uviedol
Spiesshofer. ,Ide o velku ulohu, a preto
musia sukromny a verejny sektor uzko
spolupracovat a preniest tuto viziu do
reality,” dodal Spiesshofer vo svojej redi
v ramci stretnutia Programu Spojenych
narodov pre zivotné prostredie (UNEP).

Spolo¢nost ABB sa vlani zapoijila do
iniciativy Udrzatelna energia pre vSet-
kych (SE4ALL), kde podporuje projekt
pomoci rozvojovym ekonomikam.
»Vvacsina technoldgii, ktoré potrebujeme
pre udrzatelny rozvoj, existuju uz dnes,”
uviedol Husain, ,ak v8ak hladame ludi,
ktori by s nimi pracovali bez prijatia
nejakého politického ramca, nebude
to fungovat. Ten je nutnostou, pretoze
eSte nejaky Cas potrva, kym sa mnohé
tieto technoldgie stanu ekonomicky
uskutocnitelné.”

Husain reprezentoval 7. decembra
spolo¢nost ABB na stretnuti Svetovej
podnikatel'skej rady pre trvalo udrza-
telny rozvoj (WBCSD) v Parizi. ABB
v ramci rady spolupracuje s viacerymi
zaékaznikmi aj konkurentmi na navrhoch
novych nizkoemisnych technoldgii,
pricom za posledny rok experti ABB
na energeticky efektivne motory
a distribuéné transformatory pomohli
pri tvorbe modelov na vycislenie poten-
cialnych Uspor energie, financii a CO,
na lokalnej aj regionalnej urovni. Tato
praca je dolezitym zékladom pre dalSie
kroky SE4ALL pri presadzovani novych
ekologickych Standardov.

www.abb.sk



ABB vo svete

NajdIhsi zeleznicny tunel

na svete

S lokomotivou ABB

Po viac ako 17 rokoch prace na
gotthardskom tuneli vo Svajiarsku
prejde nim prvy vlak v juni tohto roku.

S diZkou 57 kilometrov to bude najdlhsi
zelezni€ny tunel na svete a zaroven
jedna z najddlezitejsich spojnic medzi
severom a juhom Eurdpy. Vyznamne sa
zvySi kapacita a zaroven skrati Cas pre-

pravy tovaru medzi susednymi krajinami.

Altdorf

Gotthard sever
dizka 4,4 km

_ Erstfeld
dizka 7,8 km

Erstfeld

Amsteg
~ Amsteg
\ dizka 11,3 km

Sedrun . Sedrun
3 dizka 8,5 km

]
]
1
1 i Faido
1 dizka 13,5 km
\

) Bodio
dizka 15,9 km

=== Trasatunela

............. Pristupova chodba Bodio Gotthard juh

— Existujlca zelezni&na trat dizka 7,8 km

~  Portal

Spolo¢nost ABB je hlavnym
partnerom projektu Gottardo 2016,
preto od 20. januara jazdi na tratiach
Svajciarskych zeleznic lokomotiva
s dizajnom ABB. Rovnako ako dalSie
elektrické lokomotivy s oznacenim
Lok 2000, aj tato je vybavena meni¢mi

5o % w2

a dalSimi elektrickymi zariadeniami ABB.
Okrem otvorenia gotthardského tunela
je tento rok pre ABB vynimocny aj tym,
ze firma oslavuje 125 rokov pdsobenia
vo Svajgiarsku. ,So sloganom ,0n track
to the future’ je lokomotiva ukazkou
toho, ako je ABB hrda na svoje uspechy
v oblasti zelezni€nej prepravy a na
dlhoro¢nu spolupracu s prevadzkovate-
[om SvajCiarskych drah SBB,“ povedal
Remo LUtolf, vykonny riaditel ABB

vo Svaj&iarsku.

Svajgiarske Zeleznice SBB
(Schweizerische Bundesbahnen) su
pre ABB velmi délezitym zakaznikom —
v roku 2014 ziskala ABB objednavku
za takmer 70 mil. CHF na dodavku
najnovsej generacie konvertorov pre
lokomotivy RE 460, vSeobecne zname
pod oznacenim Lok 2000. Spolo¢nost
SBB vyuziva tieto lokomotivy uz zhruba
20 rokov a ro¢ne najazdia minimalne
300000 km. Vdaka rieSeniam od ABB,
ktoré tieto lokomotivy vyuzivaju, je
mozné zvySovat ich energeticku efektiv-
nost a spolahlivost, &im sa da predizit
ich prevadzka o dalsich 20 rokov. Tymto
spbsobom uspori vozovy park SBB
kazdy rok 27 gWh elektrickej energie.
To je porovnatelné s priemernou ro¢nou
spotrebou energie viac ako 6700
Svajciarskych domacnosti.

Uz 125 rokov prispieva ABB svojim
technickym napredovanim k zvySovaniu
energetickej U¢innosti a priemyselne;
vyroby nielen vo Svajéiarsku, ale na
celom svete. To sa tyka aj inovacii
v Zelezni¢nej doprave, ktora je prislu-
bom udrzatelnej mobility.

www.abb.sk

Letom-svetom,
fotkou-vetou

¢

V novembri 2015 sa v Sanghaiji uskutoénil uz
17. veltrh CIIF (China International Industry
Fair), kde medzi 2270 vystavovatel'mi

z 28 Statov sveta robotické novinky ABB
jednoznaéne zaujali.

sheridan

__ff‘r
(L.rf\/mﬁ b ad

Aj robot YuMi uz zavital do $kol. V kanadskej
Sheridan College bude pre Studentov sluzit
na ucenie interakcie medzi robotom

a ¢lovekom.

Komplex troch budov vo franctizskom Lyone
pod nazvom Hikari, vyuzivajuci aj inteligent-
né rieSenia KNX od ABB, bude vyrabat viac
energie ako sam spotrebuje, a to zasluhou
inovativnych technolégii a bioklimatickej
architektury.

Piloti lietadla Solar Impulse Il, ktorému na
ceste okolo sveta pomaha aj viacero
technologii ABB, boli ¢asopisom National
Geographic nominovani do desiatky
aspirantov na ocenenie ,,najvacsich
dobrodruhov pre rok 2016“. Mimochodom,
ich cesta by mala po testovacich letoch
pokracovat opat v aprili!

www.facebook.com/ABBSlovensko
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Robotika

Najvacsi aj najmensi

obotika sa v spolo¢nosti ABB

neustale vyvija, Eoho dékazom

je aj minuloro&ny prechod na

novy rad riadiaceho softvéru
robotov oznaceny RW6. Tento so sebou
nevyhnutne prinasa aj novy hardvér ria-
denia robotov. Novoro¢nou novinkou ro-
botiky ABB su nové prirastky do portfdlia
robotov. Boli sice uvedené uz koncom mi-
nulého roka, na trh v8ak pridu az v tomto
kalendarnom roku.

RozSirovalo sa v oboch smeroch.
Pribudol zatial najvacsi robot v historii
robotov ABB, ktorého nosnost siaha az
na 1000 kg a maximalny dosah je 4,2 m.
Na druhej strane nepribudol jeden, ale
hned cela skupina robotov. Ide o Spe-
cidlne Stvorosové roboty, oznaCované aj
ako SCARA.

Obrovsky milacik

Pri dizajne tohto neuveritelne velkého
robota s oznacenim IRB 8700 bolo rov-
nako ako pri v8etkych ostatnych robo-
toch spolo¢nosti ABB prihliadané najma
na spolahlivost a nizke prevadzkové
naklady. Kombindciou robustného dizajnu
a pouzitim jednoduchej konstrukcie vSade
tam, kde to bolo mozné, ABB aplikova-
la desatroCia skusenosti z tejto oblasti.
VSetko pre dosiahnutie maximalneho
vykonu, pri zachovani nizkych prevadz-
kovych nakladov.

Tento gigant je dodavany v dvoch
variantoch, ktoré sa odliSuju dosahom
a nosnostou. ,Mensi“ ma dosah 3,5 m, no
unesie 800 kg zataz a pri aplikacii ,wrist
down* az uctyhodnych 1000 kg. Pri apli-
kacii ,wrist down“ ma robot pocas svojej
trajektoérie zapéstie otocné vzdy smerom
nadol. Rovnako aj tazisko zataze smeruje
od zapéstia nadol. Va&si IRB 8700 s dosa-
hom 4,2 m unesie az 550 kg a pri aplikacii
Lwrist down* je jeho nosnost 620 kg.

Samozrejmostou sa pri vacsich robo-
toch, uréenych napriklad aj na bodové
zvaranie, stava ,priechodné” zapastie
oznacené LeanlD. Pri tomto type zapas-
tia je zabezpecCené lepsSie vedenie kab-
lovych zvazkov prave cez zapastie, ¢im
sa znizuje ich opotrebenie a predizuje ich
zivotnost. Vo verzii s LeanID sa dosah
nemeni, avSak nosnost je 630 a 475 kg.
So zapéastim LeanlD spoloCnost ABB
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ponuka lacnejsi koncept vodi Uplne integ-
rovanym kablovym zvazkom. Toto rieSenie
prina8a moznost jednoducho nasimulovat
aplikaciu s kablovym zvézkom v off-line
prostredi, predlzuje Zivotnost kablového
zvazku a podporuje flexibilnt prevadzku
s velkym dosahom a dostupnostou aj do
velmi stiesnenych priestorov.

Nové roboty IRB 8700 su vdaka
nekomplikovanému dizajnu, pouzitim
prvotriednych komponentov a ABB
Foundry Plus 2 vyhotoveniu v Standard-
nej vybave robota, absolutne spolahlivé.
A to je pri suCasnom vyrobnom trende
produkénych liniek nezanedbatelnou
konkuren¢nou vyhodou.

Z pohladu zjednoduSenia konstruk-
cie, roboty IRB 8700 su vybavené len
jednym motorom s jednou prevodovkou
pre kazdu os. Oproti ostatnym robotom
z tejto kategdrie, ktoré pouzivaju dudlne
motory alebo prevodovky, to predsta-
vuje jednoduchy servis, dihSiu zZivotnost
a tym aj nizSie prevadzkové naklady. Pre
zabezpecenie stabilného vyvazenia robo-

ta — a vdaka dlhoro¢nym skusenostiam
spolo¢nosti ABB — pri konStrukcii tohto
robota bolo pouzité jednoduché proti-
zavazie a mechanické pruziny namiesto
plynovych. Tieto predstavuju z hladis-
ka mozného uniku plynu bezpecnostné
riziko. Napokon, aj mensi pocet kom-
ponentov znamena nizsie riziko poruchy
a umoznuje poskytnut kratsi cyklovy ¢as
a vysSiu presnost.

Okrem prepracovanej konstrukcie robo-
ta ABB prinaSa aj neuveritelnd, o 25%
vySSiu rychlost v porovnani s akymkolvek
inym robotom z tejto kategdrie. Rychlost
nového robota IRB 8700 stavia na hlavu tvr-
denia, ze roboty s velkou nosnostou byvaju
pomalé. Jeho kompaktna zakladna, opti-
malizované protizavazie, tuhé osi a mensi
pocCet motorov udrzuju hybnost na nizSej
urovni a naopak zvysuju rychlost. Vdaka
jedine€nému riadeniu pohybu tohto robota
a tiez vdaka vysokému momentu zotrvac-
nosti (725 kg/m?) sa mbZe prisposobit alebo
spomalit' jeho rychlost vzhladom na tazké
a velké prenasané bremena.




Robotika

Maly, ale rychly

Mnohych nas koncom minulého roka
prekvapila novinka v rade robotov ABB,
uvedena na trh pod nazvom IRB910SC.
Ako uZ sam nazov prezradza, ide o nie¢o
Specialne — SCARA robot. Robot schopny
operovat na malom priestore, neuveritel-
nou rychlostou, a pretoze je od ABB - gj
s velkou presnostou.

Robot IRB910SC je Stvorosovy robot
vhodny pre montaz malych komponentov,
inSpekciu dielov a aplikacie pick&place. Na
trh bol uvedeny v troch variantoch s rov-
nakou nosnostou 6 kg a alternativnym
dosahom 450, 550 a 650 mm.

Dizajn tejto novinky je typicky pre
SCARA roboty, kde prva, druha a Stvrta
os su artikularne a tretia os je linearna,
pric¢om Stvrta os zabezpedluje rotaciu tretej
osi robota. Jednotlivé varianty IRB910SC
sa od seba odliguju len dizkou ramena
medzi prvou a druhou osou pre zabezpe-
¢enie dosahu az do 650 mm.

Robot je mozné vybavit — rovnako
ako vSetky ostatné roboty od spolo¢nos-
ti ABB — kablovym zvazkom veducim od
zékladne robota az po druhu os. NavySe
robot ponuka aj mozZnost integracie kame-
ry priamo do svojej konstrukcie.

Tento robot je navrhnuty tak, aby
uzivatelom poskytoval dostatoéné kry-
tie pre pouZitie v rébznych prostrediach
a bez potreby navliekat na robot ochran-
ny navlek. Preto je tento robot dodavany
s krytim 1P54.

Robot je Standardne dodavany s kom-
paktnou verziou riadenia IRC5C, ktora je
rovnako kompaktna a Sikovna.

IRB 910SC je vdaka svojej konstrukcii,
vybave a pohybovym parametrom urce-
ny najma pre aplikacie, kde sa vyzaduje
vysoka rychlost a presnost.

Spolo¢nost ABB pdsobi v robotike
uz viac ako 40 rokov. Za tento &as na
trh priniesla mnoho revoluénych a najma
spolahlivych noviniek a svojimi produktmi
uréuje trendy v oblasti robotiky.

Marian Kovacik
0905 287 498
marian.kovacik@sk.abb.com
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Robotika

Repasovaneé roboty

Vdychneme novy zivot
pouzitym zariadeniam

polo¢nost ABB sa uz mnoho

rokov venuje rekonstrukcii

robotov. V roku 2007 sa ABB

rozhodla otvorit Certifikované
rekonstrukéné stredisko v Ostrave v Ces-
kej republike. Odvtedy tato jednotka zre-
konstruovala viac ako 1000 robotov a sta-
la sa jedinym certifilkovanym globalnym
opravarenskym a renovacnym strediskom
spolo¢nosti ABB.

Toto stredisko ma rozsiahle skisenosti,
kvalifikovany personal, prisne technické
a bezpecnostné postupy pre kazdy krok
rekonstrukcie. Existencia globalneho
opravarenského a renovacného stredis-
ka poskytuje prilezitost na kupu a predaj
malého, ale aj velkého poctu robotov.
Skladové zdsoby sa podcitaju na stov-
Ky kusov.

Certifikovany pouzity robot od ABB
presiel narocnym 152-bodovym rekondic-
nym procesom podla vyrobného postupu.
Po tejto rekonstrukcii robot vyzera a fun-
guje ako novy. VSetky roboty su priprave-
né na nasadenie do vyroby, na opravu sa
pouZivaju vyhradne originalne nahradné
diely. Pri oprave a repasovani sa pouziva
vyluéne origindlna dokumentdcia spolo¢-
nosti ABB. Opravy a repasovanie robotov
si vyzaduju vysoku uroven kompetencie,
Specialne pripravky a testovacie zaria-
denia. Repasované roboty sa predavaju
s plnou 12-mesa&nou zarukou s moznos-
tou rozSirenia.
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Sluzby rekonstrukéného centra

— Prémiovy zrekonstruovany
roboticky systém — ABB doda
zékaznikovi repasovany robot vratane
ovladacej skrine.

— Vymena mechanického ramena -
ABB doda zakaznikovi repasované
mechanické rameno vymenou za
staré, pricom ovladacia skrifa
zostava pdévodna.

— Majetok zakaznika — ABB zrenovuje
robot dodany zakaznikom.

— Program spatného odkupenia - ABB
odkupi stary robot od zakaznika,
ktory ho uz nepouziva, alebo sa uz
neda pouzivat.

— Opravy — Certifikované opravy
réznych druhov dielov a robotov.

Prémiovy zrekonstruovany
roboticky systém

Prémiovy zrekon$truovany roboticky
systém spolo¢nosti ABB je pouZity robot,
ktory bol ,obnoveny“ potom, ako presiel
certifikovanym rekonstrukénym postu-
pom spolo¢nosti ABB tak, aby vyhovoval
vyrobnym 8pecifikaciam ABB OEM. Pri

o “'w.-fii'

tomto type repasovaného robota a systé-
mu sa na zaciatok vykonava vstupny audit
stavu mechanického ramena a riadiacej
skrine a kompletné gistenie. Standard
prémiovej repasacie zahfna vymenu kom-
pletnej vnutornej kabelaze robota, vymenu
lozisk, tesneni, olejovych naplni, bateriek
a vSetkych opotrebovanych dielov pod-
I'a auditu. Pri audite je samozrejmostou
kontrola motorov, prevodoviek, zapéstia,
horného ramena a ich oprava, alebo v pri-
pade potreby ich vymena.

Nasleduje testovanie robota s maxi-
malnou zatazou, testy opakovatelnosti
a testy presnosti poCas 16 hodin. Posled-
nym krokom je lakovanie robota, a to bud’
podla Standardu ABB (,graphite white”
alebo ,orange"), alebo podla vyberu
zékaznika. Vyhodou je nakladovo efek-
tivne a spolahlivé rieSenie, ktoré pombze
udrzat vasu produktivitu na vysokej urov-
ni. Samozrejmostou je prispdsobenie sa
existujucej instalacii a nebudu potrebné
Ziadne dodato¢né nahradné diely alebo
zaskolenie obsluhy. MoZnost inovacie
na najnovsi riadiaci systém IRC5. Vyho-
dou je najma cena v porovnani s Uplne

1 Vymeny robotov prebiehaju s riadnou pripravou, predprogramovanim a simulaciami



Robotika

2 Po repasovani mate tu istu zaruku a profesionalnu pomoc ako pri ktipe Uplne nového robota ABB

novym produktom, krat$i dodaci ¢as
a 12-mesacna zaruka.

Podporované typy robotov na repaso-
vanie su modely od radu M97 — M2004,
Cize roboty s riadiacim systémom S4C az
IRC5. Standardné typy robotov na repa-
sovanie su IRB140, IRB1400, IRB1600,
IRB2400, IRB4400, IRB6400, IRB6400R,
IRB66XX, IRB76XX, IRB2600, IRB4600.

Vymena mechanického ramena

Vymenou mechanického ramena sa
rozumie zrekons$truovanie robotického
ramena certifikovanym rekon$trukénym
postupom spolocnosti ABB tak, aby vyho-
vovalo vyrobnym Specifikaciam ABB OEM.
Pri tomto type repasovaného robota sa
na zaciatok vykonava vstupny audit sta-
vu mechanického ramena a kompletné
gistenie. Standard vymeny mechanic-
kého ramena zahffa vymenu komplet-
nej vnutornej kabelaze robota, vymenu
loZisk, tesneni, olejovych naplni, bateriek
a v8etkych opotrebovanych dielov pod-
la auditu. Pri audite je samozrejmostou
kontrola motorov, prevodoviek, zapéstia,
horného ramena a ich oprava alebo vyme-
na v pripade potreby. Tak ako pri prémio-
vej repasacii robota, nasleduje testova-
nie robota s maximalnou zatazou, testy
opakovatelnosti a testy presnosti pocas
16 hodin. Poslednym krokom je lakovanie
robota, a to podla Standardu ABB (,gra-
phite white“ alebo ,,orange”), alebo podla
vyberu zakaznika.

Pri vymene mechanického ramena
zékaznik vrati pouzité rameno ako proti-
kus, tym je cena za repasované rameno
ovela vyhodnejsia. Celd vymena vratane
nastaveni trva len niekolko hodin. Zakaz-

nik teda nema takmer ziadne prestoje
VO vyrobe a pouziva pbévodnu ovladaciu
skrinu s pbvodnym ,teach pendantom*
s pouzitim pdvodného softvéru. Odpada
teda zdihavé nastavovanie, zau&anie,
inStalacie novej kabelaze alebo Skolenia.
Toto rieSenie minimalizuje naklady na
opatovné ozivenie pracoviska. Vyhodou
je teda najma cena, neporovnatelna
s Uplne novym produktom, kratsi dodaci
¢as a 12-mesacna zaruka. Podporova-
né modely robotov na repaséaciu su od
radu M97 — M2004, &ize roboty s riadia-
cim systémom S4C az IRC5. Standardné
typy robotov na repasovanie su IRB140,
IRB1400, IRB1600, IRB2400, IRB4400,
IRB6400, IRB6400R, IRB66XX, IRB76XX,
IRB2600, IRB4600.

Majetok zakaznika

Pri tomto type repasovaného robota
a systému sa na zadiatok vykonava vstup-
ny audit stavu mechanického ramena
a riadiacej skrine. Na zaklade tohto audi-
tu si zakaznik sam urci, ktoré diely budu
menené. Audit je mozny vykonat u zakaz-
nika, alebo priamo v rekonstrukénom cen-
tre v Ostrave. Vyhodou tohto auditu je
Uplna kontrola nakladov na rekonstrukciu
a jej urovne vdaka schvaleniu / odmiet-
nutiu odporucanych oprav. Taktiez je tu
moznost inovacie systému pocas rekon-
Strukcie na najnovsi systém IRCS5.

Program spatného odkupenia

Globalne opravarenské a renovacné
stredisko sa zameriava na spatné odkupe-
nie réznych druhov manipula¢nych, kon-
trolérovych alebo robotickych systémov
pocnuc modelom M98. Nase spatné zjed-

nodusené odkupenie ulahdi predaj vasho
starého robota. Na zaklade sériového Cisla
robota, spdsobu pouzitia, po&tu odpra-
covanych hodin a fotodokumentacie,
rekonstrukéné stredisko pripravi ponuku
s odhadovanou cenou. V pripade odsu-
hlasenia ceny je preprava hradena spoloc¢-
nostou ABB. Vyhodou je predaj namiesto
Srotovania, moznost znizenia nakladov na
novy robot a tiez ziadne problémy so sta-
rym, nepotrebnym zariadenim.

Opravy

Spolo¢nost ABB opravuje rdzne druhy
hornych ramien a zapasti. Dokazeme
»0bnovit“ vase horné ramena a zapastie
poc¢nuc vymenou lozisk, op&atovnym tes-
nenim a nastaveniami az po rozsiahlej-
Sie opravy, ako su vymena prevodoviek.
Vdaka nasim skusenostiam a znalos-
tiam, pdévodnym vykresom a original-
nym nahradnym dielom vzdy dokazeme
dosiahnut kvalitu a presnost typické pre
dplne nové diely. Nasi Specialisti na opra-
vy elektronickych dielov dokazu opravit
akékolvek TPU a GTPU ovladacie panely
s pomocou skusobnych a diagnostickych
zariadeni, nahradnych dielov a na zaklade
technologickych postupov. Opravy moto-
rov sme posunuli na Uplne novu uroven.

Po kontrole sa motor demontuje, vSet-
ky loziska, tesnenia a bezpenostné prvky,
ako su brzdy, sa automaticky vymenia bez
akychkolvek kompromisov za original-
ne nahradné diely. Po sérii elektrickych
a mechanickych skusok, ktoré sa zho-
duju s postupmi kontroly kvality vyrobcu,
identifikujeme vSetky chybné diely
a v pripade potreby vymenime dekodér,
kable alebo akékolvek iné diely, ktoré su
poSkodené alebo spdsobuju problémy.
Vyhodou oprav st mensie naklady, spo-
l[ahlivost a 12-mesacna zaruka.

Roboty ABB suU zname svojim bezpo-
ruchovym chodom a dlhou Zivotnostou.
Aj po repasovani sa stavaju velmi dobrou
investiciou. NavySe budete mat zaruku
a tu istu profesionalnu pomoc, ako pri
kupe Uplne nového robota ABB. Skve-
Ié rieSenie pre zakaznikov, ktori hladaju
vysoku kvalitu, no maju obmedzeny roz-
pocet.

Marek Stefak
0908 676 491
marek.stefak@sk.abb.com
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Automatizacia a pohony

Zeriavové funkcie
frekvencnych menicov

ACS880

roduktovy rad frekvenénych me-
nic¢ov ACS880 je vytvoreny na
spoloc¢nej architekture Specific-
ky navrhnutej pre zjednodusSenie
prevadzky, optimalizaciu spotreby elek-
trickej energie a maximalnu vykonnost.
Architektdra ,all-compatible“ priemysel-
nych meni¢ov ACS880 umozZfiuje riade-
nie vSetkych typov striedavych motorov
s vyuzitim vstupno-vystupnych rozhrani
a bezne pouzivanych komunikaénych
protokolov. Suc¢asne poskytuje moznost
rieSeni vzdialenej diagnostiky. Kompatibi-
lita je kluCom pre pouzivatelov, vyuziva-
juca mnoho pohodinych funkcii pre lahky
navrh, instalaciu, rychle a jednoduché
uvedenie do prevadzky s integrovanymi
bezpecnostnymi funkciami.
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Integrované bezpecnostné funkcie
redukuju potrebu externych bezpecnost-
nych prvkov, zjednodusuju konfiguraciu
pohonu a znizuju priestorové naroky na
inStalaciu. Bezpecnostné funkcie zahrnu-
ju safe torque off (STO), ktoré zabranu-
ju ndhodnému Startu, alebo dalSie stop
orientované funkcie. Priemyselné menice
ABB ponukaju navySe integrované funk-
cie safe stop 1 (SS1), safe stop emer-
gency (SSE), safely limited speed (SLS),
safe brake control (SBC) a safe maximum
speed (SMS) pomocou bezpecnostného
modulu FSO-12/21.

Podobne ako to bolo pri frekvenénych
menicoch typu ACS600 a ACS800, novy
rad ACS880 ma moznost byt vybaveny
programovym vybavenim pre Zeriavy.
Softvér pre zZeriavové aplikacie nadviazal
na overeny softvér z ACS800 s tym, ze
do novych menic¢ov boli pridané aj nové
funkcie podporujuce zjednoduSenie
konfiguracie pohonu zdvihu zeriava
a sucCasne boli pripojené aj niektoré dopln-
kové bezpecnostné funkcie. Pre viacmo-
torové zdvihy je mozné vyuzit zapoje-
nie menicov v rezime Master-Follower.
V minulosti pouzivana opticka komunika-
cia pre prenos riadiacich povelov medzi
Mastrom a Followerom je ponechana, no

je mozné vyuzit aj metalicky prenos sig-
nalov cez rozhranie D2D (drive to drive).
Pre riadenie Master menic¢a je mozné pou-
zit digitalne vstupy a vystupy na riadiacej
karte, pripadne niektory z komunikacnych
protokolov. Riadenie Followera je plne
v kompetencii Master menica, ktory zasie-
la prikazy Start/stop a referenéné otacky.
Pre konfiguraciu, kde Master a Follower
pracuju do spolo¢ného zdvihu, je prena-
Sana ako referenéna hodnota pozadovany
krdtiaci moment elektromotora. Pre Zeria-
vy s oddelenymi zdvihmi je mozné nasta-
vit frekvenéné menice v pripade paralelne
vykonavaného zdvihu do rezimu elektric-
ky hriadel. V tomto stave Master menic
zasiela do druhého zdvihu informacie
0 pozadovanej drahe, ktord ma Follower
vykonat. Ak je potrebné vykonat z tech-
nologickych dévodov naklonenie bremena
(napr. vysypanie materialu), Master menic
upravi dréahu na druhom zdvihu.
Kolisanie bremena na zdvihu pre
mostové Zeriavy vo vyrobnych halach
obmedzi funkcia Anti-sway. Tato funkcia
zabezpeluje komunikaciu medzi frek-
venc¢nymi meni¢mi zdvihu, pojazdu mac-
Ky a pojazdu mosta zeriava. Na zaklade
parametrov zadanych do ACS880 o dizke
lana po hak a viazacich lan je matema-
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Frekvenéné menic¢e ABB je mozné prisposobit presne podla poziadaviek priemyslu tak, aby vedeli

riadit rézne aplikacie — napriklad zeriavy

tickym modelom v menici vypoditavana
korekcia otacok pocas prevadzky zeria-
va. Spolupracou jednotlivych pohonov je
dosiahnuté minimalne rozkolisanie breme-
na po zastaveni.

Samozrejme, frekvencny menic
ACS880 vyuziva aj Standardnu funkciu
riadenia mechanickej brzdy riadeného
pohonu. Na zéklade aktivacie funkcie
momentovej pamate umoznuje motor
vyvinut dostato¢ny krutiaci moment eSte
pred odbrzdenim pohananého pohonu,
a tym odstranit napr. neziaduce padanie
bremena po odbrzdeni a sucasne aj zni-
Zenie opotrebenia brzdovych Casti. Pre
spravnu funkciu brzdy sleduje menic aj jej
mechanicku funk&nost na zaklade spat-
ného signalu od mechanického kontak-
tu brzdy.

Pre aplikacie na Zeriavoch napriklad
v oceliarskom priemysle, kde je potreb-
né zabezpecit redundanciu pre niekto-
ry z pohonov cez frekvenény menic, je
mozné instalovat rezervny meni¢ priamo
k prislusnému pohonu. Tento rezervny
meni¢ je pocas normalnej prevadzky
v stave STANDBY a v pripade potreby je
aktivovany signalom WAKE-UP. Pri kon-
figuracii zdvihu s dvomi menié¢mi mdze
zaskakovat za Master alebo Follower.
V tejto konfiguracii pohonu na zeriave je
nutné pouzit na vystupe z frekvencnych
menicov stykace, ktoré pripoja/odpoja
prislusny frekven&ny menic.

NaSa spolo¢nost vykonala v prie-
behu roku 2015 vymenu frekvenc-
nych menic¢ov ACS600 so zeriavovym
softvérom v spolo&nosti Zeleziarne
Podbrezova, a.s., na liacom Zeriave.

K vymene sa pristUpilo vzhladom na
prevadzkové prostredie a ukoncenie
zivotného cyklu pouzitych frekvencnych
menicov. Unikatne rieSenie zdvihu, kde
do spolo¢nej prevodovky zdvihu 125 t
pracuju naraz Styri asynchronne moto-
ry, preverilo jednotlivé funkcie riadenia
viacmotorovych aplikacii s frekvencny-
mi meni¢mi. Nové frekvencné menice
ACS880, ktoré vyuzivaju individualny
systém elektrického brzdenia, su riadené
z PLC na baze rodiny AC500. Riadiace
PLC zabezpecuje nahradu reléovej logi-
ky logickymi funkciami v ramci programu
a sucasne plini aj funkciu zaznamu pre-
vadzky zeriavu. AC500 komunikuje s jed-
notlivymi frekvenénymi meni¢mi pomocou
Modbus komunikacie a riadiace povely su
zadavané cez digitalne vstupy a vystupy
Master meni¢a. Konfiguracia zdvihu je
navrhnuta tak, aby ani v pripade zlyhania
niektorého z meniCov/motorov nebola
zastavena prevadzka Zeriava.
Priemyselné frekvenéné menic¢e ABB
radu ACS880 su navrhnuté ako samo-
statné menic¢e a multidrive so Sirokym
vykonovym rozsahom a napatovymi Urov-
flami do 690 V. Poskytuju maximum ria-
denia a funkcii s pozoruhodnymi ochran-
nymi a bezpecnostnymi funkciami, kde
srdcom frekvenc¢ného menica je priame
riadenie momentu DTC - pouzivané
vyhradne spolo¢nostou ABB. Tieto frek-
vencné menice su flexibilné a je ich moz-
né prispdsobit poziadavkam technoldgie
pouzivatela. MeniCe podporuju progra-
movacie prostredie CoDeSys v zmysle
IEC61131-3, rovnakeé prostredie ako sa
pouziva v riadiacich PLC ABB typového

Frekvenény meni¢ ACS880

radu AC500. Tato zhoda ich podporuje
pri integracii s PLC.

LAll-compatible“ frekvenéné meni-
Ce predstavuju novu éru v navrhu ovla-
dacich panelov pre pohodInu navigaciu
s charakteristickymi znakmi ako intuitiv-
nost, vysoky kontrast, vysoké rozliSenie,
zobrazovanie prevadzkovych parametrov
v stipcovych grafoch, histogramoch alebo
trendovych grafoch, ¢o pomaha pouzi-
vatelovi analyzovat procesy a asistenéna
podpora zjednodusuje nastavenie. Menu
a zobrazované spravy su prispdsobené
podla Specifickej terminoldgie aplikacie.
Integrovany USB port poskytuje jedno-
duché pripojenie s PC.

Drive composer — program pre vSet-
ky typy frekvenénych meni¢ov ponuka
rychle a unifikované nastavenie, podporu
pri uvedeni do prevadzky a monitoring.
Zakladna verzia umoznuje naprogramova-
nie a uvedenie do prevadzky a profesio-
nalna verzia ponuka pouzivatelovi dalSie
funkcie ako uzivatel'ské okna parametrov,
Strukturovany diagram riadenia menica
a bezpecnostné nastavenia.

Mario Pastierovi¢
0905 203 052
mario.pastierovic@sk.abb.com
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Produkty pre nizke napatie

System pro E Power

Novy Clen v rodine hlavnych

distribucnych

ivizia produktov pre elektrifi-

kaciu spolo¢nosti ABB s hr-

dostou predstavuje System

pro E Power, novy distribu¢ny
rozvadzac¢ na inStalacie az do 6300 am-
pérov. System pro E Power je produkt
priekopnickeho vyskumného projektu, je
to vysledok dlhoroéného ziskavania sku-
senosti firmy ABB v oblasti konstrukcie
rozvadzacov, vyvinuty v spolupraci s mno-
hymi rozli¢nymi profesionalmi v stavebnic-
tve a aj inStalatérmi rozvadzacov.

V8etky pristroje nizkeho napétia od
ABB - ako napriklad Standardné isti-
C¢e System pro M compact, kompaktné
istiCe Tmax T a XT, a vzduchové istiCe
Emax 2 — m6zu byt inStalované v novych
rozvadzacoch vdaka kompletnej Skale
doplnkov a montaznych setov (modulov),
ktoré zaistuju, ze vSetky komponenty su
dokonale kompatibilné.

System pro E Power mbze poskytovat
kompletné rieSenie pre distribUciu elektric-
kej energie v infrastrukture, stavebnictve
aj priemysle, v sulade so zakladnymi naria-
deniami. Na zaklade vykonanych strikt-
nych testov zahffajlcich celd konfiguraciu
(Struktura, isti¢e a spinaci systém), roz-
vadza¢ ma:

— ziskany certifikat v stlade s novymi
medzinarodnymi Standardmi
IEC 61439-1-2 a IEC 60439-1-2,

— dosiahnuté vysledky vo vibraénych
testoch, ktoré si vyzaduje Standard
IEC 60068-2-57,

— dosiahnuté vysledky v testoch
seizmickej odolnosti, potrebné pre
Standard IEEE Std 693.

Flexibilita, rychlost a jednoduchost su
dokonalou kombinaciou v System pro E
Power, ktory efektivne spifia vetky apli-
kacné poziadavky.

14 ABB spektrum 1]16

rozvadzacov

Flexibilita
Siroka $kala doplnkov a prislugenstva

System pro E Power umozniuje dosiahnut

vysokeé technické Standardy konfiguracie,

vysledkom ¢oho je rieSenie Sité na mieru.

Klucové Specifika su:

— Inovativny spbsob spajania stojok,
podpier a priec¢ok s réznymi
hibkovymi a &irkovymi rozmermi
schopnymi vytvorit az 120
konfiguracii rozliénych velkosti
s pouzitim minimalneho poctu
produktovych poloziek.

— Nekonec¢na Skala funk&nych
rozmerov k dispozicii: vySka 1800
alebo 2000 mm, Sirka od 300
do 1250 mm a hibka od 200 do
900 mm.

— Stupen krytia pre vsetky typy aplikacif
od IP30 po IP65 - jediny rozvadzac,
ktory dosahuje taku vysoku hodnotu.

— Stojky a prie¢ky predstavuju dolezité
inovacie, ktoré zabezpec€uju pevné,
stabilné Struktury jednotlivych
konfiguracii, profil stojky umozniuje
zvolit montaznu hibku v dvoch
réznych drovniach, ktora nasledne
zabezpecuje montaz réznych
doplnkov a prislusenstva.

— Novy patentovany podstavec
s anti-otacavym uchytenim. Méze
byt fixovany zvonku aj zvnutra
konstrukcie, rozvadza¢ méze byt
pouzivany aj bez podstavca.

— Nové asymetrické sklenené alebo
nepriehladné dvere so 135°
otvaracimi pantmi, ktoré mézu
byt rozsirené do 180° s urenymi
doplnkami, ¢o ulah&i manipulaciu
a pristup ku kablom v rozvadzadi.

— Dvere sa otvaraju na lavu alebo
pravu stranu vdaka novej ,,otocnej”
ergonomickej rukovati, ktora po
inStalacii umoznuje r6zne spdsoby
otvarania a zatvarania (Double Fin,
Ronis atd.).

— Predné panely su upevhované
skrutkami typu Torx.

Rychlost

System pro E Power bol vyvinuty pre
urychlenie montazneho ¢asu potrebné-
ho na zhotovenie kompletnej konstrukcie
rozvadzaca. Nech ide o akukolvek konfi-
guraciu, kazdy komponent bol navrhnuty
pre ultrarychlu montaz a zapojenie, a to
vdaka rychlym a efektivnym metddam
pre osadenie komponentov a zhotove-
niu kompletnych zbernicovych distribuc-
nych systémov.
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Klucové Specifika su:

Novy ,click-in“ systém inStalacie
montaznych setov pre System pro
M compact, pre kompaktné istiCe
Tmax XT1 a XT3 s moznostou
horizontalneho aj vertikélneho
ulozenia jednotlivych komponentov.
Horizontalne montazne sety pre
system pro M compact su dostupné
vo vySke 150 mm a 200 mm.

Novy ,click-in“ systém inStalacie
montéaznych setov pre Tmax XT

(od XT1 do XT4) a Tmax T (od T4
do T7) pre vertikélne alebo
horizontéalne osadenie v pevnhom,
plug-in alebo vo vysuvnom
vyhotoveni. Sety su fixované priamo
na stojkach a daju sa osadit istice
so zadnym aj prednym pripojenim.
Hibka mézZe byt nastavena tak, aby
vyhovovala pouzivaniu istiCov.
Odolné, jednoduché na instalaciu
montaznych setov pre vzduchové
isti¢e od E1.2 do E6.2 Emax 2

v pevnom aj vysuvnom vyhotoveni.
Dostupné montazne sety na
pouzitie radu vypinacov OT az

do 1600 A s novym ,click-in“
systémom instalacie v horizontalnych

a vertikalnych verziach. Dostupné
su tiez sety pre poistkovu

listovu distribuciu.

Doplnkové sety na zapojenie
zariadeni s ventilovanymi panelmi
alebo sety na osadenie panelovych
pristrojov priamo v rozvadzaci.

Su k dispozicii predné panely fixné
alebo s pohyblivym ramom, kde su
pouzité rovnaké predné panely pre
obe verzie. Su upevriované novymi
Ya-otoCnymi skrutkami a mézu byt
prestavané z fixnej na zavesnu
verziu s pridanim osobitného
zavesného setu.

Montazne sety pre vsetky rézne
stupne oddelenia, tzv. vnudtornu
segregaciu. Rovnaky zakladny

Jednoduchost
System pro E Power zjednodusuije pro-

ces tvorby konstrukcie a konfiguracie vda-

ka priekopnickym rieSeniam montaznych
setov pre instalaciu istiCov a hlavnych
zbernicovych distribu€nych systémouv.

Kracové funkcie su:

— Jednoducha bezchybna
montaz konstrukcie.

— Rovnaka konstrukéna filozofia pre
zbernicovy systém pri vSetkych
aplikaciach od 250 A az do 6300 A.
Rovinové (linear) alebo odstupriované
(scale) drziaky zbernic umoznuju, aby
boli distribu¢né zberne instalované
v rbznych poziciach: vzadu, aj na
strane, vertikalne a pod strechou,
na podlahe alebo na akomkolvek
horizontalnom stupni.

— Patentované modularne obojstranné
izola¢né podpery, dostupné
v troch réznych velkostiach (50,

75 a 100 mm), mdzu byt otoCené

0 180° na zabudovanie 5 mm aj

10 mm zbernic. Podpery mézu byt
pouzivané pri rovnych aj tvarovanych
zbernicovych systémoch. Tato
modularita zaroven zabezpedi,

ze vzdialenost medzi fazovymi
zbernami mdze byt upravena podla
potreby jednoduchym posunutim

a zaklapnutim ,click-in“ systémom.

— Jednoduché spojovacia ty¢ v roznych
dizkach na upevnenie zbernic
do drziakov.

System pro E Power je inovativne rie-
Senie od ABB pre hlavné distribu¢né roz-
vadzace s menovitym prudom do 6300 A
a skratovou odolnostou az do 120 KA.
Tento systém umoznuje vyhoviet kazdej
priemyselnej poziadavke v zavislosti od
typu inStalacie, kde su vysoké naroky na
elektrické ¢i mechanické vlastnosti roz-
vadzaca a aj stupen krytia. Novy systém
je v maximalnej synergii s produktovym
portféliom ABB, zabezpecujic maximalnu
mieru uspory.

montazny set mbze byt pouzity pre
Formu 1 az Formu 4b, s postupnym
pridavanim série doplnkov zvySujeme
stupen tak pre kompaktné, ako aj pre
vzduchové istiCe. Tiez dostupna —
Forma 2b s prednym zapojenim

a pristupom spredu — je dalSia

z inovacii, ktora stoji za zmienku.

Zachovana kompatibilita
so systémom COMBI-LINE z radu
rozvadzacov TRILINE.

Tomas Terpo
0905381 364
tomas.terpo@sk.abb.com
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Produkty pre nizke napatie

Pripojte sal

ABB ponuka na trhu unikatne portfolio
multimedialnych pripojovacich

bodov, ktoré sa daju skombinovat

s ktorymkolvek dizajnom v nasej ponuke.

Zasuvka 230 V s USB nabijacim konektorom

Tento unikatny vyrobok vyplnil medzeru v ponuke ABB (ale aj na celom trhu s elek-
troinStalacnym materialom) a rozsiril tak moznosti pre pouzivatelov vSetkych mobilnych
zariadeni. Dnes je mozné pri novych instalaciach, ale aj rekonstrukciach s obmedzenymi
moznostami burania, dosiahnut Usporu mnozstva zasuviek. Mézete zaroven pouzivat
230 V zasuvku napr. na kavovar, ale zaroven mdzete nabijat svoje elektronické zaria-
denie. USB konektor je Standardny, aky dnes uz pouzivaju takmer vsetci.

Zasuvka sa zapdja na Standardnu 3-vodicovu sustavu 230 V do Standardnej insta-
= z lacnej krabice, o znamena, ze je vhodna aj pre rekonstrukcie. Treba si ale dat pozor,
lebo pripédjacie svorky su bezskrutkové, preto nie je mozné pouzitie na hlinikové kable.

Dostupné dizajny pre pozitie aj do viacramceka: basicb5, Tango, Element, Time,
Levit, future linear, solo, solo carat.

_I_ Benefity:

— pouzivanie dvoch zariadeni
naraz,

— 230V ajUSB typ A (5 V DC)
v jednom momente,

— Vv rezime stand-by spotreba Zésuvka dvojnésobné_

menSia ako 0,1 W (menej
ako 12 centov za rok), S USB
— nabijaci prud az 700 mA. Tento vyrobok sluZi ako plnohodnotna

nabijacia stanica az pre 2 zariadenia, ktoré

vhodné pre novostavby, ale da sa vyuzit m

sa pripajaju USB kablom. Jej pouZitie je

aj pre rekonstrukcie. Svoje miesto si najde
v pracovni, pri kuchynskej linke, ale aj pri
no¢nom stoliku v spalni.

Dostupna je v dizajnoch: basic55, |
Tango, Element, Time, Levit, future linear, : ~
solo, solo carat, alpha exclusive, impuls.

Benefity:

— nabijanie az 2 zariadeni,

— napajanie 230V, nie je
potrebné trafo alebo zdroj,

— v rezime stand-by spotreba
mensia ako 0,3 W (menej
ako 35 centov za rok),

— nabijaci prud az 1400 mA,
pri oboch 700 mA kazdy.
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Zasuvka komunikacna USB

Sluzi na USB komunikaciu po kabli napriklad medzi domacou
tlagiarnou a pocitacom, medzi pocitacom a USB vstupom pre
externé disky v konferen¢nej alebo prednaskovej miestnosti
a podobne.

Samozrejme, je mozné ju instalovat do viacramceka
v dizajnoch: basic55, Tango, Element, Time, Levit, future linear,
solo, solo carat, alpha exclusive, impuls.

Benefity:
USB komunikécia,

— moznost integrovat do
dizajnu vypinacov a zasuviek.

| Benefity:
° O I — elegantné rieSenie
° ® P .
oo o ile > . * 6 ’® v Lfonferencnlej miestnosti
@ pri prezentaciach,
— pouzitie vedla zasuvky 230 V

v spolo¢nom ramceku.

Zasuvka komunikacna HDMI

Uplatnenie najde najma v konferenénych miestnostiach pri prezentaciach cez HDMI
konektor a méze byt umiestnena v spoloénom ramcéeku so silovymi alebo dalsimi komu-
nikacnymi zasuvkami. Svoje miesto si najde aj v stale oblUbenejSich a rozsirenejsich
video-konferen¢nych zasadacich miestnostiach, kde byvaju vSetky kable diskrétne
schované v stene a zariadenia sa pripajaju cez komunika¢né zasuvky ABB.

MbZe byt v tychto dizajnoch: basic55, Tango, Element, Time, Levit, future linear,
solo, solo carat, alpha exclusive, impuls.

Matej Hruska
0905 946 619
matej.hruska@sk.abb.com
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Produkty pre vysoké napétie

Spinac DS

Pre spinanie kondenzatorovych batérii

bez prechodovych javov

1/

V porovnani s ostatnymi spinaCmi kondenzatorovych batérii predstavuje
momentalne najdokonalejSie zariadenie dostupné na trhu.

Inovativna technoldgia spinaca DS1 je zalozena na pouziti vykonovych diod,
Co poskytuje koncovym zakaznikom jedinecné vyhody a prednosti v spinani.

pina¢ DS1 dosahuje najvysSiu

presnost synchronizacie vda-

ka vykonnej riadiacej jednotke:

maximalny rozptyl pri prechode
nulou poc¢as zapinania je +0,050 ms. Ide
0 nepomerne vysSiu presnost ako pri
pouziti konven¢ného vypinaca, kde je
Standardny rozptyl pri prechode nulou
pocas zapinania 1,0 ms. Tato vysoka
presnost v kombinacii s diodovou techno-
l6giou umoznuje, ze DS1 mbze vykonavat
zopnutie bez narazového prudu, ¢im sa
eliminuje potreba pouzitia pomocnych
reaktorov (relativna uspora nakladov
a priestoru) v mnohych aplikaciach, kde
dochadza k spinaniu kondenzatorovych
batérii. Zaroven zabrafiuje namahaniu
spinacich kontaktov.

0

18 ABB spektrum 1]16

Vdaka spomenutym vlastnostiam
nespobsobuje spina¢ DS1 pocas zapina-
nia ziadne prechodové prepatia, ktoré
by negativne ovplyvhovali napétie siete.
Tym, ze nevznika pocas zapinania ziad-
ne prechodové prepétie, je mozné zaru-
Cit vysoku spolahlivost a stabilitu siete.
Zaznamenany Casovy priebeh napatia
z pilotného projektu, kde bol inStalovany
spina¢ DS1, dokazuje, Zze merané sie-
tové napétie je bez pripadnych prepati
meranych na zbernici po¢as spinania. Pri
porovnani s meranim napatia na rovnake;
zbernici, kde je zapnutie kondenzatoro-
vej batérie zabezpetené synchronizova-
nym vakuovym vypinacom, je hodnota
tohto prepétia takmer 2 pu. Spina¢ DS1
predstavuje idedlne rieSenie pre spinanie
kondenzatorovych batérii. V skutocnosti
obmedzuje prechodové javy, ktoré ovplyv-
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fuju stabilitu a spolahlivost siete. Zaroven
sa predlzuje samotna zivotnost konden-
zatorovych batérii, kedZe tie nie su vysta-
vené napatovym stresom ako désledku
prechodovych javov.

Spina¢ DS1 zabezpecuje spinanie kon-
denzatorovych batérii bez prierazu. Pocas
zapinania diédy napajaju obvod prave od
nulovej hodnoty napétia, ¢im sa zabrani
fyzickému vzniku prierazu a pripadnému
zvareniu kontaktov, ktory je typickym prob-
[émom vakuovych komdr spinacich zaria-
deni pre spinanie kapacitnych zatazi.

Trieda C2 urCuje poziadavky pre spi-
nacie zariadenia urCené pre spinanie
kondenzatorov. Podla aktudlne platnych
Standardov definuje velmi nizku pravde-
podobnost vzniku opatovnych prierazov,
a to menej ako 0,02 % pocas kapacitnych
spinacich skusok. Napriek tomu, Ze spi-
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Spinac v otvorenej polohe. Kondenzatorové
batérie su odpojené a izolované od distribu€nej
siete

nac¢ DS1 vykonal vSetky spinacie operacie
bez vzniku akéhokolvek prierazu pocas
skusok, bol klasifikovany ako spinac trie-
dy C2. Dévodom je, Ze v suCasnosti ne-
existuje Standard pre tento typ pristroja.
V skuto¢nosti pocCas vypinania zopnutim
dioéd zacina nimi komutovat pruad, ¢im sa
odlah¢i hlavny pohyblivy kontakt. Pohyb-
livy kontakt tak rozpaja obvod bez prudu.
Okrem toho rychly a kontrolovany pohyb
servomotorov umoznuje bezproblémové
rozpojenie pohyblivych kontaktov bez
vzniku prierazov. Pre kapacitné spinace
ako DS1 by mala byt zavedena nova trie-
da, ktora by popisovala poZiadavky na
tieto Specifické zariadenia. Pri pouzivani
spinac¢a DS1 nie je fyzicky mozny vyskyt
prierazu medzi spinacimi kontaktmi, a tak
ani moznost vzniku prepétia pri vypinani.
Riadiaca jednotka spina¢a DS1 zais-
tuje diagnostiku stavu celého zariadenia.
Kontrolované su tieto parametre:
— stav kinematického retazca,
— presnost posledne;j
vykonanej operacie,
— stav servomotoroy,
— pritomnost a presnost
synchronizacného signalu,
— tlak suchého vzduchu,
— stav spinacieho kondenzatora,
— stav riadiacej jednotky.
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Pohyblivy kontakt spaja vykonové diédy, ktoré
napajaju obvod prave od nulovej hodnoty
napatia

Vsetky tieto monitorovacie funkcie su
signalizované uzivatelovi pomocou binar-
nych vystupov. Nasledne su tieto infor-
macie zobrazované miestne a dialkovo
obsluhe. Vdaka diagnostike zariadenia
sa predchadza potencialne nebezpenym
operaciam, ¢im sa dosahuje mimoriad-
na bezpecnost a spolahlivost prevadzky.
Uzivatel je neustale informovany o stave
spinaca. Prosim, pozrite sa do katalégu
spinaca DS1 pre dalSie informacie o diag-
nostike.

Spina¢ DS1 je vybaveny elektronickou
riadiacou jednotkou, ktora zabezpecuje
diagnostiku spinaca, koordina¢ny systém
logiky, ako aj funkciu synchronizacie. Ria-
diaca jednotka je integrovana vnutri spina-
¢a DS1 aje nakonfigurovana a odskusana
vo faze vyroby vo vyrobnom zavode. To
umoznuje rychlu instalaciu spinaca DS1
bez nutnosti kalibracie.

Spina¢ DS1 je najkompaktnejSie zaria-
denie na trhu vdaka svojim malym rozme-
rom a integrovane;j riadiacej jednotke. Jeho
hlavné rozmery su 660 x 635 x 558 mm
(VxS xH) s odstupom faza-fdza menej
ako 228 mm. To umoznuje usporu az 70 %
priestoru v porovnani s inymi zariadeniami
pre spinanie kondenzatoroch batérii.

Spina¢ DS1 vyuziva ako izolaciu suchy
vzduch s kontinualne monitorovanym tla-
kom pomocou integrovanej riadiacej jed-

Current

O ms)

0 10 20 30 40

Po Stvrtine cyklu pohyblivy kontakt zopne
spina¢ umoznujuci vedenie bez straty

notky. Spina¢ DS1 je plynovo utesneny
pocas celej svojej zivotnosti (25 rokov).
V pripade Uniku je mozné suchy vzduch
jednoducho doplnit cez tlakovy ventil vnut-
ri puzdra. To znamena, ze spina¢ DS1
mb&ze byt velmi rychlo uvedeny spat do
prevadzky po zistenom uniku a naslednom
doplneni bez potreby vymeny spinaca.
Spinac DS1 je bezudrzbové zariadenie,
kedZe v skuto¢nosti ziaden komponent
spinaca nevyzaduje udrzbu. Pravidelna
kontrola je obmedzena na vizualnu kontro-
lu pripojovacich miest. Pre viac informacii
o spinaci DS1 pre spinanie kondenzato-
rovych batérii zalozenom na baze didéd
bez prechodovych javov, prosim, navstivte
webové stranky ABB urcené pre aplikacie
vyuzivajuce diddové technoldgie.

Zoltan Balint
0905 583 681
zoltan.balint@sk.abb.com
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Produkty pre vysoké napétie
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1 Zariadenie Switchsync PWC600

Switchsync™ PWC600
Najnovsia generacia zariadeni
ore riadené spinanie

iadené spinanie sa vyuziva na

eliminaciu neziaducich elektric-

kych prechodovych javov poCas

planovaného spinania hlavne
kondenzatorovych batérii, kompenzac-
nych timiviek a vykonovych transforma-
torov. Tato metéda ma taktieZ uplatnenie
pri znovuzapinani vedeni zvlast vysokého
napatia a nahradza tradi¢né predzapalo-
vé rezistory.

20 ABB spektrum 1]16

Switchsync PWC600 predstavuje
najnovsiu generéaciu zariadeni ABB urCe-
nych pre riadené spinanie. Zalozena je na
Uspesnegj platforme ochrannych a riadia-
cich produktov rodiny Relion®. Ponuka
pInu funk&nost a spolahlivost, ktorou dis-
ponovali predchadzajuce zariadenia ako
Switchsync F236, T138 a L183. Doplnené
su funkcionality ako ethernetové rozhra-
nie, ktoré podporuje moderny komuni-
kacny protokol IEC 61850, elektronické
prevodniky prudu a napatia a vylepsSené
funkcie pre uzivatela.

Switchsync PWCB00 je uréeny pre jed-
nopdlovo ovladané vykonové vypinace.
Kazdy pdl vypinaca je zapinany a/alebo
vypinany v presne uréenom Case, ktory
je optimalny pre spinanu zataz s ohladom
na kvalitu elektrickej energie a na samot-
ny vypinac.

V zariadeni je integrovana kompen-
zacia jednotlivych vplyvov, ktoré ovplyv-
Auju presnost spinania. Ide o vplyvy ako
zmena teploty, ovladacieho napatia,
C¢asu necinnosti vypinaca a nazbieranegj
energie pohonu. Spolu s adaptivnou
korekciou skuto¢nych spinacich Casov
su docielené najvySsSie poziadavky na
presnost spinania.

Rychle uvedenie zariadenia Switchsync
PWC600 do prevadzky zabezpeci poloau-
tomaticky rezim pre urCenie skutocnych
spinacich ¢asov vypina¢a. Zabudovana
je aj funkcia samokontroly zapojenia.
K dispozicii je ethernet pre elektrifika-
ciu ernetové rozhranie podla Standardu
IEC 61850-8-1 vratane moznosti posie-
lania GOOSE sprav, ako aj protokol PRP
(Parallel Redundancy Protocol) pre zvy-
Senie flexibility.

Vstupné referenéné hodnoty napétia,
resp. prddu mézu byt privedené ako Stan-
dardné analégové signaly z konvencnych
prudovych a napatovych transformatorov a/
alebo vzorky hodnét z pristrojovych trans-
formatorov podla Standardu IEC 61850-9-2
(LE) vratane Casovej synchronizacie.

Miestne rozhranie Clovek/stroj (LHMI)
umoznuje priamy pristup k nastaveniam
a prevadzkovym udajom. Webové rozhra-
nie umoznuje on-line prezeranie a staho-
vanie prevadzkovych udajov. K dispozicii
je novy sprievodca, ktory sprevadza uziva-
tela jednotlivymi nastaveniami. Sprievod-
ca zahffia kniznicu s vypinaémi spoloc¢-
nosti ABB, v ktorej su obsiahnuté vSetky
relevantné udaje pre optimalne spinanie
a sledovanie stavu vypinaca. Integracia
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Switchsync PWC600

Stani¢ny riadiaci
systém

2 Princip jednopdlového spinania

Pripojnica
VT Referenéné
napatie
. . Vystupny Vstupny

Vykonovy povel Switchsync™ | _povel
vypinac PWC600

— | Kondenzatorova

__L— batéria

4 Blokova schéma riadeného spinania
kondenzatorovej batérie

nastoja IED Manager PCM600 dopifia
moznosti pouzitia.

Sucastou Switchsync PWC600 je
monitoring prevadzky vypinaca. Do zaria-
denia su privedené signaly z pomocnych
kontaktov vypinaCa, ako aj prudové/
/napatové signaly. Tieto Udaje poskytuju
udrzbe informacie o elektrickom opotre-
beni hlavnych kontaktov, ako aj o mecha-
nickom opotrebeni pohonu vypina&a.
V pamaéti zariadenia su ulozené priebehy
aZz sto poslednych operéacii a prevadz-
kové Udaje z poslednych tisic operacil,
ktoré umoznuju vykonanie analyzy tren-
dov pre jednoduchy dohlad a planova-
nie udrzby.

Switchsync PWC600 podporuje vset-
Ky nastroje a rozhrania dostupné v riadia-
cich a ochrannych zariadeniach rodiny
Relion®, vratane LHMI a r6znych nastrojov
v PCM600. NavySe poskytuje dva pokro-
¢ilé spbsoby interakcie so zariadenim.
Prvym spdsobom je Switchsync Setting
Tool (SST) — sprievodca nastaveniami
v PCM600 pre konfiguraciu zariadenia.
Druhym je Web HMI — integrovany webo-
vy server, ktory umoznuje on-line pristup
k ulozenym udajom prostrednictvom aké-
hokolvek webového prehliadaca.

I |
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3 Zobrazenie grafickych priebehov
prostrednictvom servera Web-HMI

b]
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5 Okamzita hodnota napétia pri zopnuti jednej fazy 72 kV kondenzatorovej batérie;
a - neriadené spinanie, zopnutie pri maximalnej okamzitej hodnote napéatia spésobi vznik vysokého
prechodového prepétia; b - riadené spinanie, cielené zopnutie pri nulovej okamzitej hodnote napatia

nespdsobi ziadne prechodové prepétie.

Switchsync PWC600 je dodava-
ny v ocelovej krabici velkosti 3U 19”
s miestnym rozhranim ¢lovek-stroj (LHMI)
na prednom paneli. LHMI obsahuje LCD
displej, LED diddy, tlaCidla a ethernetovy
konektor RJ-45. Zadny panel umoznuje
pristup k ostatnym funkénym modulom.
Hardvérové rozhrania:

2 povelové vstupy (Zap., Vyp.),

6 povelovych vystupov (3 Zap., 3 Vyp.),

1 alebo 3 vstupy pre referenéné

napatové transformatory,

3 vstupy pre prudové transformatory,

ethernetové rozhranie (optické, LC)

pre stani¢nu komunikaciu,

— ethernetové rozhranie (optické, LC)

pre IEC 61850-9-2(LE) Process

Bus komunikaciu,

ethernetové rozhranie (elektrické,

RJ45) pre lokalnu komunikaciu,

— 10 binarnych vystupov (reléové
kontakty) pre signalizaciu stavov

a alarmov,
— 6 vstupov pre pripojenie pomocnych
kontaktov vypinaca,
vstupy pre ¢asovu synchronizaciu:
1PPS (opticky, ST), IRIG-B (elektricky),
— napédjanie 48 — 125 V alebo

110 - 250 V DC.

Vysokonapéatové vypinace ABB su
idedlne pre riadené spinanie, kedze sa
vyznacuju stabilnymi spinacimi Casmi
a zaroven aj vysokou a stabilnou dielek-
trickou pevnostou. V spolupraci so zaria-
denim Switchsync PWC600 sa dosahuje
najvy$sia presnost v riadenom spinani,
¢im sa predchadza vzniku neZiaducich
elektrickych prechodovych javov v elek-
trickej sieti.

Vyhody riadeného spinania:

— lepSia kvalita elektrickej energie,
t. j. niz8ie narazové prudy, nizsie
prechodové prepétia pri spinani,

— predlzuje sa servisny interval na
vykonovom vypinadi,

— znizené elektrické namahanie
na ostatnych zariadeniach
elektrickej stanice,

— znizenie nakladov na prevadzku
a udrzbu.

Ondrej Petrek
0917 867 030
ondrej.petrek@sk.abb.com
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Novy ultrazvukovy TSO tester
pre papierensky priemysel

ABB ako lider pre energetiku a automatizaciu ponuka
novy a jedineCny nastroj vyuzivajuci ultrazvukovu
technologiu, ktora umoznuje v€asnu predikciu poruch
a zhodnotenie kvality vyrabanych papierenskych
produktov a zaroven ulahCuje optimalizaciu klucovych
vyrobnych procesov papierenskej technologie.
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ester L&W — TSO zabezpedluje

nedeStruktivne meranie indexu

taznej tuhosti (TSI) a meranie

spravnej orientacie, vlastnosti
a napéatia v tahu (TSO) na papierovych
vzorkach odobratych na papierenskom
stroji alebo z vyrobenej tambory. Za-
riadenie pracuje na principe odoslania
ultrazvukového impulzu cez papier a me-
rania rychlosti v dsmich r6znych smeroch.
Vysledky progndzuju a uréuju dodrzia-
vanie vyrobného procesu papiera, a to
jednak v procese vyroby viacfarebnych
papierov, printovanych papierov, papierov
pre laserové, kopirovacie stroje, jednak pri
vyrobe vinitej lepenky. VyuZitie testera pri
papierenskych strojoch umoznuje jedno-
duché a rychle dosiahnutie technickych
podmienok a parametrov napétia a pev-
nosti vyrabaného produktu.
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Presna identifikacia porich umoznuje
ich odstranovanie a prevenciu vo vyrob-
nom procese papierenského stroja tak
v Casti natoku, lisovej asti, ako aj v suSia-
cej Casti. Napriklad v natokovej Casti moze
pomdct vyrobcom rychlo identifikovat,
¢i je pozadovana zmena riadenia tlako-
vych pulzéacii, alebo je potrebna odchylka
pritlaénych profilov.

Zariadenie mdze byt tiez pouzité pre
predikciu spravnosti vyroby v celom
rade aplikacii. Napriklad pri vyrobe vinitej
lepenky zariadenie umoznuje vyrobcom
zabranit deformaciam a skriveniam tym,
7e zabezpedi meranie TSI/PPS jednotlivej
Celnej Casti s porovnanim zhody s podkla-
dom. Pri viacfarebnych printovanych pro-
duktoch, kde je potrebné presné a citlivé
riadenie hydro-expanznej orientacie, moze
pristroj poméct schopnostou TSO-uhlo-
vého merania.

Typické meranie prie¢neho profilu sa
vykonava do piatich minut a poskytuje
UpIné informacie o celej Sirke vyrabané-
ho pasu papiera, a to vratane okrajov. TSI
a TSO profily mézu byt determinované pri
kazdej vymene vyrabanej tambory. V¢as-
né opatrenia a potrebné odchylky mézu
byt zavedené do vyrobného procesu
okamzite pri dalSej vyrabanej tambore
papiera s dodrzanim pozadovanych TSI
a TSO hodnét a kalkulovanymi pevnost-

nymi vlastnostami vo vopred stanove-
nych medziach.

L&W TSO Tester sa sklada zo stolovej
ultrazvukovej meracej jednotky s pripoje-
nym podavacom a PC so softvérom pre
zapisovanie vysledkov testov. Pas vyreza-
nej vzorky papiera je pripojeny k integro-
vanému poddavacu pasu a kazda pozicia je
merana v stabilnom intervale a pokracuije,
az kym pas neskoncéi. Definované
pozicie merania zabezpeduju presné
a opakovatelné testovania. Medzera
medzi testovacimi bodmi je >20 mm.
Merana vzorka papiera sa mbze pohybo-
vat' v rozsahu 30 - 500 g/m2. Sekvencia
merania sa automaticky vykona stlace-
nim tladidla ,Start. Rychlost merania
je asi Sest sekund pre meraci bod. To
znamena, ze celkova doba potrebna pre
kompletnd profilovaciu sekvenciu zavi-
si od dizky vzorky a vzdialenosti medzi
meracimi bodmi. Farebny 8,4” dotykovy
displej ma intuitivne prostredie, uzivatel-
sky privetivé rozhranie a ochranny povrch
pre jednoduché Cistenie, udrzbu a Zivot-
nost. Udaje TSI a TSO su zobrazené na
dotykovom displeji, a to bud v podobe
tabuliek, alebo grafov. Vysledky sa mézu
vytlaCit na zabudovanej tlagiarni, na sieto-
vej tlaCiarni alebo exportovat prostrednic-
tvom ethernetového rozhrania. Zariadenie
pbsobi ako FTP server a vysledky testov

mozu byt vyvolané pomocou FTP klien-
ta. Kompletné meracie zariadenie mdze
byt umiestnené bud’ v miestnosti obsluhy
papierenského stroja, alebo v laboratériu.
VSetky vysledky je mozné ulozit pre dalSiu
analyzu, alebo ich preniest do inych poci-
taCov na dalSie spracovanie.

Vysledky merania poskytuju hodnoty:
TS'MD! TSICD! TS'MD/CD! TSlMinr TSIMin/MaX!
TSIvax: TSlarear TSOangle: @ko aj Statisticke
hodnoty ako strednud hodnotu, minimalne
a maximalne hodnoty, Standardné odchyl-
ky, variacny koeficient a pocet hodndt.

V&asny pristup ku kli€ovym meraniam
umoznuje vyrobcom papiera usetrit ¢as
a suroviny tym, Ze zachytia problémy uz
v pociatoCnej faze vyrobného cyklu.

Jan Baca
0905 246 679
jan.baca@sk.abb.com
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Workplace
Inovativne riesenie
operatorskeho pracoviska

—xtended Operator

Priemyselné a energetické podniky dnes venuju dostatocnu pozornost
automatizacii vyrobnych procesov, menej uz ale optimalizacii
operatorskych pracovisk. A prave operator je ten, ktory svojim rychlym
a odbornym zasahom maoze eliminovat straty na vyrobe alebo aj predist

nebezpeCnym stavom ohrozujucim zdravie Ci zivoty ludi.

a zéklade vyskumu sa da pred-

chadzat 80 % neplanovanych

vypadkov vyroby, pricom az

polovica z nich je spbsobena
neadekvatnym zasahom operatora. Vo
vacsine pripadov nejde o zlyhanie sa-
motného operatora, ale o nedostatocnu
dostupnost a prehladnost informacii
potrebnych pre spravne rozhodnutie.
Informacie su totiz zobrazované na viace-
rych monitoroch ¢i obrazovkach réznych
velkosti, ich priestorové rozloZenie neu-
moznuje dostatoény prehlad, alarmové
hldsenia su ¢asto z réznych zdrojov, je
ich zbytocne vela a pod. Priklad takychto
operatorskych pracovisk mézeme vidiet
na obrazkoch 1a a 1b.

Pracu operatora, ktory riadi napriklad
vyrobu v metalurgickom, petrochemic-
kom, papierenskom priemysle, i v ener-
getickom zavode, vSak mdze vyrazne
sprehladnit, skvalitnit' a v mnohych pri-
padoch aj urychlit moderné operatorské
pracovisko.

Spolo¢nost ABB uz pred niekolkymi
rokmi uviedla na trh systém 800xA Exten-
ded Operator Workplace (EOW-x), ktory
predstavuje progresivne rieSenie operator-
ského pracoviska. Odvtedy bolo zrealizo-
vanych viacero vylepSeni a v su&asnosti
EOW poskytuje operatorom velmi efek-
tivnu platformu na riadenie a sledovanie
vyrobnych procesov. (obrazok 2)

1a, 1b Dva priklady neprehladnych operatorskych pracovisk
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2 EOW poskytuje efektivnu platformu na riadenie a sledovanie procesov
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Ethernet switch

Ethernet TCP-IP (10/100 Mbn/s)

Optlcky kabel
medzi PC
a vzdialenou

grafickou
dnotkou

Traja PC klienti

Matrox vzdialena
graficka jednotka - Extio

Pouzité ako spojovacie
jednotky pre vietky
monitory, velkd
obrazovku, klévesnice,
reproduktorové systémy
a mikrofén. Tieto jednotky
su zabudované do
EOW-x konzoly vratane
vsetkych kablov.

Jedna mald karta

interfejsu v kazdom

PC pre opticky kabel

3 Architektira EOW-x

Operatorské pracovisko poskytuje
operatorom také funkcie, ako su zobra-
zenia s vysokym rozliSenim, interaktivita,
nadvéznosti procesov, efektivny alarmovy
a trendovy manazment, archivacia udajov,
videokonferencie a mnoho dalsich. VSet-

ky zobrazenia je mozné volne prenasat

medzi velkym LCD panelom a mensimi
monitormi. Cast velkej obrazovky médze
byt nakonfigurovana tak, aby poskyt-
la tradi¢nu staticku prehladovu grafiku,

zatial €¢o operator mbéze volne vyuzivat

zostévajucu obrazovku na nim zadefino-
vané procesy. EOW-x funk&na klavesnica
umoznuje operatorovi riadit vSetky ope-
récie a ,window management” prostred-
nictvom jednej multifunk&nej klavesnice.

ABB pri navrhu operatorského praco-
viska venuje velkl pozornost aj samotnej
ergonomii. EOW-x poskytuje ergonomic-
ké pracovné prostredie s integrovanymi
funkciami ako osvetlenie a ozvucenie,
integrované Zivé video, motorizované vys-
kovo nastavitelné stoly a monitory. Pri roz-
miestneni monitorov a LCD obrazoviek sa
vychadza z vedecky odporucenych zor-
nych uhlov (vertikalneho a horizontalneho)
operatorov. Aj preto stél a LCD monitory
su zakrivené a vySkovo nastavitelné.

Architekturu EOW-x je dobre vidiet na
obrazku 3.

EOW-x je mozné dodat v dvoch kon-
figuraciach (obrazok 4):
— EOW-x2 s dvomi LCD monitormi /

dva velké LCD panely na klienta,
— EOW-x8 s tromi LCD monitormi /

tri velké LCD panely na klienta.

Vsetky monitory bezia na Full HD 1920 x 1080 (16:9)

l ‘ Zabudovana megapixelova kamera
¥ pre video komunikéciu medzi
= operatormi
Vysokofrekvenény
osvetlovaci systém

Reproduktory
vratane
zosilfovaca

Progresivna klavesnica
. operatora a my$

Vysokokvalitny mikrofén
pre audio komunikéciu
medzi operatormi

Len tri optické kable plus jeden Ethernet kabel

potrebny pre kazdy EOW-x

Zhrnutie vyhod operatorského

pracoviska EOW-x
Integracia vsetkych technoldgii do jed-

ného systému (automatizacia a vykonové
technologie):

— dostupnost vSetkych informacii
v realnom ¢ase na jednotne;j
zobrazovacej platforme,

— prehladnost zobrazenia stavov
technologickych procesov,

— skratenie reakénych Casov
a minimalizacia prestojov,

— prehladné zobrazenie alarmov —
zvySenie bezpecnosti prevadzky,

— archivacia udajov a ich spatné
prezretie,

— zobrazovanie detailov procesu
v separatnom okne,

— pristup k technologickej
dokumentacii (technologicky postup,
odporucené servisné prehliadky,
nahradné diely a i.),

— pripojenie signalov z videokamier
monitorujucich stav technoldgie,
objektov a pod.,

— $pecialna multifunkéna klavesnica
umoznujuca ovladanie vietkych
monitorov,

— ergondmia pracoviska zlepsuje
pracovné prostredie operatorov,

— atraktivne technolégie a prostredie
aj pre mladu generaciu (iPad
generacia).

4 Zostava EOW-x2 a EOW-x3

V sucasnosti operator riadenia vyrob-
nych procesov musi €asto prepinat medzi
podstatne odlisnymi ulohami. V normal-
nej situacii pésobi ako ,pilot”, v kritickych
situaciach ako ,hasi¢ poziaru“, po urgitych
stavoch ako ,analytik” a pri niektorych
situdciach ako ,vyskumnik®.

Co si myslite, mdze mu v tom pomdct
opisané operatorské pracovisko?

Jan Kovacik
0905 203 015
jan.kovacik@sk.abb.com
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O&ami zakaznikov

,Dobré vztahy su viac ako peniaze”
Firma Smart Solution montuje
inteligentné systemy ABB

ladate kvalitné a spolahlivé rie-

Senie pre svoj projekt? Smart

Solution sa orientuje na apliko-

vanie inovativnych rieseni v ob-
lasti domacej automatizacie a systémov
inteligentnych domov. Firma vznikla ako
odpoved na potrebu rieSenia modernych
elektroinstalacii pre tych najnarocnejsich
zékaznikov. Ma ambiciu poskytnut svojim
zékaznikom ten najlepsi servis a poraden-
stvo pri vybere toho spravneho systému
a rieSeni ich poZiadaviek.
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Firmu, ktora ma sidlo v Mojmirovciach
pri Nitre, ale projekty v niekolkych krajoch
Slovenska, vedie tridsattriro¢ny Peter Pre-
kop. KedZe jeden z ostatnych projektov
realizuje v spolupraci s ABB, chceli sme
sa s nim stretnut a pozhovarat. Mlady
energicky muz ma zjavne chut rozbehnut
podnikanie naplno a ponudknut na trh tie
najlepsie sluzby hodné profesionala.
Ako ste s podnikanim zacali?

Zhruba pred tromi rokmi som montoval
svoju prvu inteligentnu elektroinstalaciu
svojmu byvalému $éfovi v novom rodin-
nom dome. A pritom som vlastne zistil,
Ze to je cesta, po ktorej by som chcel ist
a préca, ktord by ma asi napiiala. Som
vyuceny mechanik-elektronik a vypocto-
va technika bola mojim zameranim uz na
strednej Skole. Aj vo vSetkych predoS$lych
zamestnaniach som pracoval ako elektri-
kar, takze som vstupil na trh pred dvomi
rokmi ako zivnostnik. VSetky inStalacie,
ktoré som doteraz robil, sa tykali iba inte-
ligentnych systémov.

Kolko ich bolo a kde?

Doteraz Sest samostatnych projektov
od Zahorskej Bystrice az po Bansku Bys-
tricu. A to neratam tie, pri ktorych sme
dokoncovali veci po inych firmach, ktoré
¢osi nedotiahli...

Ako prace zabezpecujete?

Pracujem sam, Specializujem sa na
inteligentné systémy. Okrem toho mam
dvoch stalych partnerov, s ktorymi pro-
jekty realizujem.

Aka je vasa strategicka vyhoda?

Som nadSencom tychto technoldgii
a poznam detailne, ¢o ponuka sucasny
trh. Ovladam vyhody vSetkych systémov,
ale gj ich slabosti. Ak sa investor rozhodne
pre inteligentnu elektroinstalaciu, tak aj
s ohladom na cenu, rozhoduje sa velmi
precizne. Konzultuje projekt vzdy osobne
aspon s 5 az 6 dodavatelmi, a to je vzdy
prilezitost ponuknut mu ¢o najkvalitnej-
Sie produkty a sluzby. Vychadzam vzdy
z poziadaviek investora-zakaznika, ¢o od
inStalacie oCakava, o by mala ¢i nemala
obsluhovat, a na zaklade toho mu ponuk-
nem konkrétny produkt.



O&ami zakaznikov

V tomto dome ste sa dohodli na produk-
toch ABB...

Ano. Zakaznik, ktory tiez chce ,ist
s dobou“ ma oslovil so zamerom pouZit
v dome takyto inteligentny systém. Na
zéklade jeho poziadaviek sme nacenili isty
konkuren&ny produkt, kde sa mu to zdalo
pridrahé, tak som ponukol rieSenie ABB,
¢o uzZ bolo prijatelné. Tak sme do toho
iSli... Aplikovali sme dizajn Element a zau-
jimavostou je napriklad ovladanie vonkaj-
Sich zaluzii pre regulaciu vnutornej teploty
v miestnostiach. Ide o sucinnost interié-
rovych snimacov tepla, natacania lamiel
zaluzii a vykurovania pre Usporu energie
a vyuzitie sine¢ného tepla a svetla.
Reklamny slogan o instalacii ABB Ego-n
hovori, Ze neméa obmedzenia a dokaze
takmer vSetko, ¢o si zakaznik zazela. Je
to pravda?

V podstate je to tak. Nie vzdy sa to
da, lebo niektori ludia naozaj navymyslaju
veci... Ale vacsinou je taka skusenost, ze
ano. Aj tento konkrétny projekt je uz odo-
vzdany do uzivania a zéakaznik je spokojny.
V buducnosti mézeme podla jeho pozia-

daviek nejaké funkcie velmi jednoducho
pridavat &i menit — flexibilita bez akych-
kolvek hrubych zasahov do instalacie je
jednou z klticovych vyhod inteligentnych
systémov.

Ako sa zacala vasa spolupraca s ABB?

Ked som zacal s tymito profesional-
nymi aktivitami a presondoval som si trh
a dostupnych vyrobcov inteligentnych
systémov, tak som prirodzene ABB nemo-
hol vynechat. Bolo jasné, Ze v budicnosti
treba ratat aj s produktmi ABB, tak som si
iniciativne doslova vypytal v ABB Skolenie
na tieto systémy. Ked potom po &ase pri-
Siel aj konkrétny obchod v podobe tohto
projektu, nase vzajomné kontakty sa utu-
zili a dnes by som ich nazval nadstandard-
né. Nie je problém v nic¢om, dokazeme
riesit veci ,za pochodu®.

Co je ambiciou vasej firmy?

Chcel by som budovat funk&nu firmu,
ktora bude davat ludom to, o chcu. Ale
nemam ani prehnané oCakavania, viem,
ze problémy boli, su a budu. Ak su, treba
ich riesit s chladnou hlavou. Stve ma, ak
sa za peniaze neodovzdava kvalitna pra-

ca. VZdy to musi byt o tom, Ze na kon-
ci mbézem s &istym svedomim prist za
zékaznikom a podat si s nim ruku, lebo
je s odovzdanou pracou spokojny. To je
pre mfia v su¢asnosti viac ako peniaze —
dobré vztahy so zakaznikmi a referencie,
ktoré moju firmu posunu dalej ku kvalite.

Dakujeme za rozhovor a Zeldme vam
Uspech v podnikani!

ABB spektrum 1/16 27



Zahrani¢ny zapisnik

Zazitky z cierneho kontinentu
Alebo: Smely zajko v Afrike
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roku 2015 mi bola ponudknu-
ta moznost pracovat v Bid &
Proposal time v Juznej Afrike.
NaSe ABB Inzinierske centrum
v KoSiciach zabezpecuje komplexné inzi-
nierske sluzby a rieSenia na klu¢ pre Siroké
spektrum odvetvi energetiky — rozvodné
siete, rozvodne, fotovoltické elektrarne,
vlastné spotreby elektrarni, komplexné
navrhy osvetlovacich sustav atd. Spolu-
pracujeme so zakaznikom uz po&as sutazi
(tendrov), a potom az po samotnu reali-
zaciu a spustanie zariadeni do prevadzky
priamo na stavbe po celom svete.

Na zéklade predchadzajucich uspes-
nych zrealizovanych projektov sa na nase
InZinierske centrum obratili s poZiadavkou
o posilnenie miestneho lokalneho odde-
lenia Bid & Proposal. Po sedemro&nych
skusenostiach s pracou v medzinarod-
nych timoch som tuto prilezitost s rados-
tou privital. Do Afriky som odchadzal plny
oCakavani a skreslenych predstav o tejto
Uchvatnej krajine...

Hned po prilete a ubytovani na hoteli
som sa nahlasil v nasej centrale, kde som
bol predstaveny ostatnym ¢lenom timu
a okamzite mi bola pridelend pracovna
uloha. Bol som milo prekvapeny vysokou
profesionalitou a velmi dobrou Uroviiou
technickych znalosti mojich africkych
kolegov. Kolegovia boli mili, priatelski,
vzdy usmiati a ustretovi, s dokonalou
anglictinou.

Praca v dynamickom medzinarodnom
time inzinierov ma velmi bavila. Mal som



Zahrani¢ny zapisnik

na starosti navrh technickych rieSeni
a vypracovanie komplexnych cenovych
ponuk hlavne pre stresné fotovoltické
elektrarne. To v sebe zahffalo i obhliadku
u zékaznika a komunikaciu s miestnymi
montaznymi firmami.

ZaZil som i niekolko Usmevnych situdcii.
Viza na pracovné povolenie som si vyba-
voval v decembri kratko pred Vianocami.
Po odovzdani Zziadosti na ambasade som
sa opytal Uradnika, kedy budu schvalené.
Na to s kamennou tvarou, bez odpovede
zaloZil méj pas spolu s ostatnymi doku-
mentmi na samy spodok ohromnej kopy
nevybavenych Ziadosti. S Usmevom som
sa podakoval. Pri odchode som mu zaze-
lal pekny den a povedal som, Ze i napriek
tomu, Ze je velmi zaneprazdneny, dufam,
7e od neho Coskoro dostanem dobré
spravy. V tej chvili sa na jeho kamennej
tvari objavil Siroky usmev. Musim pove-
dat, Ze viza mi boli schvalené za velmi
kratky Cas.

Dal$ia Usmevna prihoda sa mi stala
pri obhliadke v bizniscentre, kde zakaz-
nik chcel vybudovat stresnu fotovoltiku.
Vyrabana elektricka energia mala sluzit
na pokrytie Casti spotreby tychto kance-
larskych priestorov s tym, Ze sa planova-
lo vyZit existujuce kablové trasy a dopl-
nit vyzbroj existujuceho nn rozvadzaca.
Obhliadky sa zu&astnili Styria manazéri,

avSak nepriSiel prevadzkar budovy, ktory
by nam mohol nn rozvadzac otvorit.

Juzné Afrika je uchvatna krajina plna
protikladov a plna prilezitosti, kde sa stava
i nemozné moznym. Jej dynamicky rozvi-
jajuci sa priemysel a infrastruktura kladu
zvySené naroky na existujicu energetic-
ku siet, vyZaduje si to jej modernizaciu
a budovanie novych zdrojov elektrickej
energie. To napokon potvrdzuje i fakt, Ze
v roku 2015 vyhrala ABB projekt Eskom
Kusile pre kompletnd dodavku DCS ria-
diaceho systému.

Pobyt v JuZnej Afrike naplInil moje oca-
kavania. RozSiril som si svoje technické
znalosti a tdto cennd skusenost ma obo-
hatila i ako Cloveka.

Svoj ¢lanok by som rad zakoncil tymto
konstatovanim: ABB je spolo&nost, kto-
ra umoznuje svojim ludom pracovat na
zaujimavych a réznorodych projektoch
po celom svete, spoznavat nové miesta
aludi, aja somrad, Ze som jej suCastou.

Peter Jonek
0905 203 017
peter.jonek@sk.abb.com
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Ludia

Poznate nasich kolegov?

Peter
Vitikac

Vzdelanie: devat rokov

v odbore elektroenergetika
(SPSE PO, TUKE).

Prvé zamestnanie:
spolo¢nost ABB,

od 1. 10. 2011.

V spoloénosti ABB: pri nastupe v pracovnej pozicii
»,commissioning engineer”, od aprila 2015 ako
,engineer/projektant®.

Co je pre pracu v ABB charakteristické?

Aktivna pomoc zakaznikovi.

a dlhoro¢ny spoluziak a kamarat Matus.

Zaluby na volny €¢as? Knihy (science-fiction,
Pratchett), volejbal, IT technika, bicyklovanie, beh.
Co mate najradsej? Slovensku kuchyiu, vietko

s bryndzou, slaninou, klobasou; ¢aje; kvalitné audio.
Co neznasate? Spenét a vietkych, 8o ,vodu kazu,
no vino piju“.

Co by malo byt zmyslom ludského Zivota?
ZlepSenie zivota.

Obltbena zivotna mudrost?

,Kazda minca ma dve strany.“

Juraj
Grega

Vzdelanie: Stredné odborné
uciliste hutnicke, Kosice.
Prvé zamestnanie:

od 1996 elektromechanik
vo VSZ Kosice.

V spolo¢nosti ABB: od januara 2006

ako servisny technik.

Co je pre pracu v ABB charakteristické?
Komunikacia, spolupraca, flexibilita, kreativita,
odbornost, pomoc a usmev.

Daniel (9 rokov), Jurko (7 rokov) a Barborka (4 roky).
Zaluby na volny ¢as? Futbal, lyzovanie, stretnutia

s priatelmi, Cas traveny s rodinou.

Co mate najradsej? Ak niekto nezistne dava a neoéakava
za to nic.

Co neznasate? Ak sa niekto vyvysuje,

alebo ponizuje druhych.

Co by malo byt zmyslom ludského Zivota?

Davat, odpustat, pomahat, po&uvat a byt pokorny.
Oblubena zivotna mudrost? Miluj svojho blizneho
ako seba samého.
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Najvacsie faux pas? ,V ramci commissioningu som mal moznost
sa stretavat s réznymi kulturami, €o nie vzdy skoncilo na prvy pokus
s Uspechom. Asi najvacsie kulturne faux pas som spdsobil pri tom,
ako mi veduci na stavbe v japoncine oficidlne predstavoval kolegu
Japonca. Vizitku som zobral jednou rukou, hodil na stél, vyhrabal
z policky moju a podal mu ju jednou rukou a druht som ponukol na
zatrasenie. Nejaky ¢as sa so mnou nerozpraval, ale potom vysvitlo,
7e som mal tu jeho prijat oboma rukami, zopar sekuind silno na ru
pozerat a vryvat si Udaje do hlavy, Uctivo poloZit a Uctivo dvomi rukami
s jemne sklonenou hlavou podat svoju. Odvtedy, ked som v cudzine,
pozorne sledujem, ako sa navzajom ludia predstavuju, lebo by to
mohlo skondit aj horSie ako len tichom v kancelarii.“

Najvacési pracovny uspech? ,Projekt, ktory povazujem za najviac
stresujuci a zaroven za najvacsi uspech bol commissioning v Izraeli,
ktory dopadol k plnej spokojnosti zakaznikov. Bol to méj druhy projekt,
na ktorom som bol a prvy, na ktorom som bol sam z ABB. Za kratky Cas
sa vybavili viza na |zraelskej ambasade, kde som bol zamknuty v bez-
pecnostnej miestnosti a bol som podrobeny krizovému vysluchu (v tom
obdobi bola zvy$ena hrozba atentatov), vstavanie o druhej i Stvrtej
kvoli e-mailom z Japonska, ziskanie si dbvery japonského veduceho,
kde bol velkym problémom méj nizky vek, rieSenie mnozstva organi-
zacnych ¢i technickych problémov, naro¢nejSia praca s japonskymi
a korejskymi kolegami, €i v neposlednom rade Sokova zmena podne-
bia z holandského 10-stupriového primoria na 50-stupnovu pust.”

Najvacsie faux pas? ,Nespominam si, ale mam usmevnu prihodu
s kolegom, ked sme boli na trojtyzdfiovej sluzobnej ceste v Cile.

Posledny vecer pred odletom na Slovensko sme v hlavhom mes-
te Santiagu sedeli v hotelovej izbe 20-poschodového hotela na
9. poschodi, popijali sme neperlivd mineralku a debatovali o v8etkom
moznom. Zrazu sa vSetko zacalo triast, praskat sadrokarténoveé stropy.
Televizor sa chvel az skoro spadol z police. ZaZili sme zemetrasenie.
Celé to trvalo asi 10 minut s kratkymi prestavkami. Na zaciatku nasej
sluZzobnej cesty sme s kolegom absolvovali v pobocke ABB v Santiagu
Standardné bezpecnostné Skolenie a jednym z bodov bolo, ako sa
spravat, ak nastane zemetrasenie. Kolega z Cile nas upozornil, Ze
zemetrasenia su v ich krajine takmer kazdy den a ze mézeme zacitit
jemné chvenie hocikedy cez den. LenZe pocas celého nasho pobytu
sme ni¢ takého nespozorovali. A navySe, ani ni¢ podobné sme este
v nasom zivote nezazili. A ked v ten vecCer na hoteli sa vSetko zacalo
triast a hotelovy personal nam ni¢ neoznamil — povedzme, ze treba
opustit hotel — a ludia na ulici neboli v panike, tak sme to ‘odborne’
vyhodnotili, Ze to mbdZze byt maximalne druhy stupen Richterovej stup-
nice. Ked' to celé skoncilo, v spravach informovali, ze zemetrasenie
v Santiagu malo silu 7,2 stupna Richterovej stupnice a v epicentre 7,8,
¢o bolo 300 km od Santiaga. Vtedy sme si uvedomili, ze tych 10 minut
nam ukazalo, aky je ¢lovek bezmocny proti prirode.”

Najvacsi pracovny uspech: Pochvala a dbévera od nadriadeného.



Stranka pre hosta

Velki sSéfovia

Riadia ludi. Aspon si to myslia, lebo ludia sa velmi riadit
nedaju. Nie su to stroje. Hovoria o motivacii a maju na mysli
straSenie alebo kupovanie si pracovnikov. Nikdy si nepriznaju
chybu. Ked' sa stane v ich firme nejaky problém, vzdy néjdu
vinnika. Kritizuju spolupracovnikov za to, ¢o ich oni sami
nenaudili. Ked' je re¢ o uspechoch, vzdy pripomenu svoje
zasluhy. Maju radi tabulky, grafy a prezentacie. Vysledky su
pre nich dblezitejSie ako spbsob ich dosiahnutia, Cisla maju
vySSiu prioritu ako ludia. Dblezité su trendy, analyzy a reporty,
&o ukazuju Uspechy firmy a jej §éfa. Séf nerobi chyby, len jeho
podriadeni. A preto treba pravidelne analyzovat ich vytazenie,
dochadzku, kontrolovat ich pracu a jej vysledky. V pripade
chyb strhavat odmeny a trestat. Séf musi mat predsa regpekt.

Pravidelne organizuju schddze a porady, kazdy problém
treba analyzovat a pripojit akény plan. Obcas treba vyskusat
aj lojalitu pracovnikov — schédzami a pridelenim prace, ked by
uz radi iSli domov. NajlepSie v piatok podvecer. Ludia musia
vidiet, kto je tu $éf — musia robit, o im prikaze, tak ako si
to praje, v takom &ase a na takom mieste, ako rozhodol on.
Velki $éfovia. Tabulky a grafy su dblezité, ludia musia Casto
odloZit svoju pracu a pripravovat podklady pre $éfa. A potom
poslusne sledovat ich premietanie na stenu. Velki $éfovia.
Maiju aj svojich oblubencov, &o ich poduvaju, obdivuju,
suhlasne prikyvuju a prinaSaju spravy o neprisposobivych
spolupracovnikoch. Velki §éfovia, a pritom taki mali.

Poznal som réznych velkych $éfov. Jeden mal vzdy pravdu,
druhy si napisal detailny manual na spravanie sa podriadenych
(aj s povinnou literaturou) a striktne kontroloval kazdy detail,
dalsi si vybral nejakého guru manazmentu a snazil sa ho
napodobnovat, iny mal patent na rozum a nikto mu radSej
ni¢ nepovedal. Niekedy mam pocit, ze je tazsie byt normalny
a sam sebou, ako sa obliekat do réznych manazérskych
kostymov a masiek.

Myslim si, ze §éfa by vo firme nemalo byt vidiet. Ako
rozhodcu pri futbale: zly rozhodca neustale piska a gestikuluje,
je stredobodom hry, ktoru neustéle prerusuje a kazi. Tak
ako $éf, ktory ludi zdrzuje schédzami, zapismi, formularmi,

Profesor Jan Kosturiak posobi ako poradca a kou¢ v oblasti
inovacii, strategického manazmentu, organizacie podniku
a priemyselného inzinierstva. V tomto ro¢niku prinaSame
cyklus jeho uvah, venovanych aktualnym spolo¢enskym
témam. Pytate sa, kto je KosSturiak? V uvode k jednej z jeho
knih ho charakterizuje Anton Srholec takto: ,,Kosturiak

sa dotyka nervu nasej spolo¢nosti. VSetci sme vasnivi
konzumenti. Tuzime mat, mat stéle viac, a kedZze nam
chyba to hlavné, sme nespokojni, vzajomne si ublizujeme.
Vytvarame choru spolo€nost a najviac si ublizujeme kazdy
sam sebe. Kosturiak vidi nase ohrozenie. Ako mudry

lekar jednoducho vie. Pozna nase choroby. Pokojne pisSe

o tom, ze vSetko, ¢o zijeme, mdéze dostat novu kvalitu,

a tak méze nesmierne obohatit nas zivot.“ Alebo viac na
www.kosturiak.com

tabulkami, prezentaciami a zlozitymi pravidlami, ktoré
vymyslel. Séf by mal byt maly, nendpadny a pracovat v pozadi.
Mal by pomahat, vytvarat l[udom podmienky, neprekazat

v praci, tak ako rozhodca, ktory uhyba beziacim hracom.

Aj ja som chcel byt kedysi velky $éf. A urCite som vyzeral
smieSne. Vekom som zadinal chapat, ze $éf by mal byt
skor maly, aby sa velkymi mohli stat jeho spolupracovnici.
Na to, aby &lovek zostal sam sebou, aby sluzil a nezakladal
si na vlastnej délezitosti, treba viac sily ako na budovanie
pozicie bezchybnosti a moci. Dobry §éf berie chyby svojich
spolupracovnikov na seba a svoje zasluhy prenecha im.

Je nenapadny a neviditelny.

Mnohi §éfovia to v8ak maju tazké. Je len malo ludi, ktori
im povedia pravdu, a preto sa niekedy spravaju ako slony
v porceldne. Ich spolupracovnici su radSej ticho, alebo hovoria
to, ¢o chcu ,ti hore” pocut. Rozpravaju o $éfoch za ich
chrbtami, asto zveliduju ich chyby a svoje historky dopifiaju
vymyslami. Skodoradostne sa tesia, ked' §&f urobi chybu
a sami eSte zhorsSia jej nasledky. Neveria velkému $éfovi,
ohovaraju ho a ob&as zamerne prekrutia jeho instrukcie.

Iba malo ludi robi Umyselne svoju pracu zle. Kazdy sa
snazi — $éf aj jeho podriadeni. Pri praci v8ak robime aj chyby.
Mali by sme si pomahat. Aby sme chyby nemuseli skryvat,
aby sme sa nebadli, Ze nas budu kritizovat a stratime tvar.
Stracame ju vtedy, ked' ju zakryvame maskou dokonalosti
a pretvarky. Za maskou sa azda citime bezpecne, ale cez
masku nevidiet to dobré v nas. Cez masku nevytvorime
déveru. A z jednej masky vznikaju masky dalSie — az mame
na konci maly karneval. Karneval, v ktorom sa stratila pravda
a kazdy sa vydava za nie€o iné, ako v skutoénosti je. Az kym
nepride vytriezvenie a pochopime, Ze sme mali, krehki
a bezbranni. Veru, bez masiek vyzerame ludskejsie, dokazeme
si pomahat a spolupracovat. Aj bez prikazov velkého $éfa,

z ktorého sa stal zrazu normalny &lovek.

Jan Kokturiak
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Jednoznacne.

Zvysit vykon a kvalitu vasho zavodu inStalovanim najmodernejsej techniky alebo len opravit,
ak sa nieCo pokazi — to a eSte viac mbzete oCakavat od svojho partnera pre elektrosystémy
a automatizaciu. ABB ako priekopnik a lider v tomto odvetvi nielen spini, ale aj prekona vase
oCakavania, nezavisle od toho, aku staru technoldgiu mate. Robili sme tak doteraz a budeme
v tom pokracovat aj nadalej. Je to na$ zavazok. www.abb.sk/industries
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