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PriHovor

Mili priatelia,

v poslednom obdobi slovenské priemyselné spoloc¢-
nosti investuju velké prostriedky do rekonstrukcie
vyrobnych liniek, pripadne do vystavby novych prie-
myselnych celkov. Tieto investicie sa realizuji v rézii
investora, alebo formou dodavky celej technolégie od
zahrani¢ného dodavatela na kli¢.

Investi¢né oddelenia v jednotlivych podnikoch st
vacsinou pripravené na vyber dodavatelov. Kvalitu dodavanych celkov zarucuje
kontrola u dodavatela v pripade jeho zodpovednosti za kvalitu. Ak ide o do-
davku celého technologického celku kontraktorom na kIa¢ je ¢asto minimalna
moznost ovplyvnit vyber subdodavatela. Hlavny dodavatel urc¢uje materidly
a produkty s minimalnou cenou pri zabezpeceni funkénosti pocas zmluvnej
zarucnej lehoty.

Nasa spolo¢nost doddva produkty a sluzby v oblasti silnopridovej a sla-
bopridovej techniky dodavkou na kli¢. Vo vicsine pripadov po projektovej,
dodavatelskej a inzinierskej ¢innosti nasleduje servis zariadeni so zmluvnymi
reakénymi casmi telefonickych konzultacii, resp. zasahu nasich technikov.

Nasou snahou je vzdy v sulade so zaujmami kone¢ného uzivatela zabezpecit
optimalne rieSenie dodavky zariadeni, ktoré s minimalnymi nakladmi na servis
budu sluzit pocas celej planovanej doby Zivotnosti.

Automatiza¢né systémy poskytuji na celom svete vo vsetkych oblastiach
priemyslu a energetiky, okrem nahradenia namahavej prace [udi strojmi a au-
tomatizovanymi technologiami, aj inteligentné riesenia kritickych stavov pri
riadenti, kontrole a optimalizacii vyrobného procesu. Celosvetové poznatky ABB
zjednotlivych technologii su aplikované v rieseniach, ktoré ponikame s nasimi
sluzbami a produktmi.

V tomto ¢isle ndsho casopisu Vas informujeme o moznostiach, ktoré ABB
poskytuje na Slovensku. Rozsiahlym vyrobnym programom v automatizovanych,
ako aj vykonovych a nizkonapifovych technolégiach chceme prispiet k tomu,
aby ste na splnenie Vasich poziadaviek nasli optimalne rieSenie pre dodavky vo
Vasej rézii, pripadne v kooperacii s dodavatelmi technologickych celkov.

/ ) A7)
Al (e

/" Milan Celler
riaditel divizie Automatizacnych technologii
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Certifikacia servisneho strediska
pohonov ABB na Slovensku

Siroké spektrum servisnych sluzieb, ktoré spoloénost
ABB ponuka na celom svete, zvysSuje zakaznikom
pridana hodnotu ich vlastnych produktov.

Bohaté a dlhoro¢né skdsenosti servisnych centier,
rovnako ako aj ich priame prepojenie s vyrobnymi a vy-
vojovymi zdvodmi st predpokladom vykondvania vysoko
profesionalnych sluzieb pre zdkaznika. Na zdklade ziska-
ného know-how boli v ABB vypracované presné postupy
a kritérid vykondvania servisnych sluzieb, ktoré musia
jednotlivé servisné centra na celom svete splnit a dodrzia-
vat, aby vlastnili interny certifikdt opraviiujuci vykonavat
uvedené sluzby.

Auditjednotlivych servisnych centier obsahuje kontrolu
povinného technického vybavenia (servisné autd, note-
booky, mobily, osciloskop, $pecidlne zdroje, testovacie
pripravky, diagnosticky softvér a pod.), pouzivanie pred-
pisanych postupov pri servisnych ¢innostiach, vedenie da-
tabdz s informdciami o jednotlivych servisnych zasahoch,
archivovanie jednotlivych nastaveni pohonov, likvidaciu
nebezpecného odpadu a mnoho dalsich ¢innosti garan-
tujacich vysoka kvalitu vykonavanych sluzieb.

V sticasnosti st tieto servisné centrd ABB v 46 krajindch
a kazdé z nich postupne absolvuje medzinarodny audit.

Servisné centrum pohonov ABB na Slovensku v maji
tohto roku ispesne absolvovalo audit a ziskalo certifikat.

Rovnako ako celé servisné centrum, aj kazdy servisny
$pecialista musi prostrednictvom internetu absolvovat
skusky z jednotlivych ¢innosti, ktoré pri praci vykondva.
Po Uspesne vykonanych skuskach je zaradeny do celo-
svetovej databazy ABB, o zarucuje pristup k najnovsim
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informdciam, ako aj moznost pouzivat PartsOnline - glo-
bélny nastroj ABB na objedndvanie ndhradnych dielov
pomocou internetu z ktoréhokolvek miesta, kde je internet
pristupny. Specialisti vedeni v tejto databdze maji dokonca
opravnenie v nevyhnutnych pripadoch objednat potrebny
nahradny diel priamo cez telefén, ako aj vyuzivat interny
ABB HOT LINE. Ten umozije ziskat potrebné informdcie
a pomoc od najlepsich $pecialistov ABB z vyvojovych cen-
tier, a to v ktordkolvek hodinu v priebehu celého roka.
Vzhladom na siroké spektrum pohonov, ich neustdlu
inoviciu a doplfianie o nové typy musi servisny $pecialista
opakovat certifikacné skusky kazdé dva roky. O takto ziska-
né vedomosti sa servisni §pecialisti ABB delia s technikmi
zdkaznika pocas odbornych skoleni vykonavanych v pries-
toroch servisného centra v Banskej Bystrici. Profesionalne
servisné sluzby a vysoké pracovné nasadenie celého
kolektivu prindsa ovocie vo forme velkej dovery k poho-
nom ABB a ich bezproblémovému pouzZivaniu zo strany
zdkaznika. Na Slovensku uz mnoho zdkaznikov vyuziva
servisné zmluvy, ktoré garantuji komplexné sluzby, ako st
pravidelné preventivne prehliadky, skolenia pre technikov
zdkaznika, 24-hodinovy HOT LINE, ndstup a opravu do po-
zadovaného terminu, rezervu nevyhnutnych nahradnych
dielov na sklade alebo dialkovi diagnostiku.
Maridn Klvan
marian.klvan@sk.abb.com
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Zaujimave referencie pohonov ABB

na Slovensku

Pohony cementovej mlynice

Cementarent CEMMAC, a. s., Horné Srnie
- jeden z najstarsich vyrobcov cementu
na Slovensku sa moéze pysit najnovsou
vyrobnou linku na vyrobu cementu. Po
rekonstrukcii vypalu slinku a tomu prilah-
lych prevadzok prisiel rad aj na inovdciu
v oblasti finalizdcie spracovania slinku.
Z tohto dévodu bola postavend nova mlyni-
ca cementu, ktord skutoc¢ne lahodi oku. Nasa
spolo¢nost nadviazala na uspech pohonov
ABB v predoslych investi¢nych akcidch a dodala pre nova
cementova mlynicu asynchrénny motor pre hlavny pohon
gulového mlyna. Vysokonapitovy krizkovy motor AML
s vykonom 3100 kW bol dodany spolu s kvapalinovym
rotorovym spustacom zabezpecujicim plynuly rozbeh
pohonu pri vyuziti maximalneho momentu motora. Poc¢as
rozbehu motora na 993 ot/min, ktory trvd priblizne 30
sekind, je rozbehovy prad maximdlne 0,8+1,2 ndsobkom
menovitého pradu motora. Treba pripomenit, Ze mlynica
cementu nie je len mlyn cementu. Nie menej dolezité sa
pohony veterného triedi¢a cementu a ventildtora hlavného
mlecieho okruhu. Na tieto pohony sme dodali motory
s vykonmi 250 a 355 kW, kde z dovodu reguldcie otdcok
veterného triedi¢a a vykonu mlynského ventildtora su
motory regulované frekvencénymi meni¢mi ACS600. Celd
technoldgia mletia sa skladd z mnoZstva pomocnych po-

Okruhy
cementdrenského
gulovéeho mlyna

honov s vi¢simi alebo mensimi vykonmi. Okrem pohonov
pre cementovu mlynicu sme dodali aj vysokonapitové
rozvadzace ABB ZS1 pre 22 kV a 6 kV rozvodiiu.

Optimalizacia zatazenia drviéa
Predchodcami pohonov s frekvenénymi meni¢mi,
ktoré je este mozné ndjst v prevadzke drvenia materidlu,
st motory v kombindcii s varidtorom alebo so Schrage
komutatorovym motorom. Podstata riadenia oticok mo-
tora a tym rychlosti dopravnika vyplyva z réznorodosti
drveného materialu. Nasou ulohou bolo nahradit pohon
¢lankového dopravnika drvi¢a kamena regulovaného
Schrage motorom s vykonom 22 kW, ktory mal uz svoje
najlepsie roky ddavno za sebou. Ako rieSenie sme navrhli
frekvencne regulovany asynchrénny motor,
ktory svojou robustnou konstrukciou
plne vyhovuje drsnym podmienkam
prevadzky. To, ¢o uvedeny pohon
dostal navyse, bola automaticka
reguldcia rychlosti doprav-
nika na zaklade okamzi-
tého zatazenia drvica. Do
frekven¢ného menica je
zavedeny signal s velkos-
tou pridu motora z vn
meracieho transformdtora
prudu a integrovany PID
reguldtor menica, ktory na
zaklade ziadanej a skutoc-
nej hodnoty pridu samostatne reguluje otd¢ky motora.
Rovnaky sposob riadenia sme implementovali na podob-
nom pohone, kde sme nahradili pohon dopravnika cez
variator. V. oboch pripadoch ma obsluha drvi¢a moznost
reguldcie otacok aj v ru¢nom rezime v pripade, ak drveny
materidl obsahuje vicsie mnozstvo lepkavého materidlu.
Mario Pastierovic
mario.pastierovic@sk.abb.com
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Regulovaneé pohony s motormi

s permanentnym magnetom

Spoloénost ABB ma v oblasti pohonov vo svete dominantné postavenie.
Je to aj vdiaka tomu, Ze vyvoj a vyskum uz dlhodobo patri medzi hlavné
priority rozvoja firmy. V roku 2003 cela skupina ABB investovala do vyvoja
a vyskumu 930 mil. USD, ¢o predstavuje az 5 percent z celkovych trzieb.
Jeden z produktov vyskumu, dnes uz zavedeny do praxe, je regulovany
pohon s motorom s permanentnym magnetom.

Vyzitie tohto pohonu je hlavne v niz-
korychlostnych aplikdcidch (rddovo
stovky ot/min). Standardny asynchron-
ny motor pre takéto aplikicie by bol
neumerne velky (napr. pre pohon
s 300 ot/min by musel byt pouzity az
20-polovy motor) a navyse priznizova-
niota¢ok vznikd problém so stabilitou
momentu. Medzi motor a pohdnané
zariadenie sa preto normalne pouziva
prevodovka. Motor s permanentnym
magnetom sa mechanicky priamo
pripdja k pohananému zariadeniu
bez prevodovky [obr. 1]. Pohon bol
vyvinuty prioritne pre papierensky
priemysel, ale jeho uplatnenie je aj
v inych aplikdciach, kde bolo doteraz
nevyhnutné pouzit prevodovku.

magnetmi. Specidlne vysoko u¢inné
permanentné magnety vytvaraji kon-
Stantny magneticky tok vo vzduchovej
medzere, ktoré tak nahradzaju rotoro-
vé vinutie v klasickom synchrénnom
motore. Takyto motor nepotrebuje
privadzat budiaci prad do rotora, ¢im
odpada zberacie ustrojenstvo (krizky,
uhliky .. .). Motor s permanentnym
magnetom nevyzaduje prakticky ziad-
nuudrzbu. Na prvy pohlad nie je badat
ani rozdiel medzi Standardnym asyn-
chréonnym motorom a synchrénnym
motorom s permanentnym magnetom
[obr. 2]. Velmi vyhodne pre motor
s permanentnym magnetom vychddza
tiez porovnanie momentu pre rovnaka
osovu vysku [obr. 3].

Ako sme uviedli, oti¢ky motora
S permanentnym magnetom su regu-
lované frekvenénym menicom. Na
tento ucel bol vyvinuty §pecidlny
softvér na frekvenéné menice radu
ACS600, ktory je rovnako aplikovany aj
v novom rade ACS800. Z hladiska dy-
namiky pohonu a presnosti riadenia
je tiez dolezité zachovanie najprogre-
sivnejsej technoldgie riadenia - DTC,
t.j. priame riadenie momentu. Vtomto
pripade odpadd aj potreba pouzitia
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Asynch. motor s kotvou nakrdtko

Asynch. motor s permanentnymi
magnetmi

Obr. 2 Mensie rozmery

Prinosy opisaného regulovaného
pohonu su z hladiska obstardvacich,
ako aj prevadzkovych ndkladov.

1. Uspora obstardvacich nakladov:
+ menej komponentov
- prevodovka vritane jej monito-
rovacieho systému
- mazaci systém
- snimac otd¢ok

* nizsie montazne naklady

* Uspora miesta

* kratsia doba realizacie
2. Uspora prevadzkovych nakladov

* nizsie ndklady na udrzbu

* vyssia ucinnost

* vyssia spolahlivost

Sme presvedceni, Ze regulovany
pohon s motorom s permanentnym
magnetom ndjde uplatnenie aj na
Slovensku. Odborny tim pohonarov
ABB Elektro je pripraveny aktivne sa
podielat na ndvrhu, ako aj na samotnej
realizdcii pohonu.

snimaca otd¢ok na hriadeli motora. Jdn Kovdcik
Jjan.kovacik@sk.abb.com
Obr. 3 Porovnanie momentu
O Asynchronne motory [ Motory s permanentnymi magnetmi ‘
10 000
) 9000
Obr: 1 Uspora prevodovky 8000
7 000
Samotny pohon pozostiva zo syn- € 6000
5000
A Y P4
chrénneho mot/ovra S permanentny@ 4000
magnetom s otdckami regulovanymi 3000
frekvenénym meni¢om. Konstrukciu 2000
. L 1000
motora tvori stator s vinutim (ako v o4
pripade Standardného asynchronne- 280SM_, 315SM_, 315SM_, 355S5_, 355ML_, 400LKC,
ho motora) a rotor s permanentnymi 645kg  830kg 1030kg 1570kg 2100kg 3 050kg
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Nasadenie rohotov v manipulacii

Vo vyrobnej sfére su Casté postupy, ktoré vyzaduju prenos rozlicnych dielov ¢i komponentov, napr. do obrabacich
strojov a inych zariadeni alebo opaéne. Zvlast v potravinarskom priemysle je vela produktov, ktoré je treba vyberat,
balit do obalov, nasledne ukladat na palety, na ktorych sa prepravuju do réznych konéin sveta.

Na spomenuté procesy su velmi vhodné prave roboty.
Mo67Zu odbremenit ¢loveka od tnavnej ¢i nudnej prace,
alebo moézu nahradit jednoucelové manipulacné stroje,
nepouzite[né pri zmene tvaru manipulovanych dielov.

ABB pontika siroku skalu robotov na manipulaciu a ob-
sluhu zariadeni. Malé diely do 1 kg je mozné vyberat a ukla-
dat v casovom cykle az do 160 kusov za minttu. Na druhej
strane md ABB roboty, ktoré dokazu manipulovat s 500 kg
bremenom. Ak treba prendsat diely na vic¢sie vzdialenosti,
portalové roboty pokryju oblast siroku niekolko metrov
a dlhu desiatky metrov. Takisto su k dispozicii umyvatelné
roboty pre potravinarsky priemysel a roboty do naro¢ného
prostredia, ako je napr. zlievaren.

IRB 140 - Maly a vykonny

Maly a vykonny IRB 140 je akymsi doplnkom ponuky. Ide
o kompaktny robot so 6 stupfiami volnosti a jedine¢nou
kombinaciou velkého zrychlenia, sirokého pracovného
priestoru a vysokého zataZenia. Standardny IRB 140 mo6Ze
byt upevneny na podlozke, na stene pod lubovolnym uh-
lom alebo zaveseny tak, aby bol flexibilnejsi v pracovnom
priestore. IRB 140 sa vyrdba aj vo foundry verzii a do ¢istych
prostredi s krytim IP67. Md dosah 0,8 m a moZe byt zatazeny
az do hmotnosti 5 kg. Je zvldst vhodny na manipulaciu
s malymi predmetmi, napr. v elektronickom priemysle.

L]

Maly IRB 140

IRB 340 - FlexPicker

Najprekvapivejsou vlastnostou je rychlost, ktorou dokdze
vyberat ¢i ukladat diely. Bez problémov zvlada 150 prekla-
dov za minttu, ¢ize ¢as cyklu je 0,4 sekundy. Systém moze

FlexPicker v akcii

byt vybaveny kamerou, ¢o zna¢ne rozsiruje jeho moznosti.
Robot vie rozpoznavat chybné kusy a ignorovat ich.

IRB 340 sa vyhotovuje aj z nehrdzavejicej ocele, a tak
je vhodny do extra ¢istych prostredi. Vyuziva sa v potravi-
ndrskom, farmaceutickom a elektrotechnickom priemysle.
Montuje sa vi¢sinou zaveseny nad dopravnym pasom. Jeho
pracovny priestor je v kruhu s priemerom 1 m a dokdze
pracovat s opakovanou presnostou 0,05 mm.

IRB 7600 - Nova sila

V rodine ,Power* robotov predstavuje strop. Je idedlny
pre aplikicie, kde sa manipuluje s tazkymi vyrobkami.
Vyhotovuje sa s krytim IP67 v Styroch variantoch podla
nosnosti: 500, 400, 340 a 150 kg.

Najcastejsie sa pouziva na manipuldciu s karosériami
aut, tazkymi siciastkami, na vyberanie z lisov, manipulaciu
s odliatkami v zlievariiach, vkladanie a vykladanie z obrd-
bacich strojov alebo pri manipuldcii s tazkymi paletami.
Dodévaja sa modely s dosahmi od 2,3 m do 3,5 m.
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Pri manipuldcii s tazkymi predmetmi je dolezitd bezped-
nost obsluhy pri necakanych kolizidch a rovnako aj ochrana
samotného robota a jeho pracoviska. Preto existuji rozne
softvérové produkty nazvané ,Active Safety*. Pri detekcii
kolizie sa znac¢ne redukuje moment robota. Elektronicky
stabilizovand trajektoria pohybu zaisti, Zze robot bude
udrzovat planovant trajektoriu najlepsie v ramci moznosti
vzhladom na zrychlenie a brzdenie.

IRB 2400 - Bezny stred

NajcastejSie potrebujeme manipulovat s predmetmi
strednej hmotnosti a v prostredi bez ndrokov na extrémnu
¢istotu. Roboty IRB 2400 mézu byt zatazené do 7-16 kg
s dosahom 1,5 m alebo v dlhom vyhotoveni s dosahom
1,8 m. Opakovatelnd presnost 0,06 mm je postacujica
pre vicsinu aplikacii, ako je prekladanie materidlu alebo
vykladanie materidlu z lisu a pod.

Stredne velké robotizované
pracovisko

FlexPicker nachddza
Siroké uplatnenie najmdi
v potravindrskom priemysle
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IRB 2400 Vyberanie plastovych
dielov z lisu a ukladanie
na dopravnik

Vsetky roboty ABB st vybavené stabilnym riadiacim
systémom s jednoduchou obsluhou. Roboty mézu ob-
sahovat rozli¢né vstupno-vystupné karty a komunikacné
karty pre rozne zbernice. Takmer vsetky roboty mézu byt
umiestnené na pojazde, ¢im sa dalej zvysuje ich pracovny
priestor.

Na uchytenie manipulovanych predmetov je mozné
pouzit rozne tchopové pripravky, ktoré byvaju vacsinou
vyrobené priamo na pozadovanu aplikaciu. Navyse je moz-
né vyrobit vymenitelné pripravky, ktoré si robot vymenti
pri zmene produktu.

Peter Duchdcek
peter.duchacek@sk.abb.com
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Efektivny proces paletizacie s robotmi ABB

Vplyvom tlaku na zniZzovanie vyrobnych nakladov pri neustalom raste produkcie je vdnesnej dobe nevyhnutné
orientovat sa na automatizovanie vyrobného procesu. Jednou z metéd ako zefektivnit vyrobny program je pouzitie
robota pri paletizacii. Je to operacia, kde ¢lovek len fazko méze konkurovat vyhodam, ktoré robot poskytuje.

Robot umoznuje s minimom rozruchu, s maximdlnou
priepustnostou vyrobnej linky a flexibilitou realizovat viet-
ky potrebné ¢innosti na pozadovanu operdciu paletizcie.
Ak k tomu pridime globdlnu podporu ABB a skisenosti
v tejto oblasti, mdme moznost vybrat si paletiza¢ny robot
na zaklade daného vyrobného programu s overenym
riesenim ABB. S 30-ro¢nymi skisenostami a s viac ako
110 000 instalovanymi robotmi je skupina ABB lidrom
v tejto oblasti automatizdcie vyrobného procesu.

Zo sirokej ponuky robotov je niekolko modelov idedl-
nych na pouzitie pri paletizdcii. Robot IRB 640 je prisp6-
sobeny na paletiziciu a urceny na pracu pri rychlych po-
hyboch so 4-mi stupiiami volnosti. S vysokou presnostou
opakovatelnosti pohybu, kombindciou rychlosti a nosnosti
pri dosahu 2,6 m méZe zdsadne zmenit mnohé operdcie
paletizdcie. Roboty so 6-timi stupiiami volnosti umoziuju
takmer neobmedzeny pohyb zapistia a su idedlne na pa-
letizdciu v obmedzenom priestore. Robot IRB 6600 pont-
ka extrémnu paletiza¢nu flexibilitu s moznosfou dosahu
velmi vysokych vysok. Maly interferen¢ny radius umoz-
fuje instaldciu v kompaktnych priestoroch. S moznostou
detekcie kolizie sa redukuje riziko poskodenia robota, resp.
chdpadla. Robot IRB 4400 je vynimocne rychly vestranny
robot urceny na prekladanie malych hmotnosti v halich
s nizkym stropom. Tento robot tieZ umoznuje detekciu
kolizie, ¢im sa redukuje riziko poskodenia robota alebo
chdpadla.

ABB ponuka niekolko chdpadiel na paletiziciu Sirokého
spektra rozmerov roznych skatul a balikov. Vakuové cha-

padld st dostupné v roéznych vyhotoveniach a v tvaroch
podla potreby. Takisto to plati aj pre mechanické chapadld
na tazké ¢i krehké predmety.

Paletiza¢né roboty st navrhované a testované na pracu
v pozadovanych podmienkach potrebnych na globalne
pouzitie v potravinarskom, farmaceutickom alebo elektro-
technickom priemysle.

Paletizdcia s vyuzitim produktov ABB moze vyrazne zni-
zit ¢as potrebny na navrh paletiza¢nej bunky, ¢as oZivenia
pracoviska a nabehu produkcie. Poziadavky na udrzbu
a celkovy cas poruch je pritom minimdlny. Vsetky tieto
vyhody navyse podporuje vysoka flexibilita zariadenia.

ABB je jeden z najvicsich poskytovatelov sluzieb pre lo-
kalny priemysel. Je pripraveny poskytnut skolenia, nahrad-
né diely a Siroku skdlu sluzieb, ktoré zabezpecia zvySovanie
produktivity robota a jeho bezporuchovy chod.

Uzito¢nost pouzitia robota zavisi od vynimocnej lahkosti
riadenia pohybov, flexibility a spolahlivosti. Modularna
aextrémne spolahlivd riadiaca jednotka S4Cplus - mozog
robota - poskytuje prave tieto prednosti. Je to kompaktny,
vysoko konfigurovatelny a moduldrny systém s ,operator-
-friendly“ rozhranim. S4Cplus obsahuje vysoko vykonny

pocitac¢ s pokrokovym programovacim jazykom RAPID.
Flexibilita, ako sme uz uviedli, je jednym z inteligen¢nych
faktorov riadiacej jednotky S4Cplus. S istotou mozno uviest,
ze riadiaca jednotka S4Cplus ma inteligenciu na spolah-
livé riadenie procesu paletizacie, pricom jej pouzivanie
pomocou prehladného uzivatelského rozhrania je velmi
jednoduché.

Akos Spek
akos.spek@sk.abb.com
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Oblukove zvaranie s robotmi ABB

Vyuzitie priemyselnych robotov pre aplikacie oblukového zvarania je dnes jednym z najrychlejSie rastucich
trhov v robotike. Dovodov je viac - tlak na zvySovanie produktivity, spaliny vznikajuce pri zvarani a ich vplyv na
organizmus, zvySovanie kvality, stipajuce naklady na pracovnu silu a zaroven nedostatok kvalifikovanych zvaracov
a pod. Vsetky uvedené dovody vytvaraju priestor prave pre nasadenie robota a zefektivnenie procesu zvarania.

Oblukové zvaranie patri medzi technologické aplikacie,
kde do procesu vstupuje az niekolko desiatok réznych
parametrov, ktoré maji zasadny vplyv na vysledny zvar,
jeho vyhotovenie a kvalitu. Ndroc¢nost riadenia je jeden
z dévodov nutnosti vytvorenia tizkeho prepojenia medzi
vsetkymi prvkami, ktoré tvoria zvaraciu aplikdciu. Tieto
doévody viedli k vytvoreniu konceptu ARCITEC, ktory
presne reflektuje spomenuté potreby a zdrovenl poskytuje
vysoky komfort riadenia vSetkych potrebnych parametrov
priamo z programovacej jednotky robota prostrednictvom
PIB (Process Interface Board). V praxi to znamend moznost
menit parametre zvarania v priebehu procesu bez jeho
prerusenia a zvysit tak na jednej strane kvalitu a na druhej
strane produktivitu a flexibilitu zariadenia.

Najcastejsia poziadavka na automatizdciu zvdrania je pre
technolégie MIG/MAG a TIG, teda zvaranie v ochrannej
atmosfére s taviacou sa, resp. netaviacou sa volfrimovou
elektrédou. Pre tieto aplikdcie ponika ABB niekolko typov
robotov a velké spek-
trum periférii, ¢im vzni-
kaju Siroké moznosti
vyuzitia zvdracieho
robota, a to v kombi-
ndcii s roOznymi typmi
polohovacich stolov
s jednou alebo viace-
rymi rotaénymi osami,
roznymi typmi pojaz-
dov pre robot na zvy-
Senie jeho opera¢ného
priestoru a tiez siroké-
ho spektra zvaracich
zdrojov, osetrovacich
zariadeni pre zvaraci
horak, zariadenie na
automaticku kalibra-
ciu hordku a mnozstvo
dalsieho vybavenia. Samostatnu kapitolu by mohli tvorit
systémy s vyuzitim senzorov na automatické vyhladavanie
miesta zvaru alebo senzory, pomocou ktorych je mozné
vytvorit ,inteligentny*“ zvaraci automat s korekciou trajek-
torie v zavislosti od teplotnych deformdcii vznikajicich
pri dlhych zvaroch.

Vsetky spomenuté zariadenia, ale aj mnohé dalsie, na
tomto mieste neuvedené, ndm ddvaju priestor na navrh
pracoviska podla Zelania nasich zakaznikov tak, aby splnili
ich individualne poziadavky. Tie st spravidla velmi prisne
na kvalitu, produktivitu, stalost procesu, jednoduchost ob-
sluhy, servis a technickd podporu, dostupnost ndhradnych
dielov a mnohé dalsie kritéria.

Synchronne zvdranie
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Zvdracie pracovisko v Sachs
Slovakia, pohlad zvniitra
kabiny

Hovori sa ,od tedrie
k praxi, preto v kratkosti
predstavime jedno z na-
Sich najkrajsich pracovisk
na oblikové zvaranie do-
dané ,na kluc“ pre fir-
mu Sachs Slovakia, a. s.,
Trnava. Pracovisko je ur-
¢ené na zvaranie hydro-
dynamickych menicov pre ndkladné automobily a rozne
mechanizmy. Specialita pracoviska je vo vyuziti robota pre
velké mnozstvo réznych typov a vyhotoveni menicov, teda
nejde o robotizované pracovisko urcené pre velku sériova
vyrobu. Cielom je dosiahnutie flexibility a moznosti rych-
leho a jednoduchého zoradenia pracoviska a prechod na
zvaranie iného typu vyrobku tak, aby bolo mozné vyuzit
toto nastavenie aj v buducnosti. Pracovisko je vybavené
dvomi robotmi IRB 1400 s dosahom 1,44 m a opako-
vatelnou presnostou polohovania 0,05 mm. Roboty st
umiestnené oproti sebe tak, aby mohli zvdrat sucasne,
¢im sa koriguje moznd deformacia menica vplyvom tepla,
najmi pri dlhych obvodovych zvaroch. Medzi robotmi
je oto¢ny indexovany stdl riadeny robotom, na ktorom
je pomocou pritlacného nastavitelného mechanizmu
a pripravku uchyteny zvarenec. Pracovisko je vybavené
perifériami na oSetrenie zvdracieho hordka, vodnym
chladenim a ovladacim panelom na ulahcenie obsluhy.
Riadenie zvdracieho procesu je zabezpecené pomocou
technologie ARCITEC IL

Pohlad spredu

Peter Szakdll
peterszakall@sk.abb.com
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Laserovy analyzator na meranie in situ

Spoloénost ABB, lider v oblasti automatizaénych
technoloégii neustale pracuje na novych spésoboch
plnenia poziadaviek svojich zakaznikov. Trvaly vyvoj
vyrobnych technoldgii je pre ABB vyzvou.

Robustny L53%

a variabilny

= novy analyzaény

modul v rodine AO2000

Moduldrny rad AO2000 sa nedavno rozsiril o novy lasero-
vy analyza¢ny modul LS25. Zariadenie pozostdva z vysiela-
¢aa prijimaca upevnenych na potrubi priamo oproti sebe
a centrdlnej jednotky (CU) umiestnenej na lahko dostup-
nom mieste. Dizka optickej trasy je $tandardne medzi 0,5
a76 m,v $pecidlnych pripadoch méze byti dlhsia. Najednu
CU AO02000 sa daju pripojit az 3 laserové analyzacné moduly.
Merané hodnoty z kazdého z nich st prendsané na vyhod-
nocovaciu jednotku cez ethernet. Je tieZ mozné kombino-
vat LS25 s inymi typmi kontinudlnych analyzatorov plynov
z radu AO2000 a vytvorit tak analyzacny systém $ity na
mieru danej aplikacie.

Merania su takmer bez vplyvu krizovej citlivosti, pretoze
novy laserovy analyza¢ny modul LS25 pracuje na principe
,single line spectroscopy* (spektrometria prijednej vinovej
dizke). Laserovy analyza¢ny modul selektivne meria az dva
komponenty, okrem inych sa to O,, CO, CO,, NH,, HCI
a HF. Pre kalibraciu je treba analyza¢ny modul odmonto-
vata umiestnit na kalibra¢ny stojan, v niektorych pripadoch
je mozné kalibraciu vykondvat pomocou zabudovanej
prietokovej kalibracnej komorky.

V zédvislosti od komponentu a aplikdcie je mozné merat
aj vextrémnych prevadzkovych podmienkach, a to pri tep-
lote az do 1500 °C a tlaku 10 bar a tiez pri vysokom obsahu
prachu - az do 100 g/m?>.

Vyhody meracej techniky in situ sa: ziadny odber vzor-
ky, kratka doba odozvy - 2 sekundy, zanedbatelny posuv
nulového bodu, nizke prevadzkové naklady a jednoduchd
udrzba.
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Vdaka pouzitému principu merania, robustnému dizajnu
a prefukovacim prirubam je interval udrzby a kalibracie
vo vieobecnosti dlhsi nez 3 mesiace. KedZe pristroj nema
ziadne pohyblivé casti, nie je potrebny nijaky spotrebny ma-
terial. Vsetky pristroje zo série AO2000 mézu byt pripojené
na servisné siete pomocou ethernetu. Kritické parametre
st interne sledované a v pripade potreby sa gene-
ruje hlasenie. Na tento Gcel s uréené opcné
softvérové baliky pre obsluhu a riadenie
nadialku, pomocou ktorych s tieto spra-
vy prenasané ako e-maily, resp. kratke
spravy na mobilné telefony (SMS).
Tieto zariadenia st idedlne na po-
uzitie v chemickom priemysle, v prie-
myselnych procesoch, vo farmaceu-
tickom priemysle, automobilovom
priemysle, pri vyrobe Zeleza a ocele,
& v skldrskom priemysle a pri vyrobe
hlinika.
V budicnosti bude dostupny ana-
lyza¢ny modul LS25 aj vo vyhotoveni
EEx p pre prevadzku v nebezpe¢nom
prostredi, ¢im sa este rozsiri moznost
jeho aplikacie.
Ak hladite vysoko selektivne, rychle
meranie in situ maximalne 2 komponen-
tov s jednoduchou udrzbou, AO2000 LS25 od ABB je to
spravne rieSenie pre vasu aplikdciu.
Lucia Szaboovd
lucia.szaboova@sk.abb.com

Vysiela¢ Prijimac

Preplach
max. 25 metrov

AO

EtherNET

Typickd schéma
zapojenia analyzdtora LS25
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Meranie teploty

i‘i'—’:’t

.;‘..,1-4 P 1
1-.

Zo sekcie merania a regulacie predstavime pristroje, ktoré su v tejto
oblasti zo Sirokého sortimentu inStrumentacie snad’ najpouzivanejsie.
Ide o oblast merania teploty a presnejsie — o snimace teploty a signalne
prevodniky teploty. Pod hlavickou ABB uz tradi¢ne zasobuju trh nie jeden,
ale niekol’ki vyrobcovia tychto pristrojov. Najvyznamnejsi z nich je nemecka
firma ABB Automation Products, v minulosti znama pod nazvom Sensycon,
a preto prave jej vyrobkom budeme venovat pozornost.

Snimace teploty

Snimace teploty spomenieme len
v kratkosti, pretoze na meranie tep-
loty je mozné pouzit nevycerpatelné
mnozstvo teplomerov, a to aj vyhoto-
venych ,na mieru® podla poziadaviek
zdkaznikov. V zdsade pouzivame na
meranie teploty dva typy senzorov:
* Pt100 - odporovy senzor z platiny,
ktory ma presne definovani hod-
notu odporu pri danej teplote.
Zakladna hodnota odporu je 100
ohmov pri 0 °C. Teplomery Pt100
mozeme pouzivat na meranie v roz-
sahu -200 °C az +800 °C.
Termoclanok - snimac teploty vy-
hotoveny z dvoch kovov na jednom
konci zvarenych. Pdsobenim teploty
sa na koncoch vodicov vytvara tzv.
termoelektrické napitie. Pouziva sa
niekolko typov termoclankov podla
kombindcie kovov, z ktorych sa
vyrobené. Termoclainkami mézeme
merat teplotu az do 1800 °C.

Prevodniky teploty:

Na prenos signdlu z teplomerov po-
uzivame prevodniky teploty, a to bud
z dovodu standardizdcie vystupnych
signdlov na uroven 4-20 mA, alebo
z dovodu kompenzicie skreslenia
signdlu prenosom cez dlhé vodice.
Kazdy typ prevodnika je mozné po-
uzivat v troch vyhotoveniach:
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« do hlavice teplomera
* na DIN listu v rozvadzaci
* do prevadzky s krytim IP65

Vsetky prevodniky teploty su vy-
hotovené v dvojvodicovom zapojeni,
¢ize cez pradovu slucku 4-20 mA sa
napdjané napitim v rozsahu 85 az
30 V DC. Na vsetky prevodniky teplo-
ty dava vyrobca zaruku 5 rokov.

Z hladiska funké¢nosti st vsetky tri
typy rovnaké, preto dalej popiseme
prvy zdkladny typ - prevodnik teploty
do hlavice teplomera. Podla zlozitosti
a funk¢nosti ich budeme uvadzat od
najjednoduchsieho:

TR 04-Eco

anal6govy prevodnik teplotného sig-
ndlu Pt100 na vystupny signal 4-20 mA
s pevne nastavenym rozsahom. Nemd
moznost programovania vstupného
a vystupného signdlu, bez elektrickej
izolacie vstupu/vystupu, Ex vyhotove-
nie, nizka cena, 5-ro¢na zaruka;

TS04

prevodnik teploty pre vstupny odpo-
rovy signdl z teplomera Pt100, napdja-
ny cez vystupnu pradovu slucku 4 az
20 mA s moznostou nastavenia rozsa-
hu pomocou jedného tlacidla na pre-
vodniku, s pouzitim presnej odporovej
dekady a pomocného indikatora;

| Dwizia AT

TS05

funkcéne podobny ako TS04, avsak
vstupny signdl je z termoclanku. Vyho-
dou obidvoch typov je prijatelnd cena
a moznost menift rozsah merania;

THO1

ndhrada za prevodnik TSO01 - progra-
movatelny s univerzalnym odporo-
vym alebo termoclankovym vstupom,
programovanie pod firemnym proto-
kolom cez LKS adaptér programom
Parasoft alebo SmartVision. Elektricky
izolovany vstup/vystup;

THO2
univerzalny prevodnik teploty s komu-
nika¢nym protokolom HART. Vstupy
od Pt100 alebo Ni100 az po Pt1000/
Ni1000, vseobecné odporové vstupy
od 0 do 5000 ohmoyv, vsetky typy ter-
moclankov. Elektrickd izoldcia vstupu
avystupu 1,5 kV AC. Prevadzkova tep-
lota od -40 °C do 85 °C. Chyba merania
je mensia ako 0,1 percenta. Iskrovo
bezpecné vyhotovenie pre Zona 1a 2.
Programovanie softvérom SmartVision
alebo ru¢nym komunikatorom STT04.
Moznost pripojenia cez HART komu-
nikaciu, integrovany displej CoMeter,
pomocou ktorého je mozné tiez menit
parametre prevodnika.
Valentin Leitman
valentin.leitman@sk.abb.com
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Novinky v riadiacich systémoch Industrial”

Industrial™ 800xA

Industrial'm 800xA prichadza na trh v roku 2004 ako
nova platforma rodiny Industrial'™. Hoci sa tym nemeni
hardvérova struktura produktov ABB z rodiny AC 800,
prinasa so sebou okrem najnovsich verzii softvérovych
produktov hlavne prehladnost, a to predovietkym
v systéme produktov Industrial'.

Enhanced Operator faceplate

Doposial sa rodina Industrial™ delila na rézne pod-
skupiny, ako napriklad Control™, Operate', Engineer',
Produce™ a iné. Toto delenie zostdva sice zachované,
avsak rodina sa rozsirila o systém 800xA, ktory predstavuje
zlucenie tychto prvkov do jednej skupiny. Clenenie ma
zjednodusit navrh systému a jeho optimalizdciu vzhladom
na pocet pouzivatelov a pocet zapojenych I/O signalov.
Tymto spésobom dochddza k zjednoteniu riesenia
auspore ndkladov pri stavbe systému.

Novy systém so sebou zdroven prindsa integrované
vizualizacné prostredie, ktoré je mozné rozsirovat, napr.
o funkcionalitu Batch', ¢i Inform'™ manazéra len na zaklade
licen¢nych kodow.

Systém 800xA integruje okrem funkcionalit svojich
predchodcov aj mnozstvo novych technolégii - od zjedno-
dusenej spravy systému, cez integraciu informdcif do
aspektovej struktiry az po $pecifické funkcie.

Jednou zo zaujimavych noviniek je aj rozsirend spriva
eventov, ktorda okrem iného poskytuje vyuzitie ponuky
automatickych rieseni pre dany event. Tento sposob na-
vigdcie umoziuje inzinierskym pracovnikom na zaklade
dlhoroc¢nych skusenosti s technologiou predprogramovat
reakcie na predmetné problémy. Technoldgia pomdze skra-
tit reak¢né casy operatorov a odstavky a tym, samozrejme,
Setrit ndklady. Systém je schopny kombinovat r6zne eventy
a k nim kombinovat aj adekvatne akcie.

Dalsou novinkou je priama integracia vysielania sprav na
pager, SMS, pripadne do inych typov notifikacii.

Systém v ¢asti control builder navyse disponuje novin-
kouvo vytvarani tzv. sesterskych objektov, kde zmena hlav-
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ného objektu - ,matky*, na zdklade vopred nastavenych
,sesterskych® vizieb zmeni nastavenia vsetkych objektov
v ,rodine“.

Pre uzivatelov predoslych verzii existuji rézne sposoby,
ako ich systém rozsirit. Jednou z moznosti je rozsirenie
o funkcie, ktoré pontka novy systém 800xA. Druhou
je moznost pri najblizsom upgrade vyuzit tzv. Step-up
systému firmy ABB a systém kompletne previest na novi
struktiru.

Engineer”

Engineer'™ je subor softvérovych pomocok pre-
dovsetkym na zjednodusSenie prace inzinierskych
pracovnikov, ktory zaroven prinasa efektivnost
vyuzivania prostriedkov riadenia priemyselnych
procesov.

Engineer'™ sa primarne deli do nasledovnych skupin:
* softvérové prostriedky pre control builder
¢ device manager
¢ engineer studio
« fieldbus builder (sprava Profibus a HART sieti)

Softvérovymi prostriedkami pre control builder
st pomocky, z ktorych vic¢sina je na Standardnom instalac-
nom CD spolu s programom control builder. Ide napriklad
0 GSD Import tool - program sliziaci na importovanie GSD
kniznic produktov roznych vyrobcov do prostredia control
buildera (ulah¢uje pomerne zlozité manudlne definovanie
tychto produktov).

Dal$im z programov je aj softvérova pomédcka na zmenu
firmware riadiaceho systému, ¢o umoziiuje jeho uziva-
tefom mat vzdy aktudlny firmware, pretoZe sa ststavne
vyvija a poskytuje rozne nové funkcionality.

Device manager ako softvérovy produkt je integrova-
telny do prostredia control buildera a slizi na konfigurdciu,

Device manager
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kalibraciu a spravu inteligentnych zariadeni z rodiny Field™
priamo z prostredia control buildera, pripadne z prostredia
Operate™ PPA . Tento ,plug-in“ v stic¢innosti so systémom
umoziluje zjednodusit spravu a diagnostiku meracich
zariadeni priamo v procese z operdtorskej stanice, ¢o
moze v mnohych pripadoch znamenat Gsporu nakladov
na ich servis.

Dalsim softvérovym ,pluginom* je produkt fieldbus
builder, ktory sluzi hlavne inzinierskym pracovnikom.
Tato pomocka pomaha navrhovat, pripadne ,off-line“ testo-
vat siete na bdze protokolov Profibus DP a HART. Zaroven
zabezpecuje testovanie zatazenia jednotlivych casti siete,
meranie prenosovych rychlosti a pod.

Samotnym softvérovym produktom zo skupiny Engi-
neer'" je softvér Engineer studio sluziaci na optimali-
zaciu rieSeni riadenia na bdze produktov Control™ M/C
a Operate'™ PPA.

Engineer studio pomdha inzinierskym pracovnikom
optimalizovat programy pre riadiaci systém, optimalizuje
nastavenie reguldtorov - regulacnych sluciek, ¢im znizuje
zatazenie inzinierskych sil v priemere o 15-45 percent.
Pomdha integrovat rozne typy dokumentov (CAD, PDF,
DOC a pod.) do struktiry aspektov jednotlivych zariadeni
pouzitych v systéme riadenia. Umoziluje exportovanie
udajov zo strukttr control builder do programov MS of-
fice aj systémom drag & drop, vytvdra pristup k idajom
cez rozhrania OLE, SQL ¢i XML. Systém Engineer studio
disponuje vysokou funkcionalitou.

Produce™ Batch

Produce'™ Batch je vykonny a robustny aplikaény
softvér na konfiguraciu, zadavanie a riadenie dav-
kovych procesov. Produce'™ Batch je suéastou pro-
duktovej struktury ABB Industrial'.

Produce Batch je nativny produkt Windows vyvinuty
na zaklade standardnych technologit:
* Windows 2000
* Web prehliadac¢
¢ Active X prvky
* SQL server 2000
* COM vymena dat
* OLE DB vymena dit
* XML

Plnym vyuzitim tychto Standardnych vykonnych tech-
nolégii Operate™ Proces Portal A v st¢innosti s Produce!™
Batch poskytuji operatorom maximalny mozny komfort
a moznosti. Implementdciou tychto technologif sa sys-
tém ABB otvara pre podnikové vyrobné a manazérske
prostredie.

Funkcie, vlastnosti, vyvhody

Priama integricia do stanice Operate'™™ Proces Portal A

Vyhodou prirodzenej integracie je vyuzitie vsetkych
prednosti prostredia Proces Portal A: jednoduchej orien-
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Batch!” faceplate v prostredi SO0xA

tdcie a navigdcie pomocou stromovych menu, vytviranie
a editovanie aspektovych objektov, nastavenie uziva-
telskych prav, zobrazenie v tesnej blizkosti technologic-
kych obrazoviek.
Pruzné a rychle vytviranie procedur
Vytvorenim uzivatelskych kniznic sa urychluje a zjedno-
dusuje priprava procedur, ktoré zodpovedaji norme batch
§88. Softvér umoziiuje editovanie aj pocas vykondvania
batch procedur.
UtZivatelské prisposobenie receptir
Receptury jednotlivych vdrok vychddzaju zo zakladnej
master receptury a prisposobuju sa Specifickym paramet-
rom pre kazdu varku zvlast.
Priamy popis zariadenia a technologie
Definicia modelu technologického zariadenia po ele-
mentarnych castiach v Produce™ Batch umoznuje nasta-
venie, spracovanie (blokovacie podmienky) a vizualizdciu
okamzitych stavov technologickych ¢asti.
Prehladné operatorské displeje
Umoznuju grafické zobrazenie riadiacich receptir. Ope-
ratori mozu sledovat priebeh a stav vykonavania procedir
a zaddvanie riadiacich povelov. Samozrejmostou je plnd
jazykovd lokalizdcia pre vychodnui Eur6pu, Severni a Juznu
Ameriku a krajiny Blizkeho vychodu.
Automatizovany vyber a alokdcia technologickych
zariadeni
Privykonavani procedur a varok sa predchadza vzdjom-
nym konfliktom v technologickom zariadeni. Jednotlivé
procedury si alokuju casti technologie na zaklade nasta-
venych priorit pre kazdu varku.
Zber a aplikicie historickych dit o priebehu vyroby
V spojeni s dalsim SW balikom Inform'™ umoznuje zd-
znam a archivaciu priebehu vyroby jednotlivych varok.
Technol6gia prenosu dat XML do externych aplikdcii
Produce™ Batch poskytuje prostrednictvom technolo-
gie XML moznost pristupu externych aplikdcii k udajom
z vyroby v zmysle normy §95. Umoznuje vykondvat,
napr. zadanie zoznamu varok do vyroby, pristup k stavo-
vym idajom, zmenu stavu a parametrov procedur a varok,
ziskanie historickych batch tidajov a mnohé iné.
Radovan Sabo
radovan.sabo@sk.abb.com

13
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Diferencialna ochrana transfor

Vykonové transformatory v rozvodoch a priemyselnych zavodoch plnia vyznamnu ulohu pri spolahlivom prenose
elektrickej energie. Ich opravy v pripade poskodenia su velmi nakladné a nahle spésobeny vypadok moze zasadne
narusit prenos elektrickej energie a sposobit velké skody. Na ochranné systémy transformatorov st preto kladené
zvySené poziadavky. Medzi zakladné poziadavky ochrannych systémov transformatorov patri spolahlivost, ktora
zarucuje ich spravne pdsobenie v poruchovych stavoch a znemoznuje pdsobenie pri nepotrebnych vypnutiach.
Rovnako délezitou poziadavkou je rychlost posobenia, aby ddsledky poruchy boli ¢o najmensie, ako aj citlivost,
aby sa poruchové stavy zachytili hned’ na zaciatku. Dékladné splnenie uvedenych zakladnych kritérii spolu
s poziadavkami na integraciu réznych ochrannych a riadiacich funkcii do jedného hardvéru nuti vyrobcov ochran
k ustaviénému vyvoju ochrannych systémov, aby poziadavky energetiky boli splnené ¢o najlepsie.

Diferencidlna ochrana RET 521 je typickym vyrobkom
ABB v koncepte pre Automatizaciu rozvodni, kde sa uplat-
nili a tspesne uviedli do celosvetovej praxe poziadavky
energetiky a nové poznatky vyvojovych timov ABB pre
ochranné systémy. Spomedzi technickych vlastnosti RET
521, ktoré znac¢ne zvysSuju ich prevadzkovu spolahlivost
pri zachovani rychlosti pésobenia, vyzdvihneme len
niektoré:

* Diferencidlna ochrana RET je typickou zoénovou ochra-
nou a jej spolahlivost ponuka extrémnu stabilitu pri
nenormalnych podmienkach vsieti, ktoré vznikaji mimo
chranenej zony ochrany transformdtora pri zachovani
maximalnej citlivosti na poruchové stavy v chranenej
oblasti. Vypinanie je dvojstupiiové, prvy stupen pracuje
so stabilizovanymi charakteristikami, druhy stupen je
bez stabilizicie a bez blokovania pre skraty. Tie ochrana
spolahlivo zistuje v chranenom tseku, a tak zabezpecuje
rychlejsie vypnutie transformdtora.

Diferencidlne ochrany vseobecne pracuju na baze prvej
harmonickej, a tak obmedzuju spolahlivost merania
pre ochranné funkcie v prevadzkovych podmienkach,
kde dochadza k zmenam frekvencie. V ochrane RET
521 je zabudovany $pecidlny funkény blok - meranie
frekvencie, ktory popri presnom merani na zaklade prvej
harmonickej zabezpecuje dobru spolahlivost ochran-
nych funkcii vo frekven¢nom rozsahu 07-1,2 ndsobku
zakladnej frekvencie, pricom umoziiuje plnohodnotné
vyuzitie ochrannych funkcii RET 521 pri ochrane gene-
ratorovych a transformatorovych blokov a pri chraneni
objektov v blizkosti elektrarni.

Vykonové transformdtory s kvalitnymi jadrami a po-
uzitie rychlych diferencidlnych ochrin moze zapricinit
nespravne vypnutie pri zapinacom magnetizacnom
prude na jednej strane a vyvolat oneskorené vypinanie
pri tazkych vnutornych skratoch, kde dochddza k pre-
syteniu pristrojovych transformdtorov pradu a tiez ku
generovaniu druhych harmonickych na druhej strane.
Nakomplexné riesenie javu zapinacieho ndrazu v ochra-
ne RET je okrem blokovania na zdklade dobre znamej
metody druhej harmonickej zavedena aj metdda vinového
bloku, a to na zdklade typického tvaru magnetizacného
prudu zapinacieho ndrazu [obr. 1]. Vhodnym algoritmom
akombindciou uvedenych metod sa dosiahla vysoka spola-
hlivost a stabilita ochrany voci javom zapinacieho ndrazu
pocas roznych prevadzkovych stavov, ako st: zapnutie
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Obr. 1 Kritérium vinového bloku zistuje priidové medzery
v zapinacom priide

transformdtora, po vypnuti poruch, zapnutie paralelného
transformdtora a pod. Stcasne sa udrzali vysoké funkéné
vlastnosti ochrany v tazkych skratoch v chrinenom tseku
transformadtora aj s presytenymi pristrojovymi transforma-
tormi a extrémna stabilita ochrany pri velkych skratoch
mimo chrdnenej zony.
* Zmena prevodu vinutia transformatorov v désledku
zmeny odbociek transformdtora vyvoldva falosny
diferencidlny prud, ¢o je véeobecne zohladnené v dife-
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Obr: 2 Typickd schéma zapojenia RET 521
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rencidlnych ochrandch v nastaveni na dkor citlivosti.
RET 521 umozni kompenzaciu vplyvu zmeny odbociek
transformdtora spésobom zavedenia pozicie odbocky
do algoritmu posobenia diferencidlnej ochrany, a tak
umozni citlivejsie nastavenie ochrany.

Funkcia vzajomného blokovania fiz ,Cross-Block® od
druhej a piatej harmonickej alebo od vinového bloku ma
charakter do¢asného blokovania bez pouzitia ¢asovych
clankov.

Ochrana RET521 je navrhnutd predovsetkym pre do-
kladné chranenie trojfazovych dvojvinutovych a troj-
vinutovych transformdtorov, blokovych transformatorov,
reaktorov najviac s piatimi napdjacimi bodmi, rovnako je
vhodnd aj napr. na chranenie trakénych transformatorov
[obr. 2].

Ochrana je graficky konfigurovatelnd so softvérovym
ndstrojom CAP540. Umoziuje tak pomocou velkého
mnozstva viacnasobne vyuzitelnych ochrannych funkcii,

’ Dwizia PT

matorov pre narocné aplikacie

prevadzkovymi vlastnostami, ktord je plne graficky kon-

figurovatelnd podla poziadaviek zdkaznika, co umozni

jej flexibilné vyuzitie.

* Medzi ochrannymi funkciami RET 521 je potrebné vy-
zdvihnut aj zemnu diferencidlnu ochranu s nizko impe-
dan¢nym spésobom merania. Spravna funkcia tejto velmi
citlivej ochrany je zabezpecena pomocou stabilizovanych
charakteristik a smerovym ¢lankom merania zemného
a zvyskového prudu [obr. 4].

RET 521 je ochrana s plnym ¢islicovym spracovanim
signdlu, dplnym fiazovym meranim, stabilizdciou az od
piatich napdjacich bodov, nadpitovou stabiliziciou
s piatou harmonickou, softvérovym od¢itanim nulového
pradu, bez potreby pouzitia medzimenicov, extrémnou
stabilitou a flexibilnou grafickou konfigurdciou. Nastavenie
ochrany v primdrnych hodnotach znizuje zavedenie chyb
pri nastaveni.

V oblasti hardvéru RET 521 ponuka tieZ otvoreny pristup.
Umoznuje kombinovat az styri binarne vstupné a vystupné

ARl CE Skratka jeﬁgﬁggk moduly spolu s modulom pre mA vstupy. Na dvoch analé-
Diferenciélna ochrana transforméatora (2 alebo 3 vinutia) DIFP 1 gOWCh modulochss maXimﬁlnYm 7'9XI/ 3-1xUsa dOStUPHé
Obmedzena zemna ochrana REFx 3 vstupy 1 aj 5A.

(Smerova) 3-fazova Gasova nadpridova ochrana TOCx 3 Naucely miestneho a dialkového monitorovania je k dis-
(Smerova) Zemna Gasova ochrana TEFx 3 pozicii zapisovac poruch, zapisovac¢ udalosti a dialkova
Casova nadpétova ochrana TOVx 6 komunikdcia cez rdzne rozhrania.

Gasové podpatové ochrana TV 3 Viac nez 600 instalacii diferencidlnej ochrany RET
Tepelna ochrana pretazenia THOL 1 521 v celosvetovom meradle, dokladné a velmi uspesné
Meranie frekvencie FRME 1 schvalovacie skusky vo vyznamnych energetickych spolo¢-
Ochrana pri presyteni (V/Hz) OVEX 1 nostiach sved¢ia o vynikajicich technickych vlastnostiach
Regulator napétia (jlednoduchy alebo paralelny) VCTR p ochrany, ktoré urcite umoziluju ich vyuzitie aj v slovenskej
Zapisova¢ portch (Blok pre 1 analogovy kanal) DRxx 10 energetike.

Zapisovag udalosti (Blok pre 16 digitalnych vstupov) DRPx 3 Robert Lorincz
Vypinacia logika (Blok so 16 digitalnymi vstupmi) TRxx 6+6 robert.lorincz@sk.abb.com

Obr. 3 Mozny rozsah ochrannych a riadiacich funkcii v RET 521
o ) o ) o » Pre vnutornd poruchu
ktoré su priraditelné k jednotlivym napdjacim bodom

a spolu so 120 logickymi a ¢asovymi ¢lenmi, vytvorit
ochranu transformdtora podla poziadaviek zakaznika
[obr. 3]. MTA= == mmmmmm o™ T

* Nemalym prinosom pre zdkaznika je integrovana funk- RN

: £ < . . o Referencnou hodnotou
cia reguldcie odbociek transformdtora s vyznamnymi e nulowy prud

Vypina * Blokuje
pre vnitornu poruchu '

pre vonkajsiu poruchu

Prispevok siete
k poruchovému prudu
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Obr. 4 Zemnd diferencidlna ochrana

Spétna draha pre 3”1, Spétna draha pre |, RET 521 - rozlozenie priidov
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Inteligentné systemy v hotelovych

Vek informatiky a pocitacovych technolégii zasahuje aj do elektrickych
instalacii rodinnych domov a komerénych objektov. Neustale rastice naroky

klientov na znizovanie spotreby ele

ktrickej energie a na vacési komfort

ovladania viedli mnohych vyrobcov k myslienke vyvoja inteligentnych
elektroinstalacnych prvkov uréenych pre automatizovany systém budov.
Musi byt vSak zachovana jednoduchost ovladania tak, aby systém dokazalo

obsluhovat aj malé diefa.

Pomocou sucasnych modernych
technoldgii je dnes mozné navrhnut
aj nadstandardny inteligentny systém
ovladania pre hotelové zariadenia.
Cielom je vytvorit tcelovy systém
umoznujdci riadit a monitorovat
vsetky funkcie sivisiace s prevadzkou
hotela. Systém, ktory bude mozné
dodatoc¢ne rozsirovat, vytvaral v iom
nové funkcie uzitocné ako pre klien-
tov, tak aj pre samotny persondl.

V nasledujucich riadkoch uvedieme
popis moznych funkcii uréenych
pre prevadzku hotelovych zariadenti.
Vo vseobecnosti moézeme pondkané
funkcie zhrnut do nasledujtcich
okruhov:
rieSenie bezpecnosti zariadenia
2 080D,
kontrola pristupu a pohybu 0sob,
automatické riadenie spotreby
energie,
hotelovy rezervacny systém vratane
uctovnictva,
komunikdcia s hotelovou sluzbou
audio a Video systém, PAY TV.

RieSenie bezpecnosti

zariadenia a osob

V dnesnej dobe je to pojem zndmy
kazdému. Bezpec¢nost v hotelovych

g BERRRER I

T

e fe THE Y mma—
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komplexoch je mozné riesit instalova-
nim poziarneho, kamerového a zabez-
pecovacieho systému v objekte.
Poziarny systém je samostatny
systém, ktory nepotrebuje ziadne
prepojenie s inymi systémami. Je ho
vsak mozné prepojit aj do inteligent-
ného systému a tym sledovat jeho
bezporuchovy chod a jeho informacie
cez pocitag, ktory sleduje vsetky pre-
vadzkové stavy v objekte ¢i uz priamo
na recepcii, izbe technoldga, spravcu,
alebo dokonca cez internet.
Kamerovy systém je samostatny
systém umoziujuci obrazovo sledo-
vat vybrané priestory. Doneddvna
technoldgia umoziovala sledovanie
takéhoto systému len priamo v ob-
jekte. Jeho dnesné moznosti st vsak
rozsiahlejsie. Kamerovy systém je moz-
né sledovat kedykolvek a to dokonca
aj bez pritomnosti obsluhy v objekte.
Jednoduchym sposobom je mozné
sledovat obraz pomocou pocitaca cez
internet, nech sa nachddzate kde-
kolvek. V dnesnej dobe je mozné do-
konca cez internet dialkovo nastavovat
polohovanie jednotlivych kamier. Spo-
sob dialkového sledovania umoziuje
straznej sluzbe sledovat kamery cez
napojenie do ktoréhokolvek miesta na
pocitacovej sieti v ramci
objektu, alebo dokonca
aj mimo. Samotny majitel
objektu nachddzajici sa
kdekolvek vie cez kame-
ry sledovat chod hotela
vratane sledovania pra-
covnej naplne svojich za-
mestnancov. Takze dnes
uz nie je ziadnou zvlast-
nostou sledovat kuchyn-
ské priestory, recepciu,
bazén ¢i fitnes. Niektoré
exteriérové kamery sa
dajua vyuzit na komerc¢né

Dreer—m-]
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ucely, t. j. obraz z tychto

kamier viete v redlnom ¢ase vysielat na
verejnu internetovu stranku vasho ho-
tela. Takto si vas potencidlny zdkaznik
vie cez internet priamo pozriet, aké je
pocasie v danej lokalite.

Zabezpecovaci systém je sucastou
takmer kazdej stavby. Je to systém
ochranujici majetok a bezpec¢nost
0s0b. Avsak jeho prepojenim do inte-
ligentnej elektroinstalicie m6zeme
ziskat dalsie funkcie, ako napriklad au-
tomatické vypnutie osvetlenia a Gtlm
reguldcie kirenia v urcitej bezpecnost-
nej zone pri jej zakddovani.

Kontrola pristupu

a pohybu oso6b

Bez takéhoto systému uz neexistuje
prevadzka ziadneho ,hviezdickového*
hotela. Najcastejsi sposob je pouziva-
nie tzv. magnetickych kariet. Kazdy
host pri prichode do hotela obdrzi
svoju magneticku kartu, ktord po-
uziva pocas celého pobytu v hoteli.
NajcastejSie sa tato karta vyuziva na
otvorenie dveri hotelovej izby zdkaz-
nika. Moznosti vyuzitia je vSak viac.
Kartou je dnes uz mozné vyuzivat aj
hotelové sluzby. Zdkaznik podla toho,
¢isi predplatil sluzby, ako je napriklad
fitnes, sauna, bazén, ¢i stravovanie, ma
pomocou svojej karty pristup k tymto
sluzbdm, pricom naklady st mu auto-
maticky pripisované na hotelovy Gcet.
O dalsich moznostiach vyuzitia mag-
netickych kariet sa docitate v sekcii
riadenia spotreby energie.

Spektrum 2/2004



komplexoch

Automatické riadenie

spotreby energie

Pri neustale sa zvysujucich ndkla-
doch na energie, ako napr. vykuro-
vanie, chladenie, osvetlenie, si zaci-
name stdle viac uvedomovat nutnost
Setrenia prevadzkovych nakladov.
Dnes sa uz aj v jednoduchych rodin-
nych domoch stretdvame napr. s regu-
laciou kurenia. Ako vsak regulovat
energie v hoteloch? Uvediem priklad
reguldcie kirenia pri pouziti radiato-
rovych telies. Standardne sa realizuje
reguldcia kurenia jednoduchym spo-
sobom a to tak, ze kotolila funguje
na tzv. zimnu a letna prevadzku a na
radidtore sa reguluje rucne alebo sa na-
montuju termostatické hlavice, ktoré
reguluju teplotu v priestore.

Rucné otvaranie a zatvaranie
ventilov radidtorov je najjednoduch-
$im sposobom reguldcie. Nastavovanie
je v8ak zavislé od Iudskej obsluhy,
ktord je nespolahlivd a navyse teplota
v priestore sa nastavuje len subjek-
tivnym odhadom. Pokial sa ventily
dlhsi ¢as neotvaraju resp. nezatvaraju,
tak ¢asom sa ventily zanest vplyvom
usadenim vodného kamena alebo
inych necistot. Reguldcia sa stdva
neucinnou.

Termostatické hlavice uz umoz-
fiuju reguldciu teploty v priestore.
Pozadovand teplota sa nastavuje ru¢ne
priamo na hlavici prostrednictvom
otoc¢nej ¢asti hlavice s ¢iselnikom.
Hlavice nepotrebuju ziadnu pomocnt
energiu a reagujui na odchylku medzi
nastavenou a skuto¢nou teplotou
v miestnosti. Nevyhodou takéhoto
rieSenia je relativne dlhd reak¢nd doba.

Spektrum 2/2004

Prevddzkovou nevyhodou

termostatickych hlavic je ne-

bezpecie ich ,zatuhnutia“ od
vodného kamena alebo inych
necistot. K tomuto stavu moze

dojst spravidla v letnom obdobi,

kedy je hlavica niekolko mesia-

cov bez pohybu. Avsak hlavnou

nevyhodou termostatickych hla-

vic je to, Ze sa nedaju regulovat

v zavislosti od ¢asu. Reguldciou

kurenia je mozné len ¢asovo na-

stavit kotol do utlmového resp.
komfortného rezimu kuarenia, ¢o

ma za nasledok pokles resp. narast

teploty v celom objekte, nie vsak vo

vybranych priestoroch a miestnos-
tiach. Jednd sa o ¢iasto¢ne Usporna

a komfortnu reguldciu, ktord je v si-

Casnosti najviac rozsirenou aj vdaka

nizsim investicnym ndkladom.

Automaticka regulacia jednot-
livych miestnosti nazyvand aj IRC
(Individual Room Control) pontuka
nové moznosti Uspornej a komfor-
tnej regulcie kdrenia a chladenia za
pomoci modernych elektronickych
technologii. Umoziwuje individualnu
reguldciu teploty v jednotlivych cas-
tiach objektu resp. miestnostiach a to
v zdvislosti od poziadaviek zakaznika
aod ¢asového nastavenia rezimu ttlmu
kurenia pre dany priestor. Takato regu-
ldcia automaticky rozhoduje o tom, ¢i
je potrebné pozadovany priestor vyku-
rovat alebo chladit. Majme na pamati,
ze celkovd spotreba energie na kirenie
¢i chladenie v objekte je dand suctom
spotreby v jednotlivych miestnostiach.
Odhaduje sa, ze poklesom teploty
o 1 °C v nejakej casti objektu sa
usetri 6 % prevadzkovych ndkladov
na vykurovanie danej casti. Opac-
ne je to pri chladeni. Pri zvyseni
teploty o 1 °C sa uSetri priblizne
12 % prevadzkovych ndkladov na
chladenie.

Inteligentny systém ABB i-bus EIB
ponuka pre takéto rieSenie ovlada-
nia kurenia a chladenia nasledujice
MmoZNosti:

« Dialkova moznost nastavenia teplot
v jednotlivych miestnostiach (nie
je mozné realizovat s klasickymi
termostatmi).

« Dialkovd moznost prepinania re-
zimov vykurovania, pricom EIB
ponuka prepinanie medzi 4 mod-
mi a to komfort, standard, no¢ny

ABB KoMPONENTY

rezim a protimrazova ochrana.
Protimrazova ochrana sa aktivuje
pri otvoreni okien alebo dveri a vy-
razne Setri naklady na vykurovanie
a chladenie.

¢ Ovladanie automatického prepina-
nia oticok ventilitorov u podlaho-
vych konvektorov ¢i fancoilov.

¢ Dvojzénova reguldcia vykurovania.
Tasauplatiuje napriklad pri regula-
cii podlahového kirenia a doplnko-
vého kurenia. Systém automaticky
zapina a vypina doplnkové kirenie
podla potreby a tak, aby uzivatelovi
zabezpecil pozadovanu tepelnd
pohodu.

¢ Signalizacia rezimov kurenia, chla-
denia, protimrazovej ochrany, aktu-
alnej a pozadovanej teploty priamo
na ovladacich senzoroch v mies-
tnostiach, ako aj na vizualiza¢nom
programe objektu.

* Digitalny reguldtor teploty tzv.
termostat je integrovany do inte-
ligentnych vypinacov EIB, ¢im sa
redukuje potreba externého termo-
statu s popr. inym dizajnom, ¢o by
neposobilo velmi esteticky.
Ovladanie osvetlenia a zasuviek

prispieva k ispore spotreby v objekte

a taktiez k ochrane objektu. Inteligen-

tny systém elektroinstalacie umoznuje

aj takéto ovladanie. Jednoduchym
zatlacenim tlacidiel vo vizualizacnom
programe objektu mézeme sledovat

a regulovat osvetlenie, svetelné scény

a zasuvky velmi jednoducho. Taktiez

je mozné, ako uz bolo spomenuté,

vyuzit tato reguldciu pre bezpecnos-
tné ucely na ochranu os6b a majetku.

Prepojenim poziarneho systému

s inteligentnou elektroinstalaciou je

mozné pri zisteni dymu ¢i poziaru
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v sledovanych priestoroch a izbach
vypinat celt elektroinstalaciu, ktord
moze byt zdrojom poziaru (napriklad
zabudnuty zapnuty spotrebic¢ na ho-
telovej izbe navstevnika). Prepojenim
systému na pristupovy systém je moz-
né vyuzivat aj dalsie funkcie.

V nasledujucej casti uvedieme
priklad pouzitia takého systému pre
hotelové riesenia.

Pri neobsadenej hotelovej izbe je
kirenie v utlmovom rezime. Pri ob-
jednani hotelovej izby navstevnikom
sa v den prichodu zvysi pozadovand
hodnota kurenia v priestore o 2 °C.
Zakaznik si otvor{ hotelovi izbu mag-
netickou ¢itackou kariet a tym sa mu
automaticky zapne osvetlenie v pred-
sieni hotelovej izby. Teda nevstupuje
do tmavého priestoru. Po prichode
navstevnika do hotelovej izby a zalo-
zenim c¢itacky magnetickej karty do
drziaka magnetickej karty sa pozado-
vand hodnota teploty zvysi o dalsie
2 °C, odblokuje sa zvysné osvetlenie
izby a pozapinaju sa zdsuvkové okru-
hy. Pokial navstevnik pocas pobytu na
hotelovej izbe otvori okno na dobu
dlhsiu ako povedzme 1hodinu, tak po-
zadovand hodnota kurenia v priestore
poklesne o niekolko stupiiov Celsia,
aby nedoslo k mrhaniu energif. Ak véak
ma navstevnik pocit, ze mu je v mies-
tnosti chladno (okno je zatvorené), je
mu umoznené priamo na ovlddacom
vypinaci prestavit pozadovanu hod-
notu kurenia o x1 °C alebo =3 °C. Ttito
hodnotu je mozné prestavit dialkovo
cez pocita¢. Aktudlnu a pozadovanu
teplotu kurenia, ako aj otvorenie okien
v jednotlivych priestoroch je mozné
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sledovat vizualiza¢nym programom
ako z recepcie, tak aj dialkovo cez
internet. Pri odchode z izby navstevnik
vyberie svoju kartu z drziaka magnetic-
kej karty a automaticky bez vedomia
zdkaznika sa vykonaji nasledujice
funkcie. Najprv sa automaticky vypne
osvetlenie v predsieni izby, potom sa
zablokuje vsetko osvetlenie v mies-
tnosti a povypinaju sa vsetky zdsuvko-
vé okruhy. Nakoniec kurenie prechd-
dza do rezimu poklesu pozadovanej
hodnoty kiirenia o 2 °C. Po odhlase-
ni sa z hotela dochddza k dalsiemu
poklesu pozadovanej teploty v mies-
tnosti napriklad o 2 °C.

Meranie spotreby energii je dnes
uz beznou zdlezitostou modernych
inteligentnych budov. Zdznam o spo-
trebe energii je mozné vizualizovat vo
forme grafov, pricom je mozné kedy-
kolvek sledovat napriklad aj aktudlnu
spotrebu elektrickej energie a pod.

Hotelovy rezervaény

systém vratane

uctovnictva

Dany systém je samostatny program
pre agendu a uctovnictvo. Pri jeho
prepojeni na inteligentnua elektro-
instaldciu umoziuje automaticky
prechod kuarenia z atlmového rezimu
v zavislosti od rezervdcie s predpo-
kladanym prichodom navstevnika na
hotelovt izbu a naopak, teda precho-
du karenia do utlmového rezimu pri
odhldseni sa na recepcii.

Komunikacia s hotelovou sluz-
bou je realizovand pomocou tlacidiel
na hotelovych izbach a recepcii.
Tlacidlami na izbe je mozné realizo-
vat poziadavky ndvstevnika ako su
Jhotelovd sluzba“, ;neobtazovat®,
Supratat izbu“, jodniest batozinu®,
,prva pomoc*, ,pomocv kupelni“atd.
Poziadavky sa budu zobrazovat na
recepcii. Poziadavky na prvi pomoc
budid uchovavané v pocitacovej data-
bédze. Niektoré poziadavky je mozné
presmerovat z recepcie na digitdlne
prenosné zobrazovacie zariadenia
nazyvané ,pagery“ hotelovej sluzby
alebo osetrovatelov. Hotelovd sluzba
dokaze sledovat aj poruchové stavy
niektorych hotelovych spotrebicov
nachddzajucich sa vo verejnych pries-
toroch, ako je napr. bazénova techno-
l6gia, elektronické dverové systémy,
kuchynské spotrebice atd.

Audio a Video systém,

PAY TV

Moderné hotelové audio-televizne
systémy umoznuju sledovanie aj $pe-
cidlnych programov okrem beznych
satelitnych. Pri prvom prichode na
izbu sa spusti televizia s uvitacou texto-
vou obrazovkou. Dal$imi moZnostami
z ponuky televiznych programov su
okrem beznych satelitnych programov
aj platené programy, ktoré je mozné
sledovat po potvrdeni spoplatnenia
cez televiziu. Platba za sledovanie
takéhoto programu je pripocitana na
bezny ucet klienta. Zvukovy prenos
televiznych programov je mozné po-
¢avat aj v kapelni, ¢o znacne prispieva
ku komfortu ubytovania.

Poznamka:
Vsetky tieto
funkcie st
realizovatel-
né len pri tzv.

maximalnom

rozsahu insta-
licie moder-
nych technolégii v hoteloch. Vsetky
technologické moznosti nemusia byt
zrealizované hned, pretoze ide o ceno-
vo ndroc¢né rieSenia. Vivode je mozné
zvolit urcita troven technologickych
moznosti a to neskor rozsirovat na
etapy. V prvotnom $tadiu je vsak nutné
spracovat projekt elektroinstalacie
na verziu maximalneho rozsahu. To
isté plati aj pre montaz kablovych
rozvodov. Technologické moznosti je
potom mozné rozsirit napriklad az po
niekolkoro¢nom vyuzivani objektu.
Tento dokument slizi ako zakladnd
informdcia o moznostiach imple-
mentdcie v stucasnosti dostupnych
technolégii pre ucely modernych
akomfortnych hotelovych komplexov.
V pripade zaujmu o dalsie detaily nas
mozete kedykolvek kontaktovat.
Slavomir Seman
slavomir.seman@sk.abb.com
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Pohony ABB umoznia zvysit tazbhu plynu

ABB ziskala objednavku vo vyske 22 mil. USD na
dodévku elektrickych pohonov pre plynarensky zavod
na spracovanie zemného plynu z loziska Ormen Lange
v Norsku.

,Vyspela technolégia pohonov a automatiza¢nych
systémov ABB pomoze zvysit tazbu plynu z najvacsieho
loziska na pobrezi Norska,“ zdo6raznil Dinesh Paliwal,

Odpredaj divizie 0GP v zaverecnej faze

V polovici janudra bol kone¢ne potvrdena dohoda medzi
ABB a konzorciom investorov o odpredaji casti divizie
Ropa, plyn a petrochémia v cene 925 mil. USD.

,Tato dohoda znamend dalsi, vyznamny krok skupiny
ABB a zvySuje nasu koncentrdciu na klacové aktivity. Su-
¢asne tym uzatvarame nas program odpredaja vybranych
aktivit z nasho portfolia,“ uviedol Peter Voser, financ¢ny
riaditel ABB.

Predbeznd dohoda bola uzavretd koncom oktébra 2003.
Celd transakcia este podlieha obvyklym zakonnym schvalo-
vacim proceduram a je viazand na definitivne podmienky.
Zavere¢ny podpis sa ocakava v polovici 2004.

ABB odpredava firmy Vetco Gray s centrilou v USA
a ABB Offshore Systems s centrilou v Norsku. Firmy po-
sobia vo viac ako 30 krajindch a zamestndvaju 7500 [udj,
hlavne v Brazilii, Kanade, Norsku, Singapure a Velkej Britd-
nii. Celkové trzby v roku 2002 dosiahli 1,7 mld. USD.

Spolo¢nost ABB Lummus Global nie je sicastou tohto
odpredaja, pretoze md odlisné zameranie. Rokovania

séf divizie Automatiza¢nych technolégii.
,Tento vyznamny projekt dalej rozsiruje
nase dlhodobé vztahy s hlavnymi tazobnymi
spolo¢nostami v tejto oblasti a sved¢i o §pic-
kovej technologii ABB v oblasti nasadzovania
energeticky uspornych systémov.*

Hlavnu c¢ast dodavky tvoria dva systémy
regulovanych pohonov ACS 6000 pre re-
kompresiu a tri ventilové pohony LCI pre
synchronne motory exportnych kompre-
sorov. Sucastou dodavky budu aj vykonové
transformdtory, usmernovace s filtrami
a motory. ABB bude zodpovedat za projekt,
inziniering, dokumentaciu, testovanie zariadeni a uvedenie
celého komplexu pohonov do prevadzky.

Zemny plyn z tazobného pola Ormen Lange sa spracuje
v zivode Nyhamna a pomocou kompresorov sa bude ex-
portovat 1200 km dlhym plynovodom do zavodu Easington
vo V. Britanii. Pohony ABB budu regulovat a optimalizovat
otacky exportnych kompresorov a rekompresnej stanice.

o odpredaji aj tejto casti ABB vsak pokracuji a pred-
poklada sa ich ukoncenie v 2004.

Pracovnici ABB ohetami iitoku teroristov

V sobotu 1. mdja pri Gtoku teroristov v Yanbu, Saudskd
Ardbia, boli zabiti piati a zranen{ dvaja zamestnanci ABB
Lummus pocas price na projekte zdkaznika v petroche-
mickom zdvode.

,Sme Sokovani a zroneni tragickou smrtou nasich pra-
covnikov a dalsich obc¢anov Saudskej Ardbie,“ uviedol
Gary Steel, ¢len exekutivy ABB. ,Robime vsetko co je
v nasich silach, aby sme pomohli rodinim pozostalych
v tejto tazkej chvili.“
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Pri incidente zahynuli A. Mason (57), M. Hardy (44),
S.LaGuardia (62), P. Coplen (53), M. McGillen (52), ob¢ania
Australie, USA a V. Britdnie.

Zostavajicich 90 zamestnancov ABB na projekte v Yan-
bu, spolu s 30 rodinnymi prislusnikmi opusti krajinu
v najblizsich dnoch. Projekty ABB v dalsich oblastiach
Saudskej Ardbie pokracuju v realizdcii za sprisnenych
bezpecnostnych opatreni.

www.abb.com
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Seminar ABB 2004

Spoloc¢nosti ABB Elektro, s. r. 0., Bratislava a ABB Komponenty, s. r. o.,
Kosice usporiadali v dnoch 11.-13. maja 2004 v Podbanskom S$tvrty

seminar ABB.
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Dva dni odbornych prednasok zno-
va obsiahli velka ¢ast produktového
portfélia spoloc¢nosti ABB, vritane
sluzieb a technickych noviniek. Tento-
krat prebiehali prednasky pocas dvoch
dni v troch sekcidch s nasledovnym
zameranin:

* Technoldgie a riesenia pre prenos
arozvod elektrickej energie

* Produkty automatiza¢nych tech-
nologii

« Komponenty nizkeho napitia

Sekcia prednasok divizie PT (Vy-
konové technologie) bola zamerana
na prehlad pondkanych produktov,
systémov a sluzieb pre oblast prenosu
arozvodu elektrickej energie. Podrob-
nejsie bol predstaveny novy rad moto-
rovych ochrdan REM610, komunika¢ny
frontend COM581, monitorovaci
systém vypinacov VVN. O novinkdch
v distribu¢nych ochrandch radu
RE 600 hovorili Jan Kulczynsky
a Lars - Olof Jonsson, o novinkach
vo vyrobnom zdvode v Helsinkach
informoval Jyri Jarvinen.

Nasim zdmerom je orientdcia na naj-
novsie trendy v diagnostike spinacich
prvkov a monitorovacich, riadiacich
a informacnych systémov, ktoré zvy-
$uja uzivatelsky komfort, spolahlivost
a znizuju ndklady na ddrzbu. ABB je
priekopnikom v oblasti kvality elektric-
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kej energie na slovenskom trhu a preto
aj tejto problematike bola venovand
primerand pozornost.

Sekcia Automatizacnych technoldgii
sa prezentovala novinkami v oblasti
pristrojovej a analyza¢nej techniky,
$pecidlnymi vlastnostami frekven-
¢nych menicov, trendmi a aplikdciami
v oblasti pohonov. V ¢asti venova-
nej riadiacim systémom boli okrem
technologickych riadiacich systémov
prezentované aj WEB technologie
a MES systémy.

V oblasti elektrickych pohonov patri
firme ABB prvé miesto s podielom

na celosvetovom trhu. Takato pozicia
patri ABB aj na Slovensku. Medzi za-
kladné atribtty, z ktorych vychddzaju
aktivity pohondrov, patria: produkty,
v ktorych st zabudované najpro-
gresivnejsie technologie, aplikacné
know-how, servis a timova prdca.
Predndsky boli zamerané hlavne na
prvé 3 atributy, ked pritomni boli
obozndmeni s niektorymi $pecidlnymi
vlastnostami frekvenénych menicov
ABB, zaujimavymi referenciami na
Slovensku, ako aj so servisnymi akti-
vitami. Zastupca vyrobného zavodu
z Helsink predviedol prakticki ukazku
komunikdcie frekven¢ného menica
prostrednictvom siete Ethernet, ako aj
adaptivne programovanie. V prednas-
ke zameranej na servis bolo poukdza-
né na dolezitost preventivnej udrzby,
ktord moéze byt riesena aj ako sicast
servisnej zmluvy. Zastupkyna finskeho
vyrobného zavodu predstavila systém
zabezpecenia nahradnymi dielmi.

Divizia AT predstavila tieZ najnovsie
technolégie implementované do
rodiny produktov Industrial'™. Prvy
predndskovy den to boli novinky
v oblasti vizualizacnych prostredj,
podpory multimédii a intuitivnej
navigacie v HMI prostredi. Ttto infor-
mdciu doplnila prezenticia v spolu-
praci s firmou ORACLE o vyuziti WEB
technolégii v priemysle, ako aj ich
vyuziti pre prezenta¢nid vrstvu Batch
a Inform systémov. Nasledujici denl
boli predstavené hardvérové novinky
produktového radu Control™, ako aj
najnovsia platforma z rodiny Indu-
strial'™, ktorou je integrovany systém
Industrial™ 800 xA.
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hlavne na moznosti ovladania jednot-
livych systémov, ako st osvetlenie,
vykurovanie, zalizie, prepojenia so
zabezpecovacimi systémami.
Posledné dve prednasky v podani
Ing. Petrusa boli zamerané na pristroje,
ktorych hlavné pouzitie je v priemysel-
nych aplikdciach, ale najdeme ich aj
v polyfunkénych budovich. Najprv
boli predstavené vykonové istice
Tmax, Isomax a Emax, ktoré sa po-
uzivaja ako hlavné napdjacie istice pre
jednotlivé projekty. Informacny blok
uzavrela prezenticia vykonovych spi-
nacov s poistkami a bez poistiek typo-
vych radov OT, OETL, OS, OESA, XLP,
FLBM, ako aj rozvadzacov FastLine

Predndsky sekcie NN pristrojov boli
zamerané na zakladny sortiment spo-
lo¢nosti ABB Komponenty. Prednaska
R. Petrusa bola zamerana na isticCe,
pradové chrinice a ostatny drobny
materidl do rozviddzacov. Nasledovala
prednaska Ing. Zarembu z ABB Elektro-
-Praga, Jablonec nad Nisou so zamera-
nim na novinky z ich produkcie, a to
hlavne elektronické prvky ako st termo-
staty, pohybové snimace a zdsuvky so
vstavanym pradovym chranicom.

Pan Duggan z firmy Striebel & John
z0 SRN predstavil Siroky sortiment
rozvodnic a rozvadzacov ABB. Tie
najmensie zac¢inaju typovym radom
UK 500 a na druhej strane koncia
najnovsimi rozvadza¢mi TriLine-R,
ktoré sa uz vyuzili pre projekt Johns
Manville Trnava.

Tretia prednaska priblizila inte-
ligentny elektroinstalac¢ny systém
i-bus EIB, ktory sa udomdcnil uz aj na
Slovensku. Ing. Pindroch sa zameral

pre energetikov.

Dobrou myslienkou bolo pouzitie
vzoriek, pretoZe aj na Slovensku plati,
ze je vzdy lepsie raz vidiet ako viackrat
pocut.

Zaujemcovia o prezentdcii, pripadne
zaradenie do databazy abonentov Ca-
sopisu ABB Spektrum prosim kontak-
tujte: jana.cimermanova@sk.abb.com.

Slavka Pristdsovd
slavka.pristasova@sk.abb.com

Trend zlepsovania vysledkov ABB pokracuje

* Objednavky klu¢ovych divizii s dvojcifernym rastom
* EBIT dvojnasobne prekonal minuloroény vysledok
* Cash flow vzrastol o 787 mil. USD oproti 1Q 2003

Hlavné ukazovatele 1Q 2004

pred zdanenim a finan¢nymi ndkladmi (EBIT) a vyrazne
vyssim cash flow.

Vyborné vysledky divizii v kombindcii so znizenymi stra-
tami vedIajsich a korpordtnych aktivit umoznili dosiahnut
vyrovnany Cisty zisk za 1. Stvrtrok 2004.

(v milonoch USS) 10 2004 10 2003 Zmena Stdle vysoké straty z prerusenych ¢innosti vyplyvaja
Priaté objednavky (OR) - ABB spolu 5379 1929 9% z ndhrad v kauze ,azbest, kurzovych strat hodnoty po-
Vikonové technologie 5 388 046 7% isteného majetku a ndkladov spojenych s odpredajom
Automatizaéné technologie 3006 2432 24% podnikov. Divizia Ropa, plyn a petrochémia dosiahla
Triby (REV) - ABB spolu 4356 4317 1% vyrovnané vysledky.
Vykanové technologie 1852 1767 59% ,Pokrac¢ujeme v plneni nasich slubov,* zdéraznil Jirgen
Automatizaéné technologie 2507 2180 15% Dormann, predseda spravnej rady a vykonny riaditel ABB.
EBIT2 ABB spolu 233 95 ,Klucové divizie dosahuju ziskové vysledky uz Sest kvar-
Vykonové technologie 139 136 2% tdlov. Rast objednavok sleduje trend, ktory sme nastapili
Automatiza¢né technologie 213 155 37% koncom roku 2003. Cash flow nardstol o viac ako 200 mil.
Vedlajsie aktivity 2 -55 USD oproti porovnatelnému obdobiu pred rokom.*
Korporatne aktivity -117 -141 Motorom rastu objedndvok je nadalej trh Azie, aj ked
Strata z prerusenjch Ginnosti -76 -15 ozivenie je viditelné v zapadnej Europe a Severnej Ameri-
Clisty zisk (strata) 4 -45 ke. Trzby divizie Automatizacnych technolégii reflektuju

ndrast objedndvok v druhom polroku 2003, kym v divizii
PT sa prejavil vipadok sposobeny malym objemom objed-
navok koncom roku 2002,

' Zohladnuje presuny do ukonéenych aktivit v r. 2003
2 Zisk pred zdanenim a finanénymi nakladmi

Klacové divizie ABB - vykonové a automatiza¢né techno-
logie - uz siesty Stvrtrok potvrdzuju zlepsovanie vysledkov,
a to najmé objemu prijatych objedndvok, vys$sim ziskom
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Vo vychodnej Eurépe dosiahli firmy ABB nadpriemerné
trzby. Ostatné ukazovatele su na urovni priemeru alebo
mierne vyssie.
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Sportovy den

A uz je tu znovu, v poradi treti $portovy den,
s tradi¢ne vynikajucim guldsom. Po pozitivnych
skasenostiach zostalo miesto nezmenené: Ran¢
u Bobiho v Novom Tekove. Len termin sa trochu
posunul - zaciatok juna, ¢as teplejsich dni a ve-
¢erov, sa nam pozdaval pre Sportové zdpolenia
o ¢osi vhodnejsi.

Svoje sily si zmerali $tyri farebne rozlisené druzstva.
Ndladu hned na zaciatku zlepsila sttaz o vytvorenie na-
jdlhsej zivej retaze zviazanim svojich $nurok s teniskami
suseda. Okrem uz tradi¢nych disciplin - futbalu, volejbalu,
strelby zo vzduchovky a ukladania krabic - sme okusili
pocity vitazstva a prehry i v Stafetovom behu. Ten tvorilo
viacero disciplin - prendsanie vedier vody, beh s furikom
a kolegom v nom, jazda na bicykli v stazenych podmien-
kach a hod loptou do kosa - pri ktorych nebola nudza
o0 zdbavu.

Vyhodnotenie zapolenia vo vsetkych disciplinach nasle-
dovalo po dvoch mimosutaznych mini disciplinach - piti
piva a jedeni kolaca bez pomoci ruk.

Poslednd mini disciplina rozhodla o prvenstve, ktoré uz
po druhykrat ziskalo druzstvo zltych.

Lucia Szahoova - kazdy sme iny

Zivy dokaz, Ze ani strasne zloZita technika nie je pre Zeny strasidlom. Ani nie
tridsatro¢na bakalarka a uz poskytuje technicku podporu pre analyzaénu
techniku. Automatizacii vyrobnych procesov sa venuje od 1996,

Zije v Bratislave a sniva o praci v krasnej prirode.

* Ako ste sa dostali k svojej pracovnej orientdcii
a k prdci v ABB?

Vzdy som chcela robif nieco pre zZivotné prostredie a tak
som vy$tudovala odbor Technika ochrany ZP na SjF STU.
Po skonceni $koly ma zaujala ponuka malej firmy, ktord sa
zaoberala predajom automatiza¢nych pristrojov a hlavne
emisnych monitorovacich systémov. Tam som pracovala az
do roku 2000, kedy skupina ABB odkupila firmu Hartmann
& Braun, ktort sme na Slovensku zastupovali a tak som
Lvplavala“ do ABB.

+ Co ste od prdce v ABB ocakdvali v case ndstupu
a ¢o sa z toho splnilo?

Vicsi kolektiv, casté zmeny, rusnd atmosféra... To vsetko
sa splnilo.

* Ak by ste mohli na svojej prdci nieco zmenit, ¢o by
to bolo?

Myslim, Ze najma pracovné prostredie. VSetci pracujeme
vuniformnom prostredi a pritom sme kazdy tak odlisny. Uz
pan Werich hovoril: ,... prostiedi je dulezity ¢initel .. “ ©

Mdam taky maly sen - sediet za pocitacom niekde upro-
stred prirody a na Cerstvom vzduchu. Ved predsa komu-
nikujeme hlavne cez e-maily a telefony ...

22

Popoludnie sa nieslo v ténoch country $tylu. Mensim
spestrenim bolo vystipenie tanec¢nej skupiny Atikus,
ktora sa pokusila do rytmov zapojit aj nasich kolegov.
Prekvapenim bol spev nasej kolegyne Sonicky Bachdrovej
s hudobnou skupinou Ran¢. Den pokracoval nesttaznym
programom. Tenis, stolny tenis, $ipky, kolky, mini golf, jazda
na koni pozdlz Hrona, jazda na ko¢i. Zaujimavou atrakciou
bolo zapolenie s rodeo bykom, ktorému nikto neodolal.

Relax vo forme $portového dna osviezil medziludské
vztahy a kazdodennt komunikaciu po telefone nahradil
osobny kontakt kolegov.

Sportu zdar a tesime sa na novy ro¢nik, ktory prinesie
urcite nie¢o nove.

Elena Cingelovd
elena.cingelova@sk.abb.com

+ Co si na svojej sii¢asnej prdci najviac cenite?

Réznorodost pri realizacii projektov - na jednej strane
sa vyzaduje samostatnost, na strane druhej izka spolu-
praca. Kazdy projekt je $pecificky a tak mi nehrozi nuda
a rutina.

» Ako oddychujete?

Najradsej mdm aktivny oddych a pestra dovolenku,
ako napriklad minuly rok potulky po Orave - hory, voda,
slnko, rodina...

+ Co myslite, ako ovplyvni nds osobny a pracovny
Zivot vstup do EU?

Predpokladam, ze pracovny takmer vobec, nakolko uz
od zaciatku spolupracujem hlavne so zahrani¢nymi par-
tnermi. A osobny? - nechim sa prekvapit :-)
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Valentin Leitman - priklad toho, Ze presnost nie je len vjsada kralov

Muz v najlepsich rokoch (42), absolvent SVST v Bratislave. Meraniu a regulécii sa venuje uz 17 rokov a stale
ma pocit, Ze z tohto odboru nié nevie. Zenaty, plus 16-roéna dcéra a 12-roény syn. Po profesnych zadiatkoch
v Martine a Bratislave zakotvil uprostred krasnej slovenskej

prirody v Banskej Bystrici.

+ Co Vis pritiahlo k siicasnej prdci?

T4 cesta bola pestrd. Najprv som chcel byt zvukdrom,
preto som iiel na elektrotechnickt priemyslovku. Tam
ma zaujalo programovanie, ale aj moéj studijny odbor
Meranie a automatizcia. V automatizdcii som pokracoval
aj navysokej. Zac¢inal som ako programator databazovych
systémoyv, az ma oslovili z oddelenia projekcie MaR, ¢i to
neskusim u nich. Odvtedy som svojmu odboru verny do-
dnes. Od projektovania som presiel k praci vo vyrobnom
podniku a nakoniec som zakotvil v obchodnej sfére pod
hlavickou ABB.

+ Co ste od price v ABB ocakdvali v éase ndstupu
a ¢o sa z toho splnilo?

Ocakaval som ndroc¢nu pracu vo firme s dobre fungujui-
cim systémom organizdcie prace i premyslenym systémom
profesného rastu a vzdeldvania zamestnancov. Splnila sa mi
predstava o roznorodej praci v rimci mojej profesie, ¢ize
nielen prdca za pocitacom, ale i v teréne.

+ Co si na svojej sticasnej prdci najviac cenite?

Ze som vytazeny na maximum a Ze to, ¢o robim, nie je
zbyto¢né. Som rdd, ze som uzitocny pre ostatnych kolegov
a tesi ma pocit, ked som druhym ndpomocny.

+ Co by ste chceli v budiicnosti dosiahnut?

Dokazat plynule a otvorene komunikovat so vsetkymi
ludmi, s ktorymi prichddzam do styku, a to po stranke
odbornej i jazykovej.

Seminar pohonarov stredna Europa 2004

Regiondlny semindr pohondrov sa konal 5.-6. marca 2004 v Ceskej
republike za Gcasti 45 $pecialistov z deviatich krajin, medzi nimi aj

traja zo Slovenska.

Hlavnym cielom semindra bolo oboznamit ticastnikov s najnovsi-
miinformaciami o nizkonapitovych a vysokonapitovych menicoch.
Ako velmi uzito¢né sa ukdzalo rozhodnutie pozvat na tento semindr

aj zastupcov z vyrobnych zivodov motorov.

Sucastou programu semindra boli tiez prezentdcie zaujimavych

* Ak by ste mohli na svojej prdci nieco zmenit, co by
to bolo?

To, ¢o ¢lovek robi, zavisi vo velkej miere len od neho
samého. Ja ako introvert by som sa ob¢as potreboval zmenit
na extroverta, urcite by mi to pomohlo aj profesne.

* Ako oddychujete?

V minulosti to bol relax pri dobrej hudbe, dnes vicsinu
¢asu travim so svojou rodinou. Prevldda turistika - v zime
st to bezky avlete ,pesibus* alebo bicykel. Rad spozndvam
nové zakutia slovenskej prirody.

+ Co myslite, ako ovplyvni nds osobny a pracovny
Zivot vstup do EU?

Tie zmeny pridu postupne a pomaly. Tak ako v manzel-
stve st potrebné kompromisy a obojstrannd dévera, plati
to aj o spoluprici medzi krajinami. Vsetko vsak stoji na
konkrétnych vztahoch konkrétnych ludi.

Igor Fitz
Zuzana Bilska
Marian Suvak

Radoslav Husor:
Martin Tomece

Jana Vajova

aplikdcii z Ceskej republiky, Slovenska, Madarska a Polska, pricom
najvacsi priestor dostala prezentacia aplikdcif zo Slovenska.

So zaujimavym prispevkom sa predstavil byvaly minister hospo-
ddrstva Vladimir Dlouhy, ktory sa zameral na ekonomické aspekty
v stvislosti so vstupom krajin do EU. Vo svojej prezentdcii poukazal
nielen na vyhody, ale aj mozné rizikd stvisiace so vstupom.

Na zaver boli ocenené tri krajiny za podstatny prinos v troch seg-
mentoch. Za systémové pohony hlavni cenu udelili Slovensku.

Jdn Kovdcik
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ACS800

implementované makra na riadenie technologii,
ako napr. extruderov, zeriavov, ventilatorov, ¢erpadiel...

programovatelné prostrednictvom pocitaca alebo
panelu menica s vyuzitim integrovanych funkcii PLC

rozsSirite’né zasuvnymi modulmi do vnutra menica,

bez naroku na priestor v mieste instalacie.

Dolezité je,

ABB Elektro, s. r. o.

Divizia Automatiza¢nych technolégii

Jana Koczkasova

Dubravska cesta 2

841 04 Bratislava

tel.: 02/59 41 87 21

fax: 02/59 41 87 61
jana.koczkasova@sk.abb.com

co je vo vnutri

ABB Elektro, s. r. o.

Divizia Vykonovych technolégii
Jana Cimermanova
Sladkovi¢ova 54

974 05 Banska Bystrica

Tel.: 048/410 23 24

Fax: 048/410 23 25
jana.cimermanova@sk.abb.com

B AR AR AR

www.abb.sk

ABB Komponenty, s. r. o.
NN pristroje a systémy
Stefan Pindroch
Magnezitarska 11

043 05 Kosice

tel.: 055/636 74 14

fax: 055/636 74 16
stefan.pindroch@sk.abb.com



