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O veselych kopach

Zabavac u nds to nemd [ahké. Byt
dvadsatstyri hodin veselou kopou - to
musi byt poriadna fuska. Ale aj, medzi
nami, poriadna nuda. Mnohi sa pytaja
mojej zeny: ,Povedzte, je aj doma vas
manzel taky vtipny, ako na javisku?*
A na zacudovanej tvari mojej zeny sa
dé precitat asi toto: ,On a vtipny? To
som niekedy aninezbadala...“ Ale moja
zena je dobrdk, a tak radsej ohladupl-
ne povie: ,Nasmejeme sa pri viom...*
A mysli si pritom svoje.

Rezisér Milos Pietor - a bol to mimoriadne vtipny a inteligentny
clovek - casto hovorieval: , Treba ddvat velky pozor na ludi, ktori sii
akoze dvadsatstyri hodin vtipni, vo vdcsine sti to dvadsatstyri hodin
poriadni idioti!“ A tak si pocas diia divam pozor na seba. Teda, aby
som len tak do vetra nevtipkoval, pripadne hocikedy a hocikde [ah-
kovdzne neprezentoval povest vtipného autora ¢i zabavaca, najmi
ked sa to uz odo mna niekedy ¢akd. Slovom, aby som neplnil pokyny
bodrych ohlasovacov, ktori ma dost casto prilezitostne vyzyvaju:
,Povedzte nieco, nech sa poriadne zasmejeme!“

Je to smutnd, ak nie aj nebezpec¢na tloha - na pokyn byt vtipny.
Alebo pohotovo na tému mimoriadne vtipne zareagovat. Viem, je vela
takych, ¢o to vedia; ovela viac je vsak takych, ¢o to nevedia. A vtedy
si vravim: Pane Boze, odpust im, lebo nevedia, co cinia...

Viem vsak i o takom, ¢o tito ndro¢nu disciplinu dokonale ovladal.
Nad vsetkych ostatnych vynikal jediny herecky a komicky unikat -
Miroslav Hornicek. Od Pdna Boha nadany, midry a vtipny autor
a improvizdtor, ktorého jedinecna kreativita sa zacinala prave vo
chvili, ked mu niekto polozil zaujimavi otazku. Ale keby nebolo
zaujimavej ¢i origindlnej otdzky, asi by sa ani nezapla tvorivd hlava
skvelého autora a klauna.

Lenze - zaznievaju (napriklad) od nasich novinarov origindlne, vtip-
né otazky? Alebo stdle iba tie predpotopné: Ako ste zacinali? Poviem to
na zaklade mojej dlhoroc¢nej skisenosti: dost ¢asto st takzvané vtipné
otdzky slovenskych novindrov zaroven uz aj smutné odpovede...

Chcel som byt - teda kedysi - zdhradnikom, opravirom polnohos-
podarskych strojov, novinarom, hercom, u¢itelom. Len nie autorom
vtipnych hier. Napisal som predtym vela vselijakych basniciek
i poviedok a roky som nemal ni¢ spolo¢né s humorom. Ale mal
som doma mimoriadne vtipného otca a mozno aj pozorné oci a usi,
a tak som pri tom mojom ndslednom pisani pre Radosinské naivné
divadlo pisal tak, ako som videl a pocul, nehral som sa na niekoho
iného, nepisal som ako ten ¢i onen, a nikdy tak, ako sa malo a Ziadalo.
A nehanbil som sa pravdivo pisat o tom okolo mna aj v rokoch, ked
jedind PRAVDA bola iba v ndzve rovnomennych novin.

Bol to vsak napokon humor, ktory ma zachranoval v nedobrych
rokoch - a nielen mna. Nés. Lebo iba humor ma ti skvelt vlastnost uml-
Covat tichubov a hlupakov, krivé narovndvat a smutné rozveselovat.

Najedno oko smiatsa a na druhé plakat - a dvadsatstyri hodin. Tak
nejako je to tusim v zZivote. A mozno aj v nasom divadle.

Ale je tu aj nemald a neskromnd nddej, Ze toho smiechu bude
v zivote i v divadle predsa len o trochu navyse.
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Uspechy na domécej pode
Narast hospodarskych vysledkov za 3. Q/2005
a nominacia na cenu Wall Street Journal.

=T
Motor Drive

ABB sa sustreduje na vysoku spolahlivost
elektroenergetickych spinacich zariadeni.

Iclimitor - malo zname zariadenie
Najrychlejsi vysokovykonny vypinac na svete pre
rozvadzace nizkeho a vysokého napétia.

ABB pre MOBIS Slovakia

Technoldgie VN pre korejsku automobilku pri Ziline.

Transformacna stanica Teplicka nad Vahom

Bezobsluzna VN/VVN transformacna stanica pre KIA.

Automatizacné technoldgie ABB
V oblasti automatizacnych a informacnych
technoldgii sme lidrom a udavame trend.

Aplikacia analjzy vody v COV

Chemicky analyzator vody - model 8232.
S robotmi ABB bezpecnejsie

Robotizované pracovisko na vyrobu trezorov.

Novy rad frekvenénych menicov

Na trhu st nové menice frekvencie do 7,5 kW.

Automatizacia mlecej linky v SlavoSovciach

Moderna koncepcia automatizacie riadenia v SHP.

Pristroje pre zdravotnictvo
Specialne problémy elektrickych rozvodov
v miestnostiach pre lekarske ucely.

Malé rozvadzace typového radu AT/U
Nové modely od firmy Striebel & John.

ELO SYS 2005

Chceme byt k zakaznikovi stale bliZsie.

Ludia )
Interview s Vladimirou Seb&kovou
a Petrom Schmidtom.

Anketa, Tip pre vas
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Uspechy na domacej pode

Strmy narast hospodarskych vysledkov

Oproti minulému roku v nasom kon-
cerne prudko vzristli objedndvky,
trzby aj zisk pred zdanenim a ziaroce-
nim (EBIT), ¢o je dosledkom posiliiu-
juceho trhu a zlepsenia vnutornych
prevadzkovych aktivit.

»Spolo¢nost ABB sa v 3. kvartali uka-
zala vo velmi priaznivom svetle,“ kon-
statoval prezident a vykonny riaditel

Fred Kindle. ,Prevadzkové zlepsenia a
nase veduce postavenie na klucovych
trhoch nam vyprodukovali pevny rast
prijatych objedndvok aj trzieb. Marza
EBIT dosiahla 8,1 %. So si¢asnym trho-
vym vyvojom oc¢akdvame dosiahnutie
alebo dokonca prekrocenie nasich
najoptimistickejsich cielov a prognoz
pre tento rok,“ dodal Kindle.

v mil. USD 3.0/ 2005 3.Q/2004 narast v %

objednavky | skupina ABB 5740 4993 15
divizia PT 2724 2093 30
divizia AT 2982 2728 9

trzby skupina ABB 5648 5005 13
divizia PT 2 426 2108 15
divizia AT 2944 2667 10

EBIT skupina ABB 458 253 81
divizia PT 219 116 89
divizia AT 323 266 21
vedlajsie aktivity 1 (20)
podnikové vydavky (95) (109)

Cisty zisk 188 98

Nominacia na cenu Wall Street Journal

Optické pradové senzory od spo-
lo¢nosti ABB boli za rok 2005 nomi-
nované na ocenenie za technické no-
vinky Wall Street Journal Technology
Innovation Awards v kategorii energia
a elektrina.

Ceny za technologické inovacie sa
udeluji jednotlivcom aj spolo¢nostiam
za najlepsie napady, vyrobky, vynilezy,
sluzby alebo metody, ktoré zlepsuju
kvalitu Zivota alebo produktivitu.

Pradové senzory s optickymi vldk-
nami su malé, presné, lahko montova-
telné a odolné pristroje, pouzivané na
meranie prudov v zariadeniach velmi
vysokého napitia. Su ndhradou za
konvenc¢né merace prudu vysokého
napitia v zariadeniach VVN rozvodni,
ktoré vazia ¢asto viac ako tonu.

Presnost merania, v kombindcii
s modernymi digitdlnymi systémami
pre riadenie a ochranu rozvodni,
moze vyznamne zvysit spolahlivost
a efektivitu prenosovych systémov
VVN.

Cisty zisk ABB zaznamenal prudky
vzrast aj napriek mimoprevadzkovym
ndkladom vo vyske zhruba 70 mil.
USD. Spolo¢nost tak znizila svoj Cisty
dlh na 866 mil. USD. Trh sa v uplynu-
lom stvrtroku javil ako priaznivy, preto
ABB pokracovala v ramci elektraren-
ského sektora s investiciami do novej
infrastruktiry. Na Strednom vychode
podporili rastiice ceny ropy rozvoj
priemyslu, ale silny dopyt sa ozyval aj
z amerického kontinentu a Eur6py.

Zvysenie objemu prijatych objed-
navok o 15 % potvrdzuje stdle vysoky
zdujem najmi v Azii, konkrétne v Cine
aIndii, kde objem objedndvok vzréstol
0 16 % na 1,552 mld. USD. Celkové
trzby spoloc¢nosti sa zvysili o 13 %, ¢o
bolo predovietkym ndsledkom vyssie-
ho objemu objedndvok a ¢iasto¢ne aj
vdaka zvyseniu cien. Vyssie trzby, spo-
lu's redukciou podnikovych ndkladov
a presunom ¢asti vyroby do nizkona-
kladovych krajin, podporili rast EBIT-u.

Dalsou moznostou pouzitia je
meranie jednosmerného pradu az do
500 kA v elektrochemickom priemysle,
napr. v zariadeniach pri tavbe hlinika
alebo pri vyrobe chléru. Pre tento
sektor bol vyrobok uvedeny na trh
tohto roku a do konca roka zrealizuje
ABB okolo 40 instaldcii u zakaznikov
po celom svete.

Senzor vyvinuli vo $vajc¢iarskom
stredisku ABB v Dittwil a patril medzi
finalistov tohtorocnej sutaze o domacu
cenu za technologie - Swiss Techno-
logy Award, ¢o je medzindrodnd cena
za technoldgie udelovana na Hanno-
verskom veltrhu. Vyvojovy tim viedol
Klaus Bohnert, specialista na vyskum
v oblasti senzorov a mikrosystémov.
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Motor Drive™
revolicia v pohonnych mechanizmoch VN vypinacov

Viypina¢ LTB v elektrickej stanici Haniska

Prevadzkovatelia energetickych zariadeni kladu v sucasnosti Coraz
vacsi doraz na vysoku spolahlivost elektroenergetickych spinacich
zariadeni a na posun systému vykonavania udrzby na zaklade

monitorovania stavu zariadeni.

Spoloc¢nost ABB sustredila svoje
usilie na vyvoj VVN spinacich zariade-
ni, pri ktorych by boli poziadavky na
udrzbu minimalne. Vyvoj sa zdroven
zameral na systémy umoznujice
predpovedat poruchu spinacieho
zariadenia skor, ako k nej dojde, a te-
da vyslat obsluhe vopred varovanie.
Toto umozni vyhnut sa nepldnovanej
servisnej udrzbe a vykonat servisny
zasah vtedy, ked je to potrebné.

Pri VVN vypinacoch ovplyviiuje
spolahlivost zdsadnym sposobom
samotny pohonny mechanizmus vypi-
naca. Klasicky pohonny mechanizmus
obsahuje mnoZstvo stucasti, bez moz-
nosti vyraznejsiecho monitorovania
stavu pohonného mechanizmu.

Odbornici zo spolo¢nosti ABB
vyvinuli motoricky pohonny mecha-
nizmus Motor Drive™ - digitdlne
riadeny servomotor, ktory dokdze
zabezpecit pohyb silovych kontaktov
VVN vypinaca s vysokou presnostou
a spolahlivostou. Pocet pohyblivych

n Divizia PT

Casti v tomto motorickom pohone je

obmedzeny na jedini - oto¢né tiahlo

motora. Toto riesenie predstavuje re-
voltciu v pohonnych mechanizmoch

VVN vypinacov. Mechanickd jedno-

duchost pohonného mechanizmu

poskytuje mnohé vyhody:

* podstatne vyssia spolahlivost zni-
zenim poc¢tu mechanickych sicasti
vypinaca,

* znizenie prevadzkovych sil pri ma-
nipuldcii vypinaca,

* podstatne nizsia hlu¢nost vypinaca
pri spinani.

Vypinac¢ s motorickym pohonom
ma velmi vysoku spolahlivost vdaka:
¢ nizkemu poctu mechanickych su-

Casti,
¢ zabudovanym samomonitorovacim

funkciam,

* redundancii kritickych systémov

- dve nezdvislé napdjacie napitia,

- automatické prepinanie na zalo-

hové napdjanie.

Miroslav Laincz
miroslav.laincz@sk.abb.com

Konstrukéné vyhotovenie
Motoricky pohonny mechanizmus

pozostava z niekolkych modulov:

* napdjacia/nabijacia jednotka,

* kondenzdtorova jednotka,

* konvertorovd jednotka,

* ovlddacia jednotka,

* vstupno/vystupnd jednotka.

Stradanie energie
Vstupno/vystupna jednotka je na-
pdjand z jednosmerného aj strieda-
vého napdjacieho napitia rozvodne
a napdja kondenzatorov, vstupno/
vystupnu a ovladaciu jednotku.

UloZenie energie

Prevddzkova energia pre pohon je
ulozena v kondenzitorovej jednotke.
Tato jednotka je trvale monitorovana,
aby zaistila vykonanie spinacej mani-
puldcie iba ked je k dispozicii dosta-
to¢nd energia pre manipuldciu.

Ovladanie a signalizacia

Vstupno/vystupna jednotka dostd-
va z riadiaceho systému prevadzkové
spinacie povely pre vypinac a spitne
posiela signdly o stave vypinaca do
riadiaceho systému.

Uvoliovanie energie a prenos
Po ziskani spinacieho povelu zabez-
pecuje ovlddacia jednotka spinanie
podla naprogramovanej krivky po-
hybu kontaktov. Ovladacia jednotka
posiela interné povely na konvertoro-
vu jednotku, ktora je napdjand jedno-
smernym napatim z kondenzatorovej
jednotky a dalej posiela digitdlne kon-
trolované striedavé napitie a priad na
stator motora pre pohyb motora s po-
trebnym momentom. Pohyb sa cez
rotor motora a nan priamo pripojené
tiahlo prendsa dalej na pohyblivy kon-
takt vypinaca. Integrovany snimac po-
lohy motora trvale monitoruje polohu
rotora. Tato informdcia je spétne prive-
dend do ovladacej jednotky. Ovlddacia
jednotka overuje zmeranu polohu
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E Blokovéa schéma ¢innosti vypinaca

motora a porovnava ju s pozadovanou
polohou v danom momente. Posiela
dalej ovlddacie signaly konvertorovej
jednotke na dalsi pohyb vypinaca.
Tymto spésobom je pohyb vypinaca
presne kontrolovany spitnou vizbou
podla predprogramovanej krivky pre
pohyb kontaktov ulozenej v pamiti
ovlddacej jednotky.

Samomonitorovacia funkcia
Motoricky pohon zbiera a uklada

mnozstvo udajov, ktoré mozu byt

analyzované:

* poloha kontaktov,

* varovania a alarmy,

* uroven energie,

* vnutornd porucha,

* nesuthlas polov.

Navyse, pre ziskanie informdcie
o stave a pre overenie funkénosti
elektrickych a mechanickych sucasti
vypinaca, moézu byt za prevadzky
pohnuté hlavné kontakty vypinaca
na kritku vzdialenost (menej ako
1 mm) bez ich
oddelenia a
prerudenia
hlavného elek-
trického obvodu.

Pouzitie

Motoricky pohon je pouzitelny
pre 110 kV vypinace s jednopdlovou
atrojpolovou previadzkou. V sicasnos-
ti je vo svete v prevadzke viac ako 80
kusov vypinacov s tymto unikdtnym
pohonom.

Ako prvé v regione strednej Europy
boli vypinace ABB typu LTB 145 s mo-
torickym pohonnym mechanizmom
Motor Drive™ uvedené do prevadzky
v oktébri 2005 v energetickej stanici
Haniska patriacej Vychodoslovenske;
energetike, a. s., Kosice.

Do prevadzky sa pripravuje aj dalsia
instaldcia v Zdpadoslovenskej energe-
tike, a. s., Bratislava.
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Prevod motorického pohonu
na tiahlo vypinaca

Chcete si doplnit poznatky o vypocte skratovych pridov?

Spolocnost ABB, s.r.o. po roku
opdt priniesla odbornej verejnosti
publikdciu z oblasti elektroenergeti-
ky. Tentoraz je zamerand na proble-
matiku vypoctu skratovych pradov.

Jednou z oblasti spoloc¢enského
zivota, ktord v sucasnosti prechadza
intenzivnymi zmenami, je technicka
normalizdcia. Slovenské technické
normy st postupne nahradzané
predpismi platiacimi vo vicsine
¢lenskych $titov EU. Publikdcia
sumarizuje metodiku vypoctu
skratovych pradov v trojfizovych
striedavych sustavach podla normy
IEC 60909. Vicsia Cast z tohto subo-
runoriem uz bola implementovana
do technickych noriem Slovenske;j

republiky. Publikdcia je ¢lenend do
troch kapitol a doplnend prilohami.

Uvodni kapitola je venovand kla-
sifikdcii prechodnych javov v elektri-
zacnej sustave a rozdeleniu skratov.
V druhej kapitole su definované
zakladné podmienky a postupy pre
vypocet skratovych prudov pomocou
metody ekvivalentného napitového
zdroja v mieste skratu. Podstatnd Cast
tejto kapitoly je venovand vypoctu
skratovych impedancii jednotlivych
prvkov elektrizacnej stustavy. Napl-
nou tretej kapitoly je postup vypoctu
jednotlivych typov skratovych pradov.
V prilohdch st okrem iného uvedené
aj praktické priklady vypoctu skrato-
vych pradov.

Vypocet
skratovych
pradoy

T AraflEreach

ARR

V pripade zdaujmu o uvedenud
odbornt publikaciu piste na e-mail:
jana.cimermanova@sk.abb.com

Dwizia PT H



IS-LIMITOR - mélo zname zariadenie na

Viliam Kubis
viliam.kubis@sk.abb.com

ohmedzenie skratovych pradov

Najznamejsim sposobom na obmedzenie skratovych pridov u nas je sériové zaradenie reaktora do
obvodu, v ktorom sa mozu vyskytnut vysSie skratové prudy nez su dovolené pre pouzité zariadenia.
Reaktor sice znizi velké skratové pridy, ale zaroven vznikaju dalSie straty, ro¢ne stovky az tisicky MWh,
ktoré sa musia zaplatit. Efektivnym a bezstratovym riesenim je intalacia | -limitora.

I limitor (obmedzovac skratového pridu, obmedzovac)
je najrychlejsi vysokovykonny vypinac na svete pre rozvad-
zace nizkeho a vysokého napitia. Instaluje sa do vzduchom
izolovaného rozvidzaca alebo klasickej kobky. I -limitor
je v principe kombindcia extrémne rychleho vypinaca
a poistky zapojenej paralelne k tomuto vypinacu. Vypinac¢
vedie vysoké menovité prudy, ale ma maly vypinaci vikon
a poistka md vysoku vypinaciu schopnost. Prerusenie
vodivej cesty - rozpojenie hlavného kontaktu vypinaca
vo velmi kritkom case - je rieSené pomocou ndloze. Po
rozpojeni hlavného kontaktu vypinaca prud stdle tecie
cez paralelnt poistku, ktord obmedzi prad pocas 0,6 ms
a nasledne zastavi prechod napitovej viny.

Prud tectci cez I -limitor sa monitoruje v elektronickom
vyhodnocovacom zariadeni a vypinacej spusti v skrini
vypinacej automatiky. Vypnutie sa iniciuje okamzite, ak v
obvode zac¢ne tiect nepripustny prad. To, ¢i je pocas pr-
vého vzrastu skratového pridu nutné vypnutie I -limitora,
zavisi od hodnoty pridu a jeho ndrastu. Tieto hodnoty st
nepretrzite merané a vyhodnocované.

Ak je nastavend hodnota okamzitého pridu a strmost
jeho ndrastu dosiahnutd alebo prekrocend v tom istom case,
I-limitor vypina. Aj pri trojfizovom I-limitore je mozné
vypnutie kazdej fizy nezavisle.

Rozdelenim dvoch funkcii vypinacieho zariadenia do
dvoch ciest (vedenie prevadzkového pridu aobmedzenie
skratového v pripade objavenia sa skratu) moze I -limitor
na jednej strane viest velké prevadzkové prudy bez po-
$kodenia a na druhej strane obmedzit skratovy prad pri
jeho prvom vzraste.

Funkcie I -limitora:
vedenie vysokych prevadzkovych pridov

obmedzenie skratovych pradov pri prvom naraste

Hlavné casti I -limitora:
$pecidlne meracie transformatory pradu
skrifia vypinacej automatiky

drziak s vlozkou

n Divizia PT

Aplikacie I -limitora:

napojenie do existujucich systémov (transformatoro-
vé alebo generdtorové vyvody)

spajanie sieti
delenie pripojnic alebo spdjanie poli rozvddzacov

paralelné pripojenie k reaktorom vo vyvodoch trans-
formatorov alebo generatorov pre odstrdnenie, resp.
znizenie strat

Skrina vypinacej automatiky vyhodnocuje priebeh
prudu cez hlavny vypinaci obvod, ktory sa zistuje meracimi
transformatormi pradu:

1 - priebeh skratového pridu bez obmedzenia

2 - priebeh skratoveho prudu po vybaveni | imitorom
3 - $pickova hodnota prevadzkového pridu

4 - nadprud

i ~ Nraniéna hodnota funkcie vypinacej automatiky
(di/dt), - strmost narastu skratového pradu, ktoré iniciuje funkciu
| Aimitora

(di/dt), - narast nadpradu, ktory neiniciuje funkciu | -limitora

n Priebeh skratového prudu



Ak elektronickd jednotka vypinacej automatiky zisti
splnenie oboch podmienok, t.j. prekrocenie hodnoty i .
a dosiahnutie strmosti (di/dt),, ddva impulz do rozbusky
- ndloZe vlozky I-limitora a prepojovaci most hlavného
prudového okruhu sa rozpoji. Prad hlavného pradového
okruhu potom pretekd cez paralelne pripojent poistku,
sposobi prerusenie tavného vodica, a tym definitivne
prerusenie pradu za velmi kratky ¢as a bez narastu skrato-
vého prudu nad dovolent, vypoctom stanovenu hodnotu.
Vlozky I -limitora st upevnené v drziaku, st vymenitelné
avo vyrobnom zavode ABB sa daju opravit pre opdtovné
poutzitie.

N
1

indikator vybavenia poistky
izolacny ochranny obal néloze

w N
I I

prepojovaci most - hlavny prudovy okruh -
,Spojenie na odstrelenie*

4 - naloz - rozbuska

5 - indikator prerusenia hlavného prdového okruhu
6 - poistka

7 - tavny vodi¢ poistky

n Rez cez viozku | -limitora

Vypnutie pomocou I -limitora trvd do 10 ms a tento ¢as
je dany suctom reakéného casu elektronickej jednotky
vypinacej automatiky (cca 15 ps), ¢asu potrebného na
,odstrelenie“ hlavného priadového okruhu (cca 85 ps),
na pretavenie vodica poistky (cca 500 ps) a ¢asu horenia
obluka. Pri vypinani pomocou vykonového vypinaca je
¢as vypnutia od 110 do 180 ms a je to sucet reakéného
¢asu ochranného relé (cca 30-40 ms), vybavovacieho ¢asu
ochranného relé (cca 30-40 ms), vybavovacieho ¢asu vy-
konového vypinaca (cca 40-80 ms) a ¢asu horenia oblika.
Grafické zndzornenie porovnania ¢asu vypnutia pomo-
cou I -limitora a vykonového vypinaca je na obrdzku 3.

I-limitor vyvinula firma Calor Emag (ABB) v roku
1955 a odvtedy sa Uspesne pouziva na celom svete

v jednosmernych i striedavych sietach (jednofazovych,
trojfazovych) pre napitova troven od 0,75 do 40,5 kV,
prudové zatazenie do 5000 A a skratové prudy do 210 KA.
Pre vysoké menovité pridy sa mozu I -limitory zapojit
paralelne.

Pouzitie I -limitora znizuje cenu novych rozvidzacov,
prinasa optimalne riesenie pre spojenie starych rozvadza-
¢ov s novymi zdrojmi elektrickej energie. Casto je to jediné
mozné technické riesenie bez nakladnej rekonstrukcie
technologickej a stavebnej ¢asti. Pri paralelnom zapojenti
I-limitora k reaktoru sa odstrdnia straty. Podla velkosti
reaktora a jeho zafazenia je ndvratnost investicie uz po
troch rokoch.

Instaldcia I -limitora je rieSenie mnohokrit odskusané
a spolahlivé, ktoré zarucuje, ze dynamicky skratovy prad
neprekroc¢i hrani¢na hodnotu, pretoZe je obmedzeny uz
pri prvom ndraste pradu. Spolahlivost riesenia je zabezpe-
¢end samokontrolou automatiky, pouZitim redundantnych
systémov napdjacieho napitia skrine vypinacej automatiky,
pouzitim $pecidlnych meracich transformatorov pradu
s nizkoohmovym tienenim medzi primarnym a sekun-
darnym vedenim, filtrov pre vstupné a vystupné obvody,
$pecidlnym umiestnenim meracich a vybavovacich vedeni
a ich konstruk¢énym vyhotovenim.

Ku kazdému I -limitoru sa doddva skusobny pristroj,
ktory umoznuje zakaznikovi rychle, jednoduché a spola-
hlivé vysktsanie. Funkcia I -limitora je viazand na pristroje
zapojené s nim v sérii - vypinace, resp. odpinace tak, aby
sa zarucila bezpec¢nost obsluhy i zariadenia.

Vjednom z najblizsich vydani nasho ¢asopisu prinesie-
me informdciu o instaldcii I -limitora na Slovensku.

T - celkovy Cas vypnutia pomocou | -limitora

T, - reakcny ¢as ochranného relé vykonoveho vypinaca

T, - vybavovaci ¢as ochranného rele vykonového vypinaca
T, - vybavovaci ¢as vykonového vypinaca

T, - Cas horenia oblika

3 Porovnanie ¢asu vypnutia pomocou | -limitora
a vykonového vypinaca
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ABB pre MOBIS SLOVAKIA

Vstup velkych investorov na nas trh prinaSa so sebou moznosti pre Siroky
okruh dodavatelov a inzinierske firmy. Jednou z nevyhnutnych investicii

Marek Hanustiak
marek.hanustiak@sk.abb.com

je rieSenie napdjania elektrickou energiou. Tak to bolo aj v pripade

prichodu MOBIS Slovakia, s. r. 0., dcérskej spolocnosti korejskych firiem Hyunday Mobis Co. Ltd.
a Plakor Co. Ltd., ktora buduje novy zavod v Gbelanoch pri Ziline. Hlavnym vyrobnym programom
bude vyroba karosérii, dielov, suciastok a prislusenstva pre motorové vozidla.

Klicovym faktorom pri vybere do-
dévatela VN technologii pre tito akciu
bol, ako to uz vicsinou byva, dodaci
termin, ktory bol o tretinu kratsi, nez
standardné dodacie lehoty. Spolo¢nost
ABB, vspoluprici s vyrobnymi zavod-
miv Nemecku a Finsku, splnila naro¢-
né poziadavky a dostala objednavku
na dodavky VN zariadeni pre hlavna
spinaciu stanicu - M008, podruzné
rozvodne Modul shop - M001 a Part
shop - M003. Spolu to predstavuje
20 poli VN rozvadzacov typu ZX0
a UniSwitch a 8 ks suchych vykono-
vych transformatorov RESIBLOC®.

Hlavna spinacia stanica -
MO0O08

Rozvodna M008 je vstupnou
22 kV rozvodnou zdsobujticou ostatné
VN podruzné stanice aredlu firmy.
Dodany bol kompaktny, plynom
SF, izolovany rozvddzac¢ ZX0 24 kV,

pred ukoncenim a zakrytovanim

n Divizia PT

1250 A, 25 kA/3 s, ktory sa skladd celko-

vo z 8 poli nasledovnej konfiguracie:

2 ks - privodové pole 1250 A, s fak-
tura¢nym meranim odobera-
ného vykonu,

2 ks - pole pozdiznej spojky 1250 A
s meranim napdtia na pripoj-
niciach,

2ks - vyvod 630 A,

2 ks - vyvod vlastnd spotreba 63 A.

Silové prvky privodovych a vyvodo-
vych poli si vikuové vypinace VD4X0
a 3-polohové spinace UXO0, vsetky
s motorovym pohonom 110 V DC.
Vyvody na transformdtory vlastnej
spotreby su vybavené 3-polohovymi
spina¢mi typu MCTZ 1161 - 63 A
v kombindcii s poistkami. Rozviddzac¢
je s pripravou na obojstranné rozsire-
nie, mechanickym blokovanim vypi-
nac-3-polohovy spinac a kapacitnou
indikaciou napitia na kabli typ CAVIN.

Transformator typu RESIBLOC® 50 kVA, 22/0,4 kV, Dyn11 vo vyrobnej hale

Ovladanie, chranenie, riadenie a signa-
lizdcia je zabezpecena prostrednictvom
termindlov REF 543HM127AAAA -
polia pozdiznej spojky, REF 543-
-HB127AAAA - privodové polia, REF
541 EB115AAAA - vyvodové polia
a REF 541EC115AAAA - polia vyvodu
na vlastnu spotrebu.

Pre tdto spinaciu stanicu boli doda-
né aj dva suché vykonové transforma-
tory pre vlastnt spotrebu RESIBLOC®
nasledovnych parametrov:

menovity vykon: 50 kVA

menovité napitie VN/NN:
22 £2x25 %/0,42kV

menovitd frekvencia: 50 Hz
zapojenie: Dynl1l
krytie: P 23

material vinutia VN/NN:  Cu/Al

Transformatory RESIBLOC® sa
okrem iného vyznacuju jedinecnou
kompaktnou konstrukciou vinutia NN
a VN v jednom bloku (BLOC), medzi-
zdvitovou epoxidovou izoldciou so
sklenymi vlaknami (RESI) zabezpe-
¢ujucou vysokt mechanickt pevnost
v axidlnom aj radidlnom smere a rov-
nomernym rozlozenim impulzného
napitia (namdhania) vdaka multi-
vrstvovej technoldgii navijania.

Podruzna rozvodiha 22 kV
Modul shop - MOO1

Rozvodiia M001 napdja halu na
kompletizaciu dielov. Dodany bol
rovnaky rozvddzac¢ ako pre hlavnd
spinaciu stanicu ZX0 24 kV, 630 A,
16 kA/3 s, ktory sa sklada celkovo
z 5 poli nasledovnej konfiguracie:



1 ks - privodové pole 630 A,
2ks - pole pozdiznej spojky 630 A
s meranim napitia na pripoj-
niciach,

2 ks - vyvod 630 A.

Pohony vsetkych vypinacov VD4X0
a 3-polohovych spinacov UX0 st mo-
torové. Rozvadzac je chraneny a ovla-
dany termindlmi REF 543HM127AAAA
- pole pozdiZnej spojky bez vypinaca,
REF 543HB127AAAA - privodové pole
a pole pozdiznej spojky s vypinacom,
REF 541 EB115AAAA - vyvodové polia.
Rozvadzad je taktiez s pripravou na
rozsirenie, mechanickym blokovanim
vypinac-3-polohovy spinac a kapacit-
nou indikdciou napitia na kabli typ
CAVIN.

Pre tito spinaciu stanicu boli doda-
né dva suché vykonové transformatory
RESIBLOC® tychto parametrov:

,compact winding block®

menovity vykon: 1600 kVA

menovité napitie VN/NN:
22 £2x25 %/0,42kV

menovita frekvencia: 50 Hz
zapojenie: Dynl1
krytie: IP 23

materidl vinutia VN/NN: Cu/Al

Transformator typu RESIBLOC® - konstrukcia a rez NN/VN cievkou

Podruzna rozvodna 22 kV Part
shop - MO0O3

Rozvodna M003 napdja halu na
vyrobu dielov a sucasti automobilov
(ndrazniky, celné masky a pod.). Do-
dany bol vzduchom izolovany roz-
vidza¢ UniSwitch 24 kV, 630 A,
20kA/1sapozostava celkovo zo 7 poli
nasledovnej konfiguracie:
1 ks - privodové pole 630 A typ CBC,
1 ks - vyvodové pole 630 A typ SDC,
1 ks - pole merania typ SMD,
4 ks - vyvodové polia 630 A typ CBC.

Rozvddzac je vybaveny vdkuovymi
vypina¢mi VD4P s ochranami SEG.
Rozvidzac¢ ma mechanické blokovanie
a fixnt kapacitnd indikdciu napitia na
kabli CATU. Rozvadzac¢ okrem dalsej
podruznej rozvodne napdja 4 suché
vykonové transformatory RESIBLOC®
nasledovnych parametrov:

menovity vykon: 2500 kVA

menovité napitie VN/NN:
22+2x25 %/042kV

menovita frekvencia: 50 Hz
zapojenie: Dyn11
krytie: P 23

materidl vinutia VN/NN: Cu/Al

Konfigurdcia a nastavenie termi-
ndlov REF pre rozvadzace ZXO0 boli
urobené technikmi ABB priamo
vo vyrobnom zivode v nemeckom
Ratingene. SéfmontdZ rozvidzaca,
skusky a uvedenie do prevadzky
na mieste instalacie bolo za pritom-
nosti nasich technikov. Podakovanie
za dobre odvedenu prdcu patri
vsetkym, ktori sa na tomto projekte
podielali. Verime, Ze ndro¢né po-
Ziadavky investora na zdsobovanie
vyrobnych hal elektrickou energiou,
budut bezpecne a spolahlivo plnené
aj zdsluhou najmodernejsich techno-
16gii ABB.




Transformachna stanica

Teplicka nad Vahom

Marek Cizik
marek.cizik@sk.abb.com

Transformaéna stanica sa nachadza asi 6 km od Ziliny nedaleko zavodu KIA a uz od 30. 9. 2005
napaja vstupnu rozvodnu pre zavod KIA-Hyundai a KIA-Mobis. Ide o novu, bezobsluznu transformacnu
stanicu VN/VVN, dialkovo ovladanu z nadradeného dispecerského pracoviska.

Po vyberovom konani bola tiloha spolo¢nosti ABB jasna:
dodavka, realizicia, ozivenie spodnej procesnej urovne (di-
gitdlne ochrany pre rozvodiiu 22 kV, digitdlne ochrany spo-
lu s rozvadza¢mi pre rozvodnu 110 kV s komunika¢nymi
zariadeniami), ale aj doddvka, realizicia a oZivenie dohla-
dového pracoviska ochrdn. ABB vyprojektovala aj cely
riadiaci systém, na zdklade ktorého sa neskor dodala aj
podstanica RTU232.

ABB Uspesne prezentovala aj plna funkénost systému
MicroSCADA PRO (ovlddanie, ndstroje digitdlnych ochran,
signalizdcia poruch, meranie, automaticka reguldcia na-
patia transformdtorov atd.). Systém sa neskor presunie na
centralizované pracovisko pre dohlad digitalnych ochran
v posobnosti SSE, a. s., ale uz bez ovladania.

Technicky ABB zabezpecila:

1. Dolnu procesnu trovei riadiaceho systému.

2. Dodavku, nahravanie konfigurdcie, ozivenie a uvedenie
do prevadzky digitilnych ochrdn a rozvidzacov ochran
(7 ks) pre R 110 kV.

3. Funk¢né skusky rozvidzacov ochran pre R 110 kV.

4. Primdrne a sekunddrne skasky ochrdn a termindlov
R 110 kV (17 ks) s riadiacim systémom.

5. Dodavku, nahravanie konfiguracie, oZivenie a uvede-
nie do prevadzky digitalnych ochrdn pre R 22 kV.

MicroSCADA

6. Primdrne a sekunddrne skusky termindlov R 22 kV

(17 + 4 ks) s riadiacim systémom.

7. Nahravanie konfigurdcie, oZivenie, skusky a uvedenie do
prevadzky COM581 a 2x RER111 pre R 22kVaR 110 kV.

8. Nahravanie schém, konfigurdcia MicroSCADA PRO,
ozivenie, skasky a uvedenie do previdzky pre R 22 kV
aR 110 kV.

9. Dodavka a uvedenie do prevadzky transformatora

110/22 kV.

Ovladanie a monitorovanie celej transformacnej stanice
vo veline je realizované na vizualiza¢nej stanici, ktord zaro-
ven tvori komunikac¢né rozhranie pre prenos informacii na
nadradeny dispecing a bola dodand od SSE, a. s.

Novy riadiaci systém je rozdeleny na dve Grovne:

1. Horna - stani¢nd Groven, tvorena:

+ komunika¢nym pocitacom KPI (zabezpedili SSE, a. s.).
2. Dolnad - procesna Grover, tvorend:

« termindlmi poli R 110 kV, resp. digitdlnymi ochranami

- RET521, REF543, REL551 REL511, REL561, REX521,

« termindlmi poli R 22 kV - REF543,

* podstanicou RTU232,

+ komunikac¢nou brainou COM581, resp. hviezdicovymi

zlu¢ova¢mi RER111.

NADRADENY
DISPECING

&S )
VLASTNA SPOTREBA
A SPOL. ZARIADENIA
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17x AJK b AJ RELS11  REX521 REL561  REX521

rozvodia rozvodiia 1x VEDENIE 2x VEDENIE
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. Blokovéa schéma riadiaceho systému v Teplicke nad Vahom
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Automatizacneé technologie ABB
2vySuji konkurencénd schopnost nasich zakaznikov

V tvrdej konkurencii sa presadi len vyrobok vyznacujuci sa kvalitou,
vysokou technickou Urovnou a trhom akceptovatelnou cenou. Preto
je nasadzovanie najprogresivnejsich technologii nevyhnutnym

Jan Kovacik
jan.kovacik@sk.abb.com

predpokladom Uspesného napredovania kazdej firmy.

NezastupiteIné miesto vo vyrobnom
procese dnes patri automatiza¢nym
ainformac¢nym technolégidm. Spolo¢-
nost ABB sa v tejto oblasti radi medzi
lidrov, pricom udava trend v mnohych
technolégidch.

Zakladné clenenie produktov ABB
pre automatiza¢né a informacné tech-
nolégie je nasledovné:

* riadiace a informac¢né systémy,

* inStrumentdcia a analyza,

* pohony, motory a vykonova elektro-
nika,

* robotika.

Okrem uvedeného zdkladného
sortimentu ponudka spolo¢nost ABB
aj dalsie produkty pre Specifické apli-
kacie v papierenskom, metalurgickom,
chemickom priemysle, ale aj v dalsich
technologidch. Patria sem napriklad
meracie rimy pre papierensky priemy-
sel, zariadenie na induk¢né mieSanie
ocele, stresometre v metalurgii a iné.

Velmi dynamicky rozmach zazna-
menava na Slovensku robotika. Auto-
mobilovy priemysel sa stal akcelerato-
rom ekonomiky Slovenska, pricom v
tomto priemysle nezastupitelné mies-
to patri prave robotike. Roboty ABB
budu sacastou vyroby automobilov
v PSA Peugeot Citroén a Kia Motors,
ale aj u dalsich subdodavatelov pre
automobilky. Ukazuje sa, Ze dozrel
¢as na robotizované pracoviska aj
v dalsich priemyselnych odvetviach.
Nasadenim robotov pri aplikdcidch
ako je lakovanie, zvdranie, rezanie,
manipuldcia s materidlom a pod. méze
dojst k zvyseniu vyroby aj o viac ako
100 %. Popri hlavnych technologic-
kych prinosoch (kvalita, zvysenie
produkcie a i.) nie je zanedbatelnd
ani humanizdcia technologickych
procesov. Tato humanizacia sa preja-
vuje napr. v odstraineni monoténnej

¢innosti ¢loveka, vylac¢enim zdraviu
skodlivého prostredia, nahradenim
namahavej prace a pod.

Dolezitym atribitom rieSeni s pro-
duktmi automatizacie je technologické
know-how spolo¢nosti ABB. V rdmci
celého koncernu st vytvorené Gzko
$pecializované centrd, ktoré vyvijaja
a aplikuju najmodernejsie poznatky
zjednotlivych technol6gii (napr. v pa-
pierenstve, metalurgii, cementdrenstve
a pod.). Toto know-how je dostupné
vsetkym spolo¢nostiam ABB po celom
svete. Aj $pecialisti zo Slovenska sa
pravidelne zucastnuju na skoleniach,
kde nielen teoreticky, ale aj prakticky si
overia nadobudnuté vedomosti.

Nasim cielom nie je len predaj
produktov, ale predovsetkym chceme
poskytnut zdkaznikovi komplexné
rieSenie - od projektu, cez realizaciu,
po komplexné skusky. V pripade, Ze
zdkaznik potrebuje na potvrdenie
svojich zamerov vypracovat odborna
stadiu, sme schopni poskytnut aj taky-
to produkt. Prikladom moze byt dnes
uzvelmidspesny energeticky audit na
pohony s cielom uUspory elektricke;
energie.

Medzi dolezité faktory z hladiska
uzivatela patri servisné zabezpece-
nie. ABB, s.r.o. poskytuje aj v tejto
oblasti kvalitné sluzby. Zdkaznici
oceiiuju hlavne 24-hodinovy hotline
servis.

V dalsich prispevkoch uvidzame
niektoré redlne aplikdcie z oblasti
automatiza¢nych technoldgii.




Aplikacia analyzy vody
v Cistiarni odpadovych vod

Spolo¢nost ABB uz vySe Styridsat rokov aplikuje a neustale
vyvija online systémy chemickych analyzatorov a kazdy rok ich
modernizuje. Narastom poziadaviek na stale CistejSie Zivotné
prostredie v celom svete stupaju aj naroky na Cistotu vody. Tyka
sa to hlavne kvality vody v riekach, Cistoty pitnej vody a Cistenia

Valentin Leitman
valentin.leitman@sk.abb.com

Pre zabezpec
Cistoty vody je potrebné merat v mno-
hych parametroch aj napriklad obsah
zvyskového amoniaku, fluoridov,
chloridov, ¢i dusika. Pre tieto aplikdcie
disponuje ABB kompaktnym i6nselek-
tivhym monitorom typu 8230.

€ vyhovujucej

Priklad aplikacie na meranie
zvySkového amoniaku v Cisticke
odpadovych vod

Model 8232 je monitorovaci systém
na vyskyt zvyskového amoniaku vo
vode. Je to mikroprocesorom riadeny
analyzator s pouzitim i6nselektivnej
kompaktnej sondy pre amoniak. Po-
uziva sa na monitorovanie vody vypus-
tanej spit do prirodného prostredia.

m Divizia AT

priemyselnych odpadovych vod.

" Prevadzka, obsluha a servis

Prevadzka, obsluha a servis uve-
deného systému si vyzaduje tréning
v spolo¢nosti ABB. Systém potrebuje
pravidelnt udrzbu s dennymi, tyz-
dennymi a mesa¢nymi zdsahmi, ktoré
mozu vykondvat len na to vyskoleni
pracovnici.

KonStrukcia a ¢innost analy-
zatora

Analyza¢ny systém 8232 pre amo-
niak je konstruovany tak, aby vzorka
meraného média vstupujiceho do
meracieho systému sondy vyhovo-
vala zlozenim, prietokom, tlakom
a teplotou. Systém si tieto parametre
zabezpecuje sam. Po privedeni vzor-
ky vy¢istenej externym mikrofiltrom
9380 na vstup analyzdtora, je vzorka
dopravovana cez interny zdsobnik
vzorky peristaltickym cerpadlom do
zmieSavacej Casti sucasne s reagentom.

Tu sa roztok teplotne reguluje. Potom
sa roztok dopravuje do meracej sondy
konstantnym prietokom. Vystup zo
sondy je mV signdl, ktory je priamo
umerny ionovej koncentrdcii a vysled-
né spracovanie signdlu zabezpecuje
mikroprocesorovd jednotka. Vystupny
signdl 4-20 mA zodpoveda nastave-
nému rozsahu od 0,05 do 1000 mg/1
N (NH,, NH,).

Umiestnenie analyzatora

Systém musi byt umiestneny a in-
stalovany v cistom, suchom, dobre
klimatizovanom a bezotrasovom
prostredi, s dobrym pristupom
pre udrzbu i obsluhu a najkratsimi
dopravnymi trasami meranej vzor-
ky. Prostredie nesmie obsahovat
korozivne vypary (napriklad ne-
smu byt v blizkosti chlordtory vody
a pod.). Odvod spotrebovanej vzorky
a nespotrebovanej vody z prepa-
du interného zdsobnika musi byt
tiez o najkratsi a s ¢o najvacsim
spadom. Okolita teplota musi byt
v rozsahu 5 °C az 40 °C. Skrina analy-
zatora sa umiestiiuje na stenu.

Zakladné technické parametre
Rozsah merania: 0,05 az 1000 mg/!
N, NH,, NH,.
Cas odozvy: menej ako 5 min po
vykonani 90 % kroku merania.
Regulacia teploty: v rozsahu 30 az
45°C.
Vystup: jeden alebo dva pradové
vystupy 4-20 mA, 2 x alarmové sig-
naly.
Kalibracia: plne automatickd, na-
staviteln4 v rozsahu 6 hodin az 7 dni,
moznost manudlnej kalibricie.
Napdjanie a prikon: 230 V AC,
100 VA, krytie IP 65, hmotnost 35 kg.
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S robotmi ABB bezpecnejsSie

Na Specializovanom pracovisku firmy EK, s.r. .
sa vyrabaju trezory na automatizovanej linke
vybavenej robotmi od ABB.

Je to vyborny zaklad pre dalSiu spolupracu oboch
tychto spolo¢nosti.

Tlak na zvySovanie kvality a produktivity vyroby
a asilie o znizovanie vyrobnych nakladov nutia firmy hla-
dat cesty optimalizacie vyrobnych procesov. Prevadzky
so zvdracou technolégiou mavaji problémy s nestdlou
kvalitou zvarania, s nizSou produktivitou a ndslednym
odstranovanim chyb. Pri¢inou byva predovsetkym [ud-
sky faktor. Jednou z moznosti ako tento vplyv obmedzit
a docielit stabilny zvdraci proces je vyuzitie robotizova-
ného pracoviska.

Spolo¢nost EK sa uz jedendst rokov venuje vyrobe
bankovej, trezorovej a archivacnej techniky. Vyrobny pro-
gram sa prisposobuje sicasnym trendom v bankovnictve
a poziadavkdm trhu. Firma je stc¢astou KOVAL holdingu
a od svojho zalozenia prezentuje dynamicky rozvoj a vy-
uzivanie progresivnych technologii. Medzi takéto techno-
légie patri aj robotizované zvaracie pracovisko na zvaranie
trezorovych skrifl. Naprojektované, oZivené a dodané bolo
spolo¢nostou ABB.

Pracovisko je navrhnuté s manipuldtorom IRB 2400L
a riadiacim systémom S4Cplus, pojazdnym zariadenim
robota IRBT 2002S, dvoma polohovacimi zariadeniami
IRBP 500L, zvaracim automatom a podavacom elektrody.
Stcastou dodavky bol ovlddaci panel pre dve pracoviskd,
naprogramovanie aplikdcie a uvedenie do prevadzky.

Opis pracoviska:

pracovisko je rozdelené na dve samostatné zvaracie
bunky,

kazda bunka obsahuje jedno polohovacie zariadenie na
zvarany kus s nosnostou 500 kg a s moznostou rotdcie
360° v horizontalnej osi,

zvaracie bunky st prepojené pojazdnym zariadenim, na
ktorom je robot IRB 2400L,

* kazdé pracovisko je vybavené bezpecnostnym zaria-
denim a spolo¢nym ovlddacim panelom na obsluhu
pracoviska,

zariadenie je schopné prevadzky i s vyuzitim iba jednej
zvaracej bunky, obsluha méze zatial pripravovat druhé pra-
covisko na novy typ vyrobku (napr. vymena pripravku),
zdsteny a ochranny plot zvysuju bezpec¢nost a komfort
obsluhy,

hlavné upinacie rozmery pre oto¢ny stol si

2500 x 1600 x 600 mm.

Poziadavky na obsluhu:
pracovisko obsluhuje pocas celej zmeny jediny pracov-
nik (ak sa neprekro¢i maximdlna hmotnost bremena),

Andrej Vozarik
andrej.vozarik@sk.abb.com

Robotizované zvaracie pracovisko na vyrobu trezorov vo firme EK; s. r. o.

+ obsluha pracoviska nevyzaduje $pecidlne poziadavky

na vzdelanie,

pracovisko je konstruované tak, aby minimalizovalo

nebezpecenstvo ohrozenia zdravia pri dodrzani zaklad-

nych pravidiel a odporacani,

* programovanie pohybu zvarania je zamerané uziva-
telsky, po trojdnovom skoleni je obsluha schopnd sama
modifikovat i vytvarat programy a nastavovat zvaracie
parametre.

Po tspesnej implementdcii zvaracieho robotizovaného
pracoviska do vyrobného procesu, ndslednom zvyseni
kvality a produktivity, ale aj znizeni nakladov, rozhodla sa
firma EK, s. r. 0. pre kipu dalsieho robotizovaného zvira-
cieho pracoviska od ABB.
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Novy rad frekvencnych menicov

Na zaklade potrieb trhu a v sulade s inovacnym programom ABB pre
pohony aj v roku 2005 prichadza nasa spolo¢nost na trh s dvoma
novymi typovymi radmi menicov frekvencie do 7,5 kW.

Nové menice frekvencie ACS 150
st zaradené do kategorie Kompaktné
pohony. Nahrddzaji doteraz nasa-
dzované menice ACS 100, navyse vyko-
novy rozsah tychto novych menicov je
az do 4 kW.
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Pozoruhodné na tomto type sa
nasledovné parametre: menic je
vybaveny zabudovanym potencio-
metrom, displej menica je podsvieteny
a tvor{ s menicom kompaktny celok.
Strukttira parametrov je rovnaka ako
v menicoch ACS 550. Cely vykonovy
rad ma rovnaku vysku, takze zdstavba
na DIN listu v rozvadzaci je prijemne
esteticka.

Dasimi novymi funkciami si - moz-
nost pulzného ovlddania vstupov,
maximalna frekvencia do 500 Hz,
hardvérova ochrana proti nespravne-
mu zapojeniu napdjania a I/O.

Meni¢ ACS 150 sa zaradil naomnoho
vyssiu uroven, ako jeho predchodca
ACS 100, napriek takmer nezmenenej
cene.

Druhou novinkou si menice pre
strojné zariadenia, kde k pouzivané-
mu radu ACS 140 pribudol novy typ
ACS 350. Vykonovy rozsah je od 0,37
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do 7,5 kW. Je to bezsenzorovy vekto-
rovy menic.

Meni¢ ma odnimatelny panel. Aj tu
je moznost volby z dvoch vyhotoveni
panelov, pretoze ovlddacie panely sa
rovnaké ako u ACS 550. Pouzit teda
mozno bud asisten¢ny panel, alebo
panel zakladny. Meni¢ moéze pracovat
aj bez panela.

Anal6govy vstup je bipolarny. Za-
ddvanie referencie je mozné uz aj
pulznym signalom, ¢o umoznuje riadit
menice v sériovom radeni alebo pria-
mo z PLC bez prevodnikov.

Na Fieldbus sa daju pripojit 4 mo-
duly s komunikdciami Modbus RTU,
Profibus DP a DP-V2, DeviceNet,
CANopen.

Meni¢ ma vlastny zdroj 24 V, a teda
pripojitelné prislusenstvo nepotrebuje
cudzi zdroj.

Standardne obsahuje taktiez vstup-
ny EMC filter pre prvé prostredie. Ten-
to EMC filter, ako aj vstupny varistor,
je mozné jednoduchym povolenim
skrutiek odpojit.

Pre presnu otdc¢kovu reguldciu je
mozné medzi panel a menic¢ pripojit
encoder. Pozornost si zaslizi nova
funkcia - tzv. Flashdrop.

Peter Samuhel
peter.samuhel@sk.abb.com

Pomo-
/ cou tejto funk-
cie moézeme programo-
vat menic¢ bez pripojenia
k napdjacej sieti a tiez prenasat napro-
gramované udaje do dalsich menicov.
Na tento Gcel md menic¢ $pecidlny
konektor. To umoznuje tieto menice
programovat pohodlne, napriklad
v prijemnom prostredi kancelarie.
Programovanie menica je sekven-
¢né. Pri pouziti vyspelého softvéru
DriveWindow Light 2 je programo-
vanie, ale aj diagnostikovanie stavov
menica, mozné vykonavat aj s grafic-
kou podporou a spravanie sa menica
a regulovanej ststavy sa da sledovat
priamo na osobnom pocitaci.
Rovnako ako u ACS 150, aj tu je
vyskovy modul rovnaky a montaz
menicov roznych vykonov vedla seba
umoziuje lepsie vyuzitie priestoru
rozvadzaca.

Pretoze cena tohto nového pro-
duktu je velmi vyhodnd, o¢akdvame
uvedenim menica na trh vyplnenie
prazdneho miesta, ktoré sme do-
teraz nahrdadzali meni¢mi ovela
drahsimi.



Automatizacia

mlecej linky v Slavosovciach

Jan Bacda
jan.baca@sk.abb.com

RieSenia s vyuzitim produktov jedného dodavatela, ktory sa podiela na uréovani svetovych standardoy,
prinasaju pouzivatelovi kompatibilitu s ostatnymi zariadeniami, moznosti jednoduchej udrzby, stabilitu
a zaruku vysokej spolahlivosti.

Aj to bol jeden z dovodov preco
sa v SHP Slavosovce, a. s. rozhodli
zaciatkom tohto roku pre moderna
koncepciu automatizicie riadenia
mlecej linky, linky vymetu a linky
egaliza¢ného mlyna, ktoré slizia na
pripravu litky papierenského stroja.
Samotné riadenie technologického
procesu zverila spolo¢nosti ABB a ich
riadiacemu systému AC 800M. Systém
riadenia, ktory v minulosti ,nutil“ ope-
ratorov k mnozstvu manualnych tko-
nov, teraz pracu operatorov znacne
zjednodusil. Umoznuje im automatic-
ky vyber jednotlivych rezimov mletia
(Sulfit, Sulfat), ktoré maju k dispozicii
ako predvolbu. Po spusteni jedného
z rezimov riadiaci systém automaticky
prepne vstupné a vystupné ventily
na mletie latky z vybranej buniciny.
Operator md k dispozicii dalsiu pred-
volbu, prostrednictvom ktorej rozhod-
ne o spusteni pozadovaného poctu
mlynov. Riadiaci systém ndsledne pre-
vezme riadenie a otvori dvojpolohovy
ventil na tok latky na mlyny, otvori
upchdvkovi vodu a po dosiahnuti
pozadovaného minimalneho tlaku
latky automaticky nastavi ampérové
hodnoty zatazenia mlynov.

Samozrejmostou riadenia je odlah-
¢ovanie mlynov, napr. po strate mi-
nimdlneho tlaku v potrubi, preplach
mlynov pri zmene rezimov mletia,

automatické riadenie ven-
tilov triedica, riadenie Cer-
padiel buni¢iny a miesa-
diel v nadrziach, regula-
cie ampérovych zatazeni
mlynov, reguldcie prie-
tokov a konzistencii a
ddvkovanie Busperzie. Po
ukonceni mletia jedného
z rezimov, napr. mletia
Sulfitovej buniciny, riadia-
ci systém automaticky, na
zaklade indikdcii hladin,

energeticka spotrebu na mletie 1 tony
vzduchosuchej celulézy pri jednotli-
vych rezimoch mletia.

Na vizualizdciu technologického
procesu bolo pouzité vizualizac-
né prostredie Operate'™ (Process
Portal A), ktoré ponuka vysoky
komfort riadenia procesu. Samo-
zrejmostou riadiaceho systému je
upozorfiovanie operdtorov na pre-
kroc¢enie povolenych limitnych
hodnét prostrednictvom alarmovej
obrazovky. Kedze riadiaci systém
AC 800M disponu-
je velkou modular-
nostou, je mozné ho
v budicnosti rozsi-
rit aj o dalsie vstup-
no/vystupné moduly

prietokov a pomerov jednotli-
vych latok, ktoré vstupuji do
procesu zmieSavania, prepne
na druhy rezim mletia - rezim
Sulftovej buniciny.

Na zdklade poziadaviek
zikaznika, ktoré vyplyvaja
z ndrokov na kvalitu vyrob-
ného procesu, implemento-
vany riadiaci systém splifa prisne
kritérid na reguldciu amperového
zatazenia mlynov, a to v rozsahu =3 A
od pozadovanej hodnoty, kritérid na
reguldciu konzistencie Sulfitu a Sulfitu
vrozsahu * 0,1 % a reguldcie prietokov
v rozmedzi 0,5 % od pozadovaych
hodnot. Prostrednictvom operdtorskej
obrazovky moze operdtor a technolog,
okrem moznosti riadenia a sledova-
nia vyrobného procesu, sledovat aj
okamzity stav elektrickej spotreby
jednotlivych mlynov i celej mlecej
linky. Zdroven ma moznost sledovat
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a aplikacny softvér, ¢im je mozné
zabezpecit riadenie a monitorovanie
dalsich technologickych celkov z jed-
ného riadiaceho systému. Vzhladom
na vyuzivanie sieti na baze Ethernet
TCP/IP mozno systém rozsirovat
o lubovolné riadiace systémy ko-
munikujice po tejto sieti, po Stan-
dardnom rozhrani OPC a zdroven
ich integrovat do vizualiza¢ného
prostredia Process Portal.

Dalsie informdcie o riadiacich systé-
moch ABB ziskate na www.abb.com.
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Pristroje pre zdravotnictvo

Rudolf Petrus Problematikou elektrickych rozvodov v miestnostiach pre lekar-
rudolf. petrus@sk.abb.com ske ucely sa zaobera Specializovana norma STN 33 2140.
V dalSom texte sa budeme stale na tuto normu odvolavat.

Uz v €asti 3 normy narazime na
poziadavku ochranného pospdjania.
Pre pevné vodivé Casti je to pevné
pripojenie na pripojnicu pospdja-
nia PA. V bode 3.4 sa spominaju
pripojovacie body (svorky)
pre ktoré ABB pontka svorku
pre vyrovnanie potencidlov
dvojndsobni s oznacenim
2495-0-0059 a k nej prislusné
uhlové konektory 0299-0-
0032. Vyhodou tychto svoriek
v dizajne Reflex je moznost
kombindcie s inymi pristrojmi
do viacndsobnych rimcekov.
Velkou prednostou dizajnu Re-
flex je aj jeho hladky a obly po-
vreh, ¢o zjednodusuje Cistenie
a dezinfekciu.
V €asti 5 sa hovori o pouziti prado-
vych chranicov s citlivostou do 30 mA.
Pre tdto oblast pontkame Standardné
dvoj- a Stvorpolové prudové chrinice no-
vého typového radu F 200. Reagovat mozu
len na striedavi zlozku chybového pradu
(oznacenie AC, napr. F 202 AC 25/0,03)
alebo na striedavu aj jednosmernt
pulzujicu zlozku (oznacenie A,
napr. F 204 A 40/0,03). Citlivost
30 mA v klasickom vyhoto-
veni pontkame do 100 A
menovitého pradu. Nad tato
hodnotu sa pouziva elektro-
nické chranicové relé, ktoré
nemd vykonové kontakty, ale
chrdneny obvod vypina pomocou
stykaca alebo vypinacej cievky
istica. Prudové je len obmedzenie na
snimacom transformatore, ktory ma ma-
ximdlny priemer otvoru 210 mm a do tohto
priemeru musime vlozit tri fizové a jeden
stredny vodi¢, alebo $tvorzilovy kdbel.
Pre prudy do 630 A je mozné pouzit aj
Stvorpolové istice Tmax s chrdnicovou
spustou. Novinkou je pouzitie prudo-
vého chrdnica vstavaného do klasic-
kej jednozdsuvky Tango. Citlivost
je samozrejme 30 mA a prudovd
zatazitelnost 16 A. Jedinou




podmienkou poufZitia tohto pradového chranica je hibka
instalacnej krabice, ktord musi byt viac ako 32 mm.

V €asti 6 sa hovori o izolovanych sastavach, kde musi
byt trvalo pripojeny tester izola¢ného stavu, ktory musi
zacat signalizovat pri podkroceni izola¢ného odporu pod
hodnotu 50 k€). V nasej ponuke je to rieSené dvomi testermi
1G-230 a I1G-230 S, rozdiel je len v tom, ze 1G-230 S umoz-
fiuje pripojenie panela dialkovej signalizacie IG-PDS. Na
Celnej strane oboch pristrojov uréenych na montaz na DIN
listu st LED diédy, ktoré ukazuja pokles izola¢ného stavu
pod 1 MQ. Tieto testery st konstruované pre jednofazové
siete s napatim 230 V, ale pomocou trojfizovej timivky
IG-TS 500 je mozné sledovat aj trojfizové sustavy do
500V bez vyvedeného stredu. Panel dialkovej signalizacie
IG-PDS (vlozeny obrazok vlavo) signalizuje akusticky aj
opticky pokles izola¢ného stavu pod pevne nastavenu
hodnotu 50 k€. Zaroven umoznuje zrusit akusticku sig-
nalizaciu (optickd ostiva v ¢innosti) a umoziuje kontrolu
testera izola¢ného stavu.
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Priloha 6 hovori o oznacovani zasuvkovych vyvodov
v miestnostiach pre lekdrske ucely.

Oranzova farba sa pouziva pre velmi dolezité obvody.
Tieto zasuvky nesmt mat napdjanie prerusené dlhsie ako
15 sekdnd. Pretoze nidzovy zdroj na napdjanie takejto sku-
piny pristrojov md obmedzeny vykon (spravidla stovky W),
mozu byt z tohto typu zdsuviek napdjané iba zdravotnicke
pristroje, ktoré sticasne spliiaji nasledovné poziadavky:
- podporujt alebo nahradzaji zdkladné zivotné funkcie,
- nemaju zaistené nidzové napdjanie inym sposobom,

- mo6zu mat prerusenie napajanie, ale doba obnovenia na-
pitia hlavného nudzového zdroja je pre ne prilis dlha.
Oranzové zasuvky vyuZzivaju vsetky moznosti napajania

a maji dodavku elektrickej energie zaistent najdokona-

lejsie.

Z1ta farba sa pouZiva na pripojenie zdravotnickych
elektrickych pristrojov, ktorych vyradenie z prevadzky by
mohlo ohrozit Zivot alebo zdravie pacientov. Tieto zisuvky
st napdjané zo zdravotnickej izolovanej sistavy a mozu

byt bez napijania do

2 minat. Pripojenim  /
na zdravotnicku izolo- |
vanu sustavu sa zvysuje
spolahlivost dodavky,
pretoze aj ked dojde ‘
k zemnému spojeniu
tieto zdsuvky ostava-

ju v prevadzke. Pri ‘
dalsej poruche by uz l
mohlo doéjst k vyp-
nutiu, a preto je po-
trebné ihned po skonce-
ni o$etrenia, vySetrenia n Zdravotnicka zasuvka ZIta
alebo opericie poruchu

odstranit.

Zelena farba sa pouziva na pripojenie zdravotnickych
a inych elektrickych pristrojov, ktoré musia mat zaistené
ndidzové napdjanie, ale prerusenie do 2 mintt neohrozi
zivot alebo zdravie pacientov, neohrozi zakladnu prevadz-
ku zdravotnickeho zariadenia a nesposobi nenahraditelné
skody. Pri normalnej prevadzke su tieto zasuvky napdjané
zo zakladného zdroja, pri poruche na zdkladnom zdroji
alebo na privode sd napdjané z hlavného nidzového
zdroja. Nidzovym zdrojom byva dieselagregat s automa-
tickym Startom.

Biela farba sa pouziva pre zasuvky, ktoré maja len
zdkladnu ochranu pred Urazom elektrickym pridom
a nemaju ziadne zaistenie nidzovymi zdrojmi. St uréené
hlavne pre upratovacie a udrzbarske prace a na napajanie
menej naro¢nych spotrebi¢ov, ako napr. varice, chladnicky
apod.

Hneda farba sa pouziva pre zdsuvky menej dolezitych
obvodov. Majt zvy$enu ochranu pridovym chranic¢om, ale
nemaju zaistené napdjanie z nidzového zdroja. Si uréené
hlavne pre pripojenie zdravotnickych pristrojov, ktoré sa
dostdvaja do styku s pacientom. Do tychto zasuviek sa
mozZu pripojit aj iné zariadenia, ktoré vyzaduju zvysena
ochranu pred drazom elektrickym pradom.
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Zasuvka na ochranné pospajanie Reflex

Okrem tychto pristrojov ABB pontuka aj signaliza¢né prv-
ky pre komunikdciu pacientov s osetrujucim persondlom
a dalsi doplnkovy sortiment na vybavenie izieb pacientov
a osetrujuceho persondlu.

Dwizia LV




Malé rozvadzace
typoveho radu AT/U

Spoloénost ABB na Slovensku a jej predchodcovia - ABB STOTZ Krompachy, neskér ABB Kompo-
nenty - zacali s predajom rozvodnic od firmy Striebel & John v roku 1992. Vtedy to bol typovy rad
UK 400, neskdr inovovany a v sucasnosti ponukany pod oznacenim UK 500. Tieto rozvodnice sa
vyrabaju maximalne so Styrmi radmi po 12 modulov, preto st pouZitelné do 48 modulov a 63 A.

Postupom c¢asu sa zacali zvySovat
poziadavky na velkost rozvadzacov,
nie ¢o sa tyka menovitého prudu,
ale poc¢tu modulov. Suvisi to so zvy-
Sujicim sa Standardom elektrického
zariadenia v rodinnych domoch.
Pribudaju sauny, virivé vane, bazény,
ovladanie vstupnych a garizovych
bran, ¢o ma za ndsledok zvySovanie
poctu potrebnych modulov v rozva-
dzacoch. Tu sa otvdra pole posobnosti
pre malé rozvadzace typového radu
AT/U. Tieto rozvadzace boli nedavno
inovované a ich dizajn je odvodeny od
rozvodnic UK 500.

Oznacenie typového radu AT/U
vychddza z nemciny a znamend - malé
rozvadzace na stenu s dvierkami (AT)
a malé rozvidzace s montdzou do ste-
ny (U). Z dlhodobého hladiska sa viac
predavaju rozvadzace s montazou do
steny, nez tie s povrchovou montdzou,
preto sa viac a podrobnejsie budeme
venovat tymto rozvadzacom.

Osadeny maly rozvadzac AV 52
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Ako priklad si predstavme rozva-
dzac¢ U 72.

Uz sme uviedli, ze ,U¢ znamena
montdz do steny. Prvé ¢islo je pocet
radov v rozvadzaci, v konkrétnom
pripade je to sedem. Rozstup radov
v rozvadzacije 125 mm, ale v hornej,
strednej aj dolnej Casti rozvadzaca je
VACsi priestor pre vodice, lebo cel-
kova vnutorna vyska je 7 x 150 mm,
t.j. 1050 mm. U Standardnych rozva-
dzacov s poc¢tom radov nad 5 je vzdy
dvojica krycich panelov s vyrezmi pre
moduldrne pristroje. Druhé ¢islo zna-
mend pocet poli rozvadzaca. V tomto
pripade sa to dve polia so sirkou
250 mm, takze celkovy vnudtorny roz-
mer rozvddzacaje 500 x 1050 mm. Vy-
hodou tohto zikladného vnutorného
modulu rozvddzaca 250 x 150 mm
(8 x v) je, ze vSetky rozvadzace od
najmensich po najvicsie pouzivaja
rovnaké vybavenie, zavislé uzlen od
velkosti menovitého pradu rozva-
dzaca. Do kazdého zdkladného roz-
vadzacového modulu mozno osadit
12 modulov pristrojov s moduldrnou
sirkou 17,5 mm, napr. 12 jednopdlo-
vych isticov. U tychto rozvadzacov je
potom velmi jednoduché urcit vel-
kost - podla ndplne rozvadzaca.
Z projektu je zrejmy pocet potreb-
nych modulov, napr. 154, to vy-
delime 12 a dostaneme potreb-
ny pocet modulov rozvadzaca,
v tomto pripade 12,8 rozvadzaco-
vého modulu. Vysledné ¢islo sa
zaokrthli nahor a treba uvazovat aj
s nejakou rezervou (obvykle 20 az
30 %), ak sa nepouzija svorky. V pripa-
de pouzitia svoriek sa pouzije jeden
rad pre svorky. Pre nas pripad uva-
Zujme so svorkami. 12,8 x 1,3 (30 %
rezerva) = 16,64, po zaokrihleni je

Rudolf Petrus
rudolf.petrus@sk.abb.com

to 17 modulov. Maximdlny pocet
radov je 7, z toho 1 rad pre svorky,
takZze nam vychadza 17/6 = 3 polia.
Vysledny rozvidzac je potom U 73 K.
,K“ v tomto pripade znameni, ze
vrchné tri rady st bez vyrezov pre
moduldrne pristroje. Ak by sme mali
pouzit aj tento priestor, tak musime
urobit otvor pre pristroje.

Typovy rad pontka rozvddzace od
U 32 po U 73, teda od 3 do 7 radov
a od 1 po 4 polia, ale nepontka
kompletne vsetky vyhotovenia. Podla
poctu modulov pristrojov to zahfiia
oblast od 72 do 288 modulov, ak sa
nepouziji svorky ani moduly s pri-
pojnicami. Ak je v oznaceni pismeno
K, znamend to, Ze vrchné dva alebo
tri rady (podla velkosti rozvadzaca)
nemaju otvor pre pristroje, ale pou-
7iju sa pre svorky. Ak je v typovom
oznaceni pismeno M, tak rozvadzac
md c¢iasto¢nt montdznu dosku
prekrytd plnym plastovym krytom,
pouzitelnd pre iné ako moduldrne
pristroje. Vsetky rozvodnice st pre
pouzitie do menovitého pradu 125 A
a pre napitia do 400 V AC. Tieto
malé rozvadzace su konstruované
s triedou izoldcie 2, t. j. s dvojitou
izolaciou, aj ked ram a dvierka sa
kovové. Dvierka u rozvadzacov so
sirkou tri a Styri polia st dvojkrid-
lové. Rozvidzace s montdzou do
steny majd zdkladné krytie IP 31,
po otvoreni dveri IP 20. Hibka casti
tychto rozvadzacov, ktord je osadend
v stene je 120 mm. V ponuke je aj
sada drziakov ZKV200P4, ktorymi je
mozné upevnit rozvadzac do dutych
stien. Vonkajsia farba je biela, odtien
RAL 9016. Tieto malé rozvddzace
su Standardne osadené svorkami N
a PE. Svorkovnice N a PE su do pripo-



jovacieho prierezu 4 mm? bezskrut-
kové, ostatné do 16 mm? st skrutkové
zdierkové. Ich pouzitie je len do 63 A,
pre vidsie menovité prady sa po-
uzivaju N a PE medené pripojnice
s prierezom 12 X 5 mm a ndsuvné
svorky do pripojovacieho prierezu
35 mm? Mozna je aj ich vzdjomnd
kombindcia. Vsetky plastové kryty
sivej farby (RAL 7035) sa dajd v pri-
pade potreby zaplombovat.

Pod oznacenim AT sa skryvaja
malé rozvadzace s montdzou na ste-
nu a zdkladnym krytim IP 43. VSetky [ oy
technické parametre st zhodné =
s typovym radom U, okrem hibky
140 mm. Na vrchnej ¢asti tychto
rozvadzacov st otvory pre kable pre-
kryté membranovou priechodkou
nad kazdym polom. Membranovd
priechodka splita potrebné krytie
bez pouzitia Standardnych priecho-
diek PG.

Dalsie odvodené varianty od nd-
stennych rozvddzacov su AT xx TE,
¢oznamend, ze ma priehladné dvier-
ka alebo AV xx, ¢o je model bez dvie-
rok so znizenym krytim na IP 30.

Osobitne chceme upozornit na
maly rozvddzac s oznacenim U 42 D,
ktory ma ram z lesteného eloxova-
ného hlinika, do ktorého sa dd ulozit
obraz, ¢im sa rozvadzac Gplne prirod-
zene a skvele v¢leni do interiéru.

Poslednym dosial nespomenutym
modelom su prazdne rozvddzace,
do ktorych sa musi vyspecifikovat
ndpln samostatne podla poziadaviek
projektu.

Doteraz spominané malé rozvi-
dzace typového radu U boli insta-
lované v rodinnych domoch, kde je
pouzitd klasicka elektroinstalacia, ale
aj pri rekonstrukcidch administrativ-
nych budov.

-

S 1

Rozvadzac¢ na stenu AT 52 K

Ram z eloxovaného hlinika
s obrazom pre U 42 D

Rozvadzac na stenu s priehladnymi
dvierkami AT 52 TR4

N a PE svorkovnice

19



ELO SYS 2005
jana.cimermanova@sk.abb.com

Jedenasty rocnik medzinarodného veltrhu elektrotechniky, elektroniky a energetiky sa uskutocnil
v Trencine 11.-14. oktdbra 2005. Rozhodnutie organizatora posunut vystavu o tyzden skor bolo
hodnotené pozitivne, po mnohych rokoch si tak prvykrat nekonkurovali s bratislavskou Inchebou
a vystavou MODDOM.

Rastuci zdujem odbornej verejnosti,
kazdoroc¢né zvySovanie poctu vystavo-
vatelov aj vystavnej plochy - to vetko
st dovody na to, aby trencianske vy-
stavisko zacalo uvazovat o budovanim
novej haly a riesenf uz teraz akitneho
problému s parkovanim. Nechajme sa
prekvapit, aké novinky pre nds pripra-
via v budicom roku.

Z pohladu divizie pristrojov nizkeho
napdtia bol najvacsi doraz kladeny
na novinku z produkcie ABB Elek-
tro-Praga, ktorou je dizajnovy rad
domového elektroinstalacného mate-
ridlu SWING. Navstevnici veltrhu tato
novinku urcite neprehliadli. V kosty-
moch s identickym logom sa po stin-
ku ABB pohybovala trojica peknych
hostesiek. Vyhodou nového dizajnu
je stopercentnd moznost nahrady za
jestvujuci dizajn Classic, ktory sa po-
uzival poslednych 15 rokov v bytovej
vystavbe. Az doteraz neexistovala jeho
adekvatna nahrada.

Zamerali sme sa aj na nové systémy
pro M Compact a pro M Compact
Home, ktoré zahfiiaju nové istice S 200
a SH 200, pradové chranice F 200
aFH 200 a moduldrne pristroje. Z mo-
duldrnych pristrojov to boli hlavne
statické elektromery ODIN a Delta
Plus, ktoré sa za¢inaju postupne udo-
macnovat v elektroinstaldciach.

Neodmyslitelnou sic¢astou vystavy je
uz niekolko rokov aj inteligentny systém
i-bus EIB. V tomto rok bol zakompo-
novany priamo do stinku, ¢im u za-
kaznikov vyvolaval dojem, Ze si vo
svojej ,obyvacke“ uprostred vystaviska.
Tymto systémom je mozné jednoducho
ovladat vietky zariadenia v domacnosti:
svetld, zaluzie, kdarenie, chladenie, audio
ivideo techniku, a to vetko jednoducho
pomocou inteligentnych vypinacov.
Tieto mozno umiestnit do tych istych
pozicii ako klasické vypinace, alebo ich
mozno ovladat dizajnovo pritazlivou
dotykovou obrazovkou na stole v oby-
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vacke i vreckovym pocitacom. Cely byt
mate ako na dlani a jedinym dotykom
si viete vyvolat iplnad scénu, ktord vim
vyhovuje, na ktoru ste zvyknuti. Napri-
klad: zapne sa televizor, zvoli sa vasa
oblibena TV stanica, stimia sa svetld
a zatiahnu sa zaldzie.

Zastupcovia divizie vykonovych
technolégii prezentovali Network
Manager, ktory predstavuje rieSenie
pre prevadzku prenosovych a distri-
bucnych sieti v redlnom ¢ase, ale aj pre
vyrobu elektrickej energie. Obsiahnu-
té ndstroje podporuji rozhodovanie,
zvysSuju bezpecnost a efektivitu riade-
nia. Hlavnymi prinosmi systému je zvy-
send kvalita doddvanej energie as tym
spojené lepsie sluzby zakaznikom,
zvysenie spolahlivosti doddvky, kratsie
prerusenia doddvky a v neposlednom
rade aj znizenie systémovych strat.

Oddelenie riadiacich systémov vy-
stavovalo jeden zo svojich najnovsich
produktov - riadiaci systém AC 800 M.
Sdcastou vystavnych panelov boli aj uz
standardné vstupno/vystupné karty
S800 i operatorské panely. Zikaznikom
bol k dispozicii prezenta¢ny materidl
najnovsieho integrovaného prostredia
pre priemyselnd automatizaciu systém
800xA. Pre zdujemcov bola k dispozicii
demo licencia tohto prostredia na Sty-
roch DVD a neodmyslitelné odborné
technické poradenstvo v oblasti riade-
nia technologickych procesov.

V expozicii putal pozornost vsetkych
okoloiducich navstevnikov najmi prie-
myselny robot IRB 2400L. Spustend
Lakénd“ aplikdcia, ktord demonstrovala
dosah, rychlost, presnost a opakova-
telnost robota, indpirovala mnohych
odbornikov k zamysleniu nad moznos-
tami vyuzitia robotiky v ich vlastnych
vyrobnych prevadzkach. Oblasti vyroby,
do ktorych smeruje robotika maju nie-
kolko spolo¢nych bodov: vysoky objem
a tempo vyroby, stabilna vysoka kvalita
a pdsovd vyroba. Ide najmi o automo-
bilovy priemysel a jeho dodavatelov,
vyrobu ndbytku a doplnkov, dalej
o elektronicky a obuvnicky priemysel.
Tieto typy vyroby si vyzaduji osobitny
pristup, s dorazom na kvalitu a pohoto-
vu technickd a servisnt ¢innost. Hoci
vystaveny exponat patri k mensim ro-
botom z ponuky ABB, jeho parametre -
dosah 1,8 m, nosnost 7 kg a presnost
0,06 mm - ho predurcuji na tspesné
zvladnutie velkého mnoZstva roznych

aplikacii. A tak sa s nim mozeme stretnut
pri oblikovom zvdrani, obsluhe strojov,
v zlievarenstve pri Cisteni odliatkov, ¢i
obsluhe lisov, ale aj pri roznych dru-
hoch opracovania materialov: rezanie,
brisenie, lestenie, lepenie, ¢i timenie
a na koncoch vyrobnych liniek pri
manipuldcii s materidlom, ¢i baleni.
Robot je k dispozicii nielen s osved-
¢enym riadiacim systémom S4C Plus,
ktory bol aj vystaveny, ale aj s horticou
novinkou - riadiacim systémom IRC5,
ktorého vyhody (paralelné riadenie
az Styroch robotov jednym riadiacim
systémom MultiMove, moduldrna
koncepcia oddelujica riadiaci systém
od ovlidania pohonov a ovlddac Flex
Pendants novym farebnym dotykovym
displejom) sme prezentovali aspoil
na paneloch. Treba poznamenat, ze

vystaveny robot je ,doma“ v skoliacom
a tréningovom stredisku robotiky ABB
v Trnave. Prave v tejto nasej pobocke,
zriadenej s ohfadom na blizkost ndsho
vyznamného zdkaznika PSA Peugeot
Citroén Slovakia, poskytujeme nasim
zakaznikom v rdmci zvySovania kvality
technickej podpory skolenia a tréningy,
ktorych pridanou hodnotou je najmi
vysoké zastipenie praktickych cviceni
s robotmi, kedZe v stredisku st k dis-
pozicii pre jednotlivé kurzy a cvi¢enia
minimdlne tri roboty. Robotika ABB
sa rozvija spolu s nasimi zakaznikmi
a nasim trhom.

Byt blizsie k zakaznikovi - nielen
dispozi¢ne, ale aj k jeho poziadavkam
a potrebdm - zostdva pre nas zasadou,
ktort sme ispesne prezentovali aj na
veltrhu ELO SYS v Trenéine.
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* Je ekonomické vzdelanie vo vasej prdci uzitocné?

Myslim, Ze ¢isla je potrebné poznat, hlavne ak ste zodpo-
vedny za tim [udi. Samozrejme, pomaha mi to aj pri tvorbe
asledovani finan¢nych pldnov v oblasti ludskych zdrojov.
Pocas svojho stadia som sa ,dotkla“ aj psychologie a tieto
vedomosti mi v mojej praci uz neraz pomohli.

+ Co na svojej sticasnej prdci oceriujete?

Priestor na tvorbu novych veci a procesov, ale i spozna-

vanie a pracu s novymi kolegami.
+ Co je vo vasej prdci kliicové?

Komunikdcia a informdcie.

* Odporiicali by ste zamestnanie v ABB aj inym?

Ur¢ite dno. Prednostou je mlady kolektiv, otvorend komu-
nikacia, celkova lojalita zamestnancov voci firme, prijemna
atmosféra... Vztahy u nds si podla mila otvorené a priame,
[udia st ochotni vzdjomne si pomdhat a poradit.

Peter Schmidt

koncern je studnicou mudrosti

Dvadsatsedemrocny absolvent bratislavskej Ekonomickej univerzity
je slobodny mlady muz iskriaci energiou. Manazér pre informacné

technoldgie pracuje v ABB od roku 2000.

* Dd sa bez vyipoctovef techniky zaobist?

Asi velmi mdlo Tudi si vie predstavit Zivot bez vypoctovej
techniky v podnikatelskej oblasti. Su to telefony, internet,
pocitace, komunikdcia v elektronickej podobe... Vela vednych
odborov zavisi prave od vyvoja informac¢nych technol6gii.

* Nie je to niekedy na skodu medziludskych vztahov?

Iba v tej miere, v akej clovek cas, ktory udetri pomocou
vypoctovej techniky, nevyuzije pozitivne, ale tym, ze bude
lezat doma. Ked to ale beriem pozitivne - Ze viem skratit
a zefektivnit cas jednotlivych ¢innosti - a ten usetreny cas
nebudem venovat nude, ale veciam, ktoré ma vedia obohatit,
potom v tom nevidim problém.

+ Co je vo vasej prdci atraktivne?

Usilujem sa porozumiet ekonomickému fungovaniu firmy
a spojit to s informacnymi technolégiami. Aby to nebolo
kratkozraké, ze myslim len na pocitace... Podstatné je zistit aké
procesy vo firme su a ako sa daju podporovat. Lebo cast IT
manazmentu je o zisobovani [udivo firme spravnymi informa-
ciami v spravnom c¢ase, aby sa mohli spravne rozhodovat.

E Lubia

Vladimira Sebokova
s usmevom je svet krajsi

Dvadsatdevétrocna sympaticka inZinierka ekonémie
pracuje v ABB od marca tohto roku. Je manazérkou pre
ludské zdroje a od novej prace oCakavala zmenu, vyzvu
a moznost naucit sa nieco nove.

* Ako vnimate miesto elektriny v sticasnom svete?

Absoltitne nepostradatelne... Hoci si viem predstavit taku
dvojtyzdiovi dovolenku ,mimo civilizdcie“, bez elektriny,
vody - pokial je voda aspon niekde v blizkosti v prirode -
ako vyborny relax.
* Aké st vase zdluby?

Okrem mojej prace je to Sport, hlavne volejbal, lyZovanie,
beh a squash, ale aj adrenalinové Sporty.
* Mdte obliibenui Zivotnii miidrost?

Je to spojenie troch uz zndmych vyrokov a malé plus
k tomu. Kazdy z nas je strojcom svojho $tastia a lahsie ho
dosiahne, pokial nerobi inym to, ¢o nechce, aby robili ini
jemu, pretoze kazdému sa raz vietko vrati, ¢i uzje to dobro
alebo nie. A ked sa ku vsetkému prida vzdy aj ismey, je svet
okolo nds krajsi, jednoduchsi a je v iom viac dobra.

+ Co sa vdam v ABB pdci?
Je to pre mia dalsia vysokd skola. Dd sa tu ziskat velmi vela

informdcii a skusenosti z fungovania velkého podniku, be-

riem to ako vyzvu na samovzdelanie. Vedel som, Ze je to velky

koncern, a tomu hovorim studnica mudrosti.

* Mdte cas na oddych?

Rano vstanem o siestej - sadnem na bicykel alebo zdjdem
do posilovne. Najlepsie rano, lebo cez deti sa uz tym nemusim
zaoberat a veCer mam potom ¢as na iné veci.

* Kde by ste radi stravili dovolenku?

Ja som bol vzdy dobrodruh, ale momentilne som velmi
vytazeny, takze kdekolvek na pldzi. Laka ma viak Cina...
* Ktord rodicovskii radu si pamditdte?

Nehladaj tisic sposobov ako veci nejdu, ndjdi jeden, ktory
veci pohne.



ANKETA Ak by sa naozaj mohlo spinit vase
jediné prianie, o by ste si zelali?

Svet je dnes uz taky zdeformovany,
ze jediné prianie by ho nedokdzalo
zachranit alebo aspon napravit na
spravnu cestu. Takze mysliet v dosled-
kutohos plnenim priania iba pre seba
nema ziadny vyznam.

Juro, 35, spevdk a moderdtor

Zdravie, tolerantné, ziclivé prostredie
a lasku pre vsetkych svojich blizkych,
priatelov a zndmych.

Juraj, 55, rozhlasovy pracovnik
Aby ludia boli ludmi. (mali by sme sa
050 % lepsie)

Jozef, 42, stavbdr
Zelanie? Zit dlho-predlho obklopend
[udmi, ktorych mam najradse;j.

Andrea, 26, manazérka kultiiry
Stat sa bohom.

Miro, 35, sitkromny podnikatel

Prepisat prvy riadok v zozname
zivotnych hodnoét a cielov v kazdom
cloveku na: Vsetko ¢o robim, robim
zlasky a s laskou k tomu, komu/¢omu
to robim...

Stano, 33, obchodnik

Ak by sa naozaj mohlo splnit jediné
prianie, zelal by som si, aby moj syn
prezil $tastny Zivot.
Martin, 50, publicista
Aby ¢o najviac Tudi malo odva-
hu hladat aj objavovat zmysel Zi-
vota, a aby to bolo zdrojom ich
Stastia, pohody, slobody a harmonie.
Alzbeta, 42, dobrovolnicka
Zelala by som si, aby sa vynasiel u¢inny
liek proti rakovine.
Marta, 52, referentka pre ludské
zdroje

Dobra vec sa podarila

Uz sa zdalo, Ze ta stavba nikdy ne-
skon¢ia deti, ktorym sme nieco slubili,
budu dalej smutne ¢akat. Najprv bolo
treba burat, potom opravovat a stavat,
neskor montovat novu techniku a do-
nekonecna testovat kvalitu urobenych
prac. Skuska nervov aj charakterov. Na
Slovensku zuri ranny kapitalizmus:
vicsina [udi je necitlivd aj k téme
pomoci chorym detom a miera ich
aktivity sa rovnd miere zisku. V podze-
mi pobehuje par nadsencov, konecne
spokojnych - uz netecie!

Rec¢ je o rehabilita¢cnom bazéne
v Detskej fakultnej nemocnici v Ban-
skej Bystrici. Tf nadsenci takmer pred
rokom slubili detskym pacientom, ze
pre nich zrekonstruuju stary, nikdy
nefungujici bazén. Vodaje idealne pro-
stredie pre efektivnu rehabilitaciu, ale
ivitanym spestrenim pre psychiku deti,
ktoré musia travit vela ¢asu na l6zku.
Bazén chceli pacienti aj lekari, ale bez
pomoci ob¢ianskeho zdruzenia Sve-
tielko nddeje a ,osvietenych“ sponzo-
rov, by nase zdravotnictvo takyto pro-
jekt nedokazalo realizovat. Spoloc¢nost
ABB poskytla priamy finan¢ny dar vo
vyske 900 000 Sk a poukazala 2 % dane

z prijmu v sume viac ako 500 000 Sk.
Bola to velkd zodpovednost: dokdzat,
Ze tieto peniaze a dalsie dary premeni-
me na funkéné dielo.

Pocas stavby sa ukazalo, ze stara kli-
matizdcia je nepouzitelnd a musela byt
nahradend novou, teraz aj s rekuperd-
ciou tepla. Bazénovu varnu bolo treba
podopriet, urobit dilaticie a $pecidlne
hydroizolacie. Pre nemobilnych pacien-
tov bol na strope instalovany elektricky
zdvihak. Bazénova technolégia splita
prisne hygienické normy, chlérova-
nie neskor nahradi ozonové Cistenie.
K celkovej pohode prispieva aj farebné

Zelala by som si, aby sa moje deti mali
este ovela lepsie, ako som sa mala ja.
Aby boli zdravé a stastné. Ak by to ne-
stacilo a bola by som prili$ egoisticka,
potom si prajem svetovy mier.

Tveta, 44, nezamestnand

Aby mal den o 2-3 hodiny viac, aby
som mohol byt aj s rodinou.
Peter, 34, podnikatel

rieSenie a osvetlenie
interiéru.

V decembri uz
zacne bazén sluzit
svojmu ucelu. Za
detskych pacientov
DAKUJEME vset-
kym, ktori prispeli
k tomuto dielu a zvlast spolo¢nosti
ABB - najvyznamnejSiemu sponzo-
rOVi.

PS.: V lete bola dokon¢end prestav-
ba nemocni¢nej skoly, onedlho odo-
vzdame ,futuristicky* rekonstruované
ambulancie s ¢akdrilou, rozbiehame
modernizdciu a rozsirenie ubytovania
pre matky sprevddzajice choré deti,
pripravujeme dalsie projekty. Dove-
rujte nam aj nadalej - vasu podporu
premiename na ciny...

Clenovia obgianskeho zdruzenia
Svetielko nadeje
www.svetielkonadeje.sk
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Jwloilammtd Novi zamestnancs
Milos Weinzetll Peter Gregus Peter Gregus

Andrej Kmec Katarina Cagalova Karol Greman
Jaroslav Bialko Martin KoZeluha Richard Kusenda
Roman FabsSo Peter Karas Michal Séepka

a HipSova Bohus Levcik
Ivan Rybar
Blshogsldmel N -

Chces$ mat uspech v podnikani?
Obracaj sa na tych spravnych:
najprv A, a potom B - ABB.

Uspesny pracovny rok 2006 a spokojnost v osobnom Zivote

vsetkym nasim cCitatelom zela
redakcia

Prevadzky ABB na Slovensku:
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