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EDITORIAL

Vazeni citatelia!

Spolocnost ABB priklada servisu vel'ky vyznam. Ved' vo svete zamestnava
v tejto oblasti 21 400 pracovnikov a navyse, servis predstavuje 22 %

z celkovych objednavok ABB. Je to tak aj na Slovensku, kde narast
objemu servisného obchodu vyrazne presiahol dvojciferni hodnotu

a predstavuje viac ako patinu celkového objemu prijatych objednavok
spolocnosti ABB. Vel'mi ma tesi fakt, Zze spominany rast suvisi nielen

s rastom inStalovanej bazy produktov ABB na slovenskom trhu, ale aj so
zvySenym dopytom nasich zakaznikov po sluzbach servisného timu.

V servise zvlast plati pravidlo, ze bez kvalifikovanych a zodpovednych l'udi
sa robit neda. S dorazom na bezpecnost preto podporujeme proaktivne
myslenie nasich servisnych technikov a zavadzame mobilnu aplikaciu

pre nas osvedceny postup pred zacatim kazdého servisného tkonu

»STOP TAKE 5“ (zastav sa na 5 minut a zhodnot bezpecnost pracoviska).
Vzhl'adom na pomerne dlhy ¢as straveny na cestach chceme tréningami
defenzivnej jazdy podporit zodpovedné a bezpecné Soférovanie. A pretoze
chceme mat pInu kontrolu nad pracami na nasich pracoviskach a v mene

ABB, budeme v najblizSom obdobi detailne a systematicky informovat aj
nasich dodavatel'ov a partnerov o bezpecnostnych standardoch ABB.

Era 4. priemyselnej revollcie zasahuje vyrazne aj oblast tidrzby a servisu.
Postiva sposob udrzby zariadeni od reaktivneho cez proaktivny po prediktivny.
Nie nahodou je viac ako polovica z portfdlia priblizne 200 digitalnych
rieSeni ABB Ability zameranych na servis. To pre nds prinasa nové obchodné
prilezitosti, ale zaroven aj potrebu adaptacie na nové obchodné modely

a vzdelavanie servisného timu v oblasti digitalnych technolégii. ABB

ma viac ako 70 000 000 pripojenych zariadeni so 70 000 priemyselnymi
riadiacimi systémami instalovanymi po celom svete. V udajoch, ktoré takto
zhromazd'ujeme, je vSak len mald hodnota. Hodnota spociva v inteligencii,
ktori sme schopni z tychto dat extrahovat. Ak viete vopred, kedy robot
alebo stroj vypadne z prevadzky, m6zete zasiahnut preventivne, usetrit
mnozstvo prostriedkov a udrzat svojich zakaznikov spokojnych.

Ked'ze je toto Spektrum poslednym tohtoroc¢nym ¢islom, zelam
nam vSetkym Uspesné zavisenie tohto roka a do budicnosti
predovsetkym dobré napady a chut na ich realizaciu!

/

Peter Lescinsky
riaditel servisu ABB na Slovensku
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Aj v 3. kvartali s rastom objednavok
Priaznivé hospodarske vysledky ABB

»Narastom objednavok vo vsetkych regiéonoch
a napriec vSetkymi diviziami pokracujeme

v stabilnom raste firmy*, uviedol vykonny
riaditel' ABB Ulrich Spiesshofer. ,Nasa stra-
tégia a neustdle rastuci dopyt zakaznikov po
digitalnom portféliu ABB Ability™ prindsaju
spolocnosti rast objednavok a trzieb.”

»~ABB ako popredna spolo¢nost na trhu vo vy-
voji novych prelomovych technolégii dosahuje
stabilné vysledky vo vSetkych svojich obchod-
nych oblastiach, predovsetkym na poli robo-
tiky, pohonov a priemyselnej automatizacie,”
dodava Spiesshofer. ,V oblasti elektrotechnic-
kych produktov zas mame stabilnejSie zazemie
na americkom trhu, k éomu prislo po akvizicii
koncernu GE Industrial Solutions. Tym sice
mierne ‘utrpela’ marza prevadzkového zisku,
avsak to bolo nieco, s ¢im sme aj pocitali.”

Makroekonomické ukazovatele v ramci Eu-
ropy ostdvaju priaznivé, pozitivny trend ba-
dat aj v USA. Pokracovanie rastu sa ocakava
aj v Cine. Svetové trhy vo véeobecnosti rastu,

Dve uznavané organizacie, ktoré sa zaoberaju
rozvojom inovdcii, vzdeldvania a vedeckého vy-
skumu - spolo¢nosti ABB a Nobel Media - sa
spojili. ABB sa tak stava jednym z ¢lenov vy-
branej skupiny partnerov Nobel International.
Cielom partnerskej spoluprace ABB a Nobel
Media je Sirit vedomosti, nadchnut l'udi pre
vedu a vysvetlovat najvacsie problémy a vyzvy
nasej doby. ABB ako priekopnik a technologicky
lider prindsa do tohto partnerstva hlboké ve-
decké a inovacné vedomosti a skisenosti.

Generalny riaditel' ABB Ulrich Spiesshofer uvie-
dol: ,,Sme radi, Ze sme sa stali partnerom Nobel
International, Ze vd'aka tomu mdzeme spoloc¢ne
oslavovat vizionarov, ktori uréuju podobu sveta
a tvoria buducnost. Nobelova naddcia a ABB
maju spolo¢ny intenzivny zaujem o inovacie

a silu myslienok. Teraz mdme prilezitost pred-
stavit prevratnu pracu nositelov Nobelovej

pricom vysledky firmy budu nad'alej ovplyv-
flované cenou ropy a vymennymi kurzami.

Energetickd a 4. priemyselna revolucia budu
nadalej v dlhodobom vyhlade tahat hlavné seg-
menty ABB - elektrarne, priemysel, dopravu
ainfrastrukturu — dopredu, ¢im firma dostava
priestor na vyuzitie pocetnych prilezitosti na
trhu. Pri tom pomdha jej Siroké geografické za-
stupenie, digitdlne portfélio ABB Ability™, silné fi-
nanc¢né a technické zazemie, pozicia na trhu a cel-
kova ponuka produktov a rieSeni pre zdkaznika.

Hospodarske vysledky ABB za 3. Q 2018

(v mil. USD) 3.Q/2018 3.Q/2017
Objednavky 8941 8157
Trzby 9257 8724
EBITDA 1118 1124
Cisty zisk 603 571
Z&KI. &isty zisk na akciu ($) 0,28 0,27
Cash flow z prev. aktivit 565 954

Medzinarodna spolupraca
ABB a Nobel Media

ceny, oslavovat vedu a objavy a inSpirovat
novu generdciu vynimocnych priekopnikov.”

Nobel Media je organizacia v ramci Nobelovej
naddcie, ktora Siri informacie o Nobelovej cene
miliénom l'udi po celom svete prostrednictvom in-
Spirativnych udalosti, digitdlnych médii, Specidl-
nych vystav ¢i aktivit tykajucich sa odkazu Alfreda
Nobela a Uspechov laureatov Nobelovej ceny.

»Nobelova cena symbolizuje silu myslienok

a schopnost zlepSovat svet prostrednictvom
poznania a vedy. Hlasit sa k tymto hodnotam je
teraz mimoriadne dolezité a tento pocit zodpo-
vednosti mame s ABB spoloc¢ny,” uviedol Mattias
Fyrenius, generalny riaditel' Nobel Medjia. ,,Na

to, aby sme dokazali vyrieSit najvacsie vyzvy
nasej doby, je dolezité posiliovat vazby medzi
podnikatel'skou, politickou a akademickou sfé-
rou. A preto som na partnerstvo s ABB hrdy.“
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Osmy v rebri¢ku Change the World

Popredné postavenie spolo¢nosti ABB na glo-
balnom trhu v rieSeniach rychlonabijacich
stanic pre elektroauta viedlo ¢asopis Fortune
k zaradeniu ABB do desiatky TOP firiem, ktoré
»~Pomahaju planéte a snazia sa riesit spolocen-
ské problémy“. Spolo¢nost ABB si 8. miesto
vysluzila vd'aka snahe nastartovat vyuzivanie
Cistej energie v doprave na elektricky pohon.

Rebricek Fortune ocenuje spoloc¢nosti, ktoré
»,Maju pozitivny vplyv na spolo¢nost vd'aka svo-
jim aktivitam zakorenenym v stratégii firmy*.
Tento rok medzi desiatku prestiznych firiem
patri napriklad aj farmaceuticka spolo¢nost
Merck za vyvoj zivot zachranujucej vakciny proti
Ebole alebo telekomunikacna firma Reliance
Jio, ktora za menej ako 24 mesiacov poésobenia
pritiahla viac ako 200 miliénov zdkaznikov.

»ABB sa snazi pésobit na globalnom trhu tak, aby
¢o najmenej zatazovala prostredie a poskytovala
takéto rieSenia aj svojim zakaznikom,“ uviedol
vykonny riaditel' ABB Ulrich Spiesshofer, podla
ktorého Fortune umiestnenim ABB v rebri¢ku oce-
nil snahu spoloc¢nosti na poli s elektromobilitou.

Fortune pre svoj rebricek firiem, ktoré menia
svet, posudzoval stupen inovacie technolé-
gii jednotlivych firiem ¢i meratel'ny vplyv na
spolo¢nost. ,,Popri ¢oraz vacsej obl'ibenosti
elektrickych aut,” napisal Fortune, ,,dokazala
ABB vo svete nainstalovat viac ako 7 000 rych-
lonabijacich stojanov, ¢o za uplynulych 7 rokov
predstavuje Usporu asi 7,5 mil. litrov benzinu.“

ABB globalnym lidrom v oblasti
softvéru EAM

Popredna vyskumna a poradenska firma pre
priemysel, infrastruktidru a mesta ARC Advi-
sory Group vyhlasila spolo¢nost ABB za glo-
balneho lidra v oblasti softvéru Enterprise
Asset Management (EAM) pre vyrobu, prenos

a distribuciu energie. Zistenia su sucastou
komplexnej trhovej a technologickej stiidie ARC
s ndzvom , Analyza globalneho trhu v oblasti
Enterprise Asset Management 2017 — 2022“.

»1es1nds, Ze sme vnimani ako globalny lider
v oblasti EAM pre energeticky sektor,“ povedal

Massimo Danieli, riaditel' Grid Automation v ramci

divizie Power Grids spolo¢nosti ABB. ,Nase rie-
Senia ABB Ability ™ a Workforce Management
su urcené pre potreby energetického sektora
a naSe veduce postavenie na trhu EAM posilfiuje
postavenie ABB ako partnera pre dosiahnutie
silnejsej, inteligentnejsSej a ekologickejsej siete.”

Tieto rieSenia ABB umoznuju vyuzivat osvedcené
postupy pri riadeni majetku, prace, logistiky,
financii a l'udskych zdrojov v kazdodennej pre-
vadzke, ako aj pocas celého Zivotného cyklu.
Sprava tychto aktiv v celom podniku znizuje
prestoje, optimalizuje naklady na investicie

a udrzbu a predlzuje zZivotnost zariadeni.

Tym sa zvySuje prevadzkovy vykon a minima-
lizuju sa celkové naklady na vlastnictvo.

»,Spolo¢nost ABB je na ¢ele digitalnych rieSeni

v oblasti energetiky,”“ povedal Ralph Rio, vicepre-
zident ARC Advisory Group. ,ABB sa tento rok
dostala na vrchol rebricka vd'aka vysokej odbor-
nosti a skisenostiam s energetickymi spoloc-
nostami na celom svete. Nas vyskum ukazal, ze
celosvetovy trh EAM v roku 2017 vzrastol o 11 %.
ARC Advisory ocakava, ze tento vysoky rast bude
pokracovat, o je pre ABB zvlast dobré, pretoze
energetika je najvacsim svetovym trhom EAM.“
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Riesenia ABB na vel'trhu For Arch

Inteligentné systémy pre automatizaciu do-

macnosti su stale komplikovanejsie a ele-

gantnejsie a poskytuju nebyvaly komfort

a pohodlie. Spolo¢nost ABB predstavila na ABB-Welcome mig |
vel'trhu For Arch v polovici septembra na ' ABe-freegbome J -
prazskom vystavisku v Letnanoch cely rad

zariadeni pre automatizaciu domacnosti.

Dizajn je dblezitou sic¢astou moderného byvania.
Pri vyvoji inteligentnych elektroinstalacii berie
ABB do Uvahy rozne Stylové preferencie jednotli-
vych domacnosti. Preto si pre tohtorocny For Arch
pripravila novy, v poradi uz sedemndsty dizajnovy
rad vypinacov a zasuviek Levit®M v metalickych
ténoch ényx, ocel'ova, titdnova a perletova. Ob-

- = m
- |

e

sahuje Siroku paletu pristrojového vybavenia od je teraz k dispozicii Siroky rad elegantnych
vypinacov a zasuviek cez zasuvky s konektormi dizajnov,” uviedol Vladimir Janypka, marketin-
USB a zabudovanym radiom az po inteligentnu govy a obchodny riaditel divizie Elektrotech-
elektroinstalaciu. Autorom novinky je jeden z naj- nické vyrobky spolo¢nosti ABB, s.r.o., v CR.

uznavanejsich ¢eskych dizajnérov Jan Capek.
Navstevnikom vel'trhu predviedla ABB funkcné

»,Nas novy rad Levit®M ponukame v Styroch ukdzky vratane solarneho striedaca a rieSe-
origindlnych farbach a je uréeny Specialne pre nia pre ukladanie energie ABB REACT. Kom-
tento rok, ked' oslavujeme 150. vyrocie zaloZenia binacia REACT a systému ABB-free@home®
vyrobného zavodu Elektro-Praga a 25 rokov pri- umoznuje uzivatelovi bytu ¢i domu opti-
sluSnosti zavodu do rodiny ABB. Zameriavame malne vyuzivat elektricku energiu vyrobenu
sa na buducnost — k systému ABB-free@home® vlastnym fotovoltickym systémom.

Jubilejny MSV s Formulou E

Sestdesiaty Medzinarodny strojarsky vel'trh Formula E navyse patri k hlavhym priekopnikom
v Brne priniesol rekordnu Gcast za poslednu de- v oblasti udrzatel'nej dopravy a automobilového
kddu - vypredané vsetky pavilény a pritomnost Sportu a toto spojenie jednoznacne podporuje
1650 firiem z viac ako 30 krajin sveta. Spolo¢- snahu spolo¢nosti ABB, aby svet fungoval bez
nost ABB predstavila novu koncepciu v pristupe vyuzivania zdrojov planéty,” uviedla Tanja Vainio.
k robotizacii a digitalizacii tovarne buduicnosti
¢i novy model Formuly E. Okrem toho generdlna Z portfdlia inteligentnych rieSeni v oblasti robo-
riaditelka ABB CR a SR Tanja Vainio vystUpilav pa-  tiky predstavila ABB nové produkty — predovset-
nelovych diskusiach o buduicnosti priemyslu a jej kym nového ¢lena nasej rodiny kolaborativnych
ovplyviiovani najmodernejSimi technoldgiami. robotov YuMi, tentoraz vo variante s jednou
rukou, a Uplne novy rad robotickych kontrolérov
Spolo¢nost ABB a Formula E prinesu v piatej se- IRC6 OmniCore™. Oba produkty su vytvorené
zéne Formuly E celkom novy dizajn a dvojndsobnu tak, aby zvySovali flexibilitu vyroby prostred-
kapacitu batérie. Dvojnasobny dojazd umozni te- nictvom spoluprace ¢loveka s robotom a plne
raz timom zostat na cely pretek v jednom vozidle. tak vyuzili potencial digitalizovanej tovarne.
Formula E je pre ABB skvely priestor na prezenta- Digitalna platforma ABB Ability™ a suUvisiaca
ciuintenzivneho vyvoja vlastnych technologickych  pokrocila sluzba Connected Services su sucas-
inovacii. ,,Sme vel'mi hrdi, Ze budicnost e-mobi- tou tejto novej generacie kontrolérov, rovnako
lity m6zeme tvorit spolo¢ne s Formulou E. ABB ako aj bezpecnostny softvérovy systém Safe-
a Formula E su prirodzenymi spojencami v ob- Move2 a dokdzu kazdy pripojeny robot zmenit

lasti elektrotechniky a digitalnych technoldgii. z bezného priemyselného na kolaborativny.

i
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Megatrendy a budiicnost budov
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Do roku 2040 budu
elektromobily tvorit
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DIGITALIZACIA

Do roku 2020 bude vyse
33 miliard zariadeni

prepojenych nainternete
Studia Strategy Analytics

OBNOVITELNE ZDROJE

Do roku 2025 dosiahne
trh solarnej techniky
vykon 150 GW
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Zdroj: Prednaska ,Inovativne rieSenia pre inteligentné budovy*, Tarak Mehta, riaditel divizie produktov pre elektrifikaciu ABB vo svete
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Prevod dat do ciselnej formy.

Digitalizacia predstavuje viac nez len
zber obrovského mnozstva tudajov.
Ide najma o prienik do podstaty veci,
o moznost menit materialne postupy,
podl'a ktorych sa konsStruuju a riadia
rézne technolégie a systémy.

V najnovsom vydani ABB Review najdete
viacero konkrétnych prikladov, ako a kde
mo6zu podniky profitovat z digitalizacie.

www.abb.com/abbreview
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ELEKTRICKE SIETE

VD4-AF
Unikatny vypinac vysokeho napatia

~
-

Zoltan Balint

Specialista Bid & Proposal,

segment Energetika

0915798 669
zoltan.balint@
sk.abb.com

ABB uvadza na trh novy, vnutorny vakuovy vypi-
nac VN typu VD4-AF pre oceliarsky priemysel.
Odbornici pracujlci vtomto segmente dobre
poznaju problémy elektrického napajania, ktoré
vznikaju pri taveni kovov. Tento vypinac je zalo-
Zeny na vakuovej technoldgii a je vybaveny ser-
vopohonom. V porovnani s ostatnymi vypina¢mi
vysokého napétia VD4-AF predstavuje momen-
talne najdokonalejSie zariadenie dostupné na
trhu pre nepretrzité napajanie indukénych peci,
¢im sa znizuju celkové naklady na prevadzku.

01

Kazdy jednotlivy pdl vypina¢a ma samostatny
servomotor, vybaveny elektronickym kontrolé-
rom. Zabudovana riadiaca jednotka vypinaca
zabezpecuje diagnostiku a optimalizaciu servo-
motorov, ¢im sa zvySuje ich vykon a zivotnost.
Vd'aka tomu spolahlivost tychto vypinacov je

5 az 10-krat vy8sia nez predtym. VSetky moni-
torovacie funkcie su signalizované uzivatelovi
pomocou bindrnych vystupov. Nasledne mézu byt
tieto informdacie zobrazované miestne a dial'kovo
obsluhe. Vd'aka pokrodilej diagnostickej funkcii
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01 VD4-AF —vnutorny
vakuovy vypinac VN pre
napéjanie elektrickych
oblukovych peci

02 KonStrukcia
vypinaca VD4-AF
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2 - Indikacia polohy hlavnych kontaktov
3 - Kondenzator

4 — Servomotor

5 — Elektronicky kontrolér

6 — Nap3ajacia jednotka

vypinaca VD4-AF sa predchadza potencialne
nebezpeénym operaciam, ¢im sa dosahuje mi-
moriadna bezpecnost a spolahlivost prevadzky.

Menovité napdtie vypinaca typu VD4-AF je

do 38 kV a menovity prud sa pohybuje medzi
1250 A az 2500 A. Menovity skratovy vypinaci
prud a menovity kratkodoby vydrzny prud

(3 s) tohto vypinaca je 31,5 kA. Maximalny
prud, ktory vypinac VD4-AF je schopny zapnut
bez poskodenia, je 82 kA. Menovita postup-
nost funkcii pre cyklus opdtovaného zapinania
sauvadza[0O-0,3s-CO-15s-CO]. Pocet
mechanickych cyklov zapnutia a vypnutia do-
sahuje az 150 000. Otestovany je na spinanie
indukénych zatazi podla normy IEC 62271-110.

Tento vypinac je uréeny pre vnutorné pouzitie

vo fixnom (VD4-AF) alebo vysuvnom vyhotoveni
(VD4-AF/P) na voziku do rozvadzaca Unigear
ZS3.2, alebo do kobkového modulu PowerCube.
Pozostava z troch pélov zaliatych v epoxidovej
Zivici s vdkuovou zhaSacou komorou. Servopohon
a poly pre kazdu fazu su upevnené na kovovom
rame, ktory je zaroven nosnou ¢astou vypinaca.

1 - Mechanicky indikator stavu vypinaca

Manualne nddzové
vypnutie

Kompaktnd konstrukcia zaistuje odolnost a me-
chanicku spolahlivost. Vypinac obsahuje kon-
denzator na akumulaciu pozadovanej energie pre
kompletny spinaci cyklus pri vypadku pomocného
napajacieho napatia. Okrem ruzicovych kontaktov
a pohyblivého privodu so zastrékou pre pomocné
obvody je vysuvné vyhotovenie vybavené podvoz-
kom pre zasuvanie vypinaca do skrine rozvadzaca
alebo kobky pre I'ahsiu manipulaciu s vypinacom
pocas revizie alebo pri vymene. Zabudované blo-
kady zabrania nespravnej manipuldcii pri obsluhe.
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V modernych digitalnych elektrickych staniciach
je mozné transformatory vybavit zariadeniami
CoreTec™ a CoreSense™, ktoré so svojimi jedi-
ne¢nymi vlastnostami st uréené na chrane-

nie, ovladanie, monitorovanie a diagnostiku
vykonovych transformatorov. Integracia do
riadiaceho a informac¢ného systému elektric-

kej stanice je jednoducha, a to prostrednic-
tvom komunikaéného protokolu IEC 61850.

CoreTec™

CoreTec ponuka nepretrzité on-line monito-
rovanie transformatorov, ktoré v¢as rozpozna
pripadné problémy. UmozZiiuje vykonat pre-
ventivne opatrenia a tym predchddza vzniku
moznych neziaducich udalosti. CoreTec dava
transformatorom istu ,inteligenciu“, ktord
zvySuje dostupnost zariadenia, zniZzuje riziko
moznych poruch a spori naklady na udrzbu.

CoreTec nepretrzite monitoruje kritické funkcie
transformatora. Systém vyhodnocuje aktudlne aj
minulé prevadzkové podmienky. M6Ze tiez simulo-
vat r6zne prevadzkové podmienky a predpovedat
ich vplyv na Zivotnost transformdtora. Poskytuje
aj prediktivne a operativne riadenie servis-

nych ¢innosti tykajucich sa transformdatorov.

ABB

Systém je modularny a rozsiritel'ny tak, aby
vyhovoval st¢asnym a budicim poziadavkdm
uzivatela. Okrem ,inteligencie” poskytuje
viac funkcii ako iné porovnatel'né systémy na
trhu. CoreTec predstavuje bezudrzbové za-
riadenie na obdobie az 15 rokov, a to vd'aka
kvalitnym a overenym komponentom.

InStalacia pre nové aj existujuce transforma-
tory je jednoduchd a rychla vd'aka kompakt-
nym rozmerom s minimalnymi narokmi na
potrebnu kabeldaz a s minimalnym pocdtom
senzorov. Nevyzaduje ziaden $pecificky hard-
vér alebo softvér. Praca s jednotkou je jed-
noduchd a ponuka moznost zobrazit vel'ké
mnozstvo prevadzkovych parametrov v uzi-
vatel'sky privetivom webovom rozhrani.

CoreTec predstavuje inteligentné, bezpecné
a spolahlivé rieSenie, ktoré predvidatelne
riadi spravu transformatorov po celom
svete. Na zaklade dlhoro¢nych skisenosti

z prevadzky transformatorov moze byt Core-
Tec instalovany na l'ubovolnom type trans-
formatora akéhokol'vek vyrobcu, ¢i uz ide

o novy alebo existujuci transformator.



02

01 CoreTec™

02 Senzor CoreSense™
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CoreTec predstavuje bezpecné zaria-
denie z hl'adiska kybernetickej bezpec-
nosti, kde su pretavené bohaté skise-
nosti spolo¢nosti ABB z tejto oblasti.

Kl'iCové benefity CoreTec™

Vcasna identifikacia pordch

Posudenie stavu transformatora s podporou
spravy zariadenia (Asset Management)
Zleps$enie planovania udrzby

a zniZzenie nakladov na udrzbu

Moznost bezpeéného dynamického
pretazenia transformatora

Pokrocilé ovladanie chladenia

s progndzou pre stabilnd teplotu
Vzdialeny pristup k udajom
transformatora v redlnom ¢ase
Zaznamenavanie prevadzkovych udajov

CoreTec predstavuje modularne rieSenie s moz-
nostou pripadného buduceho rozsirenia.

Prehl'ad Standardne monitorovanych
parametrov a dostupnych funkcii:

zatazenie a Spickové zatazenie,

prudy vo vinutiach,

teplota oleja na vrchu a spodku

nadoby transformatora,

teplota v kritickom mieste vinutia (Hot-spot),
predikcia teploty v kritickom mieste,
tepelné starnutie transformatora
spbsobené oteplenim,

vypocet kapacity dynamického pretazenia,
teplota vzniku plynov (bubliniek)

v transformatorovom oleji,

teplotnd rovnovaha transformatora,
zaznamenavanie udalosti,

webové grafické uzivatel'ské rozhranie,
upozornenia a alarmy pre vSetky
monitorované parametre,

uchovanie uloZzenych udajov az 15 rokov.
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CoreTec mdze byt doplneny aj o do-
datocne volitel'né funkcie.

Pokro¢ilé ovlddanie chladenia:
« monitorovanie a ovladanie
jednotlivych skupin chladenia,
- spustenie chladenia od teploty oleja
v hornej ¢asti nadoby, od teploty v kritickom
mieste alebo od predikovanej teploty,
- rovhomerné vyuzivanie skupin chladenia,
- logika spustenia motorov kazdy tyzden,
- ¢asové oneskorenie medzi
Startom skupin chladenia.

Monitorovanie prepinaca odbo-
¢iek pod zatazenim (OLTC):
- poloha prepinaca, teplota, teplotnd rovnovaha,
- vypocet opotrebenia kontaktov
prepinaca, ¢as nasledujucej udrzby,
- celkovy ¢as v kazdej pozicii a pocet prepnuti,
- informacia o necinnosti prepinaca,
aby sa zabranilo vytvaraniu uhlika.

Modul pre analyzu rozptylenych plynov

(DGA - Dissolved Gas Analysis):

- on-line analyza plynov a vlhkosti transfor-
matorového oleja az pre 9 réznych plynov,

. grafické zobrazenie,

- alarmy trendov a dosiahnutej trovne.

CoreSense™

Pre v€asné varovanie CoreSense nepretrzite
monitoruje Uroven vodika v transformatoro-
vom oleji. Ten predstavuje indikator pre vac-
$inu pociatocnych poruch. CoreSense takisto
nepretrzite monitoruje vihkost, ktora ma vplyv
naizolac¢ny systém transformatora a urychl'u-
je jeho starnutie. Udaje o hodnotéch vodika

a vlhkosti v kombinacii s jedine¢nymi skuse-
nostami spolo¢nosti ABB poskytuju odporuca-
nia moznych ucinnych napravnych opatreni.
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Prislusenstvo - = - o l's Uzivatel'ské rozhrania
n n n :
Indikatory hladiny oleja Web
® ABB Ability Ellipse APM
Indikatory teploty @ —0
L) n
Q SCADA
Buchholzovo relé
o— —o P;'!J:
Inteligentné elektronické zariadenia Q
CoreSense™ pre plyn a vihkost
PD senzory (akustické a elektrické)
Prepinaé odbogiek % CoreTecm
Olej a vakuum Inteligentné ovlddanie
Mechanické a G Monitoring
motorické pohony 000 @ T —0 D a diagnostika
000 PY o
00 Komunikacia
03 (DNP3 a IEC 61850)
03 Newretrité moni CoreSense nema ziadne pohyblivé ¢asti a je Kl'icové benefity CoreSense™
epretrziteé moni- v . p . P . . . . p
torovanie, ovladanie zalozeny na inovativnej technoldgii tepelnych « On-line monitorovanie vodika a vlh-
idia%”“tf':a prevadzky  garpadiel. M6Ze byt pripojeny k transforma- kosti v transforméatorom oleji
ranstormatora
a sledovanie jeho kon- toru na lubovol'nom mieste, vratane vypusta- - Jednoduché stahovanie udajov vo
dicie prostrednictvom cieho ventilu. Tepelné ¢erpadlo zabezpecuje formdte .csv pre offline analyzu
CoreTec™ a CoreSense™ , A . , , , . ) .
nevyhnutny prietok oleja pradenim. Tym, ze « Dve nastavitel'né drovne alarmu, VAROVANIE
- namiesto konven¢ného mechanického cerpadla a ALARM, pre vodik aj vlhkost
04 Senzor CoreSense ., LY , ., . v . v
inétalovany na pouziva tepelné Cerpadlo, dochadza k elimina- « Velky pocet komunikacnych
transformatore cii najbeznejsieho zdroja mozZnych portch. protokolov a moznosti

Vstupy 4 — 20 mA umoziuju pripojenie
externych senzorov (t.j. zataZenie,
teplota okolia alebo teplota oleja)

- Konfiguracia a sprdva senzorov
prostrednictvom zjednoduseného

a intuitivheho webového rozhrania

Spolo¢nost ABB ponuka spolahlivé on-line rie-

Senia monitoringu vo viacerych odvetviach po

celom svete a ma rozsiahlu instalovanu zakladru
- senzorov a analyzatorov. S viac ako 100-ro¢nymi
skisenostami md spolo¢nost ABB ako popredny
dodavatel transformatorov bohaté znalosti
o prevadzke a spravani sa transformatorov.
Tam, kde ostatni poskytuju snimace pre trans-
formatory, ABB im dava priamo ,inteligenciu“.
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Pristrojové transformatory napétia (PTN) sa
pouzivaju na transformovanie vysokych napati
na primarnej strane na vhodnu Urover napatia
pre pripojenie zariadeni (ochran alebo meracich
pristrojov) na sekundarnej strane. Oddel'uju pri-
marny a sekundarny obvod, aby chranili pristroje
na sekundarnej strane pred sSkodlivymi G¢inkami
prepdti, ktoré sa mozu pocas prevadzky objavit.

Portfdlio ABB v klasickych vnutornych induké-
nych PTN pozostava z jednopdlovo izolova-
nych (TJC, TJE, TIP, KGUGI) alebo dvojpdlovo
izolovanych (TDC, KGUG) PTN. Doteraz bolo
mozné vyuzivat bud PTN bez poistiek, alebo

s poistkami v poistkovom nadstavci, ktory bol
sucastou tela transformatora. V su¢asnosti je
toto portfélio roz8irené o externy poistkovy
nadstavec. VSetky jednopdlovo izolované PTN
typového radu TJIC a TJE pre napatové hladiny
12 kV, 17,5 kV a 24 kV je teraz mozné kombi-
novat s externym poistkovym nadstavcom.

Poistkovy nadstavec je vybaveny poistkou

JT6 s vypinacim pridom 300 mA (odporuca sa
pre napatové hladiny nad 6,6 kV) alebo 600 mA
(odporuca sa pre napatové hladiny do 6,6 kV).

13

Dodava sa samostatne, spolu so vSetkym po-
trebnym montdznym prisluSenstvom (obr. 1). Nie
je nainstalovany na transformatore, inStalacia

je vSak jednoduchd, nie su nutné ziadne Speci-
alne nastroje. Maximalny povoleny utahovaci
moment pre skrutkové spojenie je 20 Nm.

Poistkové nadstavce presli typovymi skuskami
spolu s PTN podl'a normy IEC 61869. Poistkovy
nadstavec s poistkou je mozné dodat aj samo-
statne, bez PTN. V tom pripade je aj dodacia le-
hota kratka, ked'ze je mozné vyrabat ich na sklad
do zasoby.

Pre objednanie su $tyri moznosti:
- pre napatovu Uroven do 17,5 kV:
- 1VLT4200499R0101 s poistkou 300 mA
- 1VLT4200499R0102 s poistkou 600 mA
« pre napatovu Uroven do 24 kV:
- 1VL4200499R0201 s poistkou 300 mA
- 1VL4200499R0202 s poistkou 600 mA

Novy externy poistkovy nadstavec dava Sirsie
moznosti vyuzitia PTN v roznych aplikaciach.
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ABB Ability™ Smart Sensor je nové riesenie
ABB na monitorovanie stavu motorov, ktoré
spristupnuje prediktivnu udrzbu pre takmer
vSetky nizkonapatové motory. RieSenie mo-
nitoruje a analyzuje prevadzkové tidaje mo-
tora a umoznuje tak prevadzkovatelom po-
znat aktudlny stav a optimalizovat udrzbu.

Nasich zdkaznikov urcite zaujima, v akom stave
su ich zariadenia. Potrebuji monitorovat, ¢i
motory pracuju spolahlivo alebo vediet, Ze sa
bliZi nevyhnutnd oprava a aky bude jej rozsah.

V praxi sa pouzivaju rézne metddy. Od vizudlnych
a sluchovych obhliadok cez poch6dzkové me-
rania v danych ¢asovych intervaloch az po kon-
tinudlne snimanie dat prostrednictvom priamo
in8talovanych snimacov v elektromotoroch.

Az doteraz bolo privac¢sine nizkonapatovych mo-
torov vyuzivanie trvalo inStalovanych zariadeni
na monitorovanie finan¢ne vel'mi nakladné. Aj to
je dovodom, preco sa tieto zariadenia pouzivaju
spravidla na kritické motory, ktorych odstavenie

by spOsobilo nezelané vypadky vyroby. Nové
rieSenie od ABB vSak tuto situdaciu meni. Ponuka
jednoduché zariadenie s nizkymi nadobudacimi
nakladmi, ktorych navratnost je nizSia ako jeden
rok. Smart senzory umoznuju monitorovat stav
prakticky v8etkych nizkonapatovych motorov.

Spolo¢nost ABB vyvinula jednoduchu

metddu snimania a prenosu meranych velic¢in
nizkonapatovych elektromotorov. Vybrané

typy nizkonapatovych motorov ABB je mozné
tymito inteligentnymi senzormi osadzovat uz
vo vyrobe. K dispozicii su aj sUpravy, pomocou
ktorych je mozné snimace pripevriovat na
motory uz instalované. Senzory su kompatibilné
s vacsinou nizkonapatovych motorov, novych

i starych, od ABB aj inych vyrobcov.

Senzor monitoruje signaly z motora v pravidel-
nych intervaloch a meria kl'i¢ové parametre.
Udaje st prenadané pomocou vstavanej, ener-
geticky uspornej Bluetooth® technolégie do
smartfénu alebo do ABB webovej brany (gateway)
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rovanie stavu nizkonapatovych motorov

LT
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Platforma ABB Ability™ vyuzivajica
cloudovi technolégiu

Patentovany softvér vyvinuty v ABB
UZivatel'sky portal

Brana
(buddtca verzia)

of

)

(prva verzia)

Senzory na motoroch

fin

Zakaznik alebo
technik ABB

I

—)
Zakaznicky portal

RieSenie ABB na monitorovanie stavu nizkonapatovych motorov. ABB Ability™ Smart Sensor vysiela Udaje cez smartfdn alebo cez webovu branu
(v budtcej verzii) na zabezpeceny cloudovy server. Algoritmy v cloude vykonaju analyzu idajov a prevedu ich na zmysluplné informdcie, ktoré su
nasledne odoslané na smartfdn uzivatela a na zdkaznicky portal.

01 Rie$enie ABB
Ability™ Smart
Sensor monitoruje
kl'd¢ové Udaje o stave
a prevadzke motorov a
vykondava zber tdajov
vel'mipresne av pravi-
delnych intervaloch

a potom na zabezpeceny cloudovy server.

Pre datovid komunikaciu su vyuzité Sifrovacie
protokoly v priemyselnom $tandarde, vSetky
udaje ulozené na cloude su teda zasifrované.

Zakladom rieSenia je kompaktny snimag, ktory sa
da l'ahko pripevnit k rdmu nizkonapatového mo-
tora. Montdz a konfiguracia senzorov trvaju len
niekol'ko minut. Medzi chladiace rebra sa prilepi
Specidlnym lepidlom klin, na ktory je pripevnena
montdZna platia a na nu samotné teleso senzora.
Vel'kou vyhodou je, Ze nie si potrebné Ziadne kable.

Senzor je potrebné najprv aktivovat pomocou apli-
kdcie Smart Sensor zosnimanim QR kédu zo sen-
zora. Nasledne zadat Stitkové Udaje motora, ako aj
typy pouzitych valivych lozisk. Pre I'ahku identifi-
kdciu uzivatelom je samozrejmostou zadat nazov
motora v prevadzke a tiez priradit pozndmku.
Podla potreby sa daju vytvorit skupiny motorov.

Monitorovanie kl'icCovych parametrov
RieSenie monitoruje kl'i¢ové udaje o stave

a prevadzke motorov a vykondva zber Uda-
jov jednak vel'mi presne, jednak v pravidel-
nych intervaloch, ktoré su ovel'a ¢astejSie nez
v pripade konvenénych metéd (pri pravidel-
nych prehliadkach vo vyrobnych zavodoch).

Server pomocou pokrodilych algoritmov, vyuzi-
vajucich rozsiahle know-how spolo¢nosti ABB,
vykona analyzu Udajov a spracuje ich do informacii,
ktoré nasledne odosle spat na smartfdn uzivatela

alebo na uré¢eny webovy portal. Udaje su sledo-
vané v ¢ase a umoznuju tak analyzu trendov.

Intuitivne rozhranie

Hned'ako si pouzivatelia stiahnu aplikaciu ABB
Ability™ Smart Sensor, m6Zu si pomocou smart-
fénu kedykol'vek skontrolovat stav svojich mo-
torov. Sucastou intuitivneho rozhrania je jed-
noduchy displej vyuZzivajuci princip dopravnych
svetiel, pomocou ktorych zariadenie poskytuje
rychly prehl'ad o stave monitorovanych moto-
rov. UzZivatelia tiez dostanu jasné odporucania,
ako optimalizovat Udrzbu a znizovat naklady.

@ CERVENA - kriticky stav - vysoka prav-
depodobnost poruchy v kratkom
Case; je potrebné konat ¢o najskor

ZLTA - pokracovat v prevadzke je mozné,

ale motor je potrebné starostlivo sledovat

a pri najblizsej prilezitosti vykonat servis
@ zeLENA - motorje v poriadku - je
mozné pokracovat v jeho prevadzke

Jednoduchy displej vyuzivajici princip dopravnych
svetiel poskytuje rychly prehl'ad o stave motora.
UZivatel' potom moze detailnejsie preskimat, aké
su dévody pre Ity alebo ¢erveny signal, napr. idaje
o stave lozisk presahuju prednastavené limity.

V aplikacii ma uzivatel moznost vidiet aktudlne
snimané hodnoty. Monitorovanymi parametrami
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Podporované parametre

Problém alebo prevadzkova charakteristika

DOL alebo softstartér, S1 prevadzka

Vibracie

Celkové vibracie o

AxidIne vibracie Nevyvé%énvost', hmotn.ostné straty, zospojkovanie, poso- °
benie zataze, uchytenie

Radidlne vibracie [ ]

Tangencialne vibracie [

Stav motora

Stav loZisk Poskodenie lozisk o

Stav chladenia Prehriatie z dévodu zablokovania pradu vzduchu

Excentrickd vzduchova medzera medzi rotorom a stato-  Chybné ukotvenie motora, ohnuty hriadel, vydutie z d6-

rom vodu nerovnomernej teploty

Stav vinutia rotora Poskodené tyce

Prevadzkové parametre

Teplota povrchu (°C, °F) Prevadzkové informacie o

Spotreba energie /kWh Zmena procesu, rozhodnutie o vymene

Prevadzkové hodiny /h Prevadzkové informacie [ ]

Prevadzkovy vykon kw . ) .

a zataZenie (%) Zmena procesu, spolahlivost (pretazenie)

Pocet Startov Prevadzkové informacie [ ]

Otacky (ot/min) Prevadzkové informacie [ ]

Frekvencia (Hz) Prevadzkové informacie [}

Odporucanie pre udrzbu

Oznamenie

Domazavanie

Stav senzorovej jednotky

Indikator stavu batérie [ ]

Certifikaty

IP 66 o

CE [ J

FCC, UL, C-UL

IEC ATEX ExiA T4 -40°C/+85°C

@ = DOSTUPNE V PRVEJ VERZII

=DOSTUPNE V DALSICH VERZIACH (AKTUALIZACIA SOFTVERU/CERTIFIKACNY PROCES)
PRE MOTORY S CYKLICKOU ZATAZOU A PRE MOTORY NAPAJANE Z MENICOV FREKVENCIE DOSTUPNE V DALSICH VERZIACH (AKTUALIZACIA SOFTVERU)

su povrchova teplota, stav lozisk a celkova tep-
lota. Vibracie st snimané a vyhodnocované vo
vSetkych smeroch - radidlnom, tangencidlnom

a axiadlnom. Sledovat trendy sa da cez webovu
stranku smartsensor.abb.com. Tu sa daju nastavit
limity teploty aj vibracii. Senzor zaznamenava tiez
pocet Startov a ¢as prevadzky elektromotora.

Funkénost a kompatibilita

Senzory su dostupné v ramci retrofitovych
sUprav pre motory uz inStalované (neskoér budu
osadzované vo vyrobe na motory NEMA vy-
robené spolo¢nostou BALDOR, ktora je dnes
uz sucastou skupiny ABB). V d'alSej faze budu
senzory vo vyrobe osadené na vybranych IEC
motoroch s ozna¢enim M3BP. Senzory su kom-
patibilné so Standardnymi liatinovymi rebrovo
chladenymi indukénymi motormi vo vel'kos-
tiach rdmov 140 - 449 (NEMA) a 160 - 450 (IEC)
so systémom pripojenia DOL (Direct-on-Line)
a pracuju v nepretrzitej prevadzke (S1). Aktualne
prebieha proces certifikcie do EX prostredia.

RieSenie vyuziva na prenos Udajov zo senzora
na internet smartfény. Senzor je osadeny ba-
tériami so Zivotnostou az 5 rokov. Doddva sa

so stupnom krytia IP66, takZze je vhodny aj pre
vonkaj$ie indtalacie. Pracovna teplota senzora
je od-40 do +85 ¢C. V pripade potreby je mozné
menit interval snimania dat od 1 do 60 min.

Spolo¢nost ABB pracuje na rozsireni funkcionality
Kompatibilita bude rozSirena na dalSie typy
motorov, cyklické zatazenie v prevadzke DOL

a na motory s frekvenénymi meni¢mi. Rozsah
monitorovanych parametrov bude postupne
rozSirovany, aby v konecnej faze dosiahol stav

v uvedenej tabul'ke. Pre automatizovanu datovu
komunikaciu medzi senzorom a internetom sa
pridava brana (gateway), ¢im sa eliminuje nutnost
periodického pouzitia smartfénu na zber udajov.

V celkovom suhrne toto unikatne rieSenie
prinasa vd'aka sledovaniu aktudlneho stavu
moznost planovat udrzbu v predstihu, ¢o
znizuje prestoje, predlzuje zivotnost mo-
tora a umoznuje znizit spotrebu energie.

Vzhl'adom na to, Ze rieSenie je schopné produkovat
vel'ké mnozstvo Udajov o stave velkého mnoZstva
motorov, otvara tym cestu aj k optimalizacii pre-
vadzky a spotreby energie na Urovni celého zavodu.



ABB SPEKTRUM 3|18 ROBOTY A POHONY

ROBOTY A POHONY

Funkcionalita SafeMove?2
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Pre ,vyssi level” bezpecnosti

Softvér RobotStudio sa stal neodmyslitelnou sucastou ndstrojov programatorov
pracujucich s robotmi ABB, ktori chcu vyuzivat potencidl systému naplno. Vyvojari
neustale pridavaju nové moznosti a uzitocné funkcionality. Takou je aj SafeMove?2.

Martin Tabaciar
Specialista podpory
predaja, segment
Automobilovy priemysel

0918 342 837,
martin.tabaciar@
sk.abb.com

01 Vyhodou systému je
aj integrovana kontrola
vrchného ramena

01

Bezpecnost na prvom mieste

Spolupraca ¢loveka s robotom dnes méze byt
ovela blizsia. Existuju roboty uréené na spolu-
pracu s ¢lovekom a ich bezpecénost je zarucena
prostrednictvom réznych principov - ako napri-
klad pogumovanie povrchov, nizka nosnost, praca
s malou silou, pomalé pohyby... Re¢ je vSak o ma-
lych robotoch. Vd'aka SafeMove2 je mozné nasta-
vit vy$si level bezpecnosti aj robotom s vysokou
nosnostou a pohybujicim sa vysokou rychlostou.
Robot sa jednoducho ,,uzamkne“ do virtualnej
zény, z ktorej nesmie vyjst alebo sa v priestore
vymedzi viacero zén, ktorym sa nastavia rézne
parametre. Ako priklad mézem uviest situaciu,
ked' operator narusi prvu zénu, robot spomali

a po prekroceni druhej zény robot Uplne zastane.

Vel'kou vyhodou systému je integrovana kon-
trola vrchného ramena robota, ktoré byva
¢astym doévodom kolizii s perifériami linky.

Uspora miesta

Minimalizacia pracovnych stanic je neustdle
trendy. AvSak minimalizovat sa neda doneko-
nec¢na. Vd'aka SafeMove?2 je mozné priestor
roz¢lenit na zény, v ktorych sa dd monitorovat
pohyb robota, kontrolovat linedrny alebo osovy
pohyb i rychlost a pozicia. Nasledne je mozné
vSetky zariadenia v stanici ukladat blizSie, trajek-
térie spolupracujucich robotov projektovat tes-
nejSie k sebe, popripade cez seba. Vac¢sia kontro-
la umoznuje zmensit priestor a tym aj naklady.

Funkcionalita SafeMove?2 je postavena na kon-
cepte SafeMove, avSak obsahuje mnozstvo
novych funkcii a vylepSeni. Prinasa l'ahSie

a citlivejSie nastavovanie zén v oblasti pra-
covného priestoru robota. Zavadzanie novej
verzie bezpecnostného systému je intuitivne

a ¢asovo nendrocné. Pévodny pocitac bol v no-
vej verzii nahradeny rozsirovacou doskou PCle,
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pripade je nutné vytvorit vystupny signal, ktory
bude pri aktivovani kontroly nastaveny na logicku
jednotku. Systém mozno nasledne nastavit —

v pripade porusenia bezpecnosti — na okamzité
Kontrolné funkcie SafeMove2 mozno zastavenie vSetkych pohybov, zastavenie s po-
aplikovat lokalne na konkrétnu zénu: stupnym dobrzdenim motorov alebo nastavenie
kontrola pozicie nastroja — moznost kontrolovat ~ vystupného signalu bez zastavenia robota.

ktord sa montuje do hlavného pocitaca. Naj-
prv vSak uvediem par faktov o tejto vol'be.

Kontrola pomocou SafeMove2

02

aj poziciu horného ramena v priestore,

je mozné definovat viacero bodov, ktoré sa
nasledne kontroluju z hl'adiska rychlosti,
kontrola rychlosti pohybu osi,

kontrola orientacie ndstroja v bode,
kontrola tolerancie vybocenia z trajektdrie —
v pripade pouzitia SoftMove alebo prikazu
SoftAct je mozné nastavit ,zmaknutie”
niektorych osi a pomocou SafeMovez2 je
mozné kontrolovat, ¢i nedoslo k va¢siemu
vyboceniu z trajektoérie, ako je dovolené.

Globalne je mozné aplikovat kontrolné funkcie:
kontrola orientacie ndstroja v bode,

kontrola rychlosti pohybu nastroja,

kontrola rychlosti pohybu osf,

kontrola pohybu robota - tato kontrolnd
funkcia podava informaciu o tom, ¢i je

robot v pohybe alebo prave stoji,

cyklickd kontrola brzd.

Vsetky kontrolné funkcie mézu byt aktivne per-
manentne alebo len vistom okamihu - zapnutie
kontroly pomocou vstupného signdlu. V takom

kontrola rychlosti pohybu nastroja — na nastroji

V nastaveniach kontrolnych funkcii je
mozné zvolit, ¢i dana kontrola zahfna aj
vrchné rameno robota a ¢i porusenie zény
je vzmysle pohybu zvnudtra von alebo z von-
kajSieho priestoru smerom do zény.

Okrem zdénovej kontroly je mozna aj
kontrola osova (obr. 2). Obe kontroly
mozno lubovol'ne kombinovat.

Priklad nasadenia SafeMove2

Poziadavka zdkaznika znela: ,,... preklada-
nie produktov zo siedmich dopravnikov do
jedendastich paliet za kratky ¢as a s moz-
nostou nastavenia odkial' - kam®.

Nase rieSenie sme postavili takto: 7 doprav-
nikov, jeden 28-metrovy pojazd, na pojazde

2 roboty a 11 vykladacich buniek. Takéto rie-
Senie sivyZadovalo neustalu kontrolu, a preto
sme sa rozhodli aplikovat systém SafeMove2.
Prostrednictvom neho pozname aktudlnu
poziciu robota v priestore v redlnom Case,

a tak dokdazeme predist zrazke robotov.
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02 Osova kontrola
robota

03 Vysledné rieSenie
s pouzitim SafeMove2
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Po naplneni palety sa na pokyn operatora
otvori brana, ndsledkom ¢oho by mohlo
doéjst ku kontaktu operdatora s robotom.
Situaciu sme riesili na dvoch drovniach.

Pouzili sme opticku bariéru, ktora v pripade
prerusenia zhadzuje bezpecnost -

zabranuje operdtorovi vojst do linky.

Vytvorili sme v danej bunke SafeMove zénu.
Tato zdéna bola aktivovana len v pripade, ak
doslo k otvoreniu brany. Ak by sa robot rozhodol
do danej bunky vykladat produkt, doslo by k na-
ruseniu zény a ta by zhodila bezpeénost - chrani
operatora v bunke pred kontaktom s robotom.

Daldim nasadenim SafeMove2 bolo riedenie si-
tudcie prejazdu robota okolo otvorenej brany
bezpecnou rychlostou. Ak PLC systém zazna-
menal otvorenu branu na trase robota z bodu
A do bodu B, prikazal robotu znizit rychlost.
SafeMove2 nasledne kontroloval redlnu rych-
lost robota. Ak robot nespomalil alebo vply-
vom kumuldcie linearneho a rotaéného pohybu
pracovného nastroja robota prekrocil rychlost,
systém vyhodnotil narusenie bezpecénosti.

Ked'ze sucastou poziadaviek zakaznika bola
moznost modifikdcie vykladacich pozicii cez
HMI panel, bolo nutné zabezpecit ochranu proti
kolizii robota a okolitych zariadeni v pripade,
ak by doslo k chybnému nastaveniu systému
operatorom. Prostrednictvom SafeMove2 sme
nastavili permanentne aktivnu zénu priblizne
200 mm od oplotenia linky z vnutornej strany.

19

Ak by robot narusil hranicu tejto zény, doslo by

k okamzitému zastaveniu. Na vyber je okamzité
zastavenie ,,Stop0“, ked'je robot zastaveny pomo-
cou brzd na motoroch, alebo plynulé zastavenie
,Stopl“ ked dochadza k postupnej deceleracii.

Pomocou SafeMove2 sme tak zabezpedili bez-
pecnost operatora pri manipulacii s hotovym
produktom bez narusenia prebiehajucej pro-
dukcie, moznost riadenia systému bez kolizii
dvoch robotov na jednom pojazde vd'aka kon-
trole pozicii v redlnom ¢ase aj ochranu externych
zariadeni vyhradenim pracovnej zény robota.
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Vyhodnocovanie spol'ahlivosti
frekvencnych menicov - 2. Cast
PreCo frekvencné menice zlyhavaju

Tibor Baculak

Projektovy manazér,
segment VSeobecny

priemysel

0908675256,
tibor.baculak@

ROBOTY A POHONY

Tresklca zima, intenzivna horutcava, vibracie,

agresivne chemikalie... Menice frekvencie
mozu skondit v naozaj tazkych pracovnych
podmienkach. Ked' opustaju vyrobny zavod,
je nemozné vediet, akym prostrediam

a vonkajsim vplyvom budu vystavené.

Vyrobca vS§ak moze urobit to, ze ich navrhne

pre ¢o najvyssiu zivotnost a otestuje tak,
aby zabezpedil pozadovanu funkénost pocas

celej ich zivotnosti. U nds v ABB verime,
Ze spolahlivost je pridanou hodnotou pre
zdkaznika, takZe sa snazime zabezpecit

sk.abb.com
v s vwe v N . .
¢o najvyssiu Uroven spolahlivosti.
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Poskodeny produkt zlyh4, ak aplikujeme menovité Produkt s chybou nevydrif o¢akévan Zivotnost,
zatazenie na miesto poskodenia. opotrebuje sa rychlejsie a zlyha skér.

Fyzika za zlyhanim zariadenia

Skor ako sa pozrieme na to, ako testujeme
menice, potrebujeme sa zamysliet, aké su fak-
tory, ktoré sp6sobuju zlyhanie. Ako som uvie-
dol v predchadzajicom ¢lanku (ABB spektrum
2/2018), fyzika zlyhania rozdel'uje zariadenia

na dva druhy a poskytuje dva dovody, preco
zlyhdvaju. Dva dévody, preco vyrobky zlyhdvaja,
sU pretazenie a opotrebovanie a vztahuju sa

na odolnost a trvanlivost produktu (v tomto
poradji). Zlyhanie z dévodu pretaZzenia sa objavi
vtedy, ked'je produkt vystaveny namahaniu,
ktoré prevySuje jeho odolnost. Zlyhanie z dévodu
opotrebenia je dlhodobejsia zalezitost — za-
kazdym, ked'je vyrobok vystaveny namahaniu,
utrpi urcité poskodenie. Postupnym kumulo-
vanim tychto poskodeni méze po prekroceni
trvanlivosti déjst k zlyhaniu. Pozrite obr. 1.

Fyzika zlyhania rozdel'uje zariadenia na nomi-
nalne (povazované za bezchybné) a chybné -
obsahujuce nejaku (skrytu) chybu, pripadne
nedokonalost. Nomindlne produkty vydrzia
bezné (nominalne) zatazenia pocas celej svojej
predpokladanej zivotnosti, ak tieto zatazenia
neprekrocia Specifikované Urovne. Naproti
tomu chybné produkty zlyhaju aj vtedy, ak je
nominalne zatazenie aplikované na chybnu
alebo poskodenu ¢ast. Toto by mohlo viest

k oc¢akdavaniu, Ze chybny vyrobok nevydrzi dlho
v beznej prevadzke, ale v skuto¢nosti mnoho

z nich vydrzi omnoho dlhsie, ako by sa oc¢aka-
valo. To preto, Ze zatazenia v beznej prevadzke
st omnoho mensie ako tie, na ktoré bolo za-
riadenie navrhnuté. TakZe chyby sa neprejavia
vo forme zlyhania a zariadenie pokracuje v pre-
vadzke bez akychkol'vek zjavnych problémov.

Zatazenia, ktoré mézu ovplyvnit Zivotnost meni-
Cov frekvencie (MF) si mechanické, tepelné, elek-
trické, radia¢né a chemické. Obrazok 2 popisuje
spOsoby, ako niektoré z nich mézu sposobit zly-
hanie z dévodu pretazenia alebo opotrebovania.

Rozhodnutie co testovat a ako to testovat
Testovacie programy menicov ABB su rozdelené
podla fyzikalneho principu poruchy. Testovacie
procedury su vyberané podla produktovej vzorky
a podla toho, ktory konkrétny mechanizmus
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Pretazenie Opotrebenie Priklad
Mechanické Praskliny Unava Prerusenie vodiéa vplyvom
Oddel'ovanie vrstiev Opotrebenie mechanického namahania
Tepelné Sklovatenie Diflzne pdérovatenie Tepelné namahanie

Elektrické

Medzifdzovy prechod

Dielektrické prierazy
Elektrické pretazenie
Statické vyboje

vzniknuté namahanim

Elektromigracia
Horlce elektrény
Sirenie povrchového

Druhy prieraz naboja

poskodzuje dosky plosnych
spojov

Dielektricky prieraz
spbsobuje destrukciu

a skratovanie tantalového
kondenzatora

Radiacné Zavisi od kazdého zvlast Radia¢né krehnutie Kozmické Ziarenie
Preskakovanie naboja spbsobuje poskodenie
v oxidoch polovodicov

Chemické Korézia Stromovité vyrastky
Depolymerizacia sulfidov medi vo
Intermetalicky rast vykonovom polovodici
Dendritické vyrastky

02

01 Kumulovanim posko-
deni mbze postupom
¢asu dojst k zlyhaniu

02 Spdsoby, ako
niektoré zo zatazeni
mozu spdsobit zlyhanie
z dévodu pretazenia
alebo opotrebovania

03 Testovacie procedury
st vyberané podla
produktovej vzorky
apodlatoho, ktory
konkrétny mechanizmus
poruchy saide skimat

poruchy sa ide skimat (obr. 3). Testy sa vyko-
navaju na vsetkych Urovniach: v R&D - cielom je
overit, ze navrh a vyber komponentov spifaji
jednak specifikacie a jednak o¢akavanie zakaz-
nika, vo vyrobe - Gicelom je overit kvalitu vy-

robku a zabezpecit zachovanie kvality. V pripade

zlyhania sa vykond analyza pricin zlyhania, aby
sa zistilo, ¢o sa udialo, pripadne ¢i bolo zlyha-
nie spésobené prirodzenym opotrebovanim.

Typové testy ako sucast vyskumu a vyvoja

sa zameriavaju na menovité vzorky, takze
staci pouzit relativne mald vzorku vyrobkov.
PretoZe vzorky v tomto teste su vSetky no-
mindlne - teda teoreticky bez chyb, mali by
vSetky zlyhat rovnakym sp6sobom. DOlezity
krok na zaver testovania je analyza zlyhania,
aby sa dokazalo, zZe testovany kus je naozaj
nominalny a ze zlyhanie nebolo spbésobené
chybnym komponentom alebo chybou vo vy-
robe. Ak sa vSak takéto nie€o potvrdi, méze to
znamenat vacsi problém v kvalite vyroby, pre-
tozZe sa ukazala chyba v takejto malej vzorke.

V pripade testovania chybnych vyrobkov, prvé
rozhodnutie slvisi s mnozstvom vzoriek. Vo
vacsSine pripadov len malé mnozstvo vyrobkov

v sebe ukryva nejaku chybu, takze je potrebné
testovat velké mnozstvo vzoriek, aby sme od-
halili ich skutoény podiel. Podla Statistickej ted-
rie, ak je 99 % vyrobkov dobrych a pozadovana

PretaZenie Opotrebenie
2z
3 K L ALT/RDT
; ” HALT y| ALT/R
> = g
g y | HASS 2| ort

03

uroven spolahlivosti ma byt napriklad 99 %,
tak bude potrebné otestovat 459 kusov bez
jedinej poruchy, aby sa potvrdilo, ze podiel
chybnych kusov je naozaj menej ako 1 %.

Testovacim metddam a ich aplikacii sa budeme
venovat v pokracovani ¢ldnku v budicom vydani.

POKRACOVANIE V NASLEDUJUCOM VYDANI.
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Pozicionér EDP300
Nenapadny uspesny produkt ABB

FrantiSek Fodor
Specialista technickej
podpory predaja,
oddelenie Servis —obchod

0918 726 719,
frantisek.fodor@
sk.abb.com
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Riadenie pneumatickych servopohonov s pru-
dovym signalom si vyZzaduje medzi¢len zvany
pozicionér. Je to vlastne prevodnik I/P (prad —
tlak), ktory prevadza prudovy signal 4 - 20 mA na
tlakovy signdl, potrebny pre nastavenie Ziadanej
polohy servopohonu. Okrem prevodu signalu
ziskava mechanickd spatnu vazbu od pohonu, po-
mocou ¢oho vyhodnocuje spravnost vykonu jeho
funkcie. Dnesné pozicionéry maju zabudovany
mikroprocesor, ktory okrem zakladnej funkcie
riesi aj d'alSie Ulohy, predovsetkym diagnostiku.

VSeobecne je zname, ze najndrocnejsie zariadenia
na udrzbu su tie, ktoré obsahuju elektronické casti
a zaroven aj mechanické pohyblivé prvky. V oblas-
ti automatizacnej techniky su to predovsetkym
servopohony a pozicionéry, ktoré sa pouzivaju
prakticky vo v8etkych odvetviach priemyslu.

V segmente akcnych ¢lenov doslo v poslednom
Case k prevratnému vyvoju diagnostickych funkcii.

Hovorime o zariadeniach, ktoré pohybuju riadenym

alebo aktivnym prvkom (s klapkou alebo s venti-
lom) v zavislosti od poziadavky riadeného procesu.
Informdcia o Ziadanej polohe prichddza z riadiace-
ho systému, resp. autonédmneho regulatora. Ser-
vopohon vyuziva na svoj pohyb stlaceny vzduch.

Aktivne prvky su dnes schopné upozornit na
bliZziacu sa poruchu, a to vd'aka zisteniu nestan-
dardnych drobnych odchylok v spravani ¢asti

M = e
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sustavy pohonu. Na chybu upozorni aj v pripade,
Ze sUstava sa sprava na prvy pohlad ,bezchybne*.

Ako samodiagnostika funguje?

Po inStalacii sistavy akéného ¢lena mechanicky
spojeného s riadenym prvkom udrzba spusti
prvotny test. Ten vykonad vlastnu kontrolu elek-
tronickej Casti a otestuje vSetky prevadzkové

a bezpecnostné funkcie sustavy. Zakladnou
Ulohou je kontrola koncovych poléh. Vplyvom
zanasania ventilov pevnymi ¢asticami, pripadne
z dovodu zacinajucej kordzie procesnych Casti,
nastdva niekedy situdcia, ked' nie je mozné do-
stat ventil do koncovych poloh. Désledkom
toho byva, Ze systém vykazuje netesnost.

Potom sa zistuje ¢as potrebny na prestavenie
aktivneho prvku, ale aj pAsmo necitlivosti (mrtve
pasmo). Zistené informacie sa zapisuju do pa-
mate aj pocas prevadzky, ked' riadiaca elektro-
nika pohonu porovnava a vyhodnocuje rozdiely
v nameranych hodnotach, resp. sleduje vyvoj

a priebeh zmien jednotlivych parametrov. Z ana-
lyzy ziskanych Udajov je mozné identifikovat
napr. prasknuté vratné pruziny, vol'u v ¢apoch,

v kfboch alebo koréziu pohyblivych prvkov.

Rychlostny test zaznamenava aktualne rych-
losti posuvu naprie¢ celym rozsahom v oboch
smeroch. V rdmci skusky sa zistuju okamzité
hodnoty trecich sil, ktoré mozu signalizovat




01 Pozicionér EDP300

02 Dialkové ovladanie
EDP300, riadiaca
jednotka namontovana
v skrinke s pripojenym
kablom snimaca
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poskodenie mechanickej ¢asti koncového
prvku alebo samotného servopohonu.

Adaptabilna funkcia

Tato funkcia porovndva aktualne namerané
priebehy s hodnotami uloZzenymi v pamati
pocas prevadzky. Nasledne stanovuje opti-
malnu silu riadenia v kazdej polohe ventilu i
klapky. Vd'aka tejto adaptabilnej funkcii sa
zvysuje preciznost a presnost riadenia.

Pozicionéry st vybavené snimacmi, ktoré
kontroluju statické a posuvné trenie ventilu
s hysterézou ventilu. Zaznamenava priebehy
tlakov vzduchu v jednotlivych komorach, ¢o
prispieva k diagnostike aktudlneho stavu
mechanickych ¢asti a k detekcii pripad-
nych netesnosti vzduchovych rozvodov.

VSetky tieto diagnostické funkcie maju pozi-
tivny vplyv na planovanie odstavok a tdrzbu.
Minimalizuju sa tak nepredvidané vydavky na
opravu ¢i vymenu jednotlivych dielov alebo
celych ¢asti zariadeni. Inteligencia zabudo-
vana v zariadeni prispieva k optimalizacii
Udrzby a k zniZeniu prevadzkovych ndkladov.

Dalsie vlastnosti pozicionéra

Pristroj je vybaveny displejom a Styrmi tlac¢idlami,
¢o umoznuje sledovat, pripadne modifikovat nie-
ktoré parametre. Okrem displeja je pristroj vyba-
veny aj dvoma d'al§imi moznostami komunikacie:

- DTM (Device Type Manager) — zalozeny
na FDT/DTM technoldgii, ¢o nadvazuje na
softvér DAT200 Asset Vision Basic, inSta-
lovany na osobnom pocitaci. To umoziuje

PROCESNA AUTOMATIZACIA
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sledovat a zaddvat vSetky potrebné parametre
prehladne cez osobny pocitac. Dovoluje
zobrazit priebehy, vyvoj priebehov jednotlivych
parametrov pocas ozivovania, prevadzky

a udrzby systému, a to jednak vo forme
tabuliek a jednak grafickych tendrov. Vymena
informacii je zaloZzend na HART komunikacii.

« Druhou moznostou komunikacie s pristrojom
je EDD (Electronic Device Descriptions), ktory
je pouzivany na ¢itanie a zmenu parametrov
pomocou ru¢ného HART komunikatora.

Pozicionér je dostupny aj v oddelenej verzii
(pozri obrazok 2). Na servopohon je mon-
tovana iba oddelend mechanicka cast, ¢o
snimané mechanické Udaje prevadza na elek-
tricky signdl. S pozicionérom je spojend iba
elektricky a samotny pozicionér mdze byt
umiestneny hocikde inde, napr. v rozvadzaci.

Spoloc¢nost ABB je jednym z lidrov v segmente
pozicionérov. EDP300 je jeden z inteligentnych
prevodnikov, ktory ma zabudované vsetky spo-
menuté diagnostické funkcie. Je to softvérovo
konfigurovatel'ny elektro-pneumaticky pozicionér,
uréeny pre montdz na otoc¢né alebo pakové ventily,
vybaveny komunika¢nym rozhranim HART alebo
PROFIBUS. Jeho vyhodou si malé kompaktné
rozmery, modularna konstrukcia s vybornym
pomerom ceny a vykonu. Vyznacuje sa plne au-
tomatickym nastavenim riadiacich parametrov,
automatickou adaptaciou na konecny riadiaci
element, znizujuci ¢asovu naroc¢nost pri uvedeni
do prevadzky a optimalnu regula¢nu reakciu.
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PRIEMYSELNA AUTOMATIZACIA

Elektromagnetické miesanie

pre oceliarne a hlinikarne

Jan Kovacik
Obchodny manazér,
Priemyselnd automatizacia

0905203 015,
jan.kovacik@sk.abb.com
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ABB ponuka najkomplexnejsi sortiment rieSeni
elektromagnetického miesania (electromagne-
tic stirring — EMS) pre oceliarenské technolégie
ako aj pre vyrobu hlinika. Nase rieSenia vieme
prisposobit konkrétnej technoldgii tak, aby
potom vyznamne prispievaju k zvy$eniu pro-
duktivity, kvality a hospodarnosti procesu.

Princip EMS

EMS je zaloZené na principe tocivého elektro-
magnetického pol'a vytvoreného cievkou alebo
sUstavou cievok napdjanych z premenlivého
zdroja napatia a frekvencie. Analogicky sa to da
porovnat s elektromotorom, kde mieSacie zaria-
denie pOsobi ako stator a tavenina ako rotor.

PRIEMYSELNA AUTOMATIZACIA

AL-EMS

AL-EMS je urcené pre hlinikarsky priemysel.
Technolégia AL-EMS pomadha zlepSovat produk-
tivitu, energetickd U¢innost a kvalitu produkcie
pri taveni a dohotovovani vyrdbaného hlinika.

Princip inStalacie AL-EMS je znazorneny na
obrazku 1 a realna instaldcia na obrazku 2.

Instaldcia je pomerne jednoducha. V samot-
nej pecije potrebné urobit otvor vyplneny
nemagnetickou platfiou (nehrdzavejlca
ocel), pod ktord sa umiestni cievka.

Prinosy AL-EMS:

- znizenie tvorby steru,

- zvySeny vytazok hlinika,

- zvySena produktivita,

- rychla chemicka a teplotnd homogenita,
- vy$Sia Zivotnost oblozenia pece,

- nizSia spotreba energie,

nizSie naklady na udrzbu.




1. Rychlej$ie tavenie Srotu

—mensie prehriatie povrchu taveniny

- vy$sia tepelnd Ucinnost
- krat$ia doba tavby

03

01 Princip insStalacie
AL-EMS

02 Readlnainstalacia
AL-EMS

03 Princip a prinosy
EAF-EMS

04 Aplikacia LF-EMS
na panvovu pec

05 Princip M-EMS
pre kontinualane
odlievanie ocele

04

2. Efektivna reakcia struska/kov
—homogénna teplota taveniny
—menej kyslika v oceli
—rychle odsirenie

'y

o s s

3. Vyssivytazok zeleza
—menej FeO v troske
—menej Srotu v troske
—zvy$eny vynos ocele

EAF-EMS
EAF-EMS je elektromagnetické mieSanie
pre elektrickd oblikovu pec.

Prinosy EAF-EMS:

zvysenie produktivity +4 az 6 %,

Uspora energie -3 az 5 %,

spotreba elektréd -3 az 5 %,

mensia spotreba prisad a kyslika,
rychlejsie odsirenie,

nizSia spotreba materialu na vymurovky.

LF-EMS

LF-EMS je elektromagnetické mieSanie pre
panvovu pec, ktoré zabezpecuje ucinné
miesSanie celej taveniny pri zachovani
neporusenej ochrannej vrstvy trosky.

Prinosy LF-EMS:

« vysoka rychlost ohrevu a niz8ia spotreba uhlika,
- presna reguldcia teploty a chemického procesu,
- davkovanie zliatin cez vytvorené ,oko“ v troske,
- vySsia kvalita ocele bez neziaducich primesi,

- Uspora elektrickej energie.

Horna &ast cievky Hladina

Magneticky
obvod

b

N\

Spodna ¢ast cievky

05

M-EMS

M-EMS je elektromagnetické miesanie pre
plynulé (kontinudlne) odlievanie ocele. Touto
technolégiou je mozné dosiahnut Ucinné a spo-
I'ahlivé mieSanie roztavenej ocele v procese
kontinudlneho liatia a optimalizovat tok ocele
pomocou riadeného brzdenia. Vyuziva sa kom-
bindcia AC a DC magnetického pola, zdrojom
ktorého su cievky inStalované v technolégii.

Prinosy M-EMS:

- zvySenie produktivity (vy$sia rychlost liatia),
. zvy$enie kvality (menej pozdiznych trhlin),
znizenie chybnych vyrobkov az o 50 %,
znizenie vymetov/nepodarkov,

nizsie naklady na udrzbu.

Spolo¢nost ABB, v tom Case ASEA, dodala

prvé elektromagnetické mieSanie v roku 1947.
Odvtedy bolo zrealizovanych viac ako 160 in-
Staldcii po celom svete, ktoré v plnej miere pre-
ukazuju prinosy popisané v tomto ¢lanku.

25

Predné jadro

Medena platia
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PRODUKTY PRE ELEKTRIFIKACIU

Automaticky prepinac TruONE®
Kriticky prielom pre kritické napajanie

Tomas Terpo
Obchodny manazér,
segment Stavby
ainfrastruktdra

0905 381 364,
tomas.terpo@sk.abb.com

Pri vypadku napajania kritickych aplikacii,

ako napr. v nemocniciach, datovych centrach
alebo telekomunikaénych zariadeniach, auto-
maticky prepinac (ATS — Automatic Transfer
Switch) okamZite prepina sietové napajanie na
zdlozny generator. InStaldcia ATS nie je trivial-
nou ulohou, prevazne zahfna rézne snimace,
ovladacie prvky, prepinace, vzajomné vnutorné
prepojenia medzi jednotlivymi prvkami a ope-
ratorské rozhrania smerom na nadradeny sys-
tém ovladania. Inovovany ABB TruONE® teraz
zjednodusuje a odstranuje zlozitost zapojenia
a nahradzuje ho jednym komplexnym rieSenim.

Vyhotovenie a vykon testovany nad ramec Stan-
dardnych poziadaviek je pripraveny zabezpecit
nepretrzitl dodavku kritického napajania. Jeho
samostatnd konstrukcia znizuje pocet kdblovych
prepojeni na minimum, ¢o urychl'uje inStalaciu,

PRODUKTY PRE ELEKTRIFIKACIU

minimalizuje moznost zlyhania a zabezpecuje naj-
vy$8iu spolahlivost vo svojej triede. Prediktivna
udrzba a modularne komponenty znizuju ndklady
na prestoje a servis. Pokroc¢ild konektivita je pri-
pravend na buducnost. Navyse na rozdiel od ty-
pického ATS rieSenia, TruONE® umozZziiuje nidzové
manudlne ovlddanie pod zatazou pre okamzité
obnovenie vykonu v pripade zlyhanie zariadenia.

TruONE® splifa poziadavky na IEC a UL certifika-
ciu, vytvara novy bezpecnostny priemyselny Stan-
dard s odnimatel'nym ovlddacim panelom HMI
(bez pouzitia ndstroja), ktory umoznuje dialkové
ovlddanie pomocou kdbla RJ45 az na 10 metrov.
To znamena, zZe zakaznici m6zu presunut HMI aj
do iného pola a zoskupit ho s ostatnymi ovlada-
cimi zariadeniami. HMI pocas uvedenia do pre-
vadzky ulahcuje pracu, pretoze vSetky funkcie su
integrované do samotného prepinaca a ATS moze

1AL

LOAL




02

01 TruONE® odstrani
kabeldZ a urychli
uvedenie do prevadzky
az 090 percent

02 Dostupné su tri
varianty ovladacieho
panela pomocou

DIP prepinacov, LCD
obrazovky alebo
pomocou citlivej
dotykovej obrazovky

03 ATS otvoreného vy-
hotovenia, UL 30-200 A
IEC200-250 A

04 ATS otvoreného
vyhotovenia,

UL 800-1200 A
IEC1000-1600 A

ABB SPEKTRUM 3|18
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stale pracovat, aj pri odpojeni modulu HMI. Na-
vyse, prepinac rezimu je umiestneny vedl'a mecha-
nizmu ATS, zabezpecuje prepinanie na ru¢né ovla-
danie bez nutnosti otvarania dveri daného pola.

Jednou z vlastnosti TruONE® je komunikacia
na baze cloudovych rieSeni smerom na ABB
Ability™ Electrical Distribution Control System
EDCS. ABB Ability zjednoduSuje implementaciu
a pouzivanie TruONE® v koordindcii s inymi
zariadeniami ABB (ako napriklad s ABB SACE
Emax 2 - inteligentny vykonovy vzduchovy
istic), zabezpecuje spolocné pouzivatel'ské
rozhranie a spoloc¢né softvérové prostredie.

Modularne pripojenie komunikaénych adaptérov
so siedmimi komunika¢nymi protokolmi, ako napr.
Modbus RS485, Modbus TCP, ProfiBus DP, Profi-
Net, DeviceNet, Ethernet IP, IEC 61850, zaistuje
jednoduchu instalaciu a pripojenie na rézne ko-
munikacné linky a nadradené ovladacie systémy.

TruONE® je jedinym ATS, ktory zarucuje bez-
pecnu a spolahlivi prevadzku aj pri dramatickych
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zmenach teploty (-25 az +70 °C) a napdtia (200 az
480V AC s toleranciou 20 %). TruONE® odola-
va vibracidm (podl'a IEC 60068-2-6) a narazom
(podl'a IEC 60068-2-27). Je dostupny vo velkos-
tiach v rozsahu 30 az 1600 A, jedno- dvoj- a troj-
pdlovom vyhotoveni. Dostupné su tri varianty
ovlddacieho panela pomocou DIP prepinacov,
LCD obrazovky alebo pomocou citlivej dotyko-
vej obrazovky so stupnom krytia az do IP54.
Prepinanie zabezpecuje v dvoch variantoch:

A. otvoreny prechod I-1l (bez stabilnej
polohy OFF pre odpojenie zataze),

B. oneskoreny prechod I-O-II (so stabilnou
polohou OFF pre odpojenie zataze).

Ergonomické Studie naznacuju, Zze TruONE® od-
strani kabeldz a urychli uvedenie do prevadzky
az 0 90 percent. TTruONE® predstavuje vyznamny
posun vinzinierstve a dolezity prielom pre
kritické napdjanie v kritickych aplikaciach.
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ZAHRANICNY ZAPISNIiK

Francuzsko - séfmontaz a uvedenie
do prevadzky vypinaca 400 kV

Juraj Mihali¢
Servisny technik,
oddelenie

Servis —realizacia

0915724 627,
juraj.mihalic@sk.abb.com
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V juli tohto roku sme dostali poziadavku

od ABB France na $éfmontdz a uvedenie do
prevadzky 400 kV vypinaca z produkcie ABB
Ludvika (Svédsko) typu LTB 420 E2. Aj napriek
tomu, Ze sme v tomto letnom obdobi plne
vytazeni, tuto poziadavku sme akceptovali,

a to hlavne z dévodu ziskania novych
kontaktov a udrZania si zdkaznika.

Tak ako vzdy, ked' si celt logistiku sluzobnej
cesty ,musi“ zorganizovat servisny technik
sam, aj teraz som teda zacal vybavovat
letenky, rezervdciu hotela, auta z pozi¢ovne,
dokonca aj povolenie na pracu v zahranici.

Z predchddzajlcich skisenosti z cestovania
s dvoma alebo viac prestupmi som ocakaval
nejaké komplikacie na ceste. Prestupoval
som vo Viedni a v Mnichove. Na druhom
prestupnom mieste sme uz mali polhodinové
meskanie, a teda som zacal tusit, Ze moju

ZAHRANICNY ZAPISNIK

batozinu uz nestihnu prelozit na let do
Toulouse. Moje o¢akavania sa zial naplnili, ked'
som marne ¢akal pri batoZinovom pase...

Po zaregistrovani reklamacie o strate batoziny
som si vybral auto z pozi¢ovne priamo na
letisku a po dvojhodinovej ceste som zaparkoval
pred hotelom v mestecku Carcassonne,

ktoré patri k najzachovalej$im stredovekym
pevnostnym mestam v celej Eurdpe.

Zacali ma premkynat obavy zo zajtrajSieho

dnia, ked'ze vSetky potrebné pracovné veci

a ochranné oblecenie ostali v nedorucenej
batozine, ktord bola v nedohl'adne. Moje obavy
sa uplne stratili pri pohlade, ktory sa mi naskytol
z hotelovej izby na majestatny stredoveky hrad

s trojkilometrovym hradnym opevnenim.

Na druhy den priSiel po mna francuzsky
kolega pévodom z afrického Mali. Nastastie




01 Pohlad z okna ho-
telovej izby v mestecku
Carcassonne stéal za to

02 So starymi

murmi hradu silne
kontrastovalo moderné
umenie na jeho fasade

03 Hlavnym problémom
bol portél s vedenim
400 kV priamo nad
miestom instalacie

04 Montaz izolatorov
avypinacich komér sme
mali hotovu za dva dni

v jeho velkom servisnom vozidle bolo

aj ndhradné pracovné oblecenie, ktoré
dokonca sedelo aj na moju velkost a mohli
sme vyrazit smerom k rozvodni.

Montaz prebiehala len vo dvojici s franclizskym
kolegom, ktory bol technicky, odborne a fyzicky
zdatny. Prace prebiehali bez vac¢sich tazkosti.
Hlavnym technickym a bezpecnostnym
problémom bol portal s vedenim 400 kV priamo
nad miestom instaldcie. Toto zivé vedenie vo
vyske 20 metrov nad zemou nebolo mozné
vypnut a museli sme s bezpecnostnym
technikom vymysliet plan montaze.

Na Zeriav potrebny pre zdvihanie izolatorov
a vypinacich komér sme na jeho rameno

v najvy$som bode upevnili reflexné lano dlhé
10 metrov, siahajuce az po zem a tym sme
zaistili bezpednu izolaénu vzdialenost. Pocas

zdvihania bremena sme kontrolovali spodnu
Cast lana, ktord musela stale zostavat na
zemi. Okrem tohto technického problému
sme sa museli popasovat aj s horucavou,
ktord dosahovala takmer 40 stupnov v tomto
juznom regidéne pocas letného obdobia.

Montdz izolatorov a vypinacich komor sme

mali hotovu za dva dni. Za d'alSie dva dni sme
nainstalovali systém rozvodu plynu SF_ a naplnili
pdly vypinaca na prevadzkovy tlak zodpovedajuci
aktualnej teplote. Urobili sme funkéné skusky

s premeranim hlavnych parametrov (spinacie
Casy, prudy cievok a motora natahovania
pruziny) a overili tak celkovi montaz.

Aj napriek viacerym prekazkam sa montaz
ukondila podl'a planu a zakaznik mohol
zariadenie sprevadzkovat nacas.
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POZNATE NASICH KOLEGOV?

Poznate nasich kolegov?

Lenka Palgutova

Vzdelanie: Zilinskd univerzita, Fakulta
$pecidlneho inzinierstva

Prvé zamestnanie: od roku 2000
velkodistribucia liec¢iv - referentka.

V spoloénosti ABB: od 15. 9. 2008 obchodna
referentka.

Najblizsil'udia: m&j manzel a nase dve dcéry
Klaudinka (8,5) a Kristinka (5).

Zal'uby na vol'ny ¢as: urcite spolo¢né aktivity
s detmi... Kreslenie, mal'ovanie, vyroba
kreativnych darcekov, pecenie kolac¢ov

a nasledne ich ochutnanie — to nesmie chybat!
Okrem toho plavanie, prechadzky v prirode,
ale aj Soférovanie... Veru dno, hoci par muzov
prave zdvihlo obodie

Valéria Sabova

Vzdelanie: Obchodna akadémia na
Watsonovej v Kosiciach.

Prvé zamestnanie: na Okresnom Urade
Kosice-okolie ako referentka.

V spoloénosti ABB: od marca 2006 obchodna
referentka na oddeleni servisu VN a VVN.
Najblizsi l'udia: moje tri najuzasnejsie
deticky — mdj zmysel Zivota.

o mate najradsej? ,U I'udi Gprimnost
a ludskost. A v jedle — kysnuté kolace
a Cervené vinko k vecernej pohode.“

€o neznasate? ,Sebeckych
I'udi, klamstvo a aroganciu. Na
tanieri zas morské plody...“

€o by malo byt zmyslom lI'udského
zivota? ,Rodina - vychovat svoje

deti tak, aby mohli kedykol'vek prist

a porozpravat sa... Co super zaZili, ale aj
Coich trdpi. Byt dobrou mamou, zaroven
priatel'kou (aj ked,, ide to vébec dokopy?)
a manzelkou. Zit tak, aby si na vas potom
niekto aj spomenul a hlavne v dobrom.“

Obl'ibena zivotna mudrost? ,Nerob
druhym to, ¢o nechces, aby ini

robili Tebe.“ (Konfucius) ,,Najlepsie

a najkrajSie veci na svete nemozeme
vidiet, ani sa ich dotykat, ale citime
ich srdcom.“ (Helen Keller)

Najvacsie faux pas? ,Stalo sa to len
nedavno, mali sme stretnutie zo SS.
Niekto sa zmenil viac, niekto mene;j.
Exspoluziacka, ktora bola stdle vel'mi
chuducka, zrazu stala predo mnou,
aby sme sa zvitali. Postavu mala ok,
ale aj vyrazné brusko pred sebou - ale

Zal'uby na vol'ny ¢as? ,Deticky, pri-
roda, relax, plavanie, kino, stravit ¢as
v spolo¢nosti prijemnych a pozitiv-
nych l'udi — jednoducho vsetko, ¢o
ma naplfia pohodou a energiou.”

¢o mate najradsej? ,Uprim-
nost a smiech. Vela smiechu!

Co neznasate? ,Klamstvo.“

€o by malo byt zmyslom l'ud-
ského zivota? ,Aby bol ¢lovek
hlavne sdm so sebou spokojny...

Obl'iUbena myslienka? ,Nesni-

vaj svoj zivot, ale Zi svoje sny.”
Najvacsie faux pas? ,Urcite je ich viac,
ale aj po uplynuti ¢asu mam stdle pocit,

len to brusko! Tak som jej s Usmevom

a nadSenim blahoZelala k prirastku a Ze
‘prisli dvaja’. No nebola tehotna! Prvych
5 sekind som si myslela, Ze sa niekde
rychlo schovdm. Nakoniec vSak celé
stretnutie dopadlo nad ocakdavania, do-
konca mali sme problém sa rozlucit.“

Najvacsi pracovny Uspech? , Ani nie tak
Uspech ako zahriatie pri srdiecku, ked'
dostanem d'akovny mail od zdkaznika za
super spolupracu po ukonceni zakazky.
O jednej zakazke sa mi aj snivalo, doda-
vka meskala a od zdkaznika ma ¢akala
kazdy den aspon jedna urgencia. Za-
kazku uz chcel aj zrusit, a to tesne pred
terminom expedicie... Skratka veselo.
Ale nakoniec to vSetko dobre dopadlo

a na zaver ma ¢akalo takéto pod'akova-
nie: ,Thank you. It is gratifying to meet
someone dedicated to doing a good job.
Your efforts are sincerely appreciated.

Vel'mi milé tiez bolo, ked' som sa vratila
po materskej a volala zakaznikovi: ,\Vy sa
uZ na mna asi nepamatate...' No vzapati
ma prekvapilo zvolanie: ,Samozrejme, Ze
ano, ... ako sa mate? ... super, Ze ste spat!’

Tak to su moje malé-vel'ké Uspechy.”

Ze nepatria na verejnost, ¢ize nechavam
‘moje/svoje ulety’ v minulom case.”

Najvacsi pracovny Uspech? ,Ked'ze
som sa do pracovného zivota vratila
pred rokom, tak za svoj Uspech, aj ked'
ja to vnimam skor ako samozrejmost,
povazujem svoje pOsobenie na oddeleni
spred obdobia materskej dovolenky,
kde som si — ako ‘neelektrikar’ - osvo-
jila problematiku VN techniky. Nebolo
to sice na Urovni Specialistu, ale na
Urovni, ktorud som potrebovala pre svoju
pracu, takZe som sa stala rovnocen-
nym partnerom aj pre kolegov.”
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20. VYROCIE ABB SPEKTRUM

Do nového rocnika zreli a nakopnuti

V naSich koncinach sa stdva dospelym osemnastrocny. V Juznej Kérei 19-rocny

a v niektorych Statoch USA 21-rocny mlady Clovek. Ako je to vSak s casopisom?
Kedy sa mdze povedat, ze uz je v najlepsej forme...? Dvadsat rokov je pre ¢asopis
akurdt dost, aby nasiel svoju tvar.

ABB spektrum uzatvara tymto vydanim dvad- ,Cas meriame Zivotom. Preto venovat niekomu
siaty ro¢nik. Mame za sebou dve dekady , det- (alebo nie¢omu) ¢as, znamena venovat mu svoj
skych chorob“ aj hladania vlastnej jedinec¢nej zivot — bud' cely zivot, alebo aspon kus Zivota.
cesty na medialnom poli. Pri Gpornom a pritom Bolo by vel'kou $kodou nechat si svoj ¢as a zivot
Uprimnom snazeni sme obliekali ré6zny Sat, po- rozkuskovat na nieco, ¢o nema vel'ku cenu. Cena
nukali vam rézne formy a oslovovali mnohych ¢asu je totiz cena Zivota. Cim ho naplnime, za-
autorov. Predovsetkym to boli odbornici ,,od visi od nasho rozhodnutia.“ - Emil Visfiovsky
fachu“ a potom aj ini pisatelia, ktori mali na

stranky ndsho Casopisu priniest atraktivne témy ,Doneddvna médny model mozgu ako pocitaca
a originalne myslienky. Popri Specializovanych je pomyleny. Mozog je hyperkomplexna siet mi-
prispevkoch sme sa usilovali vzdy vam ponuknut lidrd miniatirnych elektromotorov, ponorena do
aj nieco pre relax mysle ¢i iba tak pre zabavu. zloZitého roztoku chemikalii.“ — Ladislav Kovac¢
V obdobi rokov 2005 — 2011 sme napriklad po- ... Vratim sa k vstupu elektriny do méjho zi-
nukali stranku redakéného editoridlu zndmym vota. Celkom iste to nebude ndhoda, ak som
osobnostiam z umenia, literatury i vedy, aby sa ako historik usadil v literature faktu. Mama
svojim vnutornym energetickym ndbojom zapa- ma naucila, Ze to, ¢o piSem ma byt zrozumi-
l'ovali aj inych. Ohlasy ¢itatel'ov na tieto Uvahy boli tel'né, zaujimavé, pekné. A otec? Ak sa po-

vzdy pozitivne, preto teraz z nich vyberdme... mylis, dostanes$ kopanec.“ — Pavel Dvorak
~Tento svet budu posuvat dopredu, az na do- Aj takéto myslienky nas nakopli a my s chutou
raz a ovela rychlejSie l'udia, ktori sa nebudu bat vstupujeme do nového ro¢nika ndsho-vasho
ni¢oho. Ani ozénovych dier, ani ekologickych c¢asopisu. Do nového redakcného desatrodia,
katastrof, ani ¢erta, ani diabla. Vich ociach aby sa neiskrilo pri skratoch, ale v mozgoch pri
ho budu spomalovat ochrancovia starych ¢itani. Aby sa rozsvecovali nové napady a za-
vyskusanych pravidiel, moralisti, ekologicki zinali nové idey pre nové moderné inovdcie.
anarchisti, predpojati ustrachanci, opatrnici Stastlivy novy redakény rok, mili nasi ¢itatelia!

a vierozvestovia.“ — Marian Geisberg

»--. vrelo odpori¢am kazdému, aby sa vyjadro-
val iba k tomu, v ¢om sa vyznd, a aby sa smelo
priznal, Ze nieco nevie. To je prvy krok k tomu,
aby sa to dozvedel. Do toho!“ — Milan Lasica

LVyuzivajme energiu pozitivne a potom aj my bu-
deme nabiti pozitivnou energiou.“ - Tomas Janovic
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»Zistil som, Ze v knihach tych najlepsich spiso-
vatel'ov, od ktorych som sa usiloval nie¢o naucit,
je vzdy zdroj jemného svetla, aké je napriklad

v agatovom mede, Ze je v nich ukrytd sladka
energia zivota - Ze sU to medové reci pre nase
medové usi, Zze nam ponukaju svoj medovy
jazyk. Vd'aka nim vidime lepSie do seba. A mo-
Zzeme poslat toto svetlo d'alej.“ — DuSan Dusek
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Technologie a inovacie.
Osvedceny partner
s dlhorocnymi skldsenostami.

Uspech na trhu s novymi technolégiami si vyZaduje spolupracu so skisenymi

a déveryhodnymi partnermi. ABB je jednotkou na poli infrastruktiry nabijania
elektrickych vozidiel s takmer 10-ro¢nymi skisenostami vo vyvoji tychto rieseni.
Po celom svete nainstalovala ABB uz niekol'ko tisic nabijacich stanic, a preto
dobre rozumie potrebdam svojich zakaznikov. Vd'aka servisnému pokrytiu,
osvedcenym inteligentnym technolégidm a ich prepojitel'nosti cez internet veci,
sluzieb a l'udije ABB vasSou volbou v oblasti udrzatel'nej mobility. www.abb.sk



