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Spolahlivost a bezpe¢nost

Jedine¢nd technoldgia monitorovania teploty kdblov VVN.

eVM1 - vypinag, na ktory mézete ,,zabudnut™
Kompletne bezudrzbovy vykonovy vypinac.

Testovaci polygén

PrileZitost prezentovat $kélu rieseni, ale aj minimalizovat problémy.

Rozumne berme dary zeme

Dodavky zariadeni ABB pre zavod na vyrobu bioetanolu.

Robotika stale blizSie...

Mald bilancia trnavského Tréningového a servisného centra robotiky.

TrueView — oc¢i robota

Novinka na trhu — kamerovy systém na riadenie robota.

Stale pripraveny. Kazdy den

Novy rad spektrometrov MB 3000 pre laboratérid i priemysel.

Zamerané na potreby zakaznikov

Prihovor veduceho divizie automatizacnych technoldgii ABB Group.

Vodou chladené menice ACS800LC

Menice s optimalizovanymi rozmermi, nizSou hmotnostou a rozsahom tdrzby.

Dazdovy les pod strechou
Pohony ABB pomahaju udrziavat klimu v ZOO pri Velkych jazerach.

Noveé digitalne multimetre

Pristroje na meranie elektrickych veli¢in pouzivané v rozvadzacoch.

Pomocné paticové relé
Spolo¢nost ABB pontka pomocné relé na rézne pouZitie.

Novinky roku v elektroinstalacnom materali
Divizia nizkeho napéatia predstavuje nové produkty.

Hrejiva spolupraca

Reportaz z vyroby tepla a elektriny v srdci Turca.

Aktuality

Nové frekvenéné menice. Ovlddanie hutnickeho manipulétora.
Meni¢e a motory pre cementdrer v Turni nad Bodvou.

Oc¢ami zakaznikov

Tatranska mliekaren, a.s., CEMMAGC, a.s., MONDI BUSINESS PAPER SCP, a.s.,

Smurfit Kappa Strovo, a.s.

Ludia

Predstavujeme nasich zamestnancov Zuzanu Protznerovd a Juraja Mancusku.

Anketa, Tip pre vas



Dobry sluha a zly pan

Ked som sa znamych vo svojom okoli pytal, ¢o sa im pod slovom energia
v prvom okamihu spontanne, mimovolne a ako prvé v mysli ponukne ¢i
vybavi, spravidla zaznelo, navySe v tomto poradi: elektrina, ropa, plyn,
atém... a drevo, uhlie, vietor, voda, sinko... Tuto otazku vyvolala vo mne
spomienka na povojnové detstvo, ked' ti vzdelanejsi odpovedali na fiu
takmer zakazdym takto: Je to vyraz starogréckych filozofov a znaci: pohyb,
¢innost, naplnenie... Pravom sa sudi, Ze ¢as leti a Zivot je zmena, ale...

Energia je nam sila tajomna: nevidime ju, nemdzeme sa jej dotknut (ani
na zem spadnutych drétov) a pritom ju vSetci potrebujeme, dennodenne
pouzivame a vyuzivame. Bez nej pomaly uz nevykoname nijaku pracu,
nezohrejeme sa, v tme si nerozsvietime, nepohneme sa z miesta,

ni¢ nevychladime, auto nenastartujeme, stroj nerozbehneme... Ako sme od nej Coraz va¢Smi zavisli a na fu uz
nepretrzite odkazani, siahame po kazdom jej druhu, a to od skameneného paliva, cez vodu, vietor, sinko... az po Zivé
organizmy... Energiu uz vyuzivame bez miery. Ale ¢o nam to vSetko — okrem zarobku a pohodlia — prina$a, o tom
nepremyslame najma vtedy, ked nam to vynasa... Zileme vo svete trhu, on sa stal po medi osou nasho sveta. Ale

aj o nom Coraz vacSmi plati, Ze je ako oheri, teda dobry sluha, ale zly pan. Dnedné nase vyuZivanie energii v takmer
geometrickom rade znecistuje prostredie, zapri€inuje zmeny vSetkych jeho Ciastok a Casti, a to uz aj nezvratnych,

a doslova uz ohrozuje vSetko zivé na planéte. A ¢lovek, inak jej samovladny spravca, mal by uz vediet, Ze jeho
najddlezitejSim krokom, ak chce aj on sam tu zit a prezit, je vysporiadat sa s touto situaciou, teda ziskavat energiu ¢o
najuspornejs$im spésobom, aby sa jeho krajina nenarusovala, nerusila, teda aby spotrebuval len tolko energie, kolko
jej vskutku nevyhnutne potrebuje. Vybrali sme sa, zvyknuti vyuzit bez miery vsSetky vynalezy a objavy vedy a techniky,
cestou spotreby vSetkého, a priroda je uz proti nam nacisto bezbranna... Bez nasej pomoci sa nevladze obnovovat,
nase hriechy a priestupky voc€i nej odskodnit, a pritom je nam raz a navzdy nenahraditelnou, ni¢im... a nijakou inou
nezastupitelnou.

Ludsky duch stal sa dnes uz jedinou vyrobnou silou, ked tou vyrobnou najma, sluzi vyrobe, syti trh, oslovuje
kupujucich a ich o¢i predovsetkym. Byt UspesSnym na trhu je prenho to najurcujucejsie, ni¢ nesmie zameskat, s ni¢im
sa oneskorit, a mne sa vidi byt natolko uz rozponahlanym, Ze napokon, myslim si, prave ni¢ z toho, ¢o je pre nas

v zivote naozaj to najurujlcejsie a najdblezitejsie, nestihne. Stavame sa ¢oraz vacsmi zavislymi od trhu, hrackami
jeho ndhod a nélad. Kto si neustrazi slobodu svojho ducha, ten sa uz zo svojho sebectva nevyslobodi, od sporov

s kazdym a so vSetkym neoddychne, v $irSich suvislostiach nepopremysla, solidaritu voci inym nepociti... Nasa dusa
a nase srdce urcuju, ¢i sme slobodni, alebo otroci. A podla toho sa spravame aj voci inym ludom a prirode.

Zacina zlyhavat nasa kultura. Pritom len ona dokaze oslovit dusu a srdce vSetkych — za vSetko Zivé a Zivot
vSetkych... Kultdra nie je dielom sebectva a na jedno pouZzitie. Bez nej nie je mozné usporiadat svet.

</ o=
Ladislav Ballek
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S DOI'AH i
a BEZPECNO:
monitorovacie systemy

v prevadzke
elektrickych sieti

-~

V ABB Spektrum 1/2007 sme pisali o nedavne;j

monitorovania te

Pre prevadzkovatelov energetickych sie-
ti st dnes jednymi z najddlezitejSich uloh
vysoka spolahlivost a bezpecnost zasobo-
vania elektrickou energiou. Zaroven je ne-
ustale potrebné spifiat vysoké poziadavky
na efektivnost prevadzky jednotlivych
zariadeni v elektrickych staniciach.

Aby bola zaistena bezpecnost a efektivnost

prevadzky 110 kV kablov, potrebné su
informacie v redlnom Case o aktualnej
teplote kablov a ich teplotnom spravani sa.
Preto bol v elektrickej stanici Krizovany

pri vystavbe novych poli transformacie
400/100 kV instalovany distribuovany
systém monitorovania teploty DTS.

Distribuovany monitorovaci systém

Tento systém na monitorovanie teploty

110 kV kablov pozostéava z:

o optického senzorického kabla. Ten-
to funguje ako pasivny linearny senzor
pozdiz kablovej trasy. Nie je ovplyvneny
elektromagnetickym rusenim, mecha-
nickymi a atmosférickymi podmienkami
ani extrémnymi teplotami pri prevadzke
VVN kéblov.

e ovladacej a vyvhodnocovacej
jednotky OTS. Jednotka ma generator
lasera a vysiela do optického senzoric-
kého vlakna laserovy signal. Signal sa
vplyvom Ramanovho efektu odraza
vo vlakne spat do ovladacej jednotky
v zavislosti od aktudlnej teploty
pozdiz trasy.

e pocitaca s vizualizaénym softvérom.
Pocita¢ umoznuje archivaciu meraného
teplotného profilu kdbla a zobrazenie
udajov v Ciselnej alebo grafickej forme.

e vizualiza¢ného a vyhodnocovacieho
softvéru.
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rekonstrukcii elektrickej stanice Krizovany.

itych kablov VVN.

Systém monitorovania teploty

Monitorovaci systém umoznuje:

e merat teplotny profil kdblov 110 kV
v realnom ¢ase s vysokou presnostou
a dynamicky prispdsobovat prevadzko-
vé zatazenie kablov az na maximalne
pripustné hodnoty,

e presne lokalizovat horuce body kablov,

e archivovat a zobrazovat merané Udaje,

e aktivovat varovné alarmy pri prekroCeni
definovanych tepl6t,

e na zaklade analyzy vytvarat trendy
teplotného sprdvania sa 110 kV kablov.

A 38

optovlakna. Pre samotné monitorovanie
teploty 110 kV kabla postacuje v prevadzke
jedno optické viakno, zvy$né optické
vlakna sluzia ako rezerva.

Na mieste instalacie v ES Krizovany boli
optovlakna v jednotlivych fazach pozvarané
do série tak, ze kazda kablova trasa tvori
jeden samostatne monitorovany kanal.
Ovladacia jednotka a pocita¢ sa nachadzaju
v ovladacej miestnosti elektrickej stanice.
Na monitorovanie teploty 110 kV kablov

je uvazované s rozdelenim existujicej

Obr.  ES Krizovany — 110 kV kabel s vyvedenim optického vidkna

Pri rekonstrukcii ES Krizovany realizovala
ABB dodavku a pokladku 110 kV kab-

lov medzi transformatormi T 403, T 402

a 110 kV polami. Kazdy transformator ma
dva samostatné paralelné 110 kV kable.
Na monitorovanie 110 kV kablov bol v spo-
lupréci s firmou LIOS Technology pouzity
distribuovany meraci systém teploty DTS.

Priamo vo vyrobnom zavode ABB boli
navinuté do tienenia 110 kV kabla dva
optické senzorické kable. Pouzity opticky
senzoricky kdbel ma ochranny ocelovy
plast a su v iom umiestnené Styri

trasy kablov do samostatnych zén

(kable vo volnom teréne, v chranicke,
krizovatky s inymi sietami). Kazda
monitorovana zéna méze mat samostatne
definované parametre na sledovanie
teploty a poruchové a alarmové hlasenia.
Monitorovaci systém DTS tak umozni
prevadzkovatelovi spolahlivd, bezpeénu

a efektivnu prevadzku v ES Krizovany. H

Miroslav Laincz
laincz_miroslav@vse.sk
0905 / 721 611



Vypinac eVMT1

— taky, na ktory mézete
v prevadzke ,zabudnut®

Vykonovy vypina¢ eVM1 v sebe
integruje vynikajuce vlastnosti
vakuového vypinaca s magnetickym
pohonom, pouzivajuceho kombinaciu
zalievanych vakuovych zhasadiel
nevyzaduijucich udrzbu.

Technolodgia, pri ktorej je vakuové zhasadlo
priamo vsadené do epoxidovej Zivice a vy-
tvara polovu Cast vypinaca, vo velkej mie-
re vopred vylu€uje vonkajsie vplyvy. Okrem
toho je vo vypinaci integrovana ochrana,
meranie a dialkové ovladanie, ¢o vypinac
robi prakticky bezudrzbovym s minimalnou
obsluznostou v prevadzke. Rad vypinacov
eVM1 vychadza konstruk¢ne z radu VM1,
kde silova Cast, t. j. kontakty, zhasadlo,
magneticky pohon, vypinaci mechanizmus
atd. su tie isté. Co sa tyka parametrov, ten-
to vypina¢ podobne ako jeho ,starsi brat”
VM1, je uréeny predovsetkym do primarnej
distribucie v priemysle prakticky do akych-
kolvek podmienok, ktoré kladu aj tie naj-
tazsSie prevadzky. Rozsah parametrov je
uvedeny v nasledujucej tabulke:

eVM1 12 eVM1 17

12 kV 17,5kV
630-1250 A 630-1250 A
16 - 31,5 kA 16 - 31,5 kA
40 - 80 kA 40 - 80 kA

Hlavnou vyhodou tohto radu vypinacov je
integrovana ochrana, meranie a ovladanie
priamo v zariadeni. To vSetko umoznuje
elektronicka riadiaca jednotka, ktorej
architektura je uvedena na obrazku 1.

Riadiaca jednotka obsahuje 16 digitalnych
vstupov a 16 digitalnych vystupov. Tie su
bud’ plne konfigurovatelné pouzivatelom,
alebo pevne nastavené pre konkrétnu
funkciu. Jednotka obsahuje 4 analégové
vstupy uréené na snimanie signalov

z meracich senzorov.

Meracie senzory ur¢ené na snimanie
hodnét prudov pretekajucich cez

vypina¢ su integrované priamo v fiom.

Su to tri Rogowského cievky s jadrom

z nemagnetického materidlu. Tieto pradové
senzory su schopné merat prud od
niekolkych ampérov az po prud skratovej
hodnoty. Takyto princip merania ma

velmi vela vyhod oproti konvenénému
rieSeniu s pristrojovymi transformatormi
prudu. Linearita merania je dodrzana

v celom meracom rozsahu, nenastava
Ziadne presytenie jadra. Zmena meracieho
rozsahu nevyzaduje zmenu v zapojeni.

Nie je nutné definovat hodnoty, ako meno-
vity prud, zataz alebo triedu presnosti.
Maju nizke prevadzkové straty. Kedze
Rogowského senzor je schopny merat’ aj
prudy s vyssou frekvenciou (rddovo kHz),
mozno nim sledovat aj vysSie harmonické
alebo prechodové prudy. Vystupnym
signalom tychto senzorov je napéatie
proporéne zavislé od primarneho prudu.

pouzivatelovi aktivovat jednotlivé ochranné
funkcie, nastavit rozbehové hodnoty

a priradit programovatelnym 1/O konkrétnu
funkciu, napr. definovanie pomocnych
kontaktov.

Vypinac sa da
ovladat miestne,
alebo dialkovo.

V Standardnej
vybave ma vypinac
— podobne ako
VM1 - zapinacie

a vypinacie tlacidlo,
pocitadlo cyklov,

Pomocné
napajanie =

Zaloha

napajania

Obr.1 Ochrana, meranie, ovlddanie - to je elektronicka riadiaca jednotka

Co sa tyka ochrannych funkcii, pouzivatel

ma k dispoziciu Standardnu verziu, ktoru

v pripade potreby méze rozsirit o ochranné

funkcie pre vyvody na motor. Standard

predstavuje tieto ochranné funkcie:

e nadprudova nesmerova okamzita
ochrana (50),

e nadprudova nesmerova ochrana
s ¢asovym oneskorenim, nizke, vysoké
nastavenie, IDMT (51),

e zemna nadprudova okamzita ochrana
(51N),

e zemna nadprudova ochrana s ¢asovym
oneskorenim, nizke, vysoké nastavenie,
IDMT (51N).

V pripade motorickej zataze mame

k dispozicii:

e kontrola Startu motora (51MS),

e kontrola poctu Startov motora (66),

e nadprudova ochrana pri zablokovanom
rotore (51LR),

e funkcia tepelného pretazenia motora (49),

e ochrana proti fazovej prudove;j
nevyvazenosti (46).

Parametrizovanie ochrannych funkcii
a definovanie programovatelnych
digitalnych vstupov/vystupov je mozné
pomocou konfiguraéného softvéru na
prenosnom PC cez sériové rozhranie
RS 485. Tento softvér umoznuje

Obr.2 Ovlddaci panel HMI

mechanicku signalizaciu stavov, nidzové
manualne vypnutie. Pri dialkovom ovladani
je mozné vyuzit spomenuté digitalne
vstupy a vystupy alebo ovladaci panel HMI,
ktory je zvy&ajne umiestneny na paneli
rozvadzaca v nn nadstavbe (Obr.2).
Cervend a zelena LED signalizuju aktualnu
polohu hlavnych kontaktov, vozika

a uzemnovaca. RozliSuje vybavenie od
nadprudovej alebo zemnej ochrany.
Umoznuje pripojenie cez sériové rozhranie
a naslednu parametrizaciu a Citanie stavov
vypinaca, snimanie prudov v kazdej faze

a poruchového zemného prudu.

Spomenuté vlastnosti vypinaca spolu

s konfiguraénym softvérom davaju
zakaznikovi moznosti komfortného

a technicky vysoko spolahlivého rieSenia
vn vyvodov v priemysle, ktoré znizuju
naklady na prvotnu instalaciu a uvedenie
do prevadzky, aj na samotnu udrzbu.

V tomto pripade doslova plati, ze zédkaznik
ma k dispozicii kompletne bezudrzbovy
vykonovy vypinac, ktorého funkcia je taka
spolahliva, Zze nanho v prevadzke mozete
jednoducho zabudnut. |

Juraj Perhac¢
juraj.perhac@sk.abb.com
02 /594 18 792
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TESTOVACI POLYGON

e Rt

Moderné technolégie v oblasti RIS, mnozstvo:-réznorodychiaplikacii«««

s rieSeniami rézneho stupna naroc¢nosti a rozne hardvérové

generacie pristrojov viedlik vybudovaniu testovacieho polygonu.

Okrem prezentacie hardvérovych a softvéro-
vych rieSeni automatizacie elektrickych sta-
nic (ES) ponukanych zakaznikom, testovaci
polygdén umozniuje vyuzitie pri overovani

a testovani Specifickych rieSeni, neStan-
dardného spravania, spésobov komunikacie
a pod. Obsahuje prierez typovych zariadeni
ABB pre distribu¢nu aj prenosovu uroveri od
starSich verzii az po suc¢asné najmodernej-
Sie, a s tym suvisiace rieSenia od procesnej
Urovne az po vizualizaciu.

Sklada sa z troch Urovni — procesna ¢ast,
komunikacna jednotka GateWay (GW) a vi-
zualizacia SCADA. VSetky komponenty su
umiestnené v 19“ stojane, okrem PC na vi-
zualizaciu, ktoré sl samostatné. Casovu
synchronizaciu vsetkych urovni komunika-
cie zabezpecuje zdroj satelitného ¢asu.

Procesna uroven

Obsahuje termindly pola a ochrany starsej
generacie SPACOM, termindly radu
RE_500 a nakoniec su¢asnu novinku radu
IED670.

Terminaly komunikuju v jednej slucke
pripojenim do OPTO zlu¢ovaca protokolom

LON BUS, aj s vyuzitim ,horizontalnej
komunikacie“. Su¢asny rad 670 ponuka
novy komunikaény Standard IEC61850
v zapojeni OPTO RING aj s generovanim
GOOSE sprav.

Kombinacia prevodnikov SPA/LON

- SPAZC10x a SPA/IEC61850 — SPAZC40x
dovoluje pripojit a plnohodnotne imple-
mentovat aj zariadenia, ktoré neumoznuju
priame pripojenie na zodpovedajlce ko-
munikacné rozhranie.

Komunikaéna jednotka GW

GW komunikuje s terminalmi procesnej

Urovne, zbiera Udaje, ktoré suc¢asne

poskytuje pre nadradeny riadiaci systém

»dispecing“. Polygdn obsahuje tri typy GW:

e jednoduchy GW radu COM600,

e RTU560 s moznostou redundancie
komunikacénych liniek a rozsirenim
vlastnosti komunikacie o pripojenie
a monitorovanie udajov spolo¢nych
zariadeni a vlastnej spotreby Urovne
NN, s grafickou tvorbou PLC,

e mohutny GW COM581 - pine
redundantné rieSenie komunikacne
aj hardvérovo.

Miestna
SCADA

fem———————

Simuldcia RD

MicroSCADA
BASE

Router 103/LON
DNP/LON

Obr. Blokovd schéma polygonu

6 Systémy pre energetiku

Vsetky tri rieSenia poskytuju pripojenie
réznych komunikac¢nych protokolov

- SPABUS, LON BUS, IEC870-5-103,
aj IEC61850.

Vizualizacia

Sklada sa z dvoch PC stanic, zaklad
tvori operaény systém Windows XP

alebo SERVER2003, SCADA systém
MicroSCADA, verzia 9.1.5 (MSC).

MbzZe byt rieSena ako jednoducha, alebo
plne redundantna HOT-STANBY stanica.
Je pripojena priamo na komunikac¢nu
slu¢ku terminalu — ochrany.

PIni dve fukcie:

e prva slUzi na zobrazenie Udajov termi-
nalov a ochran procesnej urovne, vi-
zualizaéna stanica umoznuje ovladanie
a monitorovanie ES, protokolovanie,
alarmy, dennik udalosti, ...

e druha Cast - simulacia nadradeného
stupna riadenia ,,dispecing“ — umoznuje
simulovanie komunikacie na nadradeny
dispecing aj s vizualizaciou ako na
miestnej ES.

Jedna z dvoch PC stanic méze prezentovat
funkciu pracovnej stanice — vzdialeného
pristupu k vizualizacii aj ochranarske
pracovisko.

Okrem systému MSC GW RTU560

a COMG600 poskytuju lokalnu HMI, t. j.
jednoduchud SCADU pre ucely lokalneho
zobrazenia, ovladania v pripade poruchy
komunikéacie na nadradeny dispecing
pouzitim laptopu, cela graficka podpora

(aplikacia) ,bezi“ na samotnych GW.

Realizacia a Uplné naprogramovanie
jednotlivych ¢asti dava nielen aplikacnym
inZinierom, ale aj ostatnym pracovnikom
moznost prezentovat skalu rieSeni
automatizacie ES, ale aj minimalizovat
problémy pri novych rieSeniach, ktoré su
v predstihu overené. B

Jan Likavec
jan.likavec@sk.abb.com
041/ 562 47 81



ROZUMNE BERME DARY ZEME

biotechnoldgie Setria prirodné zdroje

Eurépska unia chce do roku 2020 nahradit az 20 % klasickych fosilnych

paliv alternativnymi. Vyznamnu a najperspektivnejSiu formu tvoria biopaliva

vyrabané na baze rastlinnych a zivoc¢iSnych zdrojov. Predovsetkym je to

bioetanol a jeho konverziou ziskany ETBE, ktoré sa spravidla primieSavaju

do klasickych ropnych motorovych paliv.

Spolo¢nost ENVIRAL, a.s., Leopoldov

v tychto drioch dokonéuje vystavbu za-
vodu na vyrobu bioetanolu (pisali sme o tom
v ABB Spektrum 1/2007). Jednou z hlav-
nych uloh spolo¢nosti ABB v tomto projekte
bola realizacia dodavok VN zariadeni pre
napajanie, rozvod a transformaciu elektrickej
energie. Uspe$nému podpisu zmluvy na
uvedené dodavky predchadzal proces dlhé-
ho a nelahkého konkurenéného boja, pocas
ktorého sa muselo obhdjit technické rieSenie
(obmedzené priestorovymi moznostami)

s optimalnou cenou. Pévodny navrh vstup-
nej 22 kV rozvodne s dvoma systémami pri-
pojnic nahradil pozdizne deleny rozvadzaé

s jednym systémom pripojnic typu ZX0.

Rozvadza¢ 22 kV (24 kV, 1 250 A, 16 kA)
pozostava z 24 poli: 2 privodoveé polia
1250 A, 2 polia pozdiznej spojky 1 250 A
s meranim napatia na pripojniciach, 18 vy-
vodov na transformator, 1 vyvod 630 A
(SILO), 1 rezerva 630 A.

Spinacie prvky (vakuové vypinace VD4X0

a 3-polohové spinace) su vybavené mo-
torovym pohonom. Pripojnicovy systém
rozvadzaca je s pripravou pre buduce roz-
Sirenie. Riadenie, ovladanie (miestne aj
dialkové), chranenie a komunikaciu jed-
notlivych poli s nadradenym riadiacim sys-
témom MicroSCADA zabezpecuju termina-
ly REF 543KM(B)127AAAB. Cez hviezdico-
vé zlu¢ovace RER 111 a jednotky RER 107
(prijimac/vysielac) su pripojené na ope-
ratorské pracovisko. V rdmci systému
MicroSCADA sa vytvara aj databaza od-
berov, s ktorou pracuje bilanény systém
spotreby elektrickej energie. Terminaly pri-
vodovych poli a poli pozdiznej spojky st
navyse vybavené funkciami monitorovania
harmonického skreslenia pridu a napéatia.
Konfiguraciu a nastavenie terminalov urobili
technici ABB vo vyrobnom zavode v Ra-
tingene — skracuje sa tym €as potrebny na
oZivenie a uvedenie do prevadzky. Kvalitu
dodavky si objednavatel overil osobne este

pred expediciou a montazou rozvadzaca
priamo u vyrobcu.

Realizacia vratane spracovania vyrobnej
dokumentacie trvala tri mesiace, koncom
roka 2006 bol rozvadza¢ Uuspesne uvedeny
do prevadzky. Dodavky ABB dopifia tak-
tiez 18 ks 1 600 kVA trasnformatorov typu
DTE 1600 uréenych na transformaciu pri-
marneho napétia 22 kV na 0,4 kV, resp.
2x0,69 kV pre pohon frekvenéného menica.
Tieto s samozrejme napdjané zo spo-
minaného rozvadzaca ZX0.

Ludstvo spotrebuje za rok také mnozstvo
fosilnych paliv, aké priroda vyprodukovala
za jeden milién rokov. Zasoby fosilnych pa-
liv, hlavne ropy, sa rychlym tempom zni-
Zuju, nie su vecné a podla mnohych od-
bornikov sa viac ako polovica z nich vy-
Cerpa pocas trvania jedného ludského zi-
vota. Vyuzivanie obmedzenych zasob fo-
silnych paliv ma preto aj moralny rozmer.

Alternativne zdroje energie a alternativne
paliva su dobrou myslienkou, je to eko-
logické a teda pre zdravy zivot obyvatelov
Zeme nevyhnutné. Vystavba zavodu ENVI-
RAL na vyrobu bioetanolu a spustenie jeho
vyroby prispeje k zniZzeniu emisii. Rozvoj
technoldgii suvisiacich so zavedenim bio-
etanolu ako paliva a jeho dostupnost ma
do buducnosti nenahraditelny vyznam. B

Marek Hanustiak
marek.hanustiak@sk.abb.com
048 /437 75 18
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ROBOTIKA S]'ALE BLIZSIE...

Prec¢o?

V roku 2004 prichodom PSA a technolégii
s robotmi ABB vznikla poziadavka tohto
zékaznika vybudovat $koliace stredisko na
roboty ABB v blizkom okoli zavodu PSA.
Najidealnejsie miesto pre zékaznika bola
Trnava, ktora sa ukazala ako strategicky
velmi vyhodna lokalita i pre nas. A tak

v septembri toho roku vznikla nova
pobocka v Trnave s rozlohou 250 m2.
Priestory zahfaju Skoliacu miestnost,
miestnost na pripravu projektov, sklad
nahradnych dielov a (pbévodne jedna,
dnes vdaka tomu, Ze sme rozsirili nase
rady o dalSich kolegov, uz tri) kancelarie.
Najprv sme tuto novu pobocku vyuzivali
len pre ucely Skolenia zamestnancov PSA,
ale neskor sa pre nas stala rozhodujucim
miestom zastresenia vSetkych ostatnych
Skoleni, ba i servisu a projektov.

Pre koho?

Na zacdiatku to teda boli len zamestnanci
automobilky PSA. Postupne sa
rozsirovala vyroba jej subdodavatelov,
resp. prichadzali novi, a to boli nasi
dalsi zékaznici. Nasim dal§im velkym
zakaznikom je automobilka KIA a jej
subdodavatelia. Firmy, ktoré pouzivaju
starsie, alebo zo zahrani¢ia dovezené
roboty ABB nas tiez vyhladali a chceli
od nas podporu. Preto sme postupne
roz8irovali nase sluzby a kapacity aj pre
dalSich. Spektrum nasich zakaznikov
teda z vacsej Casti tvori automobilovy
priemysel, avSak nie vylu¢ne, uplatnenie
nachadzame i v nabytkarskom

a potravinarskom odvetuvi.

8 Robotika
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Divizia Robotiky ABB ma od roku 2004 v Trnave novu pobocCku

Sich i buducich zakaznikov

— Tréningové a servisné centrum robotiky. VyZiadal si to rozvoj

automobilového priemyslu u nas, ale aj narast zaujmu o Skolenia

a testovania v tomto progresivne sa rozvijajucom odvetuvi.

Co pontikame?

Svojim zakaznikom ponukame Skolenia

ich zamestnancov, flexibilny a dostupny
servis, hotline podporu, testovanie robotov,
preventivne udrzby, navrh a realizaciu
novych projektov Sitych na mieru, nahradné
diely — prosto kazdému, ¢o potrebuje.
Vsetky tieto sluzby st odpovedou na
potreby najma automobilového priemyslu,
ktory si vyZaduje velmi rychle reakcie

a rieSenia problémov. Tri hlavné oblasti
nasej prace su:

Skolenia

Poziadavkou PSA bolo robit Skolenia na
rovnakych robotoch, aké su pouzité v ich
vyrobe. A tak sme zacali s dvomi rovnakymi
robotmi a Styrmi typmi Skoleni. Dnes mame
4 roboty dvoch generdcii, na vsetkych
robime Skolenia a ponukame viac ako 10
typov Skoleni. Zakaznikov vieme zaskolit
na zakladné pouzivanie, programovanie

a udrzbu robota, az po pokrocilé
programovanie. Takisto Skolime na zaklade
konkrétnych poziadaviek, ked' si zakaznik




vyspecifikuje, ktoré oblasti potrebuje vediet
a na akej Urovni. Za posledny rok sme
vyskolili priblizne 150 [udi. Je obrovskou
vyhodou pre naSich zakaznikov, Ze proces
zaskolovania ich zamestnancov méze
prebiehat prave v naSom $koliacom

centre. Zamestnanci si u nas totiz nielenze
vypocCuju indtruktaz, oni si pracu s robotmi
skusaju a ziskaju praktické zruénosti,
obratnost v obsluhovani robota. A toto
vSetko sa nemusi diat u zakaznika, ktorému
by sa pri $koleni v jeho firme zastavila
produkcia. Na druhej strane, ak zakaznik na
dodanie objednanej robotizovanej linky este
len ¢aka, u nas mézeme medzitym vyskolit
jeho zamestnancov, aby po dodani linky
mohli za¢at ihned’ pracovat.

Servis

V Tréningovom a servisnom centre su
servisni technici pripraveni na poziadavku
zékaznika ist na servisny vyjazd. Zatial
pokryvame z Trnavy celé Slovensko, ale uz
mame dvoch technikov aj v KoSiciach, ktori
vybavuiju vacésinu poziadaviek vychodného
Slovenska. Technici maju v Trnave svoje
zdzemie, kde maju naradie, Specialne
pristroje na testovanie Ci kalibrovanie,
zdokonaluju sa v znalostiach robotov

tym, ze mozu realne simulovat problémy
na nasich robotoch alebo testovat nové
rieSenia. Takisto maju zakladnu zasobu
nahradnych dielov, ktora sa rozSiruje.

Niektori technici pracuju v pohotovostnych
sluzbach pre potreby zasahov v noénych

hodinach, resp. vo sviatkoch. Zaru€ujeme,
ze do urcitého Casu pride technik na zasah
aj s novym nahradnym dielom,
ak je podozrenie na
poruchu dielu.

RieSime zaruéné aj pozaru¢né opravy,
ale v sUcasnosti rastu poziadavky na
technicku asistenciu, kedy zakaznik nema
[udi zaskolenych na roboty a pri kazdej
poziadavke na zmenu programu

¢i produkcie, vola nas.

Projekty

Nase servisné a Skoliace centrum vy-
uzivame tiez na realizaciu niektorych
projektov, pri ktorych potrebujeme
robit’ prvotné testy pred instalaciou

u zékaznika. Celé pracovisko postavi-
me u nas, doladime, naprogramujeme
a ked' je celé hotové prenesieme ho
do fabriky na finalne miesto. Tym mi-
nimalizujeme ¢as potrebny na insta-
laciu u zakaznika, ktory si nemoze do-
volit odstavit produkciu na cely ¢as
realizacie projektu.

Kazdym projektom sa zvySuje kvalifikacia
nasich technikov a ich kompetencie na
servisné ¢innosti su stale a stale lepSie.

Co dalej

Rozvojom priemyslu na Slovensku sa po-
ziadavky stale zvysuju. Nasou ambiciou je
preto rast priamo Umerne tymto poziadav-
kam, a to kvantitativne i kvalitativne. Kaz-
doro¢ne zvySujeme nas personalny stav,
a preto potrebujeme i vacsie priestory.
RozSirujeme administrativnu Cast, ale

The heart
of Robotics

chystame sa rozSirovat tiez nase priestory
skladové, priestory na Skolenia a na tes-
tovania pre servis.

Viac nasich ludi znamena promptnejsiu
obsluhu zakaznikov, vacsi sklad
nahradnych dielov zasa urgentnu
dostupnost dielu. Planujeme velmi skoro
centrum vybavit novymi robotmi, na
ktorych sa budu vykonavat nové typy
$koleni, a tym budeme vediet vyskolit
naraz i viac skupin zakaznikov nez doteraz.
Nadalej chceme pokracovat vo zvySovani
kvalifikacie nasich technikov internymi
Skoleniami doma i v zahranic¢i. |

Peter Duchacek
peter.duchacek@sk.abb.com
02 /59 41 87 37
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TRUEVIEW - 0GI ROBOTA

aj vy uvidite robot v novom svetle

Spolo¢nost ABB prindsa na trh TrueView — kamerovy systém na riadenie robota.

TrueView meni pohlad na robot, uz to nie je iba ,,slepé” zariadenie. Teraz robot

mobze ,vidiet a okamzite reagovat® na zmenu v pracovnom prostredi. Systém

TrueView umozniuje dosiahnut novy stupen vyrobnej produktivity a navratnosti.

TrueView je obchodna znacka spolo¢nosti
ABB pre kamerovy systém na riadenie
robota. Je to kombinacia priemyselného
robota ABB, potrebného technického
vybavenia robota a softvéru eVF (eVision
Factory) od firmy Braintech, ktory dava
priemyselnému robotu schopnost ,vidiet®.
To vSetko spolu tvori plne integrovany
funkény celok.

TrueView poskytuje lepSiu vizualizaciu
pomocou platformy eVF cez technoldgie
SC3D, SR3D, DD3D, IDM2.5D, xi2D.

Softvér eVF pouziva automatizacné
konfiguracné nastroje, ako: AutoCal,
Accutest, AutoTrain. Systém AutoCal3D
umoznuje automaticku kalibraciu
statického, alebo na robota montovaného
kamerového systému (priblizny ¢as
potrebny na kalibraciu su cca 4 minuty).

10 Robotika

Automaticku kalibraciu je mozné
naplanovat v dennych, tyzdennych alebo
inak zvolenych intervaloch.

Co je TrueView

Hlavnou charakteristikou TrueView je
umiestnenie kamery s vlastnym potrebnym
zdrojom osvetlenia na robote. Tento ka-
merovy systém moze pracovat v 2D, 2.5D
a 3D rozmere (2D - tri stupne volnosti =
XI2D; 2.5D - $tyri stupne volnosti = IDM2,5;
3D - Sest stupriov volnosti = SC3D).
TrueView je dokonalym robotizovanym rie-
Senim aj vdaka softvéru eVF, ktory po-
skytuje enormnu flexibilitu a konfigurova-
telnost. Softvér eVF prijima obraz a po-
siela ho cez Ethernet do ,mozgu“ robota
na spracovanie. Tento unikatny pristup vi-
zualneho spracovania prinaSa okrem iného
vyhodu pri manipul&cii s dielcami — odpada

nutnost ulozit ho vzdy na presne stanovené
miesto, ¢o v koneénom doésledku skracuje
vyrobny cas.

Ako to funguje

Kamerovy systém TrueView je

integrovany na rameno robota spolu so
$pecialnym zdrojom svetla na osvetlenie
manipulovanych ¢asti, na ktoré sa robot
spozera“. Vizualny systém eVF zachyti
obraz a analyzuje ho. Kone¢nym
vysledkom je ucelena 3D pozicia (x, y, z

a rotdcia), ktora je priamo transferovana
do riadiaceho systému robota. Ten pouzije
ziskanu informaciu a podla nej dokaze
spravne uchopit aj pripadné reorientované
manipulované ¢asti vo vyrobe.

Uspora investicii

TrueView sa osvedcil ako velmi vyhodny

sposob navratnosti investicii nasledovnych

situaciach:

e znizovanie mzdovych nakladov —
odpada nutnost vyuzitia ¢loveka,

e znizovanie investi¢nych nakladov -
eliminuje nutnost pouzitia dalSej
automatizacie a pripravkov,

o vyssia flexibilita — staci jediny robot
aj pri vacsej variabilite vyroby,

e vysSia kvalita — schopnost rozoznat
pripadné chyby dielcov,

o vysSia bezpecnost - eliminuje ergo-
nomické poziadavky zamestnancov,
ktori mézu byt z doterajSieho pracov-
ného zaradenia premiestneni na
produktivnejsie ulohy.
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Obr. Softvér eVF (eVision Factory) na riadenie robota
TrueView je vyuzitelny takmer v kazdom

vyrobnom procese, kde je mozna Ako si udrzat naskok pred konkurenciou? a bezpec€nost, tak zistite, ze vase
automatizacia TrueView navzdy zmeni spbésob myslenia rozhodnutie pre TrueView
e Zlievanie, e vstrekovanie, [udi o robotoch. Systém totiz dokaze je urcite spravne. m
e obrabanie, e lisovanie, efektivne rozpoznat a reagovat na zmeny
manipulaci zvarani vyrobného prostredi to meni vSetko.
. a Pu’a.ca, . aa’ve, yrobné| oposled a,'a 0 meni vse ’o Andrej Vozarik
e paletizacia, e montaz. Ak vezmete do uvahy Usporu mzdovych andrej.vozarik@sk.abb.com
e kontrola kvality, a investiénych nakladov, vysoku kvalitu 0915 / 839 766

BALIME SLADKE POKUSENIE

spomente si na nas, ked budete mat prsty od Cokolady

Cokolada Toblerone patri medzi najpopular- ABB napriklad s poziadavkou automatic-

nejSie Cokolady na svete. Na jej baleni sa kého posunu a balenia ¢okolad do balia-

podiela svojim robotizovanym rieSenim renského mechanizmu, ¢i jednoduchého

spolo¢nost ABB. dizajnu a systému bez naro€nej obsluhy.

Toblerone sa zac¢ala predavat pred viac ako ABB priSla s rieSenim, ktoré Uspesne vy-

100 rokmi a dnes si ju mdzete kupit uz vo uziva uz od roku 2004. Zakladom je robot Cokolady musia ostat pri presune na

vySe 120 krajinach. Vdaka svojmu charakte- IRB 6600 s mimoriadne dlhym dosahom prepravniku rovhomerne rozmiestnené.

ristickému tvaru a jedine¢nej chuti Svajciar- 3,2 metra, vynimo¢nym krudtiacim Roboty ABB to dokazu jemnym odstra-

skej ¢okolady, medu a mandlového nugatu momentom zapastia a jedine¢nym nenim podnosu spod ¢okolady tak, ze

prerazila spolo¢nost Kraft Foods s tymto dosahom/preklopenim za seba. Vdaka jednotlivé trojuholnic¢ky ostanu v presnych

produktom ako s jednou z najsilnejsich zna- tymto schopnostiam dokaze robot vyko- linidch, oddelené presnymi medzerami.

Ciek v potravinarskej oblasti na svete. nat vSetky potrebné ukony stohovania Spolocnost Kraft teraz dokaze s pomocou
a vykladania ¢okolad pred ich vstupom robotov ABB vyrabat ¢okoladovu novinku

Kraft najnovsie pri$iel na trh s novinkou do piatich transferovych stanic. Kazdu vo velkych objemoch, aby nasytila trh

— Toblerone One by One - teda s jednotlivo z tychto stanic obsluhuje robot IRB 2400. a maskrtné jazyky na celom svete.

balenymi trojuholni¢ckami ¢okolady s piatimi Ten je mimochodom najpredavanejsSim

réznymi prichutami. Kraft sa obratil na firmu priemyselnym robotom na svete. podla www.abb.sk
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STALE PRIPRAVENY.

KAZDY DEN

novy spektrometer MB 3000

Na februdrovej vystave Pittcon v americkom Pittsburghu predstavila spolo¢nost

ABB novy rad spektrometrov pre laboratérne a priemyselné nasadenie

s ozna¢enim MB 3000. Vyznacuje sa robustnostou, jednoduchostou a hlavne

plnou kompatibilitou s predchadzajicim prisluSenstvom.

Sucastou pristroja je intuitivny softvér na
zber a nasledné vyhodnotenie nameranych
dat. Spolu s obsluznym softvérom sa

k pristroju dodava aj balik diagnostickych
nastrojov, ktoré ocenia tak pracovnici

v beznych laboratériach, ako aj vedecki
pracovnici vo vyskume alebo v Skolstve.

N _!-'""'M

6

Obr.1 Novy spektrometer MB 3000 s prislusenstvom

B+

—
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.

Tento FTIR spektrometer je charakteristicky
robustnostou, ktord prevzal z procesnych
analyzatorov akceptovanych na celom
svete. Zvonku by sme na kovovom kyte
pristroja marne hladali ovladacie tlacidla.
VSetko sa ovlada a nastavuje pomocou
pribaleného softvéru.

Vnutri spektrometra sa skryva robustny
Michelsonov interferometer, stabilny pri
teplotach od 10 do 45 °C, €o je skutocne
Siroky rozsah. NavysSe, polopriepustné

12 Produkty pre automatizaciu

zrkadlo je vyrobené z materidlu ZnSe,

a preto spektrometer odolava vlhkosti
az do 90 %. Ako detektor sme nasadili
overeny DTGS s rozSirenym pracov-
nym rozsahom, ktory pristroju umoz-
nuje merat spektrum vo velmi Siro-
kom spektralnom okne od 480 do

10 080 cm-"! Z tohto mozno jednoznac-
ne usudit, Ze ide o FTIR spektrometer
pre MID aj pre ¢ast NIR spektra.

Pristroj je bez vonkajsich mechanic-
kych sucasti a pracuje pri rozliSeniach
od 0,5 az po 64 cm™ v $tandardnych
krokoch znamych pre FTIR spektro-
metre. Opakovatelnost spektrometra je
lepSia ako 0,001 % a presnost lepSia
ako 0,04 % pri 1918 cm™™.

Ako zdroj ziarenia je pouzity keramicky
Ziari¢ s predpokladanou Zivotnostou az

10 rokov, pricom jeho vymena nikdy nebola
jednoduchsia. Pristroj sa po pripadnej
vymene zdroja sam automaticky naladi

a nastavi do optickej drahy.

Datovy prenos medzi poc¢itatom

a pristrojom je zabezpecovany protokolom
TCP/IP, znamym z po¢itacovych sieti.
Prehladny a pIne konfigurovatelny softvér
na zber dat od firmy Horizon MB™

nepatri medzi jediné, ktoré su dostupné

k analyzatoru od ABB. Stale vacsi déraz
sa kladie na zabezpecenie kvality, a preto

prichadzame so softvérom od rovnake;j
firmy Horizon MB™ s ozna¢enim QA. Oba
softvérové produkty spolahlivo bezia pod
operacnym systémom Windows, preto
pocitace dodavané k pristroju MB 3000 sa
Standardne dodavaju s OS Windows XP.

V ponuke na trhu je rozsiahle prislusen-
stvo, ktoré mozno pripojit k FTIR analy-
zatorom, teda aj k MB 3000. Na analyzu
tuhych vzoriek sa najc¢astejSie pouziva
technika ATR - Attenuated Total
Reflection — pricom moze byt jedno-
odrazova, alebo viacodrazova. V tomto
pripade sa vzorka vo forme jemného
filmu nanesie na krystal ATR, no svetlo
neprechadza cez materidl, ale analyzuje
sa iba niekolko mikrometrova vrstva na
povrchu krystalu. Toto prindSa so sebou
niekolko vyhod. Mozno takto analyzovat
aj nepriehladné materidly, Castice,
suspenzie a pod. Ako material krystalu

sa najcastejsie pouziva menej odolny, no
pre vacsinu aplikacii postacujuci material
ZnSe, alebo kvalitnejsi materidl — diamant.
Praskové materialy mozno tiez analyzovat
difuznou reflektanciou, pre ktoré najdeme
v nasej ponuke dalSie zariadenie. Difuzna
reflektancia sa vyuziva najma na tie
materialy, ktoré by mohli narusit krystal
ATR svojimi chemickymi vlastnostami
(pH, tvrdost a pod.).

Obr.2 Princip funkcie krystalu ATR (Attenuated
Total Reflection)

Vyhodou techniky ATR je moznost jej
nasadenia aj pri analyze kvapalnych
vzoriek, absolutna nenaro¢nost na obsluhu
a univerzalnost.

Kvapalné vzorky mozno analyzovat priamo
vo vialkovom stojane, ktory je za priplatok
vybaveny digitdlnym termostatom.

Pre laboratérne spektrometre mame
pripravené kalibracné modely, ktoré mézu
byt okamzite nasadené priamo pri analyze
v priemysle. Priklady vybranych aplikacii:



e blending benzinov alebo dieslov: RON,

1. Petrochemicky priemysel ZAMERANE NA POTREBY ZAKAZNIKOV A B B

MON, % Arom., % Benz., ASTM D86 ABB je najvyznamnejsim dodavatelom energetickych a automa- u

destilacné parametre, tizacnych technoldgii na svete. Nasa divizia automatizacnych R eVI ew
e reformovanie: Parafiny, Izoparafiny, technolégii zodpoveda za dodavky produktov, sluzieb a kom-

Olefiny, Naftaleny, Aromaty, ..., pletnych rieSeni pre vyrobné procesy cez rézne distribu¢né ka- .
e krakovanie Nafty: P, I, N, A, ..., naly. To, ¢o dodavame ma vSak hodnotu iba vtedy, ak vieme SpeC|aI Report
e CDU - sledovanie parametrov pri lahkej jednoznacne preukazat, akym spbésobom to riesi zasadné pod-

nafte, tazkej nafte, petroleji, lahkom aj nikatel'ské potreby zakaznikov, zvlast v oblasti prevadzkovych

tazkom vykurovacom oleji (Flash point, vynosov, kapitalovej produktivity, manazmentu rizik a globalnej

ASTM D86 destilaéné charakteristiky, zodpovednosti. Automation

P, 1,N, A, bod zakalu, bod tuhnutia, Systems

viskozita a iné). Nase aplikaéné centra stale vyvijaju rieSenia, ktoré umozriuju ma-

ximalnu vyrobu celych zavodov alebo zariadeni, pri udrzani vy-
sokej kvality produktov. Nase rieSenia IndustriallT na spolo¢nej

2. Chemicky priemysel technologickej platforme spajaju inZiniering, obsluhu a udrzbu,

e oleje a tuky — vihkost, peroxidové, ¢im zlepSuju celkovu efektivnost a bezpecnost prevadzky. Mo-
jédové a Cislo kyslosti, volné mastné duly ako Asset Management a Performance Service skracuju od-
kyseliny a iné, stavky a pomahaju znizovat variabilné naklady, ako su mzdy,

e biodiesel — metanol, viskozita, etanol, vol- udrzba a spotrebny materidl. V si¢asnom obdobi rekordnej spot-
ny glycerol, mono-, di- aj triglyceridy a iné, reby energie nase rieSenia energetického manazmentu pomahaju

e polyoly — hydroxylové ¢islo, Cislo suc¢asne znizovat naklady aj negativne environmentalne Ucinky.
kyslosti, vlIhkost, pomer EO/PO, pomer
Cis/Trans izomérov a iné. Zakaznici ABB samozrejme ocakavaju aj rychlu navratnost

investicii. Ak na projekte zacneme pracovat uz pri jeho zrode,

3. Farmaceuticky priemysel dokazeme optimalizovat fazu inzinieringu a projektovej pripravy,

Monitor vlhkosti a obnovenia rozpustadia, ¢o znizuje celkové naklady a napomaha ciele projektu. Celkové

ostatné kalibracie sa robia vylu¢ne ,,na kluc“. investicné naklady su nizSie aj vtedy, ak si zakaznik zvoli ABB

za hlavného dodavatela elektrotechnickych a automatizac¢nych
zariadeni, analytickych a meracich pristrojov. Na zaistenie

4. Polovodi¢ovy priemysel dlhodobej prevadzkovej schopnosti a Zivotnosti tychto investicii

Hotové kalibracné modely pre oplachova- ponukame komplexny program manazmentu.

cie, leptacie a ostatné procesy, s ktorymi

sa stretneme pocas vyroby polovodi¢ov. Nase vyvojové centra uvadzaju na trh iba overené, certifikované

a prakticky pouzitelné priemyselné aplikacie s vysokou mierou

Vymenované kalibracie zdaleka nie su opakovatelnosti, kratkym ¢asom realizacie a bezproblémovym

vSetkym, ¢o dokaze ABB ponuknut svojim nabehom vyroby. V rdmci globalneho programu vyvijame aj $pe-

zékaznikom. Vacsina kalibracii sa riesi cifické zakaznicke rieSenia s najlepsimi prikladmi z praxe, ktoré
zadanim ,na kltU¢*, to znamena, presne zarucuju désledné dodrzanie parametrov projektu, bez ohladu na
podla poziadaviek zakaznika (teplota, tlak, jeho velkost, zloZitost, rozsah alebo geograficku polohu.

koncentracné rozsahy a pod.).
ABB, ale aj iné spolo¢nosti sa dnes hlasia k zavazku socialnej

Zaverom azda len zodpovednosti. Investicie zakaznikov do nasich integrovanych
upozornime, ze toto systémov riadenia a bezpecnosti prace pomahaju zarucit bez-
vSetko sa zmesti do pecné a spolahlivé pracovné podmienky zamestnancov, ochranu

~Skatulky“ s rozmer-

mi: 435 x 280 x 372 mm
(8 x h x v), teda necelych
0,12 m3. Acena? Ta je
viac ako zaujimava... H

zivotného prostredia a opakované vyuzitie zakladnych prostried-
kov. Takyto pristup umoznuje zadkaznikom chranit si svoju povest
a udrzat’ si opravnenia na vyrobu, pri dodrzani stale naro¢nejsich
noriem a predpisov.

Kazdy nas zékaznik je pre nas novou prileZitostou dodat’
osvedcené rieSenia pre energetiku, produktivitu a dlhodobo
udrzatelny rozvoj, ktoré pomahaju zlepSovat nas spolocny svet.
Mnohé z tychto aplikacii, produktov a sluzieb na uspokojenie
potrieb podnikania najdete aj v $pecidlnom vydani magazinu
ABB Review. Verim, Ze vas prispevky zaujmu a prinesi vam nové
informacie. Zaroven vas pozyvam na objavnu cestu po svete
automatizacnych technoldgii ABB, kde sa dozviete o mnohych

v dalsich produktoch, sluzbach a rieSeniach, ktoré ponikame na “ .! .!
zlepsenie vasej produktivity. " .. ..
|| L AmE
rI.,_.. =L

Milan Strelec
milan.strelec@sk.abb.com
02 /59 41 87 21
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WIAET Veli-Matti Reinikkala
‘ veduci divizie automatizaénych technolégii
I ¢len vykonného vedenia ABB
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VODOU CHLADENE
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FREKVENGNE MENICGE

ABB dodava pre potreby trhu vSetky typy pohonov a sucasne
poskytuje aj sluzby pre ich kvalitné vyuzitie. Vo vyrobnom pro-
grame su frekvenéné menice, ktoré pre svoju ¢innost vyuzivaju
na chladenie vodu. Boli vyvinuté v spolupraci s poprednymi
spolo€nostami operujucimi v r6znych odvetviach priemyslu,
ako petrochémia, vyroba papiera, pohony lodi, metalurgia,
gumarensky priemysel, tazba a preprava nerastnych surovin.

Pri navrhu meni¢ov ACS800LC sa optima-
lizovali rozmery, znizila sa hmotnost

a rozsah Uudrzby v porovnani s meni¢mi
chladenymi vzduchom. Pridanou hodnotou
je modularny dizajn, redundancia modulov
a znizena hluénost.

Vstupny vypina¢ aR poistky

AC

Chladiaca jednotka

Hlavnou ulohou chladiacej jednotky je od-
vadzanie tepla, ktoré vznika pri chode meni-
¢a. Princip je zaloZzeny na dvoch chladiacich
okruhoch. Primarny okruh tvori expanzna
nadrz, jednotky pre kontrolu tlaku, tep-

loty a vodivosti chladiacej
vody. Na ucel chladenia

sa pouziva demineralizo-
vana voda. Teplotné stra-

ACMB00 kontrolnd jedndtka

ty su transformované z pri-

~ ¥

CD— {2

DSU

INU

‘ CHOPPER ‘

marneho okruhu do se-

kundarneho cez vymennik
VODA-VODA. Pozadovany
tlak v chladiacom systéme

()

Motor

Chladiaca jednotka

Nabijaci obvod é

Obr. Principidlna schéma meni¢a ACS800LC

Koncepcia frekvenéného meni¢a ACS800LC
Zaklad tvori vstupna usmerniovacia
jednotka DSU vo velkostiach D3(6-p)

a D4(6/12-p) a vystupné invertorové
jednotky INU vo velkostiach R7iLC

a R8ILC. Koncepcia vychadza z dizajnu
multidrive. Kazda jednotka INU predstavuje
kompletny trojfazovy modul. Redundancia
vychadza z paralelného radenia
vystupnych modulov. Vykonovy rozsah
zacina od 200 kW a kon¢i pri 5 600 kW
pre napétia 380-690 V. Preto hlavnym
vyuzitim tychto menicov su synchrénne/
asynchrénne pohony. Standardom

su vstupné moduly DSU vybavené
poistkami aR, krytie kabinetov IP42.

Volitelné prislusenstvo

Na zaklade poziadavky zakaznika je

mozné skrifiu meni¢a doplnit o vstupny
kabinet ICU s vypinacom, riadiaci kabinet
ACU pre nadradeny systém. Pre potreby
brzdenia pohonu jednotkou BCU s brzdnym
meni¢om a odporom, sinusovym filtrom,
vystupnym kabinetom OPU na pripojenie
kdblov zhora a kabinetom pre RFI-filter.
Volitelné je aj zvySené krytie IP54.

14 Produkty pre automatizaciu

zabezpeduje odstredivé
Cerpadlo. Sekundarny chla-
diaci okruh sa pripaja na
priemyselnu vodu. Vodou
su chladené len vykonové
prvky, elektronické karty su chladené po-
mocnymi ventilatormi.

Chladiace jednotky su k dispozicii vo
verziach 70 kW, 195 kW a redundantna
195 kW s dvoma odstredivymi Cerpadlami.

Specifikacia chladiacej vody

v primarnom okruhu

VyZaduje sa destilovana voda a glykol s pa-
rametrami, ktoré su uvedené v tabulke.

veli¢ina hodnota

800LC =

3

Porovnanie rozmerov novych frekvenénych
meni¢ov ACS800LC s radom ACW600
ACS800-07LC-1370-7 (ACW607-1370-7)
e single drive 1 370 kVA/ 690 V

e Jcont_max=1143A,P=1120 kW

ACS800LC  ACW600

Sirka (mm) 900 1800
Hibka (mm) 600 800
Vyska (mm) 2000 2000
Objem skrine (m?) 1,08 2,88

Nasadenie vodou chladenych frekvenénych
menicov vo svete

Stat podiel odvetvie podiel

% %
Norsko 65 plyn / ropa 39
Finsko 18 lode 39
Svédsko 7 pap. / cel. 12
Nemecko 3 veterné el. 3
V. Britania 2 iné 3
Cina 2 bane 2
Slovensko 1 guma/plast 2
Holandsko 1 metalurgia 1
USA 1

pH hodnota 6-9
Chloridy <50 mg/I
Sulfaty < 100 mg/I
Mnozstvo < 250 mg/I, povolené
CaCO, pri teplote +57 °C
Vodivost < 400 pS/cm

(>2 500 ohm/cm)

Vyhody vodou chladiacich jednotiek

e nizSie naklady na instalaciu (bez potreby
klimatizovania miestnosti),

e mald hluénost, vacsia kompaktnost,

e vysokd ucinnost transformovania tep-
lotnych strat medzi chladiacimi okruhmi.

ABB je spolo¢nost so silnym zameranim na
elektrické pohony. Pri vyvoji frekvenénych
menicov vyuziva dlhoro¢né skiusenosti

z oblasti navrhu regula¢nych Struktur,
dimenzovania jednotlivych komponentov,
vyhodnocovania ziskanych sprav, ale aj
Sirokej spoluprace so Spickovymi kapacita-
mi svetovych univerzit. Prispevok ponuka
Citatelovi zakladny prehlad o vodou chla-
denych frekvenénych meni¢och ACS800LC.
Pre dalSie informacie, ako je navrh a di-
menzovanie, odporic¢ame obratit sa na
obchodné oddelenie pohonov ABB. |

Pavol Ivani¢
pavol.ivanic@sk.abb.com
048 /41023 24



DAZDOVY LES POD STRECHOU

pohony ABB pre.klimatizaciu v clevelandskej. ZOO

LT Aala)

Vybudovanim tropického Dazdového lesa s plochou 8 000 m? vnutri
stodvadsatpétrocnej clevelandskej Metroparks ZOO v State Ohio (USA)
bol tomuto atraktivnemu kraju nasadeny ,smaragdovy nahrdelnik®.

Viac ako milién navstevnikov roéne pricha-
dza, aby zazili tropické podnebie centralnej
Ameriky, Afriky, alebo Azie a videli okolo
600 zvierat nasadenych v prirodzenom bio-
tope. Dazdovy les predstavuje rastliny a di-
vu zver, nachadzajuce sa v dazdovych le-
soch po celom svete. Vtaky, opice, plazy

a pestrofarebné ryby plavajuce v lagune,

v mociaroch a teplych riekach...

Krehké prostredie v drsnej klime

Napriek velkym skokovym zmenam teploty
a vlhkosti na Great Lakes, kde burky
~Alberta clipper” bleskurychlo prinasaju

v zime teploty pod nulou a slne¢né
premocené letné dni zasa dosahuju

viac ako 32 °C, navstevnici a obyvatelia
Dazdového lesa si volkaju pri teplote okolo
24,5 °C a 76 % vlhkosti. Tento maly zazrak
je zasluhou robustného systému HVAC
(Humidity-Ventilation-Aircondition), ktory
bol vyvijany viac ako rok a zac¢lenenim
vhodnych komponentov dosahuje teraz
stopercentnu spolahlivost.

sHoruce kolesa“ na udrziavanie

teploty a vihkosti

Spolo¢nost Direct Air Systems navrhla
netradicny systém klimatizacie. Pozostava

z dvoch klimatiza¢nych jednotiek a dvoch
energetickych kolesovych systémov,

z ktorych jeden ma obsah 180 000 litrov

a sluzi hlavne na chladenie, a druhy

s obsahom 120 000 litrov sluzi na ohrev

a zvlh€ovanie. Obe zariadenia su umiest-
nené vedla seba, kazdé ma priemer

305 cm. Takmer pol tony suchého vysu-
Sovadla na kazdom kolese zachytava

8 100 litrov vody denne.
Systém prijima vihkost
a opotrebovany vzduch
z Dazdového lesa a dava
vonkajsiemu suchému
vzduchu raz za 2,5 ho-
diny potrebnu vihkost.

Vysus$ovadlo je material
viazany na povrch kolies,
aby absorboval vihkost
a zapach, ktoré sa cer-
paju z budovy cez vrch-
nu Cast kolies - je to
originalne know-how.

Kolesa rotuju v rozsahu
7-18 ot/min v zavislosti
od urovne vlhkosti.
Cerstvy vzduch sa nasava spodnou
Castou vzduchovej jednotky a prechadza
cez kolesa. Teplota a vlhkost Cerstvého
vzduchu su upravované pomaly sa
otacajucimi kolesami tak, ze hmota

a povrch vysu$ovadla na kolesach
odovzdava Cerstvému vzduchu Cast tepla
a vihkosti odobratej z interiéru.

Ak je to potrebné, ohrievac zohreje vzduch
pred vypustenim do rozlahlého interiéru,

v ktorom je viac nez 60 teplotnych zén,
vratane priestorov kancelarii, kaviarne

a predajni dar¢ekov.

Uginnost a rozli$ovacia jednoduchost
Takto navrhnuty vysusovaci proces ma
vysoku ucinnost (85 %) a je jednoduchy.
Najskor bol na kazdé rotujuce koleso

s hnacim remefiom 9,5 m osadeny AC mo-
tor 0,75 kW s 1 750 ot/min a mechanickou
prevodovkou 5:1. AvSak pocas prevadzky
bola zistena poruchovost mechanickych
prevodoviek — kazdy rok sa minimalne jed-
na prevodovka musela vymenit. Nakoniec
sa zistilo, Ze problém bol v otackach.

Pri ur€enej pomalej rychlosti mazaci
systém nefungoval spravne.

Pohony bez mechanickych prevodoviek
Poruchové prevodovky sa vyradili a kazdé
koleso pohana novy motor ABB s vykonom
3,7 kW a meni¢om frekvencie ACS 800

s priamym riadenim momentu (DTC -
Direct Torque Control). Pre pripad poruchy
systému je pohon s ACS 800 navrhnuty tak,
aby automaticky presiel na autonémnu pre-
vadzku a pomocou svojho vlastného PLC
zabezpecdil neprerusent dodavku tepla.

P

-

Od ¢asu nainstalovania motorov ABB

v kombinacii s regulovanym pohonom po-
mocou frekvenénych menicov, ¢o bolo
pred viac ako $tyrmi rokmi, nedoslo ani

k jedinému preruSeniu prevadzky. |

Peter Samuhel
peter.samuhel@sk.abb.com
048 / 437 75 07
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NOVE DIGITALNE
MULTIMETRE
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Uz takmer denne sa stretdvame s technickymi novinkami
vo vSetkych oblastiach Zivota. Vyvoj sa jednoducho neda
zastavit. Nazornym prikladom su aj meracie pristroje na

meranie elektrickych veli¢in pouzivané v rozvadzacoch.

Pred niekolkymi rokmi sa na dverach
rozvadzacov objavovali stabilne

tri ampérmetre a jeden voltmeter

s voltmetrickym prepinacom. Ak ste

chceli merat aj dalSie elektrické veliCiny,
tak pribudali dalSie pristroje, a to uz
nehovorime o ich komplikovanom zapojeni.

Prvym krokom modernizacie bol prechod
od analégovych ru€ickovych pristrojov
na digitalne, so su¢asnym zachovanim
ich jednotlivych funkcii. Dalsim krokom
bolo zlu¢enie viacerych merani do
pristroja s jednym displejom. Napokon
sa dospelo k digitalnym multimetrom so
Styrmi displejmi vtesnanymi do rozmeru
96x96 mm, s prislusnymi tlacidlami na
vyber pozadovanych elektrickych veli€in.

Spolo¢nost ABB v Taliansku uviedla vlani
na trh novy digitalny multimeter DMTME
na meranie trojfazovych striedavych sieti

v dvoch verziach. Obe vyhotovenia sa liSia
len v komunikacii — pristroj s ozna¢enim
DMTME-96 je bez komunikacie a DMTME-
1-485-96 je so sériovou komunikaciou
RS485. Podrobnejsie sa budeme zaoberat
meranim jednotlivych veli€in, ¢o je u oboch
pristrojov zhodné, a komunikaciu si
nechame na zaver.

Pripojenie multimetra je jednoduché:

1. do prislusnych svoriek sa pripoji po-
mocné napajanie (115, resp. 230 V AC),

2. vSetky tri fazy a stredny vodi¢ sa pripoja
do napéatovych svoriek, max. 500 V AC
medzi fazou a strednym vodi¢om,

16 Produkty nizkeho napatia
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3. vystupy meracich transformatorov
prudu (MTP) sa pripoja do pridovych
vstupov s dodrzanim predpisaného
smeru prudu.
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Obr. Schéma zapojenia multimetra

Potom nastava najdélezitejSia uloha, a to je
nastavenie pristroja. Podla navodu sa na-
stavi prevod MTP v rozmedzi 1 az 1 250,
¢o pri vystupnom prude 5 A dava hod-
notu primarneho prudu max. 6 250 A. Po-
dobnym postupom sa nastavi aj pripadny
prevod meracich transformatorov na-
pétia, ¢o umozni merat fazové napatie

do hodnoty 28,5 kV. Dal$ie nastavenia sa
uz tykaju len pristroja s komunikaciou.

Ak sme pristroj zapojili a nastavili, mézeme
uz priamo z jednotlivych displejov odc¢itavat

potrebné udaje. Vrchné tri displeje
ukazuju hodnoty v jednotlivych fazach

a spodny Stvrty displej ukazuje hodnoty
trojfazovej sustavy. Nad displejmi su este
LED indikatory s oznacenim M a k, ktoré
udavaju hlavné hodnoty vykonov a prace
v kW, MW, resp. kVAh, MVAh. Pozadované
elektrické veli¢iny na displejoch sa
nastavuju tlacidlami umiestnenymi vedla.
Tla¢idla maju aj indikaciu, aby bolo jasné,
ktora veli¢ina je prave na displeji.

Pristroj umozriuje merat: fazové napatia,
zdruzené napatia, prudy, €inny, jalovy

a zdanlivy vykon, u¢innik, ¢innu a jalovu
energiu v jednotlivych fazach. Stvrty

displej méze ukazovat priemerné hodnoty
prudu, napétia a ucinnika v trojfazovej
sustave, frekvenciu, ¢inny, jalovy a zdanlivy
trojfazovy vykon.

Na zaver komunikacia. Pouziva protokol
Modbus-RTU s rychlostou od 2,4 do
19,2 kbit/s. Okrem toho mézeme na
vystupoch 1 a 2 nastavit pocet
impulzov na kWh a KVArh.

Okrem merania S$tandardnych elektrickych
veli¢in mozno tento pristroj pouzit aj

ako pocitadlo prevadzkovych hodin

s moznostou nastavenia ¢asovych
intervalov. B

Rudolf Petrus
rudolf.petrus@sk.abb.com
055 /728 24 57



POMOCNE PATICOVE RELE

Projektanti, vyrobcovia rozvadzacov a dal$i odbornici z elektrotechnickej praxe si zvykli na to,

ze ak potrebuju pomocné péticoveé relé, tak ich vacsinou hladaju u firiem Schrack alebo Siemens.

V tomto prispevku chceme ukazat, ze aj ABB ma vhodné pomocné relé na rozne pouzitia.

Posledny typovy rad CR, ktory bol inovo-
vany len pred par rokmi zahifa tri vyhoto-
venia: CR-P, CR-M a CR-U. Jednotlivé relé
budeme charakterizovat podrobnejsie,

od najmensieho po najvacsie.

Najmensim je relé CR-P, ktoré moze

mat len jeden alebo dva prepinacie
kontakty. Jednokontaktné relé ma pradovu
zatazitelnost 16 A pri 250 V striedavych
(AC), pri dvojici kontaktov je to uz len

8 A. Tieto relé nemaju moznost ruéného
prepnutia a zablokovania kontaktov

ako nasledujuce dva typy. Ovladacie
napatie cievky moze byt 12, 24, 48 a 110
V jednosmernych (DC) alebo 24, 48,

110, 120, resp. 230 V striedavych (AC).
Spotreba je max. 0,48 W v DC a 0,75 VA
v AC vyhotoveni. Patica je len pre relé

s dvomi kontaktmi, montuje sa na listu
DIN &tandardnej $irky 35 mm. CastejSie sa
pouziva logicka patica, ktora ma svorky
kontaktov iba na jednej strane. Druha
Standardna patica ma svorky kontaktov
na oboch stranach pétice. Do patice je
mozné okrem relé zasunut aj diodovy
alebo ochranny blok, ktory méze mat réznu
funkciu, ale je vzdy pripojeny paralelne ku
svorkam cievky. Tieto najmensie relé sa
nevyrabaju s pozlatenymi kontaktmi.

Druhym najpouzivanejsim relé je CR-M,
ktoré uz méze mat dvojicu, trojicu

alebo Stvoricu prepinacich kontaktov

so zatazenim 12, 10 alebo 6 A pri

250 V AC. V tejto verzii sa uz vyrabaju
relé aj so vstavanou LED diddou, alebo aj

s pozlatenymi kontaktmi. Pétice su taktiez
logické aj Standardné, ale vyrabaju sa pre
dvojicu, trojicu alebo Stvoricu kontaktov.
Ako zvlastne prisluSenstvo mozno objednat
plastovu sponu, ktora zabrani vypadnutiu
relé z péatice. Diddové a ochranné bloky

su tie isté, ktoré sa pouzivaju u relé CR-P,
¢o znizuje sortiment prvkov. V ponuke su
ovladacie napéatia cievky: 12, 24, 48, 60,
110, 1252220 V DC a 24, 48, 110, 120

a 230 V AC. Spotreba cievky je 0,9 W v DC
a 1,6 VA v AC vyhotoveni.

Obr. Pomocné relé CR-M

Poslednym — najvacsim relé - je CR-U,
ktoré na rozdiel od predchadzajucich nema
vyvody relé usporiadané do obdiznika,

ale do kruhu. Vyraba sa len v dvoj- alebo
trojkontaktnej verzii. Samozrejmostou

je, ze vSetky kontakty su prepinacie.
Zatazitelnost kontaktov je 10 A pre kazdy
kontakt. Ovladacie napatie cievky je ako

u CR-M, ibaze vyhotovenie 60 a 125V DC
sa nevyraba. Spotreba cievky je 1,5 W

v DC a 2,8 VA v AC vyhotoveni. Pétice uz
nie su logickeé, len Standardné so svorkami
na oboch stranach v dvoj- aj trojkontaktnej
verzii. Vyhotovenie patice pre ochranny
alebo diédovy modul ma vacsiu vysku nez
bez neho, rozdiel je az 6,8 mm. Aj ochranné
a diédové moduly su rozmerovo vacsie ako
u predchadzajucich. Spona pridrziavajuca
relé v patici je v kovovom vyhotoveni.

Dosial uvadzané zatazitelnosti kontaktov
platili pre 230 V AC a pre kategériu zataze-
nia AC 15. V jednosmernych obvodoch pri
DC 13 su prijatelné hodnoty do 24 V DC,
kde su minimalne 2 A, ale so zvySovanim
napétia prudko klesa zatazitelnost az na
50 - 300 mA. Toto je potrebné si uvedomit
pri pouzivani tychto relé v obvodoch s na-
pajanim 220 V DC, ktoré sa dost ¢asto
pouziva v priemyselnych podnikoch aj

v energetike. Zavislost od jednosmerného
napétia maju aj konkurenéné vyrobky

v rovnakom rozsahu. l

Rudolf Petrus
rudolf.petrus@sk.abb.com
055 /728 24 57
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15. Medzinarodny veltrh elektrotechniky:
a elektroniky Ampér sa konal uz tradicn
na sklonku marca v dnoch 27. 3. — 30. 3. 2

th-aI .

sa
“na 826. Svoje firmy a produkty p\réz it

h‘-\ Poget vystavovatelov z 27 krajin

neuveritelnych 37 000 m?a pocet na
dosiahxdlarﬂekordnu droven 51 157.

N AN\

Na veltrhu sa aj tohto roku zuc¢astnila
spolo¢nost ABB, aby okrem iného
predstavila tohtoro€né novinky z oblasti
domoveého elektroinstalaéného materialu.

FO

Swing®L - mladsi brat Swingu

Horucou novinkou v oblasti domovych spi-
nacov a zasuviek je modifikacia dizajnové-
ho radu Swing®.

Novinka Swing®L s mohutnym ramcekom
linedrneho tvaru 85x85 mm dopluje di-

zajnovy rad ABB Swing® z roku 2005 a roz-

Siruje ponuku ABB v oblasti jednoduchych
zakladnych elektroinstalacii v novych bu-
dovéch. Kedze montazna hibka 12 mm
ostala nezmenena, vyuzije sa hlavne pri
rekonstrukcii panelovych domov.

Nové viacndsobné ramcéeky sa dodavaju
v dvojnasobnom, trojnasobnom a dokonca

18 Produkty nizkeho napatia

tevnikov,

Stvornasobnom vyhotoveni. Su univerzalne
koncipované pre horizontalnu aj vertikalnu
montaz.

Spinace dizajnového radu Swing® sa
dodavali vylu¢ne iba ako kompletny
spina¢. Od aprila 2007 su nové spinace

k dispozicii i bez ramc¢ekov, takze
zékaznik si méze vyberom ramcéeka zvolit
dizajn Swing® alebo Swing®L s rovnakou
pristrojovou ponukou. Do spektra
produktov v tomto dizajnovom rade
pribudla bezpecnostna zasuvka so
vstavanym pradovym chrani¢om vo farbe
bielej, alebo krémove;j.

Tango® v novom Sate

Oblubeny dizajnovy rad Tango®
predstavuje Standard v modernych
klasickych instalaciach. Teraz je
obohateny o nové, svieze moderné

odtiene - svetlomodru (M2), dymovu
$edu (S2) a nakoniec vresovu ¢ervenu
(R2), ktoré dopina celkom novy prierez
krytov spinacov pre tlejivku s moznostou
presvetlenia taktiez v modrej

a zelenej farbe.

Novinky v Satniku impuls

Komfortny dizajnovy rad impuls je tiez
bohatsi o dva nové odtiene — slonova
kost a kombinacia saténovej strieborne;j
s chrémovym raméekom. U saténovej
striebornej ide o celkom zasadnu novin-
ku. Vysledkom Specidlnej technolégie
striekania je vyhotovenie vnimané dvo-
ma zmyslami. Na prvy pohlad ide o mat-
ne strieborny odtien, ale jedinec¢ny je
predovsetkym hmatovy kontakt s ovla-
dajucimi ¢astami jednotlivych pristrojov.
Kazdopadne dotyk pripomina satén, ¢o
dalo aj obchodny nazov tomuto produktu.



Kryty a ovladacie komponenty v slonovej
kosti maju farebne rovnaké ramceky, sa-
ténova strieborna sa ponuka s chromovym
ramcekom, dostupnym uz v minulosti.

Bezdrétovy vysielaé pre 16 prijimacov

S oblubenostou dizajnovych radov

Tango®, Element® a Time® rastie aj

zaujem o komfortné spdsoby riadenia
prevadzky svetiel, Zaluzii, roliet a podobne.
Vyznamnym prispevkom pre zvysenie
ovladacieho komfortu je viackanalovy ru¢ny
vysielac radiofrekvenéného signalu.

Novy 32-kanalovy vysiela¢ umoznuje
riadenie ¢innosti az 16 pristrojov s RF
prijimacom - netreba teda mat niekolko
ruénych vysielacov na ich individualne
ovladanie. Kazdy zo Styroch parov tlacidiel
v dolnej Casti je ureny pre jeden prijimac.
Funkcie tlacidiel vyplyvaju z moznosti
pristroja, ktory ma byt ovladany. V pripade
dialkovo ovladaného spinaca sluzi

na zapnutie a vypnutie. U stmievacov

a zaluziovych spinacov funkcia zavisi od
Casu stlacenia tlacidla, ako je to zvyCajne
pri kratkocestnom ovladani.

Prijimace mozno samozrejme podla
Zelania pouzivatela naprogramovat aj pre
jednotlacidlovy rezim (reaguju na jediné

tlacidlo vysielaca) — v tom pripade méze
byt pocet ovladanych zariadeni az 32.

Horné Styri tlacidla oznacené pismenami
A az D sluzia na prepinanie skupin
prijimacov, ktoré sa daju v danom
okamihu ovladat. Tlagidlo X vyvolava
funkciu centralneho vypnutia — pri kratkom
zatlaceni sa vypnu spotrebice patriace
vyluéne do aktivnej skupiny prijimacov,
avsak pri dlhSom zatlaceni sa vypnu
vSetky spotrebice, ktoré boli vysielatom
naprogramovane.

Vysielag je napajany z litiového ¢lanku
CR 2450. K dispozicii su tri farebné
vyhotovenia — slonova kost (C),
svetlomodra (M2) a tmavoseda (S).

6583-500 A
Bt Uervarisl fendrsidimmagr

0 500W VA
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Nova generacia vykonovych stmievacov
Na stmievanie Ziarovkovych svietidiel s vel-
kymi prikonmi, pripadne na regulaciu jasu
osvetlovacich sustav, je uréeny novy rad
rozvadzacovych pristrojov, ktory predsta-
vuje pokrok v jednoduchosti instalacie

a komfortu ovladania.

Princip funkcie zostava rovnaky — zaklad-
nym prvkom je univerzalny centralny stmie-
vac s pamatou jasu, ktory sa da doplnit az
Siestimi vykonovymi modulmi. Takto vy-
tvorena skupina moze regulovat celkovu
zataz az 3 kW/kVA. Pretoze univerzalny
stmievac¢ dokaze rozpoznat druh pripoje-
nych svetelnych zdrojov, okrem Ziaroviek
na 230 V mozno pouzit tiez nizkonapéatové
halogénové Ziarovky napajané z vinutych,
alebo elektronickych transformatorov.

Indtalacia je tiez jednoduchsia. Prenos ria-
diacich informacii z centralneho stmievaca
k jednotlivym vykonovym modulom je za-

bezpeceny spojkami vybavenymi konektor-
mi RJ 12. To vylu€uje nespravne zapojenie.
Okrem bezného tlacidlového riadenia je

pri centralnom stmievaci teraz k dispozicii
aj moznost oto¢ného ovladania. K svor-

ke Cislo 2 mozno pripojit az pat pristrojov
podruzného ovladania (taktieZz novinka),
ktoré funguju ako bezné otocné stmie-
vace. Zatla¢enim tlacidla sa svietidlo zapne
a vypne, otacanim sa reguluje jeho jas.

o
:.. .h!l"-:'
( -'....i..... :
e B s
s .I'-.
T
= -] i

Obr. Centralny stmievac a ndsuvné moduly

Nova generacia vykonovych pristrojov pri-
nasa este jednu zaujimavu moznost riade-
nia, ktoru je mozné realizovat aj dodatocne.
Na prednej ¢asti centralneho stmievaca je
odnimatelny kryt, namiesto ktorého mozno
bez pouzitia nastroja nasadit jeden z troch
samostatne dodavanych ovladacich modu-
lov. Takto sa da podla priania priamo v roz-
vadzadi realizovat ovladanie kratkocestné,
oto¢né alebo programovatelné.

Aj tento novy rad vykonovych pristrojov
komunikuje s teraj$im riadiacim modulom.
Vdaka tomu je mozné riadit prevadzku
niekolkych skupin svietidiel a vhodnym
nastavenim sa da spravanie celej sustavy
prispésobit poziadavkam pouzivatela. B
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Michal Girgas
michal.girgas@sk.abb.com
02 /59 4187 98
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HREJIVA SPOLUPRACA

v Turci vyrabaju teplo

aj pomocou produktov ABB

Prvy kotol martinskej teplarne na
brehu rieky Turiec zacal sluzit v roku
1954. Odvtedy vySe polstorolie sa

tu vyraba pre Martin a okolie teplo

a elektrina. Dnes je tu — na predmesti
azda najslovenskejSieho mesta

— moderny podnik, ktorého vyznam
stipa najma za tuhych zim. Pod
dominujucim 165-metrovym kominom
sidli firma, ktord v regidne s vysokou
nezamestnanostou dava pracu viac ako
250 ludom a zohrieva srdce Turca...

Spolo¢nost Martinska teplarenska, a.s.,
vznikla v roku 2002 ako jeden z nastupcov
zruSeného Statneho podniku Stredosloven-
ské energetické zavody Zilina. Hlavna &in-
nost spolo¢nosti je vyroba a rozvod tep-

la a elektrickej energie. Teplaren pracuje
na principe kombinovanej vyroby tepelnej
a elektrickej energie, ktory zarucuje efek-
tivne vyuzitie zdroja a stabilnu cenu tepla
dodavaného do sustavy.

Reportaz

V minulom roku spolo¢nost vyrobila a do-
dala 990 terrajoulov tepla a hlavnymi za-
kaznikmi boli priemyselné podniky, verejny
sektor a byty. Kapacita teplarne je dosta-
¢ujuca na zasobovanie teplom pre Martin
a dalSich perspektivnych odberatelov. Via-
najsie trzby z predaja vlastnych vyrobkov
a sluzieb su takmer 592 mil. Sk, ¢o je vySe
5-percentny medziro€ny narast. Vyrobna
spotreba spolo¢nosti bola 399,6 mil. Sk

a pridand hodnota predstavovala 194 mil.
Sk. Teplaren v roku 2006 dosiahla hruby
zisk vySe 16 mil. Sk.

Martinska teplarenskéd ma pozitivny vplyv aj
na zivotné prostredie mesta a okolia a spi-
na vSetky zakonom stanovené emisné li-
mity. Zariadenia sluziace na tvorbu a odo-
vzdavanie tepla su dnes uz na vysokej
technickej Urovni a zabezpecuju vy-
soky komfort prevadzky z hladis-
ka regulacie a uspor energie.
Na kotloch je inStalované kon-
tinualne meranie emi-
sii s prepojenim na
Obvodny urad
zivotného
prostredia
v Martine.

Tieto zariadenia su nepretrzite pod kon-
trolou a rozptylové podmienky komina su
dostato¢né na to, aby sa emisie nedostavali
do ovzdusia, ktoré dychaju obyvatelia Turca.

Obr.1 ,Teraz je uspora az 50 %", hovori Ing. Pavol Fillo

V martinskej teplarni kazdoro¢ne investuju
do modernizéacie technoldgie a zariadeni.
Vlani to bolo 85 mil. Sk, najma na re-
konstrukciu parovodu Juh na hortcovod,
dalej na nové odbery a odovzdavacie sta-
nice tepla. V poslednych rokoch sa pre-
sved¢ili o vyhodach a Uspore pouzitim
regulovanych motorovych pohonov. Pravi-
delne dobru spolupracu pritom maju s fir-
mou ABB. Zasli sme preto s diktafonom

a fotoaparatom priamo do Martinskej tep-
larenskej. Vyrobno-technicky namestnik
Ing. Pavol Fillo velmi ochotne odpovedal
na nase otazky.

Kto a ¢o zavisi od vasich produktov?
Zasobujeme teplom 90 % mesta Martin,
teda takmer cely bytovy fond. Domacnosti
v zime vykurujeme a cely rok zasobujeme
teplou uzitkovou vodou. Okrem toho za-
sobujeme verejny sektor a niekolko prie-
myselnych podnikov.



Mate v tomto regione konkurenciu?

V takomto objeme urc€ite nie. Teraz mame
Styri praskové granulaéné kotly, dva horu-
covodné kotly a dva turbogeneratory. Spa-
[ujeme hnedé uhlie a zemny plyn. Okrem
toho nakupujeme elektrinu od distribu¢nych
spolo¢nosti a podla poziadaviek ju distribu-
ujeme odberatelom v nasej pésobnosti.

Aka bola historia spoluprace s ABB?

S firmou ABB spolupracujeme prakticky od
ich zaciatkov na Slovensku. Najprv okolo
turbogeneratorov, a potom - asi pred pia-
timi rokmi, ked sme zacali rozmyslat o Set-
reni elektrickej energie a nasadzovani frek-
venénych meniCov — velmi systematicky.
Odvtedy spolupraca funguje na velmi dobrej
Urovni tak pri dodavkach, ako aj pri servisnej
¢innosti. Tyka sa to aj réznych studii, o kto-
ré ich poziadame... prepoctov, novych na-
vrhov, kde sa daju Setrit naklady, napriklad
aj realizaciou otackovej regulacie s meni¢mi
frekvencie a podobne. To isté plati aj o sa-
motnej realizacii spolo¢nych projektov.

Obr.2 Vysledkom dobrej spoluprdce st produkty ABB v Martinskej teplarenskej, ktoré pomahajui pri vyrobe tepla a elektrickej energie pre Turiec

Z minulosti je typické, ze pohony

v priemysle boli realizované na 6 kV
napajacej sustave a boli regulované
Skrtenim — teda neefektivne. U nas sa to
tykalo napdjacich a obehovych ¢erpadiel,
vzduchovych a spalinovych ventilatorov
a inych Cerpadiel suvisiacej technoldgie.
Rozsah vykonov sa pohyboval od 200

do 1 500 kW. Na zaklade pozitivnych
vysledkov pri realizacii otackovej regulacie
200 kW / 400 V obehového ¢erpadla

z roku 20083, ale aj podobnych aplikacii

v inych teplarfiach sme sa rozhodli

pre dalSie postupné rieSenie nahrady
neekonomickej regulécie Skrtenim na
jestvujucich 6 kV systémoch.

Popri ostatnych realizovanych projektoch
spomenme napriklad realizaciu pohonu
napajacieho Cerpadla pre kotly K4 a K5.
Pévodne boli na kotloch pouzité tri
¢erpadla s vykonom po 400 kW / 6 kV

v kaskadovom zapojeni. Analyzou
hydraulického systému navrhla ABB
nahradit jedno ¢erpadlo regulovanym
pohonom — motor 250 kW /400 V s re-
gulaciou pomocou menic¢a frekvencie
ACS 800-02-0320-3. K vymene celkom
samozrejme patrilo zabezpecenie
zlozitych regulaénych podmienok

i garancia ekonomickej prevadzky na
dosiahnutie pozadovanych prietokov
pre dané podmienky prevadzky kotla.

Realizované dielo sluzi uz treti rok

Uplne bez problémov. Aj preto sme
odvtedy v Martinskej teplarenskej
zrealizovali dalSie projekty s technickym
rie§enim a produktmi spolo¢nosti ABB.
K plnej spokojnosti prevadzky su dalej
realizované pohony s meni¢mi frekvencie
na Cerpadlach chladiacej vody 2 x 37 kW,
na bagrovacom cerpadle 132 kW, na
obehovom cCerpadle 200 kW na lll. etape,
osem pohonov 15 kW na podavacoch
uhlia kotlov K6 a K7...

Aky vidite rozdiel medzi pouzitim motora
s frekvenénym meni¢om a bez neho?

Ten najpodstatnejsi rozdiel je v Uspore elek-
trickej energie, lebo motor pracuje iba na
taky vykon, aky je potrebny. A u nas sa po-
zadované vykony technologickych zariadeni
menia podla potreby dodavky tepla. Nere-
gulovany motor predtym bezal na plny vy-
kon a dodavku prislu§ného média sme mu-
seli ,Skrtit” inymi technickymi prostriedkami.
Dnes uz s meni¢mi ABB idu nase motory na
optimalny vykon a elektricku energiu Set-
rime. A Uspora je vyznamna — na niektorych
zariadeniach v urcitych obdobiach az 50 %.

ABB ma vsak aj Siroku ponuku systémov
a produktov pre energetiku...

Ano, mame dodané produkty aj pre VN

a NN rozvody. Pred dvoma rokmi sme zre-
konstruovali 22 kV rozvodnu, ktora je osa-
dend vypinac¢mi a ochranami ABB, vratane
riadiaceho systému.

V martinskej teplarni nie su
chladné vztahy ani v socialnej
politike voci vlastnym
zamestnancom. Tradi¢ne
organizuju zabavny Sportovy
den s turnajom v minifutbale
a nohejbale. Najprv to bolo
medzi prevadzkami podniku,
neskor uz medzi druzstvami
teplarni z teplarenského
zdruzenia a posledné roky sa

usiluju pozyvat vSetky
slovenskeé teplarne.
Mozno na niektorom
budicom turnaji bude
aj druzstvo ABB...
Alebo sa pracovnici
martinskej teplarne
objavia na nasle-
dujicom roéniku
Majstrovstiev sveta
vo vareni a jedeni
bryndzovych halu-
Siek v Turecke;j...?

To by bol skvelé
rozsirenie pracovnej
spoluprace.

Drzime palce! =

Juraj Genéansky !

juraj.gencansky@sk.abb.corm
048 / 414 13 31



NOVE FREKVENCNE MENICE
PRE SERVOPOHONY
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Spolo¢nost ABB ako svetovy lider v oblasti
frekvenénych meni¢ov uvadza ich dalsiu
sériu, uréenu pre aplikacie strojov a zaria-
deni. Meni¢e ACSM (M-machinery) su kon-
Struované pre obrabacie, manipulacné

a dopravné stroje. Spifiaji naroéné kritéria
tak, aby vyhovovali poziadavkam Sirokého
radu aplikdcii, su idedlne pre spracovanie
potravin, napojov, pri manipulacii s mate-
ridlom, na opracovanie gumy, plastov, kovu,
dreva. UrCené su pre synchronne a asyn-
chrénne servomotory so spatnou vazbou
alebo bez nej. Nové menice sa vyznacuju
vysokou presnostou riadenia otacok, mo-
mentu a polohy, a to vdaka unikatnemu
spbsobu riadenia DTC pohonu. Umoznuju
rychlu instalaciu vedla seba, montaz priamo
na montaznu platriu alebo na listu DIN.

Technické parametre:

e vykonovy rozsah 0,75 kW — 45 kW,

e napadjaci rozsah 380 — 480 V AC,

e podpora komunikaénych
protokolov (PROFIBUS, DeviceNet,
Canopen a Ethernet),

e spracovanie spatno-vazobného
signalu (TTL, Resolver, Sin/Cos,
Endat, Hiperface, SSI).

Novinkou je programovaci nastroj na tvor-
bu aplikacii s meni¢mi ACSM. Ide o prog-
ram SOLUTION PROGRAM COMPOSER.
Aplikacia je tvorena grafickym prepojenim
funkénych blokov, ktoré zodpovedaju
programovym celkom menica (napr. blok
analdgovych vstupov a vystupov). Umoz-
fuje vytvarat pouzivatelom modifikovatelny
program. Po vytvoreni aplikacie sa tato pre-
hra do pamatového modulu menica. Praca
je mozna v rezime offline, alebo online. To
umoznuije pripravit program pred spustenim
menic¢a do prevadzky, resp. meni¢ mbdze
byt predprogramovany pred odoslanim za-
kaznikovi. Meni¢ sa sklada z troch Casti: vy-
konova, rozhranie na pripojenie externych
signalov a paméatovy modul. Pri zmene vy-
konového modulu sa paméatovy modul
rychlo a jednoducho prestavi na novy typ
menica, ¢o umoznuje zakaznikovi rychle
opatovné nasadenie.

Z uvedenych informdcii je jasné, Ze novinka
od ABB vytvara vysoké Sance pre zvySenie
uspesnosti aplikacie frekvenénych menicov
v Sirokom spektre priemyselnych odvetvi.
Pavol Ivani¢

PODPORUJEME

Tak ako vlani, aj tento rok nasa spoloénost podporila kona-
nie zbierkovej akcie ,,Den narcisov“ formou generalneho
partnerstva a finanénou ¢iastkou 900 000 slovenskych korun.
Podujatie, ktoré tradicne usporaduva Liga proti rakovine, patri
k najvaésim zbierkovym aktivitdm na Slovensku so zameranim

na boj s onkologickymi ochoreniami.

Viac ako 13 000 dobrovolnikov ponukalo narcisy, propagacné
materialy a broziry Ligy za [ubovolny prispevok. Celkovy hruby
vynos z tohtoroc¢nej zbierky, vratane SMS a prispevkov na Ucet predstavuje
20 678 712 korun. Z toho na programy Ligy a na Ziadosti sa prerozdeli
priblizne 18,7 mil. kordn. Podla prezidentky Ligy Evy Sirackej sa vac¢sina
prostriedkov pouzije na prevenciu a pomoc onkologickym pacientom.
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OVLADANIE

HUTNiICKEHO MANIPULATORA

Na prelome rokov realizovalo oddelenie
pohonov ABB na Slovensku akciu na
kl'd€ - ,,Oviadanie hutnickeho manipu-
latora“. Zakladom celého manipulatora
je pohon hydraulického ¢erpadla. Ked-
ze ide o manipulator, ktory sa pohybuje
a musi sa vediet otacat o 360°, museli
sme vyriesit spdésob napajania cez otoc-
né zariadenie. Ako najvyhodnejsie rie-
Senie sa ukazalo pouzitie krizkovych
zberacov, ktoré mozno dimenzovat na
vykon pohonu. Krizkovy zberac je vy-
hotoveny na principe otoénych zberacov
a pevnych krizkov. Musi spifiat aj naroé-
né mechanické poziadavky, zvySenu
odolnost pred poskodenim.

Technicka Specifikacia:

e motor M3BP180 22 kW,

e kruzkovy zbera¢ WAMPFLER
GS15-5,90 A, 1 000V,

o softStartér PSS37/64 - 500,

e hmotnost manipulatora 5 ton.

Prostredie nasadenia manipulatora je
naro¢né — oceliarer. Manipulator pri svo-
jej ¢innosti vykonava trasu niekolko de-
siatok metrov, preto jeho napajanie musi
byt pohyblivé, €o je rieSené navijacim
bubnom, na ktorom je namontovany
druhy krdzkovy zbera¢. Na zaklade od-
porucania ABB je napajanie elektromo-
tora rieSené cez softStartér v zapojeni
in-line. Praktické skusenosti ukazuju, ze
nasadenie softStartérov pre napajanie
pohonov hydraulickych cerpadiel zni-
zuje naklady na strojnu Udrzbu armatur.
Ovladanie este zahfnia zariadenie brz-
dy, kontrolu teploty motora, oleja a bez-
pecnostnu signalizaciu.

Pavol Ivani¢

Popisany projekt bol realizovany pre
OEM zakaznika WUSAM-Engineering.



FREKVENCNE MENICE A MOTORY
PRE CEMENTAREN 'V TURNI NAD BODVOU.

Pocas zimnej rekonstrukcie v cementarni
Vychodoslovenské stavebné hmoty, a. s.,
Turna nad Bodvou, realizovalo oddelenie
pohonov ABB rozsiahle dodavky frekven-
¢nych menic¢ov a motorov. Na zaklade
Uspesnej predchadzajucej spoluprace sa
v Turni opét rozhodli pre produkty ABB.
Dodavky boli rozdelené na niekolko etap,
v zavislosti od planu rekonstrukcie.

Prva etapa

Dodavka frekvenénych menicov pre

modernizaciu mletia cementu a trosky

Dodavka zahifala:

e suchy transformator 2 000 kVA,

6/0,4 kV v triede krytia IP21,

e pohon procesného ventilatora, menic
ACS800-07-0870-3 a elektromotor
M3BP450 LB6 650 kW,

e pohon triedi¢a VTP, meni¢
ACS800-02-0400-3 a elektromotor
M3BP355 MLB6 315 kW,

e pohony ventilatorov CM1, menice
ACS800-02-0260-3 a elektromotory
M3BP355SMB6 200 kW,

e pohony pre technolégiu CM1, menice
ACS800-07-0610-3, ACS800-02-0260-3
a elektromotory M3BP355 SMB6
s vykonom 200 kW.

Druha etapa

Modernizacia roStového chladi¢a
Dodavka troch frekvenénych menicov
ACS800-07-0100-4 a Styroch 6-pdlovych
motorov M3BP280 SMB 55 kW pre pohony
roStového chladi¢a. Rostovy chladi¢ tvoria
tri radialne ventilatory. Regulaény rozsah
pohonov je od 200 do 1 000 ot/min. Frek-
venéné menice su v skrinovej verzii so zvy-
Senym krytim IP22. Su uréené na riadenie
55 kW pohonov. Ovladanie je rieSené cez
komunikaciu Profibus. Motory su vo vyho-
toveni Process Performance.

AL e
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Tretia etapa

Modernizacia dopravy cementu a trosky
Modernizacia rieSila pohony dopravni-

kov PIPE, kde sa pouzili frekvenéné me-
ni¢e ACS800-01-0120-3 v nastennom vy-
hotoveni a elektromotory M3BP280 SMB4
75kW a M3BP315 SMA4 110kW, opét vo
vyhotoveni Process Performance.

Tesi néds, Ze oddelenie pohonov ABB na
Slovensku drzi primat v oblasti nasadzova-
nia pohonov v cementarfiach u nas.

Pavol lvani¢

PRVY UNIVERZALNY VLAK NA SVETE AGC XBiBi

Spolo¢nost Bombardier vyvinula prvy univerzalny viak na svete,

skuto€nostou. A to aj vdaka unikatnej technoldgii spolo¢nosti

ABB - streSnému trakénému transformatoru. Predtym sa trakény
transformator (ktory bezne pohana vlak s AC pohonom) a dieselovy
motor vzajomne vylu€ovali, pretoze vo vlaku byvali umiestnené

na rovnakom mieste. ABB vyriesila tuto situaciu vyvinutim
spominaného transformatora, ktory méze byt namontovany

na streche vlaku, a tym uvolfiuje vnutorny priestor pre dieselovy
motor. Tento transformator pritom nema Ziadny vplyv na rychlost,
zrychlenie, vykon Ci po€et miest na sedenie.

Vlakova suprava AGC XBiBi bola vyvinuta pre francuzskeho
narodného zelezni¢ného prepravcu SNCF (Société Nationale des
Chemins de fer Francgais), ktorého rozsiahla siet vyuziva vSetky

tri typy pohonov. Z celkovo 29 500 kilometrov trati, po ktorych

vlaky SNCF jazdia, potrebuje napriklad viak na ceste z Marseille

ktory dokaze bez zastavenia fungovat na vSetky tri typy pohonov:
diesel, AC a DC. Tento vlak mohol vzniknut aj vd'aka unikatnemu
transformac&nému rieSeniu firmy ABB.

Desatrocia snivali zelezni¢né spolo¢nosti o lokomotive, ktora by
dokazala bez namahy a nutnosti zastavenia efektivne prepinat
medzi dieselovym pohonom, AC a DC pohonom. Uvedenim
produktu AGC XBiBi od firmy Bombardier na trh, sa sen stal

do Zenevy cez Grenoble vyuzit véetky tri spdsoby pohonu. To pre
cestujucich znamena presadanie na iny vlak zakazdym, ked' treba
zmenit pohon vlaku. S vlakom AGC XBiBi uz prestupovanie nebude
nutné, cestujlci sa povezu cell cestu v jednom viaku.

Spolo¢nost Bombardier doda franctizskemu prepravcovi spolu 612

vlakov AGC, pricom ABB dodava trakéné pohony, trakéné transfor-
matory pre AC a generatory pre dieselovy variant. i
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0CAMI ZAKAZNIKOV

ABY BOLI SYRY KVALITNE...

Kezmarska Tatranska mliekaren, a.s., sa
nachadza v oblasti s hojnymi pasienkami
stvorenymi na zdravu vyzivu dobytka. Aj
samotny nazov mesta akoby preduréoval
vyvoj v produkcii mlieka, mlie€nych
vyrobkov, no hlavne syra, a to uz od
polovi€ky trinasteho storocia. Vtedy mesto
pomenovali Kdszmark, ¢o v preklade
znamena syrovy trh.

Pri mliecnych vyrobkoch zna¢ky TAMI
sa mozete vzdy spolahnut na kvalitu

a lahodnu chut. Je to zasluha kvalitnej
prace ludi, ale i modernych technoldgii
a strojov. Tie vSak treba udrziavat neustale
v prevadzkyschopnom stave. Vlani sa
rozhodli pre rekonstrukciu riadiaceho
systému prevadzky Syrarne 2. Pretoze
aj pracovnici inzinieringu ABB boli pri
tom, oslovili sme energetika Tatranskej
mliekarne, Radovana Melkovica.

Preco ste sa rozhodli

pre rekonstrukciu s ABB?

P&vodny riadiaci systém bol od STOTZ
Contact GmbH, ktory ho uz ale nevyraba,
¢im sa znacne predrazili celkova udrzba

i nahradné diely. Navy$e ich dostupnost

AKO NESKRTIT
A PREDSA USPORIT

V hornosrnianskej cementarni sa dnes po-
uziva jedna z najmodernejSich technologii
vyroby cementu v rota¢nej peci. Premys-
lena modernizécia produkcie znizuje ener-
geticku naro¢nost, zvysuje kvalitu slinku
a zlepSuje pracovné a zivotné prostredie.
Na zaciatku minulého roka sa rozhodli
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bola pomerne slabd, ¢o spésobovalo
prestoje vo vyrobe. Zastupcovia udrzby
nasej spoloc¢nosti, s vyuzitim informacii

z internetu, sa skontaktovali s koSickou
poboc¢kou ABB a poziadali ich o pomoc.
Ti, ako nastupnicka organizacia, okrem
iného aj spolo¢nosti STOTZ Contact, mali
k dispozicii ND pre nas systém. Cena
tychto ND, kedZe i$lo o zna¢ne zastaraly
systém, sice bola priaznivejSia, avSak
stale presahovala planované finan¢né
prostriedky na udrzbu linky. Preto nam
Ing. Sabo z ABB ponukol rieSenie step-up
programu, ktorym sme v modelovom rade
nasho poévodného riadiaceho systému
~postupili o krok dalej“. Vymenili sme

nas pévodny systém Digimatic za systém
najnovsej generacie PLC - AC 500

od spolo¢nosti ABB.

Kol'ko ¢asu bolo treba na vymenu?
Z dévodu moznych vypad-

kov starého riadiaceho
systému pocas vyroby
syrov s bielou ples-
fou (znamych ako
Plesnivec — pozn.
red.), sme poziadali

spolo¢nost’
ABB o ¢o
najurgentnejsiu
vymenu pévodného riadiaceho systému
za novy. Celkova vymena prebehla pocas
planovanej patdnovej odstavky. VSetko sa
urobilo na profesionalnej Urovni, bez prob-
Iémov a v planovanom case.

Aké su vyhody riesenia oproti minulosti?

Samotnou opravou sa znizili mesacné

naklady na udrzbu vyrobnej linky

o priblizne 30 000 korun, ale zvysSila

sa aj dostupnost systému. Znizila

sa poruchovost linky a poruchovost’

induk&nych snimacov. Spolupraca

so spolo¢nostou ABB sa ukazala ako

spravny krok a planujeme s nimi dalSiu

spolupracu aj v budtcnosti. Ustretovost

pracovnikov ABB je na vynikajucej Urovni

a v pripade nejasnosti s udrzbou nového,
ale aj starého systému, nam vychadzaju

v Ustrety a poskytuju nam

profesionalnu odbornu
technicku i materialovu
pomoc.

Dakujeme za rozhovor.

investovat aj do nasadenia frekvencnych
menicov pre motory ventilatorov rostového
chladi¢a. Realizatorom projektu bola firma
ABB, oslovili sme preto Ing. Jana Huiserku,
veduceho odboru energetiky spolo¢nosti
CEMMAC.

Co vyvolalo potrebu tejto investicie?
Predovsetkym sme chceli znizit spotrebu
elektrickej energie na zariadeni. Doteraz
sme mnozstvo dodavaného
chladiaceho vzduchu do rosto-
vého chladi¢a regulovali skrtia-
cimi klapkami. Nasadenim
frekvenénych menicov, ktoré
optimalne reguluju otacky ven-
tilatorov, a tym optimalne riadia
aj mnozstvo chladiaceho vzdu-
chu do chladi¢a, sme zabezpe-
Cili vyrazné znizenie energetickej
naroc¢nosti na jeho vyrobu.

Preco ste oslovili ABB?
S firmou ABB mame dlhoro¢né
dobré skusenosti pri zavadzani

CEMMAC a.s.
akciovid spolofnos’ Homé Smie

virohca cemendow

aplikacii s frekvenénymi meni¢mi. Je s
nimi velmi dobra spolupraca, vzdy ochot-
ne a promptne zareaguju.

Obratite sa na nich aj v buducnosti?
Samozrejme.

Pouzivali ste frekvencéné menice

aj predtym?

Ano, ale na inych technologickych zariade-
niach. Na ventilatoroch chladi¢a slinku
neboli menice aplikované, dodavatel tech-
nolégie neuvazoval od zadiatku s takouto
alternativou. Postupne vSetky podobné
prevadzky na Slovensku, pouzivajice
roStovy chladi€, prechadzaju na aplikaciu
s frekvenénymi menié¢mi...

Aka bola navratnost investicie?
Navratnost aplikacie bola cca jeden rok.



AJ V RUZOMBERKU MODERNIZOVALI

Vyrobu papiera v Ruzomberku uz tretie
storocie priaznivo ovplyviuje dostatok
drevnej suroviny, vody a energie. Sucasny
zavod patri akciovej spolo¢nosti MONDI
BUSINESS PAPER SCP a zamestnava
okolo 1 800 pracovnikov. Na troch
papierenskych strojoch sa tu ro¢ne
produkuje viac ako pol miliéna ton
nenatieraného bezdrevného papiera.

Pocas vlanajsej letnej planovanej odstavky
papierenskych strojov prebehla prva faza
rekonstrukcie pohonu stroja PM 16. Uge-
lom celkovej rekonstrukcie je vymena za-
staralého pohonu na baze meni¢ov Tyrak
a riadiaceho systému MasterPiece 200, ale
aj vizualizacie MasterView. O podrobnejsie
informacie sme poziadali zodpovedného
systémového inziniera ruzomberského za-
vodu Ing. Igora Skvarnu.

Kto rekonstrukciu zrealizoval?
Rekonstrukcia pohonu bola zverena
spolo¢nosti ABB Rakusko, za vyziadanej
spoluprace ABB Slovensko, s cielom
zabezpecit efektivny a promptny servis.
Pretoze uz mame dlhoroéné pozitivne
skusenosti s technickou podporou,
servisom aj materialovou podporou zo
strany ABB na Slovensku, bolo toto
rozhodnutie pre nas pozitivnym prinosom.

Ako projekt prebiehal?

Projekt rekonstrukcie je rozdeleny do dvoch
etap. V prvej doslo k vymene samotného
riadiaceho systému a vizualiza¢nej stanice
a v druhej je planovana vymena pohonov
stroja (motorov a frekvencnych menicov).

ABB V $TUROVSKEJ
SPOLOCNOSTI

Smurfit Kappa Sturovo je celulézo-papie-
renska spolo¢nost, ktora vyraba fluting
(papier na zvinenu vrstvu vinitych lepeniek).
Spolo¢nost je najvacsim spracovatelom
zberového papiera na Slovensku. V minu-
lom roku tam ABB realizovala pohon zmie-
Savacieho Cerpadla. Ing. Jan Kovacs zo
spoloénosti v Stirove ndm ochotne
odpovedal na otazky.

Preco ste sa obratili na ABB, aky problém
ste touto aplikaciou potrebovali vyriesit?
Spolo¢nost ABB instalovala u nas uz nie-
kolko mensich frekvencne regulovanych
pohonov. Mali sme s nimi velmi dobré sku-
senosti a tiez ABB ma na Slovensku a vo
svete mnozstvo aplikacii, ktoré nam po-

Co konkrétne ste zmodernizovali?
Riadiaci systém MasterPiece 200 bol
pocas odstavky nahradeny najnovSou
technologiou spolo¢nosti ABB, a to
systémom AC 800M s komunikaciou
Profibus na nové operatorské panely
uréené pre papierensky priemysel (GOP
2000). Tychto panelov sa na celom stroji
instalovalo spolu 6 kusov a z tychto
panelov dokaze obsluha ovladat systém

riadenia pohonu. Dalej bola nahradena

aj vizualiza¢na stanica novou — na baze
Compact HMI 800 od ABB, ktora je
umiestnena v rozvodni pri veline. Samotny
monitor, klavesnica a mys$ na ovladanie
pohonu su umiestnené vo veline stroja
PM 16 a konektivita s vizualizacnou
stanicou prebieha pomocou KVM switchov.
Komunikacia medzi inzinierskou stanicou
(tiez v rozvodni vedla velina stroja PM 16),
vizualiza¢nou stanicou a riadiacimi
systémami AC 800 je zabezpecena cez
opticku Stvorvlaknovu ethernetovu siet.
Samotné riadiace systémy s vyuzitim

‘mondi

business paper

rozhrania Profibus DP a prevodnikov
ProfibusDP/Tyrak zabezpecuju riadenie
jednotlivych meni¢ov pohonu stroja.
Upravené boli napriklad aj hlasenia

z tlagidiel total-stop cez riadiaci systém
pohonu tak, aby sa dalo identifikovat
odkial' a kedy bol cely stroj zastaveny.

Ako hodnotite spolupracu s ABB?

Velmi pozitivne. PoCas celej rekonstrukcie
sa spolo¢nost ABB Slovensko podielala na
instalacii, programovani a ladeni systémov,
vizualizaénych stanic a panelov GOP. Je to
dobry pocit, ked dodavatel zabezpedi per-
fektnu technicku podporu pocas realizacie,
jeho Specialisti maju velké skusenosti v da-
nej oblasti, st schopni samostatne pra-
covat a okamzite navrhovat modifikacie
podla Zelania zdkaznika. Aktivne nam to
pomohlo aj v tom, aby sme stroj ¢o naj-
rychlejsie uviedli opat do prevadzky

a splnili tym vSetky narocné terminy.

tvrdili spravnost nasej volby. Samotné cer-
padlo bolo do prestavby pohanané dvojicou
jednosmernych motorov, ktoré vyzadovali
nemalé naklady na udrzbu.

Co sa zlepsilo po realizécii aplikacie?
Instalaciou striedavého pohonu nam takmer
Uplne odpadli naklady spojené s udrzbou
elektrocasti. A s prichodom striedavého
pohonu sa nam zlepsili aj pomery v elek-
trickej sieti z doévodu zniZenia vyssich har-
monickych spésobovanych jednosmernym
pohonom.

A c¢o vyhody riesenia oproti minulosti?
Hlavny prinos tohto rieSenia bolo znizenie
poruchovosti pohonu ¢erpadla, a tym aj
menej neplanovanych prestojov papieren-
ského stroja. Dodato¢ne sme sa rozhodli
spolu s vymenou samotného pohonu

Smurfit Kappa

vymenit aj samotné Cerpadlo pre zvySenie
produkcie papierenského stroja.

Ako hodnotite vzajomnu spolupracu

so spolo¢nostou ABB?

Ludia, ktori pracuju v ABB su skuiseni

a technicky na vysokej urovni. Projekt
vymeny bol zodpovedne pripraveny vo
vSetkych etapach realizacie od pripravne;j
az po findlnu ¢ast. Ak pocas realizacie
vznikli nepredvidané situacie, vzdy sme
spolo¢ne nasli rieSenie pre spokojnost’
oboch stran.

Obratite sa na ABB aj v buducnosti?

Urcite aj v dalSich projektoch, ktoré
budeme realizovat, oslovime aj ABB.
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CENIM SI LUDI OKOLO SEBA

Pred piatimi rokmi sa ZUZANA PROTZNEROVA stala inZinierkou v odbore
priemyselna logistika na Technickej univerzite v rodnych KoSiciach. Zamestnala

sa v ABB a dnes je obchodnou referentkou na oddeleni servisu VN a VVN.

Ma dvadsatsedem rokov a je slobodna.

Ako ste sa dostali do ABB?

Celkom nahodou. Vlastne za to vda¢im
mamke, ktora objavila inzerat na miesto
Lrecepénej“ v kosSickej pobocke ABB.
Vtedy som este netusila, o tato firma
vlastne robi.

S akymi o¢akavaniami ste nastupovali?
KedZe to bola moja prva praca,
neocakavala som ni¢. Mala som skoér
strach z nie€oho nového...

Pripravila vas Skola pre prax dobre?
Myslim, Ze zuzitkujem velmi vela. Skola mi
okrem iného dala rozhlad, samostatnost’
a tvorivost, ¢o je v ABB velmi dolezité.

Co si vo firme najviac cenite?

Ludi okolo seba. Tych, ktori su okrem
dobrych kolegov, aj mojimi priatelmi
a radcami.

Co by ste zlepsili?

Vzdy je €o zlepSovat, ale zmeny nechavam
na inych — kompetentnejsich, ktori to
rozhodnu urdite lepsie a verim, Ze spravne.

Co je vo vasej préci kltiGové?
Ludia a timova praca.

Ako hodnotia vase zamestnanie priatelia?
Hovoria, Ze ak som tam uz tak dlho, tak to
musi byt skvela praca.

Da sa zit bez elektriny?

VAac¢sSina z nas si zivot bez nej nevie pred-
stavit. Na druhej strane, ak by sme elektri-
nu nevynasli, ur€ite by sme si poradili inak.

Ktory je najuzitoénejsi a najnebezpecnej-
§i vynalez?

NajuzitocnejSim vynalezom je podla mna
zubna kefka a najnebezpecnejSim internet.

Aké su vase zaluby,
konicky?

Rodina, priatelia, priroda,
dobra kniha a nas kocur.

Je spoluzitie
¢loveka a prirody
dobreé?

Opytajte sa prirody,
ako vnima toto
spoluzitie. Mozno
sa stotoznim.
Hoci ako ¢lovek
vyuzivam vsetky
vyhody dnesného
sveta, prirody

je mi [Uto...

Aké su vase
Zivotné ciele?
Vlastna rodina.

Kde by ste
chceli dovolenkovat?
Jednoznacne pri mori.

Mate oblubenu
knihu?
Remarqueov
Vitazny obluk.

DOMA PREPINAM DO SVETA ROZPRAVOK

Tridsatroény Trnavéan JURAJ MANCUSKA pracuje v ABB od novembra 2006
ako projektovy manazér. Vystudoval silnoprud na Fakulte elektrotechniky

a informatiky STU. Je Zenaty a doma ho vitava dvaapolro¢na dcérka.

Kedy ste sa zacali zaujimat’
o elektrinu?

Myslim, Ze uz ako maly chla-
pec som ,Sparal“ do vSetké-
ho, €o mi prislo pod ruku.

Aka bola vasa cesta do ABB?
Jednoducha. ABB zverej-
nila ponuku, ozval som
sa, dohodli sme sa...

Co ste pri nastupe oéa-
kavali? Splnilo sa to?
Profesionalitu, dobry
kolektiv, zaujimavu pra-
cu... Myslim, Ze ano.

Su vedomosti zo
Skoly uzitocné?
Vystudoval som FEI
STU a poznatky zis-
kané na tejto Skole vy-
uzivam takmer nepretrzite.
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Co si na suéasnej praci najviac cenite?
Doveru moéjho $éfa a jeho pristup k praci.

Co by ste zlepsili?

ESte som tu asi kratko, aby som mal

pravo nie¢o menit, ale mozno by

som chcel zlepsit spolupracu me-
dzi oddeleniami.

Co je vo vasej praci
klucové?
Vediet si spravne zorga-
nizovat pracovny ¢as
a vytvorit dobré vztahy
so zakaznikom.

senosti vam pomaha
v praktickom Zivote?
KedZe ¢asto prichadzam
do styku so zakaznikom,
zlepsila sa moja
komunikacia s ludmi.

Co z pracovnych sku-

Ako vnima vasu pracu rodina?

Pri prichode domov z prace ma kazdy den
vita dcérka. S nad$enim ma okamzite za-
paja do svojich hier, preto som nuteny ihned’
prepnut do sveta rozpravok a fantazie...

Kde by ste rad stravili dovolenku?
Manzelka ma nakazila tizbou spoznat Afriku.

Mate oblubenu knihu? Ktoru?

Prizndm sa, Ze nie som vasnivym ditatelom,
skor si otvorim odborny ¢asopis o elektroni-
ke, pripadne s automobilovou tematikou.

Ako sa divate na spoluZitie ¢loveka

a prirody?

Pokrivkava. Clovek sa snai za kazdu cenu
ovladnut prirodu, a to nie je spravne.

Aké mate zivotné ciele?
Zit tak, aby som sa nemusel obavat'
zajtrajSka.

Aké su vase zaluby, konicky?
Motorizmus, elektronika, turistika.

Vasa oblubena zivotna mudrost?
Spoliehaj sa na vlastné sily...



ANKETA

v laska moja
X mam blbu naladu
Bogdan, 44, informatik

v hocaky spésob motivacie

k dobru: Dakujem ti, tak som

to chcel. Prepac, uz to neuro-

bim, spolahni sa na mna. Ty to

zvladnes, lebo ta poznam.

X spojenia o pokrytectve

a nespravodlivosti: Nembézem

ho vystat. VSetci su hlupaci,

lebo ja by som to robil takto.
Stano, 37, pedagdg

v/ som spokojny
X musite pracovat
Valerij, 49, technik

v ked nevladzes, tak pridaj
X bolo by treba
Margita, 43, hudobnicka

v byt doma
X slovencinarka Sabolova
Daniel, 12, Ziak

v/ som rada, Ze sme sa stretli
X vsetko je o peniazoch
Marta, 36, kucharka

TIP PRE VAS

V zavere roka 2006 niekolko
vyznamnych organizacii
publikovalo zavazné Studie na
tému dlhodobo udrzatelného
zasobovania sveta energiou,
vratane planov ¢innosti

a odhadu néakladov. Po
summite G8 v Skétskom
Gleneagles v juli 2005 bol Sir
Nicholas Stern vymenovany
za veduceho komisie, ktora
skumala stratégie zvladnutia
globalneho oteplovania.

Jeho sprava ,,Ekonomika
klimatickych zmien* vyslala do
sveta nelprosné varovanie,
ze naklady budu geometricky
rast, ak sa tato téma nebude
riesit okamzite, a ak sa
namiesto toho bude aj nadalej
odsuvat nabok.

Svetova hospodarska rada
pre dlhodobo udrzatelny

Aké je Vase ...

{pri'._
s
7 £ Py

v v kone¢nom dosledku
X pan kolega, mohli by ste to
spravit eSte dnes

Rado, 31, obchodnik

v/ ¢o nemusis$ urobit dnes,
odloz na pozajtra

X uZzto zase nevie$

Jozef, 55, stredoskolsky ucitel’

v sradostou
X bohuzial, v tomto vam
nebudem vediet poméct’

Palo, 31, lekdr

v vsetko najlepsie
X janevladzem, chod so
psom ty

Vlasta, 22, asistentka
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v/ najoblUbenejSie
X najmenej oblubené

v ¢o ta nezabije, to ta posilni
X nedasa
Marta, 57, ZeleznicCiarka

v/ nech sa paci cukrik
X danové priznanie
Viera, 62, uctovnicka

v JeziSu, zachran ma
X daj mi pokoj
Valéria, 48, séfka agentury

v/ musim ti povedat

X ni¢i ma, ze vsetko je ,,0 nie-
¢om*, ze uz takmer nic nie je
»to"; hladam pripravok, ako by
som tuto burinu z hovorovej
slovenciny vyhubil...

Dusan, 61, spisovatel

Energia pre udrzatelnu budicnost

rozvoj vydala svoju spravu

v oktébri 2006 pod nazvom
sEnergia pre udrzatelnu
buducnost®. Tejto prace

sa v Ulohe spolupredsedu
aktivne zucastrioval vykonny
riaditel ABB Fred Kindle.
Medzinarodna agentura pre
energetiku IEA vo svojej
najnovsej sprave odhaduije,
Ze nevyuzity potencial
energetickej U¢innosti
predstavuje najvacsiu
prilezitost na znizenie emisii.

Uvedené spravy maju dve
veci spolo¢né: poziadavky na
elektricku energiu budu dalej
rést a zlepSenie energetickej
Uc¢innosti na strane koncového
spotrebitela je jediny
kratkodoby prostriedok, ako
zvladnut rast objemu emisii.
Agentura IEA vypocitala,

Ze opatrenia na zlep$enie
energetickej U¢innosti moézu
do roku 2050 priniest znizenie
emisii CO, v rozsahu 31-53 %.
Technoldgie, ktoré zlepsuju
ucinnost premeny energii,
existuju a daju sa nasadzovat
za rozumné naklady vo
vSetkych ekonomikach

a u vSetkych koncovych
pouzivatelov.

ABB je najvacsim dodavatelom
tychto technoldgii. Najnovsie
vydanie ¢asopisu ABB

Review je venované
predstaveniu dnes dostupnych
produktov a rieSeni, ktoré
znamenaju velky rozdiel vo
vyrobe a vyuzivani energie

v elektrariach a v priemysle.
Beh na dlhej trati sa

s pomocou tychto technolégii
mobze zacat uz dnes.

... Slovné spojenie?

v/ milujem ta
X dovolenka nebude
Milan, 45, riaditel’ gymndzia

v/ nadej zomiera posledna
X nedasa
Veronika, 35, dobrovolnicka

v rozpierdzit sosak (rozbit si
nos, narazit) — krasne to znie...
X detsky hospic - asi naj-
smutnejsie spojenie dvoch
slov, aké poznam...

Jano, 28, grafik

BlahozZelame
jubilantom

Jana Freywaldova
Viera Zaludkova
Milan Celler
Vladimir Dunar
Boris Guriovsky
Jan Hvizdos
Peter Kopecky
Peter LeSCinsky
Radovan Sabo
Lubos Varga
Stanislav Veres
Andrej Vozarik

Vitame novych
pracovnikov

Anezka Kusnirova
Milan Danko
Michal Durka
Jozef Fabian
LubosS Sedmak
Martin Tomanek
Radoslav Zidek




Za poslednych

desat rokov

sme dodali vyse jeden milién

energeticky dspornych striedavych pohonov
do priemyselnych aplikdcii, kde znizuju
prevadzkové naklady aj emisie.

Usporné a ekologické technoldgie

Trvalo udrzatelny rozvoj znamend pre nas hladanie rovnovahy
medzi ekonomickym, environmentalnym a spolo¢enskym rozvojom.

Priklady a ndmety najdete v Sirokom spektre nasich produktov a riesent.
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