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Viysoké naklady vyroby energie na ostrove Gotland mali v Styridsiatych rokoch 20. storoCia
za nasledok upadok miestneho priemyslu a vyludriovanie ostrova. Tento trend mal zvratit
ambicidzny projekt prepojenia energetickej siete zo Svédskej pevniny. Na snimke z roku 1953
je zaverecna etapa ukladania 90 km dlhého podmorského kabla. S napéatim 100 kV

a prenosovou kapacitou 20 MW islo o prvé komercne vyuzivané HVDC prepojenie na svete.




Jsem zivy akumulator

MUj nezvladatelny optimismus uz vypada spi$ jako diagnoza, nez povahova vlastnost.
A protoze jsem ke vSemu klasicky workoholik, dostavam pravidelné otazku, kde beru energii?
(Ted by bylo vtipné napsat, ze od ABB, ale tak prosté to neni.)

Vytvofil jsem si v Zivoté systém jakychsi vlastnich zasad, kterymi se disledné fidim.
Rikam jim ,Zasady klubu pratel dobré pohody*, obdas je propaguju v televizi, asto o nich
mluvim, tu a tam né&jakou cituji, ale myslim, ze malokdo je zna vSechny. Takze vyuzivam
tohoto skvélého prostoru, ktery jsem na téchto strankach ziskal, a nabizim je zde vSechny.
Komentar ke kazdé zasadé se uz nevejde, ale ¢tendr si poradi a jisté si najde par kouskd,
které si oblibi a kterymi se i bude Fidit.

Zasady klubu pratel dobré pohody

Nic neni problém.
Trvaly usmeév!
Kazdy den na kazdého z nas ¢eka v prdméru jeden blbec, pfipraveny zkazit nam néladu. Na srazku s blbcem je tfeba se pfipravit.
Kazdé rano se musime probudit s myslenkou, Ze se t€Sime na den, ktery prozijeme.
Kdyz je nékdo vUl, nepracuijte s nim.
Nenechte se vytocit.
Zména pocasi k hor§imu nesmi znamenat zménu nalady k horsimu.
Spatna zprava zabira v hlavé misto zpravé dobré.
Co muze$ ucinit dnes, odloz na zitra.
. Aspon trikrat denné musime sami sebe pékné pochvalit.
. Nehledejte véci, které nemizete najit.
. Zasadné si nikdy, nikde a nikomu na nic nestézujte.
. Zijte neustale s védomim, Ze je vam o 15 let mif.
. Stésti preje pripravenym.
. Kdyz je nejhdi, zavolejte Nahlovského.
. Zazvoni-li vam telefon, feknéte si, nez zvednete sluchatko: At jsi kdokoliv, mam té rad!
. Myslete a jednejte tak, jako byste uz méli dobrou naladu a budete ji mit!
. Nepujéujte nikomu penize, hlavné ne pratelim. Hrozi nebezpedi, Ze pfijdete o penize, i o pratele.
. Kazdy den na kazdého z nds ¢eka v priméru jeden pozitivné naladény ¢lovék. Nesmime ho minout — nabije nas!
20. Myslete predevsim na sebe. Dokazete-li se o sebe dobre postarat, prospéjete tim svym bliznim.
21. To bude dobry, neboj se, to bude dobry.
22.Kazdy den je jenom jednou za zivot. Nesmime si ho pokazit.
23. Budte pany svych vzpominek a dokazete zapomenout na cokoliv.
24. Jediny, kdo ti vZdycky pomUze, kdyZ to bude$ potiebovat, jsi ty sam. /
Nezklam dlveéru, kterou v sebe vkladas.

25. Preit! W

Petr Novotny
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Vazeni priatelia.’

Financnd kriza je strasiakom posledného obdobia a prindsa mnoZstvo nezodpovedanych otdzok. Aky vplyv bude
mat tdto kriza na financny trh, na nds biznis, na nasu firmu? Ale objavujii sa aj osobné otdzky — co sa stane

s mojimi peniazmi v banke? Budem si musiet zajtra hladat novii pracu? Nestratim svoj dochodok? V siivislosti
s finanénou krizou mnohych zaujala a mozno aj prekvapila ,schopnost prelievania problému“z jednej casti sveta

do drubej a istenie, Ze kriza md v dnesnom globalizovanom svete naozaj celosvetovy dosabh.

Nechcem rozoberat’ priciny a dosledky tohto fenomeénu, ale v tejto siivislosti mi napadd iny problém, ktory je tiez
globdlny, rovnako sa prelieva % jedného kontinentu na iny a ludstvo este nan nenaslo uspokojivé riesenie. Ide

o problém, ktorého riesenie bude ovela dlhodobejsie a finanine ndrocnejsie, ako riesenie financnej krizy. Riesenie,
ktoré bude pozostdvat’ z velmi ndarocnych a velmi malyjch krokov s neistym vysledkom. MoZno ug tusite, Ze
hovorim o probléme globdlneho oteplovania planéty. Na tiito vec existuje mnoZstvo protichodnych nazorov.

Od skeptickych, Ze ide o nezvratny vyvaj, s ktorym sa uz nic nedd robit, aZ po zlahiujiice nazory, Ze problém sa
vyriesi sdm, ked sa minie vsetka ropa. Neddvno som cital zaujimavy clanok o tom, Ze vedci objavili na morskom
dne v arktickych oblastiach zdsoby tubého metdanu, ktory sa zacina vplyvom oteplenia uvolriovat do atmosféry.
Na jednej strane ide o moZny zdroj energie v budiicnosti, na drubej strane o plyn, ktory v atmosfére este viac

urychluje trend oteplovania. Dve strany jednej mince...

Spolocnost’ ABB venuje velkii cast’ z financnych prostriedkov, urcenych na vyskum a vywvoj, prave do

oblasti energetickej efektivnosti. Od vyroby energie cez jej prenos a rozvod aZ po jej vyuZitie na nds iZitok.
Uwvedomugjeme si, Ze stdle sa spaluje vo svete obrovské mnozstvo paliva na vyrobu energie, ktord sa niekde
v procese strdca a pritom nemusela byt vobec vyrobend. A toto je oblast, na ktori sa zameriavame — aby boli

finanéne dostupné technologie, ktoré prindsaji iisporu energii.

Pevne verim, Ze siicasnd finanind kriza neodpiita pozornost sveta od krokov, vediicich k trvalej obyvatelnosti
Zeme a nebude mat negativny vplyv na rebricek priorit velkych spolocnosti, ktoré sa venujii vyskumu a vyvoju

v tejto oblasti. Efektivna vyroba a vyuZivanie energii istotne Zostani nadalej medzi prioritami vyspelych krajin
sveta, ba stanii sa doleZitou témou aj v dal§ich krajindch, ktoré tiez majii pravo na svoj hospoddrsky rozvoj, ale

aj odpovednost zan. Nechcem zlahcovar momentdilne aktudlnu tému, ale som presvedieny, Ze viac ako finaninej
krizy sa treba obdvat nexvratnych mien na nasej planéte Zem. Pri tivahdch na tito tému Vim Zeldm vela

pozitivnej energie.

Vizeni obchodni partneri, mili kolegovia spolupracovnici, na zdver roka sa zvykne bilancovat’ a vyslovit’ Zelanie
pre dalsie obdobie. Chcem podakovat’ vsetkym, ktori v tomto roku s doverou vyuzili produkty a technoldgie ABB.
Aj tym ste prispeli ku globdlnej vispore energii a k ochrane environmentdlneho dedicstva. Vim, kolegovia, dakujem

za odvedeni poctivii prdcu, ktorou dennodenne vytvdrate pozitivny kredit nasej firmy.

vx-

A vsetkym spolocne Zelam pokojny zdver roka a radostné zimné dni v krubu najblizsich. Do nového roku 2009
vykrocme s dobrou ndladou a optimizmom, lebo urcite nds zasa vselicim prekvapi. Ale my to vsetko zvlddneme

pre spokojnost nasich zdkaznikov a pre pokojné svedomie voci prostrediu, v ktorom Zijeme.

Andrej T6th, generdlny riaditel spolocnosti ABB na Slovensku

Prihovor



Organizacia kurzov

Produktova ponuka frekvenénych menicov
ABB je rozsiahla a pre zjednodusenie ju mo-
zeme rozdelit do troch skupin. Na menice
nizkeho napatia, vysokého napatia a menice
jednosmerného napétia. Skoliace strediska
sa nachadzaju spravidla v tej krajine, kde sa
menice aj vyrabaju. Nizkonapatové menice
sa Skolia v Univerzite ABB v Helsinkach.
Menice na riadenie jednosmernych motorov
v nemeckom Manheime a menice vysokého
napétia v Turgi vo Svajéiarsku.

Odborné skolenia st zamerané od ziskania
zakladnych znalosti pohonov cez instala-
ciu, udrzbu a opravy tychto zariadeni az
po Specializované kurzy zaoberajuce sa
programovanim pri réznych aplikaciach.

Prvym krokom, pri ktorom servisni techni-
ci ziskaju podrobné znalosti o jednotlivych
typoch menicov je absolvovanie interne-
tového kurzu. Frekventanti sa oboznamia
s technickymi parametrami, inStalacnymi
podmienkami, konstrukciou, schémami za-
pojenia, skupinami parametrov a nastavenim
menica. Ziskaju poznatky o cykloch preven-

TREBA VEDIET
AKO NA TO

odborné Skolenia
pracovnikov
servisu pohonov

Frekven&ny menic je z hladiska svojej konstrukcie

a programového vybavenia zlozité zariadenie. Podmienkou
vykonavania kvalitného servisu tychto zariadeni je dokonale
ich poznat a prvym krokom ako sa zoznamit s problematikou
frekven&nych menic¢ov je odborné Skolenie.

tivnych prehliadok a oprav. Nakoniec je kurz
zakoncéeny testom. Interaktivny internetovy
kurz je vyborny spésob ako ziskat teoreticke
znalosti o danom type menica a sluzi tiez ako
priprava na nasledny prakticky kurz.

Prakticky odborny kurz trva 1 az 3 dni.
V priestoroch univerzity ABB sa nachadza
niekolko uc¢ebni s potrebnym Studijnym vy-
bavenim. U&astnici kurzu dostanu $tudijny
material a lektor prezentuje teoreticku pred-
nasku. Potom nasleduju praktické ulohy.
Pre potreby cviCeni sa pouzivaju panely,
kde sa demonstruje zapojenie silovych
a ovladacich ¢asti meni¢a. Vykonava sa
demontaz a montaz prvkov frekvenénych
menicov. Tzv. demokufre obsahuju maly
regulovany pohon, skladajuci sa z frek-
vencného menica a elektromotora. Pri praci
s nim U¢astnici kurzov mézu regulovat mo-
tor vyuzitim vstupov a vystupov menica,
nastavenie a ovladanie pomocou softvéru.
Pre potreby testovania jednotlivych kom-
ponentov meni¢ov sa vyuzivaju $pecialne
testery. Po absolvovani zakladného kurzu
sa mozno zucastnit aj dalSieho kurzu, ktory
je zamerany napriklad na frekvenéné meni-

Ce vacsieho vykonu alebo riadenie rychlosti
a momentu, ¢i adaptivne programovanie.
Po Uuspesnom absolvovani kurzu ucastnici
dostanu certifikat vyzadovany pre pracu
servisnych technikov.

Skolenia Gtvaru servisu pohonov
Pracovnici obsluhy a udrzby technologic-
kych zariadeni nasich zakaznikov su prvi,
ktori sa zaoberaju odstranenim poruch
alebo zmenou nastavenia menicov. Servis
pohonov poskytuje zakaznikom technicku
podporu a prave komunikacia s ¢lovekom,
ktory pozna zariadenie a dokaze odborne
podat potrebné informacie ulahuje rieSe-
nie vzniknutych problémov. Servis pohonov
organizuje odborné $kolenia v priestoroch
oddelenia pohonov v Banskej Bystrici. Sko-
lenia nemaju také rozsiahle zameranie ako
v univerzitach ABB, ale Specializuju sa na
najcastejSie pouzivané frekvenéné menice
u zakaznikov.

Rozsah poskytovanych $koleni je od infor-
macii pre instalaciu, programovanie cez
ovladaci panel, oboznamenie sa so sku-
pinami parametrov meni¢a cez spdsoby
diagnostiky meni¢ov az po praktické sku-
senosti s opravami. Bl

Martin Zabka
martin.zabka@sk.abb.com
0918 968 694
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1201aC1 8ystem 0d ABB zabodoval na veltrnu ELO oYs 2008

od ABB predstavuje novu generaciu Standardnej riadiacej miestnosti. Operator ma moznost
celkového pohladu na technologicky proces a su¢asne méze interaktivne vstupovat

Nova moderna riadiaca miestnost je realitou. Systém 800xA Extended Operator Workplace

do procesu cez jednoduché pouzivatelské prostredie.

Systém 800xA Extended Operator Workpla-
ce (EOW) poskytuje operatorom také funk-
cie, ako su zobrazenie s vysokym rozliSenim,
interaktivita, nadvéznosti procesov, efektivny
alarmovy a trendovy manazment, kompletné
a lahko dostupné informacie cez intuitivne
rozhranie a ergonomické pracovisko. Systé-
mom 800xA EOW sa zobrazuju informdacie
priamo suvisiace s operatorom, na rozdiel
inych velkych zobrazeni, ktoré vyzeraju, ze
sluzia hlavne na zaujatie navstevnikov ria-
diacej miestnosti.

Na velkom platne sa zobrazuje prehladna
schéma procesu, ale méze sa zobrazovat iny
typ informacii nez elektrické schémy alebo
video. Operatorské monitory typicky sluzia
na zobrazenie roznych procesov podniku,
procesnych informacii alarmov, trendov atd.
Zobrazované informacie sa mozu premiest-
fovat medzi monitormi, platnom a naopak,
alebo pre lepsiu viditelnost roztiahnut na
niekolko monitorov ¢i na celt obrazovku.

800xA Process Portal

EOW je zalozeny na 800xA Process Portal
a predstavuje vy$Siu uroven v riadeni tech-
nologickych procesov a rieSeni problémov.
V inych systémoch sa informéacie zobrazuju
bez suvislosti na operatora. To znamena, ze
kazdy operator (pouzivatel) sa musi vyznat
v mnozstve dat, porozumiet im a spravne sa
rozhodnut. V systéme 800xA Process Portal
ma kazdy pouzivatel taky typ informacii, kto-
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ré su potrebné pre v€asné rozhodnutie. To
znamena, zZe vSetky informacie, ktoré su pre
operatora podstatné, ma k dispozicii ihned;
¢o v kone¢nom désledku redukuje ¢as nutny
na rozhodnutie a rieSenie problému. Je dobré
poznamenat, Ze je viac druhov operatorov
(senior alebo junior operator, inzinier, udrz-
ba, kontrolér alebo systémovy administra-
tor) a s tym suvisia rézne prava pre riadenie
a dostupnost k informaciam. Kazdy z nich si
moze prispdsobit nasledovné parametre.
e Usporiadanie na obrazovke
- tabul'ka alarmov,
— Cast obrazovky, kde sa
budu zobrazovat procesné
a vyrobné informéacie,
— miesto pre spravy operatora.
¢ Rozsah informacii pristupnych
cez kontextové menu
- rozdielne informdacie pre rozne
skupiny alebo pouzivatelov.
e Rozpoznanie pristupovych prav
— v zavislosti od pouzivatela,
k €omu pristupuje a odkial.

Industrial '™ 800xA Process Portal poskytuje
najkomplexnejSi podnikovy softvér pre auto-
matizaciu. Jednoduché rozhranie prepojené
s automatizaénym prostredim, ktoré obsa-
huje nasledujuce funkcie:

e priebezné a diskrétne riadenie,

e manazovanie informacii,

e vyrobny manazment,

e inZiniering,

e bezpelnost.

VSetky tieto funkcie mézu bezat pod tym
istym operatorskym rozhranim cez jedno-
duché okno. Okrem toho Process Portal
ma pristup k mnohym aplikaciam cez kon-
textové menu:
e Microsoft Excel,
e Microsoft Word,
e AutoCAD vykresy,
e diagramy riadenia,
e systém udrzby integrovany
do systému Process Portal,
e live video,
e rbdzne subory (PDF, TIF, ...)
ako manualy, dokumentécie atd’,
e web jednotlivych dodanych zariadeni,
¢ INtools, ...,
e podnikové planovanie ERP,
e analyza a sprava alarmov.

Priklad zobrazenia roznych typov ddlezitych
informacii, ktoré potrebuje operator pre
spravne rozhodnutie cez kontextové menu.



Ergondémia

EOW predstavuje taktiez novy model er-
gonomického pracoviska v riadiacej miest-
nosti, ktory zvySuje bezpec&nost, komfort
a efektivitu. Kazdy operatorsky panel ma
motorizovany, vysSkovo nastavitelny stél, plat-
no a monitory. Operatorom to dava volnost
pri nastaveni komfortu v sede alebo v stoji.
Vhodne tvarované opierky na ruky alebo dr-
Ziak na kdvu moézu byt prospesné pre zdravie
operatora a umozfuju vacsie moznosti pri-
spbsobenia pracoviska. Stol spolu s platnom
su zakrivené pre lepsSie usporiadanie v ria-
diacej miestnosti. Priestor, ktory sa usetri
v riadiacej miestnosti moze byt vyuzity na iné
vybavenie (napr. zriadenie konferenénej Casti
¢i oddychovej Casti pre operatorov bez toho,
aby stratili kontakt s informaciami o procese).
S pouzitim EOW su vSetky pocitace umiest-
nené v inej miestnosti s klimatizaciou, mimo
riadiacej miestnosti, bez straty vykonu a kva-
lity zobrazenia.

Priklady usporiadania pracoviska

Hoci najlepSie riadenie technoldgie je také
dobré, ako su samotni [udia v riadiacej miest-
nosti, podla rozsiahlych studii priniesol EOW
najlepsie vysledky pri rieSeni problémov
v §tandardnych i stresovych situaciach.

Operatorsky panel

Extended Operator Workplace prichadza
v dvoch Standardnych verziach. EOW-M
(Medium) a EOW-L (Lagre), ktoré su popi-
sané dalej. Cely EOW je prepojeny len so
Styrmi optickymi kablami s ,,rackom®, v kto-

EOW-M

Stredne velky EOW-M Standardne pozostava
zo Styroch monitorov s vyuzitim Multiscreen,
¢o znamena, Ze pracuju vedla seba ako jed-
na velka pracovna plocha, a velkého platna
s dvoma projektormi.

EOW-L

Velky EOW-L pozostava Standardne zo
Siestich monitorov (tri monitory s vyuzitim
Mulitiscreen su ako jeden klient systému
800xA Process Portal a dalSie tri ako dal-
Si klient) a dalej z velkého platna s troma
projektormi.

Benefity

Cast, na ktorej sa zobrazuje technologicky
proces ma rozmery 2000 x 800 mm, s rozli-
Senim 2560 x 1024 px alebo 3200 x 1024 px,
podla typu pouzitych projektorov. Zaklad-
na vyska, v ktorej sa platno nachadza je
2100 mm a méze byt az 2750 mm. Stdl je
pohyblivy od 650 mm do 1300 mm. Drziaky
monitorov su nastavitelné vo vsetkych sme-
roch. Vyskovo od 75 mm do 100 mm.

Pritom Cast, na ktorej sa zobrazuje techno-
logicky proces ma rozmery 3000 x 800 mm
s rozliSenim 3840 x 1024 pixelov alebo
4800 x 1024 px, podla typu pouzitych pro-
jektorov. Rozsah polohovatelnosti je rovnaky
ako u EOW-M.

e Pomocou EOW je mozné sledovat informacie v redlnom Case
na velkom platne a na niekolkych monitoroch.
e VSetky monitory, vratene velkej obrazovky, su plne
interaktivne pre rychle rozhodovanie a rieSenie.
e Pouzitim EOW mézeme nahradit existujuce nastenné
zobrazenie s Uplnou funkénostou, nielen vizualizaciu.
e VSetky ¢asti EOW su navrhnuté tak, aby boli ergonomickeé pre zefektivnenie obsluhy.
e S malou plochou a zakrivenym dizajnom je EOW idealny

pre vybavenie riadiacich miestnosti.

e Rychly pristup k informaciam cez kontextové menu, intuitivna a flexibilna navigacia.
e Pouzitim systému 800xA ma operator k dispozicii Siroké spektrum informacii z aplikacii
ABB, inych automatiza¢nych systémov a podnikovych systémov na beznej obrazovke.

rom je umiestneny cely systém 800xA Pro-
cess Portal spolu s klientmi. Poc¢et klientov
zavisi od typu pouzitého EOW (EOW-M alebo
EOW-L). Jeden klient na obsluhu velkého
platna a dalsi pre Styri monitory pri EOW-M
alebo pre EOW-L dvaja klienti pre Sest moni-
torov (3 + 3). VSetky zobrazované informacie
su synchronizované, aby operator mohol
ihned reagovat.

Vacsie systémy so Styrmi a viac projektormi
maju vacsie rozliSenie a viac monitorov, a to na
zéklade poziadavky zakaznika o velkosti zo-
brazovanej technoldgie a pocte operatorov.

Vitaz ELO SYS 2008

Ani tento rok sa nemohol minut bez ucasti
spolo¢nosti ABB na veltrhu elektrotechniky
a energetiky ELO SYS v Trencine. Uz tradic-
ne mala ABB jeden z najvacsich stankov
s mnohymi novinkami. Jednou z nich bol aj
Extended Operator Workplace. Tento expo-
nat obstal medzi vSetkymi nominovanymi
ako najlepsi a ziskal ocenenie Najuspesnejsi
exponat veltrhu ELO SYS 2008. B

Tomas Skalsky
tomas.skalsky@sk.abb.com
0918 806 259
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VYKONNA SPRAVA
VASICH ANALYZATOROV

Analyze '™ Explorer

Je pre vas dostupnost a funkénost analyzatorov

a analyzacnych systémov vo vasej prevadzke doélezita?
Chcete mat sustredeny a uceleny prehlad o vSetkych
analyzatoroch? Softvérovy balik Analyze '™ Explorer

je potom pre vas tym spravnym rieSenim.

Analyze'm Explorer je softvérovy balik, ktory
vam umozni pristup k vSetkym nameranym
datam i stavom analyzatorov a chybovym
hlaseniam systémov a pristrojov pripojenych
do vasej siete. S priamym pristupom k ana-
lyzatorom na intranete/internete méze byt
vacsina servisnych prac vykonana vzdiale-
ne, bez potreby servisného zasahu v mieste
poruchy, ¢o mbze vyrazne znizit ndklady na
udrzbu a servis. Analyze '" Explorer (dalej
len AIT Explorer) poskytuje kompletny pre-
hlad o stave analyzatorov, a tym umoznuje
efektivne planovanie servisného zasahu.
Vyuzitie medzinarodne znamej technoldgie
vymeny dat OPC (OLE for Process Control)
umoznuje pripojit do siete analyzatory, ktoré
nie su vyrobené spolo¢nostou ABB. Integ-
racia technolégie OPC do programového
systému AIT dovoluje zobrazenie vSetkych
signalov daného zariadenia v realnom cCase,
¢o robi AIT Explorer univerzalnym na poli
procesnej analyzy a inStrumentacie.

Analyze '™ Explorer prostrednictvom kla-
sického rozhrania, podobného dobre zna-
memu prieskumnikovi z operacného sys-
tému MS Windows — Windows Explorer,
umoznuje zjednoduseny pristup k ré6znym
technickym informéaciam ako su servisné
manualy vo formate PDF, schémy a blokové
diagramy technoldgie prevadzky, pripadne
zoznamy nahradnych dielov s prisluSnymi
obrazkami.

Okrem celkovej spravy siete analyzatorov
AIT Explorer zobrazuje merané data kon-
krétneho analyzatora s moznostou uloZenia
dat nameranych za zvolené ¢asové obdo-
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bie na pevny disk. AIT Explorer umoznuje
pripojenie na analyzator formou vzdialenej
spravy, ktora je identicka s pouzivatelskym
rozhranim analyzatora, takze nie su potreb-
né znalosti dalSieho rozhrania a Skolenia.
AIT Explorer obsahuje aj uceleny systém
varovani a alarmov, ktory generuje hlasenia
a posiela ich do riadiaceho pocitaca. Ak je
to potrebné, daju sa tieto hlasenia zasielat
aj vo forme elektronickej posty (e-mail)
a SMS na mobilny telefén zodpovednej
osoby. Hlasenia a spravy mozno zasielat
v definovanom jazyku. Integrovany inter-
netovy prehliada¢ ulahcuje pristup k naj-
novsim informaciam, ¢i uz o produktoch,
servisnych postupoch alebo nahradnych
dieloch. AIT Explorer ponuka aj progra-
move rozSirenie QALS3, ktory zaznamena-
va hodnotu driftu a presnosti analyzatora
podla normy EN14181.

Analyze '™ Explorer predstavuje centralizo-
vany pristup k sprave a Udrzbe mnozstva
meracich systémov rozlozenych v pre-
vadzke. Moznost prepojenia cez internet
predpoklada vyuzitie pri integracii nie-
kolkych prevadzok a znizuje naklady na
udrzbu. Vyuzitie elektronickej posty a SMS
zasa zaklada skratenie reakéného ¢asu
pri poruchach a mimoriadnych stavoch
a zo servisného technika robi odbornika,
ktory pride na miesto poruchy primerane
pripraveny. H

Peter Karas
peter.karas@sk.abb.com
0905 203 022

NAJVACSIA
VYLETNA LOD
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V lodeniciach Aker vo finskom Turku
sa stavia Oasis of the Seas a prvy raz
ponukne svoje sluzby v decembri 2009.
Rozprestierat sa bude na 16 palubéach
a vyska lode nad vodnou hladinou bude
65 m. Dizka 360 m a $irka 47 m, pred-
stavuju plochu 3 futbalovych ihrisk. Lod'
prepravi naraz vysSe 5400 hosti a 2800
¢lenov posadky.

Oasis of the Seas ponukne pasazierom
7 r6znych tematickych atrakcii — napri-
klad AquaTheater s uzasnym pohla-
dom na ocean, rozsiahly Central Park
s kvetinovymi zahradami, zabavnu ¢ast
Boardwalk €i Royal Promenade s barmi
a reStauraciami.

Tak ako vacsina lodi z 21-¢lennej flotily
spolo¢nosti Royal Caribbean, aj Oasis
of the Seas bude vybavena kompletnym
hnacim rieSenim od ABB. Zahffia tri
hnacie jednotky Azipod, tri vysokona-
patoveé pohony ACS6000, Sest hlavnych
generatorov a mnohé dalSie technolégie.
Jednotky Azipod maju hnaci vykon po
20 MW a su umiestnené na trupe lode.
Hnaciu vrtulu pohana elektromotor vnutri
jednotky. Azipod su oto¢né, ¢o vyznamne
zvySuje manévrovatelnost lode. V po-
rovnani s beznymi hnacimi systémami
dokaze elektricky pohanany Azipod
zabezpecit prepravu vyssej nosnosti
vo vysSej rychlosti s vyuzitim mensieho
mnozstva energie.

Vynimoéné manévrovacie schopnosti,
nepatrné hladiny hluku a vibracii, pod-
statne nizSia spotreba paliva a nizSie emi-
sie sklenikovych plynov su poznavacou
znackou rieSenia Azipod. Toto rieSenie
od spolo¢nosti ABB v su¢asnosti vyuzi-
va zhruba 70 lodi, a to od vyletnych po
ladoborce.

www.abb.sk



PRIESTOR PRE EMOCIE...

nova generacia inteligentnych

vypinaCov ABB

_F'

BUSCH-JAEGER

=

Moderny vypina& by mal spifiat nasledujtice

poziadavky:

e jednoduché a intuitivne ovladanie
zakladnych funkcii ,,zapni/vypni*
a ,pridaj/uber®,

e prehladné ovladanie zlozitych
technolégii v su¢asnych objektoch,

e jednotlivé funkcie by mali
byt dostupné logicky
v hierarchickej $trukture,

e mnozstvo zobrazenych informacii
je obmedzené ¢asom, ktory chce
pouzivatel pri vypinaci stravit,

e dizajn musi zaujat architektov aj
potencidlnych klientov (velké tlacidla
a displej, modularnost, kvalitné
materialy, splnit
slaktové® kritérium
(ovladat zakladnu
funkciu vypinaca aj
s plnymi rukami).

]

ﬁ

Preto prisiel ¢as na novu generaciu inte-
ligentnych vypinacov ABB: Busch-priOn.
Uplne prepracovana koncepcia vypinagov
poskytuje pouzivatelovi pomocou velké-
ho prehladného displeja a ,tociaceho sa
kolieska“ intuitivne a rychle ovladanie ce-
Iého priestoru. K dispozicii su Styri dizaj-
nové kombinacie — Cierne sklo, biely plast,
chréom a biele sklo. Z hladiska naprogra-
movanych funkcii kazdy vypina¢ ovlada
kolieskom priamo jeden objekt, napriklad
hlavné osvetlenie v izbe. VSetky ostatné
funkcie su dostupné cez oto¢né ,menu”,
ktoré mbéze obsahovat az devat poloziek.
Kazda funkcia méze byt individualne bloko-
vana proti neziaducemu pristupu pomocou
PIN kédov. Délezité stavy sa zobrazuju po-
mocou troch urovni alarmov. Prijemné pre

V rdmci produktov

inteligentnej inStalacie ABB
i-bus EIB mali dlhy ¢as svoje
vyznamné miesto vypinace
radu TRITON. Doba vsak =
kra¢a milovymi krokmi,

a preto prisiel ¢as na zmenu.
Otazkou teraz je:

,Cim ich nahradit?*

pouzivatela je zobrazenie ¢asu v Uspornom
rezime displeja.

Podla poctu pozadovanych funkcii v priesto-
re sa vypinace priOn skladaju modularne.
K dispozicii je modul s jednou koliskou,
tromi koliskami, oto¢nym ovladacom a dis-
plejom. Programovanie vypinacov sa vyko-
nava Standardne programovacimi nastrojmi

BUSCH-MAGIE

pre zbernicu KNX, $pecidlnym programom
~PowerProject”, alebo pomocou adaptéra
a pamatovej SD karty.

Novym prvkom v tejto generacii vypinacov je
farebna koncepcia. Podsvietenie ovladacie-

BUSCH-JAEGER

ho kolieska sa meni v zavislosti od vybrane;j
funkcie. ZItd znamena osvetlenie, modra
rolety, fialova scény a oranzova kurenie. Tie
isté farby su pouzité aj na odliSenie tlacidiel
vypinaca.

Ak vSetko funguje ako ma, vytvara sa
priestor pre emdcie. Nové inteligentné vypi-
nace sa snazia €o najviac potlacit zlozitost
procesov v pozadi a takto vytvorit miesto
pre zazitok z priestoru. Exkluzivny dizajn je
jedna vec a vnutorna hodnota a funkénost
su vec druha. Busch-priOn ponuka vysoku
flexibilitu a automaticky vytvara Zelanu at-
mosféru, kombinaciu svetiel, tepla ¢i zvuku
v miestnosti alebo v dome. Taktyto inova-
tivny koncept ovladania novej generacie
inteligentnych vypinac¢ov Busch-Jaeger
umoznuje vytvorit Uplne novu kulturu za-
zitkov a vase byvanie bude prezentovat
v skuto€ne osobnom svetle. B

Marian Rybansky
marian.rybansky@sk.abb.com
0905 221 869
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SPOJENIE ODKIALKOLVEK

spinaC GSM PhoneLINE

Novy systém ovladania vasich
elektrickych zariadeni prinaSa vacsi
komfort, moznost riadit vSetko
potrebné na dialku a mat pocit
istoty a bezpeénosti pri vykonani

nevyhnutnych funkcii.

UZ nemusite telefonovat susedom z dovo-
lenky &i prsalo a ze treba poliat vasu za-
hradu. Polejete si ju sami prave pomocou
spinaca PhoneLINE. Dialkové ovladania uz
nie sU v dnesnej dobe typické len pre televi-
zory. Bezdrétoveé ovladanie sa stalo suc¢as-
tou aj pevne namontovanych elektrickych
zariadeni ako su svietidla, ventilatory, zalu-
zie a podobne. Dal$ou novinkou na trhu je
systém PhoneLINE, pomocou ktorého mate
moznost ovladat svoje zariadenia na dialku.
Jednou z najpopularnejsich technoldgii je
GSM, ktoru vSetci pozname z mobilnych
komunikacii. Prave tato technoldgia si na-
$la uplatnenie v pristrojoch na jednoduché
ovladanie spotrebi¢ov. ABB prichadza na trh
s novou generdciou pristrojov PhoneLINE.

Struktira systému

PhoneLINE systém sa sklada z niekolkych
typov pristrojov:

e spina¢ GSM,

e spinaci modul,

e bezdrétovy spinaci modul.

Zakladnou jednotkou systému je spi-
na¢ GSM. Hlavnou sucastou spi-
na¢a GSM je napdjacia jednotka,

riadiaca jednotka s displejom,
ovladacie tlacidla, puzdro na

kartu SIM (mozné je pouzit
vSetkych operatorov v SR)

r"--_r-! L LT L o-T“"-\

Pomocou SMS zapnete kurenie, saunu, ohrev
bazénu, klimatizdciu alebo iny systém - odkialkolvek

a spinacie relé 10 A/230 V, ktorym sa pria-
mo ovlada jeden elektricky spotrebi¢ alebo
elektricky obvod. Priamo k svorkam GSM
spinaca je mozné pripojit dalsi modul, tzv.
spinaci modul, ktorym sa da ovladat dalsi
spotrebi¢. Instaluje sa do beZnej elektroin-
Stalacnej Skatule s naslednym zaslepenim
v dizajnovom rade. Systém je mozné rozsirit
o dalSie dva bezdrétové spinacie moduly.
Dosah bezdrétovych pristrojov zavisi od kon-
krétneho typu budovy a pripadného rusenia.
Jednym spinacom GSM mozno ovladat cel-
kovo Styri rézne spotrebice.

Ovladaci displej spinacéa GSM
Pristroje sa priamo napajaju na napatie 230 V,
to znamena Ze nepotrebuju Ziadne pomocné
napajanie, montuju sa do $tandardnych elek-
troinStalacnych Skatul' pod omietku.
Su dostupné v dizajnoch Tango,
Time a Element.

] Univerzalnost systému
PhoneLINE spociva v jeho
velkej variabilite, programo-
vatelnosti, moznosti ovlada-
nia, moznosti pomenovat
kazdy vystup pouzitim iko-
ny na LCD displeji. Systém
umozniuje ovladat Styri r6z-
ne zariadenia, podla konfigu-
racie bud’ prezvananim pomo-
cou jednoduchych SMS sprav,
alebo hlasovou navigaciou DTMF
po zavolani na pristroj. Najjed-
noduchsim spdésobom ovlada-
nia je lokdalne ovladanie tlacidiel
priamo na spinaci GSM alebo na
bezdrétovom spinacom module.
Dal$ou moznostou ako ovladat

vSetky pristroje je spominana hlasova navi-
gacia DTMF. Po zavolani sa ozve prijemny
hlas operatorky hlasového menu. Po zadani
identifikacného kddu je mozny pohyb po jed-
notlivych volbach prostrednictvom tlacidiel
na teleféne. Touto cestou okrem ovladania
je mozné zaroven aj nakonfigurovat spinac
GSM, vyziadat SMS o stave kreditu a o stave
ovladanych zariadeni. Tretou moznostou
ovladania su jednoduché prednastavené po-
vely ako ,,zapni“ alebo ,vypni“ formou SMS
sprav. Takymto spdsobom je mozné ovladat
vSetky reléové vystupy z telefénu aj zo SMS
brany. Poslednym sp&sobom ovladania —
najlacnejsim a najrychlejSim - je ovladanie
prezvananim. Povel sa vykona po zaveseni
telefénu, nevyhodou je moznost ovladat len
jedno zariadenie, spravidla to byva naj¢as-
tejSie pouzivané. Do paméte telefénu mozno
ulozit az desat prezvanacich Cisel. Bezpo-
tencidlovy spinaci kontakt pracuje podla
nastavenia v rezime spinanie/vypinanie,
v rezime impulznom s nastavitelnou dizkou
1-255 sec alebo v rezime automatickom, pri
ktorom dojde k vypnutiu vystupu po zadefi-
novanom ¢asovom uUseku 1-255 hod.

Co mozete pomocou PhoneLINE dialkovo
ovladat a kontrolovat?

Nova generacia pristrojov najde uplatnenie
napriklad pri ovladani kdrenia, klimatizacie,
osvetlenia, ohrevu a filtracii vody v bazéne,
namrazovej kontrole kurenia, spusteni au-
tomatického zavlazovacieho systému, pri
ovladani elektronického zabezpecovacieho
systému alebo pri spinani mnohych dalsich
elektrickych zariadeni (garazové, vchodové
brany atd.). Pristroje mézu pracovat aj ako
priestorovy termostat. Su vhodné tak pre
nové instalacie, ako aj pre Upravy a rekon-
Strukcie v starSich objektoch.

Tomas Terpo
tomas.terpo@sk.abb.com
0905 381 364



V KOMERGNYCH BUDOVACH BEZDROTOVO

pozname rieSenia nerieSitelnych problémov -

- = 1\:\ ||,"-_—-"- ".' % C “ .“q.l' "l
e - !-1 '\-'—1 - '."l ""‘- A T
Pev=_—"q11 SN B
A\ s .
l.'- i1 ’

Noveé flexibilné rieSenie instalacie’'v-komercnych budovach

umoznuje teraz realizovat funkcie, ktore sa pomocou

klasickych elektroinstalacnych prvkov dajuriesit iba tazko,

ba dokonca ich riesenie nie je vébecimozné.

Komeréné budovy su typické tym, Ze vnu-
torné ¢lenenie na jednotlivé miestnosti
a kancelarie nie je pevne definované. De-
finuje sa az po ukonceni stavby a meni sa
CiastoCne aj v procese pouzivania priesto-
ru, alebo Uplne pri zmene majitela. Kazda
zmena so sebou prind$a poziadavky na
prisposobenie elektroinstalacie. A ¢o v pri-
pade, Ze ide o tzv. ,open space” priestory,
kde priecky nesiahaju k stropu?

Spolo¢nost ABB ponuka nové pristroje,
vdaka ktorym sa daju tieto pripady riesit
elegantne a Usporne. A to osemkanalovymi
a dvojkanalovymi bezdrétovymi prijimacmi
s 6smimi, resp. dvoma spinacimi reléovymi
vystupmi. Kazdy vystup méze zopnut kla-
sické ziarovky s prikonom az 2300 W, kom-
penzované ziarivky az do 500 VA / 64 pF,
alebo elektronické predradniky a 12 V zdro-
je pre halogénové ziarovky do 1750 VA.
Okrem spinania a prepinania je mozné
naprogramovat taktiez ¢asovacie, alebo
tlacidlové funkcie.

Pristroje su ur¢ené na montaz do stropnych
podhladov a existuju v dvoch vyhotoveniach,
ktoré sa od seba liSia sp6dsobom pripojenia
vodiCov. Prva dvojica prijimacov s 6smimi,
resp. s dvoma vystupmi je vybavena bez-

skrutkovymi svorkami (obj. ¢. 3299-83330,
resp. 3299-23300). Pre kazdy kanal je k dis-
pozicii trojica svoriek pre vystupny vodi¢
a vodice N a PE s priemerom do 2,5 mm?.

Pri druhom vyhotoveni (3299-84330, resp.
3299-24300) su pripojné miesta vybavené
konektormi Ensto. Pokial su tymito konek-
tormi vybavené aj svietidla, prepoja sa s pri-
jimac¢om pomocou kabla s konektorovymi
koncovkami. Prepojovanie je jednoduché,
bezpec¢né a rychle, €¢o ma priaznivy do-
sah na montazne néaklady. Okrem toho je
prinosom pre lahSie vyhladavanie moznej
chyby instalacie.

Dvojkanalové prijimac¢e umoznuju uloze-
nie maximalne 254 kédov do pamate, pri
prijima¢och osemkanadlovych je to az 384
réznych kodov. Pristroje su vybavené dro-
tovou anténou, ktora po vysunuti zlepsuje
prijimacie vlastnosti napr. v pripade, ked'je
signal zoslabeny prechodom cez prekazky
s velkou hrubkou, alebo materialmi nevhod-
nymi na Sirenie radiového signalu.

Prijimace je mozné ovladat akymkolvek vy-
sielacom zo sortimentu ABB, pracujucim
s radiofrekvenénym signalom 433,92 MHz.
Najvhodnejsimi pre komeréné budovy su

nastenné vysielace v dizajnovych radoch
Element® a Time® (3299E-A21900 xx,
3299E-A11900 xx). Dodavaju sa s litiovym
napajacim ¢lankom 3V, ktory zabezpecduje
funk&nost na obdobie az 10 rokov a spifiaju
tym v podstate poziadavky na minimalnu
udrzbu systému. Vysielace je mozné pri-
skrutkovat alebo nalepit na akykolvek ne-
kovovy podklad (sadrokartén, drevo, sklo,
keramika a pod.), pricom nie je potrebné
rieSit horlavost materialu ¢i problém vih-
kosti ako u klasickym spinacov.

Pomocou programovatelného tlagidla sa jed-
noducho prida alebo vymaze uz nepotrebny
vysiela¢. Nové osemkanalové a dvojkanalové
prijimace tak prinasaju pokrokové flexibilné
rieSenie instalacie v komerénych budovach
a sucasne umoznuju realizovat funkcie, ktoré
sU pomocou klasickych elektroinstalaénych
prvkov riesitelné iba tazko, pripadne ich rie-
Senie nie je mozné. M

Michal Girgas
michal.girgas@sk.abb.com
0905 203 038
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ELEKTRINA
ESTETIKA
EMOCIA

rozvodnica ako esteticky
bytovy doplnok

Zakaznika dnes uz zaujima nielen
funkénost produktu, ale aj to ako
harmonizuje s okolitym prostredim.
Veru - estetické hladisko zohrava
stale vyznamnejsiu ulohu aj pri
vybere technickych zariadeni pre
elektroinstalacie.

Nasim stalym spolo¢nikom je neviditel-
nd, vSadepritomna a v modernom svete Zi-
votne dolezitd elektricka energia. Sucastou
elektrickej siete su okrem viditelnych prvkov,
ako su svietidla, vypinace a zasuvky, od kto-
rych o¢akavame uz samozrejme, Ze ladia
s interiérom, aj dalSie nevyhnutné prvky, ako
napriklad isti¢e, u ktorych sme boli zvyknuti,
ze su umiestnené vo velkej sivej plechovej
skrini, pripadne niekde nad vchodovymi
dverami bytu.

Ak mate dnes starosti, kde umiestnit tieto
prvky, aby to nenarusilo celkovy $tyl inte-
riéru, vase obavy su zbyto¢né. Rozvodnice
typového radu UK 500 z produkcie ABB vam
poskytnu moznost harmonizacie vzhladu
rozvodnice s interiérom.

Tieto rozvodnice sa vyznacuju vysokou ucel-
nostou aj Sirokou variabilitou vonkajsieho
dizajnu, umoznenou viacerymi druhmi ramu
a dvierok. Vhodnym vyberom tvaru, pripadne
farby vonkajsich dvierok a rdmu je mozné vy-
tvorit dojem uceleného estetického zazitku
v takmer lubovolhom interiéri.

Pre chodbové priestory
a schodiska su vhodné
Standardné dvierka
v bielej farbe, pripadne
dvierka z radu ,,addi-
tion line“, do ktorych
je mozné vlozit obraz.
Ram dvierok s obrazom
mobze byt vo vyhotove-
niach: leSteny hlinik,
topas, pripadne biely.
Pouzite tychto dvierok
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nepdsobi rusivo v ziadnom priestore, preto
sU vhodné zvlast v pripadoch, ak by umiest-
nenie klasickej rozvodnice narusovalo vzhlad
interiéru a umiestnenie na skrytejSom mieste
by spésobovalo komplikacie v elektrickej
inStalacii. Vyhodou je, Ze u vaSich navstev-
nikov to vytvori dojem bytového dopinku
a v mnohych pripadoch ani netusia, ze je to
sucast elektrickej instalacie.

Daldou moznostou je pouzitie dvierok vo fa-
rebnej verzii, a to v pripade, Ze ide o miesto,
kde sice rozvodnica nie je na o€iach, ale bie-
le, pripadne hlinikové dvierka, by uputavali
pozornost (napr. pod schodiskom a pod.).
K dispozicii su dvierka s bordovocéervenou,
antracitovou a tmavomodrou metalizou.

Pre pripad, Ze v rozvodnici su prvky, ktoré
maju opticku signalizaciu stavu, je vyhod-
né pouzit priehladné dvierka, ktoré zvysSuju
komfort tym, Ze pri kontrole signalizacie ne-
treba dvierka otvarat.

Na poziadanie je mozné vyrobit dvierka
vhodné pre rozvodnice riadenia a ovlada-
nia s prednym panelom
potlacenym schémou
zapojenia, pripadne so
zapojenim ovladania
a vizualizacnych prvkov
(LED diod).

Najvys$Sou kategodriou
dvierok v typovom rade
UK 500 su dvierka ,art
line“ z leStenej nehrdza-
vejucej ocele, ktoré su
charakteristické vypuk-

lym zaoblenym tvarom a spifaju poziadavky
sUc¢asnych dizajnovych trendov.

Rozvodnice radu UK 500 sa vyrabaju v Styroch
velkostiach (jedno- az Stvorradoveé), pre 12
(rozSiritelné na 14) az 48 (56) modulov. Pri niz-
Som pocte modulov sa pouzivaju estetické za-
slepovacie zétky. Standardne s tieto rozvod-
nice uréené na montaz pod omietku pre prud
do 63 A, aj do horlavych podkladov pre prud
do 40 A. Celkova hibka 89 mm vytvara dosta-
tok priestoru pre vstavané prvky a umoznuje
zabudovanie aj do deliacich priecok. Velkou
vyhodou radu UK 500 je moznost upevnenia
do dutych stien pomocou jednoduchej upev-
fovacej supravy. Tieto velkosti a parametre
vychadzaju zo skusenosti s projektovanim
a montazou modernych elektroinstalacii v by-
toch aj kancelarskych priestoroch.

Tieto rozvodnice sa dodavaju bud komplet-
né — so svorkovnicami, liStami na uchytenie
pristrojov a so Standardnymi kovovymi dvier-
kami, alebo bez ramu a dvierok, pre prispo-
sobenie dvierok podla vlastného vyberu.
Rozvodnicu mozno vybavit zamkom na kltu¢
aj dal§im prislusenstvom podla potreby.

V sucasnosti, ked kladieme stale vacsi déraz
nielen na funkénost;, ale aj na vplyv na okolité
prostredie, vratane estetického hladiska, je
pre vyber aj takého technického zariadenia
ako je rozvodnica, stale dblezitejSia moznost
zladenia s okolim, ¢o sa pri tomto vyrobku
podarilo. M

Michal Kopé&ik
michal.kopcik@sk.abb.com
0918 622 801
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Kolki z vas robia nieo pre svoje telo v posilfiovni?

Vy, €o ste odpovedali kladne, ste ur€ite mali moznost

precitat si na niektorom z pristrojov napis TECHNOGYM.

Technogym je taliansky svetoznamy vyrob-
ca posilfiovacich zariadeni do fitnescentier.
Vyrobny zavod tejto firmy bol postaveny aj
u nas, v Malom KrtiSi roku 2007. Z dévodu
stale sa zvysujuceho dopytu po vyrobkoch,
firma sa rozhodla pristavit k pdvodnej hale
novu. V hale, ktora v Malom Krtisi je, sa do-
teraz spominané posilhovacie zariadenia len
montovali. Zelezné kon$trukcie narezané na
potrebné velkosti a tvary sa dovazali z ma-
terskej firmy v Taliansku. AvSak stale rastuci
dopyt po tychto vyrobkoch prinutil Tech-
nogym k myslienke rezat tieto konstrukéné
rury réznych tvarov na Slovensku. Dobré
skusenosti s robotmi ABB v talianskom
Technogyme presvedcili tohto zakaznika,
aby na Slovensku oslovil na spolupracu aj
spolo¢nost ABB. V divizii robotiky sme sa uz
pustili do samotnej realizacie a vzniklo velmi
pekné robotizované pracovisko.

Pracovisko je osadené robotom IRB 2400,
polohovadlom IRBP 250K a plazmovym za-
riadenim od firmy Kjellberg — HiFocus 80i.
Pouziva sa na rezanie kovovych materia-
lov hruabky 0,5 az 20 mm. Vysoku efektivi-
tu programovania sme dosiahli hordkom
PerCut 160/2 ROBO 90, ktory ma rezaciu
$picku ohnutt o 90° oproti telu hordka. Tento
je uchyteny na robote, ktory reze riry réznych
tvarov, uchytené na polohovadle. K plazmo-
vému zariadeniu Kjellberg je potrebné rezacie
médium. V nasom pripade je to kombinacia
kyslik-vzduch. Médium sa voli podla hrubky
a materidlu, ktory sa reze.

Na obrazku vpravo je pohlad na celé praco-
visko. Polohovadlo rozdeluje toto pracovisko
na dve zény. Prvu zénu tvori priestor robota:
v tejto Casti sa reZze plazmou potrebny mate-
ridl, ktory je uchyteny na polohovadle. Druhu
zonu tvori pouzivatelska Cast: tu obsluha
naklada material, zatial' ¢o na druhej strane
sa reze. Ked obsluha material nalozi, musi
vyjst z priestoru von a zatlaGenim tlacidla
sa polohovadlo otoé&i o 180°. To znamena, ze

odrezany material sa oto¢i do zény pouziva-
tela a k robotu sa otoCi prave nalozena Cast.
Takto sa cely cyklus opakuje.

Princip spustenia plazmového zdroja spociva
v tom, Ze rezaci horak sa priblizi k zelezné-
mu materidlu, ktory rezeme. Nasledne sa
po predfuku plazmového plynu, signalom
z robota spusti pilotny Startovaci el. obluk.
Ked' sa pilotny oblik dotkne materidlu, vy-
tvori sa hlavny rezaci oblik. Kovovy material
sa najskér prepichne a nasledne sa reze.
Plazmové médium kyslik-vzduch sa vzenie
vysokou rychlostou cez dyzu, zapali sa el.

obluk, ¢im sa tento plyn ionizuje, uzatvori

sa el. obvod cez rezany material, ktory je
uzemneny. Vytvoreny el. obluk dosahuje vy-
soku teplotu, ktora roztavi kovovy material,
uréeny na rezanie. Rezacia hubica sa chla-
di pocas procesu chladiacou kvapalinou.
Takto sa zvySuje zivotnost celého horaka.
Virivy plyn, ktory prudi cez dyzu vysokou
rychlostou rozmieta roztaveny kov z reznej
medzery. Hodnota prudu el. obluka sa na-
stavuje analégovym signdlom z riadiaceho
systému - z robota, a je dana rezacimi ta-
bulkami. V rezacich tabulkach najdeme aj
rychlost posuvu robota pre pozadovanu
hrdbku materidlu a vzdialenost hubice od
materialu pri rezani.

Po odrezani prvych kusov bol taliansky zakaz-
nik velmi spokojny. Z tst domacich technolé-
gov vysli slova: ,, Toto je odrezané laserom?*

Naozaj, kvalita rezu bola adekvatna tomu, ¢o
sme slubili. Samozrejme, pre kvalitu rezu je
potrebné dodrziavat udaje z reznych tabu-
liek. Pri vy$sej rychlosti posuvu robota, nez je
odporuc¢ana v tabulkach, sa straca lesk rezu
a zacinaju sa v mieste rezu vytvarat jemné pa-
siky — nie¢o ako ,,zibky“. To je eSte v norme,
pokial’ sa napr. tento rez dalej zvara.

Robotické rezanie plazmou sa pre svoju vy-
hodnu ekonomicku prevadzku stava v prie-
mysle velmi dobrym nastrojom na rezanie
kovovych materialov.

Vyhody

e vysoka presnost rezania

e rychlerezy

e rezanie dier s malym priemerom

e nizke prevadzkové naklady

e rychlainstalacia zariadenia

e schopnost rezat rézne druhy kovov

e bezdotykové rezanie - ¢o znamena, ze
nedochadza k opotrebovaniu nastroja

e pomerne jednoduché
programovanie trajektorii

e rezanie roznych tvarov
s pomocou polohovadla

e jednoducha obsluha bunky

e nizke tepelné deformacie
v dosledku vysokej koncentracie
ohrevu plazmovym oblikom

e rovné rezy, Ukosy

Nevyhody
e potrebna montaz odsavania
e Sirka reznej medzery

Z uvedeného vyplyva, Ze pre zékaznika je
vyhodné investovat do takejto zostavy, ktora
mu v kone¢nom désledku vytvori efektiv-
nejdiu vyrobu. Siroké je aj spektrum vyuzi-
tia tohto zariadenia v réznych odvetviach:
v automobilovom priemysle, v stavebnictve,
vzduchotechnike a inde.

Nabuduce, ked' sa budete trapit v niektorom
z fitcentier, spomernite si na robot ABB, ktory
pracuje v Malom Krti$i na tom, aby ste vy
mohli podavat velké vykony. l

Peter Kubo
peter.kubo@sk.abb.com
0905 478 161
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ABY SA TO PEKNE

LIGOTALO...

integracia lakovacieho robota

do existujucej lakovne

Spolo¢nost POLYTEC Group je
najvac¢sim dodavatelom sklo-
vlaknovych vyliskov automobilov

v Eurdpe. Vyvija a produkuje
externé Casti osobnych automobilov
a tiez funkéné a konstrukéné Casti
osobnych a nakladnych vozidiel

s vyuzitim réznych technologickych
postupov v réznych Castiach Eurépy
- v Nemecku, Taliansku, Svédsku,
Turecku a na Slovensku.

Pévodom nemecka spolocnost vstupila na
slovensky trh v roku 2007. V su¢asnosti za-
mestnava vo svojej pobocke v Sladkovicove
40 zamestnancov pracujucich v Stvorzmen-
nej prevadzke v lakovni. POLYTEC Composi-
tes Slovakia, s.r.o., v Sladkovi¢ove pozostava
z dvoch vyrobnych hal. V lisovni sa z mate-
ridlu ,prepreg” (vyraba sa materskou firmou
v Nemecku) lisuju narazniky pre poprednych
svetovych vyrobcov nakladnych automobilov
znaciek MAN a MERCEDES-BENZ. V la-
kovni sa vylisky lakuju povrchovou farbou
v kombinacii Siestich odtiefiov. Produkty
sa balia a expeduju na montaz do karosérii
nakladnych automobilov.

Lakovna

V Sladkovi¢ove sa vyrobna lakovacia linka
spolo¢nosti POLYTEC Composites sklada
z desiatich zén, ktoré na seba vzajomne
nadvézuju a vytvaraju tak kompletny tech-
nologicky proces, ktory je potrebny pre bez-
chybnu kvalitu findlneho produktu.

Vylisované dielce naraznikov sa z oboch
stran ukladaju na stojany, ktoré su pevne
spojené s dopravnikom pohananym elek-
tromotormi. Na jednom stojane - jigu je
umiestnenych viacero naraznikov zadnou
stranou k sebe. Kazdy dopravnik je vyba-
veny prenosnym pamatovym médiom, na
ktoré sa ukladaju informacie o dielcoch na
dopravniku. Tieto informacie sa do tohto
pamatového média ulozia pri nakladani, ked
operator vyroby definuje typ a pozadovanu
farbu nakladanych dielcov.
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Z nakladacej rampy narazniky vchadzaju do
umyvacej zény, ktora je zlozena z troch sekcii.
V prvej sekcii sa narazniky oplachuju uzitko-
vou vodou striekajucou z trysiek pod tlakom
6 barov s teplotou 45 °C. V druhej a tretej
sekcii sa oplachuju destilovanou vodou pod
tym istym tlakom s teplotou 20 °C.

Po oplachnuti je nutné vylisky osusit, ¢o
sa deje v susiacej zone. Narazniky precha-
dzaju po $piralovej trase s celkovou dizkou
13 m pri teplote 100 °C. Zo suSiacej zény
prechadzaju dalej narazniky do chladiace;j
zény. Na narazniky prudi chladiaci vzduch
s prietokom 15 000 m3/hod po dizke trasy
7 m. Vzduch sa filtruje systémom, ktory ho
zbavuije Ciastociek prachu a necistot. Neskor
je vzduch presuseny, aby sa zabranilo jeho
kondenzovaniu vo vyrobnej linke.

Po chladiacej zéne vstupuju pripravené na-
razniky do najddlezitejSej Casti linky, ktorou
je lakovacia kabina. Kabina je dlha 8 m, Siro-
kéa 4 m a teplota 25 °C je ddlezita pre rychlu
reakciu dvojzlozkovej farby. V su¢asnosti
je lakovacia linka schopna spracovat az 45
réznych druhov naraznikov. Narazniky sa
teraz lakuju dvoma lakovacimi robotmi ABB
— IRB 5400-02 (pévodny robot) a novoin-
tegrovany IRB 5400-12. Roboty su v kabine
umiestnené po pravej a lavej strane doprav-
nika v rohoch oproti sebe.

Stojany s dielcami, prichadzajucimi do la-
kovacej kabiny, sa v presne definovanom
mieste (mieste umiestnenia snimacov pri-
tomnosti a ¢itacky pamatového média) soft-
vérovo spoja s robotmi, o znamena zZe,
roboty ich poziciu za¢nu sledovat. V tom-
to mieste sa z dopravnika nacitaju udaje
a odoslu sa do riadiaceho PLC. Riadiace
PLC nacitané udaje vyhodnoti a spracované
ich posiela do riadenia robotov. Roboty, na
zaklade porovnania cCisla aktualnej farby
nachadzajucej sa v lakovacom systéme
robota a ¢isla novej — pozadovanej farby,
spustia Cistiace a plniace sekvencie. Tieto
sekvencie, sluziace na vymenu farby, sa
vzdy vykonavaju pri zastavenom doprav-
niku. Systém je vS§ak schopny zmenit farbu
aj v kratkom Case, napr. poc¢as prechodu
prazdneho dopravnika, oddelujuceho
dva rézne typy vyrobkov. Po zmene farby
a pripojeni sa k dopravniku s nalozenymi
dielcami, roboty za€nu sledovat poziciu
nalozenych dielcov, ¢o zabezpecuje snimac
pohybu a smeru dopravnika — tzv. encoder.
V presne definovanej pozicii robot za¢ne
vykonavat naprogramovanu trajektoriu
s presne nastavenymi parametrami lako-
vania (rychlost pohybu, prietok farby, pomer
zmieSavania jednotlivych zlozZiek a pod.).
Trajektérie su naprogramované v priesto-
re po jednotlivych bodoch, ktoré na seba
vzajomne nadvazuju.



Kedze v lakovacej kabine ide o priestory
s nebezpecéenstvom vybuchu zény 3, roboty
su pretlakované vzduchom, pri€¢om vnutorny
tlak sa neustale kontroluje. Stlac¢eny vzduch
zabezpecuje ochrannu atmosféru pre pri-
padny vyboj na elektrickych komponentoch
integrovanych v robotoch.

Po nalakovani naraznikov nasleduje od-
vetravacia - flash off zéna. Narazniky pre-
chadzaju 15-metrovym tunelom, pric¢om sa
postupne zvySuje teplota v rozmedzi od 30
do 60 °C pre plynulé odparovanie vlhkosti
z naraznikov.

Finalnu Upravu produktu zabezpecuje vy-
palovacia zéna s dizkou 30 metrov. Tu sa
zohriaty vzduch s teplotou 90 °C vhana prie-
tokom 50 000 m*/hod na lakované néarazniky.

Hotové narazniky sa po vystupe z lakovacej
linky kontroluju v troch zakladnych para-
metroch: hribka nanosu, prilnavost a lesk
farby. Po kontrole sa zabalia alebo uloZia do
prepravnych paliet a nasledne sa exportuju
do vyrobnych zavodov.

Integracia nového robota

do existujucej linky

Realizaciu integracie vykonala spolo¢nost
ABB, divizia robotiky. Pre danu aplikaciu
a vyrobny sortiment bol vyber robota jed-

Predtym vSak ndrazniky musia na dopravniku (Obr.2) prejst do lakovacej komory (Obr.3), kde za
bezpecénostnym sklom dva roboty IRB 5400-12 nanesu dokonalu vrstvu lesklého laku (Obr.4)

noduchy, pretoze sa pouzil rovnaky typ
robota, no v novej a vykonnejsej verzii —
IRB5400-12.

IRB 5400 je séria robotov uréenych pre
Siroku oblast lakovacich aplikacii. Tento
robot ponuka velku presnost lakovania,
nizku spotrebu materialu, minimalizaciu
prestrekov, dlhodobu zivotnost, spolahlivd
prevadzku s vysokym zatazenim a moz-
nostou efektivnej integracie komponentov
potrebnych pre lakovaci proces. V kombi-
nacii s integrovanym riadenim lakovacieho

Nalakované dielce na tahace sa po d6kladnej kontrole (Obr.1) zabalia a pripravia na expediciu...

systému IPS, ktory zabezpecuje komplexnu
reguldciu a riadenie procesu lakovania, ide
o jeden z najspolahlivejSich a najvykonnej-
Sich robotov vo svojej kategorii.

Vzhladom na skusenosti zakaznika, spésob
lakovania a tvar naraznikov, zvolena bola
rovnaka striekacia pistol aka je pouzita
v pévodnom robote. PiStol so systémom
IPS, rychlou a vhodnou reguléaciou vzduchu,
zabezpecuje rovnomerny nanos laku tak na
rovnych plochach, ako aj na zaoblenych Cas-
tiach naraznikov. Na lakovanie dielcov sa

Robotika



pouziva dvojzlozkova (dvojkomponentnd)
farba, a tak ako z nazvu vyplyva sklada sa
z dvoch zloziek - farby a tuzidla. Spoloénost
POLYTEC Composites pouziva 4 odtiene
vrchnej a 2 odtiene zakladnej farby.

Vymena farieb

Vymenu, zmieSavanie aj Cistenie dvojkom-
ponentnej farby riadi systém robota. Cely
proces je zlozeny z komponentov ABB
a sklada sa z ,color changer-ov“, digitalne
riadenych davkovacich pump, regulatorov
prietoku a zmieSavaca. Proces je na zaklade
poziadavky pripraveny na 6 vrchnych, 2 za-
kladné farby a 2 typy tuzidla.

Pretoze proces lakovania dielcov je ¢asovo
limitovany ich rozstupom, je taktiez délezité
zabezpecit rychlu vymenu farby v systéme
robota.

Cely proces vymeny farby sa sklada zo
sekvencie Cistenia a sekvencie plnenia a je
plne automaticky. Pred kazdym novym diel-
com robot prijme od riadiaceho PLC udaje,
ktoré obsahuju aj €islo pozadovanej farby,
ktorou ma byt dielec nalakovany. Na zakla-
de vopred definovaného ciselnika (kazda
farba ma pridelené Cislo) robot rozozna,
¢i ide o novu farbu a je nutné spustit tieto
sekvencie a zmenit farbu, alebo bude na-
sledovat lakovanie rovnakou farbou ako pri
predchadzajucom dielci.

Po prijati nového ¢isla robot vykona porov-
nanie a na zaklade nerovnosti spusti auto-
maticku vymenu farby. Najprv robot prejde
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do naprogramovanej pozicie, kde sa obe
sekvencie spustia. Nasledne robot spusti
sekvenciu Cistenia, ktora je rozdelena na
Cistenie zmieSavacCa a potom Cistenie ce-
Iého privodu farby od ,color changer-a“ az
po zmieSavac. Cistenie sa robi riedidlom,
ktoré pod tlakom a striedanim so vzduchom
precisti cely systém od privodu az po strie-
kaciu pistol.

Nasledne robot otvori privod poZzadovane;j
farby na ,color changer-i“ a prostrednic-
tvom digitalnej davkovacej pumpy naplni
systém farbou. Tieto pumpy zabezpecuju

i
5.
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Aplikacia RobVIEW je graficka vizualizacia,
znazornujuca najdoélezitejSie parametre
a hodnoty, ktoré je mozné online editovat.

Na zmenu lakovacich trajektorii a konfigu-
racnych suborov sluzi aplikacia ShopFloor
Editor, ktora umoznuje kontrolu a modifi-
kaciu bodov trajektorii aj s priestorovym
zobrazenim. V tejto aplikacii je mozné si-
mulovat poziciu piStole oproti narazniku
pri striekani a upravit ju. Samozrejmostou
je aj modifikacia miesta otvarania a zatva-
rania striekacej pistole na pozadovanych
poziciach.

el

_—

Obr.5 Aj vdaka robotom ABB maju nékladiaky MAN bezpecné narazniky

presné davkovanie farby, takze umoznuju
velmi precizne naplnenie celého systému
(privodu farby) bez strat. Na zaver, ked' je
systém precisteny a naplneny novou farbou,
spusti sa zmiesavanie farby s tuzidlom v po-
zadovanom pomere prostrednictvom
zmiesavaca. Tu su naraz dvoma
davkovacimi pumpami, jedna
pre farbu a druha pre tuzidlo,
privadzané obe zlozky, aby sa
v spravnom pomere zmiesali.
Spravny pomer zmiesSavania
zabezpecuje presné riadenie
davkovania pumpami. Nasledne
sa zmieSana farba privadza do striekacej
piStole a prostrednictvom regulovaného
zmieSavania so vzduchom sa strieka na po-
zadovany povrch.

Riadenie a vizualizacia procesu lakovania
Na sledovanie aktudlne prebiehajucich
procesov, spotreby farby a réznych dal-
Sich dolezitych udajov sluzi osobny poci-
tac s predinstalovanymi softvérovymi apli-
kaciami ABB, ako su aplikacia RobVIEW
a ShopFloor Editor.

Zaver

Integraciou dalSieho lakovacieho robota
do existujucej lakovacej linky sa zvysSila
efektivita, a teda aj vyrobené mnozstvo
naraznikov. Spolo¢nost POLYTEC Com-
posites tak pomocou dvoch lakovacich
robotov ABB a kvalitného lakovacieho pri-
slu§enstva méze teraz dosahovat vyssiu
produktivitu, bez zvySseného dosahu na
zivotné prostredie.

Integréacia lakovacich robotov umoznuje
podstatné znizovanie environmentalnych
vplyvov pévodnych manualnych lakovni na
zivotné prostredie. A to vSetko pri dosaho-
vani vy$sej kvality, presnosti a opakovatel-
nosti lakovania. M

Lukas Sarmir
lukas.sarmir@sk.abb.com
Marian Kovacik
marian.kovacik@sk.abb.com
02 /59 41 87 64



GO SA MERAT DA,
TO BY SA MERAT MALO...!

seminar o meracich transformatoroch

V oblasti vyroby, prenosu a predaja elektrickej energie sa s poziadavkou

na meranie stretavame denne. Zo strany energetickych zavodov

i spotrebitelov sU poziadavky na presnost merania stale naro¢nejsie,

a to sa prenasa na meracie zariadenia.

O tychto a podobnych otazkach sa hovorilo
na seminari o meracich transformatoroch
prudu a napétia vo vyrobnom zavode spo-
lo¢nosti ABB v Brne. Diskutovalo sa s od-
bornikmi v tejto oblasti z ABB a so zastup-
cami energetickych spolo¢nosti, ktori sa na
seminari zu¢astnili.

Cielom stretnutia bolo vysvetlit a poukazat
na dolezitost spravnej volby vhodnych para-
metrov (prudového &i napatového prevodu,
zataze, triedy presnosti, nadpridového cisla,
skratovej odolnosti) pristrojovych transfor-
matorov uz pri ich navrhovani, pretoze na-
vzajom sa velmi ovplyvnuju.

Pre fakturatné meranie sa Standardne po-
Zaduju meracie transformatory pradu (MTP)
s triedou presnosti 0,5 alebo 0,2. Pri tejto
presnosti meraju MTP v rozsahu 5 — 120 %
meranej veliiny. Meracie transformatory pru-
du s oznacenim presnosti 0,5s, 0,2s z pro-
dukcie ABB dokazu merat elektrické veli¢iny
s danou presnostou uz od 1 % meranej veli-
¢iny. Oznacenie ,,s“ znamena, ze MTP meraju
v SirSom rozsahu meranej veli¢iny a meranie
je presnejsie (s mensou chybou) aj pri nizkych
hodnotach meranej veli¢iny (0,2 In).

Menovita zataz je dblezity parameter, z kto-
rého sa odvodzuju poziadavky na presnost.

Ak si projektant necha ,rezervu“ v zatazi
a pozaduje vacsiu zataz, nez bude v sku-
to¢nosti pripojena, désledkom je nespravna
presnost, a tym aj chybné meranie alebo
istenie v danych obvodoch. Skuto¢né zataze-
nie transformatora prudu a napétia ma vplyv
nielen na presnost, ale aj na nadprudové ¢islo

alebo nadprudovy Cinitel. Pri predimenzovani
menovitej zataze je ohrozena bezpecnost
zariadenia. Preto je velmi délezité pozadovat
zataz transformatora rovnaku alebo priblizne
rovnaku, ako bude skutocné zatazenie.

€%
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‘ Trieda presnosti 0,5
25 % Pn pre tento pripad 7,5 VA

100 % Pn napr. $pecifikované 30 VA

Priklad kriviek presnosti pridového transformétora

Cena je vyznamny faktor pri rozhodovani sa
pre konkrétny typ meracieho transformatora.
Akakolvek zmena parametrov ma vplyv na
rozmery a parametre zakladnych materialov

(magnet. jadier, vinuti, ...), €o méze vyraz-
ne ovplyvnit cenu. Zakaznici ¢asto ziada-
ju vysoku skratovu odolnost, ktora nie je
potrebna. Poziadavky na vyssSiu skratovu
odolnost, ale aj presnost &i zataz, priamo
ovplyviiuju mnozstvo pouzitého materialu
na vyrobu transformatora. Cena pouzitych
materialov nasledne zvysi cenu samotného
transformatora.

Ugastnici semindra mali moznost pozriet si
vyrobu transformatorov, ktora sa povazuje za
jednu z najmodernejSich v Eurépe. Zucast-
nili sa tiez vyslednych skusok a merani na
hotovych vyrobkoch. Predmetom prehliadky
bola nielen vyroba klasickych indukénych
pristrojovych transformatorov, ale aj vyroba
senzorov.

Senzory su novym rieSenim na meranie pru-
dov a napéati nutnych pre istenie a monitoro-
vanie v energetickych systémoch VN. Maju
niekol’ko vyhod — malé rozmery umoziuju za-
komponovat do jedného zariadenia prudovy
aj napéatovy senzor a vytvorit tak kombinova-
ny senzor. Vdaka absencii feromagnetického
jadra tu nedochadza k nasyteniu magnetic-
kého obvodu, a preto staci jeden senzor pre
dany prudovy ¢&i napatovy rozsah.

Nasim zamerom nie je iba predavat. Zalezi
nam aj na tom, aby zakaznici poznali nase
produkty, ich funkciu, plné vyuzitie a aby boli
s nimi spokojni. Preto sa im aj cestou $koleni,
seminarov a prezentacii snazime sprostred-
kovavat délezité a nové informacie.

Nie su nam lahostajné nazory a postrehy
z praxe na zapajanie, manipuldciu a pou-
zivanie nasich vyrobkov. V takomto duchu,
v duchu vzajomnej vymeny sklsenosti, sa
niesla aj diskusia na zaver seminara. M

Emilia Cabrova
emila.cabrova@sk.abb.com
0905 805 387

Produkty pre energetiku 17



MODERNE TECHNOLOGIE
PRE ZELEZNICE SR

po rekonstrukcii v Kuzmiciach

O zaciatku rekon$trukcie trakénej meniarne Kuzmice sme

pisali v ABB Spektrum 1/2008. Po uspeSnom uvedeni -

do prevadzky prinaSame dalSie podrobnejsie informacie

o tomto projekte v dblezitom bode zasobujucom elektrinou

trate zeleznic a juh vychodného Slovenska.

Rozvodna 110 kV trakénej meniarne (TM)
Kuzmice je vyznamnym energetickym uz-
lom distribu¢nej sustavy a spaja 3 dblezité
energetické linky (vedeni 6791, 6835 a 6792).
Elektrickou energiou zasobuju podstatnu
¢ast vychodného Slovenska, kde pri ne-
spravnom posobeni zastaralych diStancnych
ochran D 110 dochéadza k rozpadu energe-
tického systému napajania liniek VSE, a tym
aj k negativnemu vplyvu na prevadzku traké-
nych meniarni ZSR (Kuzmice, Ruskov, Boréa,
Celovce, Upor).

Tato rozvodiia patri Zelezniciam SR a jej
hlavnym uc¢elom je spolahlivé napajanie
troch trakénych meniarni — Kuzmice, Ce-
lovce, Upor — a ostatnych zariadeni zeleznic
vSetkych odvetvi infrastruktury, ktoré za-
bezpecuju prevadzku zariadeni normalneho
a Sirokého rozchodu Zeleznic.

P6vodna technolégia rozvodne 110 kV bola
uvedena do prevadzky v roku 1963 a s ohla-
dom na jej vek a technicku zastaranost bolo
priam nemozné ju udrzat v riadnom tech-
nickom stave formou beZnej udrzby. Jedi-
nym efektivnym rieSenim bola jej celkova
modernizacia.

P6évodna rozvodna 110 kV bola jednosysté-
mova, dvojradova pozostavajuca z 5 poli.

Spolo¢nost ABB navrhla rieSenie s pouzitim
troch kompaktnych modulov PASS (obr.1),
plnenych SF,. Kazdy modul tvori kompaktny
celok a v malom objeme zahina:
e pristrojovy transformator prudu, vypinac
a odpojovac - vyvod na vedenia,
e vypina¢ a odpojovac —
vyvod na transformator,
¢ odpojovaé - pozdizne delenie.
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Toto unikatne rieSenie umoznilo zmensit za-
stavanu plochu rozvodne z pévodnych cca
1000 m2 na dnesnych 560 m2.

Predmetom rekonstrukcie, okrem samot-
nej technolégie 110 kV, bola aj stavebna
sanacia dvoch stanovist transformatorov
110/22 kV, nové patky pod pristroje pre
hlavnu aj pomocnu ocelovu konstrukciu,
uzemnovacia siet, kablové kanaly, komu-
nikacie, oplotenia.

Obr.1 Kompaktny modul PASS

V suvislosti s novymi portalmi hlavnej oce-
[ovej konstrukcie a s poziadavkou neob-
medzenej prevadzky dopravy na Zeleznici
bolo potrebné v spolupraci so spolo¢nos-
tou VSE vyriesit prepojenie liniek 110 kV
tak, aby jedna polovica R110 kV mohla za-

sobovat elektrickou -energiou a druha po-
lovica mohla byt rekonstruovana. Vysled-
kom bolo do¢asné prepojenie vSetkych
troch vedeni na stoZiaroch pred rozvodriou
a k pévodnému portalu sa urobilo prepo-
jenie k zijucej poévodnej ¢asti. Z bezpec-
nostnych dévodov sa medzi tieto polovi-
ce postavil oddelovaci plot, ktory umoznil
28. februara 2008 zacat prace na demon-
tovani pévodnej technolégie a nasledne so
stavebnymi pracami.

Sucasne zacali prebiehat prace na pre-
tesneni a revidovani prvého z dvoch trans-
formatorov 25 MVA, rozvadzacoch ochran
110 kV, rekonstrukcii R22 kV (vymena od-
pojovacov, pripojnic, ovladania poli, repa-
sdcia vypinacov) a samozrejme vsetkych



Obr.2 Nocny pohlad na rozvodriu 110 kV

stavebnych pracach: zastreSeni a ekologi-
z4cii stanovista transformatora, kanalizacii,
uzemneni, oploteni, komunikaciach... Na
prelome maja a juna 2008 bola tymto sp6-
sobom uvedena do prevadzky prva polovica
rozvodne (1 modul PASS, kombinované PTP
a N JUK123, odpojovace SGF 123, zvodi-
Ce prepétia PEXLIM, PTN EMF 123) spolu
so suvisiacim transformatorom a zrekon-
§truovanou polovicou vonkaj$ej stipovej
rozvodne R22 kV, ¢astou 110 kV ochran
a 22 kV ochran. Pouzité boli osved¢ené
ochrany ABB: REF 543 - vyvodovy termi-
nal s ochranami 22 kV poli, REL 670 — dis$-
tanc¢na ochrana 110 kV vedeni, RET 541
— rozdielova ochrana, REC 670 — terminal
pola 110 kV, ale aj 8-bodova diferencialna
ochrana pripojnic REB 670.

Pre splnenie podmienok schvalovacieho
rozhodnutia MDPaT (o prechode meniarni
7SR na prevadzku bez obsluhy) bol riadiaci
a informacny systém (RIS) pre TM Kuzmice
pripojeny do systému dialkového riadenia.
Znamena to, ze R110 kV a TM Kuzmice je
prvym dialkovo riadenym napajacim bodom
na trati Kosice — Cierna nad Tisou, ktory bez-
prostredne riadi elektrodispecler z riadiaceho
dispecingu v Kosiciach.

V druhej etape sme sa stretli s va€Sim ob-
jemom prac oproti prvej etape z dévodu
indtalovania dvoch kompaktnych modulov
PASS a realizacie riadiaceho a informac-
ného systému.

Pocas realizacie vzniklo velké mnozstvo
uloh, ktoré pévodny projekt neriesil a bolo
potrebné v spolupraci so zakaznikom na-
vrhnut okamzité rieSenia. Tykali sa vyvola-
nych zmien v suvislosti s novymi poznatkami

o stave nerieSenych zariadeni, ale aj aktua-
lizovanych potrieb. ABB aj na tomto mieste
dokazala, ze ich vie nielen navrhnut, ale aj
realizovat tak, aby neovplyvnili kone¢ny ter-
min uvedenia do prevadzky.

Necelych 6 mesiacov po zacati prac,
25. augusta 2008 bola uvedena do prevadz-
ky aj druha polovica R110 kV s R22 kV a RIS.
Naroc¢nost tejto rekordne kratkej stavby bola
aj v tom, Ze prebiehala pocas plnej zelez-
ni¢nej prevadzky. Nadvazovala na stavbu
»Modernizéacia trakéného vedenia kolaji 1
a 2 Kuzmice - Slanec” a nespravny krok
pocas jej rekonstrukcie by mohol sposobit
Zelezni€ny dopravny kolaps.

Pri plneni tychto naro¢nych uloh sa po-
dielala ABB dodavatelsky pre spolo¢nost
ELTRA, s.r.0., KoSice, ktora bola generalnym
dodavatelom pre Zeleznice SR.

Chcem podakovat za prikladnu a promptnu
spolupracu pracovnikom sekcie Energetiky
a elektrotechniky ZSR i pracovnikom spolo&-
nosti Eltra, ¢o prispelo k bezproblémovému
priebehu realizacie. Podakovanie patri aj
nasim subdodavatelom — ECS Engineering
(RIS), EZ Elektrosystémy (elektromontazne
prace), BK Construction (stavebné prace)
a, pravdaze, aj nasim vlastnym odbornym
pracovnikom z oddeleni Servisu, Projekcie
a Ochran.

Dusan Herak
dusan.herak@sk.abb.com
0905 946 689

Finska spolo¢nost Fiskars vyrobi v to-
varni blizko Helsink ro¢ne pol miliéna
noznic, 850 000 sekier a stovky tisic
vyrobkov zéhradnej techniky. Fiskarsu
patria znacky Wilkinson Sword ¢&i Kit-
chen Devils. Osem robotov ABB poma-
ha dosiahnut rychle zmeny vo vyrobe,
pretoze tu sa vyraba 30 réznych druhov
noznic. Pri vstrekovani plastickych hmot
vykonavaju roboty niekolko Uloh s mili-
metrovou presnostou pri vysokej rych-
losti, dalej zdvihaju rukovate naradia,
podavaju ich na linku, oznacuju ich lo-
gom a pridavaju k nim ¢epele a skrutky.
Iny robot ostri €epele s presnostou na
mikromilimetre a robot IRB 540 strieka
teflén na Cepele sekier s 30-percentnou
usporou materialu oproti predchodcom.
,Roboty ABB sa nam vyplatili nielen po
finanénej stranke, ale su zarukou bez-
pecnosti pri praci a navyse je teraz nasa
vyroba ovela ekologickejsia“, hovori
Harri Engstrém z Fiskarsu.

Dva roboty ABB IRB 140 vykonali 54
miliénov presnych zvarovacich operacii,
ktorymi sa podielali na vystavbe dvoch
urychlovacich prstencov v $pecidlnom
urychlovaci Large Hadron Collider
(LHC). Castice boli urychlené tak, aby
napodobnili zrodenie vesmiru jednu
miliardtinu sekundy po Velkom tresku.
LHC v tuneli na Svajc¢iarsko-francuz-
skych hraniciach stavali 20 rokov, stal
10 miliard USD a podielalo sa na nom
viac ako desattisic vedcov z 80 krajin.
,Toto je pravdepodobne najpresnejsia
a najnarocnejsia aplikacia, aku kedy
Standardnému robotu zverili“, povedal
Chris Moore, riaditel zd¢astnenej spo-
loénosti Garrandale Systems.

Oddelenie servisu transformatorov glo-
balnej pobocky ABB vyrobilo film, ktory
ukazuje jedinecné rieSenie ako opravit
a modernizovat transformatory priamo
u zakaznika. Tato moderna technoldgia
vznikla po 20-roénych skusenostiach
ABB na tomto poli. Pomocou rieSenia
TrafoSiteRepair™ od ABB uz bolo vy-
konanych viac ako 200 oprav transfor-
matorov, ¢o pomohlo minimalizovat ich
vypadky a znizit nedostupnost napaja-
cich zdrojov. Toto 8-minutové video je
dostupné na DVD v 8 jazykoch — ang-
licky, francizsky, nemecky, taliansky,
portugalsky, rusky, Spanielsky a ¢insky
a obsahuje aj pridavny material.



wKaZdy projekt je nasSe dieta...l«

»Architekti. Interiérovi dizajnéri. Estéti. ManaZéri. Zraloci. Na zadiatku

70-tych rokov sa na dvoch koncoch Eurdpy narodili dvaja chlapci.

Jeden v Sofii, druhy v Stropkove. Osud ich o dvadsat rokov neskér
zviedol do jedného roénika fakulty architektury STU. V roku 1995
zaloZili ateliér cakov-makara, s oblubou krdteny na cak-mak. Vzniklo tak

hiboké priatelstvo, tcta, vernost jin a jang, skratka obrazne povedané

»~manZelstvo“. Vztah vysostne kreativny a plodny. ... Miluju Zivot a v ich

pritomnosti je vzdy prijemne. Maju radi dobru hudbu, dobré jedlo,

kvalitné vino, vela ludi a vela citov.” [Inspire magazine 7/2007]

Architektonicky ateliér cakov-makara
vznikol pred trinastimi rokmi ako zdruze-
nie architektov, odbornych projektantov
a pracovnikov pre projektovd, inziniersku
a obchodno-realitnti ginnost. Séfuji mu au-
torizovani architekti Ing. arch. Kalin Cakov
a Ing. arch. Emil Makara. Firma sidli v ori-
gindlnych a prijemnych priestoroch na bra-
tislavskej Drienovej ulici a od juna 2008 ma
vysunuty ateliér aj v PreSove.

Cakov-makara je tvoriva skupina viac ako 25
internych zamestnancoy, ktori sa usiluju vo
svojich navrhoch sledovat suc¢asné trendy
v oblasti architektury, kreativne pristupo-
vat k jednotlivym problémom a aplikovat’
v projektoch najnovsSie poznatky o progre-

Reportaz

sivnych stavebnych materialoch, konstruk-
ciach a technoldégiach. Kapacitné moznosti
aj moderné technické vybavenie dava firme
moznosti promptne a kvalitne reagovat na
poziadavky investorov.

Zameranie ateliéru je vSestranné. Okrem
architektonickej tvorby a projekénej innosti
sa venuje aj tvorbe interiérov a dizajnu. Od
roku 1998 zabezpecuje kompletnu ¢innost
v oblasti realit — poradenstvo a zabezpecenie
pozemkov, budov, domoyv, bytov, podnikatel-
skych priestorov a inziniersku ¢innost.

Cakov-makara ponuka komplexné dodavky
vlastnych navrhov interiérov a stavieb na
klt¢. Dalej prevadzkuje dve predajne nébyt-

ku, kde ponuka Siroky sortiment dizajnovo
a uzitkovo kvalitnych produktov od sveto-
vych firiem. Jedna z tychto predajni si¢asne
funguije ako ,design-box café”, kde si mozete
vychutnat posedenie na dizajnovych kus-
koch svetovych mien pri Salke dobrej kavy,
pohari vinka ¢i dobrom Salatiku (vyskusal
som a odporu¢am! — pozn. red.).

Koncom tohto roku pridava firma nie€o, ¢o tu
este nebolo - Design Hotel cakov-makara 21
na Trnavskej ulici v Bratislave. Jedine¢ny
a originalny hotel, prvy svojho druhu na Slo-
vensku, vam umozni byvat niekolko noci
v tom najlepsom svetovom dizajne sucas-
nosti a je zaroven vizitkou tvorby moderné-
ho ateliéru cakov-makara. Cislo 21 v nazve
hotela znamena 21 sStylov izieb, 21 Uplne
odliSnych moznosti byvania a rieSenia inte-
riéru, 21 nalad, 21 dévodov sa vratit...

Tento hotel istotne nebude vyhladavany len
kvéli ubytovaniu, ale aj kvéli nezabudnutel-
nému zazitku. Kazda z izieb hotela je jedinec-
na. Music box so svetelnymi a hudobnymi
efektmi, Plastic room, nadherna, romanticka
a elegantna Crystal room, Future room, Retro
alebo Street styl izby, vSetky ¢akaju na to, aby
na vas silno zapésobili. Jednym z hlavnych
dévodov, preco bol Design Hotel postaveny,
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je inSpirovat ludi a ukazat im ako variacie in-
teriérovych tvarov, materialov a farieb dokazu
vytvorit komfort a poteSenie z jednoduchej
obyvacej plochy. Ing. arch. Emil Makara
hovori: ,Ludia na Slovensku este stale nepo-
chopili, aka rozhodujuca je investicia do kom-
fortu prinasajuceho byvanie“. Azda aj preto
sa ateliér cakov-makara pustil do projektu
ako je tento — aby ovplyvnil naSe vnimanie
a chapanie skutoénosti. Aby sme kone¢ne
pochopili, ze to ako zijeme vplyva na kvalitu
nasho Zivota.

Na tomto atraktivnom projekte partici-
povala aj spolo¢nost ABB, preto sme
boli zvedavi na to, ako architekti hod-
notia spolupracu i kvalitu produktov
ABB. Ing. arch. Kalin Cakov velmi
ochotne odpovedal.

V ¢om je dizajn-hotel vynimocny?

Je prvy na Slovensku, kym povedz-
me v Prahe a okoli ich je desat,
dvanast... Vynimocny je pre nas aj
tym, ze ho sami projektujeme, de-
velopujeme, dizajnujeme, a budeme
ho aj prevadzkovat. Pre hotel sme
si tentoraz vybrali kompletné elek-
troinstalacné vybavenie v dizajne
future linear od spolo¢nosti ABB.
Predstavuje to vypinace, zasuvky, kartové
systémy, datové konektory, komplet vsetko...

Ide o prvu spolupracu s ABB?

Kdeze! VSetko sa zacalo prijemnymi osob-
nymi kontaktmi, ktoré potom pokracovali aj
v profesionalnej spolupraci. ABB bola vzdy
Ustretova voci nam — na vystavach ¢i na-
Sich klubovych akciach. A my zasa prec¢o

by sme neaplikovali produkty ABB, ked' su
to dizajnovo pekné importované produk-
ty? Ako generalni projektanti casto robime
velké akcie a tam automaticky davame do
strednych a vySsich Standardov produk-
ty od spolo¢nosti ABB. Napriklad najvacsi
obytny subor za posledné dva roky — Green
Park Vtaénik na Kolibe — 800 bytov vyuziva
celkom prirodzene pristroje a inteligentné
systémy z ponuky ABB. Nas projektant uz
celkom samozrejme vie, Zze tam dame ABB
a my uz len uré¢ime konkrétny dizajn...

Qs

Ing. arch. Kalin Cakov (vlavo) a Mério Ledecky, riaditel'nového
Design Hotela v Bratislave

Ste spokojny so spolupracou?
Urcite ano.

Ako by ste charakterizovali vas ateliér?
Predovsetkym ako internacionalny. Snazime
sa posobit nielen na Slovensku, ale aj v za-
hrani¢i. Momentalne mame velmi zaujimavé
velké projekty v centre Prahy — rekonstrukcie
i novostavby...

cakov-makara

Viem, Ze ste v juni otvorili novy ateliér

aj v Presove...

Ano, expandujeme na vychod. Mame tam
velké projekty pre developerov — 350 bytov
priamo v Kosiciach, 500 bytov v okoli Pop-
radu, dalSie projekty centier pre seniorov...
Vychodné Slovensko je pre nas velmi zauji-
maveé. Ak dokazeme developerom ponuknut
patriény servis, tak je to radostna praca
pre vSetkych. Mame tam vSak stale volné
pracovné miesta, chybaju nam ludia, takze
kazdy je vitany...!

Uvedte prestizne referencie...
Prestizne referencie? VSetko su nase
srdcovky. Kazdy projekt je nase die-
ta... V bratislavskom podhradi vo
Vydrici vznika pre istu firmu dalsi ho-
tel, dokoncujeme teraz Vinny zavod,
¢o je jedinecny projekt nielen u nas,
ale v celej strednej Eurépe. Zaujimava
bola sttaz o riesenie Ceskej knihovny,
kde sme skoncili medzi 2500 ucha-
dzaémi na Siestom mieste...

Neexistuju malé a velké projekty. Ku
kazdému zadaniu, ¢i uz ide o navrh
loga firmy, lavicku mestského mobi-
liaru, rodinny dom alebo velky adminis-
trativno-obchodny komplex, sa snazia
v ateliéri cakov-makara pristupovat rovnako.
Maximalne akceptuju poziadavky investo-
ra a vytvoria pre neho dielo, s ktorym bude
spokojny on sam a zaroven moéze Uspesne
reprezentovat seba alebo svoju firmu. M

Juraj Gencansky
jgencansky@pro.sk
048/414 13 31
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AKTUALITY

ROBOTY ABB

OTVORILI ,,DREVAROM* OCI

alebo ako lahko sa daju vyriesit vyrobné problémy

UZ po 16-krat sa v Nitre uskuto¢nil medzi-
narodny veltrh strojov, nastrojov, zariadeni
a materidlov pre drevarsky a nabytkarsky
priemysel LIGNUMEXPO 2008. Na tohtoro¢-
nom veltrhu sa zic¢astnilo 214 vystavovatelov
z 12 krajin na ploche 16 800 m? a Divizia
robotiky spolo¢nosti ABB na iom nemohla
chybat. Veltrh bol druhykrat zaradeny do
medzinarodného kalendara veltrhov a vy-
stav podporovanych eurépskou federaciou
vyrobcov drevoobrabacich technoldgif
EUMABOIS so sidlom v Milane.

O tom, ze drevo je ,in“, sme presvedcili
vetkych navstevnikov s funkénymi robotizo-
vanymi exponatmi. Vystava na navstevnikoch
zanechala dojem, Ze spracovanie dreva, lep-
Sie povedané drevospracujuci priemysel, je
celkovo na vzostupe a drevo sa stava vy-
znamnou surovinou aj v takych oblastiach,
kde bolo doteraz malo akceptované.

Robotizacia procesov uz davno nie je vysadou
automobilového priemyslu. Vdaka svojej klesa-
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jucej cene sa roboty presadzuju v Eoraz vacsej
miere v mnohych priemyselnych odvetviach
od strojarstva cez potravinarstvo, obuvnictvo
az po priemysel spracovania dreva. Hlavnou
vyhodou je odbremenenie [udi od monotén-
nych, opakujucich sa a neraz aj namahavych
¢innosti, ktoré pri spracovani dreva, resp. vy-
robe nabytku maju vysoky podiel.

Divizia robotiky ABB u nas, po tom ako sa
zaciatkom roka stala v ramci skupiny ABB
centrom drevospracujuceho a nabytkarske-
ho priemyslu, zac¢ala intenzivnu spolupra-
cu s firmou KRAL-ZA (www.kral-zilina.sk),
ktora je vyhradnym zastupcom viacerych
nemeckych firiem Spi¢koveého vyrobcu dre-
vospracujucich strojov WEINIG GRUPPE.
Spolo¢ne sme na vystave vytvorili expoziciu,
kde sme prezentovali navstevnikom ako je
mozné nasadit roboty aj do ich prevadzok
jednoduchym spojenim drevoobrabacieho
stroja alebo liniek. Zakaznici pochopili, ako
sa daju vyriesit ich problémy s nedostatkom
pracovne;j sily, ale aj to najddlezitejSie — ako

usporit naklady a zvysit produktivitu, pri
rychlej navratnosti investicie. Nahradenie
[udskej sily pri obsluhe obrabacich strojov
alebo liniek robotmi je jednou z ciest pre
zvySenie produktivity a efektivnosti vyrob-
ného procesu. Uspory su najvyraznejie
hlavne pri sériovej vyrobe, ale dnes uz aj pri
malych sériach. Tento fakt si uvedomili aj
navstevnici nasej expozicie. Bolo potesuju-
ce ako to zakaznikov zaujalo, ako si s nami
okamzite dohovarali stretnutia, na ktoré ur-
Cite prideme.

Najvacsim tahakom na vystave bolo bezpo-
chyby unikatne spojenie Stvorstrannej frézy
WEINIG POWERMAT 400 so systémom na-
Sich robotov ABB. Nakladacia robotizovana
bunka pomocou Sestosého robota IRB 6620
nakladala material do frézy — vykladacia
robotizovana bunka pomocou $tvorosého
robota IRB 260 zase vykladala opracovany
materidl na paletu. Po navsSeve nasej ex-
pozicie sa zékaznici mohli presvedcit, ze
dokazeme pomoct pri rieSeni ich vyrobnych
poziadaviek.

Dakujeme véetkym navtevnikom, kolegom
a priatelom, ale aj obchodnym partnerom,
ktori navstivili naSu expoziciu na Lignumexpo
v Nitre a teSime sa na dalSiu spolupracu.

Peter Kubik




DOPYT TRHU
PO NASICH PRODUKTOCH
NADALEJ SILNY

Spolo¢nost ABB vykazala za uplynuly
3. Stvrtrok dvojciferny narast v trzbach,
EBIT, ¢istom zisku aj cash flow. EBIT vzras-
tol 0 25 %, Cisty zisk 0 26 % a cash flow
z prevadzkovych ¢innosti vzrastol na 1,1 mi-
liardy USD. Dvojciferny rast zaznamenali vo
vSetkych nasich diviziach.

Objednavky tovaru pre oblast vykonovych
technoldgii aj pre priemyselnu automati-
zaciu pomerne silno vzrastli vo vSetkych
regionoch, objednavky pre rozsiahle pro-
jekty zaznamenali naopak pokles, ¢o je
odzrkadlenim porovnania s velmi silnym
kvartalom spred roka. Zakaznici navys$e
v sucasnosti oddaluju svoje rozhodnutia
o viacerych investiciach do priemyslu a in-
frastruktury, ako vysledok momentalnej
neistoty na trhoch.

Dopyt po produktoch na distribuciu elek-
trickej energie a energeticky u¢innom prie-
myselnom vybaveni ostal po¢as uplynulého
kvartalu nadalej silny. V rozvinutych regio-
noch zékaznici pokrac¢ovali v investiciach
do modernizacie elektrickych sieti a zvy-
Senia ich spolahlivosti. Finanéne slabsie
regiony rozsirovali svoju energeticku kapa-
citu novymi infrastruktirami. Pomerne silny
bol dokonca aj dopyt zo strany ropného
a plynarenského priemyslu. Regionélne
najsilnejsi rast objednavok zaznamenala
Amerika, a to o 36 %, vdaka investiciam
do infrastruktury elektrickych sieti v USA,
Kanade a Brazilii.

v mil. USD 3.Q'08 3.Q'07 narast
objednavky 8885 8321 7%
trzby 8 791 7190 22%
EBIT 1291 1035 25%
Cisty zisk 927 738 26%
www.abb.sk

DOLEZITE SU

SKUTKY

Spolo¢nost ABB patri medzi tie firmy, kto-
ré velkoryso — a pritom bez hlasného me-
dializovania — pomahaju tam, kde to treba.
Medzi pravidelne a tradi¢ne obdarovanych
patria organizacie, ktoré sa staraju o chorych
a hendikepovanych, a to najma o deti. Aj
v tomto roku ABB podporila charitativhu ne-
ziskovu organizaciu LIGA PROTI RAKOVINE,
obg&ianske zdruzenie SVETIELKO NADEJE
pri Detskej fakultnej nemocnici v Banskej
Bystrici, detsky hospic PLAMIENOK ¢&i ob-
gianske zdruzenie KONIEG DOBRY, VSETKO
DOBRE. O pouziti darovanych prostriedkov
sa ABB vzdy zivo zaujima a verejnost ziska
vsetky informéacie na webovych strankach
spominanych organizacii.
www.lpr.sk
www.svetielkonadeje.sk
www.plamienok.sk
www.koniecdobry-vsetkodobre.sk

ODPOVEDALI
A VYHRALI

V sidle ABB, s.r.o., v Bratislave prebehlo
27. oktébra 2008 zlosovanie ankety ,,Odpo-
vedz na otazky a vyhraj!“ Otazky sa tykali
predovsetkym domového elektroinstalacné-
ho materialu (najma spinace, zasuvky a ich
prisluSenstvo). Tento sortiment spada pod
Diviziu nizkeho napétia. Anketa bola zaslana
osobam profesijne aktivnym v tejto oblasti
- predovsetkym elektromontaznym firmam
a elektroprojekciam. Hlavnym cielom anke-
ty bolo zistit aktualne nazory na sortiment
ABB v oblasti domového elektroinstalacného
materialu. Vysledky, ziskané po vyhodnoteni
vSetkych odpovedi, napomézu dalSie zlep-
Sovanie ponuky ABB. Milym prekvapenim
bola aktivna odozva na anketu, ktora do-
siahla takmer 10 %, a to i napriek pomerne
velkému rozsahu 41 otazok.

Vyhercami su:

1. cena - Marian Zavadsky, Podolinec
(plazmovy televizor Panasonic Viera)

2. cena - Milan Plastiak, Surianky
(autonavigéacia Panasonic Strada)

3. cena - Andrej Polacko, Lubotin
(fotoaparat Panasonic Lumix)

Vyhercom srdeéne gratulujeme a vSetkym
Ucastnikom ankety zasielame tricko ABB!

Novi kolegovia

Miroslava Brodanska
Lenka Palgutova
Cyril Corej

Lukas Grivalsky
Pavel Hlavac
Jaroslav Klo¢anka
Jozef Kotuli¢

Lubos Ungvarsky

Nasi jubilanti
Anna Bellayova
Martina Karasova
Katarina Pozgayova
Michal Faber
Richard Hollan
Peter Hornak
Richard Kusenda

Adrian Sidor Tomas Skalsky
Erik Spak Marek Smolej
William Tittel Michal S&epka

Martin Sun

Vitame nasich novglc/’z ko/eﬁov

a blahoZeldme J'aéi/an’éom.’
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0CAMI ZAKAZNIKOV

Obytny komplex RIVER PARK, ktory sa sta-
ne jednou z dominant Bratislavy, zodpo-
veda sloganu ,mesto v meste”. Developer,
J&T REAL ESTATE, a.s., predava v prvej
etape 108 bytov za takmer 2,5 mld. Sk. Su-
¢astou komplexu za vysSe 7 mld. na ploche
100 000 m2bude prvy pathviezdi¢kovy hotel
v Bratislave — Kempinski Hotel River Park
s 230 izbami, spravovany najstar§ou ho-
telovou sietou v Eurdpe. Vyse 24 000 m?
je uréenych pre najkvalitnejsie kancelarske
priestory. Chybat nebudu kaviarne, restau-
racie, obchody, supermarket, fitnescentrum,
banka a dalSie sluzby. V ramci projektu sa
ozivi a rozSiri ndbrezna promenada.

Vynimoc¢nost bytov RIVER PARKU je najma
v unikatnej polohe na bratislavskom nabre-
Zi, ktoré sa stane novym centrom hlavného
mesta. Vdaka neopakovatelnému vyhladu na
vodu a zelen na protilahlom brehu a zelenym
zatravnenym terasam budu mat obyvatelia
bytov pocit prirodného prostredia. Vysoka
kvalita vyhotovenia, pouzitych materialov,
najnovsich technoldgii, dostatok parkovacich
miest a Spic¢kové doplnkové sluzby su v pri-
pade takéhoto projektu samozrejmostou. By-
vanie v River Parku sa stalo otazkou prestize.

Na tomto atraktivnom projekte sa podiela aj
spolo¢nost ABB. O ¢o konkrétne ide a ako
to ovplyvni celkovy vysledok? Na to nam
odpovedal Ing. Dusan Levak, technicky
riaditel J&T REAL ESTATE.
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»,Produkty ABB st garanciou
kvality a spolahlivosti®

Je toto prva spolupraca J&T s ABB?
Spolupraca na projekte RIVER PARK nie je
prvou spolupracou so spolo¢nostou ABB.
Uz niekol'ko rokov spolupracujeme na na-
Sich projektoch. Hlavne islo o pouzivanie
produktov ABB.

Ako prebiehala spolupraca na projekte?

Zacalo sa to diskusiou o moznosti doda-
vok rozvadzacov a koncovych prvkov pre
projekt. Po réznych Uvahach, podrobnom
vysvetlovani vyhod systému i-bus EIB vo
vztahu k o¢akavanej variabilite rieSenia,
jeho moznej nadstavbe v buducnosti, sme
sa ako developer nakoniec rozhodli aj pre

pouzitie tohoto systému v rozsahom zatial

ojedinelej instalacii.

Co konkrétne ABB dodava

pre tento projekt?

ABB pre RIVER PARK dodava rozvadzace,
koncové prvky pre byty, spolo&né priestory
a kancelarie. Ale tiez inteligentnu elektroin-
Stalaciu pre byty na baze i-bus EIB, ktora je
pre tento projekt Standardnou vybavou bytov.

Ako ocakavate, Ze prispeju produkty ABB
k uspechu RIVER PARKU?

V tomto projekte sa snazime ponuknut nasim
klientom doteraz nepoznanu kvalitu. Kvalitu
nielen architektonicku ¢i vychadzajlcu z je-
dinecnosti polohy a miesta v samom centre
mesta na brehu Dunaja, ale aj Standardom
a technolégiami v projekte pouzitymi. Kvalita

produktov ABB je pre nds ako developera
garanciou kvality a spolahlivosti. Takisto
inovativne rieSenia a pristupy v oblasti elek-
troinstalacie su podla nas naplnenim prin-
cipov tohto projektu. Sme presvedceni, ze
nasi klienti tuto snahu ocenia a ze produkty
a rieSenia ABB budu pre nich prijemnymi
a uzitoénymi spolo¢nikmi.

Ako hodnotite funkénost a kvalitu
produktov ABB?

Vyspelost produktov a technickych rieseni je
mimoriadne délezitym predpokladom uUspe-
chu. Okrem tohto vSak povazujem za velmi
dolezité, ze ABB disponuje timom ludi, ktori
su schopni hladat s klientom optimalne rie-
$enia podla potrieb konkrétneho projektu, od
podpory v pripravnej a projekénej faze az po
sucinnost pri realizacii. Toto je podla méjho
nazoru konkurenénou vyhodou ABB.

Ako hodnotite spolupracu s ABB?
Je to spolahlivy a Ustretovy partner.

A dalo by sa nieco zlepsit?

Ob¢as narazame na kapacitné problémy.
Samozrejme, uvedomujeme si, Ze nie sme
jedini klienti a aj to, Ze je to problém, s kto-
rym sa bori vela spolo¢nosti...

Oslovite ABB aj v budtcnosti?
Urcite ano.

Dakujem za rozhovor.



zvysila takmer o 100 percent...!“

Hlavnym predmetom podnikania sloven-
sko-nemeckej spolo¢nosti Continental
Matador Truck Tires, s.r.o., je vyroba
celoocelovych radialnych pneumatik pre
nakladné automobily a autobusy. Tri Stvr-
tiny spolo¢nosti vlastni Continental AG,
Nemecko a zvySok Continental Matador
Rubber, s.r.o., Slovensko. Minuly rok sa
v tomto puchovskom zavode vyrobilo spo-
lu 2308000 pneumatik, v prevaznej miere
znacky Continental, Matador a Barum. Naj-
vyznamnejsimi zakaznikmi su lveco, Volvo,
Scania, Man, Renault, Daf.

Spolupraca puchovského podniku, ktory
zamestnava 1 140 [udi, so spolo¢nost ABB
trva uz roky, a preto sme boli zvedavi na
konkrétne projekty i celkovu Uroven spo-
lupréce. Ing. Martin Sedik, projektovy
inzinier Continental Matador Truck Tires
ochotne odpovedal na par otazok.

Odkedy datujete spolupracu s ABB?
Continental Matador Truck Tires, s.r.0. (do
roku 2008 Continental Matador, s.r.0.), zacal
postupne menit vyrobné zariadenia a vy-
razne zvySovat produkciu od roku 1999,
ked sa spojili spolo¢nosti Continental AG
a Matador, a.s, vyroba nakladnych plas-
tov. Neoddelitelnou suc¢astou rekonstrukcii
zavodu boli aj rekonstrukcie distribu¢nych
rozvodni VN a NN. Rekonstrukcie boli roz-
delené na etapy, kde v jednotlivych krokoch
boli aplikované aj prvky ABB.

Ktoré z prvkov mézZete uviest konkrétne?
Z prisluSenstva vysokonapéatovych rozva-
dzacov to boli napr. ochrany transforma-
torov a vyvodov z VN rozvodne, typy SPAJ
a SPAM. Z prislusenstva NN rozvadzacov
napr. Istice SACE Isomax, ktoré su sucas-
tou vacsiny nasich hlavnych distribuénych
rozvadzacov.

Objavili sa aj iné aplikacie produktov ABB?
Ano, pravdaze. Neskér, v roku 2006 sme
nahradili vypinace v existujucej rozvodni VN
za nové vakuové vypinace VD4. Konkrétne
iSlo o rozvadzac Irodel VH 151 a retrofit VD4
vypinaca pre konktrétny typ skrine. Tuto apli-
kéaciu povazujem za kluc¢ovu, pretoze vyraz-
ne zvysila spolahlivost existujucej rozvodne
a zaroven znizila naklady na opravy.

Z oblasti NN mézem spomenut aplikaciu ak-
tivneho filtra PQFI do kritického bodu nasej
hlavnej distribu¢nej rozvodne, ktory ,trpel“
zvySenym skreslenim napétia od riadenych
jednosmernych pohonov.

A pokial ide o vyrobné zariadenia, vyznam-
nym bol projekt — robotizaca pracoviska na
linke vyroby ojadrovanych lan. Robotizované
pracovisko sluzi na odkladanie ojadrovanych
lan z apexovacieho bubna, kde robot nahra-
dil manualnu pracu operatora. Spolo¢nost
ABB bola dodavatelom kompletného za-
riadenia, vratane bezpecnostnych prvkov
v priestore pracoviska robota. Postupne

do roku 2008 boli robotizované dalsie dve
identické pracoviska.

Aky typ robota bol pouzity?
Priemyselny robot ABB IRB 4400.

Co sa zlepsilo po realizacii projektu?
Produktivita linky sa teraz zvysila takmer
0 100 percent a vyznamny prinos je v zlep-
Seni kvality polotovarov a v neposlednom
rade vo zvySeni bezpec€nosti prace.

Ako ste boli spokojni so spolupracou?

Z nasho pohladu ABB dokaze poskytnut
rieSenia na profesiondlnej Urovni. Ma uzko
$pecializovanych pracovnikov, ktori su v da-
nej problematike naozaj zdatni.

Azda by sa dalo aj nie¢o vylepsit?

Ako zakaznik, ktory ma uzatvorenu servis-
nu zmluvu, o¢akavame zvySenie operativ-
nosti poskytovania servisu v naliehavych
prevadzkovych situaciach.

V sucasnosti prebieha nejaka konkrétna
spolupraca? Aka?

ABB poskytuje servis, udrzbu a zabezpece-
nie nahradnych dielov pre robot IRB3.

Oslovite ABB aj v buducnosti?
Samozrejme. A okrem toho, uréite mézeme

povedat, ze ABB ma potencial na uspech.

Dakujem pekne za rozhovor.
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Po absolvovani SPS dopravnej odpracovala MARIA KLEPAGOVA osemnast rokov

v Slovenskych telekomunikaciach. Teraz pracuje uz Siesty rok ako obchodna referentka

riadiacich systémov Divizie AT. Vychovala dve dcéry a ma trojroénd vnu¢ku Emmu.

Ako to bolo s prijatim do ABB?
»Do ABB som sa dostala nahodou,
ked mali volnu poziciu obchodnej

referentky a bolo potrebné nastupit

ihned. Po absolvovani pohovoru
mi ponukli toto pracovné miesto.
Mojou vyhodou pri pohovore bolo
aj to, Ze som uz pracovala v uctov-
nickom programe SAP...“

Co ste si od nového zamestnania
slubovali? , Pravdu povediac, vobec
som netusila, ¢o budem presne
robit, ale bola som rada, Ze som
si nasla pracu. Moje oCakavania sa
splnili nadmieru. Pracujem v kolekti-
ve mladych ludi a navySe na nasom
oddeleni som jedind Zena, takZe
ma maju vetci radi... Medzi tymito
mladymi som omladla aj jal*

Mbze svet fungovat bez elektriny?
,UZ si to neviem ani predstavit.“

Kde na Zemi by sa vam pacilo zit?
,MozZno tam, kde je stdle teplo. Ne-
mam rada zimu.“

Ako si predstavite dokonale Stast-
nu chvilu? ,Stretnut sa s dcérou
a vnuckou, poriadne sa vyobjimat.

Zijti za morom, v USA, a za tych Sest

rokov sa vidime a komunikujeme
iba cez internet... Vdaka za kaZdy
vydobytok tohto storocial“

Ktora vlastnost je pre vas charakte-
ristickd? ,,Zmysel pre humor, otvo-
renost’ a ochota poméct.“

Na €o by ste chceli mat talent?
,Asi na jazyky, mladi to dnes maju
lahsie, ked'mézu cestovat po svete.”

Keby ste museli zmenit profesiu, ¢o
by to bolo? ,Vzdy som rada kreslila
a pekne pisala, mozno by som sa

nasla niekde ako dizajnérka alebo
navrharka.“

Va$ oblUbeny spisovatel? ,, Nemam
oblubeného autora, ale ¢itam velmi
rada. Prave som znovu precitala

‘u

knihu od Matkina ,Mexicka vina"“.

Co povazujete za svoj najvacsi
zivotny Uspech? ,Asi to, ze som
sama vychovala svoje deti.”

Co si najviac vazite na svojich
priateloch? ,,Ochotu poméct,
Cestnost a otvorenost.”

Z ¢oho mate najvacsi strach?
,Z0 staroby a choroby.“

Ako kto, alebo ¢€o, by ste sa chceli
znovu narodit? ,,Ako nas psik Jerry,
nechala by som sa rozmaznavat tak,
ako ho rozmazndvame my...“

Ako najradsej tra-
vite ¢as? , Velmi
rada si iba tak
poleriosim...“

Vase zaluby?
,Mam rada
prirodu,
hubdrcim...

A chodim aj
cvicit, nech
som fit.”

Kde by ste
chceli stravit
dovolenku?
., To je jedno, pre mna
je délezité s kym...”

Aky film mozZete vidiet
znova a neomrzi vas?
S tebou mé bavi svét.“

Vasa obltibena myslienka?
,Nikdy nerob druhé-
mu to, ¢o nechces,
aby urobili tebe.”

Pre ktoré chyby mate pochopenie? ,Pre
tie, ktoré su nechcené a stali sa omylom.*

SILVIA GIGELOVA
vystudovala pedagogicku

ialnu akadémiu. Jej -
a socialnu akadémiu. Jej Ktoru vasu vlastnost [udia precenuju?

»Ejha, niekto ma preceriuje?!
Nemyslim. Davam to dost najavo,
ked'ludia chcu odo mria nemozné.
Ale je to vyzva a snaZim sa
dosiahnut ciel.”

zivotopis na internete bol
podnetom pre prijimaci
pohovor v ABB.
Vysledok? Pracuje tu
ako asistentka prvy rok.
Je slobodna a bez deti. Kde by ste radi Zili?
- ,»V Australii, blizko

Ktora vlastnost je pre vas ocednu a plaze.“

charakteristicka? , Musim
mat posledné slovo, aj ked’
si ho uz potom poviem sama k
pre seba... Ale toto je abso-

lutne charakteristické!”

Aku radost si neodopriete? , Nakupo-
vanie oblecenia a gumené cukriky.“

Ako si predstavujete dokonale
Stastnu chvilu? ,No predsa — ked
sa budem citit dokonale Stastna!
Stdle na to cakam.

Mate nejaku vlastnost, ktorej by
ste sa radi zbavili? , Tych je strasne
vela. Neustupcivost... a nerada si
prizndvam, Ze sa mylim.“ Co si vazite na muzoch a éo na
zenach? ,Na muzoch schopnost zo
vSetkého sa pekne vyhovorit... a na

Zenach - ach, ved'toho je vela...”

Na ¢o by ste chceli mat talent?
,Ovplyvrovat ludi.”

Ludia

Ako najrads$ej travite ¢as? , S prijemnou spo-
lo¢nostou. Nech robim cokolvek, pri ¢om sa
citim dobre.

Ktoré slovo prili§ ¢asto pouzivate?
,Cauky-mpiauky.

Co je vasou najvacsou laskou? , Este stale nemam
ldasku méjho Zivota. “

“

Z ¢oho mate najvacsi strach? ,Zo seba samej.

Ako kto by ste sa chceli znovu narodit?
»,Chcela by som si vyskusat byt muzom — ako
rozmyslaju, konaju, ¢o im koluje v hlavach...“

Co si najviac vazite na svojich priateloch?
,Odpoviem citdtom Alessandra Manzoniho: ,Jed-
nou z radosti priatelstva je vedomost, komu

X

zverit' svoje tajomstvo".

Vase zaluby, koniCky? ,, Nakupovanie, cestovanie,
korculovanie, bedminton... Je toho vela.”

Kde by ste chceli dovolenkovat? ,,Chcem ist’
do Brazilie a dufam, ze mi to vyjde.“

Aky film vas neomrzi? ,\/Setky rozpravky.*
VasSa obltUbena myslienka? ,, Svet nema slzy rad,

este ta vysmeje, v Zivote vzdy vyhrava len ten,
kto sa usmeje...”



Radovan, 37, manazér: ,,Na Zenach
ambicidéznost a priebojnost, no a na
muzoch Cestnost (ak maju v poriadku
chrbtovu kost...).”

Magdaléna, 67, dochodkyna: ,, Obe-
tavost Zien, zodpovednost muzov.“

Vasil, 45, realitny maklér: ,,Zmysel
pre prezitie - starostlivost o rodinu,
Cestnost; laskavost; zodpovednost.“

Anton, 35, zurnalista: ,,Na Zenach
obetavost a silu s akou preZivaju
kazdodenne koloto¢ starostlivosti
o deti, rodinu i domdcnost a pripra-
vuju pre nas muzov ,background”,
bez ktorého by sme nikdy nedo-
kézali to, ¢o sme dokézali. Casto
im vSak zato miesto pohladenia,
pochvaly, vypocutia ¢i dobrého
slova, prindSame len vyssi plat,
nervozitu ¢i krik. Ale aj muzi maju
silné stranky... Netykaju sa viak ani
penazi, ani svalov.”

Milena, 59, spisovatelka: ,Na ze-
nach si vazim, kdyz jsou sobéstacné,
ale ne dominantni, kdyz se nikomu
nepovesi na krk, kdyz nikoho cito-
vé nevydiraji. Na muzich si vazim,
kdyz dokazi zabezpecit rodinu, ale
nechaji Zené prostor k jejimu profes-
nimu rdstu. A na Zendch i muzich si
vazim noblesniho chovani. Kdykoli
se s takovou Zenou nebo muzem
setkam, je mi dobre na dusi. A také
si vazim, kdyz muz i Zena dovedou
chranit tajemstvi, soukromi a intimitu.
Toho verejného sviékani z kize uz
je moc, a kdyZ je néceho moc, tak
je toho prilis.*

Sona, 48, manazérka: ,Na zendch
sivazim, ak aj napriek samostatnosti
nestratia ni¢ zo svojej Zenskosti a na
muZoch, ak napriek svojej muznosti
dokazu byt nezni.”

Dusan, 61, spisovatel: , To isté -
stzvuk.“

Kosta, 30, administrativny pracovnik:
»Na Zendch — vSetko, okrem ich zlej
nalady. Na muZoch - silu, spolahli-
vost'a dobrosrdecnost.“

Stano, 46, ucitel: ,Na muzoch si
vazim to, ¢o sa velmi rychlo vytratilo,
ale ak to najdem, tak si to vazim.
Je to gentlemanstvo a hrdost na
svoje slovo - slovo chlapa. U Zien
si velmi vazim a obdivujem, ak pri
svojich nespocetnych ulohach ne-
stracaju hlavu, nemalomyselneju,
a pritom mnohé dokazu byt jemné
a prijemné...“

Peter, 39, energetik: ,Na Zenach - ze
nas maju rady aj napriek tomu aki
sme. Na muzoch, Ze to s nimi vydr-
Zime, aj napriek tomu akeé su.“

Pavel, 70, historik: ,Materstvo
a muZsku statocnost, ¢o vSak plati
aj naopak. Nezriedka su Zeny sta-
tocné a muzi krasni ako rodicia.”

Co si najviac vaZite na Zendch? A 8o na muzoch?

Marta, 55, Zelezniciarka: , Na Zenach
Uzasnu silu a huzevnatost, u muza
ocenenie tychto viastnosti.“

Mirka, 34, hoteliérka: ,, Zotrvacnost’
Zien! Duracell im nesiaha ani po ¢len-
ky a hranica bolesti je neohranicena,
okrem smrti, ktora je vykupenim. Na
muZoch - bud'si toho Cloveka vazim,
alebo nie. VSeobecna odpoved pre
mria neexistuje.

Edo, 47, podnikatel: ,Na zendch?
Ze su, aké su. A éo na muzoch? Ze
sa im aspori podobam. “

Eva, 22, ucitelka: , Uznavam ludi,
ktori si stoja za tym, ¢o povedia. Ci
su to muzi, alebo Zeny.*

Michal, 27, obchodnik: ,Na Zendch si
vazim schopnost milovat svoju rodi-
nu do krajnosti, ochotu obetovat sa
a predovsetkym nehu, s akou dokdzu
vychovavat svoje ratolesti.”

Ako to vidim ja...

O dobrom zivote

Kto by nechcel zit dobry zivot? Ale kto ho
naozaj zije? A aké su vlastne predstavy ludi
o dobrom zivote? Od ¢oho zavisi moznost’
zit dobry Zivot? Vacésina ludi zrejme nezije
tak, ako chcu, ani podla vlastnej predstavy
nejakého zivota, ¢i uz dobrého alebo nie, ale
jednoducho podla toho, ako mézu a musia
zit. Aktualny Zivot i spdsob Zivota ¢loveka su
vzdy vyslednicou predoslych vplyvov a okol-
nosti, podmienok a udalosti, ale i rozhodnuti
a dosledkov, ktoré sa vrstvia na seba, az
vytvoria akusi ,stavbu Zivota“, ktora sa neda
len tak lahko zrutit ani prebudovat. Ak ¢lovek
nahodou zisti, Ze neZije dobre alebo Ze nezije,
ako by chcel, to eSte neznamena, ze toto zis-
tenie automaticky povedie k dobrému zivotu.
Dobry zivot je sice vecou jednotlivca, ako si
ho zariadi, avSak toto ,zariadovanie” ma svoje
limity a podmienky. Spolo¢enskeé formy zivota
ramcuju nase individudlne formy Zivota.

Téma dobrého Zivota je prastarou témou an-
tickej filozofie, etiky a kultury. Anticki filozofi
formulovali zakladné koncepty dobrého Zivo-
ta od ,spravneho” (spravodlivého) Zivota cez

cnostny (umierneny) az po blazeny (Stastny)
zivot. Bol to vzdy Zivot podla istého idea-
lu (vzoru) ako meradla, o ktory mal ¢lovek
usilovat. Dobry Zivot je zZivot, aky ,,by sme
mali zit“, nech uz je jeho obsah akykolvek.
Hlavnym vodidlom, ktoré filozofia na ceste
k dobrému Zivotu ponukala, bolo ,bozské
svetlo rozumu®, kym slasti, Ziadostivosti, tuz-
by, ba aj city nas od neho skér odvadzaju.
Su to strasti, ktorych sa treba bud’ zbavit,
alebo ich ovladnut. Aj Epikuros, s ktorym
sa spaja hedonizmus radil, Zze ,nemozno
zit prijemne, ak nezijeme rozumne, krasne
a spravodlivo®.

Aj ked' v modernej dobe téma dobrého Zivota
ustupila do Uzadia, racionalisticky model v jej
chéapani neprestal dominovat, naopak, este
viac sa rozvinul. Nadobudol v§ak nové obsa-
hy a kontexty. Hlavhym meradlom dobrého
zivota sa stal individualny uspech v sutazi
o socialne pozicie. Akykolvek prostriedok,
ktory vedie k socialnym a zivotnym vyhodam,
je uznany za spravny a racionalny. Etalénom
dobrého Zzivota je dnes zaujatie urcitej mo-

censkej pozicie, pretoze iba ona efektivne
prinasa zisky i pozitky. Také javy ako po-
hodlie, luxus, snaha o ,rychle zisky“ a ,lahky
zivot“ su sprievodnymi javmi tohto modelu
zivota. Média nam serviruju ako na zlatom
podnose zivot tzv. celebrit ako najlepsi zo
vSetkych moznych zivotov.

Mohol by vS§ak dobry Zivot spocivat aj v nie-
¢om inom? Napriklad v tvorivosti, teda vo
vytvarani nie¢oho nového, hodnotného
a uzitoéného pre druhych? Alebo v altruiz-
me, v sluzbe a pomoci druhym? Mohol by
spocivat v hibokom vzajomnom porozume-
ni s druhymi? Alebo v stastnom a spokoj-
nom spoluziti? Mohol by spoc¢ivat dokonca
v skromnosti, vnutornej vyrovnanosti a vy-
vazenosti vSetkych Zivotnych aktivit, pra-
covnych a nepracovnych? Nepochybne,
modelov dobrého Zivota moze byt viac a na
»trhu Zivota“ urite ani nejde o to ponukat iba
jediny ako ten najspravnejsi. Moznost zvolit
si a utvarat vlastny Styl Zivota podla svojho
~gusta“ je prvy predpoklad pre kazdého. Je
to vSak aj vyzva a nelahka uloha, pretoze
v mnozstve lacnych a povrchnych vzorov
zivota, ktoré sa zo vSetkych stran vnucuju, je
mozné velmi lahko zabludit a stratit sa.

Skusme si preto v nasledujice —hadam po-
kojnejSie, lebo sviato¢nejsie — tyzdne polozit
spolu s Nietzschem otazku: ak by sme mali
a presne takisto — ¢o by sme odpovedali?
Emil Visriovsky
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Company
of the Year

,1esi nas ocenenie

prace nasich udi.

Riesenia ABB sa vzdy
usilovali Setrit’ prirodneée
zdroje — ale aj peniaze

nasim zakaznikom..."”

www.abb.sk

Medzinarodna agentura Frost & Sullivan oznacila ponuku ABB v oblasti

komplexnych rieSeni pre automatizacie za jedineénu a udelila jej cenu

»Global Low Voltage Electric Drives Company of the Year 2008“. Vo firmach sa
hodnotil rozvoj podnikatelskych aktivit, konkurencieschopnost a spokojnost
zakaznikov. V oblasti nizkonapatovych pohonov bola ABB vyhodnotena ako
spolo¢nost s vynikajucim manazmentom a trvalym rastom. RieSenia ABB su
usporné a dodavaju sa s nastrojmi na vyhodnocovanie spotreby energie.
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