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. Qué significa “inteligente”?

| “3aax- - Sin la existencia del “Gltimo, mejor y

mas rapido’,...
LATE ST | - ¢ Existiria el concepto “Ya me esta
(GRE ATEST bien”?
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Panorama sobre la automatizacion
Un reto para el negocio

- Productividad: Maximizar Return on Assets
(ROA) a traves de Operational Excellence
(OpX)

- Disponibilidad: Alargar la vida util del
sistema y de sus aplicaciones.

- Rendimiento: Exprimir al maximo la
productividad mediante la adicion de
funciones y caracteristicas.

- Calidad: Reducir los costes imprevistos
de mantenimiento y mejorar la fiabilidad
de la planta y la calidad del producto.
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Panorama sobre la automatizacion
Un reto para el negocio

* Mayores velocidades de maquina
* Mayores exigencias de calidad

P FOCGSOS . gﬁrlri%aéd reducida de las materias

» Traza y seguimiento de la
produccion

* Mayor demanda de la precision en
la medida

e » Control mas estricto
TecnOIOg la § Demanda de comunicacion con el
sistema
» Desarrollos de mercado
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Se requiere
mantenimiento de la
tecnologia utilizada,
hasta a la fecha, de

una manera mas
eficaz.

., Como se
gestiona?
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La tipica aproximacion a la gestion de activos
La aproximacion “One Step”

Esperar hasta que la situacion no puede
ser evitada mas y entonces se plantea
reemplazar el sistema:

- Grandes inversiones (normalmente,
varios anos de retraso).

Los sistemas no cumplen con los
requerimientos durante un largo
plazo de tiempo; calidad de producto.

A menudo se pierden aspectos
positivos aprendidos o han de ser
desarrollados nuevamente.

Curva de aprendizaje escalonada.

Incremento de pérdidas por el
arranque.
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Gestion de activos para la automatizacion
Mejora paso a paso

Actualizacion de las partes o
componentes que aportan el mayor
beneficio:

Menores inversiones repartidas en un
mayor periodo de tiempo.

Los sistemas “siempre” cumplen con
los requerimientos.

Facil de aprender, pequefios
cambios.

No se producen pérdidas por
arranque o muy pequenas.

Riesgo de obsolescencia limitado.

Importante realizar un plan a 3-8
afos vista.
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Rendimiento del sistema
Objetivos de la actualizacion del sistema

Long-Term Performance
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=—Rip & Replace ==—Evolution
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Estrategia: evolucion
No migramos, “not rip and replace”

Facilita valor a través de:

= Soluciones que sostienen y extienden su
sistema de automatizacion para satisfacer
los retos empresariales de hoy en dia:

you have

= Proteccién de la inversion

W - Propiedad Intelectual
you need - Equipos principales

= Incremental, ejecucidon escalonada

» Realizado segun las politicas, programas,
procesos y herramientas de ABB:

= Politica de ciclo de vida del producto
- Gestion de activos

= Planificacion de la evolucion
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Evolucion
Definicion

evolucion |+ escucar | EsPafia

sinénimos | definicion RAE | en inglés | en francés | conjugar verbos | en contexto |
imagenes

Inflexiones de "evolucion’ (n): fpl: evoluciones

Diiccionario de la lengua espafiola & 2005 Espasa-Calpe:

evolucion

1. f Desarrollo gradual, crecimiento o avance de las cosas o de los organismos:
evolucion mental, de las especies.

2. Cambio de conducta, de proposito o de actitud:
evolucian positiva de comportamiento.

3. Desarrollo o transformacion de las ideas o de las teorias:
evolucian tecnoldgica.

4. pl. Conjunto de movimientos, giros, ejercicios de alguien o algo:
los caballos hicieron varias evoluciones por la pista del circo.

5. evolucion bioldgica Proceso continuo de cambio en los seres vivos, mediante
modificaciones progresivas, por el cual se ha producido, a lo largo de |as eras
geologicas, la enorme variedad de formas y especies vegetales o animales,
actuales y extintas.

evolucion ¢ escuchar | EsPafiA

definicidn | en inglés | en francés | conjugar verbos | en contexto | imagenes
Inflexiones de ‘evolucion’ (n): fpl: evoluciones
Diccionario de sindnimas y anténimos & 2005 Espasa-Calpe:
evolucion
= transformacion, desarrollo, crecimiento, progreso, cambio, proceso

= movimiento, maniobra, marcha, despliegue

‘evolucion’ aparece también en las siguientes entradas:

adelantamiento - avance - conversion - despliegue - mutacién - proceso -
progreso - superacion - vanguardia - virada

...desarrollo, crecimiento, avance, vanguardia...
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Evolucion “La definicion”
Si no hubiéramos evolucionado

iTodos conduciriamos un Ford T!

iTrabajariamos con un Commodore 64 !

iDesarrollariamos importantes biceps con
nuestros teléfonos moviles!
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Evolucion “La definicion”
Preguntate a ti mismo

Realmente, el valor que significaba la actualizacion
cuando conduciamos un Ford-T, trabajabamos con
un Commodere 64 o ejercitAbamos nuestra
musculacion con uno de los primeros moviles?

No realmente......... Pero.................

¢, Quién quiere:

= realizar un viaje de negocios de 400 Km con un
Ford -T?

= escribir el siguiente informe con un
Commodore 647?

- estar colgado al teléfono durante las siguientes
2 horas?
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Evolucion “La definicion”
Conclusién

El valor de renovar (actualizar) no es
siempre obvio.

Después de que la renovacion
(actualizacion) se haya producido,
acostumbra a pasar que esta accion de
renovacion, ocurrié demasiado tarde...
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... 'y en la industria del papel
En el pasado...




... 'y en la industria del papel
Ahora...
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...y en la Industria del Papel
En el futuro

Coémo:

- Tener una buena vision general
del proceso.

Remplazar los paneles de pared
existentes.

Integrar video en tiempo real.

Evitar que las visitas accedan a
los puestos de operacion.

Conseguir un ambiente
ergonomico para los operadores
de maquina.
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Nuevas tecnologias
ABB a lo largo del tiempo

Full Sheet
Imaging 1997
PR e = ~ HP-IR 2012
Coat Direct Torque Direct Drive
Basis Moisture X-Ray Weight 1986 control 2002 2004
Weight Gauge 1961 Ash 1974 e integrated Industrial| MPC CD 800)2(gllgel 6
Gauge 1951 Control 2007
Motor 1981 System 1991 Zorl

1950 1960 1970 1980 1990 2000 2010 2015

: L Kal tical Caliper
Mechanical Optimizing Color Estimgt?;inlggl LV gg’onztm? 2010
Scanner 1956 Controls 1970 Control 1985 Wavelets 1998 Flber.
CD _ Orentation
Control 1975 Motorized Fiber Control 2007 HP-IR FW
CD Orientation Sensor 2013
Coat Weight Actuator 1999

1987
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Planificacion de la evolucion
Procesos de colaboracion en marcha

En marcha, procesos de colaboracion entre los
propietarios de sistemas y ABB:

= |dentificacion de necesidades de
negocio, objetivos y prioridades.

« Resultados a corto y largo plazo, plan de
trabajo para la mejora y mantenimiento
del sistema.

= Evaluacion del estado del sistema.

= Re-evaluacion continua de las
necesidades del negocio.

(4

7 4 RUTOMATION LIFECYCLE
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Ejemplos System 800xA para Open Control Systems

1980’s ....1990’s

Use what

MasterView 800

AdvaCommand
for UNIX/NT

SMBBOO |
N

.° to get what [
you need.
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MasterPiece 200/1 Advant Controller 450
Systems Evolution from ABB with S400 1/O with S100 1/O
Master
Fieldbus AF100
S400 I/0 sS800 I/O
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System 800xA for Open Control Systems
Actualizado para el futuro

- oy

- > o 7 ~
7 800XA N 7/ BOOXA
¢ Process Portal \\ I/ Process Portal \
, \
I
Use what \ )
\
R \ B /
to get what [ - _-2
o~ -
you need. - T 'l ,{
s O O 1
MasterPiece 200/1 Advant Controller 450
Systems Evolution from ABB with S400 1/O with S100 1/O
Master
Fieldbus AF100
S400 1/0
A Great Future without forgetting the Past S8001/0
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System 800xA for Open Control Systems

Expansion para el fu

Use what

to get what |

turo

800xA
Process Portal

800xA
Process Portal

you need.

Systems Evolution from ABB

A Great Future without forgetting the Past

© ABB
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Network Platform
Proteccion de inversion en el pasado

1994, 2000 — Smart Sensors

b =
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Any ABB QCS B

System 1976-Present 1984 — First Generation Measurement Platform

1986 — Second Generation Measurement Platform
1989 — First Smart Electronics
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Network Platform
Proteccidon de inversion- presente y futuro

2008 — New Electronics
= 2009, 2010 —New Sensors

Any ABB QCS
System with QCS LAN
Functionality

Optical HP-IR
Caliper
June 8, 2015 Slide 24 " l. l.
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ABB Optical Caliper
Tecnologia punta

Cable de fibra
Optica (medida —
coaxial)

Chromatic
aberration

% | Fuente LED

blanca de alta
potencia

Divisor de
Fibra Optica

/— Espectrémetro

lens system

Shared for
source and
detector

(Confocal)

‘

)

Superficie de
papel medida
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ZUn pico agudo en el

proporciona la

Tecnologias clave usadas:
« Desplazamiento confocal.
« Aberracion cromética.
« Medidas coaxiales.

La aberracion cromatica pone cada
longitud de onda de la luz blanca en un
enfoque nitido a una distancia diferente
de la fuente.

« Punto, foco:12 pm
« Rango total: 3

La longitud de onda (color) que esta en
el foco en la primera superficie de la
hoja de papel proporciona la distancia.

« Las longitudes de onda en el foco
encima de la superficie no se reflejan.

» Las longitudes de onda en el enfoque por
debajo de la superficie se encuentran
dispersos e ignorados.

« Esto evita el error por erosion de la
superficie.
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Streak resolution (lab data)

HPIR-T streak resolution comparison
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HPIR performance: Streak resolution

HemiPlus HPIR-T

Deviation from scan average (%M)

Databox Databox
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Resumen
La Ventaja de ABB
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« Ventaja de competitiva sostenible.

= “Un sistema se convierte en un sistema
obsoleto cuando ya no puede cumplir con
sus objetivos de negocio.”
— Dick HillARC @ AW 2006

- Através de la estrategia de evolucion de
ABB, con la politica de ciclo de vida,
gestion de software, y los programas de
planificacion de la evolucion, nuestros
sistemas de automatizacion instalados
permanecen viables y sostenibles.

= Maximo rendimiento de la inversion instalada
« Mejoras continuas de rendimiento.
« Implementaciones flexibles para satisfacer las

necesidades de las plantas. Start yO ur SyStem

evolution plan today
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Power and productivity “ I. I!
for a better world™ " I. I.




