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5G para Industrias
Digitales

Nuevo protocolo de comunicacion
en proceso de masificacion

Multiple conectividad de
@2  dISpositivos

@ Nuevas velocidades de
transmision




¢Cuales son las propuestas de valor de 5G y qué esta
haciendo ABB para desbloquearlas?

Megatendencia de la Mejorar la competividad Los Sistemas permiten una Ampliar el enfoque de los
digitalizacion mayor flexibilidad a sus flujos de informacion y
propietarios procesos digitales




5G para Industrias Digitales

5G aborda las necesidades de un ecosistema
digital




éQué es 5G?
Mayor capacidad

Latency

“ Dado que el mundo depende cada vez mas de la

Data taffic conectividad y el intercambio’de datos, la industria
menth 2021) cl@ |las comunicaciones se esta moviendo para
proporcionar un tipo de red inalambrica

reakdata cOMpPletamente nuevo.

20 Gb/s

Latency
10 ms

Data traffic
7.2 exabytes/
month

q"p,
Peak data
1Gb/s

4G | 5G

por ejemplo, la capacidad de servir a muchos
aailanle  A1SP0OSITIVOS casi simultdaneamente e incluso ejecutar

spectrum

spectrum . 7 . . .

"3z \ 30 GHz diferentes redes |ogicas para aplicaciones
industriales, de voz y de conducciéon autonoma en una

Connection density comnectiondensity  jnfrgestructura fisica, 5G no es solo un 4G mas rapido,

100,000 1 million

connections/im’ ESmSER el es un cambio de juego.

Available



Rendimiento del 5G
Aspectos claves que estan
disponibles

5G loT for autonomy and transac- Mobile 5G systems for scalable, deter-
tional digital services broadband ministic solutions

Process video u Remote operation
High peak
datarate
: v ¢
Tracking @ ngi.w Mobility Mobile equipment
/ capacity i

Predictive maintenance : High connection Low Motion control
density density

Additive process sensing 4 [E— I Deep coverage Security Cloud control
° o© =
O o Low energy consumption Reliability (o] o] Safe communication
Pervasive sensing
oo nm)
Massive Ultra-low latency/

loT high reliability

Banda ancha moévil mejorada
(eMBB)

Comunicacion ultraconfiable
de baja latencia (URLLC)

Comunicacidon masiva de tipo
maquina (MMTC)
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Market Development Manager,
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Tecnologia 5G y Soluciones Digitales:

ABB Ability™

o5

SMART CITIES
Ciudades Inteligentes

5G mejorando

o o
]

|ﬂ SMART LIFE

Vida Inteligente
SMART PRODUCTION

Produccidn inteligente

®

Altas velocidades y
mayor cantidad de
equipos

5

Hacer posible lo que
antes era imposible

nuestras vidas
Comodidad,
monitoreo, seguridad,
control de accesoy
mas

El dia a dia mas facil
de gestionar

Potente interconexidn
intraempresa; y con la
cadena de valor

Despliegue
tecnoldgico que
facilita la conexién

Big Data, IA, RV, La

Nube: Son factibles,
aun en zonas donde
antes no era posible



Influencia del 5G en Soluciones Digitales ABB Ability™:

Lograr la Gestion de Energia y Activos

o5 il

O O
]
_ SMART CITIES SMART PRODUCTION SMART LIFE
Ciudades Inteligentes Produccién inteligente Vida Inteligente

2=

Seguridad Continuidad de Servicio y Rendimiento y Optimizacion
Eficiencia de Activos

Flexibilidad y Escalabilidad



5G facilita la tecnologia de punta ABB Ability™:

Gestion de la Energia y Activos

e e e = —

—
-

1
— = I I : : ~
AL | cocatnetwor : a : . hilhithith
W

Soportado por

ABB Ability™ Edge Industrial gateway

despliegue 5G

Modbus RS-485 Modbus TCP
‘ Digital unit g
Ekip UP
(e
waer(D) - T o
— = - - r &
g Tpows i novn o e SR = B2 0 =B

= = "u% 58

X - - —— s e ’"“DO & naowpm
Switch Arc Flash active Molded case Grid feeding Energy Multi channel meter Energy management  Network Air circuit breaker  Air circuit breaker Energy UPS and power Protection relay Condition Powerview!
di fuses  pr i circuit breaker monitoring relays Meters CMS700 Pro M InSite analyzer SACE New Emax SACE Emax 2 analyzer conditioning Relion series* monitoring
SlimLine XR Gold TVOC-2 Tmax XT CM-UFD MaM SACE New Emax EQmatic PCS, DPA*, PDU* SwiCoM*

Tmax T

Low-voltage distribution enclosures, switchgear and motor control

« NeoGear

« MNS family

+« MNS Compact

« System Pro E Power

+ ReliaGear LV SG (ANSI)

« ReliaGear LV MCC (ANSI)
« ReliaGear LV SB (ANSI)

« Entellisys (ANSI)*)

'
T
L

ReliGear Power Panels

«ZX family
-SafePlus

di | iteh

MV Gas Insulated

g
and motor control

i MV Air Insulated
«UniGear ZS family
*UniSec
«Advance® and Advance® 27 (ANSI)
«ReliaGear® ND (ANSI)
«SafeGear® and SafeGear® HD (ANSI)
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Senior Project Lead Engineer,
Process Industries Division

Process Automation,
ABB



ABB Ability Visién Digital:

Del producto a la cadena de Valor

Mineria /

Mineria
subterranea

Procesamiento
de Minerales

Pulpa & Papel

Beneficios

Parcialmente

Automatizado

Automatizacién limitada
Electrificacion desconectada

Productos independientes

Automatizacion g
Local -

Sistemas de elevacién de mina
Bombas y desague

Servicio in situ

Conectado &
Optimizado

Gestor de flotas

Ventilacién bajo demanda
Subestaciones subterraneas
digitales modulares
Diagndstico Remoto

Islas de automatzacion

Electrificacidon desconectada

Automatizacién de procesos
integrada con SCADA eléctrico
independiente

Sistemas de Molienda

Servicios in situ

Control integrado eléctrico &
procesos

Sala de Control Central

Ontrol Avanzado de procesos
Gestién de activos de la planta
Diagndstico Remoto

Autonomos &
Optimizacion
econdmica

Colaborativo &
Movil

Integracién y analisis de

Equipos méviles de o
IT&OT conduccién auténoma ""'
Integracién de datos e &’ o

integracién de procesos Soluciones robdticas para

la minerfa (o)

Soluciones robdticas parL

el mantenimiento

p.
Soluciones app moviles
e .z -
Planificacién y
programacién de la

duccié . Machine learning
produccién en tiempo mantenimiento
real P,

Centros de operacién
colaborativos y
remotos

predictivo y el control

i . avanzado de procesos
Envio bajo demanda al

P -
oprador movil »y
]

.
o=
ne e
Lo *

Gemelo digita 3
*

Sup;.rw.smn ddel | Q Precio de mercado y flujo

ren 1m1er|1to edos ., de proceso optimizado

activos y la produccién econdmicamente

en la nube '
&

Sensores
Inteligentes




ABB Ability Arquitectura de Operacion:
Acceso por 5G

* Data analytics
* Al /ML
* Bl Dashboards

« 3 party %
applications

//((

Ability / Customer cloud

loT connector

* Enterprise KPI dashboards

* Enterprise production and asset
efficiency dashboards

* Enterprise Scheduling and
dispatch

* Enterprise asset management

* Enterprise quality dashboards

Hybrid Cloud

Operation enterprise

* Plant KPI dashboards
Operation edge Site 1 : =G Site 2 : — E0m Site X : - Em Plant production and downtime
P 9 M) <> @&% (M E&% (m E&% reports
* Plant Scheduling and dispatch
* Plant Asset Management and

Process area &, O § &, ] § &, Lt Condition Monitoring
@ ﬁ @ q@ @ q@ @ * Plant Quality reporting







