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Evolucion de DCS MOD300 ABB en planta minera en Chile
Migracion de Controladoresy E/S
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Objetivos

* Conocer Ciclo de vida de los DCS ABB
« Conocer cOmo evoluciona el DCS de una Planta de la gran Mineria en Chile

* Entregar Ejemplo de proyecto de Migracion: Cambio de Controladores
MOD300 SC con E/S TRIOa AC800M con E/S S800
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Ciclo de vida ABB

o
v

*

> 10 afos
m m

——oe — o— —
> 12 meses >6 meses > 12 meses > 6 meses

Liberado T T T

para venta Last Buy Anuncio
Anuncio retiro Anuncio ) Obsolescencia
Fase activa Last Buy Término

Manufactura
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DCS ABB en la gran mineria en Chile, ejemplo de continua evolucion, Caso MOD300
Ciclo de vida DCS ABB MOD300

HMI
supervision

MOD 300 1/0

1984

90’s

Multibus

MODEL 6000 A,
B,C

BULK/ HD
DIRECT I/O

2000’s

AdvaCommand

SC Controllers

TRIO /SS TRIO

2006

Process Portal B

AC410

S100

2019

800xA

AC460/AC800M

S800
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Automation Sentinel, Opciones y entregables

Opciones

Entregables
Basicos

Entregables de
mantenimiento

Entregables de
mejoramiento

Entregables de
evolucion

Maintain Basic Maintain

Maintain Plus Maintain & Evolve

— Reportesy validacién seguridad IT
— Acceso en linea PREMIUM a myABB/My Control System

— Acceso a soporte Experto del producto (soporte L3/L4,

mediante ABB local)

— Reportes basicos de estado del sistema (System status y performance Benchmark)

— Mantenimiento de Software (actualizaciones & correcciones)
— Descuentos escalables en productos de servicio seleccionados
— Descuentos escalables en expansién Hardware & Software seleccionados

— Nuevas versiones de software y mejoras para las

versiones de software Activay Clasica

800xA

— Upgrade de versiones
limitadas y Evolucién de,
ABB Heritage*y DCS de
3eros 3 (ltima version de

*MOD300, Infi90, Advant,Master, Freelance, etc.
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DCS MOD300 instalado en 1994
MOD 300 Tradicional

Consola Multibus ¢/ (1) a (4)

Multibus Monitores & teclados Histdrico Multibus C/S
Engineering o Consola
DPS” node Multibus
8 El Serial, PLC
R, S, . P, - — e gateway

- Archiving
Se— @ o] e
=

Archiving media

(DCN) ]
l

1 1

L} P *

Serial interfacea PLCs TRIO LANs (a cada modulo
disponibles por controlador

~=HHAH : =L 2= HHA

Controlador “SC”
c/ hasta (11) contr. Primarios y (1) Backup
TRIO remote 10

=
-




DCS ABB en la gran mineria en Chile, ejemplo de continua evolucion, Caso MOD300
DCS MOD300 —

NAME /DEVICE | ADDRESS | TP
CONN1 0700
CONNZ 0300
DATALINK_BKP  OE0D
DATALINK_PRI  0DOO
ENTERPRISE HI.. 0200
ESTACION INGE... 0100

TAYLOR™

MOD 300™

Qurrant Scarze
Angiog in/Out
{118V 50/60 Hy or
125 YOC 2% Max.)

ig (182 ABB

8 no3DPS 0300

B no4DPs 0400

5 nosDPS 0500

B nosoPs 0600

B n11css 1100

B n12css 1200 Cont (O S
BH n1acss 1300
Bl n14css 1400

Bl niscss 1500

BA niscss 1600

OPCSERVER 0900

OPCSERVERT 0400
OPCSERVER3  0BOD
OPCSERVERS  0COD
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DCS ABB en la gran mineria en Chile, ejemplo de continua evolucién, Caso MOD300

De MOD a 800xA- Ascenso constante en el tiempo gpgfa,de 800XA 6.0.3
ambio de controladores SC por

2017-2019 =

Cambio de TRIO por S800

BN

Cambio TRIO LANSs por Profibus

- 2015-2016

u 800xA a 5.1, Pg2

e o - — Upgrade 800xA 6.0

Nuevas areas con AC800M, _

Fundation Fieldbus = Upgrade de Advabuild, Upgrade y
: L fusion de MEDIC

Migracion area chancado a AC800M 2 -

— Upgrade de OPC servery OPC
datalink

2008 — Upgrade a 800xA 5.0
— — incorporacién FF

PPB, 800xA 4.1
2003'2006 Controladores AC800M
Nueva herramienta de Ingenieria Advabuild
MOD OPC server

— Segundalinea en 1999 Controladores SC, I/0O remotas TRIO ( gabinetes x ABB Chile)

— Primerainstalacion en 1994 , compra y Desarrollo del Proyecto en 1993, Consolas Multibus,

1993 DPSS (herramienta de ing. ) Controladores SC, I/O remotas TRIO ( gabinetes x ABB Chile)

©ABB
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DCS ABB en la gran mineria en Chile, ejemplo de continua evolucion, Caso MOD300
Proyecto migracion de controladores y E/S

Caracteristicas del proyecto . . .
proy Drivers de la migracion

Aumento de fallas de LANs TRIOs

Escasez de algunos repuestos de TRIOS

Proyecto desarrollado por Service IAPI con apoyo del drea de Ingenieria
de detalle

Controladores SC a AC800M PM862 redundantes
E/S TRIO aS8001/0 en red Profibus

Se reutilizan Borneras Imagenes ( menor riesgo, menor tiempo de
detencion)

Necesidad de configuracién mas amigable
Escasez de profesionales con conocimiento MOD300

Re tipeo de légicas y modificacidon de despliegues de operacién

Migracién usando paradas de Mantencidn, 1 - 3 controladores por
parada, plazo estimado 2 anos

Uso de Automation Sentinel: SW sin costo, HW con descuento extra
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Diagrama de comunicaciones

Migracion MOD 300
Diagrama de Bloques Comunicaciones Profibus -
Tendido de FO. Y cable Profibus NG S S O "-’:"';5'?_'3 Eléctrica C°n"°'ad“_“?:?;_-._.'.:f-{'-._- .
Desde controladores a salas (Room
Eléctricas por cliente P2 s (b
3 s —

Revisidn conexionadoy Yy certificacidn P G

. i avain =20, ke |
De redes Profibus por ABB PR N

Fed ool FD) pas et



DCS ABB en la gran mineria en Chile, ejemplo de continua evolucion, Caso MOD300

Diagrama de Bloques

Arquitectura de controladores y redes
Profibus

Remplazo de controladores SC por
PM862 redundantes

Remplazo de TRIOs por S800
manteniendo gabinetes de E/S

CETRE

(Eamslz o B
Tare

Migracion MOD 300 Diagrama de Bloques Comunicaciones Profibus Bt L FD ssmacn

g e LA el 10 Cor Catmaeur Cadd ‘Datweala e Corirel
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DCS ABB en la gran mineria en Chile, ejemplo de continua evolucion,

Ingenieria de detalle

Layout gabinetes de Controladores

28 controladores PM862 redundantes
56 CI854A (Profibus)

8 CI853 ( Modbus)

7 CI860 (FF HSE)

4 gabinetes de controladores
Conversores DP/FO

Switches Ethernet para red de CN
Switches ethernet para red FF (futura)

qr
F i
o 2

300

GADMETE OF CONTROL
PO

®

o, Sl BN AL
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0

e
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DCS ABB en la gran mineria en Chile, ejemplo de continua evolucién, Caso MOD300

Ingenieria de detalle

Layout gabinetes de E/S y placas
Laterales

122 Placas laterales a a suministrar
115 secciones ( columnas o cuerpos)
de gabinetes a intervenir

2be

@

;]

L6 ." EH

Kl E‘J

[ —]
[

B

B,

@ o

Plogca Laleral Floca Loleral Ploga Laoteral
GABINETE A GABINETE B GABINETE C
= - ..

o Fl fa L fr 5
s 5 A | 4 5% |
%: : =
| |\ | i

©

@ 6

ITEM

1

SAETE GROUHE S —, 7
3
4

GABIMETE & GABIMETE B GABIMETE € :
T Sarra Gobre QVDLYSHIELD
] Fi| Din 35 mm
a Tarjeta de Camuricacdn JEH PROFIALE D8-v1 ARR
10 [mddulg AIB10+ TUBED Analog ingut Le# ch (%), .20ma, L. 10% &80
11 |Mddule ACEL0 + TUB30 Analog Duipar 168 ch,0{4). 20ma ABS
12 fMddule DIE0 + TUATS Digital input 1300 a.0/dc Rl c ARR
13 |widdule DOE20+ TLESG Digital Dutput, Relay. Normal open Bxlch ABS
18 |Placa se mortaje Metdlica 35001000 mm
15 [Comrawrsir ProfibusFO Manomeda 2 o+ cane diorn Pralibars.
| (B canotazia acion T 0 oL .
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DCS ABB en la gran mineria en Chile, ejemplo de continua evolucion, Caso MOD300
Ingenieria de detalle

Id % Modo d2 |Mombre d= tarss Duracitn Comisnza Fin
Flamngcomp tares e 203 a2
TAB N | ) bl i) = T lTh k. §E] I 7T
T3 A% -] 1 Migracicn MOD300 CCMC S20.85d lun 02-04-18 B:00 jue 031218 13:30 I !
el 2 73 TR E OB 1.1 Administracidn dz Contrato 24me len 02-04-15 8:00 jus 05-12-19 13:30
’g : i T3 2% B 1.2 Area Cal 93.25d lun 03-06-13 1400 mar 170319 17:00 |y |
e | 4T3 2% - | 1.21 Contrelader 1605 T6d lun 03-06-13 14:00  jue 23-08-15 3:00 r—
= TS0 | 1.2.2 Tareas Frevias Puesta en Marcha 0d mig 280819 11:00  mié 28-08-15 1100 | o 2808
[} e
Gantt del proyeCtO ot T3IO0% -] 1.2.3 Puesta en Marcha 18.25d mié 28-05-1911:00  mar 170313 1700 | H
3 3 — T3 100% 1.2 Chancado Pebbles Fasa | 213.94d mar 04-12-18 1200 jue 0512418 13:30 P
° s
D]ag rama de arq U]teCtura — 73 100% 1.3.1 Controlador 1103 313.94d mar 04-12-18 12:00  jue 05-12-1313:30 —
4 : : o e 73 100% v 1.3.2 Tareas Previas Puesta en Marcha 212.15d wie 28-03-19 16:00  jue 0512451330 —
[} e
L]Stado de C] rCU]tOS — T3 100% 1.3.3 Puesta en Marcha S5d vie 23-03-13 3:00 jue 04-04-13 8:00 | |
4 - T3 1008 1.4 Area Chancado Primario 105.65d mig 25-04-1811:30  mar 28-08-18 17-00 | —
o "ARE -
LIStado de E/S ——| 1 T3 A00% 1.4.1 Controlador 3404 97.88d mig 25-04-13 11:30  Jun 20-08-18 14:30 r—
3 3 11 A ; T3 A00% v 1.4.2 Tareas Frevias Puesta en Mancha 2.35d mar 14-08-18 1430 wie 17-08-18 1230 1
Y a.2%40_FE o
D]ag ramas de d]spos.lc.lon smemes 2773 100% 1.4.3 Puesta en Marcha 9.3d vie 1705181230 mar 28-08-18 1700 n
° 3 3 | T3 % B 1.5 Area Filtro 208060 vie 040119300 jue 0512431330 | —_—
D]ag ramas de ConeX]onado e 28273 96% -] 1.5.1 Controlador 1304 283.06d vie 04-01-19 8:00 jue 05-12-1912:30 | e
. N . .7 e [ . . =
° r-l r-l nf-l r -I n o | 283 T3 99% B 1.5.1.1 Ingeniena Joftware 2835.06d wie 04-01-193:00 jue 05-12-1813:30 —
C te o d e CO g u ac O semi| 33373 89% B 1.5.1.2 Ingenieria da Detalle Bad mar 12-02-19 11200 wie 26-04-19 11200 —i
- 4 d o FE ot =4 i i b
° D]ag ramas Log'lcos e 3._ T3 0% -] 1.5.2 Tareas Previas Puesta an Marcha 2d wie 26-04-19 11:00 un 28-04-15 97-00 [ |
oawe| 352 T3 0% -] 1.5.3 Puesta en Marcha 7.5d lun 25-04-19 1700  mar 0703419 17:00 | n
° PFOtOCOIOS CAT Bl w73 2% -] 1.6 Area Floculante y Cal 131.5d m@ 1704191500 mar 170318 17:00 | —
S| 373 T3 2% B 1.6.1 Confrelader 1305 124d mig 17-04-1915:00 Jun 08-03-19 1700 —
° Protoco | os FAT ol a2 73 0% =] 1.6.2 Tareas Frevias Puesta en Marcha 0d lun 03-09-1917-00  lun 08-03-19 17:00 & 053-09
= 3373 0% = 1.6.3 Puesta en Marcha 7.5d lun 05-05-13 41700  mar 170319 1700 |
* Gantt startup co ntrolador S| e T v 1.7 Area Molienda Convencianal Fase | {Parte 1) 153800 mar0S-06-1816:30  mid 220148 1700 | —
o) 5EOTE O AD0R 1.2 Area Molienda 540G Fase | 430.56d mar 17-07-183:00  jue 05-121313:30 | ¥ 1
—r| Bld T3 OM% B 1.9 Arza Osmaosis y Energia 102.15d jue 14-02-13 3:30 mar 11-06-13 17-00 —
e L -] 1.9.1 Controlador 1208 24.65d jue 14-02-198:30 lun 03-06-1917:00 —
wer| 570 T3 0% = 1.8.2 Tareas Previas Puzsta en Marcha 0d lun 03-06-19 700 lun 02-06-18 17:00 » 03-08
T T3 0% -] 1.9.3 Puesta en Marcha 7.5d lun 03-06-19 17-00 mar 11-06-1917:00 | [
o T3 92% -] 1.10 Area Reactives Fase | 166.56d jue 23-05-15911:00  jue 05-12-1313:30 | i
| 532 T3 OE% | 1.10.1 Controlador 1306 166.56d jue 23-05-1811:00  jue 05124181330 |y
::: 858 73 0% B 1.10.2 Tareas Previas Puesta en Marcha 2d vie 1110491100 hun 141019 17:00 1
e | 27373 0% - | 1.10.3 Puesta en Marcha 7.5d lun 14-10-13 1700 mar 22-101917:00 ]
e T3OM% B 1.11 Area Relave Fase | & Floculants 119.44d jue 23-04-1511:30  mar 100319 17:00 | | |
:: :: T3 2% |- | 1.141.1 Controlador 1302 111.94d jue 25-04-1541:30  Jun 02-03-19 17:00 | —
TR 73 0% B 1.11.2 Tareas Previas Puesta en Marcha od lun 02-09-1947-00  bun 02-02-19 4700 » 02-09
:ﬁt T3 O0% B 1.41.3 Puesta en Marcha 7.5d lun 02-09-1947-00  mar 1003151700 [l
et 5OT3 TR - | 1.12 Area Remolisnda Fase | 110.94d lun 01-04-19 5:30 mar 06-08-19 17:00 | |
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suministros

I | ill).
RO |
0.
p

i
o

Gabinete de controlador instalado en planta Mddulos E/S S800 pre cableados y en riel DIN
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Resultado de migracidn
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Ejemplo de migracién: Controlador 1201 Tiempo de migraciéon 07 :30 Hrs, 50 médulos; 285 senales
Entrega a operaciones en tiempo planificado y sin incidentes

DCS ABB en la gran mineria en Chile, ejemplo de continua evolucion, Caso MOD300

6 controladores migrados a la fecha
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DCS ABB en la gran mineria en Chile, ejemplo de continua evolucion, Caso MOD300
Claves para el éxito Proyecto de evolucidn

* Fijar hoja de ruta
 Contar con Automation Sentinel
* Levantamiento minucioso
* Involucramiento del cliente
* Personal de terreno
» Personal de configuracidon
* Operaciones

Pruebas exhaustivas

Partir por areas simples, (aprender de los errores, optimizar los tiempos)



DCS ABB en la gran mineria en Chile, ejemplo de continua evolucion, Caso MOD300
Conclusiones

« La gran mineria en chile ha estado en constante expansion demandando de los mantenedores de
sistemas de control alta disponibilidad y continua actualizacién

« La necesidad de cambio de sistemas de control no siempre es por escasez de partes, el software, el
conocimiento, aprovechar las nuevas funcionalidades son también motivo del cambio

« Es posible actualizar los sistemas de control ABB al ritmo y necesidad de sus clientes, incluso sin
detencidn atribuible a las actualizaciones

« La politica de ciclo de vida de ABB permite un evolucidén continua sin obsolescencia de los sistemas de
control






